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Dette produkt overholder alle relevante EU-direktiver.
Fa yderligere oplysninger i Inkorporeringserklaeringen
bagerst i denne udgivelse.

Indledning

Denne klippeenhed er beregnet til brug af
professionelle, ansatte operatarer i kommercielle
anvendelsesomrader. Den er primaert beregnet til
klipning af graes pa velholdte plaener pa golfbaner,

i parker, pa sportsbaner og kommercielle omrader.
Brug af dette produkt til andre formal end det tiltaenkte
kan udsaette dig selv og omkringstaende for fare.

Laes denne vejledning omhyggeligt, s& du kan leere at
betjene og vedligeholde produktet korrekt samt undga
person- og produktskade. Det er dit ansvar at betjene
produktet korrekt og sikkert.

Ga til www.Toro.com for at f& materialer om
produktsikkerhed og oplaering i betjening, oplysninger
om tilbehar, hjeelp til at finde en forhandler eller for
at registrere dit produkt.

Nar du har brug for service, originale Toro-dele

eller yderligere oplysninger, bedes du kontakte en
autoriseret serviceforhandler eller Toros kundeservice
samt have produktets model- og serienummer parat.
Figur 1 angiver, hvor model- og serienummeret er
placeret pa produktet. Skriv numrene, hvor der er
gjort plads til dette.

9308510

Figur 1

1. Model- og serienummerets placering
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8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420

Modelnr.
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Denne vejledning advarer dig om mulige farer og
giver dig seerlige sikkerhedsoplysninger ved hjaelp af
advarselssymbolet (Figur 2), der angiver en fare, som
kan forarsage alvorlig personskade eller dad, hvis du
ikke fglger de anbefalede forholdsregler.

A

Figur 2
Advarselssymbol

9000502

Denne betjeningsvejledning bruger to ord til

at fremhaeve oplysninger. Vigtigt henleder
opmaerksomheden pa seerlige mekaniske oplysninger,
og Bemaerk angiver generel information, som det er
veerd at laegge seerligt meerke til.
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Sikkerhed

Generelt om sikkerhed

Dette produkt kan afskeere heender og fgdder. Fglg
altid sikkerhedsanvisningerne for at undga alvorlig
personskade.

* Laes og forsta indholdet i denne betjeningsvejled-
ning, for du starter maskinen.

* Betjening af maskinen kraever din fulde
opmeaerksomhed. Betjen ikke maskinen samtidig
med andre distraherende aktiviteter, da dette kan
medfgre personskade eller tingsskade.

* Hold heender og fgdder veek fra bevaegelige
maskinkomponenter.

* Betjen ikke maskinen, uden at alle afskaermninger
og evrige sikkerhedsanordninger sidder og
fungerer korrekt pa maskinen.

* Hold afstand til udbleesningsabninger.

* Hold omkringstaende og bern veek fra
arbejdsomradet. Lad aldrig bern betjene
maskinen.

* For du forlader fgrerseedet, skal du gere falgende:
— Parker maskinen pa en plan flade.
— Seenk klippeenheden/-erne.
— Udkobl drevene.

— Aktiver parkeringsbremsen (hvis udstyret
hermed).

— Sluk for motoren, og tag ngglen ud.
— Vent p3, at al bevaegelse standser.

Forkert brug eller vedligeholdelse af maskinen kan
medfgre personskade. Operatgren skal altid fglge
sikkerhedsanvisningerne og vaere opmaerksom pa
advarselssymbolet A, der betyder Forsigtig, Advarsel
eller Fare — personlig sikkerhedsanvisning, for at
nedsaette risikoen for personskade. Hvis disse
forskrifter ikke falges, kan det medfere personskade
eller dad.

Kllppeenhed Sikkerhed

Kllppeenheden udgar kun en komplet maskine,
nar den er monteret pa en traktionsenhed.

Lees traktionsenhedens betjeningsvejledning
omhyggeligt for at fa komplet vejledning om sikker
brug af maskinen.

* Stands maskinen, tag ngglen ud (hvis udstyret
hermed), og vent, indtil al beveegelse er standset,
far du efterser redskabet, nar du har ramt en
genstand, eller hvis der opstar en unormal
vibration i maskinen. Foretag alle ngdvendige
reparationer, inden driften genoptages.




Hold alle dele i god driftsmaessig stand og
alle beslag tilspaendt. Udskift alle slidte eller
beskadigede maerkater.

Brug kun tilbehgr, redskaber og reservedele, der
er godkendt af Toro.

Skareknivssikkerhed

En slidt eller beskadiget skaerekniv kan ga itu,

og et stykke af den kan blive kastet mod dig eller
omkringstaende, hvilket kan forarsage alvorlige eller
livsfarlige kvaestelser.

Efterse jeevnligt skaerekniven for slid og skader.

Veer forsigtig, nar du efterser skaereknivene. Pak
skeereknivene ind, eller baer handsker, og veer
forsigtig, nar du efterser skaereknivene. Du ma
kun udskifte eller slibe skaereknivene. Du ma
aldrig rette dem ud eller svejse dem.

Pa maskiner med mange skaereknive skal du veere
meget forsigtig, da én skaereknivs rotation kan fa
andre skaereknive til at rotere.

Sikkerheds- og instruktionsmaerkater

A

\120-9570 §

(A$=S <[5

120-9570

decal120-9570

Advarsel — hold afstand til beveegelige dele, og bevar alle
afskeermninger pa plads.

137-9706

AA =

137-9706

decal137-9706

Risiko for at skeere haender og fgdder — sluk motoren, tag
ngglen ud, eller frakobl teendreret, vent, til alle bevaegelige
dele er standset, og lees betjeningsvejledningen, for du
udfgrer vedligeholdelsesarbejde.

Sikkerheds- og instruktionsmaerkaterne kan nemt ses af operateren, og er placeret teet pa
potentielle risikoomrader. Beskadigede eller bortkomne maerkater skal udskiftes.



Opsatning

1

Montering af frontrullen

Kraever ingen dele

Fremgangsmade

Der er ikke monteret frontrulle ved levering af
klippeenheden. Anskaf en rulle fra din autoriserede
Toro-forhandler, og monter den pa klippeenheden
som folger:

1. Fjern plovbolten, spaendeskiven og
flangemgtrikken, der fastger en af
klippehgjdearmene til klippeenhedens
sideplade (Figur 3).

9310842

Figur 3
1. Rulle 4. Justeringsskrue
2. Plovbolt 5. Flangemgtrik
3. Klippehgjdearm 6. Rullemonteringsskrue

2. Skru rullemonteringsskruerne Igs i
klippehgjdearmene.

3. Skyd rulleakslen ind i klippehgjdearmen i den
modsatte ende af klippeenheden.

4. Skyd klippehgjdearmen pa rulleakslen.

5. Fastger rullen lgst pa klippeenheden med klip-
pehgjdearmen og fastg@relsesanordningerne,
der blev fjernet tidligere.

Centrer rullen mellem klippehgjdearmene.
Stram rullemonteringsskruerne.

Juster til den gnskede klippehgjde, og stram
klippehgjdearmens monteringsskruer.

2

Montering af klippeenheden
pa traktionsenheden

Kraever ingen dele

Fremgangsmade

Monter klippeenheden pa traktionsenheden —
se monteringsanvisningerne i traktionsenhedens
betjeningsvejledning.

3

Justering af klippeenheden

Kraever ingen dele

Fremgangsmade

1.

Fa adgang til klippeenheden. Se Adganag til
klippeenheden (side 12).

Juster bundkniven mod knivcylinderen. Se
Justering af bundkniven mod knivcylinderen
(side 8).

Juster klippehgjden. Se Justering af
klippehgjden (side 10).



Produktoversigt

Specifikationer
Kompatibilitet med traktionsenhe- Disse klippeenheder kan monteres pa Greensmaster Flex eller eFlex 1018- eller
der 1021-traktionsenheder, der passer i stagrrelsen.
Modelnr. 04854 Modelnr. 04863, 04864
Klippebredde
46 cm 53 cm
Klippehgjde Juster frontrullen, der er fastgjort med 2 lodrette skruer og matrikker.

Standardhgjdepunktet for klippehgjdeindstillingen er 1,6 mm til 12,7 mm. Hgjdepunktet for
klippehgjdeindstillingen med seettet til hgj klippehgjde er 7 mm til 25 mm. Den effektive

Klippehgjdeindstilling klippehgjde kan variere afhaengigt af pleenens forhold, bundknivtypen, ruller og monterede

redskaber.
Kniveylinderens lejer Der er to forseglede kuglelejer i rustfrit stal med dybe riller.
Frontrulle Frontrullen er 6,3 cm i diameter med forskellige konfigurationer, der er udvalgt af kunden.

Maskinen leveres som standard med en EdgeMax-bundkniv til mikroklipning. Ekstra
Bundkniv bundknive med forskellige konfigurationer fas som ekstraudstyr. Bundkniven er fastgjort til
en bearbejdet bundtvaerstang af stebejern med 13 skruer.

Der er en justering i forhold til knivcylinderen med to skruer. Lasene svarer til en bevaegelse

Bundknivjustering af bundkniven pa 0,018 mm for hver angivet position.

Graesafskarmning Afskeermningen forbedrer graesudkastningen fra knivcylinderen ved vade forhold.
Modvagt En stabejernsvaegt, der er monteret over for drivremmen, holder klippeenheden i balance.
Modelnr. 04854 Modelnr. 04863 Modelnr. 04864
Nettovaegt
35 kg 35 kg 36 kg
Klippehastighed Se traktionsenhedens betjeningsvejledning.
Redskaber/tilbehor

Der kan fas en raekke forskelligt Toro-godkendt redskaber og tilbehgar til brug sammen med maskinen, som gar
den bedre og mere alsidig. Kontakt en autoriseret serviceforhandler eller autoriseret Toro-forhandler, eller ga
ind pa www.Toro.com for at fa en fortegnelse over alle godkendte redskaber og alt godkendt tilbehar.

Brug kun originale Toro-reservedele og tilbehgr for at sikre optimal ydelse og sikre, at maskinen fortsat
overholder sikkerhedscertificeringen. Reservedele og tilbehgr, der er fremstillet af andre producenter, kan veere
farlige, og brug heraf kan ggre garantien ugyldig.




Betjening

Du kan finde mere udfarlige anvisninger i traktionsenhedens betjeningsvejledning. Juster bundkniven hver dag,
for du bruger klippeenheden. Se Daglig justering af bundkniven (side 7). Test klippekvaliteten ved at bruge
klippeenheden til at klippe et testomrade pa green'en, sa du er sikker pa, at resultatet bliver som gnsket.

Justering af klippeenheden

Justering af klippestangen

Juster klippestangen for at sikre, at greesafklippet
kastes ordentligt ud af knivcylinderen, som fglger:

Bemeaerk: Tveerstangen kan justeres for at
kompensere for forandringer i gregnsveerforholdene.
Juster stangen, sa den kommer teettere pa
knivcylinderen, nar graesset er ekstremt tort. Ved
vade gransveerforhold skal tveerstangen derimod
flyttes leengere veek fra cylinderen. Stangen skal
veere parallel med cylinderen for at sikre en optimal
ydeevne. Juster den, efter at knivcylinderen er blevet
slebet pa knivcylindersliberen.

1. Lasn skruerne, som fastholder den gverste
stang (Figur 4) til klippeenheden.

9014643 \
9014643

Figur 4
1. Klippestang

2. Indseet en sggelaere pa 1,5 mm mellem den
gverste del af knivcylinderen og tveerstangen,
og stram skruerne.

Vigtigt: Serg for, at afstanden mellem
tvaerstangen og cylinderen er lige stor over
hele cylinderen.

Justering af kontakten mellem
bundkniv og knivcylinder

Daglig justering af bundkniven

Faer den daglige pleeneklipning eller efter behov
skal det undersgges, om der er nok kontakt mellem
bundkniven og knivcylinderen. Denne procedure

skal udferes, selv nar klippekvaliteten er
acceptabel.

Bemaerk: Denne procedure kan udfgres med
klippeenheden monteret pa traktionsenheden.

1. Sluk traktionsenheden.

2. Fa adgang til klippeenheden. Se Adganag til
klippeenheden (side 12).

3. Drej langsomt knivcylinderen i den modsatte
retning, og Iyt efter, hvornar der er kontakt
mellem cylinderkniven og bundkniven.

* Hvis der ikke er nogen kontakt, skal
bundkniven justeres som fglger.

A. Drej bundtveerstangens justeringsskruer
i urets retning (Figur 5) 1 klik ad gangen,
indtil du harer og maerker let kontakt.

Bemeaerk: Bundtveerstangens
justeringsskruer har lase, der svarer
til en bevaegelse af bundkniven pa
0,018 mm for hver angivet position.

9014595
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Figur 5

1. Bundtveerstangens justeringsskrue

B. Indsaet en lang stribe klippeydelsespapir
(Toro-delnr. 125-5610) mellem
knivcylinderen og bundkniven vinkelret
med bundkniven (Figur 6). Drej
langsomt knivcylinderen fremad. Den
bar klippe papiret. Hvis det ikke er




tilfeeldet, skal du gentage trin A og B,
indtil den gar.

* Hvis kontakten/knivcylinderens modstand
er for stor, skal du baglappe, slibe
bundknivens front eller slibe klippeenheden
for at opna de skarpe kanter, der er
ngdvendige til praecisionsklipning (se
Toro-manualen om slibning af knivcylinderen
og rotorpleeneklippere, formularnr.
09168SL).

Vigtigt: Let kontakt er altid at foretraekke.
Hvis du ikke opretholder let kontakt, vil
bundknivens/knivcylinderens kanter ikke
slibe sig selv tilstrakkeligt, og der vil derfor
opsta slove kanter efter en vis tidsperiode.
Hvis du opretholder for stor kontakt, vil
slitagen pa bundkniven/knivcylinderen
optrappes, hvilket kan medfgre ujevnt slid,
og klippekvaliteten kan ogsa blive negativt
pavirket.

Bemaerk: For eFlex-klippeenheder har
kontakten mellem bundkniven og knivcylinderen
en betydelig indvirkning pa energiforbruget.
Meget let kontakt giver den bedste klippeydelse
og batteriforbrug.

Bemeaerk: Nar cylinderens knive bliver ved med
at Igbe mod bundkniven, vil der vise sig lidt grat
pa den skarpe side langs hele bundkniven. Kegr
af og til en fil hen over forkanten for at fijerne grat
og forbedre klipningen.

Efter lang tids karsel vil der dannes en kant

i begge ender af bundkniven. Rund disse
hakker af, eller fil dem ned, sa de flugter med
bundknivens skarpe side for at sikre jeevn drift.

Justering af bundkniven mod knivcylinderen

Anvend denne procedure under den fgrste opsaetning
af klippeenheden og efter slibning, baglapning eller
afmontering af knivcylinderen. Det er ikke en daglig
justering.

Bemaerk: Denne procedure kan udfgres med
klippeenheden monteret pa traktionsenheden.

Bemeerk: For eFlex-klippeenheder har kontakten
mellem bundkniven og knivcylinderen en betydelig
indvirkning pa energiforbruget. Meget let kontakt giver
den bedste klippeydelse og batteriforbrug.

1. Sluk traktionsenheden.

2. Fa adgang til klippeenheden. Se Adganag til
klippeenheden (side 12).

3. Drej kniveylinderen, sa én af skaereknivene
krydser bundknivens kant mellem det farste og
det andet bundknivsskruehoved, som sidder pa
hgjre side af klippeenheden.

4. Seet et meerke pa skeerekniven, der hvor den
krydser bundknivens kant.

Bemaerk: Det gor det nemmere at foretage
justeringer senere.

5. Indseet et afstandsstykke pa 0,05 mm
(Toro-delnr. 140-5531) mellem skaerekniven
og bundknivens kant pa det punkt, der blev
markeret i trin 4.

6. Drej den hgjre bundtveerstangs justeringsskrue
(Figur 5), indtil du meerker et let tryk pa
afstandsstykket, nar det bevaeges fra side til
side. Fjern afstandsstykket.

7. lvenstre side af klippeenheden skal du langsomt
dreje knivcylinderen, sa den skaerekniv, der er
teettest pa, krydser bundknivens kant mellem
forste og anden hovedskrue.

8. Gentag trin 4 til 6 for venstre side af
klippeenheden og venstre bundtveerstangs
justeringsskrue.

9. Gentag trin 5 og 6, indtil der er et let tryk pa
kontaktpunkterne pa bade venstre og hgjre side
af klippeenheden.

10. Drej hver bundtveerstangs justeringsskrue 3
klik med uret for at opna let kontakt mellem
knivcylinderen og bundkniven.

Bemaerk: Ved hvert klik pa bundtveerstangens
justeringsskrue bevaeger bundkniven sig 0,018
mm. Stram ikke justeringsskruerne for
meget.

Nar justeringsskruen drejes med uret, bevaeges
bundknivens kant taettere pa skaerekniven. Nar
justeringsskruen drejes mod uret, bevaeges
bundknivens kant vaek fra skaerekniven.




11. Indsaet en lang stribe klippeydelsespapir
(Toro-delnr. 125-5610) mellem knivcylinderen og
bundkniven vinkelret med bundkniven (Figur 6).
Drej langsomt knivcylinderen fremad. Den bar
klippe papiret. Hvis det ikke er tilfaeldet, skal du
dreje hver justeringsskrue pa bundtvaerstangen
1 Klik i urets retning og gentage dette trin, indtil
den klipper papiret.

9310820

Bemaerk: Hvis kontakten eller knivcylinderens
modstand er for stor, skal du muligvis baglappe,
slibe bundknivens front eller slibe klippeenheden
for at opna de skarpe kanter, der er ngdvendige til
preecisionsklipning (se Toro-betjeningsvejledningen
til slibning af knivcylindere og pleeneklippere med
roterende skeereknive, formularnr. 09168SL).

Justering af bagrullens hgjde

1. Juster beslagene pa bagrullen for at opna
den gnskede klippehgjde ved at placere den
ngdvendige maengde afstandsbgsninger under
sidepladens monteringsflange (Figur 7) i
henhold til Skemaer til valg af klippehgjde og
bundkniv (side 11).

9014405
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Figur 7

1. Sidepladens 3. Rulleholder

monteringsflange
2. Afstandsklods

2. Heaev den bageste del af klippeenheden, og
placer en blok under bundkniven.

3. Fjern de 2 matrikker, der fastger hver rulleholder
og afstandsbgsning(er) til hver af sidepladens
monteringsflanger.

4. Seenk rulleholderen og boltene fra sidepladens
monteringsflanger og afstandsbgsninger.

5. Placer afstandsbgsningerne pa boltene pa
rulleholderne.

6. Fastger rulleholderen og afstandsbgsningerne
pa undersiden af monteringsflangerne med de
mgtrikker, du fiernede tidligere.

Bemaerk: Placer ubrugte afstandsba@sninger
oven pa sidepladens monteringsflange til senere
brug.

Bemaerk: Bagrullens position i forhold til
knivcylinderen styres af maskintolerancerne for de
samlede komponenter, og synkronisering er ikke
ngdvendig.

Justering af klippehgjden

Indstil klippehgjden til den gnskede hgjde ved

hjeelp af en maler til klippehgjde, og serg for, at din
klippeenhed er udstyret med en bundkniv, der er bedst
til den @nskede klippehgjde. Se Skemaer til valg af
klippehgjde og bundkniv (side 11).

Justering af maleren til
klippehgjden

Far du justerer klippehgjden, skal du indstille maleren
til klippehgjden som falger:

1. Lasn mgtrikken pa malestangen, og indstil
justeringsskruen til den gnskede klippehgjde
(Figur 8).

Bemaerk: Afstanden mellem bunden af
skruehovedet og stangens flade udger
klippehgjden.

G000489

9000489

Figur 8

1. Malestang 3. Megtrik

2. Hojdejusteringsskrue

2. Stram matrikken.




Justering af klippehgjden

Denne klippeenhed leveres som standard

med Edgemax-bundkniv til mikroklipning og
standardbundtveerstang. Den effektive klippehgjde
afhaenger af tidligere pleeneklipperkonfigurationer
og plaeneforhold (f.eks. rulletypen, midterafstanden
bagest for bundkniven, blgde eller faste greens,
saesonforhold). Indstil den indledende klippehgjde,
sa den er 0,25 mm til 0,38 mm hgjere end den
foregaende greensklipperindstilling, og juster efter
aktuelle forhold. Figur 10

9016945

Se Skemaer til valg af klippehgjde og bundkniv (side 1. Malestang
11) for at vurdere, hvilken bundkniv der egner sig
bedst til den gnskede klippehgjde.

3. Drej justeringsskruen, indtil rullen rgrer ved

1. Lesn de_Iésem(atrikkeor, der fastger malestangens forside.
klippehgjdearmene pa klippeenhedens i )
sideplader (Figur 9). 4. Gentag trin 2 og for venstre side.

5. Juster begge rullens ender, indtil hele rullen er
parallel med bundkniven.

Vigtigt: Nar indstillingen er korrekt, vil bag-
og frontrullerne bergre malestangen, og
skruen ligger tat op ad bundkniven. Saledes
sikres det, at klippehgjden er den samme i
begge ender af bundkniven.

6. Tilspeend lasemgatrikkerne pa klippehgjdear-
mene for at I&se justeringen tilstraekkeligt til, at
der ikke er slgr i spaendeskiven.

N

Kontrollér, at klippehgjden har den korrekte
indstilling. Gentag proceduren om ngdvendigt

9310831

Figur 9

1. Justeringsskrue 3. Klippehgjdearm
2. Flangelasemeatrik

2. Haegt skruehovedet til malestangen for
klippehgjden, der sidder pa hgjre side af
bundknivens skeer, og lad den bageste ende af
stangen hvile pa den bageste rulle (Figur 10).
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Skemaer til valg af klippehgjde og bundkniv

Skema over klippehgjder

Klippehgjde (mm) Klippehgjde (tommer) afggaﬂsgyaagﬁ?:;er Tromleposition Universaltrimmer
1,5 0,062 0 F J
3,2 0,125 0 F/B J
4,8 0,188 0 F/B J
6,4 0,250 0 F/B J
6,4 0,250 1 F/B J
9,5 0,375 0 F J
9,5 0,375 1 B J
12,7 0,500 1 B N
12,7 0,500 2* B J**
15,9 0,625 2* B N
15,9 0,625 3* B J*
19,1 0,750 2 B N
19,1 0,750 3* B N

22,2 0,875 3* B N
254 1,000 3* B N
25,4 1,000 4* B N

F: Fremadrettet tromleposition — anbefales til greens.
B: Bagudrettet tromleposition — anbefales til tees.

* 2 eller flere bageste afstandsbgsninger kraever saettet til hgj klippehgjde (delnr. 120-9600).
** 2 eller flere bageste afstandsb@sninger til universaltrimmer kreever saettet til hgj klippehgjde (delnr. 133-9110).

Brug fglgende skema til at vurdere, hvilken bundkniv der egner sig bedst til den gnskede klippehgjde.

Skema til valg af bundkniv/klippehgjde

Bundkniv GR 46 cm, | GR 53 cm, Klippehgjde Slibevinkel
delnr. delnr. for den
overste
bundkniv
EdgeMax-mikroklipning (standard 04854, 117-1530 115-1880 1,5 til 4,7 mm 3°
04863, 04864)
Mikroklipning (ekstraudstyr) 98-7261 93-4362 1,5 til 4,7 mm 3°
Mikroklipning forleenget (valgfri) 110-2300 108-4303 1,5 til 4,7 mm 7°
EdgeMax-mikroklipning, kort (ekstraudstyr) 139-4318 139-4320 1,5 til 4,7 mm 3°
EdgeMax Tournament (ekstraudstyr) 115-1532 115-1881 3,1 til 12,7 mm 3°
Tournament (ekstraudstyr) 98-7260 93-4263 3,1 til 12,7 mm 3°
Tournament forlaenget (valgfri) - 108-4302 3,1 til 12,7 mm 7°
EdgeMax Tournament, kort (ekstraudstyr) 139-4319 139-4321 3,1 il 12,7 mm 3°
Lav klippehgjde (ekstraudstyr) 110-2301 93-4264 4,7 til 25,4 mm 3°
Hgj klippehgjde (ekstraudstyr) - 94-6392 7,9 til 25,4 mm 3°
EdgeMax Fairway (ekstraudstyr) - 137-6092 9,5 til 25,4 mm 10°
Fairway (ekstraudstyr) - 137-6097 9,5 til 25,4 mm 10°

Bemaerk: Brug forleengede eller korte bundknive for at fa en mindre eller mere aggressiv klipning.
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Vedligeholdelse

Bemaerk: Maskinens venstre og hgjre side er som
set fra den normale betjeningsposition.

Adgang til klippeenheden

Fa adgang til bundkniven og knivcylinderen under
vedligeholdelse som folger:

* Nar klippeenheden er blevet fiernet fra maskinen,
skal bagenden af klippeenheden understgttes for
at sikre, at matrikkerne pa den bageste del af
bundtveerstangens justeringsskruer ikke hviler pa
arbejdsfladen (Figur 11).
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~ 1

9311262

Figur 11

1. Stette (medfolger ikke) 2. Megtrik til bundknivens

justeringsskrue (2)

* Nar klippeenheden er blevet fastgjort til maskinen,
skal du seenke traktionsenhedens handtag ned til
jorden (Figur 12).

9310731

Figur 12

Kontrol af smarepunktet i
knivcylinderens drivaksel

Eftersynsinterval: Arlig

1. Fjern de skruer og metrikker, der fastgar
knivcylinderdrevet til sidepladen (Figur 13).

12

1.

2

9310788

Figur 13

Unbrakoskrue 2. Matrik

2.

1.

Fjern matrikkerne fra indersiden af sidepladen
(Figur 13).

Kontroller indersiden af knivecylinderens drivaksel
(Figur 14) for eventuel overskydende fedt.

Hvis der ikke er en tilstraekkelig maengde fedt,
tilsaettes mere smgrefedt til notakslens han- og
hunender.

9310809

Figur 14

Kniveylinderens drivaksel

5.

Brug unbrakoskruerne og metrikkerne,
der blev fjernet tidligere, til at fastgere
knivcylindersamlingen pa sidepladen.

Monter klippeenheden pa traktionsenheden — se
traktionsenhedens betjeningsvejledning.



Justering af knivcylinde- Justering af klippehastig-
rens drivremspanding heden

Eftersynsinterval: Arlig Klippehastigheden afggres af fglgende

Kini " :
1. Fjern skeermen fra knivcylinderdrevets hus ved maskinindstillinger

at fierne de 4 skruer, der holder den pa plads. * Knivcylinderhastighed: Knivcylinderhastigheden
. kan indstilles til hgj eller lav. Se traktionsenhedens
2. Lesn styrearmens bolt, og drej styrearmen for at betjeningsvejledning.

fierne remmens spaending.

* Placering af knivcylinderens remskive:
Knivcylinderens remskiver (22 teender og
24 teender) kan placeres pa 2 steder:

3. Brug en momentnggle til at tilspaende den
gverste styrearms indvendige skrue med et
moment pa 6 til 7 Nm (Figur 15).

— HgaJ position: "A" i Figur 16
— LAv position: "B" i Figur 16

Bemaerk: Remskiven er indstillet til positionen
Low (lav) pa fabrikken.

9310844

Figur 15

1. Kniveylinderdrevets hus 5. Styrearmens bolt

2. Rem 6. Remskarm

3. Styrearmens indvendige 7. Unbrakoskrue
sekskantindsats

4. Styrearm 9310843
Figur 16
4. Speend styrearmens bolt for at fastgare 1. Remskive (24 teender) 2. Remskive (22 teender)
styrearmen.

5. Monter skeermen med de 4 tilsvarende skruer. Se falgende trin for justering af placeringen af

remskiverne:

1. Afmonter remskaermen for at fritleegge remmen
(Figur 17).
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Figur 17

1. Kniveylinderdrevets hus 5. Styrearmens bolt

2. Rem

6. Remskarm

3. Styrearmens indvendige 7. Unbrakoskrue

sekskantindsats
4. Styrearm

9310844

2. Lasn styrearmens bolt, og drej styrearmen
(Figur 17) for at udlgse remmens spaending.

3. Fjern remmen (Figur 17).

4. Lgsn mgtrikken pa hver remskive, fiern
remskiverne, og brug meatrikkerne til at montere
remskiverne for den gnskede indstilling.

1. Meatrik
2. Remskive (22 teender)

Figur 18
3. Remskive (24 taender)

9310845

5. Tilspaend remskivernes meatrikker med et
moment pa 37 til 45 Nm

6. Monter remmen, og stram den ved at tilspaende
styrearmens indvendige sekskantindsats med et
moment pa 6 til 7 Nm som vist i Figur 17.

7. Tilspeend styrearmens bolt, og monter
remskaermen.

Specifikationer for
bundkniven

Serviceeftersyn af bundkniven

Bundtveerstangen og bundkniven mé kun serviceres
af en korrekt uddannet mekaniker for at forhindre
beskadigelse af knivcylinderen, bundtveerstangen
eller bundkniven. Ideelt set bar du fa klippeenheden
efterset hos en autoriseret Toro-forhandler.

Du kan finde de fuldsteendige anvisninger,
oplysninger om seerlige redskaber og diagrammer
vedrgrende serviceeftersyn af bundtveerstangen i
servicevejledningen for din traktionsenhed. Hvis

du pa et tidspunkt far brug for selv at fjerne eller
montere bundtveerstangen, er der anvisninger

og specifikationer vedrgrende serviceeftersyn af
bundkniven herunder.

Vigtigt: Felg altid procedurerne for bundkniven,
der er beskrevet i servicevejledningen, nar du
efterser bundkniven. Hvis bundkniven ikke
monteres og slibes pa korrekt vis, kan det
beskadige knivcylinderen, bundtveerstangen eller
bundkniven.

Afmontering af bundtvaerstangen/Bundkniv

1. Drejbundtveerstangens justeringsskrue mod uret
for at fgre bundkniven vaek fra knivcylinderen
(Figur 19).
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2. Fjederspaendingsmgtrik

9014641
9014641

Figur 19

Bundtveerstangens
justeringsskrue

3. Bundtveerstang

4. Speendeskive

Far fiederspaendingsmeatrikken bagud, indtil
skiven ikke laengere sidder stramt mod
bundtveerstangen (Figur 19).

Lasn lasemetrikken pa hver side af maskinen
som vist iFigur 20.

9310846

Figur 20

Bundtvaerstangens bolt 4. Nylonskive
Meotrik 5. Bundtveerstang
Stalskive

Afmonter bundtveerstangens bolte, sa
bundtveerstangen kan treekkes nedad og fiernes
fra klippeenheden (Figur 20).

Der skal veere to nylonspaendeskiver og
en stalspaendeskive pa hver ende af
bundtveerstangen (Figur 20).

5.

Fjern bundkniven fra bundtveerstangen ved

at fijerne alle skruer, der holder den pa plads.
Brug en topnggle med bundknivskruevaerktgjet
(delnr. TOR510880).

Bemaerk: Du kan bruge en mekanisk eller
trykluftsslagnagle til at Iasne bundknivsskruerne.

Bemaerk: Kassér bundkniven og skruerne.

Montering af den nye bundkniv

1.

1.
2.

Veelg en ny bundkniv iht. Skemaer til valg af
klippehgjde og bundkniv (side 11).

Fjern rust, afskallet materiale og korrosion fra
bundknivens overflade, og pafer et tyndt lag olie
pa bundknivens overflade.

Vigtigt: Fjern ikke stebemateriale fra
bundtvaerstangen. Bundtvarstangen er
konkav i midten og ma ikke slibes.

Renggr gevindene i bundtveerstangen.
Pafer anti-seize-middel pa de nye
bundknivsskruer, og monter bundkniven
pa bundtveerstangen.

Vigtigt: Brug kun nye bundknivsskruer.

Bemaerk: Antallet af skruer varierer afhaengigt
af bundtveerstangen.

&
3
9557599

Figur 21
Bundtveerstang med 13 skruer vist

Bundtveerstang 3. Skrue

Bundkniv

15

Tilspaend de 2 udvendige skruer til et moment
pa 1 Nm.

Start fra midten af bundkniven, og tilspaend
skruerne med et moment pa 25,9 +/- 1,4 Nm.



Vigtigt: Spand ikke bundknivsskruerne
med en mekanisk slagnggle eller
trykluftsslagnegle.

P

9255046

1 2
O © 0 ¢ © © © & © & & o ©

1513 11 9 7 5 3 4 6 8 10 12 14

3
Figur 22

1. Bundknivsskrueveerktgj
(delnr. TOR510880)

Monter og tilspeend farst
disse med et moment pa
1 Nm.

3. Tilspeend med et moment
pa 25,9 +/- 1,4 Nm.

7. Slib den nye bundkniv. Se Specifikationer for
slibning af bundkniven (side 16).

Specifikationer for slibning af
bundkniven

3
1
¢ | /
L —a
G032182 \//5
Figur 23 e

4. Forside
5. Frontvinkel

1. Frigangsvinkel

2. Overside
3. Fjern grat

Bundkniv, frigangsvinkel (top) | Se Skemaer til valg af

Kontrol af slibevinkel for den
overste bundkniv

Vinklen, som du bruger til at slibe bundknivene med,
er meget vigtig.

Brug vinkelindikatoren (Toro-delnr. 131-6828) og
vinkelindikatorbeslaget (Toro-delnr. 131-6829) til at
kontrollere og eventuelt rette vinklen.

1. Placer vinkelindikatoren pa undersiden af
bundkniven som vist i Figur 24.

G034113

Figur 24
2. Vinkelindikator

9034113

1. Bundkniv (lodret)

Tryk pa Alt Zero-knappen pa vinkelindikatoren.

Placer vinkelindikatorbeslaget pa kanten af
bundkniven, s& magnetens kant er afstemt i
forhold til bundknivens kant (Figur 25).

Bemeerk: Det digitale display skal kunne
afleeses fra samme side under dette trin som

i trin 1.

G034114
034114

Figur 25

1. Vinkelindikatorbeslag 3. Bundkniv

klippehgjde og bundkniv (side 2. Magnetens kant er afstemt 4. Vinkelindikator
11). i forhold til bundknivens
kant
Frontvinkels omrade 13° il 17°
Fairway-bundkniv, frontvinkel | 10° 4. Placer vinkelindikatoren pa beslaget som vist

i Figur 25.

Bemaerk: Dette er vinklen, som din
slibemaskine producerer, og den bgr veere inden
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for 2 grader af den anbefalede slibevinkel for
den gverste bundkniv.

Montering af bundtvaerstangen og
bundkniven

1.

Monter bundtveerstangen og bundkniven,
idet monteringsgrerne placeres mellem
spaendeskiverne og bundtveaerstangens
justeringsskrue (Figur 26).

Vigtigt: Centrer DPA-justeringsanordnin-
gerne i bundtvaerstangens orer som vist i
Figur 26.

Hvis DPA-justeringsanordningerne er
monteret mod bundtvarstangens grer, kan
det have en negativ indvirkning pa kontakten
mellem bundkniv og knivcylinder.

X\
\

3 g

gm)

\2

9512172

Figur 26

Bundtveerstangens grer 2. DPA-justeringsanordning

Fastger bundtveerstangen pa hver sideplade
med bundtveerstangens bolte (matrikker pa
bolte) og 3 spaendeskiver (6 i alt).

Placer en nylonspaendeskive pa hver side
af sidepladens nav. Anbring en stalskive pa
ydersiden af hver nylonskive (Figur 20).

Tilspeend bundtveerstangens bolte med et
moment pa 27 til 36 Nm.

Speend langsomt bundtveerstangens
lasematrikker, indtil de ydre stalspaendeskiver
lige akkurat kan drejes ved handkraft.

Bemaerk: Nylonspaendeskiven mellem
bundtveerstangen og sidepladen vil have et lille
mellemrum.

Vigtigt: Overspaend ikke lasemgatrikkerne,
da du risikerer, at de bgjer sidepladerne.

1.

Stram fjederspaendingsmatrikken, indtil fiederen
er trykket sammen, og derefter ud igen med en
halv omgang (Figur 27).

9016470
9016470

Figur 27

Fjederspaendingsmatrik 2. Fjeder

7.

Juster bundkniven mod knivcylinderen. Se
Justering af bundkniven mod knivcylinderen
(side 8).

Specifikationer for
knivcylinder

Klargering af knivcylinder til
slibning

1.

Sarg for, at alle klippeenhedens komponenter
er i god stand, og afhjeelp eventuelle problemer
inden slibning.

Felg anvisninger fra producenten af
cylinderslibemaskinen, og slib knivcylinderen il
folgende specifikationer.

Specifikationer for knivcylinderslibning

Ny knivcylinderdiameter 128,5 mm
Kniveylinderdiameterens 114,3 mm
servicegranse

Skeereknivens frigangsvinkel | 30° £ 5°
Skeereknivens gaengebred- 0,8 til 1,2 mm
deOmrade

Servicegraense for 0,25 mm
knivecylinderdiameterens

konus

Bagslibning af knivcylinderen

Den nye knivcylinder har en geengebredde pa 0,8 til
1,2 mm og en 30 graders bagslibning.




Hvis gaengebredden overskrider 3 mm i bredden, skal
folgende udfgres:

1. Foretag en 30 graders bagslibning pa
alle kniveylinderens skeereknive, indtil
gengebredden er 0,8 mm

1

P
)

O 5

O

Figur 28
1. 30° 2. 0,8mm

9278332

2. Vinkelslib knivcylinderne for at opna et
cylinderudigb pa <0,025 mm.

Bemeerk: Dette vil udvide geengebredden en
smule.

3. Juster klippeenheden. Se klippeenhedens
betjeningsvejledning.

Bemeaerk: For at forleenge knivcylinderens

og bundknivens skarphed — efter slibning af
knivcylinderen og/eller bundkniven — skal du efterse
knivcylinderens kontakt med bundkniven igen efter
klipning af 2 greens, eftersom eventuelle grater
fiernes. Grater kan forarsage forkert afstand mellem
knivcylinder og bundkniv, hvilket fremskynder
nedslidningen.

Baglapning af
klippeenheden

For at baglappe klippeenheden skal

du bruge seettet til baglappeadgang

(modelnr. 139-4342). Se betjeningsvejledningen i
saettets monteringsvejledning. Kontakt en autoriseret
Toro-forhandler for at anskaffe dig dette saet.
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Bemaerkninger:



Bemaerkninger:



Inkorporeringserklaering

The Toro Company, 8111 Lyndale Ave. South, Bloomington, MN, USA, erkleerer, at de(n) falgende enhed(er)
overholder de anfarte direktiver, nar de(n) monteres i henhold til den medfelgende vejledning pa visse
Toro-modeller som angivet i den relevante overensstemmelseserklzering.

Modelnr. Serienr. Produktbeskrivelse Fakturabeskrivelse Generel beskrivelse Direktiv
EdgeSeries-klippeenhed
med 14 skeereknive pa . 2000/14/EF,
04854 410300000 og derover 14-BLADE 18IN FLEX ES CU Plzeneklipper 2005/88/EF,
46 cm, Greensmaster Flex 2006/42/EF
1018-plaeneklipper
EdgeSeries-klippeenhed 2000/14/EF
med 11 skeereknive pa . ’
04863 410285710 og derover 11-BLADE 21IN FLEX ES CU Plaeneklipper 2005/88/EF,
53 cm, Greensmaster Flex 2006/42/EF
eller eFlex 1021-pleeneklipper
E ies-kli h
e nec
04864 410300000 og derover ’ |14-BLADE 21IN FLEXES CU Plzeneklipper 2005/88/EF,
Greensmaster Flex eller 2006/42/EF
eFlex 1021-plaeneklipper

Relevant teknisk dokumentation er blevet udarbejdet som kraevet int. del B i bilag VII til direktiv 2006/42/EF.

Vi vil som svar pa anmodninger fra nationale myndigheder fremsende relevant information om dette delvist
komplette maskineri. Informationerne bliver fremsendt elektronisk.

Dette maskineri ma ikke idriftseettes, far det er inkorporeret i godkendte Toro-modeller som angivet i den
tilknyttede overensstemmelseserkleering og iht. alle vejledninger, hvorved det kan erklzeres at overholde

alle relevante direktiver.

Certificeret:

e

Tom Langworthy
Teknisk direktar
8111 Lyndale Ave. South

Bloomington, MN 55420, USA

November 19, 2024

Bemyndiget repraesentant:

Marcel Dutrieux
Manager European Product Integrity
Toro Europe NV
Nijverheidsstraat 5
2260 Oevel
Belgium




UK Declaration of Incorporation

The Toro Company, 8111 Lyndale Ave. South, Bloomington, MN, USA erkleerer, at de(n) felgende enhed(er)
overholder de anfgrte bestemmelser, nar de(n) monteres i henhold til den medfalgende vejledning pa visse
Toro-modeller, som angivet i de relevante overensstemmelseserklaeringer.

Modelnr. Serienr. Produktbeskrivelse Fakturabeskrivelse Generel beskrivelse Direktiv
EdgeSeries-klippeenhed S.1. 2001 nr
med 14 skaereknive pa . - :

04854 410300000 og derover 46 cm, Greensmaster Flex 14-BLADE 18IN FLEX ES CU Plaeneklipper 1701, S.I.
. 2008 nr. 1597
1018-plaeneklipper
EdgeSeries-klippeenhed S.1. 2001 nr
med 11 skaereknive pa . - )
04863 410285710 og derover 11-BLADE 21IN FLEX ES CU Pleeneklipper 1701, S.I.
53 cm, Greensmaster Flex 2008 nr. 1597
eller eFlex 1021-pleeneklipper )
EdgeSeries-klippeenhed med S.I. 2001 nr
04864 410300000 og derover | 1A skeereknive pa 53 cm, |14 ) ADE 21IN FLEX ES CU Plzeneklipper 1701, S,
Greensmaster Flex eller iy
. 2008 nr. 1597
eFlex 1021-plaeneklipper

Relevant teknisk dokumentation er blevet udarbejdet som kreevet i henhold til Skema 10 i S.I. 2008 nr. 1597.

Vi vil som svar pa anmodninger fra nationale myndigheder fremsende relevant information om dette delvist
komplette maskineri. Informationerne bliver fremsendt elektronisk.

Dette maskineri ma ikke idriftseettes, far det er inkorporeret i godkendte Toro-modeller som angivet i den
tilknyttede overensstemmelseserklaering og iht. alle vejledninger, hvorved det kan erklaeres at overholde
alle relevante forskrifter.

This declaration has been issued under the sole responsibility of the manufacturer.
The object of the declaration is in conformity with relevant UK legislation.

T

Tom Langworthy
Teknisk direktar
8111 Lyndale Ave. South

Bloomington, MN 55420, USA

November 19, 2024

Bemyndiget repraesentant:

Marcel Dutrieux
Manager European Product Integrity
Toro U.K. Limited
Spellbrook Lane West
Bishop's Stortford
CM23 4BU

United Kingdom




EEA/UK-erkleering om beskyttelse af privatlivets fred
Toros brug af dine personlige oplysninger

The Toro Company ("Toro") respekterer dit privatliv. Nar du keber vores produkter, indsamler vi visse oplysninger om dig, enten direkte fra dig eller
igennem din lokale Toro-virksomhed eller -forhandler. Toro bruger disse oplysninger til at opfylde kontraktmaessige forpligtelser — sasom til at registrere
din garanti, behandle dit garantikrav eller kontakte dig i tilfeelde af en produkttilbagekaldelse — og til lovlige forretningsformal — sdsom til at male
kundetilfredshed, forbedre vores produkter eller give dig produktoplysninger, som kan veere interessante for dig. Toro kan dele dine oplysninger med
vores datterselskaber, sgsterselskaber, forhandlere eller andre forretningspartnere i forbindelse med disse aktiviteter. Vi kan ogsa videregive personlige
oplysninger, nar loven kraever det, eller i forbindelse med salg, kab eller fusion af virksomheder. Vi saelger aldrig dine personlige oplysninger til andre
virksomheder med henblik pa markedsfgring.

Opbevaring af dine personlige oplysninger

Toro opbevarer dine personlige oplysninger sa laenge, det er relevant for ovenstaende formal og i overensstemmelse med lovmaessige krav. Yderligere
oplysninger om gaeldende opbevaringsperioder fas ved at kontakte legal@toro.com.

Toros forpligtelse i forbindelse med sikkerhed

Dine personlige oplysninger kan blive behandlet i USA eller et andet land, der har en mindre restriktiv databeskyttelseslovgivning end i dit bopaelsland.
Nar vi sender dine oplysninger ud af dit bopaelsland, treeffer vi lovmeaessigt pakraevede foranstaltninger for at sikre, at passende sikkerhedsforanstaltninger
er pa plads, sa dine oplysninger beskyttes og behandles sikkert.

Adgang og rettelser

Du kan have ret til at rette eller gennemga dine personlige oplysninger eller ggre indsigelse mod eller begreense behandlingen af dine data. For at gere

det skal du kontakte os pr. e-mail pa legal@toro.com. Hvis du har spgrgsmal til den méade, Toro har handteret dine oplysninger pa, opfordrer vi dig til at
rette dem direkte til os. Bemeerk, at personer bosiddende i Europa har ret til klage til deres datatilsynsmyndighed.

374-0282 Rev C



TORO.

Dakkede forhold og produkter

The Toro Company garanterer, at dit Toro-produkt ("produktet") er

frit for materiale- og fabrikationsfejl i 2 ar eller 1.500 driftstimer,*

alt efter hvad der matte indtreede forst. Denne garanti gaelder for

alle produkter med undtagelse af dybdeluftere (se de separate
garantierkleeringer for disse produkter). Hvis der forekommer en

fejl, som er daekket af garantien, vil vi reparere produktet uden
omkostninger for dig. Dette inkluderer fejldiagnose, arbejdsign,
reservedele og transport. Denne garanti traeder i kraft pa den dato,
produktet leveres til den person, som oprindeligt keber det i detailleddet.
*Produktet er udstyret med timeteeller.

Sadan far du udfert service, der er dekket af garantien

Det pahviler dig at underrette produktforhandleren eller den autoriserede
produktforhandler, som du har kebt produktet hos, sa snart du tror, der er
opstaet en fejl, som er deekket af garantien. Hvis du har brug for hjeelp til
at finde frem til en produktforhandler eller en autoriseret forhandler, eller
hvis du har spgrgsmal vedregrende dine rettigheder eller ansvar i henhold til
garantien, kan du kontakte os her:

Toro Commercial Products Service Department
8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420-1196, USA

+1-952-888-8801 eller +1-800-952—-2740
E-mail: commercial.warranty@toro.com

Ejerens ansvar

Du er som ejer af produktet ansvarlig for at udfgre den vedligeholdelse og
de justeringer, som er ngdvendige i henhold til din betjeningsvejledning.
Reparationer af produktfejl, der skyldes manglende udferelse af ngdvendig
vedligeholdelse og justeringer daekkes ikke af denne garanti.

Genstande og fejl, der ikke er dakket

Ikke alle produktfejl eller funktionsfejl, der matte opsta i garantiperioden,
udger materialefejl eller fejl i den handvaerksmaessige udferelse. Denne
garanti deekker ikke fglgende:

®  Produktfejl, som er en fglge af brug af ikke-originale Toro-reservedele
eller af installation og brug af ekstra eller modificeret eller ikke-originalt
Toro-tilbehar og -produkter.

® Produktfejl, som er en fglge af manglende udfgrelse af anbefalet
vedligeholdelse og/eller justeringer.

® Produktfejl, som er en felge af brug af produktet pa gdeleeggende,
uagtsom eller hensynslgs vis.

® Reservedele, der bruges op, og som ikke er defekte. Eksempler pa
reservedele, som forbruges eller opbruges under normal betjening
af produktet, omfatter, men er ikke begreenset til, bremseklodser og
-belaegninger, koblingsbelaegninger, skeereknive, knivcylindre, ruller
og lejer (forseglede eller smgrbare), bundknive, taendrer, styrehjul
og lejer, deek, filtre, remme samt visse sprejtekomponenter, f.eks.
membraner, dyser, flowmalere og kontraventiler.

®  Fejl, der forarsages af eksterne forhold, herunder, men ikke begraenset
til, vejrlig, opbevaringsforhold, forurening, brug af ikke-godkendte
braendstoffer, kgleveesker, smgremidler, tilsaetningsstoffer, gadning,
vand og kemikalier.

®  Funktions- eller driftsfejl forarsaget af braendstoffer (f.eks. benzin,
diesel eller biodiesel), der ikke overholder deres respektive
branchestandarder.

® Normal stgj, vibration, slid og selde samt forringelse. Normalt slid
omfatter, men er ikke begreenset til, beskadigelse af saeder som fglge
af slitage eller afslidning, slid pa malede overflader, ridsede maerkater
eller vinduer.

Toros garanti
Begraenset garanti pa 2 ar eller 1.500 timer

Reservedele

Reservedele, der planmaessigt skal udskiftet i forbindelse med ngdvendig
vedligeholdelse, er kun deekket af garantien i tidsrummet frem til det
planmaessige tidspunkt for udskiftning af den pageeldende reservedel.
Reservedele, der udskiftes i henhold til denne garanti, er deekket af
garantien i den originale produktgarantis lgbetid og bliver Toros ejendom.
Toro traeffer endelig beslutning om, hvorvidt en reservedel eller en
samlet enhed skal repareres eller udskiftes. Toro har ret til at bruge
fabriksrenoverede reservedele til reparationer, der er daekket af garantien.

Garanti pa dybdeafladnings- og litium-ion-batterier

Dybdeafladnings- og litium-ion-batterier kan levere et samlet,
specificeret antal kilowatttimer i Igbet af deres levetid. Brugs-,
opladnings- og vedligeholdelsesteknikker kan forleenge eller forkorte
den samlede batterilevetid. | takt med at batterierne i dette produkt
forbruges, vil meengden af nyttigt arbejde mellem opladningsintervaller
langsomt formindskes, indtil batteriet er helt faldt. Udskiftning af
flade batterier efter almindeligt forbrug er produktejerens ansvar.
Bemeerk (kun litiumionbatteri): Se batteriets garanti for at fa yderligere
oplysninger.

Krumtapakslens levetidsgaranti (kun ProStripe
02657-modellen)

ProStripe, som er forsynet med en original Toro-friktionsskive og
-skaereknivsbremsekobling (integreret skaereknivsbremsekobling (BBC) og
friktionsskive) med sikkerhedslasesystem som originalt udstyr, og som
bruges af den oprindelige kaber i overensstemmelse med anbefalede
procedurer til betjening og vedligeholdelse, er daekket af en levetidsgaranti
mod bgjning af motorens krumtapaksel. Maskiner, der er udstyret med
friktionsskiver, skaereknivsbremsekobling (BBC) og andre lignende
anordninger, er ikke daekket af krumtapakslens levetidsgaranti.

Omkostninger til vedligeholdelse afholdes af ejeren

Motorjustering, smgring, rengering og polering, udskiftning af filtre,
koleveeske og udfgrelse af anbefalet vedligeholdelse er eksempler pa
normal service, som Toro-produkter kraever, og omkostninger i forbindelse
hermed afholdes af ejeren.

Generelle betingelser

Det eneste retsmiddel, du har til radighed i henhold til naervaerende garanti,
er reparation hos en autoriseret Toro-forhandler.

The Toro Company er ikke ansvarlig for felgeskader eller indirekte
eller haendelige skader i forbindelse med brugen af de Toro-produkter,
der er daekket af naervaerende garanti, herunder omkostninger eller
udgifter til at fremskaffe erstatningsudstyr eller service i de perioder,
der med rimelighed medgar i forbindelse med funktionsfejl eller
manglende radighed over produktet, mens der udferes reparationer

i henhold til garantien. Bortset fra den emissionsgaranti, der er
navnt nedenfor, og kun safremt denne matte finde anvendelse, gives
ingen anden udtrykkelig garanti. Alle underforstaede garantier om
salgbarhed og brugsegnethed er begranset til denne udtrykkelige
garantis varighed.

| visse stater er det ikke tilladt at fraga ansvar for haendelige skader og
felgeskader eller at begraense tidsrummet for en underforstaet garantis
varighed, sa ovenstéende ansvarsfragaelser og begreensninger gaelder
muligvis ikke for dig. Denne garanti giver dig bestemte juridiske rettigheder,
men derudover kan du ogsa have andre rettigheder, som varierer fra stat til
stat.

Bemarkning angaende emissionsgaranti

Emissionskontrolsystemet pa dit produkt kan vaere deekket at en separat
garanti, som overholder de krav, der er fastsat af det amerikanske
miljgbeskyttelsesagentur (Environmental Protection Agency, EPA)
og/eller radet for luftressourcer i Californien (California Air Resources
Board, CARB). De timemaessige begraensninger, der er anfert ovenfor,
geelder ikke for garantien pa emissionskontrolsystemet. Der henvises til
garantierklaeringen om motoremissionsgaranti, som er vedlagt dit produkt
eller indeholdt i motorfabrikantens dokumentation.
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Andre lande end USA og Canada

Kunder, som har kabt Toro-produkter, der er eksporteret fra USA eller Canada, skal kontakte deres Toro-forhandler for at fa en garantipolice, som gaelder
for deres land, provins eller stat. Hvis du af en eller anden grund er utilfreds med din forhandlers service eller har problemer med at fa oplysninger
om garantien, bedes du kontakte dit autoriserede Toro-servicecenter.
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