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Ten produkt spetnia wymagania wszystkich odnosnych
dyrektyw europejskich. Wiecej informacji zawiera
deklaracja wigczenia na koncu niniejszej broszury.

Wprowadzenie

Ten zespot tnacy jest przeznaczony do uzytku
przez profesjonalnych operatoréw do zastosowan
komercyjnych. Jest on przeznaczony gtéwnie do
koszenia trawy na dobrze utrzymanych trawnikach w
parkach, na polach golfowych, boiskach sportowych
oraz na terenach komercyjnych. Uzywanie produktu
w celach niezgodnych z jego przeznaczeniem moze
okazac sie niebezpieczne dla operatora i osob
postronnych.

Przeczytaj uwaznie ponizsze informacje, aby
pozna¢ zasady wiasciwej obstugi i konserwacji
urzgdzenia, nie uszkodzi¢ go i unikngé obrazen
ciata. Odpowiedzialno$¢ za prawidtowe i bezpieczne
uzytkowanie produktu spoczywa na uzytkowniku.

Odwiedz strone www.Toro.com w celu uzyskania
materiatdw szkoleniowych z zakresu bezpieczenstwa
i eksploatacji produktu, informacji na temat
akcesoriow, pomocy w znalezieniu autoryzowanego
sprzedawcy lub rejestracji produktu.

Aby skorzystaé z serwisu, zakupi¢ oryginalne czesci
Toro lub uzyska¢ dodatkowe informacje, skontaktuj
sie z przedstawicielem autoryzowanego serwisu lub
biurem obstugi klienta firmy Toro, a takze przygotu;j
numer modelu i numer seryjny urzadzenia. Rysunek
1 przedstawia potozenie numeru modelu i numeru
seryjnego na produkcie. Zapisz je w przewidzianym
na to miejscu.
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Rysunek 1

Lokalizacja numeru modelu i numeru seryjnego

Model nr

Numer seryjny

Napisz do nas pod adres www.Toro.com.
Wydrukowano w Stanach Zjednoczonych
Wszelkie prawa zastrzezone



Niniejsza instrukcja zawiera opis potencjalnych
zagrozen, a zawarte w niej ostrzezenia zostaty
oznaczone symbolem ostrzegawczym (Rysunek

2), ktory sygnalizuje niebezpieczenstwo mogace
spowodowac powazne obrazenia lub sSmier¢ w razie
zlekcewazenia zalecanych srodkéw ostroznosci.

A

Rysunek 2
Symbol ostrzegawczy

9000502

W niniejszej instrukcji wystepujg dwa stowa
podkreslajgce wage informacji. Wazne zwraca uwage
na szczegolne informacje techniczne, a Uwaga
podkres$la informacje ogélne wymagajgce uwagi.
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Bezpieczenstwo

Ogodlne zasady
bezpieczenstwa

Wystepuje ryzyko obciecia dtoni i stop. Aby unikngé
powaznych obrazen ciata, zawsze przestrzega;j
wszystkich instrukcji dotyczgcych bezpieczenstwa.

* Przed pierwszym uruchomieniem maszyny nalezy
zapoznac sie z niniejszg instrukcjg obstugi.

* Podczas obstugi maszyny zachowaj petne
skupienie. Nie podejmuj zadnych rozpraszajgcych
czynnosci. W przeciwnym razie mozesz
spowodowac obrazenia lub wyrzgdzi¢ szkody
w mieniu.

* Nie zblizaj dtoni ani stop do ruchomych czesci
maszyny.

» Zabronione jest uzywanie maszyny bez zatozonych
i poprawnie funkcjonujgcych wszystkich oston oraz
innych urzadzen ochronnych.

* Nie zbliza¢ sie do wyrzutnika.

* Nie zezwalaj osobom postronnym ani dzieciom na
podchodzenie w poblize obszaru pracy. Nigdy nie
pozwalaj dzieciom obstugiwa¢ maszyny.

* Przed opuszczeniem stanowiska operatora:
— Ustaw maszyne na rownym podtozu.
— Opusc¢ zespoty tngce.
— Odfgcz wszystkie napedy.
— Zaciggnij hamulec postojowy (jesli wystepuje).
—  Wylacz silnik i wyjmij kluczyk ze stacyijki.

— Poczekaj na zatrzymanie wszystkich ruchow
roboczych.

Niewtasciwe uzytkowanie lub konserwacja maszyny
moze spowodowaé obrazenia ciata. W celu
zmniejszenia ryzyka obrazen ciata postepuj zgodnie
z tymi zasadami bezpieczenstwa i zawsze zwracaj
uwage na ostrzegawczy symbol bezpieczenstwa
A, ktéry oznacza: Uwaga, Ostrzezenie lub
Niebezpieczenstwo — zasady bezpieczenstwa
osobistego. Nieprzestrzeganie powyzszych zasad
moze doprowadzi¢ do obrazen ciata lub $mierci.




Zasady bezpieczenstwa
dotyczace jednostek
tnacych

Jednostka tngca stanowi kompletng maszyne
dopiero po zamontowaniu na jednostce jezdne,;.
Uwaznie zapoznaj sie z instrukcjg obstugi jednostki
jezdnej, aby uzyskac petne informacje dotyczace
bezpiecznej eksploatacji maszyny.

Po uderzeniu w przedmiot lub w razie wystgpienia
odbiegajgcych od normy drgan zatrzymaj
maszyne, wyjmij kluczyk (jezeli wystepuje) i
poczekaj na zatrzymanie wszystkich ruchow
roboczych, a nastepnie sprawdz osprzet. Przed
kontynuowaniem pracy przeprowadz wszystkie
niezbedne naprawy.

Wszystkie czesci muszg by¢ w nienagannym
stanie, a wszystkie elementy montazowe —
dobrze dokrecone. Wymien wszystkie zuzyte lub
uszkodzone etykiety.

Stosuj wytgcznie akcesoria, osprzet i czesci
zamienne zatwierdzone przez firme Toro.

Zachowanie bezpieczen-
stwa w przypadku postepo-
wania z ostrzami

Uszkodzone lub zuzyte ostrze moze sie ztamac,

a jego kawaltki mogg by¢é wyrzucone w kierunku
operatora lub 0os6b postronnych, powodujgc powazne
obrazenia ciata lub smierc.

Regularnie sprawdzaj ostrze pod kgtem zuzycia i
uszkodzen.

Podczas sprawdzania stanu ostrzy zachowaj
szczegoblng ostroznos¢. Na czas wykonywania
czynnosci serwisowych owih ostrza lub zatéz
rekawice i zachowaj ostroznos¢. Ostrza nalezy
wymienic lub naostrzyc¢, nie wolno ich prostowac
ani spawac.

Zachowaj szczegolng ostrozno$¢ w przypadku
maszyn wieloostrzowych, poniewaz obrot jednego
ostrza moze spowodowac obracanie sie innych.



Naklejki informacyjne i ostrzegawcze

Etykiety dotyczgce bezpieczenhstwa oraz instrukcje sg wyraznie widoczne dla operatora i
znajdujg sie w poblizu wszystkich miejsc potencjalnego zagrozenia. Uszkodzone i brakujace
etykiety nalezy wymienic.
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1. Ostrzezenie — nie zblizaj sie do czesci ruchomych;
wszystkie ostony musza by¢ prawidtowo zainstalowane.
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1. Ryzyko skaleczenia dtoni lub stopy — przed przystgpieniem
do konserwacji maszyny wytacz silnik, wyjmij kluczyk lub
odtgcz przewdd Swiecy zaptonowej, poczekaj, az ruchome
czesci sie zatrzymaja i przeczytaj instrukcje obstugi.




Montaz

1

Instalowanie przedniej rolki

Nie s potrzebne zadne czesci

Procedura

Jednostka tngca dostarczana jest bez przedniej
rolki. Zakup rolke u autoryzowanego dealera Toro
i zamontuj jg na jednostce jezdnej w nastepujacy
sposob:

1. Odkre¢ i zdejmij srube zamkowg, podktadke i
nakretke kotnierzowg mocujgce jedno z ramion
wysokosci ciecia do ptyty bocznej jednostki
tngcej (Rysunek 3).
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Rysunek 3

RN

Rolka 4. Sruba regulacyjna

Sruba zamkowa 5. Nakretka kotnierzowa

Ramie wysokosci cigcia

w N

6. Sruba mocujgca rolki

2. Poluzuj sruby mocujgce rolke znajdujgce sie na
ramionach wysokosci ciecia.

3. Wsun wat rolki w ramie wysokosci ciecia po
stronie przeciwnej do jednostki tngcej.

4. Naltdz ramie wysokosci ciecia na wat rolki.

5. Zamontuj luzno rolke do jednostki thacej,
korzystajgc z ramienia wysokosci ciecia i
wczesniej odkreconych elementow mocujgcych.

6. Ustaw rolke centralnie miedzy ramionami
wysokosSci ciecia.

7. Dokre¢ sruby mocujgce rolki.

Wyreguluj, ustawiajgc pozadang wysokos¢
ciecia i dokre¢ elementy mocujgce ramion
wysokosci ciecia.

2

Montaz zespotu thgcego w
jednostce jezdnej

Nie sg potrzebne zadne czesci

Procedura

Zamontuj zespot tngcy w jednostce jezdnej. Instrukcje
montazu znajdziesz w instrukcji obstugi jednostki
jezdnej.

3

Regulacja zespotu thacego

Nie s3g potrzebne zadne czesci

Procedura

1. Uzyskaj dostep do zespotu tngcego, patrz
rozdziat Dostep do zespotu thgcego (Strona 15).

2. Wyreguluj néz dolny wzgledem wrzeciona, patrz
rozdziat Regulacja noza dolnego wzgledem
wrzeciona (Strona 9).

3. Wyreguluj wysoko$¢ koszenia, patrz rozdziat
Regulacja wysokosci ciecia. (Strona 11).




Przeglad produktu

Specyfikacje

Zgodnosé jednostki jezdnej

Wymienione zespoty thagce mozna montowa¢ na odpowiednich jednostkach jezdnych
Greensmaster Flex i eFlex 1018 lub 1021.

Szerokos¢ cigcia

Model 04854 Model 04863, 04864

46 cm 53 cm

Wysokosé koszenia

Wyreguluj rolke przednig utrzymywang przez 2 sruby pionowe i nakretki.

Zakres wysokosci ciecia

Standardowy teoretyczny zakres wysokosci koszenia wynosi od 1,6 mm do 12,7 mm.
Roboczy zakres wysoko$ci koszenia z zamontowanym zestawem do koszenia wysokiego
wynosi od 7 mm do 25 mm. Rzeczywista wysokos$¢ koszenia moze rézni¢ sie w zaleznosci
od warunkéw murawy, rodzaju noza dolnego, rolek i zainstalowanego osprzetu.

tozyska wrzecion

Stosowane sg dwa uszczelnione tozyska kulkowe gtebokorowkowe ze stali nierdzewne;j.

Przednia rolka

Srednica przedniej rolki wynosi 6,3 cm, przy czym klient moze wybra¢ wiele konfiguracii.

N6z dolny

Omawiana maszyna jest w standardzie wyposazona w néz dolny EdgeMax Microcut.
Dostepne s3a réwniez inne noze dolne o réznych konfiguracjach. N6z dolny jest
przymocowany do obrobionej listwy Zzeliwnej za pomoca 13 Srub.

Regulacja noza dolnego

Regulacja potozenia w stosunku do wrzeciona odbywa sie za pomocg dwéch Srub;
zapewniono indeksacje potozenia w pozycjach odpowiadajgcych przesunieciu noza dolnego
co 0,018 mm.

Ostona przed trawa

Ostona poprawia zrzucanie trawy z wrzeciona w warunkach wilgotnych.

Przeciwwaga

Obcigznik z zeliwa zamocowany po przeciwnej stronie napedu jednostki tngcej w celu
jej wywazenia.

Masa netto

Model 04854 Model 04863 Model 04864

35 kg 35 kg 36 kg

Tempo przycinania

Patrz instrukcja obstugi jednostki jezdne;j.

Osprzet/akcesoria

Dostepna jest gama osprzetu i akcesoriéw zatwierdzonych przez firme Toro, przeznaczonych do stosowania
z urzadzeniem i zwiekszajgcych jego mozliwosci. Skontaktuj sie z przedstawicielem autoryzowanego serwisu,
dystrybutorem lub wejdz na strone www.Toro.com, aby uzyska¢ liste zatwierdzonego osprzetu i akcesoriow.

Dla zagwarantowania wydajnej i bezpiecznej pracy maszyny nalezy stosowa¢ wylgcznie czesci
zamienne/akcesoria zalecane przez firme Toro. Czesci zamienne i akcesoria wykonane przez innych
producentéw mogg by¢ niebezpieczne. Stosowanie ich mogtoby uniewazni¢ gwarancje na produkt.




Dziatanie

Wiecej informacji dotyczacych obstugi maszyny mozna znalez¢ w instrukcji obstugi zespotu jezdnego. N6z

dolny nalezy regulowaé kazdego dnia przed przystgpieniem do eksploatacji jednostki thacej, patrz rozdziat N6z
dolny nalezy regulowac kazdego dnia (Strona 8). Przed rozpoczeciem koszenia na obszarach greendw nalezy
dokona¢ koszenia prébnego, aby sprawdzi¢ jakosc¢ ciecia i upewnic sie, ze wyglad po koszeniu jest prawidtowy.

Regulacja zespotu thacego

Regulacja noza odcinajgcego

Wyreguluj néz odcinajgcy tak, aby zapewni¢ rowny
strumien wyrzutu $cinkéw z obszaru wrzeciona:

Informacja: N6z mozna regulowaé w celu
dostosowania do zmian w uksztattowaniu murawy.
W przypadku gdy murawa jest szczegolnie sucha,
przybliz néz do wrzeciona. | odwrotnie, w przypadku
gdy murawa jest mokra, oddal n6z od wrzeciona Aby
zapewni¢ optymalng efektywnos¢, néz powinien byé
réwnolegty do wrzeciona. Wyreguluj ndz po kazdym
ostrzeniu wrzeciona na szlifierce do wrzecion.

1. Poluzuj sruby mocujgce belke goérng (Rysunek
4) do zespotu tngcego.

1. NOz odcinajacy

2. Wsun szczelinomierz o wymiarze 1,5 mm
miedzy gorng czes$¢ wrzeciona a listwe noza i
dokrec¢ $ruby.

Wazne: Upewnij sie, ze n6z i wrzeciono
znajduja sie w réwnej odlegtosci od siebie
na dlugosci calego wrzeciona.

Regulacja sity docisku noza
dolnego do wrzeciona

N6z dolny nalezy regulowac¢ kazdego dnia

Kazdego dnia przed koszeniem lub w razie potrzeby

nalezy sprawdzi¢, czy n6z dolny prawidtowo styka sie
z wrzecionem. Tq kontrole przeprowadzaj rowniez
wtedy, gdy jakos¢ koszenia jest zadowalajaca.

Informacja: Procedure mozna wykonaé, gdy zespot
tngcy zamontowany jest na jednostce jezdne;.

1. Wylacz jednostke jezdna.

2. Uzyskaj dostep do zespotu thgcego, patrz
rozdziat Dostep do zespotu tngcego (Strona 15).

3. Powoli obracaj wrzeciono w odwrotnym kierunku
i nastuchuj dzwieku wydawanego przy kontakcie
wrzeciona z nozem dolnym.

* Jezeli nie da sie poza wszelkg watpliwos¢
stwierdzi¢ kontaktu noza z wirnikiem, nalezy
przeprowadzi¢ regulacje noza dolnego w
sposéb opisany ponize;.

A. Obracaj $ruby regulacyjne noza dolnego
w prawo (Rysunek 5), po jednym
kliknieciu na raz, az da sie odczu€ i
bedzie stycha¢ lekki docisk.

Informacja: Sruby regulacyjne
posiadajg zapadki w pozycjach
odpowiadajgcych przesunieciu noza
dolnego o0 0,018 mm.
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Rysunek 5

1. Sruba regulacyjna noza dolnego

B. Wsun dlugi pasek papieru do testu
ciecia (czes¢ zamienna Toro o numerze
katalogowym 125-5610) miedzy
wrzeciono a noz dolny, prostopadle do
jego krawedzi (Rysunek 6), a nastepnie
powoli przekrecaj wrzeciono w kierunku
do przodu, pasek papieru powinien




zostac przeciety. Jesli to nie nastgpi,
powtdrz kroki A oraz B az do uzyskania
przeciecia papieru.

* Jezeli wystepuje nadmierny docisk noza
do wrzeciona lub opér przy obracaniu
wrzeciona, konieczne bedzie ostrzenie
wsteczne, ponowne zlicowanie przedniej
krawedzi noza dolnego lub przeszlifowanie
jednostki thgcej w celu uzyskania ostrych
krawedzi niezbednych do precyzyjnego
ciecia. Procedura jest opisana w Instrukcji
ostrzenia kosiarek wrzecionowych i
rotacyjnych Toro, Formularz nr 09168SL.

Wazne: Zawsze preferowany jest lekki
docisk. Jezeli nie zostanie zachowany lekki
docisk, krawedzie noza dolnego/ostrzy
wrzeciona nie bedg sie samoczynnie ostrzy¢,
co po pewnym czasie bedzie skutkowaé
stepieniem krawedzi tnacych. Jezeli docisk
bedzie zbyt duzy, nastapi przyspieszone
zuzycie noza dolnego/ostrzy wrzeciona z
mozliwoscig nierbwnomiernego zuzycia, co
bedzie mialo negatywny wptyw na jakosé
koszenia.

Informacja: W przypadku jednostek tngcych
eFlex stycznos¢ wrzeciona i noza dolnego ma
znaczgcy wptyw na zuzycie energii. Bardzo
niewielki docisk pozwoli uzyskac najlepszg
wydajnos¢ koszenia i najnizsze zuzycie energii
elektryczne;j.

Informacja: W miare przesuwania sie ostrzy
wrzeciona wzdtuz noza dolnego na catej
dtugosci powierzchni przedniej krawedzi thgcej
noza dolnego pojawig sie niewielkie zadziory.
Okresowe usuniecie tych zadzioréw za pomocg
pilnika pozwoli poprawi¢ jako$¢ koszenia.

Po dluzszym okresie eksploatacji przy obu
kohcach noza dolnego powstang niewielkie
uskoki. Aby zapewni¢ ptynne dziatanie, wystepy
te nalezy zaokragli¢ lub spitowaé na réwno z
krawedzig tngcg noza dolnego.

Regulacja noza dolnego wzgledem wrzeciona

Zastosuj te procedure po pierwszym ustawieniu
jednostki thgcej oraz po szlifowaniu, ostrzeniu na
obrotach wstecznych lub demontazu wrzeciona. Nie
stanowi ona codziennej czynnosci regulacyjne;j.

Informacja: Procedure mozna wykonaé, gdy zespot
tnacy zamontowany jest na jednostce jezdne;.

Informacja: W przypadku jednostek tngcych eFlex
stycznos¢ wrzeciona i noza dolnego ma znaczacy
wptyw na zuzycie energii. Bardzo niewielki docisk
pozwoli uzyskac najlepszg wydajnosc¢ koszenia i
najnizsze zuzycie energii elektryczne;j.

1. Wylacz jednostke jezdna.

2. Uzyskaj dostep do zespotu tngcego, patrz
rozdziat Dostep do zespotu thgcego (Strona 15).

3. Obrd¢ wrzeciono, aby ostrze przechodzito
miedzy tbami pierwszej i drugiej sruby noza
dolnego po prawej stronie zespotu thacego.

4. Nanies znak na to ostrze w miejscu, w ktérym
przechodzi obok krawedzi noza dolnego.

Informacja: Utatwi to pdzniejsze regulacje.

5. Wsun podktadke o grubosci 0,05 mm (nr czesci
Toro 140-5531) miedzy ostrze a krawedz noza
dolnego w punkcie, w ktérym zaznaczonym w
kroku 4.

6. Obrd¢ prawg $rube regulacyjng noza dolnego
(Rysunek 5) do momentu, az poczujesz lekki
opor na podktadce przy przesuwaniu jej z jednej
strony na drugg. Zdemontuj podkfadke.

7. QOdnosnie do lewej strony zespotu tngcego,
powoli obré¢ wrzeciono tak, aby najblizsze
ostrze przechodzito przez krawedz noza dolnego
miedzy tbami pierwszej i drugiej sruby.

8. Powtdrz kroki od 4 do 6 dla lewej strony zespotu
tnacego i lewej sruby regulacyjnej listwy noza
dolnego.

9. Powtarzaj kroki 5 i 6 do momentu, az poczujesz
lekki opdér w miejscach styku po lewej i prawej
stronie zespotu thgcego.

10. Aby uzyskac lekkg stycznos$¢ miedzy
wrzecionem a nozem dolnym, obrd¢ kazdg
Srube regulacyjng noza dolnego w prawo o 3
klikniecia.

Informacja: Kazde klikniecie $ruby
regulacyjnej listwy noza dolnego przesuwa
n6z dolny o 0,018 mm. Nie dokrecaj sSrub
regulacyjnych zbyt mocno.

Obracanie sruby regulacyjnej w kierunku
zgodnym z kierunkiem ruchu wskazowek
zegara przesuwa krawedz noza dolnego blizej
wrzeciona. Obracanie Sruby regulacyjnej

w kierunku przeciwnym do kierunku ruchu




wskazéwek zegara odsuwa krawedz noza
dolnego od wrzeciona.

11.  Wsun dtugi pasek papieru do testu ciecia
(czes¢ zamienna Toro o numerze katalogowym
125-5610) miedzy wrzeciono a néz dolny,
prostopadle do jego krawedzi (Rysunek 6),

a nastepnie powoli przekrecaj wrzeciono w
kierunku do przodu, pasek papieru powinien
zostac przeciety. Jesli to nie nastgpi, przekre¢
kazda ze srub regulacyjnych noza dolnego w
prawo o jedno klikniecie i powtarzaj sprawdzanie
az do uzyskania przeciecia papieru.

9310820

Rysunek 6

Informacja: W razie zauwazenia nadmiernego
docisku noza do wrzeciona lub oporu przy obracaniu
wrzeciona konieczne bedzie ostrzenie na obrotach
wstecznych, ponowne zlicowanie przedniej krawedzi
noza dolnego lub przeszlifowanie zespotu thgcego
w celu uzyskania ostrych krawedzi niezbednych

do precyzyjnego ciecia (zapoznaj sie z Instrukcjg
ostrzenia kosiarek wrzecionowych i rotacyjnych Toro,
Formularz nr 09168SL).

Regulacja wysokosci tylnej rolki

1. Ustaw uchwyty tylnej rolki na odpowiedni zakres
wysokosci koszenia poprzez umieszczenie
wiasciwej liczby podktadek dystansowych
pod kotnierzem montazowym piyty bocznej
(Rysunek 7) zgodnie z Tabele wyboru wysokosci
koszenia i noza dolnego (Strona 13).

9014405

9014405

Rysunek 7

-

Kotnierz montazowy ptyty
bocznej

3.  Uchwyt rolki

N

Podktadka dystansowa

Unies tylng czesc¢ jednostki tngcej i podtoz
klocek pod n6z dolny.

Odkrec¢ 2 nakretki mocujgce kazdy uchwyt rolki i
zdejmij podktadki dystansowe po obu stronach
kotnierza montazowego ptyty bocznej.

Opusc¢ uchwyt rolki i sruby z kotnierzy
montazowych i podktadek dystansowych ptyty
bocznej.

Umies¢ podktadki dystansowe na srubach
uchwytéw rolki.

Dokre¢ uchwyt rolki i podktadki dystansowe po
spodniej stronie kotnierza montazowego ptyty
bocznej za pomocg wczesniej odkreconych
nakretek.

Informacja: Umies¢ niewykorzystane
podktadki dystansowe na gorze kotnierza
montazowego ptyty bocznej do pdzniejszego
wykorzystania.

Informacja: Potozenie tylnej rolki wzgledem
wrzeciona jest zalezne od tolerancji wykonania
uzytych podzespotéw, a ich rownolegte ustawienie
nie jest wymagane.

Regulacja wysokosci
koszenia

Ustaw wysokos$¢ koszenia na wybrang wysokosc¢ za
pomocg wskaznika wysokosci koszenia. Dopilnuj, aby
zespot tnacy byt wyposazony w néz dolny najlepiej
dostosowany do wybranej wysokosci koszenia, patrz
Tabele wyboru wysokosci koszenia i noza dolnego
(Strona 13).
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Regulacja wskaznika wysokosci
koszenia

Przed przystgpieniem do regulacji wysokosci koszenia
nalezy ustawi¢ wskaznik wysokosci koszenia w
SposOb opisany ponizej:
1. Poluzuj nakretke na precie wskaznika i ustaw
Srube regulacyjng na wymagang wysokos¢
ciecia (Rysunek 8).

Informacja: Odlegto$¢ miedzy spodem tha
Sruby a czotem preta stanowi wysokos$¢ ciecia.

G000489

9000489

Rysunek 8
1. Drgzek wskaznika 3. Nakretka

2. Sruba regulacji wysokosci

2. Dokre¢ nakretke.

Regulacja wysokosci ciecia.

Niniejsza jednostka tngca jest standardowo
wyposazona w néz dolny Edgemax Micro-cut i
standardowg listwe nozowg. Skuteczna wysokosc
koszenia zalezy od wczesniejszych konfiguraciji
kosiarki i stanu murawy (takich jak rodzaj rolki,
umiejscowienie noza dolnego wzgledem odlegtosci
miedzyosiowej, miekkie czy twarde tereny zielone,
warunki zalezne od pory roku). Ustaw wstepng
wysokos¢ koszenia o 0,25-0,38 mm wyzej niz w
przypadku poprzednich ustawien kosiarki i dostosuj jg
do panujgcych warunkow.

Na podstawie Tabele wyboru wysokosci koszenia
i noza dolnego (Strona 13) ustal, ktéry n6z dolny
nadaje sie najlepiej do pozadanej wysokosci ciecia.

1. Poluzuj nakretki zabezpieczajgce mocujgce
ramiona wysokosci ciecia do ptyt bocznych
jednostki tngcej (Rysunek 9).

9310831

Rysunek 9

1. Sruba regulacyjna

2. Nakretka zabezpieczajgca
kotnierzowa

3. Ramie wysokosci ciecia

11



Zaczep feb sruby listwy wskaznika wysokosci
ciecia o prawg strone krawedzi thgcej noza
dolnego i oprzyj tylny koniec listwy tylnej rolce
(Rysunek 10).

1.

9016945

Rysunek 10

Drazek wskaznika

Obrdc¢ srube regulacyjng az do uzyskania
stycznosci rolki z przednig czescig drgzka
wskaznika.

Powtérz kroki 2 oraz dla lewej strony.

Wyreguluj oba konce rolki az do uzyskania
réwnolegtosci catej rolki wzgledem noza
dolnego.

Wazne: Przy prawidlowym ustawieniu rolki
tylna i przednia bedga sie stykaé z drazkiem
wskaznika, a sruba bedzie docisnieta do
noza dolnego. To gwarantuje, ze wysokos¢
ciecia jest identyczna po obu koncach noza
dolnego.

Dokre¢ nakretki zabezpieczajgce na ramionach
wysokosci ciecia w celu unieruchomienia po
regulacji jedynie na tyle, aby wyeliminowac luz
na podktadce.

Upewnij sie, ze ustawienie wysokosci ciecia jest
prawidtowe, w razie potrzeby wykonaj procedure
ponownie.

12



Tabele wyboru wysokosci koszenia i noza dolnego

Tabela wysokosci koszenia

Wysokosé koszenia

Wysokosé koszenia

Liczba tylnych podkt.

Pozycja bebna

Uniwersalny zespot

(mm) (cale) dystansowych pielegnujacy
1,5 0,062 0 P T
3,2 0,125 0 P/T T
4.8 0,188 0 P/IT T
6,4 0,250 0 P/IT T
6.4 0,250 1 P/IT T
9,5 0,375 0 P T
9,5 0,375 1 T T
12,7 0,500 1 T N
12,7 0,500 2* T T*
15,9 0,625 2% T N
15,9 0,625 3* T T
19,1 0,750 2* T N
19,1 0,750 3* T N
22,2 0,875 3* T N
254 1,000 3* T N
254 1,000 4* T N

(nr czesci 133-9110).

P: Beben z przodu; rekomendowane dla greendw.
T: Beben z tytu; rekomendowane dla teesow.

* 2 lub wiecej tylnych podktadek dystansowych wymaga zestawu do koszenia wysokiego (nr czesci 120-9600).

** 2 lub wiecej tylnych podktadek dystansowych do uniwersalnego zespotu pielegnacyjnego wymaga zestawu do koszenia wysokiego

13




Korzystajgc z ponizszej tabeli ustal, ktéry néz dolny nadaje sie najlepiej do pozadanej wysokosci koszenia.

Tabela wyboru noza dolnego/wysokosci koszenia

N6z dolny GR 46 cm | GR 53 cm Wysokos¢ koszenia Kat
nr czesci nr czesci szlifowania
gornej
krawedzi

EdgeMax Micro-cut (standard 04854, 04863, | 117-1530 115-1880 1,5 do 4,7 mm 3°
04864)
Micro-cut (opcjonalnie) 98-7261 93-4362 1,5 do 4,7 mm 3°
Micro-cut Extended (opcja) 110-2300 108-4303 1,5 do 4,7 mm 7°
EdgeMax Micro-cut Short (opcja) 139-4318 139-4320 1,5 do 4,7 mm 3°
EdgeMax Tournament (opcja) 115-1532 115-1881 3,1 do 12,7 mm 3°
Tournament (opcjonalnie) 98-7260 93-4263 3,1 do 12,7 mm 3°
Tournament Extended (opcja) - 108-4302 3,1 do 12,7 mm 7°
EdgeMax Tournament Short (opcja) 139-4319 139-4321 3,1 do 12,7 mm 3°
Low-cut (opcjonalnie) 110-2301 93-4264 4,7 do 25,4 mm 3°
High-cut (néz opcjonalny do koszenia - 94-6392 7,9 do 25,4 mm 3°
wysokiego)
EdgeMax Fairway (opcja) - 137-6092 9,5 do 25,4 mm 10°
Fairway (n6z opcjonalny) - 137-6097 9,5 do 25,4 mm 10°

Informacja: W celu mniej lub bardziej

(extended) lub skréconego (short).

agresywnego ciecia nalezy uzy¢ dolnych nozy typu przedtuzonego
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Konserwacja

Informacja: Okresl lewg i prawg strone maszyny ze
standardowego stanowiska operatora.

Dostep do zespotu thacego

Aby przeprowadzi¢ konserwacje, uzyskaj dostep do
noza dolnego i wrzeciona:

* Po zdemontowaniu zespotu thgcego z maszyny,

podeprgy’j tylng czesé _zespo’ru tnacego tqk,_ a_zby 2
nakretki srub regulacyjnych na tylnej czesci listwy

noza dolnego nie opieraty sie o powierzchnie Rysunek 13

roboczg (Rysunek 11). 1. Sruba imbusowa 2. Nakretka

2. Odkre¢ nakretki od wnetrza ptyty bocznej
(Rysunek 13).

3. Sprawdz, czy w $rodku watu napedowego
wrzeciona (Rysunek 14) nie pozostaje smar.

Jezeli nie wida¢ odpowiedniej ilosci smaru,
dodaj smaru do meskiej i zehskiej czesci watu
wielowypustowego.

9311262

Rysunek 11

1. Podpora (niedostarczona 2. Nakretka regulacyjna noza
w zestawie) dolnego (2)

* Po zamontowaniu zespotu thgcego na maszynie
opusé dzwignie jednostki trakcyjnej na podtoze
(Rysunek 12).

Rysunek 14

1. Wat napedowy wrzeciona

9310731

Rysunek 12
4. Zamocuj zespét napedu wrzeciona do ptyty

bocznej z wykorzystaniem odkreconych
wczesniej Srub imbusowych i nakretek.

S p raWdzan ie p un ktu 5. Zamontuj zespot tngcy w jednostce jezdnej,
i patrz instrukcja obstugi jednostki jezdnej.
smarowania watu

napedowego wrzeciona
Okres pomiedzy przegladami: Co rok

1. Odkre¢ elementy mocujgce zespdt napedu
wrzeciona do ptyty bocznej (Rysunek 13).
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Regulacja napiecia paska Regulacja tempa
napedowego wrzeciona przycinania

Okres pomiedzy przegladami: Co rok Nastepujgce ustawienia maszyny okreslajg tempo

1. Zdemontuj ostone z obudowy napedu wrzeciona, ~ KOSZenia:

wykrecajgc 4 mocujace jg sruby. * Predkos¢ wrzeciona: Predko$¢ wrzeciona mozna
ustawi¢ na szybkg lub wolng, patrz instrukcja

2. Poluzuj $rube ramienia kota pasowego luznego obstugi jednostki jezdnej.

i obro¢ ramie kota pasowego luznego, aby
zlikwidowac napiecie paska. * Potlozenie kota pasowego napedowego
wrzeciona: Kofa pasowe napedowe wrzeciona
(22- i 24-zebowe) mozna ustawi¢ w 2 potozeniach:

3. Uzywajgc klucza dynamometrycznego,
przytéz moment dokrecania od 6 do 7 N-m
do wewnetrznej sruby gérnego ramienia kota — Potozenie wYsSoOKIE: ,A” na Rysunek 16
pasowego luznego (Rysunek 15).

— Potozenie NISKIE: ,B” na Rysunek 16

Informacja: Fabrycznie koto pasowe jest
ustawione w potozeniu NISKIM.

9310844

Rysunek 15
1. Obudowa zespotu napedu 5. Sruba ramienia kota
wrzeciona pasowego luznego
2. Pasek 6. Pokrywa pasa 310843
3. Imbus ramienia kota 7. Sruba imbusowa Rysunek 16
pasowego luznego
4. Ramie kofa pasowego 1. Koto pasowe (24-zebowe) 2. Koto pasowe (22-zgbowe)
luznego

Aby zmieni¢ potozenie kot pasowych:

4. Dokrec¢ srube ramienia kota pasowego luznego, - , .
aby zamocowac¢ ramie kota. 1. gg:%ggj (%)yl(srzxveekp1a78)ka, aby uzyskac do niego
5. Zamontuj pokrywe za pomocg 4 $rub.

16



9310844

Rysunek 17

Obudowa zespotu napedu 5. Sruba ramienia kota

wrzeciona pasowego luznego
Pasek 6. Pokrywa pasa
Imbus ramienia kota 7. Sruba imbusowa

pasowego luznego

Ramie kofa pasowego
luznego

Poluzuj Srube ramienia kota pasowego luznego i
obré¢ ramie kota pasowego luznego (Rysunek
17), aby poluzowa¢ pasek.

Zdejmij pasek (Rysunek 17).

Poluzuj nakretke na kazdym kole pasowym,
zdejmij kota pasowe i zamontuj kota pasowe
w wybranej konfiguracji, przykrecajac je
nakretkami.

9310845

Rysunek 18

N

Nakretka 3. Koto pasowe (24-zebowe)

N

Koto pasowe (22-zebowe)

5. Dokre¢ nakretki kot pasowych z momentem od
37 do 45 N'-m.

6. Zaldz pasek i naciggnij go, dokrecajgc imbus
ramienia kofa pasowego luznego z momentem
od 6 do 7 N-m, jak pokazano na Rysunek 17.

7. Dokrec¢ srube ramienia kota pasowego luznego i
zatdz pokrywe paska.

Specyfikacja noza dolnego

Serwisowanie noza dolnego

Aby zapobiec uszkodzeniu wrzeciona, listwy lub noza
dolnego, listwa i n6z dolny mogg by¢ serwisowane
wytacznie przez odpowiednio przeszkolonego
mechanika. Najlepszym rozwigzaniem jest oddanie
jednostki thgcej do serwisowania u autoryzowanego
dystrybutora firmy Toro. Kompletne instrukcje,
narzedzia specjalne i schematy dotyczace
serwisowania noza dolnego mozna znalez¢ w
Instrukcji serwisowej do posiadanego zespotu
jezdnego. Na wypadek konieczno$ci samodzielnego
zdemontowania lub zamontowania listwy noza
dolnego ponizej podane sg instrukcje i specyfikacje
dotyczace serwisowania noza dolnego.
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Wazne: Przy serwisowaniu noza dolnego
nalezy zawsze przestrzega¢ procedur opisanych
w Instrukcji serwisowej. Nieprawidtowe
zamontowanie lub przeszlifowanie noza dolnego
moze doprowadzi¢ do uszkodzenia wrzeciona,
listwy lub noza dolnego.

Demontaz listwy/noza dolnego

1. Obroc¢ $rube regulacyjng w lewo, aby odsunagc¢
n6z dolny od wrzeciona (Rysunek 19).

g014641
9014641

Rysunek 19
1. Sruba regulacji listwy noza 3. NO6z dolny
dolnego
2. Nakretka naciggu 4. Podktadka
sprezyny

2. Odkrecaj nakretke naciggu sprezyny do
momentu, gdy podktadka nie bedzie juz
docisnieta do listwy noza dolnego (Rysunek 19).

3. Poluzuj nakretke zabezpieczajgca pokazang na
Rysunek 20 po kazdej stronie maszyny.

9310846

Rysunek 20

Sruba noza dolnego 4. Podktadka nylonowa
Nakretka 5. Noz dolny
Podktadka stalowa

Odkre¢ kazdg srube listwy noza dolnego,
umozliwiajgc tym samym wyciggniecie w dot i
demontaz noza dolnego z urzgdzenia (Rysunek
20).

Pozostaw 2 podktadki nylonowe i 1 podkfadke
stalowg na kazdym koncu noza dolnego
(Rysunek 20).

Zdemontuj n6z dolny z listwy noza dolnego,
odkrecajgc wszystkie sruby mocujgce go

w tym miejscu. Uzyj klucza nasadowego wraz
z narzedziem do $rub noza dolnego (nr kat.
TOR510880).

Informacja: Do odkrecenia $rub noza
dolnego mozna uzy¢ mechanicznego lub
pneumatycznego klucza udarowego.

Informacja: Wyrzu¢ néz dolny i $ruby.

Montaz nowego noza dolnego

1.
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Wybierz nowy néz dolny zgodnie z Tabele
wyboru wysokosci koszenia i noza dolnego
(Strona 13).

Usun rdze, osady i korozje z powierzchni listwy
noza dolnego i natéz na nig cienkg warstwe
oleju.

Wazne: Nie usuwaj materiatu odlewniczego
z listwy noza dolnego. Listwa noza dolnego
jest z zalozenia wklesta w srodkowej czesci;
nie nalezy jej szlifowac.

Oczysc¢ gwinty w listwie noza dolnego.

Natoz preparat zapobiegajgcy zapiekaniu na
nowe sruby noza dolnego i zamontuj n6z dolny
na listwie noza dolnego.



Wazne: Nalezy stosowac¢ wylgcznie nowe
$ruby noza dolnego.

Informacja: Liczba $rub rézni sie w zaleznosci
od typu listwy noza dolnego.

&

3
9557599

Rysunek 21
llustracja przedstawia listwe noza dolnego z 13 $rubami

1. Listwa noza dolnego 3. Sruba

2. NoOz dolny

5. Dokre¢ 2 sruby zewnetrzne z momentem 1 N-m.

Zaczynajgc od srodka noza dolnego, dokrecaj
Sruby z momentem 25,9 +/- 1,4 N-m.

Wazne: Nie nalezy dokrecaé srub noza
dolnego za pomocg mechanicznego lub
pneumatycznego klucza udarowego.
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9255046
Rysunek 22

3. Moment obrotowy nalezy

1. Narzedzie do Srub
ustawi¢ na 25,9 £ 1,4 N-m.

noza dolnego (nr kat.
TOR510880)

2. Wi6z i przykreé je najpierw
z momentem 1 N-m.

7. Naostrz nowy néz dolny; zob. Specyfikacja
ostrzenia noza dolnego (Strona 19).

Specyfikacja ostrzenia noza
dolnego

2 3
1 4
v
3 —4
6032182 |A/ 5
9032182
Rysunek 23
1. Kat przytozenia 4. Przednia powierzchnia
czotowa
2. Gorna powierzchnia 5. Kat szlifowania krawedzi
czotowa przedniej

3. Usuniecie zadzioréw

Kat przytozenia (gora) dla
noza dolnego

Patrz Tabele wyboru
wysokosci koszenia i noza
dolnego (Strona 13).

Zakres kata szlifowania
przedniej krawedzi

Od 13° do 17°

Kat przytozenia dla noza
dolnego Fairway

10°
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Sprawdzanie kata zeszlifowania
gornej krawedzi.

Niezmiernie wazny jest wtasciwy dobdr kata
szlifowania nozy dolnych.

Aby sprawdzi¢ kat uzyskiwany za pomocg danej
szlifierki, uzyj wskaznika nachylenia (numer czesci
Toro 131-6828) oraz wspornika wskaznika nachylenia
(numer czesci Toro 131-6829); w razie potrzeby
skoryguj niedokfadnosci ustawienia szlifierki.

1.

1.

Umies¢ wskaznik nachylenia na dolnej
powierzchni noza dolnego w sposéb pokazany
na Rysunek 24.

G034113

Rysunek 24

9034113

N6z dolny (pionowo) 2. Wskaznik nachylenia

Nacisnij przycisk Alt Zero (Ustaw zero) na
wskazniku nachylenia.

Przyt6z wspornik wskaznika nachylenia na
krawedzi noza dolnego w taki sposéb, aby
krawedz magnesu zrownata sie z krawedzig
noza dolnego (Rysunek 25).

Informacja: Na tym etapie wyswietlacz
cyfrowy powinien by¢ widoczny z tej samej
strony co w kroku 1.

1\“3/2
3\

G034114
9034114

Rysunek 25
1. Wspornik wskaznika 3. Noz dolny
nachylenia
2. Krawedz magnesu 4. Wskaznik nachylenia
zrownana z krawedzig
noza dolnego
4. Przyt6z wskaznik nachylenia do wspornika w

sposob podany na Rysunek 25.

Informacja: Wyswietlana wartos¢ to kat
wytwarzany przez dang szlifierke, powinien on
réznic¢ sie od zalecanego kata szlifowania gérne;j
krawedzi o maksymalnie 2° stopnie.

Montaz listwy/noza dolnego

1.
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Zamontuj listwe/néz dolny, ustawiajgc ucha
mocujgce miedzy podktadkg a Srubg regulacyjng
listwy noza dolnego (Rysunek 26).

Wazne: Wysrodkuj regulatory DPA w
uchach noza dolnego w spos6b pokazany
na Rysunek 26.

Jezeli regulatory DPA nie sg wysrodkowane
wzgledem uch noza dolnego, moze to
negatywnie wptywa¢ na kontakt noza
dolnego z wrzecionem.
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Rysunek 26

9512172

Ucha noza dolnego 2. Regulator DPA

Zamocuj listwe noza dolnego do kazdej ptyty
bocznej za pomoca srub noza dolnego (nakretki
na srubach) i 3 podkfadek (tacznie 6).

Zatéz po jednej podktadce nylonowej po
kazdej stronie wypuktosci ptyty bocznej. Zatoz
podktadke stalowg na zewnatrz kazdej z
podktadek nylonowych (Rysunek 20).

Dokre¢ $ruby listwy noza dolnego z momentem
od 27 do 36 N-m.

Powoli dokrecaj nakretki zabezpieczajgce
listwy noza dolnego dopoki zewnetrzne stalowe
podktadki bedzie mozna obracac reka.

Informacja: Podktadka nylonowa miedzy
listwg noza dolnego a ptytg boczng powinna
mie¢ maty odstep.

Wazne: Nie dokrecaj nakretek zbyt mocno,
gdyz moze doj$¢é do wygiecia ptyt bocznych.
Dokre¢ nakretke regulacyjng naprezenia

sprezyny do momentu opadniecia sprezyny, a
nastepnie cofnij jg o 1/2 obrotu (Rysunek 27).

ﬁ

9016470
9016470

Rysunek 27

1. Nakretka naciggu
sprezyny

2. Sprezyna

7. Wyreguluj n6z dolny wzgledem wrzeciona, patrz
rozdziat Regulacja noza dolnego wzgledem

wrzeciona (Strona 9).

Dane techniczne wrzeciona

Przygotowanie wrzeciona do

szlifowania

1. Przed szlifowaniem upewnij sie, ze wszystkie
elementy zespotu thgcego sg w dobrym stanie i

usun wszelkie usterki.

2. Postepuj zgodnie z instrukcjami producenta
szlifierki do wrzecion i przeszlifuj wrzeciono
tngce zgodnie z ponizszymi parametrami.

Specyfikacja ostrzenia wrzeciona

Srednica nowego wrzeciona | 128,5 mm
Minimalna dopuszczalna 114,3 mm
Srednica zuzytego wrzeciona

Kat przytozenia ostrza 30° £ 5°

Szerokos$¢ powierzchni
czotowej ostrzaZakres

od 0,8 do 1,2 mm

Minimalna dopuszczalna
réznica $rednic po obu

stronach wrzeciona

0,25 mm

Szlifowanie profilujgce wrzeciona

Nowe wrzeciono ma szeroko$¢ powierzchni czotowej
od 0,8 do 1,2 mm i kat profilu szlifowania 30°.

Gdy powierzchnia czotowa krawedzi zwiekszy
sie powyzej 3 mm, nalezy wykona¢ nastepujgce

czynnosci:
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1. Przeprowadzi¢ szlifowanie profilujgce
wszystkich ostrzy wrzeciona pod katem 30°,
az szerokosc¢ powierzchni czotowej wyniesie
0,8 mm.

1

rosl
)

O 5

O

Rysunek 28

9278332

1. 30° 2. 0,8 mm

2. Przeprowadzi¢ szlifowanie obrotowe wrzeciona
w celu uzyskania bicia promieniowego na
poziomie ponizej 0,025 mm.

Informacja: Spowoduje to nieznaczne
zwiekszenie szerokosci powierzchni czotowej
ostrzy.

3. Wyreguluj zespét tnacy, patrz instrukcja obstugi
zespotu thgcego.

Informacja: W celu dtuzszego zachowania ostrosci
krawedzi thgcych wrzeciona i noza dolnego nalezy
po szlifowaniu wrzeciona lub noza dolnego ponownie
sprawdzi¢ docisk wrzeciona do noza dolnego po
skoszeniu dwoch (2) obszaréow green, poniewaz
usunie to zadziory. Zadziory mogg powodowac
nieprawidtowy dystans pomiedzy wrzecionem a
nozem dolnym powodujgcy przyspieszone zuzycie.

Ostrzenie jednostki thacej
na obrotach wstecznych

Ostrzenie wsteczne jednostki thgcej wymaga
zestawu ostrzenia wstecznego Access (model nr
139-4342), instrukcje obstugi znajdziesz w instrukcji
montazu zestawu. Skontaktuj sie z autoryzowanym
dystrybutorem firmy Toro, aby zakupi¢ zestaw.
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Deklaracja wigczenia

The Toro Company, 8111 Lyndale Avenue South, Bloomington, MN, USA stwierdza, ze ponizsze jednostki
sg zgodne z okreslonymi dyrektywami, jezeli zostaty zainstalowane zgodnie z dotgczonymi instrukcjami w
odpowiednich modelach marki Toro okredlonych w odpowiednich deklaracjach zgodno$ci.

Model nr Numer seryjny Opis produktu Opis faktury Opis ogdiny Dyrektywa
Zespot tngcy EdgeSeries z 14
. . ostrzami o szerokosci 46 cm, . 2000/14/EC,
04854 410300000 i wyzsze . 14-BLADE 18IN FLEXES CU Kosiarka 2005/88/EC,
kosiarka Greensmaster
2006/42/EC
Flex 1018
Zespot tngcy EdgeSeries z
A 11 ostrzami o szerokosci 53 . 2000/14/EC,
04863 410285710 i wyzsze - 11-BLADE 21IN FLEX ES CU Kosiarka 2005/88/EC,
cm, kosiarka Greensmaster 2006/42/EC
Flex lub eFlex 1021
Zespot tngcy EdgeSeries z
. . 14 ostrzami o szerokosci 53 . 2000/14/EC,
04864 410300000 i wyzsze : 14-BLADE 21IN FLEXES CU Kosiarka 2005/88/EC,
cm, kosiarka Greensmaster
2006/42/EC
Flex lub eFlex 1021

Zebrano dokumentacje techniczng zgodnie z wymogami czesci B zatgcznika VII 2006/42/WE.

Firma dostarczy, w odpowiedzi na zgdanie odpowiednich wtadz, dodatkowych informacji na temat tego
urzgdzenia czesciowego. Sposob dostarczenia okresla sie jako elektroniczny.

Urzadzenia nie mozna eksploatowac przed przymocowaniem do zatwierdzonych modeli marki Toro,
wskazanych na dotgczonej deklaracji zgodnosci oraz zgodnie ze wszelkimi instrukcjami. Dopiero wowczas
urzgdzenie mozna okredli¢ jako zgodne ze wszystkimi odpowiednimi dyrektywami.

Certyfikowano:

T

Tom Langworthy

Dyrektor ds. technicznych
8111 Lyndale Ave. South

Bloomington, MN
Listopad 19, 2024

55420, USA

Upowazniony przedstawiciel:

Marcel Dutrieux

Manager European Product Integrity
Toro Europe NV

Nijverheidsstraat 5

2260 Oevel

Belgium




UK Declaration of Incorporation

Firma Toro, 8111 Lyndale Ave. South, Bloomington, MN, USA stwierdza, ze ponizsze jednostki sg zgodne z
wymienionymi przepisami, jezeli zostaty zainstalowane zgodnie z dotgczonymi instrukcjami w odpowiednich
modelach marki Toro, okreslonych w deklaracjach zgodnosci.

Model nr Numer seryjny Opis produktu Opis faktury Opis ogdlny Dyrektywa
Zespdt tnacy EdgeSeries z 14 S.1. 2001 nr
. . ostrzami o szerokosci 46 cm, ) o
04854 410300000 i wyzsze kosiarka Greensmaster 14-BLADE 18IN FLEX ES CU Kosiarka 2(;56(3)1nr ‘1.35I97
Flex 1018
Zespot tna_cy EdgeSerie_s z S.1. 2001 nr
04863 410285710 i wyzsze 11 ostrzami 0 szerokosci 53 | 14 g ADE 21IN FLEX ES CU Kosiarka 1701, S.I.
cm, kosiarka Greensmaster 2008 nr 1597
Flex lub eFlex 1021
Zespét tnacy EdgeSeries z S.1. 2001 nr
R 14 ostrzami o szerokosci 53 . -
04864 410300000 i wyzsze cm, kosiarka Greensmaster 14-BLADE 21IN FLEX ES CU Kosiarka zggé)’:]r 185I97
Flex lub eFlex 1021

Zebrano dokumentacje techniczng zgodnie z wymogami Zatgcznika 10 do S.1. 2008 nr 1597.

Firma dostarczy, w odpowiedzi na zgdanie odpowiednich wtadz, dodatkowych informaciji na temat tego

urzgdzenia czesciowego. Sposob dostarczenia okresla sie jako elektroniczny.

Urzadzenia nie mozna eksploatowac przed zamontowaniem w zatwierdzonych modelach marki Toro,
wskazanych na dotgczonej deklaracji zgodnosci oraz zgodnie ze wszelkimi instrukcjami. Dopiero wéwczas

urzgdzenie mozna okresli¢ jako zgodne ze wszystkimi odpowiednimi przepisami.

This declaration has been issued under the sole responsibility of the manufacturer.
The object of the declaration is in conformity with relevant UK legislation.

T

Tom Langworthy
Dyrektor ds. technicznych
8111 Lyndale Ave. South

Bloomington, MN 55420, USA

Listopad 19, 2024

Upowazniony przedstawiciel:

Marcel Dutrieux
Manager European Product Integrity
Toro U.K. Limited
Spellbrook Lane West
Bishop's Stortford

CM23 4BU

United Kingdom




Polityka ochrony prywatnosci — EOG i Wielka Brytania
Jak Toro wykorzystuje dane osobowe uzytkownika

Firma Toro (,Toro”) szanuje prywatno$¢ uzytkownika. Toro moze gromadzi¢ niektére dane osobowe nabywcy naszych produktéw, bezposrednio od niego
lub od lokalnego podmiotu lub dealera Toro. Toro wykorzystuje te informacje w celu zrealizowania zobowigzan umownych, np. zarejestrowania gwarancji,
realizacji zgtoszenia gwarancyjnego lub kontaktu z uzytkownikiem w przypadku akcji serwisowej produktéw oraz w uzasadnionych celach biznesowych,
np. do badania poziomu zadowolenia klientéw, doskonalenia naszych produktéw lub przekazywania informacji o produkcie, ktérymi uzytkownik moze by¢
zainteresowany. Firma Toro moze udostepnia¢ te dane swoim oddziatom, sprzedawcom i innym partnerom biznesowym w zwigzku z tymi dziataniami.
Mozemy réwniez ujawnia¢ dane osobowe, jezeli wymagaja tego przepisy lub w zwigzku ze sprzedazg, nabyciem lub potgczeniem podmiotéw. Nigdy nie
przekazemy Twoich danych osobowych Zzadnej innej firmie w celach marketingowych.

Przechowywanie danych osobowych uzytkownika

Firma Toro przechowuje dane osobowe uzytkownika, dopoki sg one przydatne do powyzszych celéw, oraz zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
Dodatkowe informacje o obowigzujgcych okresach przechowywania mozna uzyska¢ pod adresem e-mail: legal@toro.com.

Zobowigzanie Toro dotyczace bezpieczenstwa

Dane osobowe uzytkownika mogg by¢ przetwarzane w Stanach Zjednoczonych lub innym kraju, ktérego przepisy o ochronie danych mogg by¢ mniej
surowe niz przepisy obowigzujgce w kraju zamieszkania uzytkownika. W przypadku przekazania informacji uzytkownika poza jego kraj zamieszkania
podejmiemy prawnie wymagane kroki, aby zapewni¢ odpowiednig ochrone informaciji uzytkownika oraz dopilnowac ich bezpiecznego przetwarzania.
Dostep i poprawianie

Uzytkownik ma prawo dostepu do swoich danych osobowych oraz ich poprawiania, a takze wniesienia sprzeciwu wobec przetwarzania jego danych
lub ograniczenia ich przetwarzania. W tym celu prosimy o kontakt pod adresem e-mail: legal@toro.com. Jezeli masz watpliwosci dotyczace sposobu

postepowania z Twoimi danymi osobowymi przez firme Toro, prosimy o bezposrednie zgtaszanie ich do nas. Zwracamy uwage na fakt, ze mieszkancy
Unii Europejskiej majg prawo wniesienia skargi do Urzedu Ochrony Danych Osobowych.

374-0282 Rev C



TORO.

Warunki i produkty objete gwarancja

The Toro Company gwarantuje, ze Twoj produkt komercyjny Toro
(,Produkt”) bedzie wolny od wad materiatowych i wykonania przez
okres 2 lat lub 1500 godzin uzytkowania*, zaleznie od tego, ktory

z nich uptynie wczesniej. Niniejsza gwarancja ma zastosowanie do
wszystkich produktow z wyjgtkiem aeratoréw (patrz osobne klauzule
gwarancyjne na te produkty). Jezeli spetnione sg warunki gwarancji,
Produkt zostanie przez nas naprawiony bezptatnie (dotyczy to takze
diagnostyki, robocizny, czesci i transportu). Gwarancja rozpoczyna
sie w dniu dostawy Produktu do pierwszego nabywcy detalicznego.
* Dotyczy Produktéw wyposazonych w licznik godzin.

Instrukcja korzystania z serwisu gwarancyjnego

Uzytkownik jest odpowiedzialny za natychmiastowe powiadomienie
dystrybutora lub sprzedawcy produktéw komercyjnych, u ktérego
zakupit Produkt, o zaistnieniu problemu podlegajacego gwarancji. Jezeli
potrzebujesz pomocy w zlokalizowaniu dystrybutora lub autoryzowanego
sprzedawcy albo masz pytania dotyczace praw lub obowigzkéw
gwarancyjnych, mozesz skontaktowac sie z nami:

Toro Commercial Products Service Department
8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420-1196, U.S.A.

952-888-8801 lub 800-952-2740
E-mail: commercial.warranty@toro.com

Obowiazki wlasciciela

Jako wiasciciel Produktu jeste$ odpowiedzialny za przeprowadzanie
wymaganych czynnosci konserwacyjnych i regulacyjnych opisanych

w Instrukcji obstugi. Gwarancja na ten produkt nie obejmuje napraw
zwigzanych z problemami z produktem spowodowanymi przez
niewykonanie niezbednych czynnosci konserwacyjnych i regulacyjnych.

Elementy i sytuacje nie objete gwarancja

Nie wszystkie uszkodzenia i usterki Produktu, ktére wystgpig w okresie
gwarancyjnym, sg wadami materiatowymi lub wykonania. Niniejsza
gwarancja nie obejmuje:

®  Uszkodzen Produktu wynikajgcych z korzystania z nieoryginalnych
czesci zamiennych Toro, instalacji i korzystania z dodatkowego
wyposazenia oraz zmodyfikowanych akcesoriéw i produktow marek
innych niz Toro.

® Uszkodzen Produktu wynikajgcych z niewykonywania zalecanych
czynnosci konserwacyjnych i/lub regulacyjnych.

®  Uszkodzen produktu wynikajgcych z uzytkowania produktu w sposéb
agresywny, niedbaty lub lekkomysiny.

® Czesci eksploatacyjnych zuzytych w wyniku uzytkowania, jezeli
nie sg one wadliwe. Do przyktadowych czesci eksploatacyjnych
i zuzywajgcych sie w trakcie normalnej eksploatacji Produktu nalezg
m.in. klocki i okladziny hamulcowe, okfadziny sprzegta, ostrza,
wrzeciona, bebny i tozyska (z pierscieniem uszczelniajgcym lub
smarowane), przeciwnoze, $wiece, kétka samonastawne i tozyska,
opony, filtry, paski oraz niektére czesci spryskiwacza, takie jak
membrany, dysze, przeptywomierze i zawory zwrotne.

¢  Usterek spowodowanych przez czynniki zewnetrzne, takie jak m.in.
pogoda, praktyki przechowywania, zanieczyszczenia, stosowanie
niedozwolonych paliw, ptynéw chtodzgcych, smaréw, dodatkow,
nawozéw, wody lub substancji chemicznych.

®  Usterek lub problemoéw z wydajnoscig zwigzanych z zastosowaniem
paliw (benzyna, ON lub biodiesel), ktére nie sg zgodne z wtasciwymi
normami branzowymi.

® Normalnego hatasu, wibracji, zuzycia i amortyzacji sprzetu. Normalne
zuzycie obejmuje m. in. uszkodzenia foteli w wyniku zuzycia lub
przetarcia, zuzycie powierzchni malowanych, rysy na naklejkach lub
szybach.

Gwarancja firmy Toro
Ograniczona gwarancja na 2 lata lub 1500 godzin eksploataciji

Czesci

Czesci zaplanowane do wymiany w ramach wymaganej konserwacji sg
objete gwarancjg przez okres do planowego czasu wymiany dla danej
czesci. Czesci wymieniane na podstawie niniejszej gwarancji sg objete
okresem gwarancyjnym dla oryginalnego produktu i stajg sie wtasnoscig
Toro. Ostateczna decyzja, czy dana cze$¢ lub podzespdt zostanie
naprawiony czy wymieniony, podejmowana jest przez firme Toro. Do
napraw gwarancyjnych firma Toro moze uzywac regenerowanych czesci.

Gwarancja na akumulatory gtebokiego roztadowania
oraz akumulatory litowo-jonowe

Akumulatory gtebokiego roztadowania oraz akumulatory litowo-jonowe
majg okreslong ogdling liczbe kilowatogodzin, ktére mogg dostarczy¢

w okresie ich eksploatacji. Spos6b uzytkowania, tadowania i konserwaciji
moze wydtuzy¢ lub skréci¢ catkowity okres eksploatacji akumulatora.
Wraz ze zuzywaniem sie akumulatoréw zastosowanych w Produkcie ilosé
pracy uzytecznej pomigedzy tadowaniami bedzie si¢ powoli zmniejszac,

az akumulator catkowicie sie zuzyje. Wymiana akumulatoréw zuzytych

w trakcie normalnej eksploataciji jest obowigzkiem wtasciciela produktu.
Uwaga: (dotyczy tylko akumulatoréw litowo-jonowych): aby uzyskac wiecej
informaciji, zapoznaj sie z gwarancjg na akumulator.

Dozywotnia gwarancja na wat korbowy (wytacznie
model ProStripe 02657)

Model ProStripe wyposazony w oryginalng tarcze cierng i sprzegto
watu korbowego roztgczajgce noze (zintegrowany zespot sprzegta
rozigczajgcego noze (BBC) i tarczy ciernej), stanowigce wyposazenie
oryginalne, oraz eksploatowany przez pierwotnego nabywce zgodnie
z zalecanymi procedurami obstugi i konserwaciji jest objety dozywotnig
gwarancjg w zakresie wykrzywienia watu korbowego. Dozywotnia
gwarancja na wat korbowy nie obejmuje maszyn wyposazonych

w podktadki cierne, zespoty sprzegta roztgczajgcego noze (BBC) i inne
podobne urzadzenia.

Konserwacja na koszt wtasciciela

Regulacje silnika, smarowanie, czyszczenie i polerowanie, wymiana filtrow,
chtodziwa i wykonywanie zalecanych dziatan konserwacyjnych to tylko
niektére z normalnych czynnosci serwisowych produktéw Toro, ktére sg
wykonywane na koszt wiasciciela.

Warunki ogéine

Urzadzenia objete niniejsza gwarancjg moga by¢ naprawiane wylacznie
przez autoryzowanych dystrybutoréw i sprzedawcow produktéw Toro.

The Toro Company nie ponosi odpowiedzialnosci za posrednie,
uboczne lub wynikowe szkody zwigzane z uzytkowaniem produktéw
Toro objetych ta gwarancja, w tym za jakiekolwiek koszty czy
wydatki zwigzane z zapewnieniem maszyn lub ustug zastepczych

w rozsadnych okresach wystepowania usterek lub przerwy

w uzytkowaniu w oczekiwaniu na naprawe gwarancyjng. Oprécz
gwarancji dotyczacej emisji zanieczyszczen, o ktérych mowa ponizej,
w stosownych przypadkach nie ma innych wyraznych gwarancji.
Wszelkie dorozumiane gwarancje dotyczace wartosci handlowej

i przydatnosci do okreslonych zastosowan sg ograniczone do okresu
objetego niniejszg gwarancja.

Niektore kraje nie zezwalajg na wytgczenie szkdd ubocznych lub
wynikowych, lub ograniczenie okresu dorozumianej gwarancji. W takich
przypadkach powyzsze wytgczenia i ograniczenia mogg nie mie¢
zastosowania. Niniejsza gwarancja nadaje wtascicielowi okreslone prawa
wynikajgce z przepiséw. W zaleznosci od stanu (kraju) wiascicielowi moga
przystugiwac takze inne prawa.

Informacja o gwarancji dotyczacej emisji zanieczyszczen

Uktad kontroli emisji spalin w Produkcie moze by¢ objety osobng gwarancjg
spetniajgcg wymagania ustalone przez amerykanskg Agencje Ochrony
Srodowiska (Environmental Protection Agency; EPA) i/lub Kalifornijskg
Rade Ochrony Czystosci Powietrza (California Air Resources Board;
CARB). Ograniczenia okreslone powyzej nie majg zastosowania do
gwarancji na uktad kontroli emisji spalin. Wiecej informacji mozna
znalez¢ w warunkach gwarancji na uktad kontroli emisji spalin w silniku

dostarczonych z produktem lub dokumentacja producenta Sélﬂilk8253 Rev |



Wszystkie kraje opréocz USA i Kanady

Klienci, ktérzy nabyli produkt Toro eksportowany ze Stanéw Zjednoczonych lub Kanady, powinni skontaktowac¢ sie z lokalnym dystrybutorem lub
sprzedawca produktéw Toro w celu uzyskania informacji o warunkach gwarancyjnych obowigzujgcych w danym kraju. Jesli z jakichkolwiek powodéw
nie jeste$ zadowolony z obstugi $wiadczonej przez dealera lub masz trudnosci z uzyskaniem informacji o warunkach gwarancyjnych, skontaktuj

sie z autoryzowanym centrum serwisowym marki Toro.
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