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Ovaj proizvod je u skladu sa svim relevantnim

evropskim direktivama. Detalje potrazite u Deklaraciji Bpoj mogena
o ugradnji (DOU) na poledini ove publikacije.

Cepwujcku 6poj

yYBoa

Predvideno je da ovu jedinicu za selenje koriste
profesionalni zaposleni operateri u komercijalnim
primenama. Ona je prvenstveno projektovana za
koSenje trave na dobro odrzavanim travnjacima golf
terena, parkova, kao i sportskih i komercijalnih terena.
Koriséenje ovog proizvoda za namene za koje nije
predviden moze da bude opasno po vas i okolne
posmatrace.

Pazljivo procitajte ove informacije da biste naucili kako
da pravilno koristite i odrZzavate svoj uredaj i kako da
izbegnete povrede i oStecenje proizvoda. Pravilno i
bezbedno rukovanje proizvodom je vasa odgovornost.

Posetite www.Toro.com za materijale u vezi sa
bezbednoséu i za obuku za koris¢enje proizvoda,
za informacije o dodatnoj opremi, za pomo¢ u
pronalazenju prodavca ili da biste registrovali svoj
proizvod.

Kad god vam je potreban servis, originalni Toro
delovi ili dodatne informacije, obratite se ovlaS¢enom
serviseru ili Toro korisni¢koj sluzbi i pripremite broj
modela i serijski broj vasSeg proizvoda. Cnwuka

1 pokazuje lokaciju modela i serijskog broja na
proizvodu. Zapi8ite brojeve u za to predvidenom
prostoru.

9308510

Cnuka 1

1. Lokacija sa brojem modela i serijskim brojem

© 2026—The Toro® Company
8111 Lyndale Avenue South 2
Bloomington, MN 55420

O6parute Ham ce Ha www.Toro.com.
Stampano u SAD
CBa npaBa 3agpxaHa



Ovaj priruénik pokazuje potencijalne opasnosti i
sadrZi bezbednosne poruke oznacene simbolom za
bezbednosno upozorenje (Cnuka 2), koji signalizira
opasnost koja moZe dovesti do teSke povrede ili
smrtnog ishoda ako ne pratite preporu¢ene mere

opreza.

Cnuka 2
Simbol za bezbednosno upozorenje

9000502

Ovaj prirucnik koristi 2 reCi za isticanje informacija.
Vazno skrece paznju na posebne mehanicke
informacije, a Napomena naglasava opste informacije
koje zasluzuju posebnu paznju.
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Be3begHocT
Opsta bezbednost

Ovaj proizvod moZe da dovede do amputacije Saka
i stopala. Uvek postujte sva bezbednosna uputstva
kako biste izbegli teSke telesne povrede.

* Treba da proditate i razumete sadrzaj ovog
Priru¢nika za operatera pre nego $to pokrenete
masinu.

* Posvetite punu paznju dok koristite masinu.
Nemojte se baviti aktivnostima koje odvlace
paznju; u suprotnom moze doci do povrede ili
materijalne Stete.

* Nemoijte priblizavati Sake ili stopala pokretnim
delovima masine.

* Nemojte da rukujete masinom ako svi §titnici i
drugi sigurnosni zastitni uredaji nisu na svom
mestu i ako ne funkcionidu pravilno na masini.

* Ostanite udaljeni od svih otvora za praznjenje.

* Vodite racuna da posmatraci i deca budu van
radnog prostora. Nemojte nikada dozvoliti deci da
koriste masinu.

* Pre nego $to napustite polozaj operatera, uradite
sledede:

— Parkirajte masinu na ravnoj povrsini.

— Spustite jedinice za secenje.

— Deaktivirajte pogone.

— Aktivirajte parkirnu ko€nicu (ako je u opremi).
— Iskljucite motor i izvadite kljuc.

— Sacekajte da se sva kretanja zaustave.

Nepravilno kori§¢enje ili odrzavanje ove masine moze
dovesti do povrede. Da biste smanijili moguc¢nost
povrede, postujte ova bezbednosna uputstva i

uvek obratite paznju na simbol za bezbednosno
upozorenjed, koji znaci Oprez, Upozorenje

ili Opasnost — uputstvo za li€nu bezbednost.
Nepostovanje ovih uputstava moze da dovede do
telesnih povreda ili smrti.

Bezbednost jedinice za

secenje

* Jedinica za se€enje predstavlja kompletnu masinu
samo dok je postavljena na vuénu jedinicu.
Pazljivo procitajte Priru¢nik za operatera da biste
dobili potpuna uputstva o bezbednom koridéenju
masine.

* Zaustavite maSinu, izvadite klju¢ (ako je u opremi)
i saCekajte da se sva kretanja zaustave pre nego

Sto pregledate priklju€ak nakon udara u neki
predmet ili ako uocite neuobiCajene vibracije




masine. lzvrSite sve potrebne popravke pre nego
$to nastavite sa radom.

* Sve delove odrzavajte u dobrom radnom stanju i
vodite ra¢una da svi zavrtnji budu dobro pritegnuti.
Zamenite sve pohabane ili oStecene nalepnice.

» Koristite samo dodatnu opremu, prikljucke i
zamenske delove koje je odobrila kompanija Toro.

Bezbednost secCiva

IstroSeno ili oSte¢eno secivo moze se slomiti, a deo
seciva bi mogao da odleti ka vama ili prolaznicima,
Sto moZe dovesti do teske telesne povrede ili smrti.

Periodi¢no proveravajte da li je seCivo istroSeno
ili oSteceno.

Budite pazljivi prilikom provere seciva. Seciva
umotaijte ili nosite rukavice i budite pazljivi dok
ih servisirate. SeCiva samo zamenjujte ili ostrite;
nemoijte ih nikada ispravljati ni variti.

Budite paZljivi tokom rada na masinama sa vise
seciva, jer rotiranje jednog seCiva moze da dovede
do rotiranja ostalih.

Be36eaHOCHe HanenHu1ue U HanenHuue ca MHCTPyKUMjama

sa potencijalnom opasnosSc¢u. Zamenite svaku nalepnicu koja je oste¢ena ili nedostaje.

A Bezbednosne nalepnice i uputstva su lako vidljivi operateru i nalaze se u blizini svake oblasti

\120-9570 §

(A$=S <[5

120-9570

decal120-9570

1. Upozorenje — drzite se dalje od pokretnih delova, sve
Stitnike i zastitne elemente drzite na mestu.

137-9706
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137-9706
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1. Opasnost od odsecanja Sake ili stopala — pre radova na
odrzavanju, isklju€ite motor, izvadite klju¢ ili skinite kabl
svecice, saCekajte da se svi pokretni delovi zaustave i
procitajte Priru¢nik za operatera.
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Postavljanje prednjeg
valjka

[denoBu HUCY NOTpPeOGHNU

MNMocTynak

Jedinica za seCenje se isporucuje bez prednjeg valjka.
Nabavite valjak od ovlaséenog prodavca kompanije
Toro i postavite ga na jedinicu za secenje na slededi
nacin:

1. Uklonite pluzni vijak, podlosku i navrtku sa
prirubnicom kojima se jedna od rucica za
podeSavanje visine koSenja pricvrséuje za
bo€nu plocu jedinice za se€enje (Cnuka 3).
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Cnuka 3

1. Valjak
2. Pluzni vijak

4. Zavrtanj za podeSavanje
5. Navrtka sa prirubnicom

3. Rucica za podeSavanje 6. Zavrtanjza montazu valjka

visine koSenja

2. Otpustite zavrtnje za montazu valjka na ru€icama
za podeSavanije visine koSenja.

3.  Umetnite osovinu valjka u rucicu za podeSavanje
visine koSenja na suprotnom kraju jedinice za
secenje.

4. Postavite rucicu za podeSavanje visine koSenja
na osovinu valjka.

5. Labavo pri¢vrstite valjak na jedinicu za
seCenje posto ste prethodno uklonili ru€icu za
podeSavanije visine kosenja i pricvrscivace.

6. Centrirajte valjak izmedu rucica za podeSavanje
visine kosenja.

Pritegnite zavrtnje za montaZu valjka.

Podesite Zeljenu visinu koSenja i pritegnite
pricvrscivace rucice za podeSavanje visine
koSenja.

2

Postavljanje jedinice za
secenje na vucnu jedinicu

OenoBu HUCy noTpeGHU

NMocTynak

Postavite jedinicu za seCenje na vucénu jedinicu;
uputstva o postavljanju potraZite u Prirucniku za
operatera vuéne jedinice.

3

Podesavanje jedinice za
secenje

HenoBu HUCy NoTpeGHU

NMocTtynak
1. Pristupite jedinici za se€enje; pogledajte odeljak
Pristup jedinici za se€enje (cTpaHa 13).
2. Podesite lezajni noZ na cilindru; pogledajte

odeljak PodeSavanje leZajnog noza na cilindru
(cTpana 8).

3. Podesite visinu koSenja; pogledajte odeljak
PodeSavanije visine kosenja (ctpaHa 10).




lNpernep nponsBopa

Cneuundmkauyumje

Kompatibilnost vuéne jedinice

Ove jedinice za se€enje montiraju se na vuéne jedinice odgovarajuce veli€ine —
Greensmaster Flex, odnosno eFlex 1018 ili 1021.

Sirina kosenja

Br. modela 04854 Br. modela 04863 i 04864

46 cm 53 cm

Visina kosenja

Podesite prednji valjak koji drze 2 vertikalna zavrtnja i 2 navrtke.

Opseg visine kosenja

Standardni referentni opseg visine koSenja iznosi 1,6 do 12,7 mm. Referentni opseg visine
koSenja sa postavljenim kompletom za veliku visinu ko$enja iznosi 7 do 25 mm. Stvarna
visina koSenja moze da se razlikuje, u zavisnosti od uslova travnjaka, tipa lezajnog noza,
valjaka i postavljene priklju¢ne opreme.

Lezajevi cilindra

Postoje 2 zaptivena kugli¢na leZaja sa dubokim Zlebovima od nerdajuceg &elika.

Predniji valjak

Predniji valjak ima precnik od 6,3 cm sa razli€itim konfiguracijama koje bira korisnik.

Lezajni noz

Ova masina se standardno isporucuje sa EdgeMax Microcut leZzajnim noZzem. Dostupni su
opcioni lezajni noZevi sa razli€itim konfiguracijama. LeZajni noz je pri€vr§¢en za masinski
obradenu lezajnu Sipku od livenog gvozda pomo¢u 13 zavrtanja.

Podesavanje lezajnog noza

Postoji podeSavanije cilindra dvostrukim zavrtnjem sa zaustavnim polozajima koji odgovaraju
kretanju lezajnog noza od 0,018 mm za svaki indeksirani polozaj.

Element za zastitu od trave

Zastitni element poboljSava praznjenje trave iz cilindra u vlaznim uslovima.

Teg od livenog gvozda montiran na suprotnu stranu od pogonske linije omoguéava ravnotezu

Protivteg jedinice za secenje.

Br. modela 04854 Br. modela 04863 Br. modela 04864
Neto tezina

35 kg 35 kg 36 kg

Brzina otkosa

Pogledajte Priruénik za operatera vucne jedinice.

Dodatna opremalprikljuc€ci

Radi poboljsanja i proSirenja moguénosti masine, za koris¢enje sa njom je dostupan izbor dodatne opreme
i priklju¢aka koje je odobrila kompanija Toro. Za listu odobrene dodatne opreme i priklju¢aka obratite se
ovlad¢enom serviseru ili ovla§¢éenom distributeru kompanije Toro ili posetite www.Toro.com.

Da biste obezbedili optimalne performanse i produzetak bezbednosne sertifikacije masine, koristite samo
originalne zamenske delove i dodatnu opremu kompanije Toro. Zamenski delovi i dodatna oprema drugih
proizvodaca moze biti opasna i njihovo kori§¢enje moze da ponisti garanciju za proizvod.




Pan

Detaljna uputstva za rad potrazite u Priru¢niku za operatera vuéne jedinice. Pre svakodnevnog koriséenja
jedinice za se€enje, podesite lezajni noz; pogledajte odeljak Svakodnevno podeSavanje lezajnog noza (cTpaHa
7). Testirajte kvalitet koSenja probnim otkosom pre koriSéenja jedinice za secenje na golf grinu i uverite se da

je zavrdno koSenje ispravno.

Podesavanje jedinice za
secenje

PodeSavanje grani¢ne Sipke

Podesite grani¢nu Sipku kako biste obezbedili da se
pokosena trava pravilno izbacuje iz prostora cilindra
na sledeci nacin:

HanomeHa: Sipka je podesiva, da bi se
kompenzovale promene u stanju travnjaka. Podesite
Sipku blize cilindru ako je travnjak izrazito suv.
Nasuprot tome, podesite Sipku dalje od cilindra ako
je travnjak vlazan. Sipka treba da bude paralelna
sa cilindrom kako bi se obezbedile optimalne
performanse. PodeSavanje izvrSite kada naostrite
cilindar na ostracu cilindra.

1. Oftpustite zavrtnje kojima se gornja Sipka (Cnuka
4) priévr§éuje za jedinicu za secenje.

1. Grani¢na Sipka

2. Umetnite merni listi¢ od 1,5 mm izmedu vrha
cilindra i Sipke, a zatim pritegnite zavrtnje.

BaxHo: Proverite da li su Sipka i cilindar
jednako udaljeni na celom cilindru.

PodeSavanje kontakta izmedu
lezajnog noza i cilindra

Svakodnevno podesavanje lezajnog noza

Pre svakodnevnog koSenja, ili prema potrebi, potvrdite
da je kontakt izmedu lezajnog noza i cilindra pravilan.

Izvrsite ovaj postupak ¢ak i ako je kvalitet koSenja
prihvatljiv.

HanomeHa: Ovaj postupak moze da se izvrsi ako je
jedinica za seCenje postavljena na vuénu jedinicu.

1. Iskljucite vuénu jedinicu.

2. Pristupite jedinici za se€enje; pogledajte odeljak
Pristup jedinici za se€enje (ctpaHa 13).

3. Polako okreéite cilindar u obrnutom smeru,
vodeci raCuna o kontaktu cilindra sa leZzajnim
nozem.

* Ako nema vidljivog kontakta, podesite
leZajni nozZ na sledeci nacin
A. Okrecite zavrtnje za podeSavanje
leZzajne Sipke u smeru kretanja kazaljke
na satu (Cnuka 5) za po jedan klik, dok
ne osetite i ne dobijete zvucnu potvrdu
za blagi kontakt.

HanomeHa: Zavrtnji za pode$avanije
lezajne Sipke imaju blokade koje

odgovaraju kretanju lezajnog noza od
0,018 mm za svaki indeksirani poloZaj.

g014595
9014595

Cnuka 5

1. Zavrtanj za pode$avanje lezajne Sipke

B. Umetnite dugacku traku papira za
proveru performansi seCenja (Toro
br. dela 125-5610) izmedu cilindra
i lezajnog noza, vertikalno na lezajni




noz (Cniuka 6), a zatim polako okrecite
cilindar unapred — trebalo bi da se
papir preseCe, a ako do toga ne dode,
ponavljajte korake A i B dok se to ne
desi.

* Ako se uolavaju prekomeran kontakt /
prekomerno povlacenje cilindra, naostrite
prednju povrsinu lezajnog noza ili izbrusite
jedinicu za selenje kako biste postigli
ostre ivice potrebne za precizno secenje
(pogledaijte Toro prirucnik za oS$trenje kosilica
sa cilindrom i rotacionim seéivom, obrazac
br. 09168SL).

BaxxHo: Blagi kontakt je pozeljan sve
vreme. Ako ne odrzavate blagi kontakt, ivice
lezajnog noza/cilindra nec¢e se u dovoljnoj
meri samostalno ostriti i nakon izvesnog
vremena rada ostrice ¢e otupeti. Ako
odrzavate prekomeran kontakt, ubrzace se
habanje lezajnog nozalcilindra, a moze da
dode i do neravhomernog habanja i opadanja
kvaliteta koSenja.

HanomeHa: Kod eFlex jedinica za secenije,
kontakt cilindra i leZzajnog noza ima znacajan
uticaj na potroSnju energije. Veoma blag kontakt
je najbolji za performanse secenja i potroSnju
energije akumulatora.

HanomeHa: Sto se duZe segiva cilindra budu
kretala uz lezajni noz, na prednjoj povrsini
ostrice celom duzine lezajnog noza pojavljivace
se sve viSe blagih neravnina. Povremeno
predite turpijom preko prednje ivice kako biste
uklonili ove neravnine i poboljali seCenje.

Nakon dugotrajnog rada, na oba kraja leZzajnog
noza pojavi¢e se greben. Zaoblite ove ureze ili
ih turpijajte u ravni sa ostricom leZajnog noza
kako biste obezbedili neometan rad.

Podesavanje lezajnog noza na cilindru

Primenite ovaj postupak tokom poc¢etnog podeSavanja
jedinice za secenje i nakon brudenja, ostrenja

ili rasklapanja cilindra. Ovo nije svakodnevno
podeSavanje.

HanomeHa: Ovaj postupak moze da se izvrsi ako je
jedinica za seCenje postavljena na vuénu jedinicu.

HanomeHa: Kod eFlex jedinica za sec¢enje, kontakt
cilindra i leZzajnog noza ima znacajan uticaj na
potros$nju energije. Veoma blag kontakt je najbolji za
performanse secenja i potroSnju energije akumulatora.

1.
2.

10.

Iskljucite vuénu jedinicu.

Pristupite jedinici za se€enje; pogledajte odeljak
Pristup jedinici za se€enje (cTpaHa 13).

Rotirajte cilindar tako da jedno od seciva prelazi
ivicu lezajnog noza izmedu prve i druge glave
zavrtnja noza smestenih na desnoj strani
jedinice za secenje.

Napravite znak prepoznavanja na seCivu gde
ono prelazi ivicu leZzajnog noza.

HanomeHa: Time ¢e se olakSati kasnija
prilagodavanja.

Umetnite plo¢icu od 0,05 mm (Toro deo br.
140-5531) izmedu secCiva i ivice leZzajnog noza
na mestu oznaCenom u koraku 4.

Okrenite zavrtanj za podeSavanje desne lezajne
Sipke (Cnivka 5) dok ne osetite lagani pritisak
na plo€icu kada je pomerate sa jedne na drugu
stranu. Uklonite ploc€icu.

Za levu stranu jedinice za selenje, polako
rotirajte cilindar tako da najblize secivo prede
ivicu lezajnog noza izmedu prve i druge glave
zavrtanja.

Ponovite korake od 4 do 6 za levu stranu
jedinice za seCenje i zavrtanj za podeSavanje
leve lezajne Sipke.

Ponovite korake 5 i 6 dok ne dode do blagog
pritiska na kontaktnim taCkama sa leve i desne
strane jedinice za seCenje.

Da biste postigli blagi kontakt izmedu cilindra

i leZzajnog noza, svaki zavrtanj za podeSavanje
lezajne Sipke okrenite u smeru kretanja kazaljke
na satu za 3 klika.

HanomeHa: Svakim klikom na zavrtnju za
podesavanje lezajne Sipke lezajni noz se
pomera za 0,018 mm. Nemojte previSe
pritezati zavrtnje za podesavanje.

Okretanjem zavrtnja za podeSavanje u smeru
kretanja kazaljke na satu, ivica lezajnog noza
se pomera bliZze cilindru. Okretanjem zavrtnja
za podesavanje u smeru suprotnom od kretanja



kazaljke na satu, ivica lezajnog noza se pomera
dalje od cilindra.

11.  Umetnite dugacku traku papira za proveru
performansi se€enja (Toro br. dela 125-5610)
izmedu cilindra i leZajnog noza, vertikalno na
lezajni noz (Cnivka 6), a zatim polako okrecite
cilindar unapred — trebalo bi da se papir presece,
a ako do toga ne dode, okrenite svaki zavrtan;
za podeSavanje leZajne Sipke u smeru kretanja
kazaljke na satu za po jedan klik i ponavljajte
ovaj korak dok se papir ne presece.

9310820

Cnuka 6

HanomeHa: Ako se uoli prekomeran kontakt ili
povlaCenje cilindra, mozete da naostrite prednju
povrsinu ili izbrusite jedinicu za se€enje kako biste
postigli ostre ivice potrebne za precizno selenje
(pogledajte Toro priru¢nik za oStrenje kosilica sa
cilindrom i rotacionim se¢ivom, obrazac br. 09168SL).

Podesavanje visine zadnjeg valjka

1. Podesite nosale zadnjeg valjka na Zeljeni opseg
visine koSenja pozicioniranjem potrebnog broja
odstojnika ispod prirubnice za montazu boc¢ne
ploCe (Cnuka 7) prema uputstvima iz odeljka
Tabela izbora visine koSenja i lezajnog noza
(cTpana 12).

9014405

9014405

Cnuka 7
1. Prirubnica za montazu 3. Nosac valjka
bocne ploce
2. Odstojnik

2. Podignite zadnji deo jedinice za seCenje i stavite
blok ispod lezajnog noza.

3. Uklonite 2 navrtke kojima se pri¢vrséuje svaki
nosac valjka i odstojnike svake prirubnice za
montazu boéne ploce.

4. Spustite nosa€ valjka i zavrtnje sa prirubnica za
montazu boc¢ne ploCe i odstojnika.

5. Postavite odstojnike na zavrtnje na nosacCima
valjka.

6. Pricvrstite nosac valjka i odstojnike na donju
stranu prirubnica za montazu pomoc¢u prethodno
uklonjenih navrtki.

HanomeHa: Neiskori$¢ene odstojnike na
prirubnicu za montazu bocne ploce ostavite za
kasniju upotrebu.

HanomeHa: Polozaj zadnjeg valjka prema cilindru
kontroliSe se tolerancijama podudaranja montiranih
komponenti i nije potrebno paralelno postavljanje.

Podesavanje visine kosenja

Podesite visinu kosenja na zeljenu pomoc¢u meraca
visine koSenja i uverite se da je jedinica za secenje
opremljena leZajnim nozem koji najbolje odgovara
Zeljenoj visini koSenja; pogledajte odeljak Tabela
izbora visine koSenja i leZzajnog noza (cTpaHa 12).

PodeSavanje meraca visine
kosSenja

Pre podesavanja visine koSenja, podesite mera¢
visine koSenja na sledeci nadin:

1. Otpustite navrtku na mernoj Sipci i podesite
zavrtanj za podeSavanje na zeljenu visinu
koSenja (Cnuka 8).

HanomeHa: Rastojanje od donjeg dela glave
zavrtnja do povrsine Sipke predstavlja visinu
koSenja.




G000489

9000489
Cnuka 8

1. Merna Sipka 3. Navrtka

2. Zavrtanj za podeSavanje
visine

2. Zategnite navrtku.

PodesSavanje visine koSenja

Ova jedinica za seCenje standardno se isporucuje sa
Edgemax Micro-cut lezajnim noZem i standardnom
lezajnom Sipkom. Stvarna visina kosenja zavisi od
ranijih konfiguracija kosilice i uslova travnjaka (ij. tipa
valjka, rastojanja leZajnog noZa iza centra, mekih ili
tvrdih terena ili sezonskih uslova). Podesite poCetnu
visinu koSenja tako da bude 0,25 do 0,38 mm veca od
ranijeg podeSavanja kosilice za golf terene i tako da
odgovara uslovima.

Pogledajte odeljak Tabela izbora visine kosenja i
lezajnog noza (ctpaHa 12) da biste odredili koji lezajni
noz je najprikladniji za Zeljenu visinu kosenja.
1. Otpustite sigurnosne navrtke kojima se
pri¢vrséuju rucice za podesavanije visine koSenja
za bocne ploce jedinice za seCenje (Cnuka 9).
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9310831
Cnuka 9

1. Zavrtanj za podeSavanje 3. Rucica za podeSavanje
visine koSenja

2. Kontranavrtka sa
prirubnicom

2. Zakacite glavu zavrtnja merne Sipke za visinu
koSenja na desnu stranu ostrice leZzajnog noza
i naslonite zadnji kraj Sipke na zadnji valjak
(Cnnka 10).

9016945

Cnuka 10

1. Merna Sipka

3. Okrecite zavrtanj za pode$avanje dok valjak ne
dode u kontakt sa prednjom stranom merne
Sipke.

4. Ponovite korake 2 i za levu stranu.

5. Pode$avajte oba kraja valjka dok ceo valjak ne
bude paralelan sa leZajnim nozem.

BaxkHo: Ako su pravilno podeseni, zadnji

i prednji valjak dodiruju mernu Sipku, a
zavrtanj je ¢vrsto priljubljen uz lezajni noz.
Time se obezbeduje identi€na visinu koSenja
na oba kraja lezajnog noza.



Pritegnite sigurnosne navrtke na ru€icama za
podeSavanije visine koSenja kako bi podesavanje
bilo dovoljno za uklanjanje zazora od podloske.

Uverite se da je postavka visine kosenja
ispravna; po potrebi ponovite ovaj postupak.
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Tabela izbora visine kosenja i lezajnog noza

Tabela visine kosenja

Visina kosenja (mm) Visina kosenja (in€i) | Broj zadnjih odstojnika Polozaj dobosa Univerzalni trimer
1,5 0,062 0 F DA
3,2 0,125 0 F/R DA
4.8 0,188 0 F/R DA
6.4 0,250 0 F/R DA
6.4 0,250 1 F/R DA
9,5 0,375 0 F DA
9,5 0,375 1 R DA
12,7 0,500 1 R NE
12,7 0,500 2% R DA**
15,9 0,625 2% R NE
15,9 0,625 3* R DA**
19,1 0,750 2* R NE
19,1 0,750 3* R NE
22,2 0,875 3* R NE
25,4 1,000 3* R NE
254 1,000 4* R NE

F: prednji poloZaj dobo$a; preporu€uje se za golf grinove.

R: zadnji polozaj doboSa; preporucuje se za golf tijeve.

* Za 2 ili viSe zadnjih odstojnika neophodan je komplet za veliku visinu koSenja (br. dela 120-9600).

** Za 2 ili viSe zadnjih odstojnika za univerzalni trimer neophodan je komplet za veliku visinu koSenja (br. dela 133-9110).

Pomocu sledece tabele odredite koji je lezajni noZ najprikladniji za Zeljenu visinu koSenja.

Tabela izbora lezajnog noza / visine kosenja

Lezajni noz GR46cm | GR 53 cm Visina kosenja Gornji ugao
Deo br. Deo br. ostrenja

EdgeMax Micro-cut (standardno 04854, 117-1530 115-1880 1,5 do 4,7 mm 3°
04863, 04864)

Micro-cut (opciono) 98-7261 93-4362 1,5 do 4,7 mm 3°
Micro-cut Extended (opciono) 110-2300 108-4303 1,5 do 4,7 mm 7°
EdgeMax Micro-cut Short (opciono) 139-4318 139-4320 1,5 do 4,7 mm 3°
EdgeMax Tournament (opciono) 115-1532 115-1881 3,1 do 12,7 mm 3°
Tournament (opciono) 98-7260 93-4263 3,1 do 12,7 mm 3°
Tournament Extended (opciono) - 108-4302 3,1 do 12,7 mm 7°
EdgeMax Tournament Short (opciono) 139-4319 139-4321 3,1 do 12,7 mm 3°
Low-cut (opciono) 110-2301 93-4264 4,7 do 25,4 mm 3°
High-cut (opciono) - 94-6392 7,9 do 25,4 mm 3°
EdgeMax Fairway (opciono) - 137-6092 9,5 do 25,4 mm 10°
Fairway (opciono) - 137-6097 9,5 do 25,4 mm 10°

HanomeHa: Koristite produzene ili skra¢ene lezajne noZeve za manije ili viSe agresivno kosenje.
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OapxaBame

HanomeHa: Utvrdite levu i desnu stranu masine iz
uobi€ajenog poloZaja operatera.

Pristup jedinici za se€enje

Pristupite leZzajnom noZzu i cilindru zbog odrzavanja
na sledeci nadin:

* Dok je jedinica za seCenje skinuta sa masine,
poduprite zadnji deo jedinice za se€enje
kako navrtke na zadnjem kraju zavrtanja za
podesavanje leZajne Sipke ne bi bile naslonjene
na radnu povrSinu (Crninka 11).

L — :

9311262

Cnuka 11

1. Podupirac (nije isporu¢en) 2. Navrtka zavrtnja za
podeSavanje lezajnog
noza (2)

* Dok je jedinica za seCenje pricvrS¢ena za masinu,
spustite ru¢ku vu€ne jedinice na tlo (Crivka 12).

9310731

Provera taCaka za
podmazivanje pogonskog
vratila cilindra

UHTepBan cepBuca: loguwme
1. Skinite pri¢vrséivace koji pricvrs¢uju pogonski
sklop cilindra za bo¢nu plo€u (Cnuka 13).

13

9310788

Cnuka 13

. Vijak sa usadnom glavom 2. Navrtka

Skinite navrtke sa unutradnje strane bocne
plo¢e (Cnuka 13).

Proverite da li u unutradnjosti pogonskog vratila
cilindra (Cnuka 14) ima preostalog maziva.

Ako smatrate da koli€¢ina maziva nije dovoljna,
dodajte mazivo na muski i zenski zleb vratila.

9310809

Cnuka 14

Pogonsko vratilo cilindra

Pomocu ranije skinutih zavrtanja sa upustenom
glavom i navrtki pri¢vrstite pogonski sklop
cilindra za bo¢nu plodcu.

Postavite jedinicu za se€enje na vu¢nu jedinicu;
pogledajte Prirucnik za operatera vuéne jedinice.



Podesavanje zategnutosti Podesavanje razmaka
kaiSa pogonskog sklopa secenja

cilindra Razmak secenja se odreduje na osnovu sledeéih
podeSavanja masine:

UHTepBan cepBuca: logunwme . . _ . . .
* Brzina cilindra: Brzina cilindra moze da se podesi

1. Skinite poklopac sa kucista pogonskog na veliku i malu vrednost; pogledajte Priruénik za

sklopa cilindra skidanjem 4 zavrtnja kojima je operatera vuéne jedinice.
ricvrscen.

P _ . o o * Pogonska remenica cilindra: Pogonske

2. Otpustite zavrtanj spone prenosnika i okrenite je remenice cilindra (od 22 i 24 zupca) mogu da se
da biste uklonili zategnutost kaiSa. podese na 2 polozaja:

3. Pomoc¢u moment-kljuCa sa oCitavanjem — VISOK polozaj: ,A“ na slici Cnivka 16
vrednosti primenite silu od 6 do 7 N-m na gornji v i o -
unutradnji zavrtanj spone prenosnika (Crnuka — NizAK polozaj: ,B" na slici Cnika 16

HanomeHa: Polozaj remenice fabricki je podesen
na NIZAK poloZa;.

9310844

Cnuka 15

1. Kuciste pogonskog sklopa 5. Zavrtanj spone prenosnika

cilindra 9310843
2. Kais 6. Poklopac kaisa Cnuka 16
3. Unutradnji Sestougaoni 7. Vijak sa usadnom glavom 1. Remenica (24 zupca) 2. Remenica (22 zupca)

zavrtanj spone prenosnika

4. Spona prenosnika
Da biste podesili poloZaj remenica, pogledajte sledece

korake:
4. Pritegnite zavrtanj spone prenosnika i da biste _ _ o o
je pricvrstili. 1. Uklonite poklopac kai$a kako biste izlozili kai$
(Cnmka 17).

5. Postavite poklopac pomocu 4 odgovarajuéa
zavrtnja.
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Cnuka 17

9310844

1. Kuéiste pogonskog sklopa 5. Zavrtanj spone prenosnika

cilindra
2. Kais

3. Unutradnji Sestougaoni

6. Poklopac kaisa

zavrtanj spone prenosnika

4. Spona prenosnika

7. Vijak sa usadnom glavom

2. Otpustite zavrtanj spone prenosnika i okrenite je
(Cnuka 17) da biste otpustili zategnutost kaisa.

3. Uklonite kai$ (Cnuka 17).

4. Otpustite navrtku na svakoj remenici, skinite
remenice i iskoristite navrtke da biste pricvrstili

remenice u zelje

noj konfiguraciji.

1. Navrtka
2. Remenica (22 zupca)

Cnuka 18

3. Remenica (24 zupca)

9310845

5. Pritegnite navrtke remenica obrtnim momentom
od 37 do 45 N'm

6. Umetnite kai$ i pritegnite ga obrtnim momentom
od 6 do 7 N-m na unutradnji Sestougaoni
zavrtanj spone prenosnika, kao $to je prikazano
na slici Crninka 17.

7. Pritegnite zavrtanj spone prenosnika i postavite
poklopac kaisa.

Specifikacije lezajnog noza

Servisiranje lezajnog noza

Samo propisno obu¢eni mehanicar treba da servisira
leZajnu Sipku i lezajni noz kako bi se sprecilo
oStecenje cilindra, lezajne Sipke ili lezajnog noza. U
idealnom slucaju, servisirajte jedinicu za secenje kod
ovlad¢enog distributera kompanije Toro. U Servisnom
priru¢niku za svoju vuénu jedinicu potrazite potpuna
uputstva, posebne alate i dijagrame za servisiranje
lezajnog noza. Ako ikada budete morali sami da
uklonite ili montirate lezajnu Sipku, u nastavku se
navode uputstva, kao i specifikacije za servisiranje
leZzajnog noza.

BaxxHo: Dok servisirate lezajni noz, uvek pratite
postupke za lezajni noz navedene u Servisnom
priruéniku. Ako lezajni noz ne postavite i ne
naostrite pravilno, moguéa su ostecenja cilindra,
lezajne Sipke ili lezajnog noza.

Skidanje sklopa lezajne Sipke / lezajnog noza

1. Okrenite zavrtanj za podeSavanje lezajne Sipke
u smeru suprotnom od kretanja kazaljke na satu
da biste udaljili lezajni noz od cilindra (Cnuka
19).
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5. Skinite lezajni noz sa lezajne Sipke skidanjem
— svih zavrtanja kojima je pri¢vrséen. Upotrebite
nasadni klju¢ sa alatom za zavrtnje leZajnog
noza (br. dela TOR510880).

HanomeHa: MozZete da koristite mehanicki ili
pneumatski udarni klju€ za otpustanje zavrtanja
lezajnog noza.

HanomeHa: Odlozite lezajni noz i zavrtnje.

Postavljanje novog lezajnog noza

1. lzaberite novi lezajni noz prema uputstvima iz
odeljka Tabela izbora visine kosenja i leZzajnog
noza (ctpaHa 12).

2. UkKlonite rdu, kamenac i koroziju sa povrsine
lezajne Sipke i nanesite tanak sloj ulja na

9014641
9014641

Cnuka 19 povrsinu Sipke.
1. Zavrtanj za pode$avanje 3. LeZajna Sipka BaxxHo: Nemojte skidati liveni materijal
lezajne Sipke sa lezajne Sipke. Lezajna Sipka je po
2. Navrtka za zatezanje 4. Podloska konstrukciji konkavna u srediSnjem delu;
opruge nemojte je brusiti.

3. Ocistite navoje na lezajnoj Sipci.

2. Otpustajte navrtku za zatezanje opruge dok se 4
ne ukloni zategnutost podloske u odnosu na ’
lezajnu Sipku (Cnuka 19).

Nanesite jedinjenje protiv zaglavljivanja na
zavrtnje novog leZzajnog noza i postavite lezajni
noz na lezajnu Sipku.

3. Na svakoj strani masine, otpustite sigurnosnu

navrtku, kao §to je prikazano na slici Cnnka 20. Baxcno: Koristite samo zavrinje novog

lezajnog noza.

HanomeHa: Broj zavrtanja zavisi od lezajne
Sipke.

9310846

Cnuka 20
Zavrtanj lezajne Sipke 4. Najlonska podloska
Navrtka 5. Lezajna Sipka 8
Celigna podloska 3 -

9557599

Cnuka 21

4. Skinite svaki zavrtanj lezajne Sipke, ¢ime Prikazana je lezajna Sipka sa 13 zavrtanja

omogucavate da se leZajna Sipka povuce nadole
i ukloni sa jedinice za seCenje (Cnuka 20). 1. LeZajna $ipka 3. Zavrtan

Uzmite 2 najlonske podloske i 1 ¢eli¢nu podlosku 2. Lezajni noz
na svakom kraju lezajne Sipke (Cnuka 20).
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5. Pritegnite 2 spoljasnja zavrtnja obrtnim
momentom od 1 N-m.
6. Polazeci od sredine lezajnog noza, pritegnite

zavrtnje obrtnim momentom od 25,9 +/- 1,4 N-m.

BaxxHo: Zavrtnje lezajnog noza nemojte
da pritezete pomoc¢u mehanickog ili
pneumatskog udarnog kljuca.

1 2
© © 0 0 © © © & © & & o ©

1513 11 9 7 5 3 4 6 8 10 12 14

3
Cnuka 22

P

9255046

1. Alat za zavrtnje
lezajnog noza (br.
dela TOR510880)
Postavite ih i prvo
pritegnite obrtnim
momentom od 1 N-m.

3. Pritegnite na
25,9 +/- 1,4 N'm.

7. lzbrusite novi leZajni noz; pogledajte odeljak

Specifikacije za ostrenje lezajnog noza (cTpaHa
17).

Specifikacije za oStrenje lezajnog
noza

1 2 3
‘ 4
3 —4
G032182 J/5
Cnuka 23 o

1. Rasteretni ugao 4. Prednja povrsina

2. Gornja povrsina 5. Prednji ugao

3. Uklonjena neravnina

Rasteretni (gornji) ugao
leZajnog noza

Pogledajte Tabela izbora
visine koSenja i leZzajnog noza
(cTpana 12).

13°do 17°
10°

Opseg prednjeg ugla

Prednji ugao lezajnog noza za
fervej

Provera gornjeg ugla ostrenja

Ugao koji koristite za ostrenje lezajnih noZzeva veoma
je vazan.

Koristite indikator ugla (Toro br. dela 131-6828) i
nosac indikatora ugla (Toro br. dela 131-6829) da
biste proverili ugao koji proizvodi vas ostrac¢, a zatim
ispravite svaku netacnost ostraca.

1. Postavite indikator ugla na donju stranu lezajnog
noza, kao $to je prikazano na slici Cnuka 24.

G034113

Cnuka 24

9034113

1. Lezajni noz (vertikalni) 2. Indikator ugla

Pritisnite dugme Alt Zero na indikatoru ugla.

Postavite drza€ indikatora ugla na ivicu lezajnog
noza tako da ivica magneta bude spojena sa
ivicom lezajnog noza (Cnuka 25).

HanomeHa: Trebalo bi da se digitalni displej
tokom ovog koraka vidi sa iste strane kao u
koraku 1.
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G034114
9034114

Cnuka 25

1. Nosac indikatora ugla 3. Lezajni noz

2. lvica magneta spojena sa 4.
ivicom lezajnog noza

Indikator ugla

4. Postavite indikator ugla na nosac, kao sto je
prikazano na slici Crivka 25.

HanomeHa: Ovo je ugao koji proizvodi vas
ostrac i on treba da se nalazi unutar 2 stepena
od preporu€enog gornjeg ugla ostrenja.

Postavljanje sklopa lezajne Sipke /
lezajnog noza

1. Postavite sklop leZajne Sipke / leZajnog noza
tako da se montazne uSice nadu izmedu
podloski i zavrtnja za podeSavanje lezajne Sipke
(Cnuka 26).

BaxHo: Centrirajte DPA podesavace u
usSicama lezajne Sipke, kao sto je prikazano
na slici Cnuka 26.

Ako su DPA podesavadi postavljeni na usice
lezajne Sipke, to moze negativno da utice na
kontakt izmedu lezajnog noza i cilindra.

1.

=
T

W&

Cnuka 26

9512172

USice lezajne Sipke 2. DPA podeSavac

18

Pri€vrstite lezajnu Sipku na svaku bo¢nu plo¢u
pomocu zavrtanja lezajne Sipke (navrtkama na
zavrtnjima) i 3 podlodke (ukupno 6).

Postavite najlonsku podlosku na svakoj strani
glavCine boéne ploCe. Postavite Celicnu
podlosku spolja na svakoj najlonskoj podloski
(Cnwnka 20).

Pritegnite zavrtnje lezajne Sipke obrtnim
momentom od 27 do 36 N'm.

Polako pritezite kontranavrtke lezajne Sipke dok
spoljadnje Celicne podloske ne po¢nu da se
okrec¢u rukom.

HanomeHa: Najlonska podlo$ka izmedu
leZajne Sipke i boCne plo¢e imace mali zazor.

BaxxHo: Nemojte previse pritezati
sigurnosne navrtke, jer ¢e se saviti bo€ne
ploce.

Pritegnite navrtku za zatezanje opruge dok se
opruga ne skupi, a zatim je otpustite za 2 okreta
(Cninuka 27).



9016470
9016470

Cnuka 27

1. Navrtka za zatezanje
opruge

2. Opruga

7. Podesite lezajni noz na cilindru; pogledajte
odeljak PodeSavanje leZajnog nozZa na cilindru
(cTpana 8).

Specifikacije cilindra

Priprema cilindra za ostrenje

1. Proverite da li su sve komponente jedinice za
seCenje u dobrom stanju i reSite sve probleme
pre ostrenja.

2. Pratite uputstva proizvodaca ostracCa cilindra za
ostrenje cilindra prema slede¢im specifikacijama.

O

Cnuka 28
2. 0,8 mm

9278332

1. 30°

Specifikacije za ostrenje cilindra

Novi pre€nik cilindra 128,5 mm
Servisno ograni¢enje pre¢nika | 114,3 mm

cilindra

Rasteretni ugao seciva 30° +5°

Opseg Sirine kontakta seciva od 0,8 do 1,2 mm
Servisno ograni¢enje 0,25 mm
konusnog precnika cilindra

Rasteretno ostrenje cilindra

Novi cilindar ima Sirinu kontakta od 0,8 do 1,2 mm i
rasteretni ugao ostrenja od 30°.

Kada Sirina kontakta postane veéa od 3 mm, postupite
na sledeci nacin:

1. Primenite oStrenje pod rasteretnim uglom od
30° na sva seciva cilindra dok Sirina kontakta
ne bude 0,8 mm.

2. Rotirajte ostrenje cilindra kako bi se postiglo
<0,025 mm slobodnog prostora cilindra.

HanomeHa: To ¢e dovesti do blagog povecéanja
Sirine kontakta.

3. Podesite jedinicu za se€enje; pogledajte
Priruénik za operatera za vasu jedinicu za
secenje.

HanomeHa: Da biste produzili vek trajanja ostrine
ivice cilindra i lezajnog noZza — nakon oS$trenja cilindra
i/ili leZzajnog noZa — ponovo proverite kontakt izmedu
cilindra i lezajnog noza nakon koSenja 2 golf grina, jer
¢e sve neravnine biti uklonjene. Neravnine mogu da
dovedu do neodgovaraju¢eg zazora izmedu cilindra

i leZajnog nozZa, ¢ime se ubrzava habanje.

Ostrenje jedinice za
secenje metodom ostrenja
u suprothom smeru

Za ostrenje jedinice za se€enje u suprotnom smeru
koristite komplet Access Backlap Kit (br. modela
139-4342); pogledajte radne instrukcije u Uputstvu
za montazu za komplet. Ovaj komplet zatrazite od
ovlad¢enog distributera kompanije Toro.




HanomeHe:



HanomeHe:



[deknapauuja o peructpaumjum

Kompanija Toro Company, 8111 Lyndale Ave. South, Bloomington, MN, SAD izjavljuje da su sledece jedinice u
skladu sa navedenim direktivama, ako se montiraju u skladu sa prate¢im uputstvima na odredene Toro modele,
kao Sto je navedeno u odgovarajuéim deklaracijama o usaglasenosti.

Bpoj
moaena

Cepujckn 6poj

Onwuc npomsBoaa

Onuc dakrype OnwTn onuc OnpekTnBa

04854

410300000 n Buwe

Jedinica za secCenje

EdgeSeries od 46 cm

sa 14 seciva, kosilica
Greensmaster Flex 1018

2000/14/EZ,
14-BLADE 18IN FLEXES CU Kosilica 2005/88/EZ,
2006/42/EZ

04863

410285710 n Buwe

Jedinica za secenje
EdgeSeries od 53 cm
sa 11 seciva, kosilica
Greensmaster Flex ili
eFlex 1021

2000/14/EZ,
11-BLADE 21IN FLEX ES CU Kosilica 2005/88/EZ,
2006/42/EZ

04864

410300000 n Buwe

Jedinica za secenje
EdgeSeries od 53 cm
sa 14 seciva, kosilica
Greensmaster Flex ili
eFlex 1021

2000/14/EZ,
14-BLADE 21IN FLEX ES CU Kosilica 2005/88/EZ,
2006/42/EZ

Relevantna tehni¢ka dokumentacija je sastavljena prema zahtevima standarda 2006/42/EZ Deo B Dodatak VII.

Obavezujemo se da na zahtev nacionalnih nadleznih organa prenesemo relevantne informacije o ovoj delimiéno
zavrSenoj masineriji. Nacin dostavljanja je elektronski prenos.

Ove masine se ne smeju pustati u rad dok se ne ugrade u odobrene Toro modele, kao §to je navedeno u
prilozenoj Deklaraciji o usaglasenosti u skladu sa svim uputstvima, ¢ime se mogu deklarisati u skladu sa

svim relevantnim direktivama.

CepTtuncurkoBaHo:

e

Tom Langworthy
Tehnicki direktor

8111 Lyndale Ave. South
Bloomington, MN 55420, USA
Hosembap 19, 2024

OenawheHn NpeacTaBHUK:

Marcel Dutrieux

Manager European Product Integrity
Toro Europe NV

Nijverheidsstraat 5

2260 Oevel

Belgium



UK Declaration of Incorporation

Kompanija Toro, 8111 Lyndale Ave. South, Bloomington, MN, SAD izjavljuje da su sledece jedinice u skladu sa
navedenim direktivama, ako se montiraju u skladu sa prate¢im uputstvima na odredene Toro modele, kao $to je
navedeno u odgovaraju¢im deklaracijama o usaglasenosti.

MEE:’J_Ia Cepujcku 6poj Onuc npousBoaa Onuc daktype OnwTn onuc OupektnBa
Zakonski
Jedinica za secenje |1n7sér1uriTZ1e2ngob1r.
EdgeSeries od 46 cm . "
04854 410300000 n Buwwe sag14 sediva, kosilica 14-BLADE 18IN FLEXES CU Kosilica gci)rc]iétﬁil;c;r:ikl
Greensmaster Flex 1018 br. 1597 iz
2008. god.
Zakonski
Jedinica za secCenje instrument br.
EdgeSeries od 53 cm 1701 iz 2001.
04863 410285710 v Buwe sa 11 seciva, kosilica 11-BLADE 21IN FLEX ES CU Kosilica god, Zakonski
Greensmaster Flex ili instrument
eFlex 1021 br. 1597 iz
2008. god.
Zakonski
Jedinica za secenje instrument br.
EdgeSeries od 53 cm 1701 iz 2001.
04864 410300000 v Buwwe sa 14 seciva, kosilica 14-BLADE 21IN FLEXES CU Kosilica god, Zakonski
Greensmaster Flex ili instrument
eFlex 1021 br. 1597 iz
2008. god.

Prikupljena je relevantna tehni¢ka dokumentacija prema zahtevima iz Priloga 10 Zakonskog instrumenta br.
1597 iz 2008. godine.

Obavezujemo se da na zahtev nacionalnih nadleZnih organa prenesemo relevantne informacije o ovoj delimi¢no
zavrs$enoj masineriji. Nacin dostavljanja je elektronski prenos.

Ove masine se ne smeju pustati u rad dok se ne ugrade u odobrene Toro modele, kao §to je navedeno u
prilozenoj Deklaraciji o usaglasenosti u skladu sa svim uputstvima, ¢ime se mogu deklarisati u skladu sa svim
relevantnim propisima.

This declaration has been issued under the sole responsibility of the manufacturer.
The object of the declaration is in conformity with relevant UK legislation.
OenawheHn npeacTaBHUK:

Marcel Dutrieux
Manager European Product Integrity
T Toro U.K. Limited

\j Spellbrook Lane West
Bishop's Stortford
CM23 4BU
United Kingdom

Tom Langworthy

Tehnicki direktor

8111 Lyndale Ave. South

Bloomington, MN 55420, USA

Hosembap 19, 2024



EEA/UK obavestenje o privatnosti
KoriSéenje vasih podataka o licnosti od strane kompanije Toro

The Toro Company (,Toro") postuje vasu privatnost. Kada kupite nase proizvode, mozda ¢emo sakupiti odredene podatke o li¢nosti o vama, bilo
neposredno od vas ili preko vase lokalne Toro kompanije ili prodavca. Toro koristi te podatke za ispunjenje ugovornih obaveza — kao $to je registrovanje
vaSe garancije, obrada vaseg garantnog zahteva ili kontaktiranje sa vama u slu€aju povlacenja proizvoda — i za legitimne poslovne svrhe — kao $to je
merenje zadovoljstva korisnika, unapredenje nasih proizvoda ili obezbedivanje informacija o proizvodu koje bi vas mogle interesovati. Toro moze da deli
vaSe podatke sa nasim zavisnim i povezanim privrednim drustvima, prodavcima ili drugim poslovnim partnerima u vezi sa ovim aktivnostima. Takode
mozemo da otkrijemo podatke o li¢nosti kada to zahteva zakon ili u vezi sa prodajom, kupovinom ili spajanjem preduzec¢a. Vase podatke o li¢nosti
nikada ne¢emo prodati nijednoj drugoj kompaniji u marketinske svrhe.

Zadrzavanje vasih podataka o liénosti

Kompanija Toro ¢e ¢uvati vase podatke o licnosti sve dok su bitni za prethodno navedene svrhe i dok je to u skladu sa zakonom. Za viSe informacija o
primenljivim periodima zadrzavanja obratite se na adresu legal@toro.com.

Posvecéenost kompanije Toro sigurnosti

Vasi podaci o li¢nosti mogu biti obradeni u SAD ili drugoj drzavi koja mozda ima manje stroge zakone o zastiti podataka nego $to je to slu¢aj sa vaSom
zemljom prebivaliSta. Kad god prebacimo vaSe podatke van vase zemlje prebivaliSta, preduze¢emo zakonom propisane korake da obezbedimo da
postoje odgovaraju¢e mere zastite za vase podatke i da se sa njima bezbedno postupa.

Pristup i ispravka

Mozda imate pravo da ispravite ili pregledate svoje podatke o li€nosti ili da podnesete prigovor ili ogranicite njihovu obradu. Da biste to uradili, obratite

nam se putem e-poste na legal@toro.com. Ako ste zabrinuti u vezi sa nainom na koji Toro postupa sa vasim podacima, slobodno nam se direktno
obratite u vezi s tim. Imajte u vidu da evropski drzavljani imaju pravo Zalbe svom organu za zastitu podataka.

374-0282 Rev C



TORO.

Uslovi i pokriveni proizvodi

Kompanija Toro garantuje da va$ komercijalni proizvod kompanije

Toro (,proizvod*) nec¢e imati nedostataka u pogledu materijala ili izrade

2 godine ili 1.500 radnih sati*, $ta bude ranije. Ova garancija je primenjiva
na sve proizvode sa izuzetkom aeratora (pogledajte posebne izjave

0 garanciji za te proizvode). U slu€aju da postoji stanje pokriveno
garancijom, popraviéemo proizvod bez tro$ka po vas, $to uklju€uje
dijagnostiku, delove i transport. Ova garancija pocinje da te¢e na

dan kada je proizvod isporucen originalnom maloprodajnom kupcu.

* Proizvod opremljen meracem broja sati.

Uputstva za ostvarivanje servisa u garanciji

Vasa je odgovornost da obavestite distributera komercijalnih proizvoda ili
ovlaséenog prodavca komercijalnih proizvoda od kojeg ste kupili proizvod
¢im smatrate da postoji stanje pokriveno garancijom. Ako vam treba pomo¢
da pronadete distributera ili ovlas¢enog prodavca komercijalnih proizvoda,
ili imate pitanja u vezi sa vasim pravima ili obavezama u pogledu garancije,
mozete nam se obratiti na:

Toro Commercial Products Service Department
8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420-1196

952-888-8801 ili 800-952-2740
E-posta: commercial.warranty@toro.com

Odgovornosti viasnika

Kao vlasnik proizvoda, vi ste odgovorni za potrebna odrzavanja i
podeSavanja navedena u vasem priru¢niku za operatera. Popravke
problema sa proizvodom izazvanih nevrSenjem potrebnih odrZavanja i
podesavanja nisu pokrivene ovom garancijom.

Elementi i stanja koji nisu pokriveni

Nisu svi kvarovi ili neispravnosti proizvoda koji se jave tokom garantnog
roka nedostaci u pogledu materijala ili izrade. Sledece nije pokriveno ovom
garancijom:

¢ Kvarovi proizvoda koji nastanu iz koriS¢enja zamenskih delova koji
nisu proizvodi kompanije Toro ili iz montaze i koriSéenja dodate
ili modifikovane dodatne opreme i proizvoda koji nisu proizvodi
kompanije Toro.

¢ Kvarovi proizvoda koji nastanu iz nevrSenja preporu€enih odrzavanja
i/ili podesSavanja.

¢ Kvarovi proizvoda koji nastanu iz nasilnog, nemarnog ili bezobzirnog
rukovanja proizvodom.

® Delovi koji su istroSeni koriS¢enjem a koji nisu neispravni. Primeri
delova koji se potrose ili istroSe tokom redovnog rada proizvoda
uklju€uju, izmedu ostalog, sledece: kocione plo€ice i obloge, obloge
lamele kvacila, seciva, koture, valjke i lezajeve (zaptiveni ili koji se
podmazuju), donje nozZeve, svecice, transportne tockove i lezajeve,
pneumatike, filtere, kaiSeve i odredene delove rasprsivaca kao $to su
dijafragme, mlaznice, meraéi protoka i regulacioni ventili.

vremenske prilike, prakse skladiStenja, kontaminaciju ili kori$¢enje
neodobrenih goriva, rashladnih te€nosti, maziva, aditiva, dubriva,
vode ili hemikalija.

¢ Kvarovi ili problemi sa u¢inkom usled kori§¢enja goriva (npr. benzina,
dizela ili biodizela) koje nije uskladeno sa odgovarajuéim industrijskim
standardima za tu vrstu goriva.

® Redovna buka, vibracije, habanje i propadanje. Redovno habanje
ukljuuje, izmedu ostalog, oStec¢enje sedista usled habanja ili trenja,
dotrajale ofarbane povrsine, ogrebane nalepnice ili prozore.

,»Toro“ garancija
Ograni¢ena garancija u trajanju od dve godine ili 1.500 sati

Delovi

Delovi koji su u okviru potrebnog odrzavanja predvideni za zamenu imaju
garanciju za period do predvidenog vremena zamene za taj deo. Delovi
koji su zamenjeni na osnovu ove garancije su pokriveni tokom trajanja
originalne garancije za proizvod i postaju vlasnistvo kompanije Toro.
Kompanija Toro donosi kona¢nu odluku o tome da li da popravi postojeci
deo ili sklop ili da ga zameni. Kompanija Toro moze da koristi refabrikovane
delove za popravke na osnovu garancije.

Garancija za akumulatore za duboko praznjenje i
litijum-jonske akumulatore

Akumulatori za duboko praznjenje i litijlum-jonski akumulatori imaju
precizirani ukupan broj kilovat-asova koje mogu da isporu€e tokom svog
radnog veka. Nacini rada, punjenja i odrzavanja mogu da produze ili smanje
ukupan radni vek akumulatora. Kako se akumulatori u ovom proizvodu
troSe, koli€ina korisnog rada izmedu intervala punjenja ¢e se postepeno
smanjivati dok se akumulator potpuno ne istro$i. Za zamenu akumulatora
koji su se istrosili usled redovnog koriS¢enja je odgovoran vlasnik proizvoda.
Napomena: (samo za litijum-jonske akumulatore): pogledajte garanciju za
akumulator za dodatne informacije.

Dozivotna garancija na kolenasto vratilo (samo za model
ProStripe 02657)

Kolenasto vratilo Prostripe koje je opremljeno originalnim delovima
kompanije Toro — ko¢ionom papucom i Crank-Safe kvacilom za
zaustavljanje seciva (integrisano kvacilo za zaustavljanje seciva (brake
blade clutch - BBC) + kociona papuca) kao originalnom opremom i koje
koristi originalni kupac u skladu sa preporu¢enim postupcima rada i
odrzavanja pokriveno je dozivotnom garancijom protiv krivljenja kolenastog
vratila motora. Masine opremljene frikcionim podloskama, BBC jedinicama
i drugi takvi uredaji nisu pokriveni dozivotnom garancijom na kolenasto
vratilo.

Odrzavanje je o trosku vlasnika

Fino pode$avanje motora, podmazivanje, ¢iS¢éenje i poliranje, zamena
filtera, rashladne tec€nosti i izvodenje preporu¢enog odrzavanja su samo
neki od uobi¢ajenih servisnih radova potrebnih za Toro proizvode, a koji
su o troSku vlasnika.

Opsti uslovi

Popravka od strane ovlaSéenog distributera ili prodavca kompanije Toro je
vas jedini pravni lek na osnovu ove garancije.

Kompanija Toro ne snosi odgovornost za indirektne, slu¢ajne

ili poslediéne Stete koje su vezane za koriSéenje proizvoda
kompanije Toro pokrivenih ovom garancijom, ukljucujuci troSkove
obezbedivanja zamenske opreme ili servisiranja tokom razumnih
perioda neispravnosti ili nekoriSéenja dok se ¢eka zavrsetak popravke
na osnovu ove garancije. Osim dole navedene garancije u pogledu
emisije Stetnih gasova, ako je primenjiva, nema nijedne druge izricite
garancije. Sve podrazumevane garancije podesnosti za prodaju i
prikladnosti za odredenu svrhu ograni¢ene su na trajanje ove izricite
garancije.

Neke drzave ne dozvoljavaju isklju€ivanje slu€ajne ili posledi¢ne Stete ili
ogranicenje trajanja podrazumevane garancije, tako da se gorenavedena
izuzeca i ograni¢enja mozda ne odnose na vas. Ova garancija vam pruza
odredena zakonska prava, a mozete imati i druga prava koja se razlikuju u
zavisnosti od drzave.

Napomena u vezi sa garancijom u pogledu emisija
Stetnih gasova

Sistem za kontrolu emisija na vasem proizvodu bi mogao biti pokriven
posebnom garancijom koja ispunjava zahteve koje su utvrdili americka
Agencija za zastitu zivotne sredine (EPA) i Kalifornijski odbor za vazdusne
resurse (CARB). Gore navedena ogranicenja broja sati nisu primenjiva na
garanciju za sistem za kontrolu emisija. Pogledajte izjavu o garanciji za
sistem za kontrolu emisija motora koja je dostavljena sa vasim proizvodom
ili sadrzana u dokumentaciji proizvoda¢a motora.
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Drzave osim Sjedinjenih Americkih Drzava ili Kanade
Kupci koji su kupili proizvode kompanije Toro izvezene iz Sjedinjenih Americkih Drzava ili Kanade treba da se obrate svom distributeru (prodavcu)

kompanije Toro da bi pribavili politiku garancije za svoju zemlju, provinciju ili drzavu. Ako iz bilo kog razloga niste zadovoljni uslugom vaseg distributera ili
imate problema sa dobijanjem informacija o garanciji, obratite se ovlaS¢enom servisnom centru kompanije Toro.
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