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Acest produs respecta toate directivele europene

relevante. Pentru detalii, va rugam sa consultati Nr. model
Declaratia de incorporare (DOI) de la finalul prezentei
publicatii. )

’ Nr. serie

Introducere

Aceasta unitate de taiere a fost proiectata pentru a
fi utilizata de operatori profesionisti, angajati pentru
aplicatii comerciale. Este conceputa, in principal,
pentru taierea ierbii de pe gazoanele bine intretinute
de pe terenuri de golf, parcuri, terenuri de sport si
spatii comerciale. Utilizarea acestui produs in alte
scopuri decéat cele intentionate poate fi periculoasa
pentru dumneavoastra si pentru alte persoane.

Cititi cu atentie aceste informatii pentru a invata
despre modul corespunzator de utilizare si intretinere
a produsului si pentru a evita ranirea personala si
deteriorarea produsului. Aveti responsabilitatea de a
utiliza produsul in mod corespunzator si sigur.

Vizitati site-ul www.Toro.com pentru siguranta
produsului si materiale de instruire privind utilizarea,
informatii privind accesoriile, ajutor la cautarea unui
distribuitor sau pentru inregistrarea produsului.

De fiecare data cand aveti nevoie de service, piese
originale Toro sau informatii suplimentare, contactati
un centru de service autorizat sau departamentul
Servicii Clienti Toro si pregatiti numarul de model
sau de serie al produsului. Figura 1 indica locatia
numarului de model sau de serie pe produs. Scrieti
numerele Tn spatiul furnizat.
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Figura 1

1. Locatia numerelor de model si de serie
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Acest manual identifica potentialele pericole si
contine mesaje de siguranta identificate prin simbolul
de alerta de siguranta (Figura 2), semnalizand un
pericol care poate cauza ranirea grava sau moartea
daca nu respectati urmatoarele masuri de precautie

recomandate.

Figura 2
Simbolul de alerta de siguranta

9000502

Acest manual utilizeaza 2 cuvinte pentru a evidentia
informatiile. Important atrage atentia asupra
informatiilor mecanice speciale si Nota accentueaza
informatiile generale care necesita atentie speciala.
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Siguranta in
functionare
Siguranta generala

Acest produs poate provoca amputarea mainilor

si picioarelor. Urmati intotdeauna instructiunile de

siguranta pentru a evita vatamarile corporale grave.

* Trebuie sa cititi si sa intelegeti continutul acestui
Manual al operatorului inainte de a porni masina.

 Utilizati masina cu foarte mare atentie. Nu va
angrenati in nicio activitate care va poate distrage
atentia; in caz contrar, se pot inregistra pagube
materiale sau vatamari corporale.

* Nu va sprijiniti méinile sau picioarele in apropierea
componentelor aflate Tn miscare.

* Nu utilizati masina fara toate protectiile si alte
dispozitive de siguranta montate si functionand
corespunzator pe aceasta.

« Stati la distanta de orice gura de descarcare.

* Tineti trecatorii si copiii departe de zona de
utilizare. Nu lasati niciodata copii sa utilizeze
masina.

+ Tnainte de a parasi pozitia operatorului, realizati
urmatorii pasi:

— Parcati masina pe o suprafata uniforma.

— Coborati unitatea (unitatile) de taiere.

— Decuplati dispozitivele de actionare.

— Cuplati frana de parcare (daca este echipata).
— Opriti motorul si scoateti cheia.

— Asteptati pana cand se opreste orice miscare.

Utilizarea sau intretinerea necorespunzatoare a
acestei masini poate cauza accidentari. Pentru
a reduce riscul de accidentare, respectati aceste
instructiuni de siguranta si acordati intotdeauna
atentie simbolului de alerta privind siguranta

A, care inseamna Atentie, Avertisment sau
Pericol — instructiune privind siguranta personala.
Nerespectarea acestor instructiuni poate cauza
vatamari corporale sau moartea.

Siguranta unitatii de taiere

* Unitatea de taiere este o0 masina completa numai
cand este instalata pe o unitate de tractiune.
Cititi cu atentie Manualul operatorului al unitatii
de tractiune pentru instructiuni complete privind
utilizarea masinii in siguranta.

* Opriti masina, scoateti cheia (daca este cazul) si
asteptati pana ce toate miscarile se opresc inainte
de a verifica un dispozitiv de atasare dupa lovirea
unui obiect sau daca masina vibreaza anormal.




Efectuati toate reparatiile necesare inainte de a o

utiliza din nou.

* Mentineti toate componentele in stare buna
de func’glonare si bine fixate. Tnlocuiti toate
autocolantele uzate sau deteriorate.

* Folositi numai accesorii, dispozitive de atasare si

piese de schimb aprobate de Toro.

Siguranta cu privire la lame

O lama uzata sau deteriorata s-ar putea rupe,
iar o bucata din lama ar putea fi proiectata spre

dumneavoastra sau trecatori, rezultdnd in vatamari
corporale grave sau deces.

Inspectati lama periodic pentru urme de uzura sau
de deteriorare.

Verificati lamele cu grija. Acoperiti lamele sau
purtati manusi si efectuati cu atentie lucrarile de
service la nivelul lamelor. Doar inlocuiti sau ascutiti
lamele; nu le indreptati sau sudati niciodata.

In cazul masinilor cu mai multe lame, actionati cu
atentie, deoarece rotirea unei lame poate duce la
rotirea celorlalte lame.

Decal-uri instructionale si de siguranta

deteriorat sau lipseste.
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120-9570

\120-9570 4

decal120-9570

Avertisment — feriti-va de componentele mobile; toate
aparatorile si protectiile trebuie sa fie montate.

137-9706

oo & &
A

137-9706

decal137-9706

Pericol de vatamare a mainilor sau picioarelor — opriti
motorul, indepartati cheia din contact sau deconectati
bujia, asteptati pana ce toate piesele mobile se opresc si
cititi Manualul operatorului inainte de a realiza lucrari de
intretinere.

Instructiunile si autocolantele cu informatii privind siguranta sunt usor vizibile pentru operator
si sunt amplasate langa orice zona cu potentlal risc. Inlocuiti orice autocolant care este



Reglare

1

Montarea rolei frontale

Nu s-au solicitat piese

Procedura

Unitatea de taiere este furnizatéa fara rola frontala.
Obtineti o rola de la distribuitorul dumneavoastra
autorizat Toro si montati-o la unitatea de taiere, dupa
cum urmeaza:

1. Indepartati surubul plugului, saiba si piulita cu
guler care fixeaza unul dintre bratele pentru
inaltimea de taiere de placa laterala a unitatii de
taiere (Figura 3).

9310842

Figura 3

1. Rola 4.
2. Surubul plugului 5.

Surub de reglare
Piulita cu guler

3. Brate pentru inaltimea de 6. Surub pentru montarea
taiere rolei

2. Slabiti suruburile pentru montarea rolei din
bratele pentru inaltimea de taiere.

3. Glisati arborele rolei pe bratul pentru inaltimea
de taiere de pe capatul opus al unitatii de taiere.

4. Glisati bratul pentru inaltimea de taiere pe
arborele rolei.

5. Fixati fara a strange rola pe unitatea de taiere cu
bratul pentru inaltimea de taiere si dispozitivele
de fixare indepartate anterior.

6. Centrati rola intre bratele pentru indltimea de
taiere.

7. Strangeti suruburile pentru montarea rolei.

Reglati la inaltimea de taiere dorita si strangeti
dispozitivele de fixare ale bratelor pentru
inaltimea de taiere.

2

Montarea unitatii de taiere
pe unitatea de tractiune

Nu s-au solicitat piese

Procedura

Montati unitatea de taiere pe unitatea de tractiune;
consultati Manualul operatorului al unitatii
dumneavoastra de tractiune pentru instructiunile de
instalare.

Reglarea unitatii de taiere

Nu s-au solicitat piese

Procedura

1. Accesarea unitatii de taiere; consultati
Accesarea unitatii de taiere (Pagina 14).

2. Reglati contracutitul pe cilindru; consultati
Reglarea contracutitului pe cilindru (Pagina 8).

3. Reglati inaltimea de taiere; consultati Reglarea
inaltimii de taiere (Pagina 10).




Rezumat al produsului
Specificatii

Compatibilitate unitate de tractiune

Aceste unitati de taiere se monteaza pe unitatile de tractiune Greensmaster Flex sau eFlex
1018 sau 1021 dimensionate corespunzator.

Nr. model 04854 Nr. model 04863, 04864
Latime de taiere

46 cm 53 cm
inaltime de taiere Reglati rola frontala fixata cu 2 suruburi verticale si piulite.

Intervalul standard pentru inaltimea de taiere predeterminata este cuprins intre 1,6 mm si
12,7 mm. Intervalul pentru indltimea de téiere predeterminata cu setul pentru inéltime
Intervalul inaltimii de taiere mare de tdiere este cuprins intre 7 mm si 25 mm. Indltimea de taiere efectiva poate varia
in functie de conditiile specifice gazonului, tipul de contracutit, rolele si dispozitivele de
atasare instalate.

Rulmenti de cilindru Exista 2 rulmenti de cilindru sigilati, cu fante adanci, din otel inoxidabil.

Rola frontala are un diametru de 6,3 mm si are o varietate de configuratii selectate de

Rola frontala " .
catre client.

Aceasta masina este dotata standard cu un contracutit EdgeMax Microcut. Sunt disponibile
Contracutit contracutite optionale cu o varietate de configuratii. Contracutitul este fixat la nivelul unei
bare de cadru prelucrate, din fonta, cu ajutorul a 13 suruburi.

Exista o reglare cu doua suruburi a cilindrului cu limitatoare care corespund cu 0,018 mm

Reglarea contracutitului - o T ) T 9
g ; de miscare a contracutitului pentru fiecare pozitie indexata.

Scut pentru iarba Scutul imbunatateste evacuarea ierbii din cilindru in conditii de umezeala.
Contragreutate (@) grgutate din fontd montata pe partea opusa a liniei de actionare echilibreaza unitatea
de taiere.
Nr. model 04854 Nr. model 04863 Nr. model 04864
Greutate neta
35 kg 35 kg 36 kg
Rata de taiere Consultati Manualul operatorului al unitatii de tractiune.

Dispozitive de atasare/Accesorii

Pentru extinderea si imbunatatirea performantelor masinii este disponibila o gama de dispozitive de atasare si
accesorii aprobate de Toro. Pentru lista dispozitivelor de atasare si a accesoriilor aprobate, contactati centrul de
service local sau un distribuitor Toro autorizat sau accesati www.Toro.com.

Pentru performante optime si utilizarea in siguranta a masinii, utilizati exclusiv piese de schimb si accesorii
originale Toro. Piesele de schimb si accesoriile altor producatori pot fi periculoase si pot anula garantia
produsului.




Operare

Consultati Manualul operatorului al unitatii de tractiune pentru instructiuni de utilizare detaliate. Inainte de a
folosi unitatea de taiere, in fiecare zi, reglati contracutitul; consultati Reglarea zilnica a contracutitului (Pagina
7). Testati calitatea taierii efectuand o brazda de testare, inainte de a utiliza unitatea de taiere pe un spatiu

verde, pentru va asigura ca rezultatul final este corect.

Reglarea unitatii de taiere

Reglarea barei de separare

Reglati bara de separare pentru a asigura faptul
ca resturile de iarba sunt usor evacuate din zona
cilindrului, dupa cum urmeaza:

Nota: Bara este reglabild pentru a compensa
schimbarile in starea gazonului. Apropiati bara de
cilindru cand gazonul este extrem de uscat. in schimb,
departati bara de cilindru cand gazonul este ud. Bara
trebuie sa fie paralela cu cilindrul pentru a asigura

o performanta optima. Reglati-o dupa ascutirea
cilindrului cu ajutorul unui rectificator pentru cilindru.

1. Slabiti suruburile care fixeaza bara superioara
(Figura 4) de unitatea de taiere.

W
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Figura 4

1. Bara de separare

2. Introduceti un calibru de 1,5 mm intre partea
superioara a cilindrului si bara si apoi strangeti
suruburile.

Important: Asigurati-va ca bara si cilindrul
se afla la aceeasi distanta pe intreaga
lungime a cilindrului.

Reglarea contactului intre
contracutit si cilindru

Reglarea zilnica a contracutitului

Tnainte de tunde iarba, in fiecare zi sau dupa cum
este necesar, verificati contactul corespunzator intre
contracutit si cilindru. Realizati aceasta procedura
chiar daca este acceptabila calitatea taierii.

Nota: Aceasta procedura poate fi efectuata cu
unitatea de taiere montata pe unitatea de tractiune.

1. Opriti unitatea de tractiune.

2. Accesarea unitatii de taiere; consultati
Accesarea unitatii de taiere (Pagina 14).

3. Rotiti cilindrul incet, in directie inversa,
ascultand pana cand cilindrul intra Tn contact cu
contracutitul.

* Daca nu este evident contactul, reglati
contracutitul dupa cum urmeaza

A. Rotiti suruburile de reglare pentru bara
de cadru in sensul acelor de ceasornic
(Figura 5), cu cate 1 clic, pana cand
simtiti si auziti realizarea unui contact
usor.

Nota: Suruburile de reglare pentru bara
de cadru sunt prevazute cu limitatoare
corespunzatoare miscarii contracutitului
de 0,018 mm pentru fiecare pozitie
indexata.

9014595
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Figura 5

1. Surub de reglare pentru bara de cadru

B. Introduceti o bucata lunga de hartie
pentru verificarea performantei de taiere
(nr. piesa Toro 125-5610) intre cilindru
si contracutit, perpendicular pe acesta
din urma (Figura 6), apoi rotiti cilindrul
incet in fata; acesta ar trebui sa taie




hartia; in caz contrar, repetati pasii A si
B pana céand ajungeti la acest rezultat.

* Daca este evident contactul
excesiv/rezistenta cilindrului, ascutiti,
refinisati partea frontala a contracutitului sau
rectificati unitatea de taiere pentru a obtine
marginile ascutite necesare taierii de precizie
(consultati Manualul Toro pentru ascutirea
cilindrului si masinilor de tuns iarba rotative,
formularul nr. 09168SL).

Important: Contactul usor este de preferat
in orice situatie. Daca nu mentineti contactul
usor, marginile contracutitului/cilindrului nu
se vor auto-ascuti suficient si se vor toci
dupa o perioada de utilizare. Daca mentineti
contactul excesiv, contracutitul/cilindrul se
vor uza mai repede si inegal, iar calitatea
taierii poate fi afectata.

Nota: in cazul unitatilor de taiere eFlex,
contactul dintre cilindru si contracutit are un
impact semnificativ asupra consumului de
energie. Un contact foarte usor este cel mai
potrivit pentru performanta de taiere si consumul
bateriei.

Nota: Pe masura ce lamele cilindrului se
freaca in continuare de contracutit, se va
forma o usoara bavura pe suprafata marginii
de taiere frontale, de-a lungul intregii lungimi
a contracutitului. Folositi o pila ocazional de-a
lungul marginii frontale, pentru a indeparta
aceasta bavura si a imbunatati taierea.

Dupa o utilizare prelungita, se va forma eventual
o muchie la ambele capete ale contracutitului.
Rotunijiti aceste caneluri sau piliti-le pana cand
nu se mai observa pe marginea de taiere

a contracutitului, pentru a asigura o buna
functionare.

Reglarea contracutitului pe cilindru

Folositi aceasta procedura in timpul configurarii initiale
a unitatii de taiere si dupa rectificarea, ascutirea sau
demontarea cilindrului. Acesta nu este un reglaj care
trebuie realizat zilnic.

Nota: Aceasta procedura poate fi efectuata cu
unitatea de taiere montata pe unitatea de tractiune.

Nota: in cazul unitatilor de taiere eFlex, contactul
dintre cilindru si contracutit are un impact semnificativ
asupra consumului de energie. Un contact foarte usor
este cel mai potrivit pentru performanta de taiere si
consumul bateriei.

1. Opriti unitatea de tractiune.

2. Accesarea unitatii de taiere; consultati
Accesarea unitatii de taiere (Pagina 14).

3. Raotiti cilindrul astfel incat una dintre lame sa
intersecteze marginea contracutitului intre
capetele primului si celui de-al doilea surub al
contracutitului, de pe partea dreapta a unitatii
de taiere.

4. Realizati un marcaj de identificare pe lama,
in locul in care intersecteaza marginea
contracutitului.

Nota: Acest lucru faciliteaza reglajele ulterioare.

5. Introduceti o pana de fixare de 0,05 mm (nr.
piesa Toro 140-5531) intre lama si marginea
contracutitului, in punctul marcat la pasul 4.

6. Rotiti surubul de reglare drept pentru bara de
cadru (Figura 5) pana cand simtiti o presiune
usoara pe pana de fixare la glisarea dintr-o parte
in alta. Indepartati pana de fixare.

7. Pentru partea stanga a unitatii de taiere, rotiti
cilindrul incet, astfel incat cea mai apropiata
lama sa traverseze marginea contracutitului
intre capul primului si celui de-al doilea surub.

8. Repetati pasii 4 — 6 pentru partea stanga a
unitatii de taiere si surubul de reglare stang
pentru bara de cadru.

9. Repetati pasii 5 si 6 pana cand se obtine o
usoara presiune la punctele de contact de pe
ambele parti ale unitatii de taiere.

10. Pentru a obtine un contact usor intre cilindru si
contracultit, rotiti fiecare surub de reglare pentru
bara de cadru, in sensul acelor de ceasornic,
cu 3 clicuri.

Nota: Fiecare clic al surubului de reglare
pentru bara de cadru deplaseaza contracutitul
cu 0,018 mm. Nu stréngeti excesiv suruburile
de reglare.

Rotirea surubului de reglare in sensul acelor
de ceasornic apropie marginea contracutitului
de cilindru. Rotirea surubului de reglare in




sensul invers al acelor de ceasornic departeaza
marginea contracutitului de cilindru.

11. Introduceti o bucata lunga de hartie pentru
verificarea performantei de taiere (nr. piesa
Toro 125-5610) intre cilindru si contracutit,
perpendicular pe acesta din urma (Figura 6),
apoi rotiti cilindrul incet in fata; acesta ar trebui
sa taie hartia; in caz contrar, rotiti fiecare surub
de reglare pentru bara de cadru in sensul acelor
de ceasornic cu 1 clic si repetati acest pas pana
cand taie hartia.

9310820

Figura 6

Nota: Daca este evident contactul excesiv sau
rezistenta cilindrului, puteti efectua ascutirea, refinisa
partea frontald a contracutitului sau rectifica unitatea
de taiere pentru a obtine marginile ascutite necesare
taierii de precizie (consultati Manualul Toro pentru
ascutirea cilindrului si a masinilor de tuns iarba
rotative, formularul nr. 09168SL).

Reglarea inaltimii rolei posterioare

1. Reglati consolele rolei posterioare la intervalul
inaltimii de taiere dorite, pozitionand numarul
necesar de distantiere sub flansa de montare a
placii laterale (Figura 7) conform Diagrame de
selectare a inaltimii de taiere si a contracutitului
(Pagina 12).

9014405
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Figura 7
1. Flansa de montare a placii 3. Consola rolei
laterale
2. Distantier

2. Ridicati partea posterioara a unitatii de taiere si
plasati un bloc sub contracutit.

3. Indepartati cele 2 piulite care fixeaza fiecare
consola si distantier de pe fiecare flansa de
montare a placii laterale.

4. Coboréti consola rolei si suruburile de pe
flansele de montare si distantierele placii
laterale.

5. Montati distantierele pe suruburile de pe
consolele rolei.

6. Fixati consola rolei si distantierele pe partea
inferioara a flanselor de montare, cu ajutorul
piulitelor indepartate anterior.

Nota: Montati distantierele neutilizate deasupra
flansei de montare a placii laterale, pentru
utilizare ulterioara.

Nota: Pozitia rolei posterioare fata de cilindru
este controlata de tolerantele de fabricatie ale
componentelor asamblate, iar cuplarea in paralel nu
este necesara.

Reglarea inaltimii de taiere

Reglati inaltimea de taiere la inaltimea dorita utilizand
un calibru pentru inaltimea de taiere si asigurati-va ca
unitatea dumneavoastra de taiere este echipata cu un
contracutit corespunzator pentru inaltimea de taiere
dorita, consultati Diagrame de selectare a inaltimii de
taiere si a contracutitului (Pagina 12).

Reglarea calibrului pentru
inaltimea de taiere

inainte de a regla inaltimea de taiere, configurati
calibrul pentru inaltimea de taiere dupa cum urmeaza:

1. Slabiti piulita de pe bara de distantare si setati
surubul de reglare la inaltimea de taiere dorita
(Figura 8).




Nota: Distanta dintre partea inferioara a capului
surubului si latura frontala a barei este inaltimea
de taiere.

G000489
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Figura 8

1. Bara de distantare 3. Piulita
2. Surub de reglare a inaltimii

2. Strangeti piulita.

9310831

Figura 9
Reglarea Ina",:lm" de talere 1. Surub de reglare 3. Brate pentru indltimea de

el
Aceasta unitate de taiere este dotata standard cu alere
contracutitul Edgemax Micro-cut si bara de cadru
standard. Inaltimea de taiere efectiva depinde de

2. Contrapiulita cu guler

configuratiile anterioare ale masinii de tuns iarba si 2. Prindeti capul surubului barei de distantare
de conditiile specifice gazonului (de exemplu, tipul pentru inaltimea de taiere de partea dreapta a
rolei, distanta de la contracutit pana in spatele partii marginii de taiere a contracutitului si sprijiniti
centrale, spatii verzi moi sau rigide, conditiile specifice capatul posterior al barei pe rola posterioara
anotimpului). Setati inaltimea initiala de taiere la (Figura 10).

o valoare cu 0,25 mm — 0,38 mm mai mare decat
configuratia anterioara a masinii de tuns iarba si
reglati-o pentru a se potrivi cu conditiile.

Consultati Diagrame de selectare a inaltimii de taiere
si a contracutitului (Pagina 12) pentru a stabili care
este cel mai adecvat contracutit pentru inaltimea de
taiere dorita.

1. Slabiti contrapiulitele care fixeaza bratele pentru
inaltimea de taiere de placile laterale ale unitatii
de taiere (Figura 9).

9016945

Figura 10

1. Bara de distantare

3. Rotiti surubul de reglare pana cand rola intra in
contact cu partea frontala a barei de distantare.

4. Repetati pasii 2 si pentru partea stanga.

5. Reglati ambele capete ale rolei, pana cand
intreaga rola este paralela cu contracutitul.

Important: Cand sunt corect montate, rolele
frontale si posterioare sunt in contact cu
bara de distantare, iar surubul este lipit de
contracutit. Acest lucru asigura faptul ca
inaltimea de taiere este identica la ambele
capete ale contracutitului.
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Strangeti contrapiulitele de la nivelul bratelor
pentru Tnaltimea de taiere pentru a fixa reglajul,
indeajuns incat sa eliminati jocul saibei.

Verificati daca setarea inaltimii de taiere este
corecta; repetati aceasta procedura daca este
necesar
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Diagrame de selectare a inaltimii de taiere si a
contracutitului
Diagrama cu inaltimile de taiere

inaltime de taiere (mm) | Inaltime de taiere (inch) Nr. p(i(;tzisi;zl:gere Pozitie tambur Dispoii;ii\\l,g;;ilnisare
1,5 0,062 0 F D
3,2 0,125 0 F/P D
48 0,188 0 F/P D
6,4 0,250 0 F/P D
6,4 0,250 1 F/P D
9,5 0,375 0 F D
9,5 0,375 1 P D
12,7 0,500 1 P N
12,7 0,500 2* P D**
15,9 0,625 2* P N
15,9 0,625 3* P D**
19,1 0,750 2* P N
19,1 0,750 3* P N
22,2 0,875 3* P N
25,4 1,000 3* P N
25,4 1,000 4* P N

F: pozitie frontald tambur; recomandata pentru spatii verzi.

P: pozitie posterioara tambur; recomandata pentru zone de start.
* Pentru 2 sau mai multe distantiere posterioare este necesar setul pentru naltime de taiere mare (nr. piesa 120-9600).
** Pentru 2 sau mai multe distantiere posterioare pentru dispozitivul de finisare universal este necesar setul pentru indltime de taiere

mare (nr. piesa 133-9110).

Folositi urmatoarea diagrama pentru a stabili care este cel mai adecvat contracutit pentru inaltimea de taiere

dorita.
Diagrama de selectare a contracutitului/inaltimii de taiere

Contracutit Nr. piesa Nr. piesa inémme de taiere Unghi de

GR 18" GR 21" rectifiqare

superior
EdgeMax Micro-cut (standard 04854, 04863, 117-1530 115-1880 1,5 - 4,7 mm 3°

04864)

Micro-cut (optional) 98-7261 93-4362 1,5 - 4,7 mm 3°
Micro-cut Extended (optional) 110-2300 108-4303 1,5 - 4,7 mm 7°
EdgeMax Micro-cut scurt (optional) 139-4318 139-4320 1,5 -4,7 mm 3°
EdgeMax Tournament (optional) 115-1532 115-1881 3,1 — 12,7 mm 3°
Tournament (optional) 98-7260 93-4263 3,1 = 12,7 mm 3°
Tournament Extended (optional) - 108-4302 3,1 — 12,7 mm 7°
EdgeMax Tournament scurt (optional) 139-4319 139-4321 3,1 - 12,7 mm 3°
Low-cut (optional) 110-2301 93-4264 4,7 — 25,4 mm 3°
High-cut (optional) - 94-6392 7,9 — 254 mm 3°
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EdgeMax Fairway (optional)

137-6092

9,5 - 254 mm

10°

Fairway (optional)

137-6097

9,5 - 254 mm

10°

Nota: Utilizati contracutite extinse sau scurte pentru o tdiere mai mult sau mai putin agresiva.
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Iintretinere

Nota: Determinati partea stanga si dreapta a masinii

din pozitia de operare normala.

Accesarea unitatii de taiere

Accesati contracutitul si cilindrul pentru intretinere in

felul urmator:

* Cu unitatea de taiere indepartata de la nivelul
masinii, sprijiniti partea din spate a unitatii de
taiere pentru a va asigura ca piulitele de la capatul
posterior al suruburilor de reglare pentru bara de
cadru nu se sprijina de suprafata de lucru (Figura
11).

Figura 11

1. Suport (nu este furnizat)

9311262

2. Piulita pentru surubul de

reglare pentru contracutit

@)

¢ Cu unitatea de taiere montata la nivelul masinii,
coborati manerul unitatii de tractiune la sol (Figura

12).

Figura 12

9310731

Verificarea punctului de
lubrifiere al arborelui de
actionare a cilindrului

Interval de service: Anual

1.

1.

Indepartati elementele care fixeaza ansamblul
de actionare a cilindrului pe placa laterala
(Figura 13).

9310788

Figura 13

Surub cu cap imbus 2. Piulita

2.

1.

indepartati piulitele de pe partea interioara a
placii laterale (Figura 13).

Verificati interiorul arborelui de actionare al
cilindrului (Figura 14) in privinta lubrifiantului
ramas.

Daca nu observati o cantitate suficienta de
lubrifiant, adaugati mai mult lubrifiant pe arborele
canelat tata si mama.

9310809

Figura 14

Arbore de actionare al cilindrului

14

Utilizati suruburile cu cap imbus si piulitele
indepartate anterior pentru a fixa ansamblul de
actionare a cilindrului la nivelul placii laterale.

Montati unitatea de taiere pe unitatea de
tractiune; consultati Manualul operatorului al
unitatii dumneavoastra de tractiune.



Reglarea tensionarii curelei
actionarii cilindrului
Interval de service: Anual

1. Indepartati capacul de la nivelul carcasei
actionarii cilindrului prin indepartarea celor 4
suruburi care il fixeaza.

2. Slabiti surubul bratului de ghidare si rotiti bratul
de ghidare pentru a elimina tensiunea de pe
curea.

3. Utilizati o cheie dinamometrica cu tija pentru

a aplica 6 — 7 N-m de forta la nivelul surubului
interior al bratului de ghidare superior (Figura
15).

9310844

Figura 15

1. Carcasa ansamblu de

5. Surub brat de ghidare
actionare a cilindrului

2. Curea 6. Capac curea

3. Cap hexagonal intern brat
de ghidare

4. Brat de ghidare

7. Surub cu cap imbus

4. Strangeti surubul bratului de ghidare pentru a
fixa bratul de ghidare.
5. Montati capacul cu cele 4 suruburi

corespunzatoare.

Reglarea ratei de taiere

Rata de taiere este determinata de urmatoarele setari
ale masinii:

* Viteza cilindrului: viteza cilindrului poate fi
reglata la o setare ridicata sau scazuta; consultati
Manualul operatorului al unitatii dumneavoastra
de tractiune.

* Pozitia fuliei de actionare a cilindrului: fuliile
de actionare a cilindrului (22 dinti si 24 dinti) pot fi
reglate in 2 pozitii:

Pozitie RIDICATA: ,A” in Figura 16

Pozitie COBORATA: ,B” in Figura 16

Nota: Pozitia fuliei este setatd la pozitia COBORATA
din fabrica.

9310843

Figura 16

1. Fulie (24 dinti) 2. Fulie (22 dinti)

Pentru a ajusta pozitia fuliilor, consultati urmatorii pasi:

1. indepérta’gi capacele curelei pentru a expune
cureaua (Figura 17).
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9310844

Figura 17

Carcasa ansamblu de
actionare a cilindrului

5. Surub brat de ghidare

Curea 6. Capac curea

Cap hexagonal intern brat
de ghidare

7. Surub cu cap imbus

Brat de ghidare

Slabiti surubul bratului de ghidare si rotiti
bratul de ghidare (Figura 17) pentru a elibera
tensiunea de pe curea.

indepartati cureaua (Figura 17).

Slabiti piulita de pe fiecare fulie, indepartati
fuliile si utilizati piulitele pentru a monta fuliile
in configuratia dorita.

16

9310845

Figura 18

N

Piulits
Fulie (22 dinti)

3. Fulie (24 dinti)

N

5. Strangeti piulitele fuliei la un cuplu de 37 —
45 N-m

6. Montati cureaua si tensionati cureaua prin
aplicarea a 6 — 7 N-m la nivelul capului
hexagonal intern al bratului de ghidare indicat
in Figura 17.

7. Strangeti surubul bratului de ghidare si montati
capacul de curea.

Specificatii privind
contracutitul

Lucrari de service pentru
contracutit

Doar un mecanic instruit corespunzator poate
realiza lucrari de service pentru bara de cadru si
contracutit, pentru a preveni deteriorarea cilindrului,
barei de cadru sau contracutitului. Se recomanda
transportarea unitatii de taiere la distribuitorul
dumneavoastra autorizat Toro pentru realizarea
lucrarilor de service. Consultati Manualul de service
al unitatii de tractiune pentru instructiuni complete,
unelte speciale si diagrame pentru lucrarile de
service pentru contracutit. In cazul in care trebuie
sa Indepartati sau sa montati bara de cadru pe cont
propriu, instructiunile se regasesc mai jos, alaturi




de specificatiile privind lucrarile de service pentru
contracutit.

Important: Respectati intotdeauna procedurile
privind contracutitul, detaliate in Manualul

de service, atunci cand efectuati lucrari de
service pentru contracutit. Montarea si ascutirea
necorespunzatoare a contracutitului poate duce
la deteriorarea cilindrului, barei de cadru sau
contracutitului.

indepartarea ansamblului bara de
cadru/contracutit

1. Rotiti surubul de reglare pentru bara de cadru in
sensul invers al acelor de ceasornic, pentru a
indeparta contracutitul de cilindru (Figura 19).

9014641
9014641

Figura 19

1. Surub de reglare pentru 3. Bara de cadru

bara de cadru

2. Piulita pentru tensionarea
arcului

4. Saibd

2. Desurubati piulita pentru tensionarea arcului
pana cand saiba nu mai este lipita de bara de
cadru (Figura 19).

3. Pe fiecare latura a masinii, slabiti contrapiulita

indicata in Figura 20.

9310846

Figura 20
1. Surub pentru bara de 4. Saiba din nailon
cadru
2. Piulita 5. Bara de cadru

3. Saiba din otel

Indepartati fiecare surub pentru bara de cadru,
permitand tragerea in jos si indepartarea
acesteia de pe unitatea de taiere (Figura 20).

Asigurati-va ca la fiecare capat al barei de cadru
exista 2 saibe din nailon si 1 saiba din otel
(Figura 20).

Indepartati contracutitul de la nivelul barei de
cadru prin eliminarea tuturor suruburilor care
il fixeaza. Utilizati o cheie tubulara cu unealta
pentru insurubarea contracutitului (nr. piesa
TOR510880).

Nota: Puteti utiliza o cheie de impact mecanica
sau pneumatica pentru a slabi suruburile
contracutitului.

Nota: Eliminati contracutitul si suruburile.

Instalarea contracutitului nou

1. Selectati un contracutit nou in conformitate cu
Diagrame de selectare a inaltimii de taiere si a
contracutitului (Pagina 12).

Indepartati urmele de rugina si de coroziune si
depunerile de pe suprafata barei de cadru si
aplicati un strat subtire de ulei pe suprafata barei
de cadru.

2.

Important: Nu indepartati materialul turnat
de la nivelul barei de cadru. Prin concept,
bara de cadru este concava in centru; nu
rectificati.

Curatati filetele de la nivelul barei de cadru.

Aplicati agent anti-blocare pe suruburile noi ale
contracutitului si montati contracutitul pe bara
de cadru.
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Important: Utilizati numai suruburi noi
pentru contracutit.

Nota: Cantitatea de suruburi variaza in functie
de bara de cadru.

&
3
9557599
Figura 21
Bara de cadru cu 13 suruburi prezentata
1. Bara de cadru 3. Surub
2. Contracutit
5. Strangeti cele 2 suruburi exterioare la un cuplu
de 1 N'm.
6. Incepand din centrul contracutitului, strangeti

suruburile la un cuplu de 25,9 +/— 1,4 N-m.

Important: Nu strangeti suruburile
contracutitului cu ajutorul unei chei de
impact mecanice sau pneumatice.

2

3
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Figura 22

1. Unealta pentru
insurubarea contracutitului
(nr. piesa TOR510880)

2. Montati si strangeti-le mai
intai pe acestea la un

25,9 +/- 1,4 N-m.

9255046

3. Strangeti la un cuplu de

cuplu de 1 N-m.

7.

Rectificati contracutitul nou; consultati

Specificatii pentru rectificarea contracutitului

(Pagina 18).

Specificatii pentru rectificarea

contracutitului
. 2 3
‘ | /
) —a
ot W/ 5
Figura 23 9032182

1. Unghi de asezare
Latura superioara

Indepartarea bavurii

4. Latura frontala
5. Unghi frontal

Unghi de asezare pentru
contracutit (superior)

Consultati Diagrame de
selectare a inaltimii de taiere
si a contracutitului (Pagina

contracutit Fairway

12).
Interval unghi frontal 13° -17°
Unghi de asezare pentru 10°
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Verificarea unghiului de rectificare
superior

Unghiul folosit pentru rectificarea contracutitelor este
foarte important.

Folositi indicatorul de unghi (nr. piesa Toro 131-6828)
si suportul indicatorului de unghi (nr. piesa Toro
131-6829) pentru a verifica unghiul produs de
rectificator si corectati orice eroare a acestuia.

1.

1.

Amplasati indicatorul de unghi in partea
inferioara a contracutitului, conform indicatiilor
din Figura 24.

G034113
9034113

Figura 24

Contracultit (vertical) 2. Indicator de unghi

2.

Apasati butonul Alt Zero de pe indicatorul de
unghi.

Amplasati suportul indicatorului de unghi

pe marginea contracutitului, astfel incat
marginea magnetului sa se imbine cu marginea
contracutitului (Figura 25).

Nota: La acest pas, afisajul digital trebuie sa fie
vizibil din aceeasi parte ca la pasul 1.

1\&/2
S—_

G034114
9034114

Figura 25
Suportul indicatoruluide 3. Contracutit
unghi
Marginea magnetului 4. Indicator de unghi

imbinata cu marginea
contracutitului

Amplasati indicatorul de unghi pe suport,
conform indicatiilor din Figura 25.

Nota: Acesta este unghiul produs de
rectificatorul dumneavoastra si trebuie sa aiba o
marja de 2 grade fata de unghiul de rectificare
superior recomandat.

Montarea ansamblului bara de
cadru/contracutit

1.

Montati ansamblul bara de cadru/contracutit,
pozitionand urechile de montare intre saibe si
surubul de reglare pentru bara de cadru (Figura
26).

Important: Centrati suruburile de reglare
DPA in urechile barei de cadru, aga cum se
arata in Figura 26.

Daca suruburile de reglare DPA sunt montate
lipite de urechile barei de cadru, acest
lucru poate avea un efect negativ asupra
contactului intre contracutit si cilindru.

=
T

W‘%

Figura 26

9512172

Urechile barei de cadru 2. Surub de reglare DPA
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Fixati bara de cadru de fiecare placa laterala,
cu ajutorul suruburilor barei de cadru (piulite pe
suruburi) si 3 saibe (6 in total).

Amplasati o saiba din nailon pe fiecare parte a
butucului placii laterale. Amplasati o saiba din
otel in afara fiecarei saibe din nailon (Figura 20).

Strangeti suruburile pentru bara de cadru la un
cuplu de 27 — 36 N-m.

Strangeti incet contrapiulitele barei de cadru
pana cand saibele din otel exterioare se pot roti
cu mana.

Nota: Saiba din nailon dintre bara de cadru si
placa laterala va prezenta un spatiu mic.



Important: Nu strangeti excesiv
contrapiulitele, deoarece vor incovoia placile

laterale.

6. Strangeti piulita pentru tensionarea arcului pana
cand arcul este pliat, apoi desurubati-o cu
jumatate de rotatie (Figura 27).

9016470
9016470

Figura 27

1. Piulitd pentru tensionarea

arcului

2. Arc

7. Reglati contracutitul pe cilindru; consultati
Reglarea contracutitului pe cilindru (Pagina 8).

Specificatii pentru cilindru

Pregatirea cilindrului pentru

rectificare

1. Asigurati-va ca toate componentele unitatii de
taiere sunt in stare buna si remediati orice
problema Tnainte de rectificare.

2. Respectati instructiunile producatorului
rectificatorului pentru cilindru, in vederea
rectificarii cilindrului de taiere conform
specificatiilor de mai jos.

Specificatii pentru rectificarea cilindrului

conicitatea diametrului
cilindrului

Diametru cilindru nou 128,5 mm
Limita de service privind 114,3 mm
diametrul cilindrului

Unghi de asezare a lamei 30° £ 5°
Intervalul de latime la sol a 0,8 -1,2mm
lamei

Limita de service privind 0,25 mm

Rectificare pentru detalonarea
cilindrului

Noul cilindru are o latime la sol cuprinsa intre 0,8 si
1,2 mm si un unghi de rectificare pentru detalonare
de 30°.

Cand latimea la sol depaseste 3 mm, luati urmatoarele
masuri:

1. Aplicati un unghi de rectificare pentru detalonare
de 30° pentru toate lamele cilindrului, paAna cand
latimea la sol este de 0,8 mm.

1

vl
)

O 5

O

Figura 28

9278332

1. 30° 2. 0,8 mm

2. Invartiti cilindrul pentru a obtine o bataie a
cilindrului <0,025 mm.

Nota: Acest lucru duce la o usoara crestere a
[atimii la sol.

3. Reglati unitatea de taiere; consultati Manualul
operatorului al unitatii de taiere.

Nota: Pentru a prelungi durata de timp in care
marginea cilindrului si contracutitului raman ascutite
— dupa operatia de rectificare a cilindrului si/sau a
contracutitului — verificati din nou contactul dintre
cilindru si contracutit dupa ce tundeti iarba de pe 2
spatii verzi, deoarece se vor indeparta orice bavuri.
Bavurile pot crea un spatiu inadecvat intre cilindru si
contracutit, lucru care poate accelera uzura.
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Ascutirea unitatii de taiere

Pentru a ascuti unitatea de taiere, utilizati setul Access
Backlap (acces pentru ascutire) (nr. model 139-4342);
consultati instructiunile de utilizare din instructiunile
de instalare ale setului. Contactati distribuitorul
dumneavoastra autorizat Toro a achizitiona acest set.
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Declaratie de incorporare

The Toro Company, 8111 Lyndale Ave. South, Bloomington, MN, SUA declara ca urmatoarea (urmatoarele)
unitate (unitati) este/sunt in conformitate cu directivele listate atunci cand sunt instalate conform instructiunilor
care insotesc anumite modele Toro, asa cum este indicat in Declaratiile de Conformitate relevante.

Nr. model Nr. serie Descrierea produselor Detaliere in factura Descriere generala Directiva
Unitate de taiere cu 14

. lame, de 46 cm, masina de i . 2000/14/CE,
04854 410300000 si Sus . ; 14-BLADE 18IN FLEX ES CU Masina de tuns iarba 2005/88/CE,

tuns iarba Greensmaster v
2006/42/CE

Flex 1018
Unitate de taiere cu 11 lame

L ’ 2000/14/CE,
04863 410285710 si Sus de 53 cm, masina de tuns |11 B ADE 21IN FLEXES CU|  Masina de tuns iarba | 2005/88/CE,

iarba Greensmaster Flex

sau eFlex 1021 2006/42/CE
e 53 om. maging de tans 2000/14/CE,
04864 410300000 si Sus . ’ ' 14-BLADE 21IN FLEX ES CU Masina de tuns iarba 2005/88/CE,
iarba Greensmaster Flex 7 00/AP/CE
sau eFlex 1021 006/42/C

Documentatia tehnica relevanta a fost compilatéd conform cerintelor din Partea B a Anexei VII din 2006/42/CE.

Ne obligam sa transmitem, ca raspuns la solicitarea autoritatilor nationale, informatii relevante privind acest
utilaj partial complet. Metoda de transmitere va fi electronica.

Acest utilaj nu va fi pus in functiune pana cand nu va fi incorporat in modelele Toro aprobate, conform indicatiei
din Declaratia de Conformitate asociata si in conformitate cu toate instructiunile prin care poate fi declarat
a fi in conformitate cu toate Directivele relevante.

Certificat: Reprezentant autorizat:

Marcel Dutrieux
Manager European Product Integrity
P Toro Europe NV

\j Nijverheidsstraat 5
2260 Oevel
Belgium

Tom Langworthy

Director inginerie

8111 Lyndale Ave. South

Bloomington, MN 55420, USA

Noiembrie 19, 2024



UK Declaration of Incorporation

The Toro Company, 8111 Lyndale Ave. South, Bloomington, MN, SUA declara ca urmatoarea (urmatoarele)
unitate (unitati) este/sunt in conformitate cu reglementarile listate atunci cand sunt instalate conform
instructiunilor care insotesc anumite modele Toro, asa cum este indicat in Declaratiile de Conformitate relevante.

Nr. model Nr. serie Descrierea produselor Detaliere in factura Descriere generala Directiva
i ai 14
Iarﬂglt%t: fggre‘r‘:errﬁa(;lijné de S.1. 2001 nr.
04854 410300000 si Sus ). ’ ; 14-BLADE 18IN FLEXES CU Masina de tuns iarba 1701, S.I.
tuns iarba Greensmaster v
2008 nr. 1597
Flex 1018
Unitate de talere. cu 11 lame, S.1. 2001 nr.
. de 53 cm, masina de tuns L .
04863 410285710 si Sus . ; 11-BLADE 21IN FLEX ES CU Masina de tuns iarba 1701, S.I.
iarba Greensmaster Flex ; 2008 nr. 1597
sau eFlex 1021 :
Unitate de taiere cu 14 lame, S.1. 2001 nr
. de 53 cm, masina de tuns - . i :
04864 410300000 si Sus . ; 14-BLADE 21IN FLEX ES CU Masina de tuns iarba 1701, S.I.
iarba Greensmaster Flex ; 20 1
sau eFlex 1021 08 nr. 1597

Documentatia tehnica relevanta a fost intocmita conform anexei 10 din S.I. 2008 nr. 1597.

Ne obligam sa transmitem, ca raspuns la solicitarea autoritatilor nationale, informatii relevante privind acest
utilaj partial complet. Metoda de transmitere va fi electronica.

Acest utilaj nu va fi pus in functiune pana cand nu va fi incorporat in modelele Toro aprobate, conform indicatiei
din Declaratia de Conformitate asociata si in conformitate cu toate instructiunile prin care poate fi declarat a fi
in conformitate cu toate Reglementarile relevante.

This declaration has been issued under the sole responsibility of the manufacturer.
The object of the declaration is in conformity with relevant UK legislation.

T

Reprezentant autorizat:

Marcel Dutrieux
Manager European Product Integrity
Toro U.K. Limited
Spellbrook Lane West
Bishop's Stortford

CM23 4BU
United Kingdom
Tom Langworthy
Director inginerie
8111 Lyndale Ave. South
Bloomington, MN 55420, USA
Noiembrie 19, 2024



Declaratie de confidentialitate SEE/MB

Utilizarea datelor dumneavoastra cu caracter personal de catre Toro

The Toro Company (,Toro”) va respecta intimitatea. Cand achizitionati produsele noastre, putem colecta anumite date cu caracter personal care va apartin
direct de la dumneavoastra sau prin intermediul distribuitorului local Toro. Toro utilizeaza aceste date pentru a-si indeplini obligatiile contractuale, cum ar
fi inregistrarea garantiei dumneavoastra, procesarea revendicarii dumneavoastra de garantie sau pentru a va contacta in cazul rechemarii produselor, si
n scopul derularii de activitati economice legitime, cum ar fi masurarea gradului de satisfactie a clientilor, imbunatatirea produselor noastre sau oferirea
de informatii despre produse care v-ar putea interesa. Toro poate partaja informatiile dumneavoastra cu filialele, societatile afiliate, distribuitorii sau alti
parteneri de afaceri in legatura cu aceste activitati. De asemenea, putem dezvalui datele dumneavoastra cu caracter personal in conditiile prevazute de
lege sau pentru vanzari, achizitii sau fuziuni. Nu vom vinde informatiile dumneavoastra cu caracter personal niciunei alte companii in scop comercial.

Pastrarea datelor dumneavoastra cu caracter personal

Toro va pastra datele dumneavoastra cu caracter personal atata timp cat sunt necesare pentru scopurile mentionate anterior si in conformitate cu
prevederile legale. Pentru mai multe informatii despre perioadele aplicabile pentru pastrarea datelor, contactati-ne la legal@toro.com.

Obligatiile Toro privind securitatea

Datele dumneavoastra caracter personal pot fi procesate in SUA sau intr-o alta tara in care legislatia pentru protectia datelor cu caracter personal este
mai putin stricta decat in tara dumneavoastra. Ori de cate ori transferam datele dumneavoastra cu caracter personal in afara tarii dumneavoastra,
vom lua masurile prevazute prin lege pentru a asigura un nivel adecvat de securitate pentru protejarea datelor dumneavoastra si pentru a ne asigura
ca sunt procesate in siguranta.

Acces si corectare

Aveti dreptul sa corectati si sa revizuiti datele dumneavoastra cu caracter personal, sa refuzati sau sa restrictionati procesarea datelor dumneavoastra.
Pentru aceasta, contactati-ne la legal@toro.com. Daca aveti nelamuriri cu privire la modul in care Toro proceseaza informatiile dumneavoastra, va
rugam sa ni le transmiteti direct. Retineti c cetatenii tarilor membre UE au dreptul s& depuna reclamatii la Autoritatea pentru protectia datelor cu

caracter personal.

374-0282 Rev C



TORO.

Conditiile si produsele acoperite de garantie

The Toro Company garanteaza ca produsul comercial Toro (,Produsul”)
nu prezinta defecte de material sau de fabricatie timp de 2 ani sau 1.500
de ore de functionare®, oricare dintre acestea survine mai intai. Aceasta
garantie se aplica tuturor produselor, cu exceptia aeratoarelor (consultati
declaratiile de garantie separate pentru aceste produse). In cazul aparitiei
unui defect inclus in garantie, vom repara produsul gratuit, cu serviciile de
diagnoza, manopera, piesele de schimb si transportul incluse. Aceasta
garantie incepe la data livrarii produsului catre cumparatorul initial.

* Produs echipat cu un contor orar.

Instructiuni pentru obtinerea Serviciului de garantie

Aveti responsabilitatea de a anunta Distribuitorul de produse comerciale
sau Distribuitorul de produse comerciale autorizat de la care ati achizitionat
produsul, imediat ce considerati ca a aparut un defect inclus in garantie.
Daca aveti nevoie de ajutor pentru gasirea unui Distribuitor de produse
comerciale sau unui Distribuitor autorizat sau daca aveti intrebari legate
de drepturile si responsabilitatile care va revin in baza garantiei, ne puteti
contacta la:

Departamentul de servicii pentru produse comerciale Toro
8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420-1196

952-888-8801 sau 800-952-2740
E-mail: commercial.warranty@toro.com

Responsabilitatile proprietarului

in calitate de proprietar al produsului, sunteti responsabil pentru intretinerea
si reglajele necesare prezentate in Manualul operatorului. Reparatiile
aferente problemelor generate de nerealizarea lucrarilor de intretinere si
reglajelor necesare nu sunt incluse in aceasta garantie.

Articole si conditii neacoperite

Nu toate defectiunile sau problemele care apar in legatura cu produsul,
n timpul perioadei de garantie, constituie defecte de material sau de
manopera. Aceasta garantie nu acopera urmatoarele:

¢ Defectiunile produsului rezultate in urma utilizarii pieselor de schimb
care nu apartin Toro sau instalarii si utilizarii de accesorii si produse
suplimentare sau modificate ce nu apartin marcii Toro.

®  Defectiunile produsului rezultate in urma nerealizarii lucrarilor de
ntretinere si/sau reglajelor recomandate.

¢ Defectiunile produsului rezultate in urma utilizarii produsului de o
maniera abuziva, neglijenta sau imprudenta.

® Piesele consumate prin utilizare si care nu sunt defecte. Exemplele
de componente care sunt consumate sau uzate n timpul functionarii
normale a produsului includ, dar nu se limiteaza la, placute si garnituri
de frana, garnituri de ambreiaj, lame, bobine, role si rulmenti (sigilati
sau lubrifiabili), cutite pentru platforma, buijii, roti si rulmenti, anvelope,
filtre, curele si anumite componente ale pulverizatorului, cum ar fi
diafragme, duze, debitmetre si supape de retinere.

¢ Defectiunile provocate de factori externi inclusiv, fara a se limita
la, conditii meteorologice, practici de depozitare, contaminare sau
utilizarea lichidelor de racire, lubrifiantilor, aditivilor, ingrasamintelor
sau substantelor chimice neautorizate.

® Defectiunile sau problemele de performanta cauzate de utilizarea
de carburanti (de exemplu benzina, motorina sau biodiesel) care nu
respecta standardele industriale corespunzatoare.

® Nivel de zgomot, vibratii, urme de uzura si grad de deteriorare normale.
L,Urmele de uzura” normale includ, dar nu se limiteaza la deteriorarea
scaunului ca urmare a uzurii sau frecarii, suprafetele vopsite uzate,
autocolante sau geamuri zgariate.

Garantia Toro
Garantie limitata pe o perioada de doi ani sau 1.500 de ore

Piese

Piesele programate pentru a fi inlocuite in cadrul operatiunilor de intretinere
necesare sunt acoperite de garantie pe perioada de timp pana la momentul
nlocuirii programate. Piesele inlocuite in baza acestei garantii sunt
acoperite pe durata garantiei initiale a produsului si devin proprietatea Toro.
Toro va lua hotararea finala privind repararea sau inlocuirea oricarei piese
sau oricarui ansamblu existent. Toro poate utiliza piese remanufacturate
pentru reparatiile realizate in baza garantiei.

Garantie pentru baterii cu descarcare profunda si baterii
litiu-ion

Bateriile litiu-ion si cele cu descarcare profunda au un anumit numar

total de kWh pe care il pot asigura de-a lungul duratei de viata. Tehnicile
de utilizare, reincarcare si intretinere pot prelungi sau reduce durata de
viata a bateriei. Pe masura ce bateriile din acest produs se consuma,
volumul de lucru util dintre intervalele de incarcare va scadea treptat, pana
cand bateria se va uza complet. Tnlocuirea bateriilor uzate, ca urmare a
consumului normal, reprezinta responsabilitatea proprietarului produsului.
Nota: (doar pentru bateriile litiu-ion): consultati garantia bateriei pentru
informatii suplimentare.

Garantie pe viata a arborelui cotit (doar pentru modelul
ProStripe 02657)

Masinile Prostripe, care sunt echipate cu un disc de frecare Toro original si
tehnologie Blade Brake Clutch pentru siguranta arborelui cotit (ansamblu
tehnologie Blade Brake Clutch (BBC) + disc de frecare integrat) ca
echipament original si utilizate de cumparatorul initial Tn conformitate cu
procedurile de operare si intretinere recomandate, au acoperire de garantie
pe viata impotriva indoirii arborelui cotit al motorului. Masinile echipate cu
saibe de frecare, unitati cu tehnologie Blade Brake Clutch (BBC) si alte
astfel de dispozitive nu sunt acoperite de garantia pe viata a arborelui cotit.

intre;inerea este efectuata pe cheltuiala proprietarului

Reglarea motorului, lubrifierea, curatarea si lustruirea, Tnlocuirea filtrelor, a
lichidului de racire si finalizarea lucrérilor de intretinere recomandate fac
parte din serviciile normale necesare pentru produsele Toro, efectuate

pe cheltuiala proprietarului.

Conditii generale

Singurul remediu in baza prezentei garantii consta in repararea de catre un
centru de service sau un distribuitor autorizat Toro.

The Toro Company nu este raspunzatoare pentru daunele indirecte,
speciale sau secundare corelate cu utilizarea produselor Toro
acoperite prin aceasta garantie, inclusiv pentru orice costuri sau
cheltuieli de furnizare a unor echipamente inlocuitoare sau a unor
lucrari de service in timpul perioadelor rezonabile de defectare sau
de neutilizare, in asteptarea efectuarii reparatiilor in baza prezentei
garantii. Cu exceptia garantiei pentru emisii mentionate mai jos, daca
este cazul, nu exista alta garantie expresa. Toate garantiile implicite
privind vandabilitatea si caracterul adecvat pentru o anumita utilizare
se limiteaza la durata acestei garantii exprese.

Unele tari nu permit excluderea daunelor secundare sau speciale sau
limitarea duratei unei garantii implicite, asadar este posibil ca excluderile
si limitarile de mai sus sa nu se aplice in cazul dumneavoastra. Aceasta
garantie va ofera drepturi legale specifice si este posibil sa aveti si alte
drepturi care variaza in functie de tara.

Nota privind garantia pentru emisii

Sistemul de control al emisiilor din cadrul produsului dumneavoastra poate
fi acoperit de o garantie separata, care indeplineste cerintele stabilite

de Agentia pentru protectia mediului din S.U.A. (U.S. Environmental
Protection Agency — EPA) si/sau Consiliul pentru resursele atmosferice din
California (California Air Resources Board — CARB). Limitele temporale
prevazute mai sus nu se aplica in cazul garantiei pentru sistemul de control
al emisiilor. Consultati Declaratia de garantie pentru sistemul de control al
emisiilor, furnizata cu produsul dumneavoastra sau inclusa in documentatia
producatorului motorului.
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Alte tari decat Statele Unite sau Canada
Clientii care au achizitionat produse Toro exportate din S.U.A. sau Canada trebuie contacteze Distribuitorul (Centrul de service) Toro pentru a obtine

politicile privind garantia pentru propria tara, provincie sau stat. Daca nu sunteti multumit, din orice motiv, de serviciul Distribuitorului sau intampinati
dificultati Tn obtinerea informatiilor privind garantia, contactati un centru de service autorizat Toro.
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