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CALIFORNIA
Proposigdao 65

Os gases de escape deste motor a diesel
contém quimicos que podem provocar
cancro, defeitos congénitos e outros
problemas reprodutivos como ¢ do
conhecimento do Estado da Califérnia.

Importante: Este motor nio esta equipado
com um silenciador do tipo tapa chamas. A
utilizagao do motor em terrenos arborizados
ou relvados constitui uma violagao da secgao
4442 do codigo de recursos publicos da
Califérnia. Poderio existir leis semelhantes
noutros estados ou zonas federais.

Introducao

Leia estas informagoes cuidadosamente para saber
como utilizar e efectuar a manutencio do produto
de forma adequada, bem como evitar ferimentos e
danos no produto. A utilizagdo correcta e segura
do produto ¢ da exclusiva responsabilidade do
utilizador.

Pode contactar a Toro directamente através do
site www. Toro.com para obter informag¢does sobre
produtos e acessorios, para obter o contacto de
um distribuidor ou para registar o seu produto.

Sempre que necessitar de assisténcia, pegas
genuinas Toro ou informag¢des adicionais, entre
em contacto com um distribuidor autorizado ou
com um servi¢o de assisténcia Toro, apresentando
os numeros de modelo e de série do produto.
Figura 1 indentifica a localizagao dos nimeros de
série e de modelo do produto. Escreva os nimeros
no espago fornecido.

© 2006—The Toro® Company
8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420

Figura 1

1. Localizacdo dos niimeros de modelo e de série

Modelo n°

Ne de série

Este manual identifica potenciais perigos e tem
mensagens de seguranca identificadas pelo simbolo
de alerta de seguranca (Figura 2), que identifica
perigos que podem provocar ferimentos graves
ou mesmo a morte, se NAo respeitar as precaugoes
recomendadas.

Figura 2

1. Simbolo de alerta de seguranca.

Neste manual sao ainda utilizados dois termos para
identificar informagdes importantes. Importante
identifica informagoes especiais de ordem
mecanica e Nota sublinha informagoes gerais que
requerem especial atengao.

Contacte-nos em www.Toro.com.
Impresso nos E.U.A.
Todos os direitos reservados
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Seguranca

Esta maquina respeita ou ultrapassa as
especificagdes das normas CEN EN 836:1997,
ISO 5395:1990 e ANSI B71.4-1999 em vigor
no momento do seu fabrico, quando for
adicionada carga; consulte Adicionar carga
traseira, em Instalagdo, pagina 14.

Nota: 2 utilizacio de acessorios de outros
fabricantes, que nao respeitem as especificagdes do
American National Standards Institute, ira anular a
certificagdo desta maquina.

A utiliza¢do ou manutenc¢ao indevida do veiculo
por parte do utilizador ou do proprietario pode
provocar lesdes. De modo a reduzir o risco de
ferimentos, devera respeitar estas instru¢oes de
seguranga e prestar toda a atengao ao simbolo de
alerta A de seguranca, que indica CUIDADO,
AVISO ou PERIGO - "instru¢ao de seguranca
pessoal". O nio cumprimento desta instrugao
pode resultar em acidentes pessoais ou mesmo na
morte.

Praticas de utilizacao segura

As seguintes instrucoes constam das normas CEN
EN 836:1997, ISO 5395:1990 ¢ ANSI B71.4-1999.

Formacao

* Leia 0 manual do utilizador e o restante
material de formacio. Se o(s) utilizador(es) ou
mecanico(s) ndo compreenderem o idioma do
manual, compete ao proprietario a tarefa de
lhes transmitir essas informacoes.

* Familiarize-se com o funcionamento seguro do
equipamento, com os comandos do utilizador
e com os sinais de seguranga.

* Todos os utilizadores ¢ mecanicos devem
receber formacao adequada. A formacio
dos utilizadores é da responsabilidade do
proprietario.

* Nunca permita que criangas ou funcionarios
nao qualificados utilizem ou procedam a
assisténcia técnica do equipamento. Os
regulamentos locais podem determinar
restricoes relativamente a idade do utilizador.

* O proprietirio/utilizador pode evitar e é
responsavel por acidentes ou lesoes provocados

em si proprio, em terceiros ou em propriedade
alheia.

Preparacao

* Verifique o estado do terreno para determinar
quais 0s acessoOrios e engates necessarios para
executar a tarefa de forma adequada e segura.
Utilize apenas acessorios e engates aprovados
pelo fabricante.

» Utilize vestuario adequado, incluindo um
chapéu resistente, 6culos de protec¢ao
e protecgoes para os ouvidos. O cabelo
comprido, roupas largas e joias podem ficar
presos nas pegas moveis.

* Verifique a zona onde o equipamento ira ser
utilizado e retire todos os objectos, como por
exemplo, pedras, brinquedos e arames, que
podem entrar em contacto com a maquina.

* Seja extremamente cuidadoso quando
manusear gaséleo. Este combustivel é
inflamavel e os seus vapores sdo explosivos.

Utilize apenas recipientes aprovados.

* Nunca retire a tampa do depdsito, nem
adicione combustivel quando o motor se
encontrar em funcionamento. Deixe o motor
arrefecer antes de adicionar combustivel. Nao
fume.

* Nunca abaste¢a nem efectue a drenagem da
maquina num espago fechado.

* Verifique se os comandos de presenca do
utilizador, interruptores de seguranca e
resguardos estdo correctamente montados
e em bom estado. Nao utilize a maquina se
estes componentes nao estiverem a funcionar
correctamente.

Funcionamento
* Nunca ligue o motor num espago fechado.

* Utilize a maquina apenas quando a iluminacio
for adequada e evite buracos e outros perigos
nao visfveis.

* Antes de ligar o motor, certifique-se de que
as transmissoes estdo na posi¢dao neutra e que
engatou o travao de mao. O motor apenas
devera ser ligado quando o utilizador se
encontrar correctamente posicionado. Utilize
os cintos de seguranca, se existirem.

* Abrande e tome todas as precau¢oes quando
utilizar a maquina em inclinagoes. Quando



utilizar a maquina em inclina¢des, conduza na
direccao recomendada. As condicoes da relva
poderio afectar a estabilidade da maquina.
Tome todas as precaugoes necessarias quando
utilizar a maquina perto de depressoes
acentuadas.

Abrande e tome todas as precaugoes
necessarias quando virar e mudar de direcgao
em zonas inclinadas.

Nunca utilize a maquina se as coberturas nao
se encontrarem correctamente montadas.
Certifique-se de que todos os interruptores de
seguranca se encontram montados, ajustados e
a funcionar correctamente.

Nao altere os valores do regulador do motor,
nem acelere o motor excessivamente.

Pare a maquina numa zona nivelada, levante as
unidades de corte, desactive as transmissoes,
engate o travao de mao (se existir) e desligue
o motor antes de abandonar a posi¢ao do
utilizador por qualquer motivo, incluindo o
esvaziamento dos cestos da relva.

Pare e verifique-a maquina depois de ter
atingido qualquer objecto ou na eventualidade
de sentir vibracoes estranhas. Efectue as
reparagdes necessarias antes de retomar a
operagao.

Mantenha as maos e pés afastados das unidades
de corte.

Antes de recuar, olhe para tras e para baixo de
modo a evitar acidentes.

Nunca transporte passageiros e mantenha
animais domésticos e pessoas longe da
maquina.

Abrande e tome as precaucdes necessarias
quando virar e atravessar estradas ou passeios.
Desactive os cilindros quando terminar a
operagao de corte.

Nao utilize a maquina quando se encontrar sob
o efeito de alcool ou drogas.

Tome todas as precaugoes necessarias quando
colocar ou retirar a maquina de um atrelado
ou camiao.

Tome todas as precaugoes necessarias quando
se aproximar de esquinas sem visibilidade,
arbustos, arvores ou outros objectos que
possam obstruir o seu campo de visao.

Manutencao e armazenamento

Desactive as transmissoes, levante as unidades
de corte, engate o travao de mao, desligue o
motor e retire a chave da ignicao. Antes de
efectuar o ajuste, a limpeza ou a reparagao
da maquina, aguarde até que esta pare por
completo.

Elimine todos os vestigios de relva e detritos
das unidades de corte, transmissdes, abafadores
e motor, de modo a evitar qualquer risco de
incéndio. Limpe as zonas que tenham 6leo ou
combustivel derramado.

Deixe que o motor arrefeca antes de guardar
a maquina e nao a coloque perto de fontes de
calor.

Desactive o sistema de combustivel durante
0 armazenamento ou transporte da maquina.
Nao guarde o combustivel perto de fontes
de calor nem efectue drenagens em espagos
fechados.

Estacione a maquina numa superficie
nivelada. Nunca permita que funcionarios
nao qualificados efectuem a manutengao da
maquina.

Utilize apoios para suportar os componentes
da maquina sempre que necessario.

Cuidadosamente, liberte a pressio dos
componentes com energia acumulada.

Desligue a bateria e retire o cabo da vela de
ignicao antes de efectuar qualquer reparacio.
Desligue o terminal negativo em primeiro
lugar e o terminal positivo no final. Volte a
ligar o terminal positivo em primeiro lugar e o
terminal negativo no final.

Tome todas as precaugoes necessarias quando
efectuar a verificacao dos cilindros. Use
luvas e tome as devidas precaugoes durante a
respectiva manutengao.

Mantenha as maos e os pés longe de pecas
moveis. Se possivel, ndo efectue qualquer
ajuste quando o motor se encontrar em
funcionamento.

Carregue as baterias num espago aberto e bem
ventilado, longe de faiscas e chamas. Retire a
ficha do carregador da tomada antes de o ligar
a bateria/desligar da bateria. Utilize roupas
adequadas e ferramentas com isolamento.

Mantenha todas as pecas em boas condi¢oes
de trabalho e componentes hidraulicos



correctamente apertados. Substitua todos os
autocolantes gastos ou danificados.

Toro Seguranca no cortador

A seguinte lista contém informagdes de seguranca
especificas dos produtos Toro ou outras
informagdes de seguranga uteis que nao estao
incluidas nas normas ANSI.

Este produto pode provocar a amputacao de maos
e pés, e a projeccao de objectos. Respeite sempre
todas as instrucoes de seguranca, de modo a evitar
lesdes graves ou mesmo a morte.

Se a maquina for utilizada com qualquer outro
proposito, podera por em perigo o utilizador ou
outras pessoas.

Funcionamento

* Sente-se no banco quando quiser ligar o motor
e utilizar a maquina.

* Use sempre calcado resistente. Nao utilize
a maquina quando calgar sandalias, ténis ou

sapatilhas.

* Recomenda-se a utilizagao de sapatos de
proteccdo e calgas compridas, por vezes
exigidos por alguns regulamentos de seguranca
locais.

* Manuseie o combustivel com cuidado. Limpe
todo o combustivel derramado.

* Verifique o funcionamento dos interruptores
de seguranca diariamente, de modo a
garantir que a maquina funciona de forma
correcta. Se um interruptor apresentar
qualquer defeito, devera ser substituido
antes de utilizar a maquina. Apo6s cada dois
anos de funcionamento, substitua os trés
interruptores de segurancga do sistema de
seguranca, independentemente do seu estado
ou funcionamento.

* A utilizagdo da maquina requer atencao. Para
evitar qualquer perda de controlo:

Niao conduza a maquina nas proximidades de
bancos de areia, depressoes, cursos de agua ou
outros perigos.

¢ Reduza a velocidade ao efectuar curvas
pronunciadas. Evite paragens e arranques
bruscos.

* Nio toque no motort, panela de escape ou
tubo de escape, quando o motor se encontrar

em funcionamento, ou imediatamente a
seguir de o ter parado, porque sao areas que
se encontram bastante quentes, podendo
provocar queimaduras graves.

* Se uma unidade de corte bater num objecto
solido ou vibrar de forma anormal, pare
imediatamente a maquina, desligue o motor,
aguarde até que tudo se encontre parado e
verifique se existem danos ou avarias. Se
houver um cilindro ou uma lamina de corte
danificado(a), faca as devidas substitui¢coes ou
substituices antes de continuar a utilizar a
maquina.

* Tenha cuidado quando utilizar a maquina em
declives. Nao arranque nem pare bruscamente
quando estiver a subir ou a descer uma rampa.

* O utilizador deve estar preparado e ter
qualificacGes para conduzir em inclinaces.
Nao conduzir com precaucdo em declives
ou inclina¢oes podera provocar a perda de
controlo e o capotamento do veiculo, lesoes
ou mesmo a morte. Nos modelos de traccao
as 4 rodas, utilize sempre o cinto de seguranga
e o Sistema de protec¢do anti-capotamento
(ROPS) em simultaneo.

* Se o motor parar ou perder poténcia numa
subida e ndo for possivel atingir o cimo da
mesma, nao inverta a direc¢ao da maquina.
Recue lentamente e a direito ao descer o
declive.

* Quando uma pessoa ou um animal surgir
repentinamente na area de corte, pare
imediatamente de cortar. Uma utilizagio
descuidada, combinada com a inclinaciao do
terreno, ricochetes ou resguardos colocados
incorrectamente pode provocar ferimentos
devido a objectos projectados. Nao devera
retomar a operagao até que a zona se encontre
deserta.

* Naio estacione em declives, a nao ser que ponha
calcos nas rodas ou as bloqueie.

Manutencao e armazenamento

* Certifique-se de que todas as ligacoes
hidraulicas se encontram bem apertadas e em
bom estado de conservacao antes de colocar
o sistema sob pressao.

* Afaste o corpo e as maos de fugas ou bocais
que projectem fluido hidraulico de alta pressao.
Utilize papel ou cartio para encontrar fugas e



nao as maos. O fluido hidraulico sob pressao

pode penetrar na pele e provocar lesoes graves.

Antes de desligar ou executar qualquer tarefa
no sistema hidraulico, deve retirar a pressao do
sistema, desligando o motor e fazendo baixar

sobressalentes e acessorios produzidos por
outros fabricantes porque poderdo tornar-se
perigosos e anular a garantia da maquina.

Nivel de pressao sonora

as unidades de corte e os acessorios. . - ,
Esta unidade apresenta uma pressao de ruido

continuo na posic¢ao do utilizador de: 86 dB(A),
valor baseado nas medicoes efectuadas em
maquinas idénticas, segundo a directiva 98/37/EC
e as respectivas emendas.

* Se for necessario colocar o motor em
funcionamento para executar qualquer ajuste,
mantenha as maos, pés, roupa e outras
partes do corpo longe das unidades de corte,
acessorios e quaisquer pe¢as em movimento.
Mantenha todas as pessoas longe da maquina.

Nivel de vibracao

* Devera desligar o motor antes de verificar e

. S 0 Esta unidade nao ultrapassa um nivel de vibragao
adicionar dleo no cirter.

de 2,5 m/s? nas maos do utilizador, valor baseado
nas medicOes efectuadas em maquinas idénticas,
de acordo com os procedimentos da norma

ISO 5349.

* Se for necessario efectuar reparagoes de vulto
ou se alguma vez necessitar de assisténcia,
entre em contacto com um distribuidor Toro

autorizado. . ~ § a s
Esta unidade nao ultrapassa um nivel de vibragao

de 0,5 m/s? na zona postetiot, valor baseado
nas medig¢bes efectuadas em maquinas idénticas,
de acordo com os procedimentos da norma
1ISO 2631.

* Para se certificar do maximo desempenho e da
certificagdo de seguranca da maquina, utilize
sempre pegas sobressalentes e acessorios
genuinos da Toro. Nunca utilize pegas

Autocolantes de seguranca e de instrucoes

Os autocolantes de segurancga e de instrugoes sao facilmente visiveis e situam-se
proximo das zonas de perigo potencial. Substitua todos os autocolantes danificados ou

perdidos.
Qe
104-5229
105-7506
1. Leia o Manual do utilizador. 3. Fusivel para faréis
(opcional) 105-7506

2. Fusivel para arrancador

1. Leia o Manual do utilizador. 4. Motor — pré-aquecimento
2. Motor — stop (desligar) 5. Motor — start (arranque)
3. On (Ligado)




£\
XX |' '|
N/ Lo
STOP 93-6693 %

93-6693 i
93-6696

Perigo de energia acumulada — leia o Manual do utilizador.

1. Risco de esmagamento das mdos — espere que as pecas em
movimento parem. 1

DIESEL

93-6680

93-6687

93-6680

1. Nao pisar.

A o &

93-6689

1. Aviso — ndo transporte passageiros.

93-6686

1. Oleo hidraulico
2. Leia o Manual do utilizador.

93-6681

1. Perigo de corte/desmembramento na ventoinha —
mantenha-se afastado das pecas em movimento.

93-1265

93-6699 1. Superficie quente/risco de queimaduras — mantenha uma
distancia de seguranca em relacdo a superficie quente.

93-6699
1. Velocidade da maquina 3. Definicdo variavel continua CONTROLLER
2. Llento 4. Rapido DIAER‘,\?STIC

104-9298

1. Leia o Manual do utilizador.

93-9425

93-9425

1. Leia o Manual do utilizador.
2. As mangueiras hidraulicas encontram-se sob pressdo —
afaste-se das pecas moveis.




93-1263

1. Leia o Manual do utilizador.

2. Paraengatar o travdo de mao, ligue os pedais com a barra
de bloqueio, carregue nos dois pedais e puxe o bloqueio
do travdo de mdo para cima.

3. Para libertar o travdo de méao, devera pressionar os pedais
até que o bloqueio do travdo de mdo desengate.

4. Perigo — cilindros activados.

REELMASTERS ]

6500-D / 6700-D

QUICK REFERENCE AID

CHECK/SERVICE (daily) CHECK/SERVICE
1. OIL LEVEL, ENGINE SEE OPERATOR’S MANUAL
2. OIL LEVEL, HYDRAULIC TANK 9. BATTERY
3. COOLANT LEVEL, RADIATOR 10. BELTS (FAN, ALT.)
4. FUEL /WATER SEPARATOR 11. PLANETARY GEAR DRIVE
5. AIR FILTER SERVICE INDICATOR 12. REAR AXLE OIL FILL**
6. RADIATOR SCREEN 13. REAR AXLE OIL CHECK (2)**
7. BRAKE FUNCTION

8
8. TIRE PRESSURE (15-20 PSI) ' £| y)p SPECIFICATIONS/CHANGE INTERVALS
FOR INITIAL CHANGES. TYPE PART NO.
108-3841
[C.PRIMARYAIRFILTER | - | - [ - [GERes | 108-3812
[D.SAFETYAIRFILTER | - | — [ —  [5%0| 108-3813
[E.FILTER,IN-UINEFUEL | -~ | -— | - [4o0HRs.| 98

. PLANETARY GEAR DRIVE | SAEssw-140 | 16,02 | s00 RS,
J. WATER SEPARATOR | T aooHrs

* INCLUDES FILTER, CHECK DIP STICK, DO NOT OVER FILL. **4WD ONLY 108-6708

108-6708

10



105-0123
Modelo 03807

1. Acelerador — lento 7. Cilindros desactivados — subir e descer
2. Acelerador — rapido 8. Fardis (opcionais)
3. Cilindros levantados e imobilizados 9. Fardis — ligar
4. Cilindros baixos e em movimento quando accionados —avanco10. Farois — desligar
e rectificacdao
5. Cilindros — activados 11. Leia o Manual do utilizador
6. Cilindros desactivados — s6 para subir
104-9296
104-9296
Modelos 03806 e 03807
1. Acelerador—lento 4. Cilindros baixos e em 7. Cilindros desactivados — 10. Fardis — desligar
movimento quando subir e descer
accionados — avanco e
rectificacdo
2. Acelerador—rapido 5. Cilindros activados 8. Fardis (opcionais) 11. Leia o Manual do utilizador
para obter instru¢des mais
detalhadas.
3. Cilindros levantados e 6. Cilindros desactivados —s6 9. Farois — ligar
imobilizados para subir
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READ THE OPERATORS MANUAL.
-DO NOT OPERATE THE MACHINE WITHOUT GUARDS, SHIELDS, AND SAFETY DEVICES IN PLACE
AND WORKING.
DO NOT OPERATE THE MACHINE WHEN CHILDREN AND OTHERS ARE AROUND.
DO NOT ALLOW OPERATION OF THE MACHINE BY UNTRAINED PERSONNEL.

-STOP ENGINE. REMOVE KEY BEFORE LEAVING OPERATION POSITION
"GO SLOW AND AVOID SHARP TURNS ON SLOPES TO AVOID ROLLOVER.
‘REELS MUST BE LOWERED WHEN OPERATING ON SLOPES
*AVOID STEEP SLOPES

pés — mantenha-se afastado
de pecas moveis.

mao, desligue o motor e
retire a chave da ignicao
antes de abandonar a
maquina.

104-9294

1. Leia o Manual do utilizador. 3. Aviso — consulte o Manual 5. Aviso—mantenha as pessoas 7. Aviso — utilize um sistema

do utilizador. a uma distancia segura da de protecgdo contra
maquina. capotamentos e use o
cinto de seguranca.

2. Nao reboque a maquina. 4. Perigo de corte das mdos ou 6. Aviso — engate o travdo de 8. Risco de capotamento —
pés — mantenha-se afastado mao, desligue o motor e baixe a unidade de corte
de pecas moveis. retire a chave da ignicdo quando descer inclinagdes.

antes de abandonar a
maquina.
104-9295
Substitui 104—-9294 para CE

1. Leia o Manual do utilizador. 3. Aviso — consulte o Manual 5. Aviso—mantenha as pessoas 7. Aviso — utilize um sistema

do utilizador. a uma distancia segura da de proteccdo contra
maquina. capotamentos e use o
cinto de seguranca.

2. Nao reboque a maquina. 4. Perigo de corte das mdos ou 6. Aviso — engate o travdo de 8. Risco de capotamento —

baixe a unidade de corte
quando estiver a descer
terrenos inclinados e nao
utilize a maquina em
terrenos com inclinagdo
superior a 15 graus.
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1. Aviso — ndo toque na superficie quente.
2. Perigo de puxdo/corte e emaranhamento na ventoinha,
" correia— mantenha-se afastado de pecas méveis.
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1. Cilindro —altura de corte 4. Velocidade da maquina
2. Cilindro — corte e 5. Controlos do circuito dos
rectificacao cilindros traseiros

3. Leia o Manual do utilizador. 6. Controlos do circuito dos
cilindros dianteiros

b
[ 6 ] G [0 ]

Simbolos da bateria

Alguns ou todos estes simbolos estdo na bateria

1. Perigo de explosao 6. Mantenha as pessoas a
uma distancia segura da
bateria.

2. Nao fazer fogo, nao 7. Proteja devidamente os

aproximar a bateria de olhos; os gases explosivos
chamas e ndo fumar. podem provocar a cegueira

e outras lesdes.
3. Risco de queimaduras com 8. O acido da bateria pode

liquido caustico/quimicos provocar a cegueira ou
queimaduras graves.
4. Proteja devidamente os 9. Lave imediatamente os
olhos. olhos com agua e procure

assisténcia médica o
quanto antes.

5. Leia o Manual do utilizador.10. Contém chumbo; nao deite
fora.
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Instalacao

Pecas soltas

Utilize a tabela abaixo para verificar se todas as pecgas foram enviadas.

Passo Descricao

Quan-
tidade

Utilizacao

1 Nenhuma peca necessdria

Verifique os niveis de fluidos.

Anel de retencdo grande
2 Contrapeso
Pino de bloqueio da direccao

14/10
7/5
7/5

Instalacdo das unidades de corte.

3 Nenhuma peca necessaria

Se necessario, faca ajustes na
unidade de corte.

Cloreto de calcio (obtido
separadamente)

Kit de pesos traseiros,
peca n° 104-1478 (obtido
separadamente)

45 kg

—_

Adicione carga traseira (se
necessario).

Autocolantes CE
Certificado CE

©n| H

Instale os autocolantes CE.

Manual do utilizador

Catalogo de pecas

Visor ACE de diagndstico
6 Chaves de ignicao na argola
Chave do capot

Barra indicadora

Parafuso

Porca de orelhas

Manual de utilizacdo do motor

NN = = = mmam alN N

Leia os manuais e veja o video antes
de utilizar a maquina.

1

Verificacao dos niveis de
fluidos

Nenhuma peca necessaria

Procedimento

Antes de ligar o motor pela primeira vez, verifique
os seguintes niveis de fluidos:

e Oleo do motor

Consulte Verificacio do 6leo do motor, em
Funcionamento, pagina 24.

* Liquido de arrefecimento do motor

14

Consulte Verificacio do sistema de
arrefecimento Funcionamento, pagina 24.

Oleo hidraulico

Consulte Verificacio do 6leo hidraulico, em
Funcionamento, pagina 24.

Lubrificante do eixo traseiro

Consulte Verificacio do lubri-
ficante do eixo traseiro, em
Manutencio do sistema de transmissao,

pagina 45.




Instalacao das unidades de

corte

Pecas necessarias para este passo:

14/10 | Anel de retencdo grande

7/5 | Contrapeso

7/5 | Pino de bloqueio da direccdo

Procedimento

Pode instalar os modelos de unidade de corte

03860, 03861 e 03862 em qualquer um dos locais

de montagem da unidade de tracgao. Figura 3
mostra a orientacao do motor de transmissao

hidraulica para cada local. Os locais que impliquem

a montagem do motor no lado direito da

unidade de corte necessitam da instalacao de um
contrapeso no lado esquerdo na unidade de corte.
Os locais que impliquem a montagem do motor
no lado esquerdo da unidade de corte necessitam
da instalagao de um contrapeso no lado direita da
unidade de corte.

Nota: os parafusos para montagem do
contrapeso encontram-se instalados na caixa de
rolamentos direita das unidades de corte. Os
parafusos da caixa de rolamentos esquerda devem
ser utilizados para fixar o motor hidraulico.

Figura 3

1.

Retire as unidades de corte das respectivas
embalagens. Proceda a respectiva montagem e

15

aos ajustes de acordo com o Manual do utilizador
da unidade de corte.

Retire os tampdes de protec¢iao de cada uma
das extremidades da unidade de corte.

Lubrifique e instale um anel de retencdo grande
na ranhura da caixa de rolamentos em cada
uma das extremidades da unidade de corte
(Figura 4 e Figura 7).

Figura 4

Caixa de rolamentos 3. Contrapeso

Anel de retencdo grande

Nota: antes de instalar os motores ou
contrapesos da unidade de corte, lubrifique
as estrias internas dos veios do cilindro da
unidade de corte com massa lubrificante.

Instale um contrapeso nas extremidades
adequadas de cada unidade de corte com os
parafusos fornecidos (Figura 4).

Lubrifique cuidadosamente os rolamentos
dos cilindros da unidade de corte antes da
respectiva instala¢ao na unidade de corte.
Deve aplicar massa lubrificante suficiente até
ser visivel nos vedantes interiores do cilindro.
Para mais informagoes sobre o procedimento
de lubrificagao, consulte o Manual do utilizador
da unidade de corte.

Introduza uma anilha de encosto no veio
horizontal da articulacio como mostrado em
Figura 5.



Figura 5
1. Estrutura de suporte 4. Pino de sujeicao
2. Articulacdo 5. Pino de bloqueio da
direccao
3. Placa de direccao do braco
de elevacédo
7. Introduza o veio horizontal da articulacio no

10.

11.

12.

tubo de montagem da estrutura de suporte
(Figura 5).

Fixe a articulagdo na estrutura de suporte com
uma anilha de encosto, uma anilha chata e um
parafuso de cabega flangeada (Figura 5).

Introduza uma anilha de encosto no veio
vertical da articulagao (Figura 5).

Se tiver sido removido, introduza o veio vertical
da articulacio no encaixe de eixo do braco de
elevagiao (Figura 5). Posicione a articulagao
entre os dois amortecedores de centragem de
borracha existentes no lado de baixo da placa
de direccao do braco de elevacio.

Introduza o pino de sujei¢ao no orificio
cruzado existente no veio da articulacao
(Figura 5).

Retire a porca que estd a fixar o suporte de
montagem da mola de compensagao a ponta
do estabilizador da unidade de corte (Figura 6).
Introduza a corrente de controlo no parafuso e
aperte com a porca anteriormente retirada.

Figura 6

Ponta do estabilizador da
unidade de corte

1. Corrente de elevacdo 2.

13. Monte o motor na extremidade de
accionamento da unidade de corte e fixe-o com
os dois parafusos fornecidos (Figura 7).

Figura 7

1. Motor 2. Anel de retencao

Nota: Sc a posicio da unidade de corte tiver
que estar fixa, introduza o pino de bloqueio
da direcgao no orificio de montagem da
articulagao (Figura 5).

14. Fixe o cabo da mola em volta da parte inferior
do pino de bloqueio da direcgao (Figura 5).
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Ajustes alternativos na
unidade de corte

Nenhuma peca necessaria

Procedimento

As maquinas sao configuradas na fabrica de forma
adequada para a maior parte das aplicagoes de
corte de aplanagao. Varios ajustes de afinacao

da maquina, para determinadas aplicagoes, estio
incluidos em Manutencao da unidade de corte,
pagina 52:

* Ajuste da mola de compensagio

Ajusta a rotagao longitudinal disponivel e

a distancia ao solo no transporte, além de
transferir o peso do rolo dianteiro para o
rolo traseiro, reduzindo o "bobbing" (efeito
ondulado na relva).

* Ajuste do nivel de abaixamento da unidade de
corte

Ajusta a velocidade para baixar as unidades de
corte.

* Ajuste da altura de elevagao das unidades de
corte frontais exteriores

Ajusta a altura da viragem das unidades de
corte frontais exteriores para permitir uma
maior distancia ao solo em terrenos muito
acidentados.

* Ajuste do curso das trés unidades de corte
frontais

Ajusta o curso descendente das trés unidades
de corte frontais para poder deslocar-se em
terrenos muito acidentados.

4

Adicionar carga traseira

Pecas necessarias para este passo:

45 kg |Cloreto de calcio (obtido separadamente)

1 Kit de pesos traseiros, peca n° 104-1478
(obtido separadamente)

Procedimento

Para respeitar as normas CEN EN 836:1997, ISO
5395:1990 e ANSI B71.4-1999, adicione uma carga
de 45 kg de cloreto de calcio nas rodas traseiras e
instale o kit de pesos traseiros (peca n°® 104-1478).

Importante: Se uma roda com cloreto de
calcio tiver um furo, deve retirar a maquina
do relvado o mais rapidamente possivel.
Para evitar quaisquer danos na relva, molhe
imediatamente com agua.

Instalacao dos autocolantes
CE

Pecas necessarias para este passo:

4 Autocolantes CE

2 Certificado CE

Procedimento

Se utilizar a maquina num pais da CE, coloque
os autocolantes CE fornecidos acima dos
autocolantes ANSI correspondentes que estio na
maquina. Guarde os certificados CE num local
seguro.
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Leitura dos manuais e
armazenamento das pecas
adicionais

Pecas necessarias para este passo:

1 Manual do utilizador

1 Manual de utilizagdo do motor
1 Catdlogo de pegas

1 Visor ACE de diagnéstico

1 Chaves de ignicdo na argola

1 Chave do capot

1 Barra indicadora

2 Parafuso

2 Porca de orelhas

Procedimento

1. Leia os manuais.

2. Veja o video do utilizador.

3. O visor ACE de diagnostico permite
diagnosticar avarias da maquina. Guarde-o
num local seguro.

4. A barra indicadora, os parafusos e a porca

de orelhas servem para montar as unidades
de corte (consulte o Manual do ntilizador da
unidade de corte). Guarde estas pegas num
local seguro.
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Descricao geral do
produto

Figura 8
1. Volante 3. Unidade de corte 5. Tubo manual
2. Pedais de travado 4. Pedal de tracgdo 6. Capot

7.

Sistema de proteccdo
anti-capotamento (ROPS)

Comandos

Pedal de traccao

O pedal de tracgao (Figura 9) permite controlar

o avango e recuo da maquina. Carregue na parte
de cima do pedal para avancar e na parte de tras
para recuar. A velocidade depende da pressio
exercida sobre o pedal. Para obter a velocidade
maxima sem carga, carregue no pedal a fundo com
o regulador na posicao FAST.

Para parar, reduza a pressio exercida sobre o pedal,
até que este volte a posi¢ao central.
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Figura 9

1. Pedal de traccdo 6. Bloqueio do travao de méo

2. Limitador de velocidade 7. Pino de bloqueio
para a frente

3. Luz de diagnéstico 8. Limitador da velocidade de
vermelha marcha-atras

4. Velocimetro 9. Ignigao

5. Pedais de travao

Limitador de velocidade para a frente

Efectue o ajuste do limitador de velocidade para
a frente (Figura 9) para limitar o curso do pedal
de traccao e manter uma velocidade de corte
constante.

Luz de diagnéstico vermelha

A luz de diagnostico vermelha (Figura 9),
localizada na coluna de direc¢ao, ¢ utilizada para
indicar varias situagOes diferentes. Ao ligar a
maquina, a luz acende-se quando as velas de
incandescéncia forem activadas.

Se a luz piscar durante a operacio, pode indicar
uma das seguintes situagoes:

* A maquina esta a ser utilizada a uma velocidade

superior a velocidade inicialmente programada
no ECU.

Foi detectada uma avaria eléctrica (saida aberta
ou em curto circuito).

Foi detectada uma fuga hidraulica (apenas se o
detector de fugas de protecgdo da relva estiver
instalado na maquina)

Foi detectada um erro de comunicagao (apenas
se o detector de fugas de protec¢ao da relva
estiver instalado na maquina)

Ignicao

A ignicao (Figura 9) tem trés posi¢oes: OFF
(DESLIGADA), ON (LIGADA) / Preheat
(Aquecimento prévio) e START (ARRANQUE).

Velocimetro

O velocimetro (Figura 9) indica a velocidade de
deslocacdao da maquina.

Pedais de travao

Existem dois pedais de travao (Figura 9) para
controlar individualmente a tracgao das rodas, para
ajudar nas mudancas de direc¢do, estacionamento,
assim como para auxiliar uma melhor trac¢ao
numa inclinag¢ao. Um pino de bloqueio liga os dois
pedais, em caso de utiliza¢ao do travao de mao e
em operacOes de transporte.

Bloqueio do travao de mao

O botido que se encontra no lado esquerdo da
consola permite activar o bloqueio do travao de
mao (Figura 9). Para engatar o travio de mao, ligue
os pedais com o pino de bloqueio, pressione os
dois pedais e puxe o bloqueio do travao de mao.
Para libertar o travao de mao, devera pressionar
os pedais até que o bloqueio do travio de mao
desengate.

Limitador da velocidade de
marcha-atras

Efectue o ajuste parafuso (Figura 9) para limitar o
curso do pedal de trac¢io em marcha-atras.

Alavanca de controlo de
subida/descida das unidades de
corte (Joystick)

A alavanca (Figura 10 e Figura 11) sobe e desce as
unidades de corte e acciona e bloqueia os cilindros.
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Figura 10
Modelo 03808

Alavanca de controlo 7. Indicador de carga

de subida/descida das

unidades de corte

Indicador de combustivel 8. Alavanca do regulador
Indicador de temperatura 9. Interruptor de

do liquido de arrefecimento activacao/desactivacao
do motor (principal)

Luz de aviso da pressdo do 10. Interruptor de

6leo do motor activacao/desactivacao

(7), posterior direito

Luz de aviso da 11. Interruptor de
temperatura do liquido activacdo/desactivacao
de arrefecimento do motor (6), posterior esquerdo

Luz indicadora das velas de
incandescéncia

Figura 11
Modelos 03806 e 03807

Alavanca de controlo 6. Luzindicadora das velas de
de subida/descida das incandescéncia

unidades de corte

Indicador de combustivel 7. Indicador de carga
Indicador de temperatura 8. Alavanca do regulador

do liquido de arrefecimento

do motor
Luz de aviso da pressdao do 9. Interruptor de
6leo do motor activacdo/desactivacao

(principal)
Luz de aviso da
temperatura do liquido
de arrefecimento do motor

Indicador de combustivel

O indicador de combustivel (Figura 10 e Figura 11)
indica o nivel de combustivel no depdsito.

Luz de aviso da pressao do oleo do
motor

Esta luz (Figura 10 e Figura 11) indica uma pressao
do 6leo do motor demasiado baixa.

Alavanca do regulador

Mova a alavanca (Figura 10 e Figura 11) para a
frente para aumentar a velocidade do motor e para
tras para a diminuir.

Luz de aviso da temperatura do
liquido de arrefecimento do motor

A'luz (Figura 10 e Figura 11) acende-se e o motor
¢ desactivado quando o liquido de arrefecimento
atingir uma temperatura demasiado elevada.

Luz indicadora das velas de
incandescéncia

Quando a luz indicadora (Figura 10 e Figura 11)
se acender, indica que as velas de incandescéncia
se encontram activadas.

Indicador de carga

O indicador de carga (Figura 10 e Figura 11)
acende-se quando se verifica uma avaria no circuito
de carregamento do sistema.

Interruptores de activacao/desacti-
vacao

Os interruptores de activa¢ao/desactivacao
(Figura 10 e Figura 11) sdo utilizados juntamente
com a alavanca de controlo de subida/descida
das unidades de corte (Joystick) para operar os
cilindros. Os cilindros podem ser levantados mas
nao podem ser baixados quando esta na posi¢ao
intermédia.

Contador de horas

O contador de horas (Figura 12) mostra o nimero
total de horas de funcionamento da maquina.
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Figura 12

1. Contador de horas

Manipulos de rectificacao

Os manipulos de rectificagiao (Figura 13) sio
utilizados juntamente com a alavanca de controlo
de subida/descida das unidades de corte para
operagoes de rectificacdo. Consulte Rectificagao
em Manuten¢ao da unidade de corte, pagina 52.

Figura 13

1. Manipulos de controlo dos 2. Manipulos de rectificacdo

cilindros

Controlos da velocidade dos cilindros

Controla as RPM das unidades de corte dianteiras
e traseiras (Figura 13). Posi¢ao 1 destinada a
rectificagdo. As restantes regulaces destinam-se
as operagoes de corte. Para obter informagdes
sobre as defini¢des adequadas, veja o autocolante
debaixo do banco.

Banco

A alavanca de ajuste do banco (Figura 14) permite
um ajuste de 10 cm para a frente e para tras. O
manipulo de ajuste do banco (Figura 14) ajusta

o banco para o peso do operador. Para ajustar

o banco para a frente e para tras, empurre a
alavanca existente no lado esquerdo do banco para
fora. Depois de mover o banco para a posi¢ao
pretendida, solte a alavanca para fixar o banco em
posi¢ao. Para ajustar de acordo com o peso do
operador, rode o manipulo de tensao da mola no
sentido dos ponteiros do relégio para aumentar a
tensao e no sentido oposto ao dos ponteiros do
relégio para diminuir a tensao.

Figura 14

2. Manipulo de ajuste do
banco

1. Alavanca de ajuste do
banco

Luz de diagnéstico verde

A maquina esta equipada com uma luz de
diagnéstico que indica se o controlador electrénico
estda a funcionar correctamente. A luz de
diagnéstico verde (Figura 15) esta localizada por
baixo do painel de controlo, junto ao bloco de
fusiveis. Quando o controlador electrénico esta

a funcionar correctamente e a chave na ignicao

¢ colocada na posi¢ao On, a luz de diagnéstico
do controlador acende-se. A luz pisca se o
controlador detectar uma avaria no sistema
eléctrico. A luz para de piscar e é automaticamente
reinicializada quando a chave na ignicao ¢ colocada
na posicao OFF
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Figura 15

1. Luz de diagnéstico verde

Quando a luz de diagnéstico do controlador pisca,
foi detectado um dos seguintes problemas pelo
controlador:

¢ Uma das saidas entrou em curto-circuito.
¢ Uma das saidas esta aberta.

Utilizando o visor de diagnostico, determine
qual a saida com a avaria e consulte
Verificagao dos interruptores de seguran¢a em
Funcionamento, pagina 24.

Se a luz de diagnéstico nao estiver acesa
quando a chave da igni¢ao estiver na posicao
On, isto significa que o controlador electrénico
nao esta a funcionar. As causas possiveis sao:

* O circuito nao esta ligado.

* A lampada esta fundida.

* Os fusiveis estao queimados.
* Bateria descarregada

Verifique as ligagoes eléctricas, os fusiveis de
entrada e a lampada da luz de diagnéstico para
determinar a avaria. Certifique-se de que o

conector do circuito esta ligado ao conector
de fios.

Visor ACE de diagnéstico (opcional)

A maquina esta equipada com um controlador
electrénico que controla a maior parte das fungdes
da maquina. O controlador determina qual a
funcio necessaria para os diversos interruptores
de entrada (ou seja, interruptor do banco, igni¢ao,
etc.) e activa as safdas para accionar os solenoides
ou relés para a fun¢do da maquina em questao.

Para que o controlador electronico controle
a maquina como pretendido, cada um dos

interruptores de entrada, solendides de saida
e relés tém que ser ligados e estar a funcionar
correctamente.

O visor ACE de diagnéstico ¢ uma ferramenta que
ajuda o utilizador a verificar as fungoes eléctricas
da maquina.

Especificacoes

Nota: As especificacdes e o desenho do produto
estdo sujeitos a alteracoes sem aviso prévio.

Largura de corte, modelo 244 c¢cm
03806 e 03807

Largura de corte, modelo 338 cm
03808

Largura total, transporte 226 cm
Largura total, operacional 279 cm
Comprimento total 305 cm
Altura Com ROPS 213 cm
instalados

Peso*, modelo 03806 1.451 kg
Peso*, modelo 03807 1.496 kg
Peso*, modelo 03808 1.792 kg

* Com unidades de corte de 5 liminas e niveis maximos de fluidos

Engates/Acessorios

Esta disponivel uma selec¢ao de engates e
acessorios aprovados pela Toro para utilizagdo
com esta maquina que permitem melhorar e
aumentar o seu desempenho. Para obter uma lista
de todos os engates e acessorios aprovados, entre
em contacto com o seu Concessionario autorizado
The Toro® Company ou distribuidor, ou va para
www. Toro.com.
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Funcionamento

Nota: Determine os lados diteito e esquerdo da
maquina a partir da posi¢ao normal de utilizagao.

Verificacao do 6leo do motor

O motor ja é enviado com 6leo no carter; no
entanto, o nivel de 6leo devera ser verificado antes
e depois de ligar o motor pela primeira vez.

A capacidade do carter ¢ de cerca de 71 com o

filtro.
Figura 17

Utilize 6leo de motor de alta qualidade que 1
satisfaca as seguintes especificagoes:

. Vareta

* Nivel de classificacio API necessario: CH-4,

: 3. Se o nivel de 6leo estiver baixo, retire o tampao
CI-4 ou superior.

de enchimento (Figura 18) e adicione dleo, o
e Oleo preferido: SAE 15W-40 (acima de -18°C) suficiente para elevar o nivel até a marca FULL

, d ta. Niio encha demasiado.
e Oleo alternativo: SAE 10W-30 ou 5W-30 gravada fia vareta. fNao eiicha demasiado
(todas as temperaturas)

Nota: O éleo Toro Premium Engine encontra-se
disponivel no seu distribuidor, na viscosidade
15W-40 ou 10W-30. Consulte o catalogo das pecas
para saber quais sao os numeros destas pegas.

1. Coloque a maquina numa superficie nivelada.
Abra o trinco do capot e levante-o (Figura 10).

Figura 18

1. Tampéao de enchimento

4. Volte a colocar o tampao de enchimento.

5. Feche o capot ¢ o trinco.

Verificacao do sistema de
arrefecimento

Remova diariamente os detritos do painel,
dos dispositivos de arrefecimento de 6leo e
da parte da frente do radiador; efectue essa
operagao com maior frequéncia em condigoes
de trabalho mais poeirentas ou de maior
sujidade; consulte Remocgao de detritos em
Manutencio do sistema de arrefecimento,
pagina 48.

Figura 16

1. Trinco do capot

2. Retire a vareta (Figura 17), limpe-a e volte a
coloca-la. Retire-a novamente e verifique o
nivel do Oleo: o nivel de fluido deve situar-se
na marca FULL da vareta.

O sistema de arrefecimento esta cheio com
uma solugao de 50/50 de agua e anti-congelante
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etileno glicol. Verifique o nivel do liquido de Nota: sc existir ar no sistema, retite o tampao

arrefecimento existente no radiador e no depésito de ventilacao (Figura 20) localizado na parte
secundario no inicio de cada dia de trabalho, antes de cima do depésito do radiador para que o ar
de ligar o motor. A capacidade do sistema de sala. Volte a colocar o tampao de ventilagao
arrefecimento é de 9,4 litros. utilizando um vedante de Teflon.

Se o motor se encontrar quente quando
retirar a tampa do radiador, podera sofrer
queimaduras provocadas pela expulsio do
liquido sob pressao.

Deixe o motor arrefecer pelo menos 15
minutos ou até que o tampao do radiador
esteja a uma temperatura a que se possa
tocar sem sofrer queimaduras.

1. Retire cuidadosamente as tampas do radiador e

do depdsito de expansao (Figura 19). Figura 20
2. Verifique o nivel de liquido de arrefecimento 1. Tampao de ventilagdo

no radiador e no depodsito de expansio

(Figura 19).

. . _ 4. Volte a montar os tampoes no radiador e no
O radiador deve ser enchido de liquido até depésito de expansio.

a0 cimo do tubo de enchimento e o nivel de
liquido no depésito de expansao deve atingir
a marca Full (Cheio).

5. TFeche o capot e o trinco.

Figura 19

1. Dep6sito de expansdo

3. Encha o depésito de expansdo até a marca
Full e o radiador até ao cimo do tubo de
enchimento. N4o encha demasiado o
deposito de expansio.
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Enchimento do depdsito de
combustivel

Em determinadas condig¢ées, o gasdleo

e respectivos gases podem tornar-se
inflamaveis e explosivos. Um incéndio ou
explosdo de combustivel podera provocar
queimaduras e danos materiais.

Utilize sempre um funil e encha o
depésito de combustivel no exterior,
numa zona aberta, quando o motor se
encontrar frio. Limpe todo o combustivel
derramado.

Nio encha completamente o deposito
de combustivel. Adicione gasolina ao
deposito de combustivel até que o nivel
se encontre 25 mm abaixo do fundo
do tubo de enchimento. Este espago
no depodsito permite a expansio do
combustivel.

Nio fume quando se encontrar préoximo
de combustivel e mantenha-se afastado
de todas as fontes de chama ou faiscas
que possam inflamar os vapores
existentes nesse meio.

Guarde o combustivel num recipiente
limpo e seguro e mantenha-o sempre
bem fechado.

A capacidade do depésito de combustivel é de
57 litros.

1. Retire a tampa do depdsito de combustivel

(Figura 21).

Figura 21

1. Tampa do depédsito de combustivel

2. Encha o dep6sito até cerca de 2,5 cm abaixo do
cimo do depésito, nao do tubo de enchimento,
com gasoleo N°? 2. Coloque a tampa.

Verificacao do fluido
hidraulico

O reservatério da maquina ¢ enchido na fabrica
com aproximadamente 32 1 de fluido hidraulico
de grande qualidade. Verifique o nivel de fluido
hidraulico antes de ligar o motor pela primeira vez
e diariamente, a partir dai. O fluido de substitui¢ao
recomendado ¢ o seguinte:

Fluido hidraulico Toro Premium All Season
(disponivel em recipientes de 19 | ou tambores
de 208 I. Consulte o catalogo das pegas ou o
distribuidor Toro para saber quais sdo os nimeros
das pecas.)

Fluidos alternativos: Se nao estiver disponivel
fluido Toro, pode utilizar outros fluidos desde
que satisfacam todas as seguintes propriedades

de material e especificagdes industriais. Nao
recomendamos a utilizacao de fluido sintético.
Consulte o seu distribuidor de lubrificantes para
identificar um produto satisfatério Nota: A Toro
nao assume a responsabilidade por danos causados
devido ao uso de substitutos inadequados, pelo que
recomendamos a utilizagao exclusiva de produtos
de fabricantes com boa reputacio no mercado.
Fluido hidraulico anti-desgaste com indice de

viscosidade elevada/ponto de escoamento baixo,
ISO VG 46

Propriedades do material:

Viscosidade, ASTM cSt @ 40°C 44 até 48

D445 cSt@ 100°C 7.9 até 8.5
Indice de viscosidade 140 para 160

ASTM D2270

Ponto de escoamento, -37°C até -45°C

ASTM D97
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Especificacdes industriais:
Vickers 1-286-S (nivel de qualidade), Vickers
M-2950-S (nivel de qualidade), Denison HF-0O

Nota: A maioria dos fluidos sio incolores, o
que dificulta a deteccao de fugas. Encontra-se a
sua disposi¢ao um aditivo vermelho para o 6éleo
do sistema hidraulico, em recipientes de 20 ml.
Um recipiente ¢ suficiente para 15 a 22 1 de dleo
hidraulico. Encomende a pe¢a n° 44-2500 no seu
distribuidor Toro.

Fluido hidraulico biodegradavel — Mobil 224H
Fluido hidraulico biodegradavel da Toro
(Disponivel em recipientes de 19 | e tambores de
208 I. Consulte o catalogo das pegas ou o distribuidor
Toro para saber quais sdo os numeros das pecas.)
Fluido alternativo: Mobil EAL 224H

Nota: Trata-se de um éleo biodegradavel a base
de 6leo vegetal, testado e aprovado pela Toro para
este modelo. Este fluido nao ¢ tio resistente as
temperaturas elevadas como o fluido standard,
por isso instale um dispositivo de arrefecimento
do 6leo, caso indicado no manual do utilizadot,

e cumpra os intervalos de mudanca de fluido
recomendados para este fluido. A contaminacio
por fluidos hidraulicos de base mineral poderao
alterar a biodegradabilidade e a toxicidade do
6leo. Quando substituir um fluido standard por
um fluido biodegradavel, certifique-se de que
cumpre os procedimentos de lavagem correctos.
Se necessitar de informacdes detalhadas, contacte
o distribuidor local Toro.

1. Coloque a maquina numa superficie nivelada,
baixe as unidades de corte e desligue o motor.

Limpe a zona em redor do tubo de enchimento
e da tampa do deposito hidraulico (Figura 22).
Retire a tampa do tubo de enchimento.

Figura 22

1. Tampa do depésito hidraulico

Retire a vareta do tubo de enchimento e
limpe-a com um pano limpo. Introduza a
vareta no tubo de enchimento, retite-a e
verifique o nivel de fluido. O nivel do fluido
deve estar a 6 mm da marca da vareta.

Se o nivel estiver baixo, adicione fluido
suficiente para elevar o nivel até a marca FULL.

Coloque a vareta e a tampa no tubo de
enchimento.

Verificar a pressao dos
pneus

Os pneus sao colocados sob pressao excessiva
aquando do seu envio. Portanto, deve libertar
algum ar para reduzir a pressao. A pressio de
ar correcta nos pneus traseiros e dianteiros é de
103-138 kPa (15-20 psi).

Importante: Mantenha sempre uma
pressdo idéntica em todos os pneus, de modo
a garantir uma boa qualidade de corte e um
desempenho adequado da maquina. Nio
utilize uma pressao baixa nos pneus.

Verificacao do contacto
entre o cilindro e a lamina
de corte

Diariamente e antes de iniciar a operagao,
verifique o contacto entre a lamina de corte e

o cilindro, ainda que a qualidade de corte tenha
sido considerada anteriormente aceitavel. Tem de
existir um contacto ligeiro entre a lamina de corte
e o cilindro, em todo o comprimento dos mesmos
(consulte Ajuste do cilindro a lamina de corte, no
Manual do utilizador da unidade de corte).

Arranque e paragem

1. Sente-se no banco e nio pressione o pedal
de traccao. Verifique se o travao de mao esta
engatado, se o pedal de traccao esta na posicao
Neutral, se o acelerador esta na posi¢ao Slow
e se o interruptor de activagio/desactivacio
esta na posi¢ao Disable.

Rode a chave da igni¢do para a posi¢ao
On/Preheat (Ligada/Aquecimento prévio).
Um temporizador automatico controla o
aquecimento prévio das velas durante 6
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segundos aproximadamente. Depois do
aquecimento prévio, rode a chave da ignicao
para a posicao Start. O motor de arranque nao

Em determinadas condigées, o gaséleo

deve funcionar durante mais de 15 segundos.
Liberte a chave quando o motor arrancar.
Se for necessario repetir a operagao de
aquecimento prévio, rode a chave para a
posicao Off e em seguida para a posi¢ao
On/Preheat. Repita este procedimento,
conforme necessario.

e respectivos gases podem tornar-se
inflamaveis e explosivos. Um incéndio
ou explosdo de combustivel podera
provocar queimaduras e danos materiais.

¢ Utilize sempre um funil e encha o
deposito de combustivel no exterior,
numa zona aberta, quando o motor

3. Faca funcionar o motor a uma velocidade se encontrar frio. Limpe todo o
intermédia até que este aquega. combustivel derramado.
4. Para parar, coloque todos os controlos na * Nio encha completamente o depdsito

posicao Neutral e engate o travao de mao.
Coloque novamente o acelerador na posi¢ao

intermédia, rode a chave para a posi¢ao OFF e

retire-a da ignicao.

Importante: Deixe o motor a funcionar
ao ralenti durante 5 minutos antes de o
desligar, depois de uma operagiao com a
carga total. O ndo cumprimento deste
procedimento pode provocar avarias ao
nivel do carregador do turbo.

Nota: sempre que a miquina estiver
estacionada (durante periodos de tempo
curtos ou longos) as unidades de corte
devem ser baixadas para o solo. Isto alivia a
pressio do circuito do elevador e elimina o
risco das unidades de corte serem baixadas
acidentalmente.

Purgar o sistema de

combustivel
1. Coloque a maquina numa superficie nivelada.

Verifique se o depdsito de combustivel se
encontra, pelo menos, meio cheio.

Destranque e levante o capot.

de combustivel. Adicione gasolina
ao deposito de combustivel até que
o nivel se encontre 25 mm abaixo
do fundo do tubo de enchimento.
Este espago no depodsito permite a
expansao do combustivel.

* Naio fume quando se encontrar
préoximo de combustivel e
mantenha-se afastado de todas
as fontes de chama ou faiscas que
possam inflamar os vapores existentes
nesse meio.

* Guarde o combustivel num recipiente
limpo e seguro e mantenha-o sempre
bem fechado.

Abra o tampao de ventilagao do filtro de
combustivel/separador de dgua (Figura 23).

Figura 23

Filtro de combustivel/sepa- 2. Tampdo de ventilagdo
rador de agua

4. Rode a chave da ignicao para a posicao On

(Ligar). Este procedimento activa a bomba de



combustivel eléctrica, for¢ando a saida de ar Importante: Nio reboque a maquina a

em torno do tampao de ventilagdo. Mantenha uma velocidade superior a 34,8 km/h porque
a chave na posi¢ao On (ligar) enquanto ndo sair o sistema interno de transmissao pode sofrer
um fluxo continuo de combustivel em torno danos. A valvula de derivagdo devera ser
do tampao. Volte a apertar o tampao e rode a aberta sempre que a maquina for empurrada
chave para a posicao OFE ou rebocada.

5. Desaperte o parafuso de purga que se 1. A valvula de derivacio esta localizada sobre
encontra na bomba de injec¢ao de combustivel a bomba de deslocagao variavel (Figura 25).
(Figura 24). Rode a valvula 90°, em qualquer direc¢io, para

permitir a passagem do Oleo internamente.
Apbs este procedimento, torna-se possivel
deslocar lentamente a maquina sem danificar a
transmissao.

Figura 24

1. Parafuso de purga da bomba de injeccdo de combustivel

Figura 25
6. Rode a chave da ignicao para a posigao On

(Ligar). Este procedimento activa a bomba de
combustivel eléctrica, forcando a saida de ar

1. Valvula de derivacao

em torno do parafuso de purga. Mantenha a 2. Feche a valvula de derivagao antes de ligar o
chave na posi¢ao On (Ligar) enquanto nao sair motor. Nao devera, no entanto, utilizar uma
um fluxo continuo de combustivel em torno forca de aperto superior a 7-11 Nm quando
do parafuso. Volte a apertar o parafuso e rode fechar a valvula.

a chave para a posigao Off. )
Importante: Ligar o motor com a

Nota: Em condi¢cdes normais, o motor devera valvula de derivagao aberta vai provocar o
arrancar apos a conclusio dos procedimentos sobreaquecimento da transmissao.

de purga indicados acima. No entanto, se o

motor nao arrancar, ¢ provavel que ainda exista

ar entre a bomba de injec¢io e os injectores;

consulte a sec¢ao Purga de ar dos injectores

em Manutencio do sistema de combustivel,

pagina 41.

Empurrar ou rebocar a
maquina
Em caso de emergéncia, pode empurrar ou rebocar

a maquina accionando a valvula de distribuiciao na
bomba hidraulica de deslocacdo variavel.
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Verificacao dos
interruptores de seguranca

A maquina podera arrancar
inesperadamente se os interruptores

de segurancga se encontrarem desligados ou
danificados e provocar lesoes.

* Naio desactive os dispositivos de
seguranga.

* Verifique o funcionamento dos
interruptores diariamente e substitua
todos os interruptores danificados antes
de utilizar a maquina.

* Substitua os interruptores de dois em
dois anos, independentemente do seu
desempenho.

O objectivo dos interruptores de seguranca ¢ evitar
o arranque ou a ligacao do motot, excepto nos
casos em que o pedal de tracgdo esteja na posicao
Neutral, o interruptor de activagiao/desactivagio
esteja na posi¢ao Disable e a alavanca de controlo
de subida/descida das unidades de corte esteja na
posi¢ao de ponto morto. Adicionalmente, o motor
para quando se carregar no pedal de tracgdo com
o operador levantado do banco ou com o travio
de mao engatado.

Para verificar a funcao do interruptor
de seguranca:

1. Coloque a maquina numa superficie nivelada,
baixe as unidades de corte, desligue o motor e
engate o travao de mao.

2. Abra a tampa do painel de controlo. Localize o
conector dos fios e do circuito. Com cuidado,
desligue o conector do circuito do conector

dos fios (Figura 20).
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Figura 26

1. Conector de circuito

Ligue o conector do visor ACE de diagnéstico
ao conector de fios (Figura 27). Certifique-se
de que o autocolante com o desenho correcto
esta colocado no visor ACE de diagnéstico.

Figura 27
1. Visor ACE de diagnéstico

4. Rode a chave na igni¢do para a posigao On,
mas nao ligue o motor.

Nota: o texto a vermelho no autocolante
refere-se aos interruptores de entrada e o texto
a verde refere-se as saidas.

Acende-se o LED das “entradas apresentadas”
na coluna inferior direita do visor ACE

de diagnéstico. Se o LED das “saidas
apresentadas” se acender, carregue e solte

o botao de comutacio do visor ACE de
diagnéstico para passar para as "entradas
apresentadas". Nao carregue no botao sem
soltar.

O visor ACE de diagnéstico acende o LED
associado a cada uma das entradas quando esse
interruptor de entrada ¢ fechado.
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Mude cada um dos interruptores de aberto
para fechado (ou seja, sentado no banco,
engatar pedal de tracgao, etc.) e verifique se
o LED adequado se acende e apaga no visor
ACE de diagnéstico. Repita esta operag¢ao em
todos os operadores acessiveis.

Se o interruptor estiver fechado e o LED
correspondente nao se acender, verifique todos
os fios e ligagoes e depois verifique todos os
interruptores com um ohmimetro. Substitua
todos os interruptores danificados e repare
todos os fios danificados.

O visor ACE de diagnéstico também pode
detectar quais os solendides de saida ou relés
que estao accionados. Esta ¢ uma forma rapida
de determinar se uma avaria da maquina ¢é
eléctrica ou hidraulica.

Para verificar a funcao de saida:

1.

Coloque a maquina numa superficie nivelada,
baixe as unidades de corte, desligue o motor e
engate o travao de mao.

Abra a tampa do painel de controlo. Localize
os fios e os conectores junto ao controlador.
Com cuidado, desligue o conector do circuito
do conector dos fios.

Ligue o conector do visor ACE de diagnéstico
ao conector de fios. Certifique-se de que o
autocolante com o desenho correcto esta
colocado no visor ACE de diagnéstico.

Rode a chave na igni¢do para a posi¢ao On,
mas nao ligue o motor.

Nota: o texto a vermelho no autocolante
refere-se aos interruptores de entrada e o texto
a verde refere-se as saidas.

Deve acende-se o LED das “saidas
apresentadas”, na coluna inferior direita do
visor ACE de diagnéstico. Se o LED das
“entradas apresentadas” se acender, carregue
no botiao de comuta¢io do visor ACE de
diagnodstico para passar para as “saidas
apresentadas”.
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Nota: pode ser necessario alternar varias
vezes entre as “entradas apresentadas” e as
“saidas apresentadas” para executar o passo
seguinte. Para alternar, carregue uma vez no
botao. Pode repetir este procedimento as vezes
necessarias. Nao carregue no botio sem soltar.

Sente-se no banco e tente aceder a funcao
pretendida da maquina. Os LED de saida
adequada devem acender-se para indicar que
o ECU esta a activar essa func¢ao. (Consulte
a seccao Funcoes de valvula de solenoide
hidraulica para se certificar quanto aos LED
de safda especificados.)

Nota: sc nenhum dos LED de saida se
acendet, significa que existe uma avaria eléctrica
nessa SATDA. Repare/substitua imediatamente
as pegas eléctricas danificadas. Para reinicializar
um LED a piscar, rode a chave de igni¢ao para
a posicao “Off” e depois novamente para a
posicao “On” e apague toda a memoéria de
avarias dos controladores (consulte Limpar a
memoria de avarias em Memoria de avarias e
recuperagao).

Se nenhum LED de saida estiver a piscar, mas
se o LED de saida correcto ndo se acendet,
verifique se os interruptores de entrada
correspondentes estao nas posigdes correctas
para que essa funcao seja activada. Verifique se
as fungdes dos interruptores estao correctas.

Se os LED de saida estiverem acesos como
especificado e a maquina nao funcionar
correctamente, isso significa que o problema
ndo tem uma origem eléctrica. Efectue as
reparagdes necessarias.

Nota: devido a restricdes do sistema
eléctrico, o LED de saida de “Start”, “Preheat”
e “ETR/ALT” pode nio se acender, apesat
de poder haver uma avaria eléctrica numa
destas funcdes. Se achar que o problema da
maquina se deve a uma destas fungdes, nao se
esqueca de verificar o circuito eléctrico com
um voltimetro/ohmimetro para se certificar de
que nenhuma destas fungoes esta avariada.

Se cada um dos interruptores de entrada
estiver na posi¢ao correcta e a funcionar
correctamente e os respectivos LED de saida
nao se acenderem, indica um problema ao
nivel da ECU. Neste caso, solicite a assisténcia
do distribuidor Toro.



Memoria de avarias e
recuperacao

Se o controlador detectar uma avaria num dos
solendides de saida, acende-se a lampada de
diagnoéstico da maquina (lampada de diagndstico
do cilindro na consola ou lampada de diagnéstico
verde existente por baixo da consola) e guarda
a avaria na memoria dos controladores (ECU).
A avaria pode entao ser recuperada e visualizada
no ACE de diagnéstico ou num portatil/PC. O
controlador guarda uma (1) avaria de cada vez e
niao memoriza outra avaria diferente enquanto a
primeira nao for resolvida.

Recuperacao das informacoes sobre
as avarias

Recuperar as avarias memorizadas (ndo se
sente no banco)

1. Rode a chave na igni¢ao para a posi¢ao Off.

2. Ligue a ferramenta de diagnostico portatil ao
conector do circuito do controlador (utilize o
desenho adequado).

3. Desloque e mantenha o joystick na posi¢ao
Raise.

4. Rode a chave na ignicao para a posi¢ao On e
mantenha o joystick na posiciao Raise até que
a luz existente no canto superior esquerdo da
ferramenta de diagnoéstico se acenda (cerca de
2 segundos).

Coloque o joystick na posi¢ao inicial (centro).

A ferramenta portatil reproduz a avaria
memortizada no controlador.

Importante: O visor mostra oito registos
individuais com a avaria apresentada no
8° registo. Cada registo ¢ apresentado
durante 10 segundos. Nio se esquega

de colocar o visor da ferramenta de
diagnostico nas saidas para ver a avaria.

O circuito avariado comega a piscar.

Os registos repetem-se até a chave ser
desligada. A unidade nao ¢ accionada
neste modo.

Limpar a memoria de avarias (ferramenta
de diagnostico ndo necessaria)

Rode a chave na ignicdo para a posi¢ao Off.

Coloque o selector de rectificagao na posi¢ao
Front ou Rear.

9. Coloque o interruptor de controlo dos
cilindros na posi¢ao Enable.

10. Desloque e mantenha o joystick na posi¢ao
Raise.

11. Rode a chave na igni¢ao para a posi¢cao On e
mantenha o joystick na posi¢ao Raise até que
a lampada de controlo dos cilindros comece a
piscar (aprox. 2 segundos).

12. Liberte o joystick e rode a chave para a posi¢ao
Off. A memoria é apagada.

13. Coloque o selector de rectificagao na posi¢ao
Off e o interruptor de activagao na posicao
Disable.

Importante: O visor ACE de diagnéstico
nao pode ser deixado ligado a maquina.
Nio foi concebido para suportar o
ambiente de utilizagdo diaria da maquina.
Quando terminar de utilizar o ACE de
diagnéstico, desligue-o da maquina e
volte a ligar o conector do circuito ao
conector de fios. A maquina s6 funciona
se o conector do circuito estiver instalado.
Guarde o ACE de diagnéstico num local
seco e nao na maquina.

Funcodes de valvula de
solenodide hidraulica

Utilize a lista seguinte para identificar e descrever
as diferentes funcoes dos solendides no colector
hidraulico. Cada solendide deve ser activado de
forma a que a fungio possa ocorrer.

Solendide Funcdo
MSV1 Circuito do cilindro
dianteiro

MSV2 Circuito do cilindro traseiro
Sv4 Levante as unidades de
corte dianteiras

SV3 Levante as unidades de
corte dianteiras centrais

SV5 Levante as unidades de
corte traseiras

SV1 Pressurize o circuito
hidraulico de

elevacao/abaixamento

Sv2 Direccao: ON=Levantar,
OFF= Baixar

SVeé Unidade de corte posterior
esquerda




Solendide Funcao

SsvV7 Unidade de corte posterior
direita
Sv8 Carga em espera

Sugestoes de utilizacao

Familiarizacao

Antes de cortar a relva, treine a utilizacio da
maquina num espago aberto. Ligue e desligue

o motor. Pratique a marcha para a frente e a
marcha-atras. Levante e baixe as unidades de corte
e engate ¢ desengate os cilindros. Quando se
sentir a vontade com a maquina, pratique a subida
e a descida de terrenos inclinados a diferentes
velocidades.

Os travoes podem ser utilizados para facilitar a
mudanca de direccio da maquina. No entanto,
utilize-os com cuidado, especialmente em relva
macia ou molhada, ja que podera danifica-la
acidentalmente. Os travoes de mudanca de
direcgdao também podem ser utilizados para ajudar
a manter a trac¢ao. Por exemplo, em algumas
inclinagoes, a roda dianteira pode derrapar e fazer
com que a maquina perca tracgao. Se tal acontecer,
devera pressionar o pedal de trac¢ao gradual e
intervaladamente até que a roda dianteira pare de
derrapar, aumentando deste modo a tracgao da
roda traseira.

Importante: Antes de cortar a relva,
pratique a utilizagdo da maquina em curvas.
A viragem da maquina pode danificar a
relva, especialmente se o solo estiver mole

ou molhado e se a viragem for efectuada a
alta velocidade ou com um raio demasiado
apertado. Mantenha uma velocidade inferior
a 5 km/h durante uma viragem e um raio de
viragem superior a 2,4 m para minimizar os
danos na relva provocados pelos pneus ou
pelas unidades de corte. A montagem das
unidades de corte com o pino da direccao

no orificio de montagem frontal permite a
unidade de corte virar 2 medida que a unidade
de trac¢do também vai virando, facilitando a
condugio e optimizando o desempenho de
corte. Durante o corte cruzado de relvados,
recomendam-se viragens em forma de lagrima
para aumentar a produtividade de corte e
minimizar os danos na relva.

Quando conduzir a maquina, utilize sempre
o cinto de conducdo e o ROPS. Nao utilize
um cinto de seguranga sem ROPS.

Sistema de adverténcia

Se se acender uma luz de adverténcia durante
a operagao, pare imediatamente a maquina e
solucione o problema antes de continuar. Se
continuar a utilizar a maquina com a luz acesa,
pode danificar gravemente a maquina.

Importante: aluz de diagnoéstico vermelha,
na coluna de direcgdo, indica quando as velas
de incandescéncia estdo activadas. Nao deve
ligar a maquina antes da conclusio do ciclo
das velas de incandescéncia.

Cortar a relva

Ligue o motor e coloque o acelerador na posigao
FAST para que o motor comece a trabalhar

a velocidade maxima. Coloque o interruptor
Enable/Disable na posicio ENABLE e utilize

a alavanca de controlo de subida/descida das
unidades de corte (LOWER MOW/RAISE) para
as controlar (as unidades de corte dianteiras sao
baixadas antes das unidades de corte traseiras).
Para avancar e cortar a relva, carregue no pedal de
traccdo para a frente. Mantenha uma velocidade
que nao faca acender a luz de controlo dos
cilindros. Aumente ou diminua a velocidade de
traccao gradualmente para garantir um corte
uniforme.

Transporte

Mova o interruptor Enable/Disable para a posi¢io
de joystick Disable (posicao intermédia), bloqueie
os pedais do travao e recolha as unidades de corte
para a posicao de transporte. Tenha cuidado ao
conduzir por entre objectos para nao danificar
acidentalmente a maquina e as unidades de corte.
Tome todas as precaugoes necessarias quando
utilizar a maquina em inclinagdes. Conduza
lentamente e evite mudancas de direccao bruscas,
de modo a prevenir qualquer capotamento. As
unidades de corte devem ser baixadas quando
descer terrenos inclinados para manter o controlo
da direccao.
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Manutencao

Nota: Determine os lados direito e esquerdo da miquina a partir da posi¢ao normal de utilizacio.

Plano de manutencdo recomendado

Intervalo de
assisténcia

Procedimento de manutencio

Ap6s as primeiras 8 horas

* Verifique o aperto das porcas ou parafusos das rodas (ap6s 1-4 horas de
funcionamento e, em seguida, ap6s 10 horas de funcionamento).

Ap6s as primeiras
50 horas

¢ Substitua o filtro e o 6leo do motor.

Apds as primeiras
200 horas

¢ Mude o 6leo da transmissao universal.
Mude o lubrificante do eixo traseiro.

Em todas as utilizacdes
ou diariamente

Verifique o nivel de 6leo do motor.

Verifique e limpe o sistema de arrefecimento.

Verifique o nivel do fluido hidraulico.

Verifique a pressao dos pneus.

Verifique o contacto entre o cilindro e a lamina de corte.

Verifique os interruptores de seguranca.

Efectue a drenagem do separador de filtro de combustivel/agua.

Retire os detritos do painel traseiro, do dispositivo de arrefecimento do
6leo e do radiador (com mais frequéncia em condi¢des de muita sujidade).
* Verifique as tubagens e as mangueiras hidraulicas, prestando especial
atencdo a fugas, tubagens dobradas, suportes soltos, desgaste, juntas
soltas e danos provocados pelas condi¢cdes atmosféricas ou por agentes
quimicos.

A cada 50 horas

* Lubrifique os rolamentos e casquilhos.
* Verifique o estado da bateria.

A cada 100 horas

* Inspeccione e aperte a tubagem e as liga¢cdes do sistema de arrefecimento.
* Verifique o estado e a tensdo da correia do alternador.

A cada 150 horas

¢ Substitua o filtro e o 6leo do motor.

A cada 200 horas

* Verificacdo do aperto das porcas ou parafusos das rodas.

A cada 400 horas

* Efectue a manutencao do filtro de ar. (Efectue manutencao ao filtro do ar
antes do indicador do filtro de ar ficar vermelho. Faca a manutenc¢ao mais
frequentemente se estiver muito sujo ou em situa¢des de po.)
Verifique as tubagens de combustivel e respectivas ligacdes.
Substitua o recipiente do filtro de combustivel.

Substitua o filtro prévio de combustivel.

Verifique o nivel do lubrificante do eixo traseiro

A cada 800 horas

Mude o 6leo da transmissdao universal.
Mude o lubrificante do eixo traseiro.
Verifique o alinhamento das rodas traseiras.
Substitua o fluido hidraulico.

Anualmente

Mude o 6leo da transmissdao universal.

Cada 2 anos

Drene e limpe o depdsito de combustivel.

Drene e proceda a lavagem do sistema de arrefecimento.
Substitua as mangueiras moéveis.

Drene e despeje o reservatorio hidraulico.
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Importante: Consulte o Manual de utilizagio do motor para obter informagdes sobre os
procedimentos de manutengao adicionais.

Se deixar a chave na ignig¢do, alguém pode ligar acidentalmente o motor e feri-lo, a si ou as
pessoas que se encontrarem proximo da maquina.

Retire a chave da ignigdo e os fios das velas antes de efectuar qualquer tarefa de manutengao
no veiculo. Mantenha os fios longe da maquina para evitar qualquer contacto acidental com a
vela.

Tabela de intervalos de revisao

REELMASTERS ..

6500-D / 6700-D ILL]]

QUICK REFERENCE AID

CHECK/SERVICE (daily) CHECK/SERVICE 3
1. OIL LEVEL, ENGINE SEE OPERATOR’S MANUAL 10
2. OIL LEVEL, HYDRAULIC TANK 9. BATTERY 2
3. COOLANT LEVEL, RADIATOR 10. BELTS (FAN, ALT.) ® ﬁ
4, FUEL /\WATER SEPARATOR 11. PLANETARY GEAR DRIVE / a\ \
5. AIR FILTER SERVICE INDICATOR 12. REAR AXLE OIL FILL**
6. RADIATOR SCREEN 13. REAR AXLE OIL CHECK (2)**
7. BRAKE FUNCTION

(]
4 3@ 13 12#

SEE OPERATOR'S MANUAL FLUD | CAPACITY | CHANGE INTERVAL | FILTER
FOR_INITIAL CHANGES. TYPE FLUD | FILTER | PART NO.
A. ENGINE OIL SAE 15W-40 150 HRS. | 150 HRS. | 108-3841
B. HYD. CIRCUIT OIL MOBIL DTE15M| 9 GALS.* | 800 HRS. 94-2621

|~ | -~ | - JaooHRs.| 987612 |
. PLANETARY GEAR DRIVE | SaEssw-140 | 1602 | soorms. | _— |
L REAR AEOL" | saEsswio | w00z | aooAms. | |
J. WATER SEPARATOR | laooHRs | 9s-9764

* INCLUDES FILTER, CHECK DIP STICK, DO NOT OVER FILL. **4WD ONLY

E. FILTER, IN-LINE FUEL

G003932
Figura 28
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Lista de manutencao diaria

Copie esta pagina para uma utilizacdo de rotina.

Verificacdes de manutencao

Para a semana de:

2a 3a

4a

Sa

6a

Sab.

Dom.

Verifique o funcionamento do sistema de
seguranca.

Verifique o funcionamento dos travdes.

Verifique o 6leo do motor e o nivel do
combustivel.

Verifique o nivel de fluido do sistema de
arrefecimento.

Efectue a drenagem do separador de
combustivel/agua.

Verifique o indicador de bloqueio do filtro
do ar.

Verifique se existem detritos no radiador
e no painel.

Procure ruidos estranhos no motor.?

Verifique os ruidos estranhos de
funcionamento.

Verifique o nivel de 6leo da transmissao.

Verifique o nivel de 6leo do sistema
hidraulico.

Verifique o indicador de filtro hidraulico.2

Verifique se as mangueiras hidraulicas se
encontram danificadas.

Verifique se ha fuga de fluidos.

Verifique a pressdo dos pneus.

Verifique o funcionamento do painel de
instrumentos.

Verifique o ajuste do cilindro a lamina de
corte.

Verifique o ajuste da altura do corte.

Lubrifique todos os bocais de lubrificacdo.3

Retoque a pintura danificada.

1. Em caso de arranque dificil, verifique as velas de incandescéncia e os injectores; podera ainda verificar-se alguma producédo

excessiva de fumo ou um funcionamento irregular da maquina.

2. Verifique com o motor ligado e com o 6leo a temperatura de funcionamento.

3. Imediatamente ap6s cada lavagem, independentemente do intervalo previsto.
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Lubrificacdo

Lubrificar os rolamentos e
casquilhos

A maquina possui bocais de lubrificacio que
deverao ser lubrificados regularmente com

massa lubrificante n® 2 para utilizagdes gerais,

a base de litio. Se a maquina for utilizada em
condi¢des normais, lubrifique todos os rolamentos
e buchas ap6s cada 50 horas de funcionamento ou
imediatamente ap6s cada lavagem.

A localizagao e quantidade de bocais de
lubrificacao sio:

* Estrutura de suporte e articulagao da unidade
de corte (2 de cada) (Figura 29)

Figura 29

* Barra de ligagao do eixo traseiro (2) (Figura 30)
* Roétulas do cilindro de direcgao (2) (Figura 30)

* Buchas do pino principal (2) (Figura 30) O
bocal superior do pino principal apenas
devera ser lubrificado uma vez por ano (2
bombas).

Figura 30

1. Bocal superior do pino principal

* Cilindros de elevagio frontais (3) (Figura 31 e
Figura 32

Figura 31

Figura 32
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Articulacido do cilindro de elevacio traseiro (2)

(Figura 33)

Figura 33

Articulagdo do brago de elevagao (3) (Figura 34)

Figura 34

Articulagao do eixo traseiro (Figura 35)

Figura 35

Articulacbes do braco de elevacio traseiro (2)
(Figura 30)
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Figura 36

* Veio do pedal de travao (1) (Figura 37)

Figura 37

Manutencao do motor

Manutencao do filtro de ar

Verifique se existe algum dano no corpo do filtro
de ar que possa provocar uma fuga de ar. Substitua
caso danificado. Verifique todo o sistema de
admissao para ver se tem fugas, se esta danificado
ou se ha bracadeiras das mangueiras soltas.

Faca a manutengao ao filtro de ar apenas quando
o indicador de manutencao (Figura 38) o exigir.
Mudar o filtro de ar antes de ser necessario apenas
aumenta a possibilidade de entrar sujidade no
motor quando se retira o filtro.



Figura 38

1. Indicador do filtro de ar

Importante: Certifique-se de que a
cobertura esta correctamente assente e veda
com o corpo do filtro de ar.

1. Puxe o trinco para fora e rode a cobertura
do filtro de ar no sentido contrario ao dos
ponteiros do relégio(Figura 39).

1.

Nao se recomenda a limpeza do elemento
usado devido a possibilidade de danos no meio
do filtro. Inspeccione o filtro novo para ver se
sofreu danos durante o transporte, verificando
a extremidade vedante do filtro e o corpo. Nao
utilize um elemento danificado. Insira um
filtro novo aplicando pressio no anel exterior
do elemento para o assentar no recipiente.
Naio pressione a zona central do filtro
porque esta é muito flexivel.

Figura 40

Filtro principal do filtro de ar

Figura 39

1. Trinco do filtro de ar 2. Cobertura do filtro de ar

2. Retire a cobertura do corpo do filtro de ar.
Antes de remover o filtro, utilize ar de baixa
pressao (276 kPa [40 psi], limpo e seco) para
ajudar a retirar grandes acumulagées de detritos
que se encontram entre o lado de fora do
filtro primario e o recipiente. Evite utilizar
ar de alta pressdo que poderia forgar a
sujidade através do filtro fazendo-a entrar
no sistema de admissao.

1.

Importante: Nunca tente limpar o filtro
de seguranga (Figura 41). Substitua o
filtro de seguranga apds trés operagodes de
manutengao do filtro primario.

Figura 41

Filtro de seguranca do filtro de ar

Este processo de limpeza evita que a sujidade 4.
migre para dentro da admissiao quando se retira
o filtro primario.

3. Retire e substitua o filtro primario (Figura 40).
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Limpe a porta de ejeccao de sujidade que se
encontra na tampa amovivel. Retire a valvula
de safida em borracha para fora da tampa, limpe
a cavidade e volte a colocar a valvula de saida.



Instale a tampa orientando a valvula de saida
de borracha para uma posi¢ao descendente
— entre cerca de 5:00 a 7:00 quando vista da
extremidade.

Reinicie o indicador (Figura 38) se este se
apresentar vermelho.

Manutencao do oleo do
motor e filtro

Inicialmente, substitua o 6leo e o filtro apds

as primeiras 50 horas de funcionamento e,
posteriormente, substitua o 6leo e o filtro a cada
150 horas de funcionamento.

1.

Retire o bujao de dreno (Figura 42) e deixe

o 6leo escorrer para um recipiente adequado.
Quando o 6leo parar, volte a montar o tampao
de escoamento.

Figura 42

. Tampado de escoamento

Retire o filtro do 6leo (Figura 43). Aplique
uma leve camada de 6leo limpo no vedante do
filtro novo antes de o montar. Nao aplique
demasiada tensao.
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Figura 43

Filtro do 6leo

. Alavanca da bomba de

3. Junte 6leo ao carter. A capacidade ¢ de 7 litros,

com o filtro.

Ajuste do regulador

Desloque a alavanca do regulador para a frente
até ficar encostada a ranhura da base do banco.

Desaperte o dispositivo de ligagao do cabo do
regulador na alavanca da bomba de injec¢ao
(Figura 44).

Figura 44

2. Conector
injeccao

Mantenha a alavanca contra o bloqueio
intermédio superior e aperte o cabo de liga¢ao.

Nota: depois de apertado, o cabo de ligacao
deve poder girar.

Aperte a porca de bloqueio, utilizada para
accionar o dispositivo de friccao na alavanca do
regulador, para 4,6-6,4 Nm. A for¢a maxima
necessaria para operar a alavanca do regulador
deve ser de 89 N.



Manutencdo do sistema
de combustivel

Deposito de combustivel

Drene e limpe o depdsito de combustivel de 2 em
2 anos. Também deve drenar e lavar o deposito se
o sistema de combustivel ficar contaminado ou

se tiver de guardar a maquina por um petiodo de
tempo prolongado. Utilize combustivel limpo para
lavar o depdsito.

Figura 45

1. Drenagem do depdsito de combustivel

Em determinadas condig¢des, o gasoleo

e respectivos gases podem tornar-se
inflamaveis e explosivos. Um incéndio ou
explosdao de combustivel podera provocar
queimaduras e danos materiais.

* Utilize sempre um funil e encha o
deposito de combustivel no exterior,
numa zona aberta, quando o motor se
encontrar frio. Limpe todo o combustivel
derramado.

* Nao encha completamente o depodsito
de combustivel. Adicione combustivel
ao deposito de combustivel, até que o
nivel se encontre entre 6 a 13 mm abaixo
da extremidade inferior do tubo de
enchimento. Este espago no deposito
permite a expansio do combustivel.

* Naio fume quando se encontrar préoximo
de combustivel e mantenha-se afastado
de todas as fontes de chama ou faiscas
que possam inflamar os vapores
existentes nesse meio.

* Guarde o combustivel num recipiente
limpo e seguro e mantenha-o sempre
bem fechado.

Tubagens de combustivel e
ligacoes

Verifique as tubagens e ligagoes a cada 400 horas
de funcionamento ou anualmente, conforme o que
ocorrer primeiro. Verifique se existem sinais de
deterioragao, danos ou ligagoes soltas.

Filtro de combustivel/sepa-
rador de agua

Retire a 4gua ou outro tipo de contaminante
do filtro de combustivel/separador de agua
(Figura 40) diariamente.

1. Localize o filtro de combustivel, por baixo do
capot e coloque um recipiente limpo por baixo
do mesmao.

2. Liberte o tampao de escoamento que se

encontra na zona inferior do recipiente
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do filtro. Volte a apertar o tampao apods a
drenagem.

Figura 46

1. Filtro de combustivel/sepa- 2. Tampao de escoamento
rador de agua

Substitua o recipiente do filtro ap6s cada 400
horas de funcionamento.

3. Limpe a zona de montagem do filtro.

Retire o recipiente do filtro e limpe a superficie
de montagem.

5. Lubrifique a junta do recipiente do filtro com
o6leo limpo.

6. Monte o recipiente do filtro manualmente até
que a junta entre em contacto com a superficie
de montagem, rodando-o em seguida mais 1/2
volta.

Substituicao do filtro prévio
de combustivel

Substitua o filtro prévio de combustivel (Figura 47),
que se encontra localizado entre o depésito e a
bomba de combustivel, ap6s cada 400 horas de
funcionamento ou anualmente, o que acontecer
em primeiro lugar.

1. Vede cada uma das tubagens de combustivel
que se encontram ligadas ao filtro de
combustivel, de modo a evitar o escoamento
de combustivel quando retirar as tubagens.

2. Liberte as bragadeiras das mangueiras que se
encontram em cada uma das extremidades do
filtro e retire as tubagens.

3. Coloque bragadeiras nas extremidades das
tubagens de combustivel. Introduza as
tubagens no filtro de combustivel e fixe-as
com as bracadeiras. Certifique-se de que a seta

existente na zona lateral do filtro se encontra
virada para a bomba de injecgio.

Figura 47

1. Filtro prévio de combustivel

Nota: | necessirio purgar o sistema de
combustivel depois de substituir o filtro de
combustivel ou o filtro de separagao da agua.

Purga de ar dos injectores

Nota: S6 deve udilizar este procedimento se fez
a purga do sistema de combustivel, utilizando os
procedimentos de purga de ar normais, e 0 motor
nao funcionar; consulte a secgao Purga do sistema
de combustivel, em Funcionamento, pagina 24.

1. Liberte a tubagem que se encontra ligada ao
injector n° 1 e a estrutura de suporte da bomba
de injecgao.

Figura 48

1. Injectores de combustivel (4)

Coloque o acelerador na posigao Fast.

W

Rode a chave da ignigdo para a posi¢ao Run e
aguarde até notar que o combustivel escorre
em torno do conector. Rode a chave da ignicao
para a posi¢ao Off quando observar um fluxo
continuo de combustivel.

4. Aperte bem a ligagao do tubo.




5. Repita os passos 1 a 4 para os restantes bocais.
Nota: O resguardo da ventoinha pode set
facilmente retirado da maquina para simplificar
a limpeza.

0. Instale o painel traseiro e fixe os trincos.

Nota: Nio utilize 4gua para limpar o motor,
pois pode danifica-lo.

Manutencgdo do sistema
electrico

Manutencao da bateria

CALIFORNIA
Proposigao 65

Os podlos, terminais e restantes acessorios
da bateria contém chumbo e derivados de
chumbo; é do conhecimento do Estado
da Califérnia que estes quimicos podem
provocar cancro e problemas reprodutivos.
Lave as mios apds a utilizagao.

Importante: Antes de efectuar qualquer
soldagem na maquina, desligue ambos os
cabos da bateria, desligue os fios da unidade
de controlo electrénica e o conector do
terminal do alternador de modo a evitar danos
no sistema eléctrico.

Os terminais da bateria e as ferramentas

de metal podem provocar curto-circuitos
com outros componentes da maquina,
produzindo faiscas. As faiscas podem
provocar uma explosao dos gases da bateria,
resultando em acidentes pessoais.

* Quando retirar ou montar a bateria,
nio toque com os terminais da bateria
noutras pegas metalicas do veiculo.

* Devera evitar quaisquer curto-circuitos
entre os terminais da bateria e as pegas
metalicas do veiculo.

A ligagiao incorrecta dos cabos da bateria
pode danificar a maquina e os cabos,
provocando faiscas. As faiscas podem
provocar uma explosido dos gases da bateria,
resultando em acidentes pessoais.

* Desligue sempre o cabo negativo
(preto) antes de desligar o cabo positivo
(vermelho).

* Ligue sempre o cabo positivo (vermelho)
antes de ligar o cabo negativo (preto).

Nota: Verifique o estado da bateria
semanalmente ou ap6s cada 50 horas de
funcionamento. Mantenha os terminais e toda a
caixa da bateria em perfeitas condi¢bes de limpeza,
uma vez que uma bateria suja descarrega mais
lentamente. Para limpar a bateria, devera lavar toda
a caixa com uma soluc¢io de bicarbonato de sédio
e agua. Enxague com agua limpa. Cubra os pdlos
da bateria e as ligagoes dos cabos com lubrificante
Grafo 112X (pe¢a Toro n® 505-47) ou vaselina
para evitar qualquer corrosao.

O electroélito da bateria contém acido
sulfurico, uma substincia extremamente
venenosa que pode provocar queimaduras
graves.

* Nao beba electrdlito e evite qualquer
contacto com a pele, olhos e vestuario.
Utilize 6culos de protecgao para proteger
os olhos e luvas de borracha para
proteger as maos.

* Ateste a bateria apenas em locais onde
exista agua limpa para lavar as mios.

Fusiveis

Existem 7 fusiveis no sistema eléctrico da maquina.
Estes estao localizados debaixo do painel de
controlo do utilizador (Figura 49 e Figura 50).
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Figura 49

1. Fusiveis

Figura 50

Luzes opcionais

Importante: Se quiser adicionar luzes a
unidade de tracgdo, utilize as instrugdes, o
esquema (Figura 51) e os nimeros de pegas
listados abaixo para evitar danos no sistema
eléctrico das unidades de tracgio.

Instrucoes de instalacao

1. Instale uma relé no conector aberto, debaixo
da consola.

2. Instale o interruptor de luzes.

Nota: Faca uma perfuragio no painel de
controlo destinada a instala¢ao de interruptor.

3. Dobre um terminal em forma de anel ou
forquilha em cada um dos fios cor-de-laranja
(J 24 e ] 25) debaixo da consola. Ligue-os aos
terminais do interruptor de luz n°s 2 e 3.

4. Una os fios de corrente (+) das luzes ao fio
vermelho em | 23.

5. Fixe os fios de ligacdo a terra (das luzes) a base
do bloco do motor.

6. Instale um fusivel de 10 amp. no bloco de
fusiveis, no local indicado no respectivo
autocolante. Nao exceda a amperagem dos
fusiveis.

Figura 51

Interruptor

Relé

Toro Peca n° 75-1010

Toro Peca n° 70-1480

Honeywell, peca n° 1TL1-2

Hella Peca N° 87411 B
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Manutencdo do sistema
de transmissdo

Verificacao do aperto das
porcas ou parafusos das
rodas

A nio observancia de um binario de aperto
adequado das porcas das rodas pode dar
origem a lesdes.

Aperte as porcas das rodas dianteiras e

os parafusos das rodas traseiras com uma
forga de 115-135 Nm apos 1-4 horas de
funcionamento e volte a apertar estas pegas
ap6s 10 horas de funcionamento. Aperte, a
partir dai, cada 200 horas.

Verificacao do oleo da
transmissao universal

1. Coloque a maquina numa superficie nivelada
e posicione a roda de forma a que o tampao

de verificagao/escoamento (Figura 52) se
encontre na posi¢ao das duas ou das dez horas.

Figura 52

1. Tampao de verificacdo/escoamento

2. Retire o tampao da transmissao (Figura 52) e o
tampao de verificagdo que se encontra na zona
traseira do travao (Figura 53).

O 6leo devera ser visivel no fundo do orificio
do tampao de verificagdo, que se encontra na
zona dianteira e traseira do travao.

Figura 53

1. Estrutura do travao 2. Local do tampédo de

verificacdo

3. Se necessario, devera adicionar dleo através do
orificio da transmissdo até que este atinja o
nivel adequado. Volte a colocar o tampao.

4. Repita os passos 1 a 3 na estrutura oposta.

Mudar o oleo da transmissao
universal

Mude o dleo inicialmente depois de 200 horas
de funcionamento e depois a cada 800 horas ou

anualmente. Utilize lubrificante para engrenagens
SAE 85W-140 de elevada qualidade.

1. Com a maquina numa superficie nivelada,
posicione a roda de forma a colocar o tampao
de verificagio/escoamento na sua posicao mais
baixa (Figura 54).

Figura 54

1. Tampado de escoamento/verificacdo

2. Coloque o recipiente de escoamento debaixo
da roda, retire o tampao e deixe que o 6leo
escorra para o recipiente.




3. Retire ambos os tampdes que se encontram no
fundo da estrutura dos travoes e deixe o dleo
escorrer para o recipiente (Figura 55).

Figura 55

1. Localizacdo do tampédo de 2.
escoamento

Local do tampao de
verificagdao

Quando terminar de drenar o 6leo, coloque o
tampao inferior na estrutura dos travoes.

Posicione a roda de forma a que o orificio do
tampao fique na posicao de dez ou duas horas
na transmissao.

Adicione lentamente cerca de 0,51 de
lubrificante para engrenagens SAE 85W-140
de alta qualidade, no orificio de enchimento da
engrenagem universal (posicao das dez ou duas
horas) até atingir o orificio de verificagdo que
se encontra no fundo da estrutura dos travoes.
Volte a colocar o tampao.

Repita o procedimento para a
transmissao/ travoes opostos.

Verificacao do lubrificante
do eixo traseiro

O eixo traseiro ¢ enviado de fabrica ja preenchido
com lubrificante SAE 85W-140. Verifique o
nivel antes de ligar pela primeira vez o motor

e, subsequentemente, a cada 400 horas. A sua
capacidade ¢ de 2,4 . Devera verificar se existem
fugas diariamente.

1. Coloque a maquina numa superficie plana.

2. Retire um tampao de verificagao (Figura 56) de
uma das extremidades do eixo e certifique-se
de que o lubrificante chega ao nivel do orificio.
Se o nivel estiver baixo, retire o tampao de
enchimento (Figura 50) e adicione lubrificante

suficiente para ficar ao nivel dos orificios do
tampao de verificagao.

Figura 56

1. Tampao de verificacdo 2. Bujao de enchimento

Mudar o lubrificante do eixo
traseiro

Devera mudar o 6leo ap6s as primeiras 200 horas
de funcionamento; a partir daf o 6leo devera ser
mudado a cada 800 horas de funcionamento.

1. Coloque a maquina numa superficie plana.

2. Limpe a zona em redor dos (3) tampdes de
escoamento, (1) em cada extremidade e (1) no

centro (Figura 57).

Figura 57

1. Localizagdo do tampao de escoamento

Retire os (3) tampoes de verificagao do nivel de
6leo e o tampao de ventilagao do eixo principal
para facilitar a drenagem do 6leo.

Retire os tampdes de escoamento e deixe o
6leo escorrer para recipientes adequados.

5. Instale os tampoes.
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7.

Retire um tampao de verificagao e encha o eixo
com cerca de 2,4 1 de lubrificante 85W-140

ou até que o lubrificante chegue ao nivel do
orificio.

Coloque o tampao de verificagio.

Alinhamento da roda
traseira
Devera verificar o alinhamento da roda traseira

apo6s cada 800 horas de funcionamento ou
anualmente.

1.

Meca a distancia de centro a centro (a altura do
eixo) na zona dianteira e traseira dos pneus da
direccao. A medicao dianteira devera ser 3 mm
inferior a medicao traseira.

Para ajustar, remova o contrapino e a porca
de cada uma das rétulas da barra de ligacao.
Remova a junta da barra de ligagao do suporte
do eixo (Figura 58).

Desaperte as abracadeiras que estio em
ambas as extremidades das barras de ligagao

(Figura 58).

Figura 58

Abracadeira da barra de 2.
ligacdo

Rétula da barra de ligacdo

Rode uma (1) vez a rétula separada, para
dentro ou para fora. Aperte a abragadeira na
parte solta da barra de ligagao.

Rode uma (1) vez todo conjunto da barra de
ligagao na mesma direc¢ao (para dentro ou para
fora). Aperte a abragadeira na extremidade
ligada da barra de ligacao.

Instale a rétula no suporte do eixo e aperte
bem a porca. Verifique o alinhamento, fazendo
as devidas medicoes.

Repita o procedimento, se necessario.

Aperte a porca e instale um novo contrapino
quando o ajuste estiver correcto.

Ajustar a posicao neutra da
transmissao de traccao

A maquina nao pode deslizar quando soltar o
pedal de trac¢ao. Se isso acontecer, tem de fazer
um ajuste.

1.

4.

1.

Coloque a maquina numa superficie nivelada,
desligue o motor e baixe as unidades de corte.
Pressione apenas o pedal do travao direito e
engate o travao de mao.

Levante a zona esquerda da maquina, de modo
a elevar a roda dianteira do chao. Utilize apoios,
de forma a evitar qualquer queda acidental.

Nota: nos modelos de traccio as 4 rodas,
também deve levantar o pneu traseiro esquerdo.

Ligue o motor e deixe-o ligado na posicao
intermédia.

Ajuste as porcas de seguranga na extremidade
da barra da bomba para mover o tubo de
controlo da bomba para a frente e eliminar o
risco de deslizamentos para a frente e para tras
(Figura 59).

Figura 59

2. Tubo de controlo da
bomba

Barra da bomba

5. Quando as rodas pararem de rodar, aperte as

0.
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porcas de bloqueio para fixar o ajuste.

Desligue o motor e liberte o travao direito.
Retire os apoios e baixe a maquina. Teste a
maquina para ter a certeza de que nao desliza.



Manutencdo do sistema
de arrefecimento

Remocao de detritos

Retire diariamente os detritos do painel traseiro, do
dispositivo de arrefecimento do 6leo e do radiador
ou com mais frequéncia em condi¢oes de muita
sujidade.

Importante: Nunca pulverize 4gua para um
motor quente porque pode danifica-lo. Figura 61

1. Desligue o motor, abra o trinco do capot e 1. Radiador de Gleo 2. Radiador

levante-o. Limpe cuidadosamente os detritos

em redor do motor. Feche o capot.

2. Destranque e retire o painel traseiro (Figura 60). Man Ute.ngao do sistema de
Limpe bem o painel. arrefecimento

A capacidade do sistema ¢é de 9,4 litros. Proteja
sempre o sistema de arrefecimento com uma
solucdo a 50/50 de dgua e anti-congelante
etilenoglicol. Nao utilize agua no sistema de
arrefecimento.

1. A cada 100 horas de funcionamento,
inspeccione e aperte as ligacdes da tubagem.
Substitua as tubagens deterioradas.

2. De 2 em 2 anos, drene e efectue a lavagem
do sistema de arrefecimento. Adicione
anti-congelante; consulte Verificagao do

Figura 60 sistema de arrefecimento, em Funcionamento,
pagina 24.

1. Painel traseiro

Manutencgdao dos travoes

3. Desaparafuse os manipulos e desloque o
refrigerador do 6leo para tras (Figura 61). . o
Limpe os dois lados do refrigerador do 6leo e A]ustal' os travoes
a zona do radiador com ar comprimido. Nao
utilize a4gua. Abra o capot e remova os detritos
acumulados. Desloque o refrigerador do éleo
para a posic¢ao inicial e aperte os manipulos.

Efectue o ajuste dos travoes de servico se o
pedal de travao apresentar uma folga superior a
2,5 cm ou quando os travoes nao funcionarem de
forma eficaz. Folga ¢ a distancia percorrida pelo
pedal antes de se verificar qualquer resisténcia ao
movimento.

1. Desengate o pino de bloqueio dos pedais
de travao, de forma a que ambos os pedais
possam funcionar de forma independente.

2. Para reduzir a folga dos pedais de travao,
aperte-os, libertando a porca dianteira que se
encontra na extremidade roscada do cabo do
travao (Figura 62). Depois, aperte a porca
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traseira para deslocar o cabo para tras até que
os pedais dos travoes apresentem uma folga de
1,25-2,5 cm. Aperte as porcas dianteiras apos
a conclusiao do ajuste.

Figura 62

1. Cabos do travao

Manutencdo das
correias

Verificar a correia do
alternador

Verifique o estado e a tensao da correia do
alternador a cada 100 horas de funcionamento
(Figura 63). Se necessario, substitua a correia.
Verifique as tensoes do seguinte modo:

1. Abra o capot.

2. Verifique a tensio aplicando uma pressao de
98 N no vao da correia, entre o alternador
e as polias da alavanca do carter. A correia
deve atingir um desvio de 1,1 cm. Se o desvio
for incorrecto, va para o passo 3. Se estiver
correcta, continue a operacao.

Figura 63

1. Correia do alternador 2. Abracadeira

Desaperte o parafuso de fixa¢ao da abragadeira
ao motor e o parafuso de fixacao do alternador
a abracadeira.

Insira uma barra de apoio entre o alternador e
o0 motor e use-a como alavanca no alternador.

Quando tiver alcancado a tensdo pretendida,
aperte o alternador e os parafusos da
abracadeira para manter o ajuste.

Aperte a porca para fixar o ajuste.

Manutencdo do sistema
hidraulico

Substituicao do fluido
hidraulico

Substitua o fluido hidraulico apds cada 800 horas
de funcionamento, quando utilizar a maquina

em condi¢coes normais. Se o fluido tiver sido
contaminado, devera entrar em contacto com o
seu distribuidor Toro para efectuar uma lavagem
do sistema. O fluido contaminado tem uma
aparéncia leitosa ou negra quando comparado com
6leo limpo.

1. Desligue o motor e levante o capot.

2. Retire o tampao de escoamento da parte de
baixo do reservatorio (Figura 64) e deixe o
fluido hidraulico escorrer para um recipiente
adequado. Volte a montar e aperte o tampao
quando o fluido deixar de escorrer.
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Figura 64

1. Reservatorio hidraulico

3. Encha o reservatério com aproximadamente
32 1de 6leo hidraulico. Consulte Verificacao
do fluido hidraulico, em Funcionamento,
pagina 24.

Importante: Utilize apenas os fluidos
hidraulicos especificados. A utilizagdo de
outros fluidos podera danificar o sistema.

Coloque o tampao. Ligue o motor e utilize
todos os comandos hidraulicos, de modo

a distribuir o fluido hidraulico por todo o
sistema. Verifique ainda se existem fugas. Em
seguida, desligue o motor.

5. Verifique o nivel de fluido e adicione fluido
suficiente para elevar o nivel até a marca Full

da vareta. Nao encha demasiado.

Substituicao do filtro
hidraulico

A cabeca do filtro do sistema hidraulico
encontra-se equipada com um indicador do
intervalo de assisténcia. Com o motor ligado,
consulte o indicador. Deve estar na zona VERDE.
Quando o indicador estiver na zona VERMELHA
deve substituir o elemento do filtro.

gl

Utilize o filtro Toro sobressalente (peca
n°® 94-2621).

Importante: A utilizagio de outro
filtro podera anular a garantia de alguns
componentes.

1. Coloque a maquina numa superficie nivelada,
baixe as unidades de corte, desligue o motor,
engate o travao de mao e retire a chave da
ignicao.

Limpe a area em torno da superficie de
montagem do filtro. Coloque um recipiente

pot baixo do filtro e desmonte o filtro
(Figura 65).

Figura 65

2. Indicador de intervalo de

assisténcia

1. Filtro hidraulico

Lubrifique a junta do novo filtro e encha-o
com fluido hidraulico.

Certifique-se de que a zona de montagem do
filtro se encontra limpa. Aperte o filtro até
que a junta entre em contacto com a chapa de
montagem. Em seguida, aperte o filtro mais
meia volta.

Ligue o motor e deixe funcionar a maquina
durante dois minutos para eliminar o ar do
sistema. Desligue o motor e verifique se
existem fugas.

Verificacao das tubagens e
mangueiras hidraulicas

Verifique as tubagens e as mangueiras hidraulicas
diariamente, prestando especial aten¢ao a fugas,
tubagens dobradas, suportes soltos, desgaste,
juntas soltas e danos provocados pelas condi¢oes
atmosféricas ou por agentes quimicos. Efectue
todas as reparagdes necessarias antes de utilizar
a maquina.
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O fluido hidraulico que sai sob pressao pode
penetrar na pele e provocar lesoes.

* Certifique-se de que todas as tubagens
e mangueiras do fluido hidraulico se
encontram bem apertadas e em bom
estado de conservagio antes de colocar o
sistema sob pressio.

* Mantenha o seu corpo e mios longe de
fugas ou bocais que projectem fluido
hidraulico sob pressao.

e Utilize um pedago de cartdo ou papel Figura 67

para encontrar fugas do fluido hidraulico. Modelos 03806 e 03807

.. ~ 1. Porta de teste A (cilindros de elevacdo)
* Elimine com seguranga toda a pressao

do sistema hidraulico antes de executar

qualquer procedimento neste sistema. 2. A porta de teste B (Figura 68) ¢ utilizada para

ajuda-lo a detectar os problemas no circuito

* Em caso de penetragao do fluido na pele, Haase . .
hidraulico das unidades de corte frontais.

consulte imediatamente um meédico.

3. A porta de teste B (Figura 68) ¢ utilizada para

ajuda-lo a detectar os problemas no circuito

P.Ol'tas de. Ve|:|f| .cagﬁo do hidraulico das unidades de corte frontais.
sistema hidraulico

As portas de teste sdao utilizadas para testar a
pressdo nos circuitos hidraulicos. Se necessitar de
assisténcia, contacte o distribuidor Toro local.

1. A porta de teste A (Figura 66 e Figura 67) é
utilizada para ajuda-lo a detectar os problemas
no circuito hidraulico dos cilindros de elevagao.

Figura 68

1. Porta de teste B (unidades 2. Porta de teste C (unidades
de corte frontais) de corte traseiras)

4. A porta de teste D encontra-se localizada no
fundo da transmissdo hidrostatica (Figura 69)
e ¢ utilizada para medir a pressao de carga da
Figura 66 transmissao.

Modelo 03808 5. A porta de teste E ¢ utilizada para medir a
1. Porta de teste A (cilindros de elevacao) pressﬁo da tracgio em frente (Figura 69).
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6. A porta de teste F ¢ utilizada para medir a
pressao da tracgdo em marcha-atras (Figura 69).
7. A porta de teste G ¢ utilizada para medir a

pressao do circuito da direcgao (Figura 69).

Figura 69

1. Porta de teste D (pressdo 3.
de carga)

Porta de teste E (pressdo da 4.
traccao em frente)

Porta de teste F (pressdo da
traccdo em marcha-atras)
Porta de teste G (pressdo
do circuito da direc¢ao)

Manutencdao da unidade
de corte

Rectificacao de cilindros por
retrocesso

Os cilindros podem parar durante a
rectificagdo e subitamente comegarem
novamente a rodar. O contacto com
os cilindros durante a rectificagdo pode
provocar ferimentos pessoais.

* Naio coloque as maos ou os pés na area
dos cilindros com o motor a funcionar.

* Nunca tente rodar os cilindros com
a mio ou com o pé nem toque Nos
cilindros durante a rectificagao.

* Nunca altere a velocidade do motor
durante a rectificacdo. Faca a rectificagao
apenas com o motor ao ralenti.

* Pare o motor, mova os manipulos (ou
manipulo) selectores de velocidade dos
cilindros que pretende uma posigao mais
perto de “13”.

Nota: Durante a rectificacio, todas as unidades
dianteiras funcionam em conjunto; as unidades
traseiras também funcionam em conjunto.

1. Coloque a maquina numa superficie nivelada,
baixe as unidades de corte, desligue o motor,
engate o travio de mao e coloque o interruptor
de activacao/desactivacio na posicao de

desactivagao.

2. Desbloqueie e levante o banco para expor os
controlos.

3. Localize os manipulos selectores de velocidade

dos cilindros e os manipulos de rectificagao
(Figura 70). Rode os manipulos (ou manipulo)
de rectifica¢ao desejados para a posicao de
rectificacdo e os manipulos (ou manipulo)
selectores de velocidade dos cilindros que
pretende para a posicao 1.

Figura 70

1. Manipulos selectores de
velocidade dos cilindros

2. Manipulos de rectificacdo

Nota: a velocidade de rectificacio pode ser
aumentada movendo o manipulo do selector
de velocidade dos cilindros para 13. Cada
posicao aumenta a velocidade em 100 rpm,
aproximadamente. Depois de mudar de
selecgdo, aguarde 30 segundos para que o
sistema estabilize na nova velocidade.

4. Faca os ajustes iniciais do cilindro a lamina de
corte, adequados a rectificagao em todas as
unidades de corte que quer rectificar.

5. Ligue o motor e faga-o funcionar ao ralenti.
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Tocar nos cilindros ou noutras pegas em
movimento pode provocar lesGes graves.

* Mantenha os dedos, mios e roupa
afastados do cilindro e de todas as
outras pecas em movimento.

* Nunca utilize escovas de cabo
pequeno para aplicar produto de
rectificagao.

Seleccione o manipulo de rectificagdo dianteiro,
traseiro ou ambos para determinar quais os
cilindros que vao ser rectificados.

Coloque o interruptor de activagido/desacti-
vagdo na posi¢ao de activagao. Desloque para a
frente a alavanca de controlo de subida/descida
das unidades de corte, para iniciar a rectificagao
nos respectivos cilindros.

Aplique o produto de rectificacio com uma
escova de cabo comprido (pega Toro n°®
29-9100). Nunca utilize uma escova de cabo
curto (Figura 71).

Figura 71

Escova de cabo comprido

10.

Se os cilindros deixarem de funcionar ou
funcionarem de forma irregular durante

a rectificagdo, interrompa esta operagao
deslocando para tras a alavanca de controlo de
subida/descida das unidades de corte. Quando
os cilindros pararem, mova os manipulos

(ou manipulo) selectores de velocidade dos
cilindros que pretende uma posi¢ao mais perto
de 13. Retome a rectificagao, deslocando para a
frente a alavanca de controlo de subida/descida
das unidades de corte.

Para ajustar as unidades de corte durante a
rectificacao, desactive os cilindros, deslocando

11.

a alavanca de controlo de subida/descida

das unidades de corte para tras; coloque o
interruptor de activacio/desactivacio na
posicao de desactivagao (Disable) e desligue o
motor. Depois de concluir os ajustes, repita os
passos 5a 9.

quando a unidade de corte estiver devidamente
afiada, o fio de corte dianteiro da lamina vai-se
tornando irregular. Com uma lima, elimine
cuidadosamente essa irregularidade, sem
desgastar o fio de corte (Figura 72).

Figura 72

12. Repita este procedimento para todas as
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unidades de corte a rectificar.

Quando concluir a rectificagao, volte a colocar
os manipulos de rectificagao na posigao de
fluxo de avanco, baixe o banco e remova
(lavagem) todo o produto de rectificagao das
unidades de corte. Ajuste o cilindro da unidade
de corte as laminas, conforme necessario.

Nota: sc os manipulos de rectificagio nao
voltarem a posi¢ao de fluxo de avango apos a
rectificacdo, as unidades de corte deixam de
funcionar devidamente (ex.: nio se elevam,
etc.).



Ajuste da mola de
compensacao

Os tractores siao configurados em fabrica de forma
adequada a maior parte das aplicagdes de corte de
aplanacao.

Estao disponiveis os seguintes ajustes para a
melhor adaptagdo da maquina a aplicagao a que
se destina:

A mola de compensagao (Figura 73), que liga a
estrutura de suporte a unidade de corte, controla
a rotacdo (para a frente e para tras) disponivel e
a distancia ao solo no transporte e nas inversdes
de marcha.

A mola de compensagao também transfere peso
do rolo dianteiro para o rolo traseiro. Isto ajuda
a reduzir o efeito ondulado na relva, também
conhecido como “bobbing”.

Importante: Faga ajustes na mola com

a unidade de corte montada na unidade de
tracgao e descida até ao nivel do chio da
oficina. Para saber quais sdo as instrugdes de
montagem, consulte Instalagio, pagina 14.

1. Aperte a porca de bloqueio na parte posterior
da haste da mola até que a folga (C) entre a
parte posterior do suporte da mola e a parte da
frente da anilha seja de 25 mm (Figura 73).

Figura 73

2. Aperte as porcas sextavadas na extremidade
dianteira da haste da mola até que o
comprimento da mola em compressao (A) seja
de 203 mm (Figura 73).

Nota: sc estiver a cortar relva muito grossa

ou irregular, aumente o comprimento da mola
em compressao (A) para 216 mm e a folga (C)
entre a parte posterior do suporte da mola e a
parte frontal da anilha para 38 mm (Figura 73).

Nota: A medida que o comprimento da mola
em compressao (A) diminui, a transferéncia
de peso do rolo dianteiro para o rolo traseiro
aumenta e o angulo de rota¢ao da estrutura de
suporte/unidade de corte (B) diminui.

Nota: i medida que a folga (C) entre o
suporte da mola e a anilha aumenta, a distancia
a0 solo da unidade de corte diminui e o angulo
de rota¢do da estrutura de suporte/unidade de
corte (B) aumenta.

Ajuste do nivel de
abaixamento da unidade de
corte

Os circuitos de elevacao da unidade de corte estao
equipados com valvulas ajustaveis para garantir o

abaixamento das unidades de corte até a posi¢ao
desejada. Ajuste da seguinte maneira:

Ligue a unidade de tracgao até atingir a temperatura
de funcionamento.

Unidades de corte dianteiras

1. Localize as valvulas em baixo do banco
para ajustar as unidades de corte dianteiras
(Figura 74).
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Figura 74
Modelo 03808

Vélvula de ajuste para 3. Valvulas de ajuste para as
unidade de corte frontal unidades de corte laterais
central

Vélvula de ajuste para
unidades de corte frontais
exteriores

1.

Figura 75
Modelos 03806 e 03807

Vélvulas de ajuste

Desaperte os parafusos de sujeicao que estao a
fixar o manipulo.

Rode a valvula adequada no sentido dos
ponteiros do relégio para abrandar o nivel de
abaixamento das unidades de corte.

Verifique o ajuste do nivel de elevagao
levantando e baixando as unidades de corte
varias vezes. Volte a afinar se necessatio.
Aperte o parafuso de sujeicao do ajuste.

Unidade de corte postetior

Localize a valvula existente em frente ao eixo
traseiro para as unidades de corte posteriores
(Figura 70).

Figura 76

1. Valvula de ajuste para 2.
unidade de corte posterior

Pino de bloqueio

6. Desaperte o anel de fixagao do manipulo
(Figura 70).

7. Rode a valvula no sentido dos ponteiros do
relégio para abrandar o nivel de abaixamento
das unidades de corte posteriores.

8. Verifique o ajuste do nivel de elevacao
levantando e baixando as unidades de corte
varias vezes. Volte a afinar se necessatio.
Aperte o anel de fixagdo do ajuste.

Unidades de corte laterais

9. Localize as valvulas em baixo do banco para
ajustar as unidades de corte laterais (Figura 74).

10. Desaperte os parafusos de sujeicdo que estio a

fixar o manipulo.

11. Rode a valvula adequada no sentido dos
ponteiros do relégio para abrandar o nivel de

abaixamento das unidades de corte.

12. Verifique o ajuste do nivel de elevagao
levantando e baixando as unidades de corte
varias vezes. Volte a afinar se necessatio.

Aperte o parafuso de sujei¢ao do ajuste.

Altura de elevacao das
unidades de corte frontais
exteriores (activar posicao)

A altura de viragem das unidades de corte frontais
exteriores (n°s 4 e 5) e das unidades de corte
posteriores (n° 6 e 7) pode ser aumentada para
permitir uma distancia ao solo adicional em
terrenos muito acidentados.
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Nota: o desfasamento RM CONFIG nio deve
ser alterado da sua defini¢do de origem (0) quando
recorrer a este método para ajustar a altura de
viragem.

Para aumentar/ajustar a altura de viragem das
unidades de corte, proceda da seguinte maneira:

* Coloque 2 maquina numa superficie nivelada,
baixe as unidades de corte e desligue o motor.

* Desaperte a porca do parafuso de carrogaria
que esta a fixar o suporte do interruptor do
braco de elevacao aos bracos de elevacao n’s 4,

6 ou 7 (Figura 77). Veja o n° 4 na figura.

Figura 77
1. Interruptor do brago de 3. Bandeira do brago de
elevacdo elevacdo
2. Porca do parafuso de
carrogaria

* Desloque o suporte do interruptor de elevagao
para cima até a posi¢ao pretendida.

* Defina a distancia entre o interruptor do brago
de elevacio e a bandeira existente no braco de
elevagdo para aproximadamente 1,6 mm.

* Aperte a porca do parafuso de carrogaria.

Ajuste do curso das trés
unidades de corte frontais

Em terrenos muito acidentados, pode ser
necessario um curso descendente adicional das
trés unidades de corte frontais. Se alguma das
trés unidades de corte frontais se levantar do piso
ao subir uma superficie inclinada, pode baixar a
estrutura de suporte frontal retirando os parafusos
de montagem e reposicionado a estrutura no
conjunto de orificios mais baixo da estrutura

principal (Figura 78). Para obter mais assisténcia,
contacte o seu distribuidor.

Nota: a0 baixar a estrutura de suporte vai
diminuir a distancia entre as unidades de corte e o
solo em posi¢des de viragem e transporte e pode
implicar o ajuste do comprimento da corrente de
elevacido na unidade de corte.

Figura 78

1. Parafusos de montagem da estrutura de suporte




Armazenamento

Unidade de traccao

1. Limpe bem a unidade de trac¢ao, unidades de
corte e motot.

2. Verifique a pressao dos pneus. Encha todos
os pneus com uma pressao de 103-138 kPa
(15-20 psi).

3. Verifique todas as juntas e aperte-as sempre
que necessario.

4. Lubrifique todos os bocais de lubrificagao
e pontos de articulagao. Limpe a massa
lubrificante em excesso.

5. Lixe e retoque todas as zonas riscadas, estaladas
ou enferrujadas. Efectue a reparagio de todas
as marcas existentes no corpo metalico.

6. Efectue a manutencio da bateria e dos cabos
da seguinte forma:

A. Retire os terminais dos pélos da bateria.

B. Limpe a bateria, terminais e p6los com
uma escova de arame e uma solucio de
bicarbonato de sodio.

C. Cubra os terminais do cabo e os pélos da
bateria com lubrificante Grafo 112X (peca
Toro n° 505/-47) ou vaselina para evitar
qualquer corrosao.

D. Carregue a bateria lentamente durante
24 horas, de 2 em 2 meses, para evitar a
sulfatizacio do chumbo da bateria.

O carregamento da bateria gera gases
que podem provocar explosdes.

Nunca fume perto da bateria e
mantenha-a afastada de faiscas e
chamas.

Motor

1. Drene o 6leo do motor do recipiente e coloque
o tampao de escoamento.

2. Retire o filtro do 6leo. Coloque um novo filtro
de 6leo.

3. Volte a encher o recipiente com 7 1 de dleo
de motor SAE10W-30 CD, CE, CE, CF-4 ou
CG-4.

10.
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Ligue o motor e faga-o funcionar a uma
velocidade intermédia durante dois minutos.

Desligue o motor.

Lave o depdsito de combustivel com gaséleo
novo e limpo.

Aperte todas as juntas do sistema de
combustivel.

Limpe e efectue a manutencao da estrutura do
filtro de ar.

Vede a entrada do filtro de ar e a saida de gases
com fita impermeavel.

Verifique a protecgao anti-congelante e
adicione uma solugao de agua e anti-congelante
adequada a temperatura minima prevista para
a zona.



Esquemas

Esquema eléctrico (Rev. -)
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Esquema hidraulico, modelo 03806 (Rev. -)
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Esquema hidraulico, modelo 03807 (Rev. -)
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Esquema hidraulico, modelo 03808 (Rev. -)
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Condicoes e produtos abrangidos

A Toro Company e a sua filial, a Toro Warranty Company, no
seguimento de um acordo celebrado entre ambas, garantem que
o seu Produto Comercial Toro (“Produto") esta isento de defeitos
de materiais e de fabrico durante dois anos ou 1500 horas de
funcionamento*, o que surgir primeiro. Nos casos em que exista
uma condicdo para reclamacdo de garantia, repararemos o
Produto gratuitamente incluindo o diagndstico, mado-de-obra,
pecas e transporte. A garantia comeca na data em que o produto
é entregue ao comprador a retalho original.

* Produto equipado com contador de horas

Instrucdes para a obtencao de um servico de
garantia

E da responsabilidade do utilizador notificar o Distribuidor de
Produtos Comerciais ou o Revendedor de Produtos Comerciais
Autorizado ao qual comprou o Produto logo que considere que
existe uma condicdo para reclamacao da garantia.

Se precisar de ajuda para encontrar um Distribuidor de Produtos
Comerciais ou Revendedor Autorizado, ou se tiver duividas
relativamente aos direitos ou responsabilidades da garantia, pode
contactar-nos em:

Toro Commercial Products Service Department
Toro Warranty Company

8111 Lyndale Avenue South

Bloomington, MN 55420-1196

952-888-8801 ou 800-982-2740
E-mail: commercial.service@toro.com

Responsabilidades do proprietario

Como proprietario do produto, vocé é responsavel pela
manutencdo e ajustes necessarios indicados no seu manual
do operador. O ndo cumprimento da manutencao e ajustes
necessarios pode constituir motivo para anulagado da garantia.

Itens e condicoes nao abrangidos

Nem todas as falhas ou avarias de produto que ocorrem durante
o periodo da garantia sdo defeitos nos materiais ou no fabrico.
Esta garantia expressa nao abrange o seguinte:

® Falhas do produto que resultem da utilizacdo de pecas
sobresselentes que ndo sejam da Toro ou da instalacdo e
utilizacdo de acessorios acrescentados, modificados ou ndo
aprovados

® Falhas do produto que resultem do ndo cumprimento da
manutencdo e/ou ajustes necessarios

® Falhas do produto que resultem da operagdo do produto de
uma forma abusiva, negligente ou descuidada

® Pecas sujeitas a desgaste devido a utilizacdo a menos que
se encontrem com defeito. Exemplos de pecas que se
desgastam durante a opera¢do normal do Produto incluem,
mas nao se limitam a, laminas, cilindros, laminas de corte,
tinas, velas, roletes, pneus, filtros, correias, e determinados
componentes de pulverizacdo como diafragmas, bicos e
valvulas de retencao, etc.

Garantia dos produtos Toro
Garantia limitada de dois anos

® Falhas provocadas por influéncia externa. Os itens
considerados como influéncias externas incluem, mas
ndo se limitam a, condicdes climatéricas, praticas de
armazenamento, contaminacdo, utilizacdo de liquidos
de refrigeracao, lubrificantes, aditivos ou quimicos ndo
aprovados, etc.

® Itens normais de desgaste. O desgaste normal inclui, mas ndo
se limita a, danos nos assentos devido a desgaste ou abrasao,
superficies com a pintura gasta, autocolantes arranhados ou
janelas riscadas, etc.

Pecas
As pecas agendadas para substituicdo de acordo com a
manutencdo necessdria sdo garantidas durante o periodo de
tempo até a data da substituicdo agendada para essa peca.

As pecas substituidas ao abrigo da garantia tornam-se
propriedade da Toro. Cabe a Toro tomar a decisdo final quanto
a reparacdo ou substituicdo de uma peca ou conjunto. A Toro
podera utilizar pecas refabricadas da fabrica em vez de pecas
novas para algumas reparacdes ao abrigo da garantia.

Condicoes gerais
A reparacgdo por um Distribuidor ou Revendedor Toro Autorizado
€ a sua Unica solucdo ao abrigo desta garantia.

Nem a Toro Company nem a Toro Warranty Company
sera responsavel por quaisquer danos indirectos,
incidentais ou consequenciais relacionados com a
utilizacao de Produtos Toro abrangidos por esta
garantia, incluindo quaisquer custos ou despesas de
fornecimento de equipamento de substituicao ou
assisténcia durante periodos razoaveis de avaria ou a
conclusao pendente nao utilizavel de avarias ao abrigo
desta garantia. Excepto a garantia quanto a Emissdes
referida em baixo, caso se aplique, nao ha qualquer
outra garantia expressa. Todas as garantias implicitas
de comercializacdo e adequabilidade de utilizacdo estdo
limitadas a duracao desta garantia expressa.

Alguns estados ndo permitem a exclusdo de danos acidentais ou
consequenciais, nem limitacdes sobre a duracdo de uma garantia
por isso as exclusdes e limitagdes acima podem nao se aplicar a si.

Esta garantia da-lhe direitos legais especificos e pode ainda ter
outros direitos que variam de estado para estado.

Nota relativamente a garantia do motor: O Sistema de Controlo
de Emissdes do seu Produto pode estar abrangido por uma
garantia separada que satisfaz os requisitos estabelecidos pela
Agéncia de Proteccdo Ambiental dos EUA (EPA) e/ou pela
Comissdo da Califérnia para o Ar (CARB). As limitagdes de horas
definidas em cima n&o se aplicam a Garantia do Sistema de
Controlo de Emissdes. Consulte a Declaracdo de garantia para
controlo de emissdes do motor impressa no manual do operador
ou contida na documentacgao do fabricante do motor para mais
pormenores.

Paises que nao sao os Estados Unidos nem o Canada
Os clientes que tenham comprado produtos Toro exportados pelos Estados Unidos ou Canada devem contactar o seu Distribuidor Toro
(Revendedor) para obter politicas de garantia para o seu pais, provincia ou estado. Se, por qualquer razdo, estiver insatisfeito com o
servico do seu Distribuidor ou se tiver dificuldades em obter informacdes sobre a garantia, contacte o importador da Toro. Se todas as

solucdes falharem, pode contactar-nos na Toro Warranty Company.
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