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Indledning

Lzs denne vejledning omhyggeligt, sd du kan lere at
betjene og vedligeholde produktet korrekt. Oplysningerne i
denne vejledning kan hjzlpe dig og andre med at undgé
person- og produktskade. Selvom Toro udvikler og
fremstiller sikre produkter, er du selv ansvarlig for korrekt
og sikker betjening af produktet.

Nar du har brug for service, originale Toro-dele eller
yderligere oplysninger, bedes du kontakte en autoriseret
serviceforhandler eller Toros kundeservice samt have
produktets model- og serienummer parat. Figur 1 viser
model- og serienummerets placering pa produktet.

© 2006 af The Toro Company
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Bloomington, MN 55420-1196, USA
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Figur 1

1. Model- og serienummerets placering

Skriv produktets model- og serienummer pa linjerne
herunder:

Modelnr.

Serienr.

Denne vejledning beskriver potentielle risici og oplyser dig
om serlige sikkerhedsforanstaltninger, der skal hjelpe dig
og andre med at undgd personskade, eventuelt med dgden
til fglge. OrdeneFare, Advarsel og Forsigtig anvendes til at
angive risikoniveauet. Uanset risikoniveauet skal du dog
altid vere yderst forsigtig.

Fare angiver en ekstremt stor risiko, der vil medfgre
alvorlig personskade eller dgd, hvis de anbefalede
forholdsregler ikke fglges.

Adbvarsel angiver en risiko, der kan medfgre alvorlig
personskade eller dgd, hvis de anbefalede forholdsregler
ikke fglges.

Forsigtig angiver en risiko, der kan medfgre mindre
personskade, hvis de anbefalede forholdsregler ikke falges.

I denne vejledning benyttes to andre ord til at fremhave

oplysninger. \Yleji[|#l gor opmeerksom pd serlige
mekaniske oplysninger, og Bemeaerk: understreger
generelle oplysninger, der fortjener serlig opmarksomhed.

Alle rettigheder forbeholdes
Trykt i USA



Sikkerhed
Sikker brug

Les, forstd og fglg alle instruktionerne i traktorens
betjeningsvejledning, fgr klippeenheden betjenes.

Les, forstd og fglg alle instruktionerne i denne
betjeningsvejledning, fgr klippeenheden betjenes.

Tillad aldrig bgrn at betjene klippeenhederne. Lad ikke
voksne betjene traktionsenheden eller klippeenhederne
uden korrekt instruktion. Det bgr kun vaere uddannede
operatgrer, som har lest denne vejledning, som betjener
klippeenhederne.

Klippeenhederne ma aldrig betjenes af personer, som er
pavirket af medicin eller alkohol.

Sorg for, at alle afskaermninger og sikkerheds-
anordninger altid er pd plads. Hvis en afskeermning,
sikkerhedsanordning eller merkat er ulaeselig(t) eller
beskadiget, skal den/det repareres eller udskiftes, fgr
maskinen betjenes. Tilspand ogsi evt. lgse mgtrikker,
bolte og skruer for at sikre, at klippeenheden er i
forsvarlig, driftsmessig stand.

Ber altid svert fodtgj. Betjen ikke klippeenhederne,
hvis du er ifgrt sandaler, tennissko, gummisko eller
shorts. Baer heller ikke lgstsiddende t@j, som kan blive
fanget i bevaegelige dele. Beer altid lange benklader og
svare sko. Det tilrddes at bare sikkerhedsbriller,
sikkerhedssko og hjelm, og dette er tilradeligt og
pakreevet i henhold til visse lokale forordninger og
forsikringsregler.

Fjern alt snavs og andre genstande, der kan vare
opsamlet og udslynget af klippeenhedens skareknive.
Hold alle omkringstiende vaek fra arbejdsomradet.

Stop, og sluk motoren, hvis skareknivene rammer en
fast genstand, eller hvis maskinen vibrerer unormalt.
Kontroller klippeenheden for eventuelt beskadigede
dele. Reparer eventuelle skader, for motoren genstartes
og klippeenheden betjenes.

Sank klippeenheden ned til jorden, og fjern ngglen fra
teendingen, nar maskinen efterlades uden opsyn.

Sgrg for, at klippeenheden er i sikker driftsmassig stand
ved at holde mgtrikker, bolte og skruer fast tilspandt.

Fjern ngglen fra tendingen for at forhindre start ved et
uheld, nér du efterser, justerer eller opbevarer maskinen.

Udfgr kun den vedligeholdelse, som er beskrevet i
instruktionerne i denne vejledning. Kontakt en
autoriseret Toro-forhandler, hvis det nogen sinde skulle
vaere ngdvendigt med stgrre reparationer, eller du har
brug for anden hjlp.

Kgb altid originale Toro-reservedele og originalt
tilbehgr for at vere sikker pa optimal ydeevne og
sikkerhed og for udelukkende at benytte Toro-udstyr til
din Toro-maskine. Brug aldrig reservedele og tilbehgr
fremstillet af andre producenter, selvom det pastas,
at udstyret passer. Kig efter Toro-logoet for at sikre, at
delene er @gte. Hvis der benyttes reservedele og
tilbehgr, som ikke er godkendt, kan garantien fra The
Toro Company blive gjort ugyldig.

Sikkerheds- og instruktionsmaerkater

Sikkerheds- og instruktionsmarkaterne kan nemt ses af operatgren og er placeret tet pa
potentielle risikoomréder. Beskadigede eller bortkomne merkater skal udskiftes.

93-6688

. Advarsel — lees 2. Risiko for at skeere

instruktionerne, for der
foretages servicering eller
vedligeholdelse.

hzender og fadder — stop
motoren, og vent til de
beveaegelige dele er
standset.




Specifikationer

Generelle specifikationer

Traktorer Disse klippeenheder skal monteres pa Reelmaster® 5210 og 5410-traktorer.
Klippehojde }Slippeh@ijen indstilles pa frontrullen med to lodrette skruer og holdes pa plads af to
lasemaskinskruer.
Klippehgjden for standardbaenken er 3 mm til 25 mm. Klippehgjden for baenken
Klippehajder med seettet til hgj klippehgjde monteret er 25 mm til 38 mm. Den effektive

klippehgjde kan variere afheengig af gransvaerens forhold, bundknivtypen, ruller og
monterede redskaber.

Kniveylindernes
svejsekonstruktion

Kniveylinderne har en diameter p& 12,7 cm og er 56 cm lange. Hajstyrkestalknive
er gennemhaerdede og modstandsdygtige mod slag.

Kniveylindernes lejer

To selvjusterende kuglelejer pa dobbeltreekker glider pa plads pa
knivcylinderakslen.

Motordrevne redskaber

Cylindermotorerne har lynfrakobling til afmontering eller montering pa klippeenhed.
Klippeenhederne kan drives fra begge ender.

Ramme Trykstobt aluminumstvaervange med streekbare sideplader af jern.
Frontullen er en plastik Wiehlerulle pa 76 mm. Bagrullen er en fuld stalrulle med en
Ruller . .
diameter pa 43 mm.
Udskiftelig bundkniv med enkelt skeaer i stdl med hgijt kulstofindhold er fastgjort til en
Bundkniv maskinelt bearbejdet bundtveerstang af stabejern med 8 skruer.

EdgeMax™ -bundkniven er standard.

Bundknivjustering

Justering i forhold til knivcylinderen vha. to skruer; I&sene svarer til en bevaegelse
pa 0,023 mm pa bundkniven for hver angivet position.

Greesafskeermning

Justerbar bagafskeermning med justerbar klippestang for at forbedre
greesudkastningen fra knivecylinderen ved vade forhold.

En stobejernsveegt, der er monteret over for drevmotoren, holder klippeenheden i

Modveegt balance.
Maksimal 2000 o/min.
kniveylinderhastighed
Veegt 51 kg




Tilbehor og udstyr til
klippeenheden (Reservedelsnumrene
kan findes i reservedelskataloget)

Bemeerk: Der er et st tilbehgr og udstyr pr. klippeenhed,
medmindre andet er specificeret.

Graesopsamlersaet: En reekke opsamlere til afklippet
grees er fastgjort foran pa klippeenheden til grees-
opsamling. Dette reducerer sammenklumpning af
grees, forbedrer udseende efter klipning og minimerer
spredning af uonskede greessorter ved at opsamle
fraene.

Saet til bagloftecylinder: 1 szt skal bruges til
traktoren, nar greesopsamlerne er monteret pa
klippeenhederne. Dette saet begraenser hgjden i
haevet tilstand for de to bageste klippeenheder for at
forhindre graesopsamlerne i at ramme traktorens stel.

Bagrullebgrstesaet: Hoj hastighed og hgj borste-
kontakt, der holder bagrullen fri for grees og snavs,
hvilket giver en ensartet klippehgjde og forhindrer
sammenklumpning af graes. Dette giver et bedre
udseende efter klipning.

Trimmer-saet: Roterende skaereknive, der er
monteret bag pa frontrullen, giver den bedste metode
til reducering af partikler og svampet pleene ved at
rejse greesset op i lodret tilstand for klipning.
Trimmeren fierner ogsa duggen for at mindske
klaebrighed og sammenklumpning, abner bladlaget for
at f& en bedre integration ved graesklipningen og
lofter greesset, saledes at graesstraene skaeres rent.
Det generelle design forbedrer klippekvaliteten, sa en
sundere graespleene opnas samtidig med, at
udseende efter klipning forbedres.

Kostesaet: Der er flere borsteband, der er veevet ind i
de skrueskarede trimmerknive, hvilket forbedrer
trimmersaettets effektivitet. Trimmerens ydeevne gges
ved at aktivere effekten af kostens fulde bredde pa
pleenen, mens bladlaget dbnes, s& en bedre
integration ved greesklipningen opnas. Kombinationen
af trimmer- og kostesystemet optimerer klippekvalitet
og udseende efter klipning, og man far en mere jeevn
bane.

Kam/skraberseet: Der er monteret en fast kam bag
ved frontrullen, hvilket bidrager til at reducere partikler
og svampet plaene ved at rejse greesset op i lodret
tilstand for klipning. Der folger en skraber til den
forreste Wiehle-rulle med i saettet.

Seaet til hoj klippehgjde: Med nye frontrullebeslag og
flere afstandsklodser til bagrullen er det muligt for
klippeenheden at opna en klippehgjde over 25 mm.
De nye frontrullebeslag flytter ogsa frontrullen
leengere ud, s& udseende efter klipning forbedres.

Skulderrulle: Bidrager til at reducere over-
lapningsmeerker pa graessorter til varme arstider
(bermudagrees, zoysiagrees, groft fodergrees).

Kraveseet (6 kraeves pr. rulle): Bidrager til at
reducere overlapningsmeerker pa graessorter til varme
arstider (bermudagraes, zoysiagrees, groft fodergrees).
Dette sast monteres pa den eksisterende Wiehle-rulle,
men den er ikke sé aggressiv som en skulderrulle.

Kort bagrulle: Bidrager til at reducere dobbelte
rullemeerker pa greessorter til kolde arstider (byg,
rapgrees, rug).

Fuld frontrulle: Bidrager til at producere mere
udpraeget stribedannelse (gentagne klipninger i den
samme retning/bane). Den effektive klippehgjde
haeves imidlertid, og klippekvaliteten reduceres.

Skrabere (Wiehle, skulder, bagrulle, fuld
frontrulle): Faste skrabere til alle de ekstra ruller er
tilgaengelige og kan benyttes til reducering af ophobet
grees pa rullerne, hvilket kan pavirke klippehgjde-
indstillingerne.



Klargoring

Bemeaerk: Maskinens venstre og hgjre side er som set fra den normale betjeningsposition.

Oversigt over lgsdele

Bemerk: Brug denne oversigt som en kontrolliste for at sikre, at alle ngdvendige dele til montering er leveret. Hvis nogle af

disse dele mangler, kan en komplet montering ikke fuldfgres.

Beskrivelse Antal | Anvendelse

O-ring 1 Monter pa knivcylindermotor.
Betjeningsvejledning 1 Lees far betjening af maskinen.
Reservedelskatalog 1

Overensstemmelsescertifikat 1

Inspektion

Niér klippeenheden er taget ud af kassen, skal fglgende
kontrolleres:

1. Kontroller, at begge ender af knivcylinderen er smurt.
Der skal kunne ses fedt i knivcylinderens lejer og i
knivcylinderakslens interne noter.

2. Sgrg for, at alle mgtrikker og bolte er skruet godt fast.

3. Sgrg for, at bererammeophanget beveaeger sig frit og
ikke binder, nér det beveger sig frem og tilbage.

Stotteben til klippeenhed

Nér det er ngdvendigt at vippe klippeenheden, s& bund-
kniven/knivcylinderen kommer til syne, skal det bageste af
klippeenheden understgttes med stgttebenet (leveres med
traktoren) for at sikre, at mgtrikkerne pa den bageste del af
bundtvarstangens justeringsskruer ikke hviler pa
arbejdsfladen (fig. 2).

Figur 2

1. Stetteben til klippeenhed




Justering af bagafskeermning

Under de fleste forhold opnds den bedste spredning, nar
bagafskarmningen er lukket (udledning foran). Nar
forholdene er tunge og vade, kan bagafskermningen abnes.

1. Den bagerste afskeermning (fig. 3) dbnes ved at lgsne
den maskinskrue, der fastggr afskeermningen til den
venstre sideplade, dreje afskarmningen til aben position
og tilspende maskinskruen.

Figur 3

2. Maskinskrue

1. Bageste afskeermning

Montering af kontraveaegt

Alle klippeenheder leveres med kontravagten monteret i
den venstre ende. Brug fglgende diagram til at bestemme
placeringen af kontravagte og cylindermotorer.

Motor Vagt Vegt Motor  Vagt Motor
O # D w»n O s O
Motor Vaegt Vgt Motor
O # D  # [

Figur 4

1. Fjern de to maskinskruer, der holder kontravegten fast i
venstre ende af klippeenheden, pa klippeenhed nr. 2 og
4. Fjern modvagten (fig. 5).
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1. Modveegt

2. Fjern plastproppen fra lejehuset i hgjre ende af
klippeenheden (fig. 6).

3. Fjern de to maskinskruer fra den hgjre sideplade
(fig. 6).

/

Figur 6
2. Maskinskrue (2)

1. Plastprop

4. Monter kontravagten i hgjre ende af klippeenheden
med de skruer, du fjernede tidligere.

5. Monter de to maskinskruer til knivcylindermotoren Igst
pa klippeenhedens venstre sideplade (fig. 6).




Justering

Brug fglgende procedure for at sikre, at klippeenhederne er
justeret korrekt.

Justering af bundkniven mod
knivcylinderen

Bundknivens justering mod knivcylinderen udfgres ved at
lgsne eller tilspeende bundtvarstangens justeringsskruer,
som sidder oven pa pleneklipperen.

1. Placer maskinen pa en flad, plan arbejdsflade. Sgrg for,
at der ikke er kontakt med knivcylinderen, ved at dreje
bundtvarstangens justeringsskruer mod uret (fig. 7).

Figur 7

1. Bundtveerstangens justeringsskrue

3. Indsat et stykke avispapir mellem knivcylinderen og
bundkniven i den ene ende af cylinderen (fig. 8). Drej
bundtvarstangens justeringsskrue (fig. 7) med uret,
mens du langsomt drejer kniveylinderen fremad (i
samme ende af cylinderen), ét klik ad gangen, indtil
papiret klemmes let, ndr det sattes ind fra forsiden,
parallelt med bundkniven. Der markes et let slab, nir
der treekkes i papiret.

Bemerk: Hver gang justerskruen drejes ét klik med uret,
flyttes bundkniven 0,023 mm tattere pa knivcylinderen.
Tilspeend ikke justeringsskruerne for meget.

G003323

Figur 8

2. Vend pleneklipperen pa hovedet, pa klippeenhedens
stgtteben, sd bundkniven og knivcylinderen kommer til
syne.

A\l 1{[s| Sorg for, at mgtrikkerne pa den bageste del af
bundtvarstangens justeringsskruer ikke hviler pa
arbejdsfladen (fig. 2).

4. Kontroller, om der er let kontakt i den anden ende af
knivcylinderen ved hjalp af papir, og juster som
ngdvendigt.

5. Nar justeringen er udfgrt, skal du kontrollere, at kniv-
cylinderen kan klemme papir fast, nar det indsattes
forfra, og at den kan klippe papir over, nér det indsattes
i en ret vinkel i forhold til bundkniven (fig. 8). Det bgr
vaere muligt at klippe papir over med et minimum af
kontakt mellem bundkniven og cylinderknivene. Hvis
kontakten/knivcylinderens modstand er for stor, er det
enten ngdvendigt at baglappe eller slibe klippeenheden
igen for at opnd de skarpe kanter, der er ngdvendige til
pracisionsklipning (se Toro-manualen om slibning af
knivcylinderen og rotorplaneklippere, Form No.
80-300PT).



Justering af bagrullen

1. Juster bagrullebeslagene (fig. 9) til den gnskede
klippehgjde.

e Placer det ngdvendige antal afstandsklodser under
sidepladens monteringsflange (fig. 9) i henhold til
klippehgjdeoversigten pa side 11.

Figur 9

3. Sidepladens
monteringsflange

1. Afstandsstykke
2. Rulleholder

2. Fglg nedenstdende metode for at justere bagrullen:

Hav den bageste del af klippeenheden, og placer en
blok under bundkniven.

Fjern (2) mgtrikker, der fastggr hver rulleholder og
afstandsstykke til hver af sidepladens monterings-
flanger.

Sank rullen og skruerne fra sidepladens monterings-
flanger og afstandsstykker.

Placer afstandsstykker pé skruerne pa rulleholderne.

Fastggr rulleholder og afstandsstykker til undersiden
af sidepladens monteringsflanger igen med de
mgtrikker, du fjernede tidligere.

3. Kontroller, at der er rigtig kontakt mellem bundkniven
og knivcylinderen. Vend planeklipperen om for at
frilegge front- og bagrullerne og bundkniven.

Bemzerk: Bagrullens position i forhold til knivcylinderen
styres af maskintolerancerne for de samlede komponenter,
og synkronisering er ikke ngdvendig. Det er muligt at
foretage begraenset justering ved at stille klippeenheden pa
en plade og lgsne sidepladens monteringsskruer (fig. 10).
Juster disse maskinskruer, og tilspaend dem igen. Tilspand
maskinskruerne med et moment pa 37-45 Nm.

Figur 10

1. Sidepladens monteringsskruer




Betingelser for indstilling af
klippehgjde

Indstilling af klippehgjde
Den gnskede klippehgjde.

Klipningens aggressivitet

Klippeenhedens aggressive klipning har en betydelig
indvirkning pa klippeenhedens ydeevne. Klipningens
aggressivitet bestemmes af bundknivens vinkel i forhold til
jorden (fig. 11).

Den bedste opsatning af klippeenheden athanger af
pleeneforholdene og de gnskede resultater. Erfaring med
klippeenheden pd plenen bestemmer, hvilken indstilling er
den bedste at bruge. Klipningens aggressivitet kan justeres i
hele grasslaningssasonen, sé der kan tages hgjde for de
forskellige plaeneforhold.

Generelt er det mest passende med mindre aggressive til
normalt aggressive indstillinger til greessorter til varme
sesoner (bermudagres, groft fodergrees, zoysiagraes), mens
graessorter til kolde s@soner (byg, rapgres, rug) kraever
normalt aggressive til mere aggressive opsa@tninger. Mere
aggressive ops@tninger betyder, at der afklippes mere gres,
og lader den drejende knivcylinder treekke mere grees ind i
bundkniven.

Klipningens aggressivitet
Figur 11

1. Bageste afstandsklodser
2. Sidepladens monteringsflange

Bageste afstandsklodser

Antallet af de bageste afstandsklodser bestemmer klippe-
enhedens aggressive klipning. Ved en given klippehgjde
gges klippeenhedens aggressivitet ved at tilfgje afstands-
klodser under sidepladens monteringsflange. Alle klippe-
enheder pa en given maskine skal indstilles med den
samme aggressive klippeindstilling (antal bageste afstands-
klodser, delnr. 106-3925), ellers vil udseende efter klipning
blive negativt pavirket (fig. 11).

Kadeled

Placeringen af Igftearmkadens fastggrelse bestemmer
bagrullens omdrejningsvinkel (fig. 12).

Figur 12
3. Nederste hul

1. Loftekeede
2. Bojlebeslag

Trimmer

Disse er de anbefalede klippehgjdeindstillinger, nar et
trimmerszat monteres pa klippeenheden.
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Klippehgjde oversigt

Klippehgjde
Indstilling
(Klippehgjde)

Antal bageste | Antal kaedeled Med
afstandsklodser trimmerszet
installeret

J
J

Klipningens
aggressivitet

Mindre
6,4 mm Normal
Mere

Mindre
9,5 mm Normal
Mere

Mindre
12,7 mm Normal
Mere

Mindre
15,9 mm Normal
Mere

Mindre
19,0 mm Normal
Mere

Mindre
22,2 mm Normal
Mere

Mindre
25,4 mm Normal
Mere

Mindre
28,6 mm* Normal
Mere

Mindre
31,8 mm* Normal
Mere

Mindre
34,9 mm* Normal
Mere

Mindre
38,1 mm* Normal
Mere

+ Indikerer, at bgjlebeslag pa lgftearmen er placeret i det nederste hul (fig. 12).
*  Der skal installeres szt til hgj klippehgjde (del nr. 110-9600) Det forreste klippehgjdebeslag skal placeres i hullet
i den gverste sideplade.
Bemzerk: Hvis et kedeled @ndres, @ndres bagrullens omdrejningsvinkel med 7,0 grader.
Bemzerk: Hvis bgjlebeslaget pa lgftearmen flyttes til det nederste hul, fgjes 3,5 grader til bagrullens omdrejningsvinkel.

W W
+ +

|~

| o o G

| —~

| &~

|

wurlvwerlvwrlvwPlowr|lvuPluvesrlwPrlvwr]|w

NN N Bl NN NE W RWQNPARLQNDWNORI ORI ND—R,O|—ROOo
98}
+
|

(OS]
|

11



Justering af klippehgjden

Bemezerk: Hvis du gnsker klippehgjder pa mere end
25 mm, skal settet til hgj klippehgjde monteres.

1. Lgsn de ldsemgtrikker, der fastholder klippe-

hgjdearmene til klippeenhedens sideplader (fig. 13).

Figur 13
1. Klippehgjdearm 3. Justeringsskrue
2. Lasemgtrik
2. Lgsn mgtrikken pd malestangen (fig. 14), og indstil

justeringsskruen pa den gnskede klippehgjde. Afstanden
mellem bunden af skruehovedet og stangens flade udggr
klippehgjden.

7N

NEMAENEN T? NN
/ 5 5
4
Figur 14

1. Malestang 4. Huller til indstilling af
2. Heojdejusteringsskrue trimmerens driftshojde
3. Motrik 5. Hul ikke i brug

3. Hzgt skruehovedet pa bundknivens &g, og lad den

bl

bageste ende af stangen hvile pa bagrullen (fig. 15).

Drej justeringsskruen, indtil frontrullen rgrer ved
maélestangen. Juster begge rullens ender, indtil hele
rullen er parallel med bundkniven.

Figur 15

Nar indstillingen er korrekt, vil bag- og front-
rullerne bergre malestangen, og skruen vil ligge pant tet
op ad bundkniven. Séledes sikres det, at klippehgjden er
den samme i begge ender af bundkniven.

5. Tilspend mgtrikkerne for at sikre justeringen.
Overspand ikke mgtrikken. Spaend den nok til, at der
ikke er slgr i skiven.

Bemeerk: Brug fglgende skema til at vurdere, hvilken
bundkniv der egner sig bedst til den gnskede klippehgjde.

Skema over
anbefalet bundkniv/klippehgjde
Bundkniv
Bundkniv Delnr.. Kant Klippehgjde
Hojde*
Lav
klippehojde | 110-4084 5,6 mm 6,4 — 9,5 mm
(valgfri)
EdgeMax™ ) _
(Produktion) 108-9095 6,9 mm 9,5—38,1 mm
Standard | 448 9006 | 69mm | 95-381mm
(valgfri)
HD (valgfri) | 110-4074 9,4 mm 12,7 — 38,1 mm
B

—— 7

*Hgjde pa bundknivens kant —f
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Betjening

Bemzerk: Maskinens venstre og hgjre side er som set fra
den normale betjeningsposition.

Klippeenhedens egenskaber

Denne klippeenheds system til justering af bundkniv-
til-kniveylinder vha. en dobbeltknap forenkler justerings-
proceduren, som er ngdvendig for at opnéd den optimale
graesklipning. Den pracise justering, som er mulig vha.
designet med dobbeltknap/bundtvaerstang, giver den
ngdvendige kontrol til kontinuerlig selvslibning, hvorved
skarpheden og dermed en god klippekvalitet opretholdes og
mindsker behovet for rutinebaglapning i stort omfang.

Daglig justering af
klippeenheden

For den daglige greesklipning, eller for hver graesklipning
generelt, skal hver klippeenhed kontrolleres for at
undersgge, om der er ordentlig kontakt mellem bundkniven
og knivcylinderen. Dette skal kontrolleres, selv nar
klippekvaliteten er acceptabel.

1. Sank klippeenhederne ned pé en hard overflade, sluk
for motoren, og fjern ngglen fra teendingen.

2. Drej langsomt knivcylinderen baglans, og lyt efter,
hvornar der er kontakt mellem cylinderen og bund-
kniven. Hvis du ikke kan hgre, at der er kontakt, skal du
dreje bundknivens justeringsknapper med uret ét klik ad
gangen, indtil du marker og hgrer, at der er let kontakt.

Bemzerk: Lasene pa justeringsknapperne svarer til en
bevagelse pa 0,023 mm pa bundkniven for hver angivet
position.

3. Hyvis kontakten er for stor, skal du dreje bundknivens
justeringsknapper mod uret ét klik ad gangen, indtil du
marker og hgrer, at der ingen kontakt er. Drej derefter
bundknivens justeringsknapper ét klik ad gangen med
uret, indtil du kan marke og hgre, at der er let kontakt.

Let kontakt er altid at foretraekke. Hvis der ikke
opretholdes let kontakt, vil bundkniven/knivcylinderens
kanter ikke slibe sig selv tilstrekkeligt, og der vil derfor
opsta slgve kanter efter en vis tidsperiode. Hvis der
opretholdes for stor kontakt, vil sliddet pd bund-
kniven/knivcylinderen optrappes, hvilket kan medfgre
ujevnt slid, og klippekvaliteten kan ogsa blive negativt
pavirket.

Bemzerk: Niér cylinderens knive bliver ved med at lgbe
mod bundkniven, vil der vise sig lidt grat pa den skarpe
side langs hele bundkniven. Hvis der en gang imellem
kgres en fil hen over forkanten for at fjerne dette grat, vil
klipningen forbedres.

Efter lang tids kgrsel vil der dannes en kant i begge ender
af bundkniven. Disse hakker skal rundes af eller files ned,
sa de flugter med bundknivens skarpe side, for at sikre jeevn
drift.

Bemeerk: Med tiden skal den afskrdede kant (fig. 16) slibes
igen, da den kun er konstrueret til at vare 40 % af
bunknivens levetid.

1,5 mm 1

Figur 16

1. Indfering af den afskraede kant i bundknivens hgjre ende

Bemeark: Gogr ikke indfgringen af den afskrdede kant for
stor, da det kan medfgre, at pleenen bliver tottet.
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Vedligeholdelse

Bemeerk: Maskinens venstre og hgjre side er som set fra
den normale betjeningsposition.

Smoring

Hver klippeenhed har 6 fedtfittings (fig. 17), som skal
smgres jevnligt med universalt litiumfedt nr. 2.

Smgrepunkterne er frontrulle (2), baggrulle (2) og kniv-
cylinderlejer (2)

\Y[s1 {19 Smgring af klippeenhederne umiddelbart efter
vask hjelper med at rense vand ud af lejerne og gger deres
levetid.

1. Tor hver fedtfitting af med en ren klud.

2. Brug smgrefedt, indtil rent smgrefedt kommer ud af
rullens pakninger og lejernes afllastningsventil.

3. T¢r overskydende fedt af.

G003329

Figur 17

1. Aflastningsventil
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Justering af Knivcylindernes
lejer

For at sikre, at knivcylindernes lejer far en lang levetid,
skal det regelmassigt kontrolleres, om der er endeslgr pa
kniveylinderen. Kniveylindernes lejer kan kontrolleres og
justeres som fglger:

1. Lgsn knivcylinderen pa bundkniven ved at dreje bund-
knivens justeringsknapper (fig. 18) mod uret, indtil der
ikke leengere er kontakt.

Figur 18

1. Bundknivens justeringsknap

2. Ved at bruge en klud eller en tykt polstret handske, skal
du holde pa kniven og forsgge at flytte knivcylinderen
fra side til side (fig. 19).

N

©
— l
@}E“E G003331

Figur 19




3. Huvis der er endeslgr, skal du fortsatte som fglger:

A. Lgsn den eksterne satskrue, der fastggr lejets
justeringsmgtrik til lejehuset, der er placeret pa
venstre side af klippeenheden (fig. 20).

Figur 20

1. Seaetskrue 2. Lejets justeringsmotrik

B. Tilspand langsomt knivcylinderlejets justerings-
mgtrik, indtil der ikke leengere er endeslgr pa
knivcylinderen, ved hjlp af en topnggle pa
1-1/4 tomme. Hvis justeringsmgtrikken ikke
eliminerer knivecylinderens endeslgr, skal
knivcylinderens lejer udskiftes.

Bemerk: Knivcylinderens lejer krever ikke
forspending. Hvis knivcylinderlejets
justeringsmgtrik tilspendes for meget,
beskadiges knivcylinderens lejer.

4. Tilspend setteskruen, der fastggr lejets justerings-
mgtrik til lejehuset, igen. Speend til 1,4—1,7 Nm.
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Serviceeftersyn af
bundtveerstang

Afmontering af bundtvaerstang

1. Drej bundtverstangens justeringsskruer mod uret for at
fgre bundkniven vk fra kniveylinderen (fig. 21).

Figur 21
1. Bundtveerstangens 3. Bundtveerstang
justeringsskrue 4. Skive

2. Fjederspaendingsmaotrik

2. For fjederspendingsmgtrikken bagud, indtil skiven ikke
leengere sidder stramt mod bundtverstangen (fig. 21).




3. Lgsn den lasemgtrik, som fastggr bundtvarstangens
bolt, pa hver side af maskinen (fig. 22).

NS

G003334
Figur 22

1. Bundtveerstangens bolt 2. Lasemotrik

4. Afmonter bundtvarstangens bolte, s bundtverstangen
kan trekkes nedad og fjernes fra maskinen (fig. 22).
Der skal vaere 2 nylonskiver og 1 pragede stéalskiver pa
hver ende af bundtvaerstangen (fig. 23).

G003335

Figur 23
1. Bundtvaerstangens bolt 3. Stalskive
2. Motrik 4. Nylonskive
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Montering af bundtveaerstang

1. Monter bundtvarstangen, og anbring monteringsgrerne
mellem skiven og justeringsanordningen.

2. Fastggr bundtvaerstangen pa hver sideplade med boltene
(mgtrikker pa bolte) og 6 skiver. Der skal placeres en
nylonskive pé hver side af sidepladens nav. Anbring en
stalskive pa ydersiden af hver nylonskive (fig. 23).
Tilspand boltene 37—45 Nm. Stram lasemgtrikkerne,
indtil den udvendige stélskive holder op med at dreje og
endeslgr er fjernet, men overspand dem ikke, og bgj
ikke sidepladerne. Indvendige skiver har muligvis et
mellemrum.

3. Tilspaend fjederspendingsmegtrikken, indtil fjederen er
trykket sammen, skru derefter igen mgtrikken ud med
en halv omgang (fig. 24).

Figur 24
2. Fjeder

1. Fjederspaendingsmaotrik

4. Juster bundtvaerstangen. Se afsnittet om justering af
bundkniven mod knivcylinderen pé side 8.





<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /SyntheticBoldness 1.00
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName (http://www.color.org)
  /PDFXTrapped /Unknown

  /Description <<
    /FRA <>
    /ENU (Use these settings to create PDF documents with higher image resolution for improved printing quality. The PDF documents can be opened with Acrobat and Reader 5.0 and later.)
    /JPN <FEFF3053306e8a2d5b9a306f30019ad889e350cf5ea6753b50cf3092542b308000200050004400460020658766f830924f5c62103059308b3068304d306b4f7f75283057307e30593002537052376642306e753b8cea3092670059279650306b4fdd306430533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103057305f00200050004400460020658766f8306f0020004100630072006f0062006100740020304a30883073002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d30678868793a3067304d307e30593002>
    /DEU <>
    /PTB <>
    /DAN <>
    /NLD <>
    /ESP <>
    /SUO <>
    /ITA <>
    /NOR <>
    /SVE <>
  >>
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice




