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EinfUhrung

Lesen Sie diese Anleitung bitte griindlich durch, um sich
mit dem Betrieb und der Wartung des Produktes vertraut zu
machen. Die Informationen in dieser Anleitung kénnen
dazu beitragen, Verletzungen und Sachschéden zu ver-
meiden. Obwohl Toro sichere Produkte konstruiert und
herstellt, sind Sie selbst fiir den korrekten und sicheren
Betrieb des Produktes verantwortlich.

Wenden Sie sich an Ihren Toro Vertragshéndler oder
Kundendienst, wenn Sie eine Serviceleistung, Toro
Originalersatzteile oder weitere Informationen bendtigen.
Haben Sie dafiir die Modell- und Seriennummern der
Maschine griffbereit. Bild 1 zeigt die Position der Modell-
und Seriennummern am Produkt.

© 2006 von The Toro Company
8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420-1196
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Bild 1

1. Position der Modell- und Seriennummern

Tragen Sie hier bitte die Modell- und Seriennummern der
Maschine ein:

Modelinr.

Seriennr.

Diese Anleitung enthélt Warnhinweise, die auf mogliche
Gefahren hinweisen, sowie besondere Sicherheitshinweise,
um Sie und andere vor ggf. todlichen Korperverletzungen
zu bewahren. Gefahr, Warnung und Vorsicht sind
Signalworter, durch die der Grad der Gefahr gekenn-
zeichnet wird. Gehen Sie aber ungeachtet des Gefahren-
grades immer sehr vorsichtig vor.

Gefahr zeigt extrem gefihrliche Situationen an, die zu
schweren oder sogar todlichen Verletzungen fiihren, wenn
die empfohlenen Sicherheitsmalnahmen nicht befolgt
werden.

Warnung zeigt eine gefihrliche Situation an, die zu
schweren oder sogar tddlichen Verletzungen fiihren kann,
wenn die empfohlenen SicherheitsmaBnahmen nicht
befolgt werden.

Vorsicht zeigt eine gefihrliche Situation an, die zu
leichteren Verletzungen fiithren kann, wenn die
empfohlenen SicherheitsmaBnahmen nicht befolgt werden.

In dieser Anleitung werden zwei weitere Ausdriicke
benutzt, um Informationen hervorzuheben. m
lenkt Thre Aufmerksamkeit auf besondere mechanische
Informationen, und Hinweis: betont allgemeine Angaben,
denen Sie besondere Beachtung schenken sollten.

Alle Rechte vorbehalten

Druck: USA




Sicherheit

Sichere Betriebspraxis

Lesen, verstehen und befolgen Sie vor dem Start alle
Anweisungen in der Bedienungsanleitung der Zug-
maschine, bevor Sie die Miahwerke einsetzen.

Lesen, verstehen und befolgen Sie vor dem Start alle
Anweisungen in der Bedienungsanleitung, bevor Sie die
Mihwerke einsetzen.

Die Zugmaschine darf niemals von Kindern betrieben
werden. Auch Erwachsene diirfen das Gerit ohne
entsprechende Anleitung nicht betreiben. Nur geschulte
Bediener, die diese Anleitung gelesen haben, sollten die
Mihwerke verwenden.

Bedienen Sie die Mihwerke nie, wenn Sie Alkohol oder
Drogen zu sich genommen haben.

Halten Sie alle Schutzbleche und Sicherheitsein-
richtungen an deren vorgesehener Stelle intakt. Sollte ein
Schutzblech, eine Sicherheitseinrichtung oder ein Schild
defekt, unleserlich oder beschidigt worden sein, reparieren
Sie das entsprechende Teil bzw. tauschen Sie es aus, ehe
Sie die Maschine erneut einsetzen. Ziehen Sie ebenfalls alle
lockeren Muttern und Schrauben fest, um den sicheren
Betriebszustand des Méahwerks sicherzustellen.

Tragen Sie immer feste Schuhe. Bedienen Sie die Méh-
werke nie, wenn Sie Sandalen, Tennis- und Laufschuhe
oder kurze Hosen tragen. Tragen Sie keine weiten
Kleidungsstiicke, die sich in rotierenden Teilen ver-
fangen konnten. Tragen Sie immer lange Hosen und fest
Schuhe. Wir empfehlen das Tragen einer Schutzbrille,
von Sicherheitsschuhen, langen Hosen und eines
Helms, wie es von einigen Ortlichen Behdrden und
Versicherungsgesellschaften vorgeschrieben ist.

Entfernen Sie alle Riickstéinde oder anderen Objekte,
die von den Messern des Midhwerks aufgenommen und
herausgeschleudert werden konnen. Halten Sie alle
Unbeteiligten aus dem Arbeitsbereich fern.

Stellen Sie den Motor ab, wenn die Messer auf einen
festen Gegenstand prallen oder das Gerdt unge-
wohnliche Vibrationen aufweist. Priifen Sie das
Mihwerk auf beschidigte Teile. Reparieren Sie
Schéden, bevor Sie das Mihwerk neu starten und
einsetzen.

Senken Sie die Mdhwerke auf den Boden ab und ziehen
Sie den Ziindschliissel ab, wenn Sie die Maschine un-
beaufsichtigt lassen.

Stellen Sie sicher, dass sich die Mihwerke in einem
einwandfreien Betriebszustand befindet, indem Sie
Muttern und Schrauben festgezogen halten.

Ziehen Sie den Zindschlissel ab, um ein versehent-
liches Anlassen des Motors zu vermeiden, wenn Sie den
Motor warten, einstellen oder das Gerét einlagern.

Fiihren Sie nur die in dieser Anleitung beschriebenen
Wartungsarbeiten durch. Wenden Sie sich bitte, falls
grofere Reparaturen erforderlich werden sollten oder
Sie praktische Unterstiitzung bendtigen, an Ihren Toro
Vertragshindler.

Kaufen Sie nur Originalersatzteile und -zubehdr von
Toro, um eine optimale Leistung und Sicherheit zu
gewihrleisten, damit das Gerit von Toro auch ein
ECHTES GERAT VON TORO bleibt. Kaufen Sie
nicht irgendwelche Ersatzteile oder Zubehorteile
von anderen Herstellern. Achten Sie, um den
Ursprung der Teile sicherzustellen, auf das Logo von
Toro. Der Einsatz unzuléssiger Ersatzteile und von
unzuldssigem Zubehor kann zum Verlust Threr Toro
Garantieanspriiche fiihren.

Sicherheits- und Bedienungsschilder

Die Sicherheits- und Bedienungsschilder sind gut sichtbar; sie befinden sich in der Nihe der
moglichen Gefahrenbereiche. Tauschen Sie beschiddigte oder verloren gegangene Schilder

1.

aus oder ersetzen Sie sie.

93-6688

Warnung: Lesen Sie die 2. \Verletzungsgefahr fur

Hande und FiBe: Stellen
Sie den Motor ab und
warten Sie, bis alle be-
weglichen Teile zum Still-
stand gekommen sind.

Anleitung, bevor Sie
Wartungsarbeiten
durchfihren.




Technische Daten

Allgemeine technische Daten

Traktoren

Diese Mahwerke kénnen an den Zugmaschinen Reelmaster® 5510 und 5610
montiert werden.

Schnitthohe

Die Schnitthéhe wird an den vorderen Rollen mit zwei vertikalen Schrauben
eingestellt und mit zwei Sperrkopfschrauben arretiert.

Schnitthdhen-Bereich

Die Standardschnitthbhe betragt 3 mm bis 25 mm. Die Standardschnitthhe mit
installiertem Kit fir die hohe Schnitthdhe betragt 25 mm bis 51 mm. Die echte
Schnitthéhe hangt von den Rasenbedingungen, dem Typ des Untermessern, der
Rollen und installierten Anbaugeréate ab.

SpindelschweiBteil

Die Spindeln haben einen Durchmesser von 18 cm und eine Lange von 56 cm. Die
geharteten Messer aus niedrig legiertem Stahl sind wirklich gehartet und stoB3fest.

Spindellager

Zwei Reihen selbstausrichtender Kugellager kénnen auf die Spindelwelle
aufgedruckt werden.

Angetriebenes Zubehor

Die Spindelmotoren weisen eine Schnellkupplung auf, mit der sie schnell vom
Mahwerk entfernt oder am Mahwerk montiert werden kénnen. Die Mahwerke
kénnen von beiden Seiten angetrieben werden.

Querstreben aus Druckguss-Aluminium mit drei anschraubbaren Druckguss-

Rahmen Aluminium-Seitenplatten.
Rollen Die vordere Rolle ist eine Wiehle Rolle aus Kunststoff mit einem Durchmesser von
76 mm. Die hintere Rolle ist Stahlrolle mit einem Durchmesser von 76 mm.
Auswechselbares, einkantiges Hartstahluntermesser, das an einem gedrechselten
Untermesser Druckguss-Untermessertrager mit 8 Schrauben befestigt ist. Das EdgeMax ™

Unter-
messer ist Standard.

Untermessereinstellung

Einstellung mit zwei Schrauben an der Spindel, entspricht einer Bewegung des
Untermessers von jeweils 0,023 mm.

Grasschutzblech

Verstellbares Schutzblech mit verstellbarer Schnittleiste, um den Schnittgutauswurf
von der Spindel bei nassem Gras zu verbessern.

Ein Gusseisengewicht, das gegenuber dem Antriebsmotor befestigt ist, um das

Gegengewicht Mahwerk auszugleichen.
Maximale Spindel- 1650 U/min.
geschwindigkeit
Gewicht 8 Messer 67 kg

11 Messer 69 kg




Mahwerkzubehor und -kits (siehe
Teilekatalog fur Bestellnummern)

Hinweis: Das Zubehor und die Kits gelten fiir ein
Mihwerk (wenn nicht anders angegeben).

Grasfangkorb: Eine Serie von Grasfangkdrben, die
vorne an den Mahwerken angebracht werden, um
Schnittgut aufzusammeln. Dies verhindert das Ver-
klumpen der Grashalme, verbessert das Schnittbild
und verringert die Verteilung von unerwinschten
Grastypen, da die Samen aufgesammelt werden.

Zylinderkit fir hinteren Hub: 1 Kit, das fir den
Traktor benétigt wird, wenn Sie Grasfangkdrbe an den
Méahwerke anbringen. Dieses Kit schrankt die an-
gehobene Hbéhe der zwei hinteren Mahwerke ein,
damit die Grasfangkdérbe den Traktorrahmen nicht
berGhren.

Hintere Rollenbiirsten: Eine sich schnell drehende
und starken Kontakt austbende Burste, die Gras und
Ruckstande von der hinteren Rolle fern halt, um eine
gleichméaBige Schnitthéhe zu ergeben und ein Ver-
klumpen zu verhindern. Dies ergibt ein besseres
Schnittbild.

Groomer: Drehende Messer, die hinter der vorderen
Rolle montiert sind, und unregelméBigen oder platt
gedrickten Rasen vermeiden, da die Grashalme vor
dem Schnitt aufgerichtet werden. Der Groomer ent-
fernt auch Tau und verringert damit die Klebrigkeit
und das Verklumpen, auBerdem wird der Abstand der
Grashalme erweitert, damit das Schnittgut besser
integriert werden kann, und das Gras wird flr einen
scharfen Schnitt angehoben. Das Gesamtdesign
verbessert die Schnittqualitdt und ergibt gestinderes
Gras und verbessert das Schnittbild.

Besen: Mehrere Besenstreifen, die in die spiral-
férmigen Groomermesser eingewebt sind, verbessern
die Groomer-Leistung. Die Groomer-Performance
wird durch den Beseneffekt Uber die ganze Léange
gesteigert und der Abstand der Grashalme wird
erweitert, um das Schnittgut besser zu integrieren.
Die Kombination aus Groomer und Besen optimiert
die Schnittqualitédt und das Schnittbild fur gleich-
maBigere Spielbedingungen.

Kamm/Abstreifer: Ein starrer Kamm, der hinter der
vorderen Rolle montiert ist, reduziert unregelmaBigen
oder platt gedriickten Rasen, da die Grashalme vor
dem Schnitt aufgerichtet werden. Ein Abstreifer fur die
vordere Wiehle Rolle ist auch enthalten.

Hohe Schnitthéhe: Neue Halterungen fir die
vordere Rolle und zusatzliche Distanzstlicke fir die
hintere Rolle ermdglichen, dass das Mahwerk eine
Schnitthohe von mehr 25 mm erreicht. Die neuen
Halterungen flr die vordere Rolle verlagern die
vordere Rolle weiter nach vorne, um das Schnittbild
zu verbessern.

Zentrale Rolle: Verringert
Uberlappungsmarkierungen fir Grassorten, die in
warmen Regionen verwendet werden (Bermuda,
Zoysia, Paspalum).

Kragenkit (6 pro Rolle): Verringert Uberlappungs-
markierungen fir Grassorten, die in warmen
Regionen verwendet werden. (Bermuda, Zoysia,
Paspalum). Dieses Kit ist auf der vorhandenen Wiehle
Rolle montiert, ist jedoch nicht so aggressive wie die
Schulterrolle.

Kurze hintere Rolle: Reduziert Doppelrollen-
markierungen fur Grassorten, die in kalten Regionen
verwendet werden (Bent, Blue grass, Rye).

Ganzrolle vorne: Ergibt ausgepragtere Streifen
(wiederholter Schnitt in derselben Richtung oder
derselben Bahn), die erzielte Schnitthdhe ist jedoch
erhéht und die Schnittqualitat ist verringert.

Abstreifer (Wiehle, zentrale Rolle, hintere Rolle,
Ganzrolle vorne): Starre Abstreifer fur alle optionalen
Rollen sind erhaltlich, um die Grasablagerungen an
den Rollen zu verringern, die sich auf die Schnitt-
héheneinstellungen auswirken kénnen.



Einrichten

Hinweis: Bestimmen Sie die linke und rechte Seite der Maschine anhand der iiblichen Einsatzposition.

Einzelteilediagramm

Hinweis: Verwenden Sie diese Tabelle als Checkliste, um sicherzustellen, dass Sie alle fiir den Zusammenbau erforderlichen
Teile erhalten haben. Wenn Teile fehlen, kdnnen Sie die Einrichtung nicht abschlieen.

Beschreibung Menge | Verwendung
O-Ring 1 Auf Spindelmotor montiert.

: : Lesen Sie diese Anleitung vor der
Bedienungsanleitung 1 Inbetriebnahme der Maschine.
Ersatzteilkatalog 1
Konformitatsbescheinigung 1

Prifung

Priifen Sie nach dem Auspacken des Mihwerks Folgendes:

1.

Priifen Sie, ob beide Spindelenden ausreichend
geschmiert sind. Schmiermittel sollte an den hinteren
Lagern und internen Nuten der Spindelwelle sichtbar
sein.

Achten Sie darauf, dass alle Muttern und Schrauben
festgezogen sind.

Stellen Sie sicher, dass die Trigerrahmenaufhingung
frei beweglich ist und bei der Vorwirts- und Riickwirts-
bewegung nicht hingen bleibt.

Mahwerkstander

Wenn Sie das Mahwerk kippen miissen, um das Unter-
messer bzw. die Spindel zugénglich zu machen, stiitzen Sie
das Heck des Médhwerks mit dem Sténder (wird mit der
Zugmaschine geliefert) ab, um sicherzustellen, dass die
Muttern hinten an den Einstellschrauben des Untermesser-
tragers nicht auf der Arbeitsfliche aufliegen (Bild 2).

1. Mahwerkstander




Einstellen des hinteren
Ablenkblechs

Meistens erhalten Sie die beste Verteilung, wenn das
hintere Ablenkblech (Auswurf nach vorne) geschlossen ist.
In schweren oder nassen Bedingungen kann das hintere
Ablenkblech gedffnet werden.

1. Losen Sie zum Offnen des hinteren Ablenkblechs
(Bild 3) die Kopfschrauben, mit denen das Ablenkblech
an der linken Seitenplatte befestigt ist, drehen Sie das
Ablenkblech in die gedffnete Stellung und ziehen Sie
die Kopfschrauben fest.

Bild 3
2. Kopfschraube

1. Hinteres Ablenkblech

G0033120

Gegengewicht

Befestigen des Gegengewichts

Bei allen Méhwerke ist das Gegengewicht fiir den Versand
links am Méahwerk befestigt. Ermitteln Sie mit der
folgenden Tabelle die Position des Gegengewichts und der
Spindelmotoren.

Motor Gewicht Gewicht Motor Gewicht Motor

O # D » O s O

Motor Gewicht Gewicht Motor
O # D  # [
Bild 4

. Nehmen Sie rechts am Méahwerk den Plastikstopsel vom

Lagergehduse ab (Bild 6).

. Nehmen Sie die zwei Kopfschrauben von der rechten

Seitenplatte ab (Bild 6).
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Bild 6

Plastikstdpsel 2. Kopfschraube (2)

1. Entfernen Sie an den Mihwerken 2 und 4 die zwei
Kopfschrauben, mit denen das Gegengewicht links am
Mihwerk befestigt ist. Nehmen Sie das Gegengewicht
ab (Bild 5).

. Setzen Sie das Gegengewicht mit den vorher abge-

nommenen Schrauben hinten rechts am Méihwerk ein.

. Schrauben Sie die zwei Befestigungsschrauben fiir den

Spindelmotor lose an der linken Seitenplatte des Méh-
werks fest (Bild 6).



Einstellungen

Stellen Sie mit den folgenden Schritten sicher, dass die
Mihwerke richtig eingestellt sind.

Einstellen des Untermessers
auf die Spindel

Das Untermesser wird auf die Spindel durch Lockern oder
Anziehen der Einstellschraube des Untermessertragers, die

sich oben am Rasenmiher befindet, eingestellt.

1. Stellen Sie die Maschine auf eine flache, ebene Arbeits-
fliche. Stellen Sie, indem Sie die Einstellschrauben des

Untermessertrigers nach links drehen (Bild 7) sicher,
dass die Spindel das Untermesser nicht beriihrt.

Bild 7

1. Einstellschraube des Untermessertragers

. Fiihren Sie an einer Seite der Spindel einen langen

Streifen Papier zwischen der Spindel und dem Unter-
messer ein (Bild 8). Drehen Sie die Einstellschraube des
Untermessertragers, wihrend Sie die Spindel langsam
vorwirts nach rechts drehen (am selben Ende der
Spindel) (Bild 7), jeweils um einen Klick, bis das
Papier fest gehalten wird, wenn Sie es von vorne
parallel zum Untermesser einfithren. Wenn das Papier
gezogen wird, sollten Sie einen leichten Widerstand
spiiren.

Hinweis: Bei jedem Klick der Einstellschraube nach rechts
wird das Untermesser 0,023 mm néher an die Spindel ge-
bracht. Ziehen Sie die Einstellschrauben nicht zu fest.

G003323

Bild 8

2. Kippen Sie das Mahwerk nach hinten auf den Méh-
werksténder, um das Untermesser und die Spindel
zuginglich zu machen.

TGN Stellen Sie sicher, dass die Muttern hinten an
den Einstellschrauben des Untermessertrigers nicht auf der

Arbeitsflache aufliegen (Bild 2).

. Priifen Sie auf der anderen Seite der Spindel mit Papier,

dass ein geringer Kontakt besteht. Andern Sie ggf. die
Einstellung.

. Vergewissern Sie sich nach dieser Einstellung, dass die

Spindel Papier einklemmen kann, das von vorne ein-
gefiihrt wird, und Papier schneiden kann, das senkrecht
zum Untermesser eingefiihrt wird (Bild 8). Papier
miisste sich mit minimalem Kontakt zwischen Unter-
messer und Spindelmessern schneiden lassen. Wenn ein
zu groB3er Spindelwiderstand besteht, lappen oder
schleifen Sie das Mahwerk nach, um die fiir einen
genauen Schnitt erforderlichen scharfen Kanten zu
erhalten (weitere Angaben finden Sie in der Toro
Anleitung ,,Schirfen von Spindel- und Sichelméhern®,
Form No. 80-300PT).



Einstellen der hinteren Rolle

1. Stellen Sie die Halterungen der hinteren Rolle (Bild 9)
auf die gewiinschte Schnitthohe ein.

e Iegen Sie die gewiinschte Anzahl der Distanzstiicke
unter den Befestigungsflansch der Seitenplatte
(Bild 9) gemaf der Tabelle fiir die Schnitthéhe auf
Seite 11.

Bild 9

1. Distanzstiick
2. Rollenhalterung

3. Montageflansch der
Seitenplatte

2. Stellen Sie die hintere Rolle folgendermalen ein:

e Heben Sie das Heck des Miahwerk an und stellen Sie
einen Block unter das Untermesser.

e Nehmen Sie die zwei Muttern ab, mit denen jede
Rollenhalterung und das Distanzstiick am Montage-
flansch jeder Seitenplatte befestigt ist.

e Senken Sie die Rolle und die Schrauben von den
Montageflanschen und den Distanzstiicken der
Seitenplatte ab.

e Legen Sie die Distanzstiicke auf die Schrauben auf
den Rollenhalterungen.

e Befestigen Sie die Rollenhalterung und die Distanz-
stiicke mit den vorher abgenommenen Muttern
wieder an der Unterseite des Montageflansch der
Seitenplatte.

3. Priifen Sie den richtigen Kontakt zwischen Untermesser
und Spindel. Kippen Sie den Rasenméher, um die vor-
dere und hintere Rolle und das Untermesser zugénglich
zu machen.

Hinweis: Die Position der hinteren Rolle zur Spindel wird
von den Drehtoleranzen der montierten Komponenten
gesteuert. Ein Parallelisieren ist nicht erforderlich. Sie
konnen minimale Einstellungen vornehmen, wenn Sie das
Mihwerk auf eine Arbeitsflidche stellen und die
Befestigungsschrauben der Seitenplatte lockern (Bild 10).
Nehmen Sie die Einstellung vor und ziehen Sie die
Schrauben wieder fest. Ziehen Sie die Schraube auf
3745 Nm fest.

G003325

Bild 10

1. Befestigungsschrauben der Seitenplatte




Begriffe in der
Schnitth6hentabelle

Schnitthéheneinstellung

Die gewiinschte Schnitthéhe.

Schnittscharfe

Die Schnittschirfe des Mahwerks hat eine grofe Aus-
wirkung auf die Leistung des Mahwerks. Die Schnitt-
schirfe ist der Winkel des Untermessers in Relation zum
Boden (Bild 11).

Die beste Einrichtung des Mahwerks hingt von den Rasen-
bedingungen und den gewiinschten Ergebnissen ab. Die
Erfahrung mit dem Madhwerk auf dem Rasen fiihrt zur
besten Einstellung. Die Schnittschirfe kann in der Mih-
saison gedndert werden, um verschiedene Rasen-
bedingungen zu beriicksichtigen.

Im Allgemeinen sind nicht so aggressive oder normal
aggressive Einstellungen besser fiir Grassorten geeignet,
die in warmen Regionen verwendet werden (Bermuda,
Paspalum, Zoysia), fiir Grassorten, die in kithlen Regionen
verwendet werden (Bent, Bluegrass, Rye) werden normale
oder etwas aggressivere Einstellungen bendtigt.
Aggressivere Einstellungen schneiden mehr Gras ab, da die
drehenden Spindeln mehr Gras in das Untermesser ziehen.

Hintere Distanzstiicke

Die Anzahl der hinteren Distanzstiicke legt die
Aggressivitit des Schnitts fiir das Mdhwerk fest. Wenn Sie
bei einer bestimmten Schnitthdhe Distanzstiicke unter den
Befestigungsflansch der Seitenplatte legen, wird die
Aggressivitit des Mahwerks erhoht. Alle Mdhwerke an
einem Gerit miissen auf dieselbe Aggressivitit des Schnitts
eingestellt sein (Anzahl der hinteren Distanzstiicke, Bestell-
nummer 106-3925), sonst kann sich dies negativ auf das
Schnittbild auswirken (Bild 11).

Kettenglieder

Die Stelle, an der die Hubarmkette befestigt ist, legt den
Neigungswinkel der hinteren Rolle fest (Bild 12).

Bild 12
3. Untere Offnung

1. Hubkette
2. U-Halterung

Schnittscharfe
Bild 11

1. Hintere Distanzstlicke
2. Montageflansch der Seitenplatte

Groomer

Dies sind die empfohlenen Schnitthdheneinstellungen,
wenn ein Groomer am Mihwerk montiert ist.
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Schnitthohentabelle

Schnitthohen- Schnittschiirfe Anzahl der hinteren Anzahl der Mit installiertem
einstellung Distanzstiicke Kettenglieder Groomer

J
J

Weniger
6,4 mm Normal
Mehr

Weniger
9,5 mm Normal
Mehr

Weniger
12,7 mm Normal
Mehr

Weniger
15,9 mm Normal
Mehr

Weniger
19,0 mm Normal
Mehr

Weniger
22,2 mm Normal
Mehr

Weniger
25,4 mm Normal
Mehr

Weniger
28,6 mm Normal
Mehr

Weniger
31,8 mm* Normal
Mehr

Weniger
34,9 mm* Normal
Mehr

Weniger
38,1 mm* Normal
Mehr

Weniger
41,3 mm* Normal
Mehr

Weniger
44,5 mm* Normal
Mehr

Weniger
47,6 mm* Normal
Mehr

Weniger
50,8 mm* Normal
Mehr

+ Gibt an, dass die U-Halterung am Hubarm im unteren Loch befestigt ist (Bild 12).

*  Hohe Schnitthohe (Bestellnummer 110-9600) muss installiert sein. Die vordere SchnitthGhenhalterung muss im oberen Loch
der Seitenplatte montiert sein.

Hinweis: Wenn Sie ein Kettenglied dndern, wird der Neigungswinkel der hinteren Rolle um 4,5 Grad gedndert.

Hinweis: Wenn Sie die U-Halterung am Hubarm im unteren Loch montieren, vergroBert sich der Neigungswinkel der

hinteren Rolle um 2,3 Grad
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Einstellen der Schnitthohe

Hinweis: Fiir Schnitthéhen iiber 25,4 mm miissen Sie das
Kit fiir die hohe Schnitthohe installieren.

1. Lésen Sie die Sicherungsmuttern, mit denen die
Schnitthdhenarme an den Seitenplatten des Midhwerks
befestigt sind (Bild 13).

Bild 13

1. Schnitthéhenarm 3. Einstellschraube

2. Sicherungsmutter

2. Losen Sie die Mutter an der Messlehre (Bild 14) und
stellen Sie die Einstellschraube auf die gewiinschte
Schnitthéhe ein. Der Abstand zwischen dem unteren
Ende des Schraubenkopfs und der Stirnseite der
Messlehre ist die Schnitthohe.

.
/

N e’
4 / 3 >
Bild 14
1. Messlehre 4. Fur die Groomer Schnitt-
2. Einstellschraube fiir héhen-Einstellung ver-
Schnitthéhe wendete Lécher
3. Mutter 5. Nicht verwendete Lécher

3. Haken Sie den Schraubenkopf an die Schnittkante des
Untermessers ein, und stiitzen Sie das hintere Ende der
Leiste auf der hinteren Rolle ab (Bild 15).

4. Drehen Sie die Einstellschraube, bis die vordere Rolle die
Messlehre beriihrt. Stellen Sie beide Enden der Rolle ein,
bis die ganze Rolle parallel zum Untermesser ist.

12

Bild 15

IS Bei ciner ordnungsgemiBen Einstellung beriihren
die vordere und hintere Rolle die Messlehre, und die Schraube
schlief3t mit dem Untermesser ab. Dies gewéhrleistet eine
identische Schnitthohe an beiden Seiten des Untermessers.

5. Ziehen Sie die Muttern an, um die Einstellung zu
arretieren. Ziehen Sie sie nicht zu fest. Ziehen Sie sie so
fest an, dass die Scheibe keinen Spielraum mehr hat.

Hinweis: Ermitteln Sie mit der folgenden Tabelle, welches
Untermesser am besten fiir die gewiinschte Schnitthdhe

geeignet ist.

Empfohlene
Untermesser/Schnitthéhe
Unter-
Unter- Bestell- messer Schnitt-
messer nummer Lippe hoéhe
Hohe*
Niedrige
Schnitthdhe 110-4084 5,6 mm 6,4-9,5mm
(optional)
EdgeMax ™ ’
(Produktion) 108-9095 6,9 mm 9,5-38,1 mm
Standard-
maBig im
Lieferum- 108-9096 6,9 mm 9,5-50,8 mm
fang enthalten
(optional)
HD (optional) 110-4074 9,4 mm 12,7-50,8 mm

v

(———75

*Héhe der Untermesserlippe —f




Betrieb

Hinweis: Bestimmen Sie die linke und rechte Seite der
Maschine anhand der iiblichen Einsatzposition.

Mahwerkmerkmale

Das 2-Handrad-Finstellsystem des Verhéltnisses zwischen
Untermesser und Spindel, das in diesem Gerdt verwendet
wird, vereinfacht die Einstellungsschritte, die zum
Herbeifiihren einer optimalen Leistung erforderlich sind.
Die prizise Einstellungsmoglichkeit, die sich mit dem
2-Handrad-Untermessertriager-Einstelldesign realisieren
lasst, vermittelt die fiir die selbstschdrfende Wirkung
erforderliche Regelmdglichkeit. So werden scharfe
Schnittkanten sichergestellt, was eine einwandfreie
Schnittqualitit und einen bedeutend reduzierten Aufwand
fiir regelmaBiges Schérfen in der Maschine verspricht.

Tagliche Einstellung der
Schneideinheit

Vor dem Mihen (tdglich oder nach Bedarf) muss jedes
Mihwerk daraufhin iiberpriift werden, ob der Kontakt
zwischen Untermesser und Spindel den korrekten Werten
entspricht. Diese Kontrolle ist auch bei akzeptabler
Mihgqualitit erforderlich.

1. Senken Sie die Schneideinheiten auf eine harte Fliche
ab, stellen Sie den Motor ab und ziehen Sie den
Ziindschliissel ab.

2. Drehen Sie die Spindel langsam riickwirts und horchen

auf den Kontakt zwischen dem Untermesser und der
Spindel. Drehen Sie, wenn Sie kein Kontaktgerdusch
horen, die Untermesser-Handriader nach rechts (jeweils
um einen Klick), bis Sie einen leichten Kontakt spiiren
und ein Kontaktgerdusch horen.

Hinweis: Die Einstellung mit zwei Schrauben an der
Spindel entspricht einer Bewegung des Untermessers von
jeweils 0,023 mm.
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3. Drehen Sie, wenn Sie einen zu starken Kontakt fest-
stellen, die Untermesser-Handrédder nach links (jeweils
um einen Klick), bis Sie keinen Kontakt mehr fest-
stellen. Drehen Sie dann die Untermesser-Einstell-
handrider nach rechts (jeweils um einen Klick), bis Sie
einen leichten Kontakt spiiren und ein Kontaktgerdusch
horen.

m Ein leichter Kontakt ist stets ideal. Wenn nicht
bestindig ein leichter Kontakt gewihrleistet werden kann,
schirfen sich die Kanten von Untermesser und Spindel
nicht ausreichend selbst, und nach einer gewissen Betriebs-
dauer wiren stumpfe Schnittkanten festzustellen. Bei
permanent zu starkem Kontakt nutzen sich Untermesser
und Spindel schneller oder ungleichmifig ab, und die
Maihqualitat konnte beeintriachtigt werden.

Hinweis: Wenn die Spindelmesser weiter gegen das
Untermesser laufen, bildet sich tiber die gesamte Linge des
Untermessers ein leichter Grat an der vorderen Schnitt-
kantenfliche. Wenn dieser Grat gelegentlich durch Feilen
der vorderen Kante entfernt wird, kann die Schnittleistung
verbessert werden.

Nach lingerem Betrieb bildet sich mit der Zeit an beiden
Enden des Untermessers eine Riefe heraus. Um auch
weiterhin einen einwandfreien Betrieb Ihrer Maschine zu
gewihrleisten, miissen Sie diese Kerben abrunden oder
biindig zur UntermesserSchnittkante feilen.

Hinweis: Nach gewisser Zeit muss die Abschrigung
(Bild 16) nach geschliffen werden, da sie nur fiir 40 % der
Nutzungsdauer des Untermessers hilt.

—

1,5mm '

Bild 16

1. Vorabschrdgung am rechten Ende des Untermessers

Hinweis: Machen Sie die Vorabschriagung nicht zu grof}, da
sonst Gras herausgerissen werden kann.




Wartung

Hinweis: Bestimmen Sie die linke und rechte Seite der
Maschine anhand der iiblichen Einsatzposition.

Schmierung

Jedes Midhwerk weist sechs Schmiernippel (Bild 17) auf,
die regelmiBig mit Nr. 2 Allzweckschmierfett auf
Lithiumbasis eingefettet werden miissen.

Die Schmierstellen befinden sich an der vorderen Rolle (2),
der hinteren Rolle (2) und dem Spindellager (2).)

m Das Einfetten der Mahwerke sofort nach jeder
Wische hilft dabei, Wasser aus den Lagern auszustof3en
und deren Lebenserwartung zu verbessern.

1. Wischen Sie alle Schmiernippel mit einem sauberen
Tuch ab.

2. Tragen Sie Schmiermittel auf, bis sauberes Schmier-
mittel aus den Dichtungen der Rolle und dem Uber-
druckventil des Lagers austritt.

3. Entfernen Sie iiberschiissiges Fett mit einem Tuch.

G003329

Bild 17

1. Uberdruckventil

Einstellen der Spindellager

Um eine lange Nutzungsdauer der Spindellager zu
gewihrleisten, sollten Sie regelméBig priifen, ob das
Spindelende Spiel hat. So priifen und stellen Sie die
Spindellager ein:

1. Lésen Sie den Spindel-zu-Untermesser-Kontakt, indem
Sie die Einstellhandrdder des Untermessers (Bild 18)
nach links drehen, bis kein Kontakt besteht.

6003322
Bild 18

1. Untermesser-Einstellhandrad

2. Halten Sie das Spindelmesser mit einem dicken Hand-
rad oder einem Lappen fest und versuchen Sie, die
Spindel von einer Seite zur anderen zu bewegen
(Bild 19).

G003331

Bild 19
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3. Wenn das Ende Spiel hat, fahren Sie folgendermaf3en

fort:

A. Losen Sie die externen Stellschrauben, mit denen
die Einstellmutter des Lagers am Lagergehduse
links am Méhwerk befestigt ist (Bild 20).

1 2 6003332

Bild 20

Stellschraube 2. Einstellmutter des Lagers

B. Drehen Sie mit einem 1-1/4 Zoll Schraubenschliissel
die Einstellmutter des Lagers langsam, bis das Ende
der Spindel kein Spiel mehr hat

C. . Wenn Sie das Spiel am Spindelende nicht mit der
Mutter abstellen konnen, tauschen Sie die
Spindellager aus.

Hinweis: Spindellager miissen nicht vorgeladen
werden. Wenn Sie die Einstellmutter des
Spindellagers zu fest anziehen, werden die
Spindellager beschadigt.

. Ziehen Sie die Stellschraube wieder fest, mit der die
Einstellschraube des Lagers am Lagergehiuse befestigt
ist. Ziehen Sie auf 1,4—1,7 Nm an.

Warten des
Untermessertragers

Entfernen des Untermessertragers

1. Drehen Sie die Einstellschrauben des Untermesser-
tragers nach links, damit sich der Abstand zwischen
Untermesser und Spindel vergrofert (Bild 21).

Bild 21
1. Einstellschraube des 3. Untermessertrager
Untermessertragers 4. Scheibe

2. Federspannungsmutter

2. Drehen Sie die Federspannungsmutter so weit hinaus,

bis die Scheibe nicht mehr gegen den Untermessertréger

angespannt ist (Bild 21).
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3. Losen Sie an jeder Seite der Maschine die Klemm-

1.

mutter, mit der die Schraube des Untermessertrigers
befestigt ist (Bild 22).

6003334
Bild 22

Schraube des 2. Sicherungsmutter

Untermessertragers

1.

Nehmen Sie jede Schraube des Untermessertréigers ab,
damit der Untermessertrager nach unten gezogen und
von der Maschine entfernt werden kann (Bild 22).
Bewahren Sie die beiden Nylon- und die beiden
Scheiben aus gestanzten Stahl an jedem Ende des
Untermessers auf (Bild 23).

G003335

Metallscheibe
Nylonscheibe

Schraube des Unter- 3.
messertragers 4.

2. Mutter
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Montieren des Untermessertragers

1. Montieren Sie den Untermessertrager. Positionieren Sie

die Befestigungsohren zwischen der Scheibe und dem
Untermessertriagereinsteller.

. Befestigen Sie den Untermessertriger mit den Unter-

messertriagerschrauben (Muttern an den Schrauben) und
den sechs Scheiben an jeder Seitenplatte. Legen Sie
eine Nylonscheibe an jede Seite des Seitenplatten-
ansatzes. Legen Sie eine Stahlscheibe auflen auf jede
Nylonscheibe (Bild 23). Ziehen Sie die Schrauben des
Untermessertriagers auf 37-45 Nm an. Ziehen Sie die
Sicherungsmuttern an, bis sich die Stahlscheibe au3en
nicht mehr dreht und kein Spiel am Ende vorhanden ist,
ziehen Sie jedoch nicht zu stark an oder verbiegen Sie
die Seitenplatten. Die Scheiben innen konnen einen
Abstand aufweisen.

. Ziehen Sie die Federspannungsmutter an, bis die Feder

zusammengedriickt ist, drehen Sie sie dann eine 1/2
Umdrehung heraus (Bild 24).

Bild 24
2. Feder

Federspannungsmutter

. Weitere Informationen zum Einstellen des Unter-

messertragers finden Sie unter Einstellen des Unter-
messers auf die Spindel auf Seite 8.
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