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Introduktion

Lis bruksanvisningen noga sé att du ldr dig att anvinda och
underhailla produkten pa ritt sitt. Informationen i bruks-
anvisningen hjalper dig och andra att undvika personskador
och skador pa produkten. Aven om Toro konstruerar och
tillverkar siakra produkter sé dr det du som ansvarar for att
produkten anvinds pé ett bra och sikert siitt.

Kontakta en auktoriserad aterforsiljare eller Toros kund-
service och ha produktens modell- och serienummer till
hands om du har behov av service, Toro originaldelar eller
ytterligare information. Figur 1 visar var du finner
produktens modell- och serienummer.

© 2006 av The Toro Company
8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420-1196 USA
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Figur 1

1. Plats fér modell- och serienummer

Anteckna produktens modell- och serienummer hir
nedanfor s ar de litta att hitta:

Modelinr:

Serienr:

I bruksanvisningen anvénds sérskilda sékerhets-
meddelanden for att ange eventuella risker och hjélpa dig
och andra att undvika personskador och i virsta fall
dodsfall. Fara, Varning och Férsiktighet ir nyckelord som
anvinds for att ange riskniva. Var ytterst forsiktig oavsett
riskniva.

Fara anger stor fara som leder till allvarlig personskada

eller dodsfall om de rekommenderade forsiktighets-
atgédrderna inte foljs.

Varning anger fara som kan leda till allvarlig personskada
eller dodsfall om de rekommenderade forsiktighets-
atgirderna inte foljs.

Forsiktighet anger fara som kan leda till mindre eller
medelsvér personskada om de rekommenderade
forsiktighetsatgirderna inte foljs.

Tva andra ord anvinds ocksa for att markera information:
ger ldsaren speciell mekanisk information och
Observera: betonar allmin information som bor ges
sdrskild uppmarksambhet.

Med ensamrétt

Tryckt | USA



Sakerhetsforeskrifter
Saker driftspraxis

Sakerhets- och instruktionsdekaler

Lis, forstd och folj anvisningarna i traktorenhetens
instruktionsbok innan du anvinder klippenheten.

Lis, forstd och f6lj anvisningarna i denna
instruktionsbok innan du anvénder klippenheten.

Lat aldrig barn kora klippenheten. Lat inte vuxna kora
traktorenheten eller klippenheten utan att ha fatt
ordentliga instruktioner. Endast utbildade férare som
har last denna bruksanvisning far kora klippenheten.

Kor aldrig klippenheten om du ér paverkad av alkohol,
lakemedel eller andra droger.

Hall alla skydd och skyddsanordningar pa plats.
Reparera eller byt fore korning om nagot skydd, ndgon
sakerhetsanordning eller dekal &r defekt, trasig, oldslig
eller skadad. Dra dven at eventuella 16sa muttrar, bultar
eller skruvar for att sikerstélla att klippenheten ar séker
att kora.

Bir alltid ordentliga skor. Kor inte maskinen i sandaler,
tygskor, tennisskor eller kortbyxor. Bér inte 16st sittande
plagg som kan fastna i rorliga delar. Bér alltid
langbyxor och kraftiga skor. Vi reckommenderar att du
anvénder skyddsglasogon, skyddsskor och hjdlm, vilket
ocksa dr ett krav enligt vissa lokala foreskrifter och
forsdkringsbestimmelser.

Avligsna allt skrip och andra féremal som kan plockas
upp eller kastas omkring av knivarna. Hall alla
kringstdende borta fran arbetsomradet.

Om knivarna slér i ett fast foremal eller om enheten
vibrerar ovanligt mycket, stannar du maskinen och
stdnger av motorn. Kontrollera om négra delar har
skadats pa klippenheten. Reparera eventuella skador
innan du startar motorn igen och anvinder klipp-
enheten.

Siank alltid ned klippenheten till marken och ta ut
nyckeln ur tindningen nir maskinen limnas utan
uppsikt.

Se till att maskinen &r séker att kora genom att dra &t
alla muttrar, bultar och skruvar.

Ta ut nyckeln ur tindningslaset for att forhindra att
motorn startas oavsiktligt, innan du borjar utfora
service, gor ndgra justeringar eller stiller undan
maskinen i forvaring.

Utfor endast det underhéll som beskrivs i denna
bruksanvisning. Kontakta en auktoriserad Toro-
aterforsaljare vid eventuellt behov av storre reparationer
eller assistans.

Kop endast Toro originalreservdelar och tillbehor sa att
din Toro ar Toro rakt igenom och for att sikerstélla
bista prestanda och hogsta sikerhet. Anvind aldrig
reservdelar och tillbehor frin andra tillverkare som
anges passa till maskinen. Titta efter Toros logotyp for
att vara siker pd att du fér riktiga reservdelar. Om du
anvénder otilldtna reservdelar och tillbehor kan garantin
fran Toro Company upphora att gilla.

Sakerhetsdekalerna och sékerhetsinstruktionerna ar fullt synliga for foraren och finns néra
alla potentiella farozoner. Dekaler som har skadats eller forsvunnit ska bytas ut eller ersittas.

93-6688

Varning — las 2. Avkapningsrisk fér hander

instruktionerna innan du
utfor service eller
underhall

och foétter — stédng av
motorn och vénta tills
rorliga delar stannat.




Specifikationer

Allmanna specifikationer

Traktorer

De har klippenheterna kan monteras pé& traktorenheterna Reelmaster® 5510 och
5610.

Klipphojd

Klipphojden justeras pa den framre rullen med tva vertikala skruvar och halls pa
plats av tva lasskruvar.

Klipphéjdsintervall

Béankklipphojdsintervallet ar som standard 3 mm till 25 mm.
Bénkklipphoéjdsintervallet med sats for hdg klipphdjd &r 25 mm till 51 mm. Den
effektiva klipphoéjden kan variera beroende pa grasférhallandena, typen av
underkniv, installerade rullar och redskap.

Cylinderns
svetskonstruktion

Cylindrarna har en diameter pa 18 cm och en langd pa 56 cm. De héghallfasta
knivarna av laglegerat stal a&r genomhardade och stéttaliga.

Cylinderlager

Tva dubbelradiga sjalvanpassande kullager, pressmonterade pa cylinderaxeln.

Motordrivna redskap

Cylindermotorerna kan snabbt frankopplas for borttagning eller installation pa
klippenheten. Klippenheterna kan drivas fran valfri ande.

Formgjutna aluminiumtvarbalkar med tre formgjutna aluminiumsidoplatar som fasts

Ram med bultar.
Den framre rullen ar en Wiehle-plastrulle med 76 mm i diameter. Den framre rullen
Rullar - o L
ar en komplett stalrulle med 76 mm i diameter.
Utbytbar ensidig underkniv av stal med hog kolhalt fast p& maskindriven
Underkniv underknivsstang av gjutjarn med 8 skruvar. EdgeMax™ -underkniven ingar som

standard.

Justera underkniven

Dubbel skruvjustering till cylindern; klicklagen som motsvarar 0,023 mm forflyttning
av underkniven for varje klicklage.

Grasskydd

Justerbart bakre skydd med instéllbar klippstang for att férbattra utkastningen av
gras fran cylindern i vata férhallanden.

Motvikt

En vikt i gjutjarn som har monterats pa motsatt sida av drivmotorn balanserar
klippenheten.

Maximal cylinderhastighet

1650 varv per minut

Vikt

8 blad 67 kg
11 blad 69 kg




Klippenhetstillbehor och satser
(se artikelnummer i reservdelskatalogen)

Observera: Alla tillbehor och satser dr 1 per klippenhet om
inget annat anges.

Graskorg: Ett antal grasuppsamlingskorgar som fasts
langst fram pa klippenheterna for att samla upp
graset. Det har minskar hopklumpningen av graset,
forbattrar klippytans utseende och minimerar
spridningen av odnskade grastyper genom att frona
samlas upp.

Bakre lyftcylindersats: 1 sats behdvs for traktorn
nar graskorgarna monteras pa klippenheterna. Den
har satsen begransar klippenhetens hojd vid fullt
upphdjd maskin for de 2 bakre klippenheterna fér att
hindra att graskorgarna slar i traktorramen.

Bakre rullborstsats: En hdgkontaktborste med hég
hastighet som haller den bakre rullen fri fran gras och
smuts, vilket ger en jdmn klipphéjd och motverkar
hopklumpning. Detta ger en vackrare klippyta.

Trimsats: Roterande knivar som monteras bakom
den frdmre rullen och ger den basta metoden for att
reducera partiklar och svampigt gras genom att stélla
gréset upp fore klippningen. Trimsatsen avlagsnar
aven dagg for att minska klibbighet och klump-
bildning, 6ppnar grastacket fér battre klippnings-
integration och lyfter graset sa att du far en ren och
klar klippning. Utformningen férbéttrar klippkvaliteten
for att ge ett taligare gras samt forbéattrar klippytans
utseende.

Borstsats: Flera borstremsor som ar invavda i de
vridna trimknivarna férbattrar trimsatsens effektivitet.
Trimsatsens prestanda forbattras genom att tillata
fulloreddsborstning av graset medan grastacket
Oppnas for att ge en battre klippningsintegration.
Kombinationen av trim- och borstsystem optimerar
klippkvaliteten samt klippytans utseende for att ge
mer konsekventa spelférhallanden.

Kam/skrapsats: En fast kam som monteras bakom
den framre rullen och som minskar partiklar och
svampigt gras genom att stélla gréaset upp fére
klippningen. En skrapa fér den framre Wiehle-rullen
ingdr i satsen.

Sats med hég klipphéjd: Nya framre valsfasten och
extra distanser for den bakre rullen géra att
klippenheten kan uppna klipphéjder pa éver 25 mm.
De nya frAmre valsfastena flyttar &ven ut den framre
rullen langre for att forbattra klippytans utseende.

Brostrulle: Hjalper till att minska 6verlappnings-
marken pa gras under varm sasong (Bermuda,
Zoysia, Paspalum).

Flanssats (6 st behdévs per rulle): Hjalper till att
minska Overlappningsmarken pa gras under varm
sasong (Bermuda, Zoysia, Paspalum). Den har
satsen monteras pa Wiehle-rullen, men ar inte sa
aggressiv som brdstrullen.

Kort bakre rulle: Hjalper till att minska dubbla
rullmarken pa gras under kylig sdsong (Bent, Blue
grass, Rye).

Helfrontsvals: Hjalper till att ge mer uttalad randning
(upprepad klippning i samma riktning). Den effektiva
klipphéjden héjs dock och klippkvaliteten minskar.

Skrapor (Wiehle, brostrulle, bakre rulle,
helfrontsvals): Fasta skrapor for alla tillvalsrullar
finns for att minska grasansamlingen pa rullarna
eftersom det kan paverka klipphdjdsinstallningarna.



Montering

Observera: Vinster och hoger sida pa maskinen ir lika med forarens vénstra respektive hogra sida vid normal korning.

Tabell over losa delar

Observera: Anvind denna tabell som en kontrollista for att se till att du har fatt samtliga delar som behdvs f6r monteringen.
Om nagon del saknas kan inte en komplett uppriggning goras.

Beskrivning Antal | Anvandning

O-ring 1 Montera pa cylindermotorn.
Bruksanvisning 1 Lases innan maskinen tas i bruk
Reservdelskatalog 1

Certifikat om dverensstdmmelse 1

Kontroll

Nir du har packat upp klippenheten kontrollerar du
foljande:

1. Kontrollera fettet pa cylinderns bégge dndar. Fett ska
synas tydligt i cylinderlagren samt i cylinderaxelns
rifflade delar.

2. Se till att samtliga muttrar och bultar dr ordentligt
atdragna.

3. Kontrollera att barramens fjadring 16per fritt och inte
fastnar ndr den flyttas framat och bakat.

Klippenhetsstod

Varje gang klippenheten behover tippas for att exponera
underkniven/cylindern, stottar du upp klippenhetens bakre
dnde med stodet (medfoljer traktorenheten) for att forsikra
att muttrarna pa den bakre dnden av underknivens juster-
skruvar inte vilar mot arbetsytan (fig. 2).

1. Klippenhetsstdd




Ju steri ng av det bakre Skyddet 1. Pé klippenheterna 2 och 4 tar du bort de 2 huvud-

skruvarna som haller fast motvikten pa klippenhetens

Under de flesta férhdllanden uppnas bista spridning niir det vénstra dnde. Avligsna motvikten (fig. 5).

bakre skyddet &r stiangt (frimre avlastning). Vid tunga eller A
,
) Z //i P
U

huvudskruven som fister skyddet till vister sidoplat,

vata forhallanden kan det bakre skyddet Gppnas. )
1. Oppna det bakre skyddet (fig. 3) genom att lossa
rotera skyddet till 6ppet ldge och dra at huvudskruven. <
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1. Motvikt

2. Avldgsna plastpluggen fran lagerhuset pa klippenhetens
hogra dnde (fig. 6).

Figur 3
1. Bakre skydd 2. Huvudskruv (fig 6)

3. Tabort de 2 huvudskruvarna fran den hogra sidoplaten

/ / | \r < (—\/7
Montera motvikten XY ®M
2 \

vanster sida. Anvénd foljande diagram for att bestimma

~ ® /
motvikternas och cylindermotorernas placering.

NN
Motor Vikt Vikt Motor Vikt Motor :@/ o ?r\_
O w pdw bd s b \%

Alla klippenheter levereras med motvikten monterad pa @
O

N,

Motor Vikt Vikt Motor
O # D  #= [ 2

Figur 4 Figur 6
1. Plastplugg 2. Huvudskruv (2)
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4. Montera motvikten pa klippenhetens hogra dnde med de
bada skruvarna som lossades tidigare.

5. Montera cylindermotorns bada huvudskruvar pa
klippenhetens vinstra sidoplat (fig. 6).




Installningar

Anvind foljande metoder for att se till att klippenheterna &r
riktigt justerade.

Justera underkniven mot
cylindern
Justeringen av underkniven mot cylindern uppnas genom

att lossa eller dra at justerskruvarna f6r underknivsstangen
vilka sitter ovanpa klipparen.

1. Parkera maskinen pa en plan, jamn arbetsyta.
Kontrollera att det inte finns ndgon kontakt med
cylindern genom att vrida underknivsstangens
justeringsskruvar motsols (fig. 7).

Figur 7

1. Justerskruv for underknivsstang

2. Luta klipparen pd baksidan pa klippenhetens stod for att
exponera underkniven och cylindern.

\Lule19 Se till att muttrarna baktill pd underknivens
justerskruvar inte vilar pa arbetsytan (fig. 2).

3. Sitt in en lang remsa tidningspapper i cylinderns ena
ande, mellan cylindern och underkniven (fig. 8). Vrid
cylindern langsamt framét samtidigt som du vrider
underknivsstangens justerskruv medsols (i samma
cylinderidnde) (fig. 7), ett klick i taget tills det nyper at
latt om papperet nir det fors in framifran, parallellt med
underkniven. Det ska ta emot ndgot nir man drar i

papperet.

Observera: Varje ging justerskruven vrids ett klick
medsols, flyttar sig underkniven 0,023 mm niarmare
cylindern. Dra inte at justerskruvarna for hart.

G003323

Figur 8

4. Kontrollera med hjélp av papperet att det finns en latt
kontakt vid cylinderns andra dnde och justera efter
behov.

5. Nir instéllningen &r klar ska du kontrollera om
cylindern kan nypa om ett papper nir man sticker in
papperet framifrdn, och klippa papper nér papperet
sticks in i rat vinkel i forhéllande till underkniven
(fig. 8). Det ska g att klippa av papperet med minimal
kontakt mellan underkniven och cylinderbladen. Om
kontakten/cylindern sldpar for mycket méste man
antingen slipa eller frisa klippenheten for att fa de vassa
eggar som krévs for finklippning (se Toros bruks-
anvisning for vissning av cylinder- och roterande
grisklippare, blankettnr 80-300PT).



Justera den bakre rullen

1. Still in de bakre valsfistena (fig. 9) pa det 6nskade
klipphojdsintervallet.

e Sitt dit sa manga distanser som behovs under
sidoplatens monteringsfléns (fig. 9) enligt klipp-
hojdsdiagrammet pa sidan 11.

Figur 9

1. Distansbricka 3. Monteringsflans till
2. Rullfaste sidoplat

2. Gor pé foljande sitt for att justera den bakre rullen:

e Hoj klippenhetens bakdel och placera en kloss under
underkniven.

e Lossa de (2) muttrarna som féster varje rullfaste och
distans till varje sidoplats monteringsflins.

e Sink rulle och skruvar frin sidoplatens
monteringsfldnsar och distanser.

e Placera distanserna pa skruvarna pé rullfastena.

o Fist rullfiste och distanser till undersidan av
sidopldtens monterinsgflinsar med de muttrar som
lossades tidigare.

3. Forsikra att kontakten mellan underkniven och
cylindern dr korrekt. Tippa klipparen for att exponera
framre och bakre rullar och underkniven.

Observera: Den bakre rullens position i forhallande till
cylindern kontrolleras av de sammansatta komponenternas
maskintoleranser och parallelljustering 4r inte nodvéndig.
En viss justering dr mdojlig genom att klippenheten stills pa
en golvplatta och sidoplatens monteringsskruvar lossas
(fig. 10). Justera och dra &t skruvar. Dra 4t skruvarna till
moment 37-45 Nm.

G003325

Figur 10

1. Monteringsskruvar till sidoplat




Termer i klipphdjdsschemat

Klipphojdsinstallning
Den 6nskade klipphojden.

Klippintensitet

Klippenhetens klippintensitet har stor inverkan pa klipp-
enhetens prestanda. Klippintensiteten dr den vinkel som
underkniven har mot marken (fig. 11).

Den bista instillningen av klippenheten beror pa grés-
forhallandena och Onskat resultat. Genom att anvinda
klippenheten pé din grismatta kommer du sd smaningom
fram till den bista instdllningen. Klippintensiteten kan
justeras under klippsidsongen for att ge utrymme for olika
grasforhallanden.

Som en tumregel kan man sédga att 1ag till normal klipp-
intensitet passar battre for gras under varm siasong
(Bermuda, Paspalum, Zoysia) medan grés under kall sisong
(Bent, Bluegrass, Rye) kan kridva normal till hog intensitet.
Vid hogre intensitet klipps mer grds genom att cylindrarna
kan dra upp mer gris till underkniven.

Klippintensitet
Figur 11

1. Bakre distanser
2. Monteringsflans till sidoplat

Bakre distanser

Antalet bakre distanser avgor klippenhetens klippintensitet.
Om man ldgger till fler distanser under sidoplétens
monteringsflins vid en given klipphojd 6kas klipp-
intensiteten. Alla klippenheter pa en maskin maste ha
samma klippintensitet (Antal bakre distanser, artikelnr
106-3925), annars paverkas klippytans utseende negativt
(fig. 11).

Kedjelankar

Lyftarmskedjans placering avgor den bakre rullens vinkel
(fig. 12).

1
Figur 12
1. Lyftkedja 3. Nedre hal
2. U-faste
Trimsats

Det hir dr de rekommenderade klipphojdsinstillningarna
nér en trimsats anvinds pa klippenheten.

10



Klipphojd Diagram

Antal bakre Antal Med trimsatser
distanser kedjelinkar monterade

J
J

Instillning (HOC) Klippintensitet

Mindre
6,4 mm Normal
Mer

Mindre
9,5 mm Normal
Mer

Mindre
12,7 mm Normal
Mer

Mindre
15,9 mm Normal
Mer

Mindre
19,0 mm Normal
Mer

Mindre
22,2 mm Normal
Mer

Mindre
25,4 mm Normal
Mer

Mindre
28,6 mm Normal
Mer

Mindre
31,8 mm* Normal
Mer

Mindre
34,9 mm* Normal
Mer

Mindre
38,1 mm* Normal
Mer

Mindre
41,3 mm* Normal
Mer

Mindre
44,5 mm* Normal
Mer

Mindre
47,6 mm* Normal
Mer

Mindre
50,8 mm* Normal
Mer

+ Anger att U-fistet pa lyftarmen ar placerad i det nedersta hélet (fig. 12).

*  Satsen for hog klipphdjd (Artikelnr 110-9600) méste installeras. Det framre klipphojdsfistet méste placeras i det 6vre sidoplatshélet.
Observera: Om man flyttar en kedjeldnk dndras den bakre rullens vinkel med 4,5 grader.

Observera: Om man flyttar U-fistet pa lyftarmen till det nedersta halet 6kas den bakre rullens vinkel med 2,3 grader.
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Justera klipphdjden

Observera: For klipphojder 6ver 25 mm, maste satsen for
hog klipphojd installeras

1. Lossa de lasmuttrar som féster klipphdjdsarmarna till
klippenhetens sidoplatar (fig. 13).

Figur 13

3. Justerskruv

1. Klipphdjdsarm
2. Lasmutter

2. Lossa muttern pd métstdngen (fig. 14) och still in
justerskruven till 6nskad klipphojd. Avstandet mellan
skruvhuvudets nedersta del och stingens ovansida ar
lika med klipphdjden.

7N

BN
=0

Figur 15

Vid korrekt instéllning dr de bakre och frimre
rullarna i kontakt med métstangen och skruven sitter tatt
mot underkniven. P4 s sitt dr klipphojden identisk i bada
dndar av underkniven.

5. Dra &t muttrarna for att sikra justeringen. Dra inte &t
muttern for hart. Dra at tillrackligt for att avlagsna
spelet fran brickan.

Observera: Anvind foljande tabell for att faststilla vilken
underkniv som ldmpar sig bést for 6nskad klipphdjd.

7NN

3 5
4
Figur 14
Matstang 4. Hal fér installning av
2. Hojdjusteringsskruv trimsatsens hojd
3. Mutter 5. Halet anvands ej

Rekommenderad
underkniv/klipphéjdsschema
Under-
Underkniv Artikelnr. k.'." v K".Rp-
Lapp hojd
Hojd*
Lag
klipphéjd 110-4084 | 5,6 mm 6,4 — 9,5 mm
(Tillval)
EdgeMax™ | 448 5095 | 6,9 mm | 95-381mm
(Tillverkning)
Standard | 446 6096 | 69 mm | 9,5-508mm
(Tillval)
HD (Tillval) | 110-4074 | 9,4 mm | 12,7 —50,8 mm

3. Haka pa skruvhuvudet pa underknivens skiregg och
vila stdngens bakinde pa den bakre rullen (fig. 15).

kontakt med métstingen. Justera bdda dndar av rullen
tills hela rullen ar parallell med underkniven.

Vrid justeringsskruven tills den frimre valsen kommer i

N

————7

*Underknivens lapphodjd —f




Korning

Observera: Vinster och hoger sida pa maskinen ar lika
med forarens viénstra respektive hogra sida vid normal
korning.

Klippenhetens egenskaper

Det dubbla justeringssystemet f6r underkniv-cylinder som
finns i denna klippenhet forenklar justeringen och ger basta
mojliga klipprestanda. Det gér att stilla in underkniven
mycket noggrant med de dubbla reglagen. De ger ocksa den
kontroll som krévs for sjalvslipning. Darmed halls
skidreggarna vassa, man far god klippkvalitet och knivarna
behover inte slipas lika ofta.

Dagliga justeringar av
klippenheterna

Varje klippenhet méste kontrolleras for att forsikra
ordentlig kontakt mellan underkniv och cylinder innan
grisklippningen paborjas, dagligen eller vid behov. Denna
kontroll méste genomforas dven om Kklippkvaliteten ér
acceptabel.

1. Sink ned klippenheterna pa ett hart underlag, sting av
motorn och ta ut tindningsnyckeln.

2. Rotera cylindern langsamt i motsatt riktning och lyssna
efter kontakten mellan cylindern och underkniven. Om
ingen kontakt kan mirkas, vrider du underknivens
justeringsrattar medsols, ett klick i taget, tills du kdnner
och hor 1itt kontakt.

Observera: Justeringsrattarna har klickldgen som
motsvarar 0,023 mm forflyttning av underkniven for varje
klicklage.

3. Om du kinner for kraftig kontakt vrider du
underknivens justeringsrattar motsols, ett klick i taget,
tills det inte kidnns ndgon kontakt. Vrid darefter
underknivens justeringsrattar medsols, ett klick &t
gangen, tills du kdnner och hor latt kontakt.

En latt kontakt dr det bdsta i alla lagen. Om latt
kontakt inte uppritthélls, kommer underkniven/cylinder-
kanterna inte att sjdlvslipas tillrackligt och da blir
skdreggarna sloa efter en tids anvindning. Vid dverdrivet
kraftig kontakt slits underkniven/cylindern snabbare,
ojamnt slitage kan uppstd och klippkvaliteten kan paverkas
negativt.

Observera: Allteftersom cylinderbladen fortsitter att [opa
langs underkniven kan sliprester (”skidgg”) uppsta framtill
pa skireggens yta, lings med hela underkniven. Dra en fil
langs eggen da och da for att ta bort “skidgget” — detta kan
gora att klippningen forbéttras.

Nir grasklipparen anvinds en ldngre tid uppstdr till slut en
riffla pa bigge dndar av underkniven. Dessa spar maste
rundas av eller filas jimna med underknivens skiregg for
att forsdkra jamn drift.

Observera: Med tiden méste skirfasen (fig. 16) brynas
eftersom den bara dr konstruerad for att hélla 40 % av
underknivens livslangd.

_f
Figur 16

1. Frémre skarfas pa underknivens hogra sida

1,5 mm

Observera: Gor inte den framre skirfasen for stor eftersom
det kan gora graset tuvigt.
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Underhall Justera Cylinderlagren

For att cylinderlagren ska halla lange bor du kontrollera
ofta om det forekommer spel i cylinderdnden. Cylinder-
lagren kan kontrolleras och justeras enligt f6ljande:

Observera: Vinster och hoger sida pa maskinen ar lika
med forarens vénstra respektive hogra sida vid normal
korning.
1. Lossa kontakten mellan cylindern och underkniven

Smar' n i n genom att vrida knivens justerknoppar (fig. 18) moturs

l g tills det inte forekommer ndgon kontakt langre.
Varje klippenhet har (6) smorjnipplar (fig. 17) som méste
smorjas regelbundet med litiumbaserat fett for allmént bruk
nr. 2.

Smérjpunkterna dr den frimre rullen (2), den bakre rullen
(2) samt cylinderlagret (2)

\/L(ls|8 Genom att smorja klippenheterna omedelbart
efter tvitt, toms vattnet ur lagren vilket dkar dess livslidngd. 6003322

1. Torka av alla smorjnipplar med en ren trasa. Figur 18

2. Tillsitt fett tills det rinner ut rent fett ur rullens titningar 1. Justeringsratt for underkniv

och lagrets overtrycksventil.

3. Torka av 6verflodigt fett. 2. Anvind en trasa eller en handske med tjock vaddering,
ta tag i cylinderbladet och forsok att flytta cylinder-
enheten fran sida till sida (fig. 19).

G003329

Figur 17 Figur 19

1. Overtrycksventil
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3. Om det forekommer dndspel gor du foljande:

A. Loss den yttre stéllskruven som haller fast lagrets
justermutter pa lagerhuset som sitter pa vinster sida
av klippenheten (fig. 20).

Figur 20

1. Stallskruv 2. Lagrets justermutter

B. Anvind en 1-1/4-tums hylsnyckel och dra ldngsamt

at cylinderlagrets justermutter tills spelet forsvinner.

C. . Om justermuttern inte far bort spelet byter du
cylinderlagren.

Observera: Cylinderlagren behover inte forbelastas.
Om du drar 4t cylinderlagrets justermutter
skadas cylinderlagren.

4. Dra at stillskruven som haller fast lagrets justermutter
pé lagerhuset. Momentdra till 1,4-1,7 Nm.
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Service av underknivsstangen
Avtagning av underkniven

1. Vrid underknivsstdngens justerskruvar motsols, sé att
underkniven fors bort frdn cylindern (fig. 21).

Figur 21
1. Justerskruv foér 3. Underknivsstang
underknivsstang 4. Bricka

2. Fjaderspanningsmutter

2. For fjaderspanningsmuttern bakat, tills brickan inte
langre dr spand mot underknivsstangen (fig. 21).




3. Lossa ldsmuttern som fister bulten till underknivs-

1.

stdngen pa vardera sida av maskinen (figur 22).

N

G003334
Figur 22

Bult for underknivsstang 2. Lasmutter

4. Ta bort alla bultar till underknivsstangen sé att denna

1.
2. Mutter

kan dras nedét och avldgsnas frdn maskinen (fig. 22).
Berikna 2 nylonbrickor och 1 stansade brickor av stél
pé vardera dnden av underknivsstingen (fig. 23).

G003335

Figur 23

3. Stalbricka
4. Nylonbricka

Bult for underknivsstang
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Montera underknivsstangen

1. Installera underknivsstangen, placera fasthandtag

mellan bricka och underknivsstingens justerare.

2. Fist underknivsstingen till vardera sidoplattan med

tillhorande bultar (muttrar pa bultar) och 6 brickor. En
nylonbricka placeras pa vardera sidan av sidoplattans
nav. Placera en stdlbricka pa utsidan av varje nylon-
bricka (fig. 23). Momentdra underknivsstingens bultar
till 37—45 Nm. Dra dt lasmuttrarna tills den yttre
stdlbrickan slutar att rotera och spelet férsvinner, men
dra inte at for hart och bgj inte sidoplatarna. Brickor pa
insidan kan ha ett gap.

3. Dra at fjaderspianningsmuttern tills fjadern pressas ihop,

1.

dra sedan ut den 1/2 varv (fig. 24).

Figur 24
2. Fjader

Fjaderspanningsmutter

4. Justera underknivsstdngen, se Justera underkniven mot

cylindern, sidan 8.
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