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Kit de hidraulica remota trasera

JL0) {0} Unidades de traccion Sand /Infield Pro 3040 y 5040
N°¢ de modelo 08781

Instrucciones de Instalacion

Nota: Los lados derecho e izquierdo de la maquina se determinan desde la posicién normal del operador.

Piezas sueltas

Utilice la tabla siguiente para verificar que no falta ninguna pieza.

Paso Descripcion Cant. Uso

1 No se necesitan piezas - Prepare la maquina.

2 No se necesitan piezas - Retire el limpiador de aire.

Retire el depdsito de aceite

No se necesitan piezas - NP .
3 P hidraulico y las cubiertas.

Codo de 90 grados pequefio con 1
espiga

4 Codo de 90 grados grande (rosca
en ambos extremos)

Filtro de malla
Soporte de retencion
Abrazadera del silenciador Instale el soporte de los

5 Soporte de retencién de los acoplamientos en el bastidor
manguitos trasero.

Soporte de los acoplamientos
Vilvula

Soporte de la valvula

Perno (1/4 x 1-3/4 pulgadas)
Tuerca, (1/4 pulgada)

Codo de 90 grados pequefio
6 Acoplamientoen T

Perno autorroscante,

(9/32 x 3/4 pulgada)
Adaptador del acoplamientoen T
Relé

Tapon

Tubo hidraulico N° 1

7 Tubo hidraulico Ne 2

Tubo hidraulico N° 5

Instale los acoplamientos en el
1 deposito de aceite hidraulico.

N = |—
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Instale el colector y el soporte.

N

Instale los tubos hidraulicos.
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Paso

Descripcion

Cant. Uso

Bomba hidraulica

Codo de 45 grados (extremos
macho)

Conjunto de cubo

Chaveta cuadrada (1/4 x 1 pulg.)
Tornillo de fijacion, (5/16 x 3/4
pulgada)

Soporte de la bomba

Perno (con Loctite®), (5/16 x 3/4
pulgada)

Codo grande de 90 grados (con

extremo arponado para manguera)

4 Instale la bomba hidraulica.

Tubo hidraulico N° 3
Tubo hidraulico N° 4

Instale los tubos hidraulicos.

10

Manguito hidraulico grande

Manguito hidraulico con
acoplamientos

Abrazadera grande

Abrazadera pequefia
Manguito hidraulico pequefio
moldeado

Abrazadera en R

Perno (5/16 x 7/8 pulg.)
Tuerca con arandela prensada,
(5/16 pulgada)

NN =

Instale los manguitos hidraulicos.

—_

11

No se necesitan piezas

- Apriete todas las conexiones.

12

Arnés
Interruptor
Fusible

—_

Instale el interruptor y el arnés

13

Varilla

Aceite hidraulico

—_ | =

Rellene con aceite hidraulico y

25,5 li- compruebe que no hay fugas.

tros

1

Preparacion de la maquina

No se necesitan piezas

Procedimiento

Limpie a fondo la maquina. Es necesario eliminar
cualquier residuo para que los soportes de montaje
encajen correctamente y no entre suciedad o
residuo alguno en el sistema hidraulico.

2

Retirar el limpiador de aire

No se necesitan piezas

Procedimiento

1. Limpie a fondo la zona alrededor del limpiador
de aire.

2. Afloje la abrazadera de la manguera y baje la
abrazadera por la manguera.

3. Retire el perno interior de los que sujetan el

limpiador de aire.



4. Retire la tapa y el filtro del limpiador de aire.

Retirar el deposito de aceite
hidraulico y las cubiertas

No se necesitan piezas

Procedimiento

1. Drene el depdsito de aceite hidraulico.

003574 Consulte el Manual del operador de la maquina.

Figura 1 2. Eleve la parte trasera de la maquina del suelo y

1. Cartucho del limpiador de 3. Tapa del cartucho apéyela sobre soportes. Consulte el Manual del

2. it de aire operador fie la maquina, seccion Cémo levantar
la maquina con gato.

. o 3. Retire el neumatico trasero izquierdo.
5. Retire la manguera del cartucho del limpiador 9

de aire. 4. Retire los 4 tornillos con arandela prensada
que sujetan la cubierta de la rueda izquierda al
bastidor (Figura 3). Retire y guarde la cubierta.

6. Abra la brida del limpiador de aire y pasela por
encima del extremo del cartucho, donde se
retird el filtro (Figura 2).

DG~

Figura 2 Figura 3
1. Perno 4. Tapon 1. Cubierta de la rueda 3. Neumatico
2. Brida del limpiador de aire 5. Cartucho del limpiador de izquierda
aire 2. Tornillos con arandela 4. Tuerca
3. Bastidor de la maquina prensada
7. Tape la manguera o introduzca un trapo en 5. Retite los 2 tornillos con arandela prensada que

la misma para evitar que entre suciedad o sujetan la rejilla delantera izquierda al bastidor.
residuos mientras se instala este kit. Retire y guarde la rejilla.

8. Retire el otro perno que sujeta la brida del
limpiador de aire al bastidor de la maquina.



G003836

Figura 4
1. Tornillos con arandela 3. Rejilla delantera izquierda
prensada
2. Bastidor

RS

Figura 6

N
/>

1. Cubierta central 3. Asiento

2. Tornillos

0. Retire los 3 pernos que sujetan el protector del
enganche trasero al bastidor.

G003838
Figura 5

1. Perno 2. Protector del enganche

trasero

7. Retire los 2 tornillos que sujetan la cubierta
central al bastidor (Figura 6). Retire y guarde
la cubierta.

8. Desconecte los tubos hidraulicos que van al
deposito.

9. Retire el soporte superior del depdsito de aceite
hidraulico del bastidor de la maquina y afloje
los dos soportes del lateral del bastidor. (Figura
7). Retire el deposito y guarde los herrajes.
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Figura 7
1. Depésito hidraulico 4. Tuerca
2. Perno 5. Soporte lateral
3. Soporte superior 6. Arandela
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Instalar los acoplamientos
en el deposito de aceite
hidraulico

Piezas necesarias en este paso:

1 Codo de 90 grados pequefio con espiga
1 Codo de 90 grados grande (rosca en ambos
extremos)
1 Filtro de malla
Procedimiento

Nota: Instale los acoplamientos y tubos
hidraulicos primero sin apretar, luego apriételos
cuando haya instalado todos los componentes.
Instale los acoplamientos con los angulos
indicados en las figuras.

Nota: Asecgurese de lubricar todas las juntas
toricas y de posicionarlas correctamente en los
acoplamientos antes de instalar éstos.

1. Retire los 2 tapones del lado del depdsito de
aceite hidraulico.

2. Instale el filtro de malla en el depésito de aceite
hidraulico en el orificio del que retir6 el tapon
grande.

3. Instale el codo de 90 grados grande en el filtro
de malla.

4. Instale el codo de 90 grados pequefio con
espiga en el orificio del que retird el tapén
pequeno (Figura 8).

G003579

Figura 8
1. Codo de 90 grados grande: 5. Codo de 90 grados

instale con el angulo
indicado

pequefio: instale con
el angulo indicado

2. Filtro de malla 6. Retire el tapon pequefio
3. Retire el tapén grande 7. 30 grados
4. Depésito hidraulico

5

Instalacion del soporte de
los acoplamientos en el
bastidor trasero

Piezas necesarias en este paso:

Soporte de retencion

Abrazadera del silenciador

Soporte de retencion de los manguitos

iy Yy NG

Soporte de los acoplamientos

Procedimiento

Nota: Instale todos los tubos hidriulicos primero
sin apretar, luego apriételos cuando haya instalado
todos los componentes.

1. Posicion las abrazaderas alrededor del tubo
redondo del bastidor trasero.

2. Instale el soporte de retencion de los
manguitos y el soporte de los acoplamientos a
las abrazaderas del silenciador. No apriete las
tuercas todavia. El soporte del acoplamiento
tiene que estar suelto para poder instalar los
tubos hidraulicos (Figura 9).

Consulte la Figura 10 para posicionar
provisionalmente el soporte de los




acoplamientos en el tubo redondo del bastidor.
Coloquelo al principio de la curva del tubo.

WL~

G003578

Figura 9

1. Abrazadera del silenciador 4. Soporte de retencion

2. Soporte del silenciador 5. Tuerca
3. Soporte de los 6. Tubo redondo del bastidor
acoplamientos trasero

6

Instalacion de la valvula

Piezas necesarias en este paso:

Valvula

Soporte de la valvula

Perno (1/4 x 1-3/4 pulgadas)

Tuerca, (1/4 pulgada)

Codo de 90 grados pequefio

Acoplamientoen T

Perno autorroscante, (9/32 x 3/4 pulgada)

Adaptador del acoplamiento en T

Relé

=== IN]=]=ININ] =] =

Tapon

G003837

Figura 10

1. Tubo redondo del bastidor 3. Soporte de los
acoplamientos
2. Posicién provisional del
soporte del acoplamiento

Procedimiento

Nota: Instale los acoplamientos y tubos
hidraulicos primero sin apretar, luego apriételos
cuando haya instalado todos los componentes.
Instale los acoplamientos con los angulos
indicados en las figuras.

Nota: Ascgurese de lubricar todas las juntas
toricas y de posicionarlas correctamente en los
acoplamientos antes de instalar éstos.

1. Instale los acoplamientos con los angulos
indicados en las figuras. Instale el acoplamiento
en T en el lateral de la valvula. La Figura 11
muestra el acoplamiento en T correcto.

2. Instale un codo de 90 grados pequefio en la
parte superior de la valvula (Figura 11).

3. Conecte el adaptador del acoplamiento en T al
codo de 90 grados. La Figura 11 muestra el
acoplamiento en T correcto.

4. Conecte el tapon al adaptador en T (Figura 11).

5. Instale el relé y la valvula en el soporte de la
valvula.

0. Instale la valvula al soporte de la valvula con 2
pernos (1/4 x 1-3/4 pulgadas) y 2 tuercas (1/4
pulgada) (Figura 11).
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Figura 11
1. Adaptador del 6. Soporte de la valvula
acoplamientoen T
2. Codo de 90 grados 7. Relé
pequefio
3. Tuerca 8. Perno (1/4 x 1-3/4
pulgadas)
4. Vilvula 9. Tapon

5. Acoplamiento en T

7. Instale el soporte de la valvula en el bastidor de
la miquina con 2 pernos autorroscantes (9/32
x 3/4 pulg.) (Figura 12).

~ G003577 /

Figura 12

1. Bastidor de la maquina 3.
2. Perno autorroscante
(9/32 x 3/4 pulgada)

Conjunto de la vélvula

7

Instalacion de los tubos
hidraulicos 1,2y 5

Piezas necesarias en este paso:

1 Tubo hidraulico N° 1

1 Tubo hidraulico Ne 2

1 Tubo hidraulico N° 5

Procedimiento

Utilice la Figura 13 para identificar cada tubo

hidraulico.
1a 1c
1b
2a @
1 2c
2b
3a
2
3 3b
4
N@%
5 4b
5a 5b
G003573
Figura 13

1. Tubo hidraulico Ne 1
2. Tubo hidraulico Ne 2
3. Tubo hidraulico N° 3

4. Tubo hidraulico N° 4
5. Tubo hidraulico N° 5

Nota: Instale todos los tubos hidriulicos primero
sin apretar, luego apriételos cuando haya instalado
todos los componentes.

1.

Coloque el tubo hidraulico N° 1 en la maquina
segun se muestra en Figura 14.

Conecte el tubo hidraulico N° 1 al acoplamiento
en T montado en el lateral de la valvula (Figura
14).

Conecte el tubo hidraulico N° 1 al acoplamiento
macho superior (Figura 14).
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Figura 14
1. Acoplamiento en T 4. Acoplamiento macho
montado en el lateral superior
de la valvula Figura 1
2. Valvula 5. Soporte de los gura 16

. . acoplamientos 1. Tubo hidraulico Ne 1 3. Acoplamiento macho
3. Tubo hidraulico N° 1 inferior
2. Soporte de los 4. Tubo hidraulico N° 5
acoplamientos

4. Coloque el tubo hidraulico N° 2 en la maquina

seguin se muestra en Figura 15.
5. Conecte el tubo hidraulico N° 2 al acoplamiento

en T que esta conectado al codo de 90 grados

y a la parte superior de la valvula (Figura 15).
6. Conecte el tubo hidraulico N° 2 al acoplamiento

. M o »
hembra superior (Figura 15). Instalacion de la bomba
[ ] - [ ]
hidraulica

Piezas necesarias en este paso:

Bomba hidraulica

Codo de 45 grados (extremos macho)

Conjunto de cubo

Chaveta cuadrada (1/4 x 1 pulg.)

Tornillo de fijacion, (5/16 x 3/4 pulgada)

Soporte de la bomba

NI=lR]=]=]—=]—

Perno (con Loctites), (5/16 x 3/4 pulgada)

1 Codo grande de 90 grados (con extremo
arponado para manguera)

Figura 15
1. Valvula 4. Acoplamiento hembra Procedimiento
) superior
2. Acoplamiento en T 5. Soporte de los 1. Instale el codo cuadrado grande de 90 grados
montado en el codo acoplamientos R
de 90 grados en el lateral de la bomba hidraulica.

3. Tubo hidraulico N° 2
2. Instale el codo de 45 grados en el lateral de la

bomba hidraulica (Figura 17).

7. Conecte provisionalmente el tubo hidraulico
N° 5 al tubo hidraulico N° 1 y al acoplamiento
macho inferior (Figura 16).



_
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Figura 17

Extremo macho

Codo de 45 grados 4.
Extremo hembra

Bomba hidraulica 5.
Codo grande de 90 grados
(con extremo arponado

para manguera)

3.

1.
2.

3.

Retire la cubierta de la PTO (toma de fuerza)
del motor.

Instale el soporte de la bomba en el motor con
2 pernos (5/16 x 3/4 pulgada). Consulte en
Figura 18 la posicion correcta del soporte de
la bomba.

Q%\
RS

Figura 18

G003818

Motor
Eje de la toma de fuerza del 5.
motor

Soporte de la bomba

4. Arandela (3/8 pulgada)
Perno (5/16 x 3/4 pulgada)

5.

7.

Aplique Never-Seez® al eje de la toma de
fuerza del motor y al eje del motor hidraulico.

Instale la chaveta cuadrada (1/4 x 1 pulg.) en la
ranura del eje de la toma de fuerza del motor

(Figura 19).

Alinee el conjunto del cubo con la chaveta
cuadrada e instalelo en el eje de la toma de
fuerza del motor (Figura 19).

. Soporte de la bomba

Nota: Ascgurese de que el conjunto del cubo
llegue al fondo del eje.

Aplique Loctite® azul a los 2 tornillos de
fijacién (5/16 x 3/4 pulgada) e instalelos en el
conjunto del cubo para fijarlo al eje de la toma
de fuerza (Figura 19).

@) (©) 1

ﬁ— 4
/\/\/—\/ 5
©

4. Tornillo de fijacion (5/16 x
3/4 pulgada)

G003610

Figura 19

2. Ejedelatomadefuerzadel 5. Conjunto de cubo
motor
3. Chaveta cuadrada, (1/4 x
1 pulg.)
9. Introduzca el esparrago de la chapa de la

3.

bomba en el soporte de la bomba al instalar el
eje de la bomba hidraulica en el conjunto del
cubo. El eje de la bomba hidraulica tocara el
extremo del eje de la toma de fuerza del motor
(Figura 20).

G003612

Figura 20
Soporte de la bomba 4. Conjunto de cubo
Espéarrago de la chapade la 5. Eje de la bomba hidraulica
bomba

Chapa de la bomba 6. Tornillo de fijacion (5/16 x

3/4 pulgada)




10. El conjunto del cubo tiene que estar totalmente
asentado en el eje. Compruebe que existe un
hueco entre la chapa de la bomba y el conjunto
del cubo. Sino existe un hueco, el conjunto
del cubo no esta correctamente instalado y es
necesario asentarlo correctamente (Figura 21).

1 2 3

/ <~ [@éﬂ?

G003606

Figura 21
1. Chapa de la bomba 3.

Hueco de 1 a 3 mm entre
el conjunto del cubo y la
chapa de la bomba

2. Conjunto de cubo

11. Aplique Loctite® azul a los 2 tornillos de
fijacion (5/16 x 3/4 pulgada) e instalelos en
el conjunto del cubo para sujetar el eje de la
bomba hidraulica (Figura 20).

9

Instalacion de los tubos
hidraulicos 3y 4

Piezas necesarias en este paso:

1a 1c
1b
1 2a 5
2b
3a
2
3 3b
4
\48@40
5 4b
5a 5p
G003573
Figura 22

4. Tubo hidraulico N° 4
5. Tubo hidraulico N° 5

1. Tubo hidraulico N° 1
2. Tubo hidraulico Ne 2
3. Tubo hidraulico N° 3

1 Tubo hidraulico N¢ 3

1 Tubo hidraulico N° 4

Procedimiento

Nota: Instale todos los tubos hidraulicos primero
sin apretar, luego apriételos cuando haya instalado
todos los componentes.

Utilice la Figura 22 para identificar los tubos
hidraulicos.

1. Conecte los manguitos de nuevo al depédsito de
aceite hidraulico.

2. Instale el deposito de aceite hidraulico en el
bastidor y fijelo con los 3 soportes que retird y
afloj6 anteriormente (Figura 23).

77—\
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Figura 23

A WO DN -

1. Depé6sito hidraulico 4. Tuerca
2. Perno 5. Soporte lateral
3. Soporte superior 6. Arandela

3. Conecte el tubo hidraulico N° 4 al acoplamiento

en T montado en el lateral de la valvula (Figura
24).




G003819
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Figura 24

1. Codo pequefio de 90
grados con espiga en
el depdsito de aceite
hidraulico

2. Tubo hidraulico N° 4 5.

3. Valvula

4. Acoplamientoen T

Depésito hidraulico

10

Instale los manguitos
hidraulicos

Piezas necesarias en este paso:

Manguito hidraulico grande

Manguito hidraulico con acoplamientos

Abrazadera grande

Abrazadera pequefa

Manguito hidraulico pequefio moldeado

Abrazadera en R

Perno (5/16 x 7/8 pulg.)

Y gy puy DY [ C) 1 0)) Yy

Tuerca con arandela prensada, (5/16 pulgada)

4. Coloque el tubo hidraulico N° 3 en la maquina

segun se muestra en Figura 25.

5. Conecte el tubo hidraulico N° 3 al codo grande

de 90 grados conectado al filtro de malla y
el depésito de aceite hidraulico (Figura 25y
Figura 30).

Figura 25

4. Tubo hidraulico N° 3

1. Depé6sito hidraulico
Bastidor de la maquina

2. Soporte de los 5.
acoplamientos

3. Codo grande de 90 grados
conectado al depésito

Procedimiento

Nota: Asecgurese de que no haya nada que roce
los manguitos hidraulicos.

1.

Deslice las dos abrazaderas grandes sobre el
manguito hidraulico grande.

Conecte el manguito hidraulico grande al codo
de 90 grados conectado al lateral de la bomba
hidraulica (Figura 26 y Figura 30).

Apriete una abrazadera alrededor del manguito
y el codo (Figura 26).

Conecte el manguito hidraulico grande al tubo
hidraulico N° 3 (Figura 20).

Apriete la abrazadera alrededor del manguito y
del tubo hidraulico N° 3 (Figura 20).



G003614
1 2 3 4 5 6
Figura 26
1. Tubo hidraulico N°e 3 4. Bomba hidraulica

2. Abrazadera
3. Manguito hidraulico
grande

5. Codo de 90 grados
6. Abrazadera

Instale una abrazadera en R sobre el manguito
hidraulico grande, segin se muestra en Figura
27. Instale la abrazadera en R en el soporte de
retencién con un perno (5/16 x 7/8 pulg) y
una tuerca (5/16 pulgada) (Figura 27).

wu3
Q "

G003615

Figura 27

1. Tuerca (3/8 pulgada) 3.
2. Abrazadera en R 4.

Perno (3/8 x 3/4 pulgada)
Soporte de retencion

6. Instale el manguito hidraulico con
acoplamientos en el adaptador del
acoplamiento en T conectado a la parte
superior de la valvula (Figura 28).

L

(|

G003616 3
Figura 28
1. Vaélvula 3. Manguito hidraulico con

acoplamientos
2. Adaptador del
acoplamiento en T en
la parte superior de la
valvula

7. Instale el manguito hidraulico con los
acoplamientos en el codo de 45 grados que
esta conectado a la bomba hidraulica (Figura
29 y Figura 30). Estara debajo del cilindro
hidraulico.

A

ﬁ —_—
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4 G003613

Figura 29

_

Adaptador en T montado 3.
en el lateral de la valvula

2. Manguito hidraulico con 4.
acoplamientos

Codo de 45 grados

Bomba hidraulica

8. Consulte en Figura 30 la ubicacién correcta de
los manguitos y tubos hidraulicos que van a la
bomba hidraulica.
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G003840

4

Figura 30
1. Tubo hidraulico N° 3 4. Manguito hidraulico
grande
2. Manguito hidraulico con 5. Bomba hidraulica
acoplamientos
3. Tubo del bastidor de la 6.

maquina

Soporte de los
acoplamientos

. Deslice las dos abrazaderas pequefias sobre el
manguito moldeado pequefio.

10. Conecte el extremo largo del manguito
moldeado al codo de 90 grados del depésito de

aceite hidraulico (Figura 31).

11. Conecte el extremo corto del manguito
moldeado al extremo de la espiga del tubo
hidraulico N° 4 (Figura 31).

Apriete las dos abrazaderas pequenas en cada
extremo del manguito moldeado.

12.

G004783

Figura 31

1. Codo pequefio de 90 3.
grados con espiga en
el depdsito de aceite
hidraulico

2. Abrazadera pequefia

Manguito pequefio
moldeado

4. Tubo hidraulico N° 4

11

Apretar todas las conexiones
No se necesitan piezas

Procedimiento

Nota: Asegurese de que los manguitos y tubos
hidraulicos estan alejados de, y no rozan contra
componentes puntiagudos o afilados, calientes o
moviles.

1. Cuando se hayan instalado todos los tubos
y manguitos hidraulicos, apriete todas las
conexiones.

Coloque el soporte de los acoplamientos lo
mas préximo posible al neumatico izquierdo y
apriete las abrazaderas.

1

Instalacion del interruptory
el arnés

Piezas necesarias en este paso:

1 Arnés

1 Interruptor

1 Fusible
Procedimiento

1. Retire el panel de control de la maquina.

2. Retire el tapon de plastico del panel e instale el

interruptor en el panel (Figura 34).

Pase el arnés desde el interruptor por la bisagra
del asiento hasta el relé instalado anteriormente
en la valvula (Figura 32).

13
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Figura 32

Conector pequefio 5. Conector del arnés
principal

Conector cuadrado 6. Conector del interruptor

Bisagras del asiento 7. Sujetacables

Bloque de fusibles

1.

Conecte el arnés al interruptor del panel de
control (Figura 34).

Retire el cable puente del arnés principal,
debajo del panel de control (Figura 33).

G005083

Figura 33

Conector del arnés
principal

2. Cable puente

14

6. Conecte el conector del arnés principal al arnés
principal (Figura 34).

7. Instale el panel de control en la maquina.

1 2 3

G003648
Figura 34

1. Interruptor

4. Conector del interruptor
2. Tornillo

5. Conector del arnés
principal
3. Panel de control

Instale el fusible en la ranura derecha del
bloque de fusibles (Figura 32).

8. Conecte el conector cuadrado al relé instalado
junto a la valvula (Figura 35).

9. Conecte el conector pequefio a la valvula

(Figura 35).

10. Sujete el arnés de cables a la valvula con un
sujetacables.

N
NN ¢

3

\O
~
___\

G003620

Figura 35
1. Valvula 4. Sujetacables
2. Conector pequefio 5. Relé
3. Diodo 6. Conector cuadrado
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Rellenar con aceite
hidraulico y comprobar
que no hay fugas

Piezas necesarias en este paso:

1 Varilla
25,5 li- Aceite hidraulico
tros
Procedimiento

La capacidad del sistema hidraulico es ahora de
25,5 litros.

Consulte en el Manual del operador el tipo correcto
de aceite a utilizar.

1. Retire la varilla antigua del depdsito de aceite
hidraulico y deséchela.

2. Vierta lentamente un 80% aproximadamente
del aceite especificado en el deposito.

3. Introduzca la varilla nueva y compruebe el
nivel de aceite hidraulico (Figura 30)

4. Afiada lentamente el aceite adicional hasta que
llegue a la marca Full.

e

L~

&L

G003618

Figura 36

1
2
3

1. Tapon del depésito de 3.
aceite hidraulico
2. Varilla

Depésito hidraulico

5. Arranque el motor y déjelo funcionar durante
5 minutos.

6. Compruebe que no hay fugas en el sistema
con un trozo de cartén. Las fugas de aceite
hidraulico bajo presiéon pueden penetrar en la
piel y causar lesiones.

Las fugas de aceite hidraulico bajo
presion pueden penetrar en la piel y
causar lesiones.

* Cualquier aceite hidraulico inyectado
bajo la piel debe ser eliminado
quirdrgicamente en pocas horas por
un médico familiarizado con este
tipo de lesion. Si no, puede causar
gangrena.

* Mantenga el cuerpo y las manos
alejados de las fugas de aceite
hidraulico de pequefios taladros, o
de boquillas que expulsan aceite
hidraulico a alta presion.

* Utilice un cartén o un papel para
buscar fugas hidraulicas.

e Alivie de manera segura toda presion
en el sistema hidraulico antes de
realizar trabajo alguno en el sistema
hidraulico.

* Asegurese de que todos los tubos
y manguitos hidraulicos estan en
buenas condiciones, y que todas las
conexiones y accesorios del sistema
hidraulico estan apretados antes de
aplicar presion al sistema hidraulico.

7. Instale la rejilla delantera izquierda en el
bastidor.

8. Instale la cubierta delantera en el bastidor con
4 tornillos con arandela prensada.

9. Instale los 4 tornillos con arandela prensada
que sujetan la cubierta de la rueda izquierda
al bastidor (Figura 37).

10. Instale el neumatico trasero izquierdo (Figura
37).
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Figura 37

1. Cubierta de la rueda 3. Neumatico izquierdo
izquierda

2. Tornillos con arandela 4. Tuerca
prensada

11. Baje la maquina al suelo.
12. Instale el protector del enganche trasero.

13. Instale el limpiador de aire.
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