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Introduktion

Lis den hir informationen noga sa att du lir dig att
anvinda och underhalla produkten pa ritt sitt, och for
att undvika person- och produktskador. Du ér ansvarig

for att produkten anvinds pa ett korrekt och sikert sitt.

Kontakta girna Toro direkt pa www.Toro.com for
information om produkter och tillbehor, hjalp med att

hitta en aterforsiljare eller for att registrera din produkt.

Kontakta en auktoriserad aterforsiljare eller Toros
kundservice och ha produktens modell- och
serienummer till hands om du har behov av service,
Toro-originaldelar eller ytterligare information. Figur 1
visar var pa produkten modell- och serienumren sitter.
Skriv in numren i det tomma utrymmet.

1. Har finns modell- och serienumren

Modelinr

Serienr

I den hir bruksanvisningen anges potentiella risker
och alla sikerhetsmeddelanden har markerats med
en varningssymbol (Figur 2), som anger fara som
kan leda till allvarliga personskador eller dédsfall om
toreskrifterna inte foljs.

© 2008—The Toro® Company
8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420
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Figur 2

1. Varningssymbol

Tva andra ord anvinds ocksd i den hir bruksanvisningen
for att markera information. Viktigt anger speciell
teknisk information och Observera anger allmin
information som 4r vard att notera.
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Sakerhet

Riskkontroll och férebyggande av olyckor beror
pa uppmirksamhet, ansvarskinsla och korrekt
utbildning hos den personal som anvinder,
transporterar, underhaller och férvarar maskinen.
Felaktig anvindning eller felaktigt underhall av
maskinen kan leda till personskada eller dodsfall.
Folj nedanstaende sikerhetsféreskrifter for att
minska denna risk fér skador eller dédsfall.

» Lis, forsta och 6] anvisningarna i instruktionsboken
till traktorenheten innan du anvinder klippenheten.

e Lis, forsta och folj anvisningarna i denna
instruktionsbok innan du anvinder klippenheten.

» Lit aldrig barn kora traktorenheten eller
klippenheterna. Lat inte vuxna kora traktorenheten
eller klippenheten utan att ha fatt ordentliga
instruktioner. Endast utbildade forare som har last
denna bruksanvisning far kéra klippenheten.

* Kor aldrig klippenheten om du dr paverkad av
alkohol, likemedel eller andra droger.

e Hall alla skydd och skyddsanordningar pa plats.
Reparera eller byt fore korning om nagot skydd,
nagon sikerhetsanordning eller dekal 4dr defekt,
trasig, olislig eller skadad. Dra dven at eventuella
16sa muttrar, bultar eller skruvar for att sikerstilla att
klippenheten ér saker att kora.

* Bir alltid ordentliga skor. Kor inte maskinen i
sandaler, tygskor, tennisskor eller kortbyxor. Bir inte
16st sittande plagg som kan fastna i rorliga delar. Bir
alltid lingbyxor och kraftiga skor. Vi rekommenderar
att du anvander skyddsglaségon, skyddsskor och
hjalm, vilket ocksa ér ett krav enligt vissa lokala
foreskrifter och forsikringsbestimmelser.

Avldgsna allt skrdp och andra f6remal som kan
plockas upp och kastas omkring av knivarna. Hall
alla kringstaende borta fran arbetsomradet.

Om knivarna sldr i ett fast foremal eller om enheten
vibrerar ovanligt mycket, stannar du maskinen och
stinger av motorn. Kontrollera om ndgra delar
har skadats pa klippenheten. Reparera eventuella
skador innan du startar motorn igen och anvinder
klippenheten.

Sink alltid ned klippenheten till marken och ta ut
nyckeln ur tindningen nir maskinen limnas utan

uppsikt.

Se till att maskinen dr siker att kora genom att dra
at alla muttrar, bultar och skruvar.

Ta ut nyckeln ur tindningslaset for att forhindra att
motorn startas oavsiktligt, innan du borjar utféra
service, gbr nagra justeringar eller stiller undan
maskinen i forvaring,

Utfor endast det underhall som beskrivs i denna
bruksanvisning, Kontakta en auktoriserad
Toro-iaterforsiljare vid eventuellt behov av storre
reparationer eller assistans.

Koép endast Toro originalreservdelar och tillbeh6r
sa att din Toro ir Toro rakt igenom och for att
sikerstilla bista prestanda och hogsta sikerhet.
Anvind inte “piratdelar”, d.v.s. reservdelar
och tillbehér fran andra tillverkare. Titta efter
Toros logotyp fOr att vara siker pa att du far riktiga
reservdelar. Om du anvinder otillatna reservdelar
och tillbehor kan garantin fran The Toro Company
upphora att gilla.

Sakerhets- och instruktionsdekaler

‘ . Sakerhetsdekalerna och -anvisningarna ar fullt synliga for féraren och finns nara alla potentiella

farozoner. Dekaler som har skadats eller ramlat bort ska bytas ut eller ersattas.

AN AP

93-6688
1. Varning — las 2. Avkapningsrisk for hander
instruktionerna innan och fotter — stdng av
du utfor service eller motorn och vénta tills

underhall. rorliga delar stannat.




Instalacao

Losa delar
Anvand diagrammet nedan for att kontrollera att alla delar finns med.
Tillvagagangssatt Beskrivning Antal Anvandning
1 Klippenhet 1 Kontrollera klippenheten
2 Inga delar kravs - Ta bort tippenheterna
Lyftkedja 5/7
Kedjefaste 5/7
U-bult 5/7
3 Mutter 10/14 Montera lyftfastena och kedjorna
Skruv 5/7
Bricka 5/7
Mutter 5/7
. . Anvand stédet nar du tippar
4 Stdd (medfdljer traktorenheten) 1 Klippenheten.
5 Inga delar kravs - Justera det bakre skyddet
6 Inga delar kravs - Montera motvikterna
7 Stor o-ring 5/7 Installera klippenheterna.

Media och extradelar

Beskrivning Antal Anvandning
Reservdelskatalog 1 Gai dok . h d d .
Bruksanvisning 1 34 igenom dokumentationen och spara den sedan pa en
o . N l[dmplig plats:
Certifikat om Gverensstammelse 1
Obs: Vinster och hoger sida pd maskinen ir lika 1. Kontrollera fettet pa cylinderns bigge dndar. Fett
med forarens vinstra respektive hogra sida vid normal ska synas tydligt i cylinderlagren samt i cylinderaxelns
koérning, rifflade delar.
2. Se till att samtliga muttrar och bultar dr ordentligt
atdragna.
3. Kontrollera att barramens fjadring 16per fritt och
inte fastnar nir den flyttas framat och bakat.
Kontroli

Delar som behovs till detta steg:

| 1 |Kippenhet

Tillvagagangssatt

Nir du har packat upp klippenheten ur lidan kontrollerar
du féljande:




2

Ta bort tippenheterna

Inga delar kravs

Tillvagagangssatt

Tippenheterna maste tas bort fran lyftarm 1, 2 och 3 sa
att de inte hindrar klippenhetens birarmar.

1.

Ta bort lasmuttern och distansbrickan som faster
svangarmen pa lyftarm 2 (Figur 3). Ta bort
svingarmen och fjidern fran lyftarmen. Gor pa
samma satt pa lyftarm 1 och 2.

G006533 @

Figur 3

Svangarm 2. Tippstodsfaste med rulle

Obs: Varken tippfistet med rulle och tippstodsfistet
krivs for DPA-klippenheter (Figur 3). De kan
avlagsnas om sa Onskas.

Lossa lyftkedjorna fran klippenheterna, om
monterade.

3

Montera lyftfastena och
kedjorna

Delar som behovs till detta steg:

5/7 | Lyftkedja
5/7 Kedjefaste
5/7 | U-bult
10/14 | Mutter
5/7 Skruv
57 Bricka
57 Mutter
Tillvagagangssatt

Montera ett kedjeféste pa varje lyftarm med en U-bult
och tva muttrar. Placera fistena enligt foljande:

Obs: Se Figur 10 for att bestimma vilket
lyftarmsnummer som beskrivs.

1.

Pa lyftarm 1, 4 och 5 ska kedjefastena och U-bultarna
placeras 38 cm bakom svingledets mittlinje (Figur 4).
Pa lyftarm 1 och 5 ska fistet roteras tio grader at
hoger fran det vertikala liget (Figur 4). Pa lyftarm

4 ska fistet roteras tio grader at vinster frin det
vertikala liget (Figur 4).

15in H

- 4

LIFT ARM 1 AND 5
Figur 4

G006523




2. Palyftarm 2 och 3 ska fistena och U-bultarna
placeras 38 cm bakom svingledets mittlinje (Figur 5).
Rotera fistet 45 grader mot maskinens utslda

4o
T

15in [

G006540

Figur 7
1. Lyftkedja 2. Kedjefaste

oo LIFTARM3 m a5 I

Figur 5 Klippenhetsstod

3. Palyftarm 6 och 7 ska fistena och U-bultarna Delar som behovs till detta steg:

placeras 37 cm bakom svingledets mittlinje (Figur 6).
Rotera fistet 10 grader mot maskinens utslda |

1 | Stéd (medfdljer traktorenheten)

° Tillvigagangssitt

|
>

- Varje giang klippenheten behover tippas for att exponera
E underkniven/cylindern, stottar du upp klippenhetens
bakre dnde med stodet (medfdljer traktorenheten)

for att forsdkra att muttrarna pa den bakre dnden av
A 4 U 5 I".
6006525 LIFT ARM 7

14.5in H underknivens justerskruvar inte vilar mot arbetsytan
Figur 6

(Figur 8).

4. Dra at alla U-bultar till 52-65 Nm.

5. Montera en lyftkedja pa varje kedjefaste med en
skruv, bricka och mutter och placera den i enlighet
med Figur 7

G003318

Figur 8
1. Stod till klippenheten
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Justering av det bakre skyddet

Inga delar kravs

Tillvagagangssatt

Under de flesta forhallanden uppnas basta spridning
nir det bakre skyddet dr stingt (frimre avlastning). Vid
tunga eller vata forhallanden kan det bakre skyddet
oppnas.

Oppna det bakre skyddet (Figur 9) genom att lossa
huvudskruven som fister skyddet till vinster sidoplat,
rotera skyddet till 6ppet lige och dra at huvudskruven.

Figur 9

1. Bakre skydd 2. Huvudskruv

Motor Weight Weight Motor Weight Motor
O =# Dd#xn O » [
Motor Weight Weight Motor
O = D d »w O
Motor Weight Weight Motor
O #» D d # [O
G006522

Figur 10

6

Montera motvikterna

Inga delar kravs

Tillvagagangssatt

Alla klippenheter levereras med motvikten monterad pa
vanster sida. Anviand foéljande diagram for att bestimma
motvikternas och cylindermotorernas placering,

1. Ta bort de 2 huvudskruvarna som haller fast
motvikten vid klippenhetens vinstra inde pa
klippenheterna 2, 4 och 6. Avligsna motvikten
(Figur 11).

1. Motvikt

Figur 11

G003320

2. Avldgsna plastpluggen frin lagerhuset pa

klippenhetens hogra dnde (fig.Figur 12).

3. Ta bort de fran tva huvudskruvarna fran héger
sidoplat (Figur 12).

1. Plastplugg

Figur 12

G003321

2. Huvudskruv (2)




A. Anvind endast sex av kedjelinkarna pa
klippenhet 1, 4, 5, 6 och 7.

B. Anvind alla sju kedjeldnkarna pa klippenhet 2
och 3.

4. Montera motvikten pa klippenhetens hogra dnde
med de bada skruvarna som lossades tidigare.

5. Montera cylindermotorns bada huvudskruvar pa
klippenhetens vinstra sidoplat (Figur 12).

7

Installera klippenheterna

Delar som behovs till detta steg:

| 5/7 |Stor o-ring

Figur 14
2. Lasstift

Tillvagagangssatt 1. Lyftkedja

1. For pa en tryckbricka pa svingledets horisontella
axel, sasom visas i Figur 13.

8. Stryk pa rent fett pa cylindermotorns rifflade axel.

P 9. Olja in cylindermotorns o-ring och montera den pa
o P motorflinsen.
S @. 10. Montera motorn genom att vrida den medurs sa
\ : att motorflinsarna gar fria fran huvudskruvarna
3 \ | (Figur 15). Vrid motorn moturs tills flinsarna
§ omringar huvudskruvarna och dra sedan at dem.
2 Y, Viktigt: Se till att cylindermotorns slangar inte
@ ir vridna, har snott sig eller kan komma i klim.
— Yz
@ G006532 é L ?
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Figur 13 == =
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1. Barram 4. Lynchpinne = =
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2. Svangled 5. Styrlaspinne % Z
3. Lyftarmens styrplatta é
—\ Z
Z
—

2. For in svingledets horisontella axel 1 barramens
monteringsror (Figur 13).

3. Sikra svingledet pa barramen med en tryckbricka, en
planbricka och en huvudskruv med flins (Figur 13). 1 2 @\
4. For pa en tryckbricka pa svingledets vertikala axel Go04127 \X\ﬁ
(Figur 13). Figur 15
1. Cylinderns drivmotor 2. Huvudskruv

5. Forinsvingledets vertikala axel i lyftarmens svingnav,

om den har tagits bort (Figur 13). For svingledet

pa plats mellan de tva centreringsstotdimparna av . e . S
. . Obs: For in styrlispinnen i svingledets
gummi pd undersidan av lyftarmens styrplatta. . X T
monteringshal om ett fast klipplige 6nskas
0. For in lynchpinnen 1 krysshalet pa svingledets axel (Figur 13).
(Figur 13). 11. Haka pa fjddervajern runt styrlaspinnens nederdel
7. Fist lyftarmens kedja pa klippenhetens kedjefaste (Figur 13).

(Figur 14) med lasstiftet enligt foljande:




Produktoversikt

Specifikationer
Traktorer De har klippenheterna kan monteras pa traktorenheterna Reelmaster 6500 och 6700.
Klipphdjd Klipphdjden justeras pa den framre rullen med tva vertikala skruvar och halls pa plats av

tva lasskruvar.

Klipphéjdsintervall

Bankklipphdjdsintervallet &r som standard 6,3-25 mm. Nar satsen for hog klipphéjd ar
installerad ar bankklipphdjdsintervallet 25-51 mm. Den effektiva klipphojden kan variera
beroende pa grasférhallandena, typen av underkniv, installerade rullar och redskap.

Cylinderns svetskonstruktion

Cylindrarna ar 18 cm i diameter och 56 cm langa. De hoghallfasta knivarna av laglegerat stal
ar genomhardade och stéttaliga.

Cylinderlager

Tva dubbelradiga sjalvanpassande kullager, pressmonterade pa cylinderaxeln.

Motordrivna redskap

Cylindermotorerna kan snabbt frankopplas for borttagning eller installation pa klippenheten.
Klippenheterna kan drivas fran valfri ande.

Ram Formgjutna aluminiumtvarbalkar med tre formgjutna aluminiumsidoplatar som fasts med
bultar.
Rullar Den framre rullen ar en Wiehle-plastrulle med 76 mm i diameter. Den framre rullen ar en
komplett stalrulle med 76 mm i diameter.
Underkniv Utbytbar ensidig underkniv av stal med hég kolhalt fast pa maskindriven underknivsstang av

gjutjarn med 8 skruvar. EdgeMax®-underkniven ingar som standard.

Justera underkniven

Dubbel skruvjustering till cylindern; klicklagen som motsvarar 0,023 mm forflyttning av
underkniven for varje klicklage.

Grasskydd Justerbart bakre skydd med installbar klippstang for att forbattra utkastningen av gras fran
cylindern i vata forhallanden.
Motvikt En vikt i gjutjarn som har monterats pa motsatt sida av drivmotorn balanserar klippenheten.

Maximal cylinderhastighet

1650 RPM

Vikt

8 knivar: 67 kg 11 knivar: 69 kg




Klippenhetstillbehor och satser (se
artikelnummer i reservdelskatalogen)

Obs: Alla tillbehor och satser ar 1 per klippenhet om
inget annat anges.

Griskorgssats: Ett antal grasuppsamlingskorgar som
tasts lingst fram pa klippenheterna for att samla upp
griset.

Bakre lyftcylindersats: En hogkontaktborste med
hég hastighet som haller den bakre rullen fri fran gris
och smuts, vilket ger en jimn klipph6jd och motverkar
hopklumpning. Detta ger en vackrare klippyta.

Bakre rullborstssats: En hogkontaktborste med hog
hastighet som haller den bakre rullen fri fran gris och
smuts, vilket ger en jamn klipph6éjd och motverkar
hopklumpning, Detta ger en vackrare klippyta.

Trimsats: Roterande knivar som monteras bakom den

frimre rullen och ger den bista metoden for att reducera

partiklar och svampigt gris genom att resa upp griset

fore klippningen. Trimsatsen avldgsnar dven dagg for att
minska klibbighet och klumpbildning, 6ppnar grasticket

tor bittre klippningsintegration och lyfter griset sa

att du far en ren och snygg klippning, Utformningen
forbattrar klippkvaliteten for att ge ett taligare grds samt
torbattrar klippytans utseende.

Borstsats: Flera borstremsor som dr invivda i de
vridna trimknivarna forbéttrar trimsatsens effektivitet.
Trimsatsens prestanda forbittras genom att tillita
fullbreddsborstning av griset medan gristicket
Oppnas for att ge en bittre klippningsintegration.
Kombinationen av trim- och borstsystem optimerar
klippkvaliteten samt klippytans utseende for att ge mer
konsekventa spelforhallanden.

Kam/skrapsats: En fast kam som monteras bakom den

fraimre rullen och som minskar partiklar och svampigt
gris genom att resa upp graset fore klippningen. En
skrapa for den frimre Wiehle-rullen ingar i satsen.

Sats med hég klipphdjd: Nya frimre valstisten
och extra distansbrickor f6r den bakre rullen géra att

klippenheten kan uppna klipphéjder pa 6ver 25 mm. De

nya frimre valsfistena flyttar aven ut den frimre rullen
lingre for att forbattra klippytans utseende.

Brostrulle: Bidrar till att minska 6verlappningsmarken
pa gris 1 varmt klimat (Bermuda, Zoysia, Paspalum).

Flinssats (6 st. behovs per rulle): Bidrar till att minska

overlappningsmirken pa gris i varmt klimat (Bermuda,
Zoysia, Paspalum). Den hir satsen monteras pa
Wiehle-rullen, men dr inte s aggressiv som brostrullen.

Kort bakre rulle: Bidrar till att minska dubbla
rullmirken pa gris 1 kallt klimat (Bent, Blue grass, Rye).

Helfrontsrulle: Bidrar till att en mer uttalad randning
(upprepad klippning i samma riktning). Den effektiva
klipphdjden hoéjs dock och klippkvaliteten minskar.

Skrapor (Wiehle, bréstrulle, bakre rulle,
helfrontsrulle): Fasta skrapor for alla tillvalsrullar finns
for att minska griasansamlingen pa rullarna eftersom det
kan paverka klipphojdsinstallningarna.

Ombyggnadssats till rulle Inklusive alla lager,
lagermuttrar samt inre och yttre titningar som kravs for
att bygga om en rulle.

Verktygssats for ombyggnad av rulle: Alla verktyg
och monteringsinstruktioner som behévs for att bygga
om rullen med ombyggnadskitet ingar.




Korning

Obs: Vinster och hoger sida pd maskinen ir lika
med forarens vinstra respektive hogra sida vid normal
korning,

Installningar

Justera underkniven mot cylindern

Justeringen av underkniven mot cylindern uppnas
genom att lossa eller dra at justerskruvarna for
underknivsstangen vilka sitter ovanpa klipparen.

1.

Parkera maskinen pad en plan, jamn arbetsyta.
Kontrollera att det inte finns nagon kontakt med
cylindern genom att vrida underknivsstangens
justerskruvar motsols (Figur 16).

A
o

G003322

Figur 16

Justerskruv for underknivsstang

Luta klipparen bakat sa att den vilar mot
klippenhetens stod for att exponera underkniven
och cylindern.

Viktigt: Se till att muttrarna baktill pa
underknivens justerskruvar inte vilar mot
arbetsytan (Figur 16).

Sitt in en remsa tidningspapper i cylinderns ena
inde, mellan cylindern och underkniven (Figur 17).
Vrid cylindern lingsamt framat samtidigt som

du vrider underknivsstangens justeringsskruv
(Figur 16) medsols (i samma cylinderinde, ett klick
1 taget tills det nyper at litt om papperet nir det
inférs framifran, parallellt med underkniven). Det
ska ta emot nagot nir man drar i papperet.

Obs: Varje ging justerskruven vrids ett klick
medsols, flyttar sig underkniven 0,023 mm narmare
cylindern. Dra inte at justerskruvarna for hart.

G003323

Figur 17

Kontrollera med hjilp av papperet att det finns en
litt kontakt vid cylinderns andra dnde och justera
efter behow.

Nir instéllningen ér klar ska du kontrollera om
cylindern kan nypa om ett papper nir papperet fors
in framifran, och kan klippa papper nir papperet
fors in 1 rit vinkel 1 forhéllande till underkniven
(Figur 17). Det ska ga att klippa av papperet
med minimal kontakt mellan underkniven och
cylinderbladen. Om kontakten/cylindern slipar
tor mycket maste klippenheten antingen slipas
eller frisas for att fa de vassa eggar som krivs for
finklippning (se Toros bruksanvisning fér vissning
av cylinderklippare och roterande grisklippare,
blankettnr 80-300PT).

Justera den bakre rullen

1.

Justera de bakre rullfistena (Figur 18) till den
onskade klipphéjden genom att placera det
nodvindiga antalet distansbrickor nedanfor
sidoplatens monteringsflins (Figur 18) enligt
klipph6jdsdiagrammet.

G003324

Figur 18

3. Sidoplatens
monteringsflans

Distansbricka

Rullfaste

11

Hoj klippenhetens bakdel och placera en kloss
under underkniven.

Lossa de (2) muttrarna som faster varje rullfaste och
distansbricka till varje sidoplats monteringsflins.



4. Sink rullen och skruvarna fran sidoplatens
monteringsflinsar och distansbrickor.

5. Placera distansbrickorna pa skruvarna pa rullfistena.

Fist rullfistet och distansbrickorna igen pa
undersidan av sidopliatens monteringsflinsar med
de muttrar som du tog bort tidigare.

7. Forsakra att kontakten mellan underkniven och
cylindern idr korrekt. Tippa klipparen for att
exponera frimre och bakre rullar och underkniven.

Obs: Den bakre rullens position i forhillande

till cylindern kontrolleras av de sammansatta
komponenternas maskintoleranser och
parallelljustering dr inte nédvindig. En viss justering
ir mojlig genom att klippenheten stills pa en
golvplatta och sidoplatens monteringsskruvar lossas
(Figur 19). Justera och dra at huvudskruvarna. Dra
at muttern till 37—45 Nm.

G003325
Figur 19

1. Sidoplatens monteringsskruvar

Termer i klipphojdsschemat

Klipphojdsinstallning
Den 6nskade klipphjden.

Klippintensitet

Klippenhetens klippintensitet har stor inverkan pa
klippenhetens prestanda. Klippintensiteten ar den
vinkel som underkniven har mot marken (Figur 20).

Den bista instillningen av klippenheten beror pa
grastorhallandena och 6nskat resultat. Genom att
anvinda klippenheten pa din grismatta kommer

du sa smaningom fram till den bista installningen.
Klippintensiteten kan justeras under klippsdsongen for
att ge utrymme for olika grisférhallanden.

Som en tumregel kan man siga att lag till normal
klippintensitet passar battre for gris i varmt klimat
(Bermuda, Paspalum, Zoysia) medan gris 1 kallt klimat
(Bent, Bluegrass, Rye) kan kridva normal till hog
intensitet. Vid hogre intensitet klipps mer gris genom
att cylindrarna kan dra upp mer gris till underkniven.

G006502

Figur 20

1. Bakre distansbrickor 3. Klippintensitet
2. Sidoplatens

monteringsflans

Bakre distansbrickor

Antalet bakre distansbrickor avgor klippenhetens
klippintensitet. Om fler distansbrickor liggs till under
sidoplatens monteringsflins vid en given klipph6jd kas
klippintensiteten. Alla klippenheter pa en maskin maste
ha samma klippintensitet (Antal bakre distansbrickor,
artikelnr 106-3925), annars paverkas klippytans
utseende negativt (Figur 20).

Trimsats

Det hir dr de rekommenderade klipph6jdsinstillning-
arna nir en trimsats anvinds pa klippenheten.
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Klipphojdsdiagram

Klipphojdsinstéllning Klippintensitet Antal bakre distansbrickor Med trimsatser monterade

[

6,3 mm (0,250") Mindre 0
Normal 0
Mer 1

[

9,5 mm (0,375") Mindre
Normal
Mer

|

12,7 mm (0,500") Mindre
Normal
Mer

N=O|N-0

15,9 mm (0,625") Mindre
Normal
Mer

|l | e o

19,0 mm (0,750") Mindre
Normal
Mer

|

22,2 mm (0,875") Mindre
Normal
Mer

|

25,4 mm (1,000") Mindre
Normal
Mer

|

28,6 mm (1,125") Mindre
Normal
Mer

1,250" * + Mindre
Normal
Mer

1,375" *+ Mindre
Normal
Mer

1,500" *+ Mindre
Normal
Mer

1,625" *+ Mindre
Normal
Mer

1,750" *+ Mindre
Normal
Mer

1,875" *+ Mindre
Normal
Mer

2,000" *+ Mindre
Normal
Mer

©CoN|OooN|ONO |oNO [ NoOgo oo |OOD|OOBR|OPRWO]|IPON|PON]|WON -
|

* Satsen for hog klipphdjd (Artikelnr 110-9600) maste installeras. Det framre klipphdjdsfastet maste placeras i det 6vre sidoplatshalet.

+ Nar klipphdjden ar éver 25 mm och en bakre rullborste anvands kravs borsten for hog klipphdjd och tillvalsstyrcylindern, artikelnr
105-9275 ska monteras sa att kontakt mellan det bakre hjulet och borsten undviks vid snava svangar.
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Justera klipphojden

Obs: For klipphojder dver 25 mm, miste satsen for
hég klipphojd installeras.

1. Lossa de lasmuttrar som faster klipphéjdsarmarna
till klippenhetens sidoplatar (Figur 21).

\oﬁ

\\
2\@
//

G003326
Figur 21

1. Klipphéjdsarm 3. Justerskruv

2. Lasmutter

2. Lossa muttern pa mitstingen (Figur 22) och still
in justerskruven till 6nskad klipph6jd. Avstandet
mellan skruvhuvudets nedersta del och stingens
ovansida ar lika med klipph6jden.

&
x‘\zz
e/

_— H
— e’ \
4 3 5 G003327

1

Figur 22
1. Matstang 4. Hal som anvands for
att stalla in trimsatsens
driftshojd
2. Justerskruv for 5. Hal som inte anvands
hoéjdinstalining
3. Mutter

3. Haka fast skruvhuvudet pa underknivens skiregg
och vila stangens bakre dnde mot den bakre rullen

(Figur 23).
. Vrid justeringsskruven tills den frimre rullen
kommer i kontakt med mitstingen (Figur 23).

I

Justera rullens bada dndar tills hela rullen ar parallell

med underkniven.

Figur 23

Viktigt: Vid korrekt instillning 4r de bakre
och frimre rullarna i kontakt med mitstangen
och skruven sitter titt mot underkniven. Pa sa
sitt blir klipphdjden identisk i bada dndar av
underkniven.

5. Dra at muttrarna for att sikra justeringen. Dra
inte at muttern for hart. Dra at tillrackligt for att
avlagsna spelet fran brickan.

Anvind foljande tabell for att faststilla vilken
underkniv som limpar sig bist f6r den 6nskade

klipphéjden.
Underkniv/klipphojdsschema
Underkniv Artikelnr Underkni- Klipphdjd
vens lapp-
hojd*
Lag klipphdjd 110-4084 5,6 mm 0,250-0,375"
(tillval) (0,220"y
EdgeMax® 108-9095 6,9 mm 9,5-38,1 mm
(tillverkning) (0,270") (0,375-1,50")
Standard 108-9096 6,9 mm 0,375-2,0"
(tillval) (0,270"y
HD (tillval) 110-4074 9,4 mm 12,7-50,8 mm
(0,370" (0,500-2,0")

i 3
= ———"7 4
—F

G006510

Figur 24
1. Underknivens lapphdjd*
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Klippenhetens egenskaper

Justeringssystemet £6r underkniv/cylinder med dubbla
reglage som dr integrerat i denna klippenhet férenklar
justeringsproceduren som krivs for att basta mojliga
klipprestanda ska uppnés. Den noggranna justering som
ir mojlig med de dubbla reglagen/underknivsstingen,
erbjuder den kontroll som krivs for att tillhandahalla
kontinuerlig sjilvslipning. Dirmed kan vassa skdreggar
uppritthallas, god klippkvalitet férsidkras och behovet
av regelbunden slipning minskas vasentligt.

Dagliga justeringar av klippenheterna

Alla klippenheter maste varje dag (eller sa ofta som
behovs) fore klippningen, kontrolleras for att sikerstilla
korrekt kontakt mellan underkniv och cylinder. Denna
kontroll maste genomféras dven om klippkvaliteten
ir acceptabel.

1. Sink ned klippenheterna pa ett hart underlag, sting
av motorn och ta ut tindningsnyckeln.

2. Rotera cylindern lingsamt 1 motsatt riktning
och lyssna efter kontakten mellan cylindern och
underkniven. Om ingen kontakt kan markas, vrider
du underknivens justeringsreglage medsols, ett klick
i taget, tills du kdnner och hor litt kontakt.

Obs: Justeringsreglagen har klickligen som
motsvarar 0,023 mm forflyttning av underkniven
tor varje klicklage.

3. Vid alltfor kraftig kontakt ska underknivens
justeringsrattar vridas motsols, ett klick 1 taget,
tills det inte kinns nagon kontakt. Vrid darefter
underknivens justeringsreglage medsols, ett klick at
gangen, tills du kidnner och hor litt kontakt.

Viktigt: En litt kontakt dr det bista i alla
ligen. Om litt kontakt inte uppritthalls,
kommer underkniven/cylinderkanterna inte att
sjalvslipas tillrickligt och da blir skdreggarna
sléa efter en tids anvindning. Vid 6verdrivet
kraftig kontakt slits underkniven/cylindern
snabbare, ojimnt slitage kan uppsti och
klippkvaliteten kan paverkas negativt.

Obs: Allteftersom cylinderbladen fortsitter att
16pa lings underkniven kan sliprester (skigg”)
uppsta framtill pa skdreggens yta, lings med hela
underkniven. Dra en fil lings eggen da och da for
att ta bort “skigget”. Detta kan gora att klippningen
torbattras.

Nir grisklipparen har anvints en lingre tid uppstar
till slut en raffla pa bigge dndar av underkniven.
Dessa spar maste rundas av eller filas jimna med
underknivens skiregg for att forsidkra jamn drift.

Obs: Med tiden miste skirfasen (Figur 25) brynas
eftersom den bara ir konstruerad for att hilla 40 %
av underknivens livslingd.

.060 in

G006504

Figur 25

1. Framre skarfas pa underknivens hogra sida

Obs: Gor inte den frimre skirfasen for stor
eftersom det kan gora att griset bildar tuvor.

Serva underkniven

Servicegrinserna som giller f6r underkniven listas i
tabellerna som féljer.

Viktigt: Om klippenheten anvinds nir
underkniven 4r under servicegrinsen” kan
klippytans utseende paverkas negativt och
underknivens férmaga att std emot stétar minskas.

Tabell med servicegranser for underkniven

Underkniv Artikelnr Underkni- | Servicegridns
vens lapp- *
hojd*

Lag klipphojd 110-4084 5,6 mm 4,8 mm
(tillval) (0,220") (0,190")
EdgeMax® 108-9095 6,9 mm 4,8 mm
(tillverkning) (0,270") (0,190")
Standard 108-9096 6,9 mm 4,8 mm
(Tillval) (0,270") (0,190")
Tung drift 110-4074 9,4 mm 4,8 mm
(tillval) (0,370") (0,190")

Obs: Den rekommenderade évre och frimre
slipvinkeln for underkniven dr 3—7 grader (Figur 206).
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Figur 26

1. Servicegrans for underkniven®

»_\

Obs: Alla servicegransmatt for underkniven héanvisar
till underknivens nedre del (Figur 27)

G007165 <>|:|<>

Figur 27

16



Underhall !
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Smorjning / )&
Vatje klippenhet har 6 smorjnipplar (Figur 28) som U N 1
maste smorjas regelbundet med littumbaserat fett for ) M
allmint bruk nr 2. 6003322
Smérjpunkterna dr den frimre rullen (2), den bakre Figur 29
rullen (2) samt cylinderlagret (2). 1. Justeringsreglage for underkniv

Obs: Genom att smérja klippenheterna omedelbart
efter tvitt, toms vattnet ur lagren vilket 6kar dess
livslangd.

2. Anvind en trasa eller en handske med tjock
vaddering, ta tag i cylinderbladet och férsok flytta

cylinderenheten fran sida till sida (Figur 30).
1. Torka av alla smorjnipplar med en ren trasa.

2. Tillsitt fett tills det rinner ut rent fett ur rullens
tatningar och lagrets 6vertrycksventil.

3. Torka av 6verflodigt fett.

G003331

Figur 30

3. Om det forekommer spel i cylinderinden gér du

foljande:
003329 A. Lossa den yttre stallskruven som haller fast
Figur 28 lagrets justermutter pa lagerhuset som sitter pa

5 vanster sida av klippenheten (Figur 31).
1. Overtrycksventil

Justera cylinderlagren

For att cylinderlagren ska halla linge bor du kontrollera
ofta om det férekommer spel i cylinderinden.
Cylinderlagren kan kontrolleras och justeras enligt
foljande:

1. Lossa kontakten mellan cylindern och underkniven
genom att vrida knivens justeringsreglage (Figur 29)
moturs tills det inte férekommer nagon kontakt
lingre.

G003332

Figur 31

B. Anvind en 1 3/8-tums hylsnyckel och dra
lingsamt at cylinderlagrets justermutter tills
spelet forsvinner. Om justermuttern inte far bort
spelet byter du cylinderlagren.
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Obs: Cylindetlagren behover inte forbelastas.
Om du drar it cylinderlagrets justermutter skadas
cylinderlagren.

4. Dra at stallskruven som haller fast lagrets

justermutter pa lagerhuset. Dra at till ett moment pa
1,35-1,7 Nm.

Serva underknivsstangen

Ta bort underknivsstingen

1. Vrid underknivsstangens justerskruvar motsols, sd
att underkniven fors bort fran cylindern (Figur 32).

G006498

Figur 32

1. Justerskruv for 3. Underknivsstang

underknivsstang

2. Fjaderspanningsmutter 4. Bricka

2. For fjaderspanningsmuttern bakat, tills brickan inte
lingre dr spind mot underknivsstingen (Figur 32).
3. Lossa kontramuttern som faster lasmuttern till

underknivsstangen pa vardera sidan av maskinen
(Figur 33).

G003334

Figur 33

1. Bult fér underknivsstang 2. Lasmutter

Ta bort bulten till underknivsstingen sd att denna kan
dras nedat och avligsnas fran maskinen (Figur 33).
Berikna 2 nylonbrickor och 1 bricka av stansat stal
pa vardera dnden av underknivsstingen (Figur 34).

G003335

Figur 34

3. Stalbricka
4. Nylonbricka

1. Bult for underknivsstang
2. Mutter

Montera underknivsstingen

1. Installera underknivsstangen, placera fisthandtag
mellan bricka och underknivsstangens justerare.

Fist underknivsstangen till vardera sidoplattan
med tillhérande bultar (muttrar pa bultar) och

6 brickor. En nylonbricka placeras pa vardera
sidan om sidoplattans nav. Placera en stalbricka
pa utsidan av varje nylonbricka (Figur 34). Dra
at underknivsstangens bultar till 37—45 Nm. Dra
at lasmuttrarna tills den yttre stalbrickan slutar att
rotera och spelet forsvinner, men dra inte at for
hart och boj inte sidoplatarna. Det kan finnas ett
mellanrum vid brickorna pa insidan.

Dra at fjaderspanningsmuttern tills fjidern pressas
ithop, och vrid sedan ut den ett halvt varv (Figur 35).

G006505

Figur 35

1. Fjaderspanningsmutter 2. Fjader
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Serva rullen titningar som kravs for att bygga om en rulle.
Verktygssatsen for ombyggnad av rulle omfattar alla

En ombyggnadssats till rulle (artikelnr 114-5430) verktyg och installationsanvisningar som kravs for att
och en verktygssats for ombyggnad av rulle bygga om en rulle med ombyggnadssatsen. Titta i
(artikelnr 115-0803) (Figur 306) finns tillgangliga reservdelskatalogen eller kontakta aterférsiljaren om du
for service av rullen. Ombyggnadssatsen till rullen behover hjilp.

innehaller alla lager, lagermuttrar samt inre och yttre

G007790

Figur 36
1. Ombyggnadssats (artikelnr 114-5430) 6. Lagermutter
2. Verktygssats for ombyggnad (artikelnr 115-0803) 7. Verktyg for inre tatning
3. Inre tatning 8. Bricka
4. Lager 9. Verktyg for lager/yttre tatning
5. Yitre tatning
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Fel och produkter som omfattas

The Toro Company och dess dotterbolag Toro Warranty Company
garanterar gemensamt, och i enlighet med ett avtal dem emellan,
att din Toro—produkt (’produkten”) &r utan material- och
tillverkningsfel i tva r eller 1 500 arbetstimmar*, beroende pa vilket
som intraffar forst. Om ett fel som omfattas av garantin foreligger,
kommer vi att reparera produkten utan kostnad for dig. Detta
omfattar feldiagnos, utférande av arbetet, reservdelar och
transport. Denna garanti borjar gélla det datum da& produkten
levereras till den ursprungliga kdparen i aterforsaljarledet.

* Produkt som ar utrustad med timmatare

Anvisningar for garantiservice

Du &r ansvarig fér att meddela produktdistributéren eller den
auktoriserade aterforsaljaren som du kopte produkten av sa snart
du tror att ett fel som omfattas av garantin féreligger.

Om du behdver hjalp med att hitta en produktdistributor eller
auktoriserad aterforsaljare, eller om du har nagra fragor som ror
dina rattigheter och skyldigheter betraffande garantin, kan du
kontakta oss pa:

Toro Commercial Products Service Department
Toro Warranty Company

8111 Lyndale Avenue South

Bloomington, MN 55420-1196, USA
952-888-8801 eller 800-982-2740

E-post: commercial.service@toro.com

Agarens ansvar

Som &gare till produkten ar du ansvarig for att utféra nddvandigt
underhadll och noédvandiga justeringar som anges i
bruksanvisningen. Om du inte utfér nédvandigt underhdll och
ndédvandiga justeringar kan detta leda till att ett eventuellt
garantiansprak inte godkanns.

Produkter och fel som inte omfattas

Alla produkt— eller funktionsfel som intraffar inom garantiperioden
beror inte pA material- eller tillverkningsfel. Denna uttryckliga
garanti omfattar inte foljande:

e Produktfel som orsakats av anvandning av andra reservdelar
an Toros, eller av installation och anvandning av exira,
modifierade, eller ej godkanda tillbehor.

e Produktfel som orsakats av underlatenhet att
nodvandigt underhall och/eller nddvandiga justeringar.

e Produktfel som orsakats av felaktig, slarvig eller vardslos
anvandning av produkten.

e Delar som férbrukas genom anvéandningen, férutom om dessa
visar sig vara defekta. Exempel pa delar som férbrukas, eller
anvands upp, vid normal anvandning av produkten omfattar,
men ar inte begrénsade till, knivar, cylindrar, underknivar,
harvpinnar, tandstift, Iankhjul, dack, filter, remmar samt vissa
sprutkomponenter som membran, munstycken och
backventiler m.m.

utfora

Toros allmanna produktgaranti
Tva ars begransad garanti

e Fel som orsakats av yttre paverkan. Yitre paverkan omfattar,
men &r inte begrénsad till, vader, férvaringsomsténdigheter,
férorening, anvandning av ej godkadnda kylvétskor,
smorjmedel, tillsatser eller kemikalier m.m.

e Normalt slitage. Normalt slitage omfattar, men a&r inte
begransat till, skador pa saten till f6ljd av slitage eller nétning,
slitage pa malade ytor, repor pa dekaler eller fonster m.m.

Reservdelar

Reservdelar som planeras att bytas ut i férbindelse med
noédvandigt underhall omfattas endast av garantin under perioden
fram till den planerade tidpunkten for utbytet av delen.

Delar som byts ut under denna garanti tillfaller Toro. Toro fattar det
slutliga beslutet om huruvida en befintlig del eller enhet ska
repareras eller bytas ut. Toro kan anvanda reservdelar som
omarbetats pa fabrik i stallet fér nya delar i frdga om vissa
garantireparationer.

Allmanna villkor

Reparation av en auktoriserad Toro—distributér eller
Toro—aterforsaljare ar den enda kompensation som du har rétt till
under denna garanti.

Varken The Toro Company eller Toro Warranty Company ar
ansvariga for indirekta eller oférutsedda skador eller
foljdskador i samband med anvandningen av de
Toro—produkter som omfattas av denna garanti. Detta
inkluderar alla kostnader eller utgifter fér att tillhandahalla
ersattningsutrustning eller service under rimliga perioder
med funktionsfel eller avsaknad av méjlighet att anvéanda
produkten medan reparationer som omfattas av garantin
utférs. Med undantag for den emissionsgaranti som namns
nedan, och endast om denna ér tillamplig, finns ingen annan
yttrycklig garanti. Alla indirekta garantier i fraga om séljbarhet
och anvandningslamplighet ar begransade till denna
uttryckliga garantis varaktighet.

| vissa stater ar det inte tillatet att undanta oférutsedda skador eller
féljdskador, eller tidsbegransa en indirekt garantis varaktighet, och
i dessa fall ar det mdjligt att ovanstdende undantag och
begréansningar inte galler.

Denna garanti ger dig specifika juridiska rattigheter, och du kan
aven ha andra rattigheter som varierar fran stat till stat.

Anmaérkning om motorgarantin: Emissionskontrollsystemet kan
omfattas av en separat garanti som uppfyller de krav som
faststallts av den amerikanska miljdmyndigheten (Environmental
Protection Agency, EPA) och/eller Kaliforniens
luftskyddsmyndighet (California Air Resources Board, CARB).
Timbegransningarna som anges ovan ar inte tillAmpliga i frdga om
garantin fér emissionskontrollsystemet. Se garantiférklaringen om
motoremissionskontroll som finns i bruksanvisningen eller i
motortillverkarens dokumentation for ytterligare information.

Andra lander an USA och Kanada

Kunder som har kdpt Toro—produkter som exporterats frdn USA eller Kanada ska kontakta sin Toro—distributér (aterforséljare) for att fa
garantipolicyn for sitt eget land eller sin provins eller stat. Om du av nagon anledning ar missnéjd med din distributors service eller har
svart att fa garantiupplysningar kontaktar du Toro—importéren. Om allt annat misslyckas kan du kontakta oss pa Toro Warranty

Company.
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