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Dieses Produkt entspricht allen relevanten europiischen
Richtlinien; weitere Angaben finden Sie in den
produktspezifischen Konformititsbescheinigungen.

Einfuhrung

Das Sichelmessermihwerk wird an einem
Aufsitzrasenmaher befestigt und sollte nur von
geschulten Lohnarbeitern in kommerziellen
Anwendungen eingesetzt werden. Er ist hauptsichlich
fir das Médhen von Gras auf gepflegten Griinflichen

in Parkanlagen, Sportplitzen und 6ffentlichen Anlagen
gedacht. Das Mihwerk ist nicht fiir das Schneiden

von Buschen, fur das Mahen von Gras oder anderer
Anpflanzungen entlang 6ffentlicher Verkehrsweger oder
fir den landwirtschaftlichen Einsatz gedacht.

Lesen Sie diese Informationen sorgfiltig durch, um sich
mit dem ordnungsgemilen Einsatz und der Wartung
des Gerits vertraut zu machen und Verletzungen und
eine Beschidigung des Gerits zu vermeiden. Sie tragen
die Verantwortung fur einen ordnungsgemiflen und
sicheren Einsatz des Gerits.

Wenden Sie sich hinsichtlich Informationen zu
Produkten und Zubehor sowie Angaben zu Threm
ortlichen Vertragshiandler oder zur Registrierung des
Produkts direkt an Toro unter www.Toro.com.

Wenden Sie sich an einen offiziellen Vertragshindler
oder den Kundendienst von Toro, wenn Sie eine
Serviceleistung, Originalersatzteile von Toro oder
weitere Informationen benétigen. Haben Sie dafiir die
Modell- und Seriennummern der Maschine griffbereit.
Diese beiden Nummern sind auf ein Typenschild
gestanzt, das an das Mahwerk genietet ist. Tragen Sie
hier bitte die Modell- und Setiennummern des Gerits
ein.

Modelinr.

Seriennr.

In dieser Anleitung werden potenzielle Gefahren
angefiithrt, und Sicherheitsmeldungen werden vom
Sicherheitswarnsymbol (Bild 1) gekennzeichnet, das auf
eine Gefahr hinweist, die zu schweren oder tédlichen
Verletzungen fithren kann, wenn Sie die empfohlenen
Sicherheitsvorkehrungen nicht einhalten.

© 2009—The Toro® Company
8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420

Bild 1

1. Warnsymbol

In dieser Anleitung werden zwei weitere Begriffe zur
Hervorhebung von Informationen verwendet. Wichtig
weist auf spezielle technische Informationen hin, und
Hinweis hebt allgemeine Informationen hervor, die
Ihre besondere Beachtung verdienen.

Kontaktieren Sie uns unter www.Toro.com.
Druck: USA.
Alle Rechte vorbehalten
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Sicherheit

Diese Maschine entspricht zum Zeitpunkt der
Herstellung den Anforderungen des CEN-Standards
EN 836:1997, ISO 5395:1990 und ANSI B71.4:2004
oder ubertrifft diese sogar.

Eine fehlerhafte Bedienung oder Wartung durch den
Benutzer oder Besitzer kann Verletzungen zur Folge
haben. Durch das Befolgen dieser Sicherheitshinweise
kann das Verletzungsrisiko verringert werden. Achten
Sie immer auf das Sicherheitswarnsymbol Bild 1. Es
bedeutet VORSICHT, WARNUNG oder GEFAHR —
Hinweise fur die Personensicherheit. Wenn der Hinweis
nicht beachtet wird, kann es zu schweren oder tédlichen
Verletzungen kommen.

Sichere Betriebspraxis

Die folgenden Anweisungen wurden dem CEN-Standard
EN 836:1997, dem ISO-Standard 5395:1990 und dem
ANSI-Standard B71.4-2004 enthommen.

Schulung

* Lesen Sie die Bedienungsanteitung und weiteres
Schulungsmaterial griindlich durch. Wenn der
Benutzer oder Mechaniker nicht die fur diese
Anleitung verwendete Sprache versteht, muss der
Eigentimer dieses Material erldutern.

* Machen Sie sich mit dem sicheren Einsatz des Gerit,
der Bedienelemente und den Sicherheitszeichen
vertraut.

* Alle Bediener und Mechaniker missen geschult
sein. Der Besitzer ist fiir die Schulung der Benutzer
verantwortlich

e Jassen Sie die Maschine nie von Kindern oder
ungeschulten Kriften bedienen oder warten.
Ortliche Vorschriften bestimmen u. U. das
Mindestalter von Benutzern.

* Der Besitzer/Benutzer ist fir eigene Unfille,
Verletzungen und Sachschidden sowie fiir die von
Dritten verantwortlich und kann diese verhindern.

Vorbereitung

* Begutachten Sie das Gelidnde, um die notwendigen
Anbaugerite und das Zubehor zu bestimmen, die
zur korrekten und sicheren Durchfihrung der Arbeit
erfordetlich sind. Verwenden Sie nur vom Hersteller
zugelassenes Zubehor und zugelassene Anbaugerite.

* Tragen Sie geeignete Kleidung, u. a. einen
Schutzhelm, eine Schutzbrille und einen
Gehorschutz. Langes Haar, lose Kleidungsstiicke




oder Schmuck kénnen sich in beweglichen Teilen
der Maschine verfangen.

Untersuchen Sie den Arbeitsbereich der Maschine
grindlich und entfernen Sie alle Gegenstinde, z. B.
Steine, Spielzeuge und Kabel, die von der Maschine
aufgeworfen werden konnten.

Gehen Sie beim Umgang mit Benzin und anderen
Kraftstoffen mit gréfiter Vorsicht vor. Diese Stoffe
sind brennbar und die Dimpfe sind explosiv.

— Verwenden Sie nur vorschriftsmiflige Kanister.

— Nehmen Sie den Tankdeckel nie bei laufendem
Motor ab und betanken Sie die Maschine nicht
bei laufendem Motor. Lassen Sie vor dem
Betanken den Motor abkiithlen. Rauchen Sie
nicht.

— Tanken Sie die Maschine nie in geschlossenen
Raumen auf oder leeren Sie den Kraftstofftank.

Priifen Sie, ob die erfordetlichen Sitzkontaktschalter,
Sicherheitsschalter und Schutzbleche vorhanden
sind und einwandfrei funktionieren. Nehmen Sie
die Maschine nur in Betrieb, wenn diese richtig
funktionieren.

Betrieb

Lassen Sie den Motor nie in einem geschlossenen
Raum laufen.

Setzen Sie die Maschine nur bei guten
Sichtverhiltnissen, entfernt von Léchern oder
verborgenen Gefahren ein.

Stellen Sie vor dem Anlassen des Motors sicher,
dass alle Antriebe auf Neutral stehen und die
Feststellbremse aktiviert ist. Starten Sie den
Motor nur vom Fahrersitz aus. Verwenden Sie die
vorhandenen Sicherheitsgurte.

Verlangsamen Sie die Geschwindigkeit an Hingen
und passen Sie besonders auf. Stellen Sie sicher,
dass Sie Hinge in der empfohlenen Richtung
befahren. Der Zustand der Rasenflichen kann sich
auf die Stabilitit der Maschine auswirken. Seien
Sie vorsichtig, wenn Sie in der Nahe von Griben
arbeiten.

Verlangsamen Sie die Geschwindigkeit und passen
Sie beim Wenden und bei Richtungsinderungen an
Hanglagen auf.

Heben Sie das Mihwerk nie bei laufenden Messern
an.

Die Maschine darf nur betrieben werden, wenn

die Schutzvorrichtungen ordnungsgemild befestigt
sind. Stellen Sie sicher, dass alle Sicherheitsschalter
montiert, richtig eingestellt und funktionsfihig sind.

Verindern Sie nie die Einstellung des
Motorfliehkraftreglers, und tiberdrehen Sie
niemals den Motor.

Stellen Sie die Maschine auf einer ebenen Fliche
ab, senken Sie die Mihwerke ab, kuppeln Sie alle
Antriebe aus, aktivieren Sie die Feststellbremse (wo
vorhanden) und stellen Sie den Motor ab, bevor Sie
den Fahrersitz aus irgendeinem Grunde verlassen.

Stellen Sie die Maschine ab und priifen Sie die
Messer, wenn Sie mit einem Gegenstand kollidiert
sind oder ungewdhnliche Vibrationen feststellen.
Fihren Sie die erforderlichen Reparaturarbeiten aus,
bevor Sie die Maschine erneut einsetzen.

Halten Sie Ihre Hande und Fie von den Miahwerken
fern.

Schauen Sie hinter sich und nach unten, um vor dem
Ruckwirtsfahren sicherzustellen, dass der Weg frei
ist.

Nehmen Sie Passagiere mit und halten Sie Haustiere
und Unbeteiligte fern.

Fahren Sie beim Wenden und beim Uberqueren von
Straflen und Gehsteigen vorsichtig und langsam.
Stellen Sie die Messer ab, wenn Sie nicht mihen.

Setzen Sie den Rasenmaher nie unter Alkohol- oder
Drogeneinfluss ein.

Blitzschlag kann zu schweren oder todlichen
Verletzungen fihren. Setzen Sie die Maschine nicht
ein, wenn Sie Blitze sehen oder Donner horen, und
gehen Sie an eine geschiitzte Stelle.

Gehen Sie beim Ver- und Abladen der Maschine
auf/von einem Anhinger oder Pritschenwagen
vorsichtig vor.

Seien Sie vorsichtig, wenn Sie sich nicht gut
einsehbaren Biegungen, Strauchern, Biumen und
anderen Objekten nihern, die Ihre Sicht behindern
kénnen.

Beim Befahren offentlicher Stra3en muss der Fahrer
die Warnblinkanlage einschalten, es sei denn, dies ist
gesetzlich verboten.

Wartung und Lagerung

Kuppeln Sie alle Antriebe aus, senken die Mihwerke
ab, stellen das Fahrpedal auf Neutral, aktivieren die
Feststellbremse und zichen Sie den Ziindschlissel
ab. Lassen Sie vor dem Elinstellen, Reinigen oder
Reparieren alle beweglichen Teile zum Stillstand
kommen.

Entfernen Sie Gras und Riickstinde von den
Mihwerken, den Antrieben, Schalldimpfern Lassen
Sie den Motor abkiithlen, bevor Sie die Maschine



cinlagern. Lagern Sie die Maschine nicht in der
Nihe von Funken und Motoren auf, um die
Brandgefahr zu verringern. Wischen Sie Ol- und
Kraftstoffverschiittungen auf.

* Lassen Sie den Motor abkiihlen, bevor Sie die
Maschine einlagern. Lagern Sie die Maschine nicht
in der Nihe von offenem Feuer ein.

* Schlieflen Sie den Kraftstoffthahn, bevor Sie die
Maschine einlagern oder transportieren. Lagern Sie
Kraftstoff nicht in der Nihe von offenem Feuet.
Lassen Sie Kraftstoff auch nie in geschlossenen
Riaumen ab.

e Stellen Sie die Maschine auf eine ebene Fliche. Die
Maschine sollte nie von ungeschulten Personen
gewartet werden.

¢ Stutzen Sie die Maschine bei Bedarf auf Achsstandern
ab.

e Lassen Sie den Druck aus Maschinenteilen mit
gespeicherter Energie vorsichtig ab.

*  Klemmen Sie vor dem Durchfithren irgendwelcher
Reparaturen die Batterie ab. Klemmen Sie immer
zuerst die Minusklemme und dann die Plusklemme
ab. SchlieB3en Sie immer zuerst die Plusklemme und
dann die Minusklemme wieder an.

¢ Gehen Sie bei der Kontrolle der Messer vorsichtig
vor. Wickeln Sie die Messer in einen Lappen
ein oder tragen Handschuhe; gehen Sie bei ihrer
Wartung mit besonderer Vorsicht vor. Messer
miissen ausgewechselt werden. Sie durfen nicht
zurechtgebogen oder geschweil3t werden.

¢ Halten Sie Ihre Hinde und Fifle von beweglichen
Teilen fern. Bei laufendem Motor sollten keine
Einstellungsarbeiten vorgenommen werden.

e Laden Sie Batterien an einem freien, gut beliifteten
Ort, abseits von Funken und offenem Feuet.
Ziehen Sie vor dem An- oder Abklemmen der
Batterie den Netzstecker des Ladegerits. Tragen
Sie Schutzkleidung und verwenden Sie isoliertes
Werkzeug,

¢ Alle Teile miissen sich in gutem Zustand befinden,
und alle Befestigungsteile mussen festgezogen sein.
Tauschen Sie abgenutzte oder beschidigte Schilder
aus.

Sicherheit beim Einsatz von
Toro Rasenmahern

Die folgende Liste enthilt spezielle Sicherheitsinfor-
mationen fiir Toro Produkte sowie andere wichtige
Sicherheitsinformationen, mit denen Sie vertraut

sein mussen und die nicht in den CEN-, ISO- oder
ANSI-Normen enthalten sind.

Dieses Produkt kann Hinde und Fille amputieren
und Gegenstinde aufschleudern. Befolgen Sie zum
Vermeiden von schweren oder tédlichen Verletzungen
immer alle Sicherheitshinweise.

Der zweckfremde Einsatz dieser Maschine kann fir den
Benutzer und Unbeteiligte gefihrlich sein.

Sie missen wissen, wie Sie den Motor schnell
stoppen koénnen.

Bedienen Sie die Maschine nie, wenn Sie Tennis-
oder Laufschuhe tragen.

Es sollten Sicherheitsschuhe und lange

Hosen getragen werden, wie es auch in
bestimmten 6rtlich geltenden Bestimmungen und
Versicherungsvorschriften vorgeschrieben ist.

Passen Sie beim Umgang mit Kraftstoff auf.
Wischen Sie verschiitteten Kraftstoff auf.

Die Sicherheitsschalter miissen jeden Tag auf
einwandfreie Funktion Uberprift werden. Tauschen
Sie alle defekten Schalter vor Inbetriebnahme der
Maschine aus.

Der Finsatz der Maschine erfordert Ihre ganze
Aufmerksamkeit. Damit Sie nicht die Kontrolle uber
die Maschine verlieren:

— Sollten Sie mit der Maschine nicht in der
Nihe von Sandgruben, Griben, Wasserldufen,
Boschungen oder anderen Gefahrenbereichen
arbeiten.

— Vermeiden Sie es, unvermittelt abzubremsen
oder loszufahren.

— Raumen Sie in der Nihe von oder beim
Uberqueren von Strallen immer das
Vorfahrtsrecht ein.

— Beim Herabfahren von Hingen sollten Sie das
Mahwerk absenken.

Die Maschine darf nur betrieben werden, wenn
das Ablenkblech angebracht ist und sich ganz
unten am Seitauswurfmiahwerk befindet. Setzen
Sie den Rasenmiher nie ohne Ablenkblech oder
Heckfangsystem ein.

Sollte der Auswurfbereich des Miahwerks verstopft
sein, stellen Sie den Motor ab, bevor Sie die
Verstopfung entfernen.

Mihen Sie Hanglagen mit grof3er Vorsicht. Fahren
Sie nicht plétzlich an, stoppen oder wenden.

Beriihren Sie weder den Motor oder das Auspuffrohr,
wihrend der Motor lauft bzw. kurz nachdem er
abgestellt wurde, da diese Bereiche so heil3 sind, dass
dies zu Verbrennungen fihren wiirde.



Wartung und Lagerung

Priifen Sie die Befestigungsschrauben des
Messers regelmillig, um deren vorschriftsmafliges
Drehmoment sicherzustellen.

Stellen Sie sicher, dass alle hydraulischen Anschliisse
fest angezogen sind, und dass sich alle hydraulischen
Schliduche und Leitungen in einwandfreiem Zustand
befinden, bevor Sie die Anlage unter Druck stellen.

Halten Sie Thren Koérper und Thre Héinde von
Nadell6chern und Diisen fern, aus denen Hydraulikol
unter hohem Druck ausgestof3en wird. Verwenden
Sie zum Ausfindigmachen von undichten Stellen
Pappe oder Papier und niemals Thre Hinde. Unter
Druck austretendes Hydraulikél kann unter die Haut
dringen und schwere Verletzungen verursachen.

Entspannen Sie vor dem Abtrennen hydraulischer
Anschlisse oder dem Durchfithren von Arbeiten an
der hydraulischen Anlage immer das System, indem
Sie den Motor abstellen und die Mihwerke auf den
Boden absenken.

Halten Sie, wenn der Motor zum Durchfihtren von
Wartungseinstellungen laufen muss, Thre Hinde,
Fifle und Kleidungsstiicke sowie alle Korperteile
fern von den Mihwerken, den Anbaugeriten und
allen beweglichen Teilen. Halten Sie Unbeteiligte
von der Maschine fern.

Verindern Sie die Reglereinstellungen nicht, weil der
Motor dadurch tiberdrehen kann. Lassen Sie, um
die Sicherheit und Genauigkeit zu gewihrleisten, die
maximale Motordrehzahl mit einem Drehzahlmesser
von Threm Toro Vertragshindler priifen.

Der Motor muss vor dem Priifen des Olstands oder
Auffiillen des Kurbelgehiuses mit Ol abgestellt

werden.

Wenn Sie die Maschine linger als 30 Tage einlagern,
muss der Kraftstofftank leer sein. Stellen Sie den
Kraftstofftank nicht in die Nihe einer offenen
Flamme oder an Stellen, an denen sich Benzindimpfe
durch einen Funken entziinden konnten.

Fihren Sie nur die in dieser Anleitung beschriebenen
Wartungsarbeiten durch. Wenden Sie sich bitte

an Thren Toro Vertragshindler, falls groBere
Reparaturen erforderlich werden sollten oder Sie
praktische Unterstitzung benotigen.

Besorgen Sie, um die optimale Leistung

und Sicherheit zu gewihrleisten, nur Toro
Originalersatzteile und -zubehorteile. Ersatzteile und
Zubehor anderer Hersteller konnen gefahrlich sein
und eine Verwendung kénnte die Garantie ungtltig
machen.




Sicherheits- und Bedienungsschilder

oder ersetzen Sie sie.

106-6753

1. Gefahr durch fliegende Teile: Achten Sie darauf, dass
Unbeteiligte den Sicherheitsabstand zum Gerat einhalten.

2. Gefahr einer Schnittwunde und/oder der Amputation von
Handen oder FuRen durch Mdhwerkmesser: Halten Sie
sich von beweglichen Teilen fern.

Die Sicherheits- und Bedienungsschilder sind gut sichtbar; sie befinden sich in der Nahe der
moglichen Gefahrenbereiche. Tauschen Sie beschidigte oder verloren gegangene Schilder aus

[ ] 115-149 Nem
85-110 Ft-Lbs
pY

———7

937818

93-7818

1. Warnung: Lesen Sie in der Bedienungsanleitung nach,
wie Sie die Schneidmesserschraube/-mutter auf 115 bis
149 Nm anziehen.

[ ]
L 107-2915 J
107-2915

1. Verwicklungsgefahr an der Welle: Achten Sie darauf,
dass Unbeteiligte den Sicherheitsabstand zur Maschine

einhalten.

85-6120

85-6120

1. Riemenfiihrung

(L)) £ ey

93-6697

93-6697

2. Fdllen Sie nach jeweils
50 Betriebsstunden
Ol der Klassifizierung
SAE 80w-90 (API GL-5)
auf.

1. Lesen Sie die
Bedienungsanleitung.

ANl )

1. Gefahr des Verheddern im Riemen: Setzen Sie die
Maschine nicht mit abgenommenen Ablenkblechen oder
Schutzvorrichtungen ein. Lassen Sie die Ablenkbleche

100-6578

bzw. Schutzvorrichtungen immer montiert; halten Sie sich

von beweglichen Teilen fern.




o &
2WD: 48 kg (105 Ibs)
- » 4WD: 0 kg (0 lbs)

°0Q

105-7844

105-7844

Warnung: Lesen Sie die Bedienungsanleitung.

Heckballast wird flr einen Groundsmaster 328-D oder
Goundsmaster 345 mit Zweiradantrieb benétigt.

-

(mm)

(inches) 1.5 2.0 25 3.0 35
93-7826

93-7826

Schnitthéheneinstellung




Einrichtung

Einzelteile
Prifen Sie anhand der nachstehenden Tabelle, dass Sie alle im Lieferumfang enthaltenen Teile erhalten haben.
Verfahren Beschreibung Menge Verwendung
Grol3es Laufrad 2 . L ,
1 Kleines Laufrad 5 Montieren Sie die Laufrader.
2 Antriebswelle 1 E/Iontleren _Sle die Antriebswelle an der
ugmaschine
3 Keine Teile werden benétigt _ SchlieBen Sie den rechten Schubarm
am Mahwerk an
: . . Schliel3en Sie den linken Schubarm am
4 Keine Teile werden benétigt - Mahwerk an
Schraube, 5716 x 3-1/4 Zol 2 Verbinden Sie die Antriebswelle mit dem
. rbi ie di iebsw i
5 Sicherungsmutter, 5/16 Zoll 2 Mahwerkgetriebe
Rollstift, 3/16 x 1-1/2 Zoll 2
6 Keine Teile werden bendtigt - Montieren Sie die Hubketten
7 Keine Teile werden bendtigt - Fetten Sie die Maschine ein.
8 Keine Teile werden bendbtigt - Montieren Sie den Heckballast

Medien und zusatzliche Artikel

Beschreibung Menge Verwendung
Ersatzteilkatalog 1 Lesen Sie die Unterlagen und bewahren Sie sie an einem
Bedienungsanleitung 1 geeigneten Ort auf:
Konformitatsbescheinigung 1

Hinweis: Bestimmen Sie die linke und rechte Seite der
Maschine anhand der iiblichen Einsatzposition.

1

Montieren der Laufrader

Fur diesen Arbeitsschritt erforderliche
Teile:

2 Grof3es Laufrad

2 Kleines Laufrad

Verfahren

Die Druckscheiben, Distanzstiicke und Spannkappen
wurden fur den Versand an den Laufradspindeln
montiert.




1. Nehmen Sie die Spannkappen von den Spindelwellen
ab, und schieben Sie die Distanzstiicke und
Druckscheiben von der Wellen (Bild 2 & Bild 3).

9012260

Bild 2

3. Distanzstlicke

4. GroRe Laufradspindel
(vorne)

1. Spannkappe
2. Druckscheiben

2. Schieben Sie die Distanzstiicke auf die Laufradspinel,
um die gewiinschte Schnitthohe zu erhalten; weitere
Informationen finden Sie in der Tabelle Einstellen
der Schnitthohe® im Abschnitt Betrieb®. Schieben
Sie eine Druckscheibe auf die Spindel. Driicken
Sie die grof3e Laufradspindel durch den vorderen
Laufradarm und die kleine Laufradspindel durch
den hinteren Laufradarm. Setzen Sie eine weitere
Druckscheibe und die restlichen Distanzstiicke auf
die Spindel auf, und bringen Sie die Spannkappe an,
um die Teile zu befestigen (Bild 2 & Bild 3).

Wichtig: Die Druckscheiben (nicht die
Distanzstiicke) miissen den Laufradarm oben
und unten beriihren.

) 9012261

3. Distanzstlicke

4. Kleine Laufradspindel
(hinten)

1. Spannkappe
2. Druckscheiben

3. Stellen Sie sicher, dass alle vier Laufriader auf dieselbe
Schnitthdhe eingestellt sind; rollen Sie das Midhwerk
dann von der Palette.

2

Montieren der Antriebswelle
an der Zugmaschine

Fur diesen Arbeitsschritt erforderliche
Teile:

|

Verfahren

Schieben Sie das kleinere Jochende der Antriebswelle
auf die Zapfwelle der Zugmaschine und fluchten

Sie gleichzeitig die Befestigungslocher aus (Bild 4).
Befestigen Sie sie mit einem Rollstift. Montieren Sie das
vordere Ende der Antriebswelle noch nicht.

AN
( M

\\/ RSOSSN

dﬁ%@§
D — |
%é%&@i& NMW(@

Bild 4

| Antriebswelle |

G012245

1. Antriebswelle

3

AnschlieBen des rechten
Schubarms am Mahwerk

Keine Teile werden benoétigt

Verfahren

A WARNUNG:

Der rechte Schubarm steht unter einem Federdruck
von ca. 45 kg. Ein plotzliches Loslassen des
Schubarms kann Verletzungen verursachen.

Zum Herunterdriicken des Arms in diesem Schritt
wird eine zweite Person benétigt.

10



1. Entfernen Sie die zwei Blechschrauben, mit
denen das Zapfwellenschutzblech oben an der
Befestigungsplatte des Midhwerkgetriebes befestigt
ist, und nehmen Sie das Schutzblech ab (Bild 5).

\\\mﬁx/ \k L\\_\\\\\/

G012246

B|Id 5
1. Zapfwellenschutzblech

2. Stellen Sie das Mahwerk vor die Zugmaschine.

3. Messen Sie den Abstand vom Ende des rechten
Schubarms bis zur Mitte des Kugelgelenks
(Schmiernippel) (Bild 6). Der Abstand sollte
ungefihr 70 mm betragen. Wenn der Abstand nicht
70 mm betrigt, 16sen Sie die Klemmmutter, mit der
das Kugelgelenk am Schubarm befestigt ist, und
drehen Sie das Kugelgelenk heraus oder hinein, um
den richtigen Abstand zu erhalten (Bild 6). Ziechen
Sie die Klemmmutter noch nicht fest.

G012247

Bild 6
1. Rechter Schubarm 4. Kopfschrauben und
Scheiben
2. Laufradarm 5. Kugelgelenk

3. Kugelgelenkbefestigung 6. Klemmmutter

4, Der Schubarm sollte von einer anderen Person
vorsichtig heruntergedriickt werden, bis die Locher
in der Kugelgelenkbefestigung mit den Lochern im
Laufradarm ausgefluchtet sind. Schieben Sie sofort

einen Holzblock (12 x 12 cm) zwischen die Oberseite
des Schubarms und der Unterseite des Chassis.

5. Befestigen Sie die Kugellagerbefestigung mit zwei
Kopfschrauben (7/16 x 3 Zoll), Flachscheiben (7/16
Zoll) und Bundmuttern (7/16 Zoll) am Laufradarm.
Positionieren Sie die Flachscheiben zur Aussenseite
des Laufradarms.

6. Ziehen Sie die grofle Klemmmutter fest, mit der
das Kugellager am Schubarm befestigt ist (Bild 6).
Halten Sie das Kugelgelenk gerade, wenn Sie die
Klemmmutter anziehen, um eine richtige Oszillation
beim Anheben und Absenken des Mihwerks zu
ermoglichen. Driicken Sie den Schubarm nach unten
und entfernen Sie vorsichtig den Holzblock.

4

AnschlieBen des linken
Schubarms am Mahwerk

Keine Teile werden benotigt

Verfahren

A WARNUNG:

Der linke Schubarm steht unter einem Federdruck
von ca. 68 kg. Ein plotzliches Loslassen des
Schubarms kann Verletzungen verursachen.

Zum Herunterdriicken des Arms in diesem Schritt
wird eine zweite Person benétigt.

1. Entfernen Sie die zwei Kopfschrauben,
Flachscheiben und Bundmuttern, mit denen die linke
Kugelgelenkbefestigung und die Kettenhalterung
am linken Laufradarm befestigt sind (Bild 7).
Entfernen Sie die Kugelgelenkbefestigung und die
Kettenhalterung.

2. Entfernen Sie den Splint und die Mutter, mit denen
die linke Kugelgelenkhalterung am linken Schubarm
an der Zugmaschine befestigt ist. Montieren
Sie die Kugelgelenkhalterung (vom Laufradarm
abgenommen) mit der vorher entfernten Mutter und
dem Splint am Schubarm (Bild 7).

3. Messen Sie den Abstand vom Ende des linken
Schubarms bis zur Mitte des Kugelgelenks
(Schmiernippel) (Bild 7). Der Abstand sollte
ungefihr 64 mm betragen. Wenn der Abstand nicht
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64 mm betrigt, 16sen Sie die Klemmmutter, mit der
das Kugelgelenk am Schubarm befestigt ist, und
drehen Sie das Kugelgelenk heraus oder hinein, um

den richtigen Abstand zu erhalten (Bild 7). Ziehen
Sie die Klemmmutter noch nicht fest.

G012248

1. Linker Schubarm 5. Kopfschrauben und
Scheiben
2. Laufradarm 6. Kugelgelenk
3. Kugelgelenkbefestigung 7.  Klemmmutter
4. Kettenbefestigung
4. Der Schubarm sollte von einer anderen Person

vorsichtig heruntergedriickt werden, bis die Locher
in der Kugelgelenkbefestigung mit den Lochern im
Laufradarm ausgefluchtet sind. Schieben Sie sofort
einen Holzblock (12 x 12 cm) zwischen die Oberseite
des Schubarms und der Unterseite des Chassis.

A WARNUNG:

Ein plotzliches Loslassen des Schubarms kann
Verletzungen verursachen.

Achten Sie darauf, dass der Holzblock nicht
heraus rutscht.

. Befestigen Sie die Kugelgelenkbefestigung und

die Kettenhalterung mit den vorher entfernten
Kopfschrauben, Flachscheiben und Bundmuttern
am Laufradarm. Positionieren Sie die Flachscheiben
zur Aussenseite des Laufradarms. Montieren Sie die
Kettenhalterung in den vorderen Lochern.

Zichen Sie die grofle Klemmmutter fest, mit der das
Kugellager am Schubarm befestigt ist. Halten Sie
das Kugelgelenk gerade, wenn Sie die Klemmmutter
anziehen, um eine richtige Oszillation beim Anheben
und Absenken des Mihwerks zu ermoglichen.
Drilicken Sie den Schubarm nach unten und
entfernen Sie vorsichtig den Holzblock.

S

Verbinden der Antriebswelle
mit dem Mahwerkgetriebe

Fur diesen Arbeitsschritt erforderliche
Teile:

2 Schraube, 5/16 x 3-1/4 Zoll

2 Sicherungsmutter, 5/16 Zoll

2 Rollstift, 3/16 x 1-1/2 Zoll

Verfahren

Wichtig: Die Antriebswellenjochs miissen genau
miteinander ausgerichtet sein, wenn das dullere

Joch an der keilf6rmigen Zapfwelle des Getriebes
montiert wird. Entfernen Sie Hiilse und dndern Sie

die Jochposition, wenn die Ausrichtung falsch ist.
Eine falsche Ausrichtung der zwei Jochs verkiirzt
die Lebensdauer der Antriebswelle und fiihrt zu
unnétiger Vibration beim Mihwerkeinsatz.

1. Fluchten Sie die Locher im Joch und in der
Eingangswelle des Getriebes aus. Schieben Sie das
Joch auf die Welle und befestigen sie mit einem
Rollstift und zwei Kopfschrauben (5/16 x 1-3/4
Zoll) und Sicherungsmuttern (5/16 Zoll) (Bild 8).

gy
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Bild 8
1. Antriebswellenjochs 3. Rollstift und
Kopfschrauben

2. Jochs in Phase

2. Montieren Sie das Zapfwellenschutzblech mit den
zwel vorher entfernten Blechschrauben oben an der
Befestigungsplatte des Mahwerkgetriebes.
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6

Montieren der Hubketten

Keine Teile werden bendtigt

Verfahren

1. Verbinden Sie die Hubketten mit 6 Ketten,
Kettenstiften (3/8 x 1-1/2 Zoll) und Splinten
(1/8 x 3/4 Zoll) mit dem Hubarm und den
Kettenhalterungen des Mahwerks (Bild 9).
Befestigen Sie die Ketten beim Anschlielen mit den
folgenden Lenkern, um sicherzustellen, dass die
Mihwerkhtbe richtig angehoben werden.

* Vorderen Ketten - 9. Lenker
e Hintere Kette - 5. Lenker

2. Priifen Sie die Funktionsweise, um sicherzustellen,
dass die Ketten das Mahwerk eng an die Anschlige
anheben, wenn der Hubarm angehoben wird.

G012250

1. Linke Fronthubkette
2. Rechte Fronthubkette

3. Heckhubkette

Lager und Biichsen. Wenn Sie die Maschine nicht
einwandfrei einfetten, kommt es zum frihzeitigen
Ausfall kritischer Bauteile.

8

7

Einfetten der Maschine

Keine Teile werden bendétigt

Verfahren

Fetten Sie die Maschine vor dem Einsatz ein, um richtige

Schmiermerkmale sicherzustellen; siche Einfetten der

Montieren des Heckballasts
Keine Teile werden benoétigt

Verfahren

Die Zugmaschinen der Serie Groundsmaster 300 mit
Zweiradantrieb entsprechen den Anforderungen von
ANSI B71.4-2004, wenn sie mit dem Heckballast
ausgerustet sind. In der Bedienungsanleitung der
Zugmaschine finden Sie eine Liste zum Ermitteln
der benétigten Ballastkombinationen. Bestellen Sie
Ersatzteile und Zubehor bei Threm lokalen Toro
Vertragshindler.

Zugmaschinen der Serie Groundsmaster 300 mit

Allradantrieb benétigen keinen zusitzlichen Heckballast,

um ANSI B71.4-2004 und EN 836 einzuhalten.




Produktubersicht

Technische Daten

Hinweis: Technische und konstruktive Anderungen
vorbehalten.

Schnitt- | 1829 m
breite
Schnitt- | Verstellbar von 38 bis 114 mm in Schritten von 13
hohe mm.
Netto- 275 kg
gewicht
Anbaugerate/Zubehor

Ein Sortiment an Originalanbaugeriten und -zubeh6r
von Toro wird fiir diese Maschine angeboten, um

den Funktionsumfang des Gerits zu erhéhen und zu
erweitern. Wenden Sie sich an Thren Offizieller Toro
Vertragshindler oder den Vertragshindler oder besuchen
Sie www.Toro.com fiir eine Liste des zugelassenen
Sortiments an Anbaugeriten und Zubehor.

Betrieb

Hinweis: Bestimmen Sie die linke und rechte Seite
der Maschine anhand der tUblichen Einsatzposition.

A ACHTUNG

Wenn Sie den Ziundschlissel im Zindschloss
stecken lassen, konnte eine andere Person
den Motor versehentlich anlassen und Sie und
Unbeteiligte schwer verletzen.

Ziehen Sie vor irgendwelchen Wartungsarbeiten
den Ziindschliissel ab.

Prufen Sie das Schmiermittel
im Getriebe.

Wartungsintervall: Alle 50 Betriebsstunden

Fur das Getriebe sollten Sie SAE 80-90wt.
Getriebeschmiermittel verwenden. Obwohl das
Getriebe werksseitig mit Schmierstoff versandt
wird, sollten Sie den Stand vor dem Verwenden des
Mihwerks priifen.

1. Stellen Sie die Maschine auf eine ebene Flache.

2. Nehmen Sie den Olpeﬂstab bzw. die Ablassschraube
oben am Getriebe ab (Bild 10) und stellen Sie sicher,
dass der Schmiermittelstand zwischen den Marken
am Peilstab liegt. Wenn der Schmiermittelstand
niedrig ist, fillen Sie Schmiermittel ein, bis der
Stand zwischen den Marken liegt.

G010548

Bild 10
1. Peilstab/Flllschraube




Einstellen der Schnitthohe

Die Schnitthéhe kann in Schritten von 13 mm zwischen
38 und 114 mm eingestellt werden; legen Sie dieselbe
Anzahl von Distanzstiicken auf die vorderen und
hinteren Laufradgabeln oder entfernen sie. In der
Tabelle zur Schnitthohe finden Sie die Kombinationen
der Distanzstiicke, die Sie fiir alle Schnitthéhen
verwenden mussen.

Schnitthohe (mm) Distanzstiicke unter Laufradarm
Vorne Hinten
1-1/2 0 0
2 1 1
2-1/2 2 2
3 3 3
3-1/2 4 4
4 5 5
4-1/2 6 6

Lassen Sie den Motor an und heben das Mahwerk
so weit an, dass sich die Schnitthdhe einstellen lisst.
Stellen Sie den Motor ab, nachdem Sie das Mahwerk
angehoben haben.

Eine Schnitthéhe von 25 mm kann durch Andern der
Laufradgabeln wie folgt erhalten werden:

1. Entfernen Sie die vorderen und hinteren
Laufradgabeln vom Mihwerk und nehmen Sie die
Rader von den Gabeln ab.

2. Bohren Sie die Locher mit einem Durchmesser von
11,13 mm (Bild 11 & Bild 12) in jeder Seite der
Laufradgabeln auf einen Durchmesser von 12,7 mm
oder 13,1 mm aus.

3. Montieren Sie die Laufradrader in den neuen
Lochern an den Gabeln und montieren Sie die
Gabeln am Mahwerk.

Hinweis: Das Schnitthchenschild ist jetzt um
13 mm fir die Platzierung von Distanzstiicken
versetzt, und die Schnitthéhe ist 25 bis 102 mm.

Vordere Laufradrider

1. Entfernen Sie die Spannkappe von der Spindelwelle
und ziehen die Spindel aus dem vorderen
Laufradarm heraus. Ziehen Sie die Scheibe von
der Spindelwelle ab. Ziehen Sie die erforderliche
Anzahl der Distanzstiicke auf die Spindelwelle, um
die gewiinschte Schnitthdhe zu erhalten; ziehen Sie
dann die Scheibe auf die Welle auf (Bild 11).

2. Driicken Sie die Laufradspindel durch den vorderen
Laufradarm, setzen Sie die andere Druckscheibe

und die restlichen Distanzstiicke auf die Spindel
und befestigen Sie alle Teile mit der Spannkappe
(Bild 11).

Druckscheiben

Loch mit einem
Durchmesser von 11,13
mm

1
1. Vorderes Laufrad 4.
2. Spannkappe 5.

3. Distanzstlicke

Hinteres Laufradrider

1. Nehmen Sie die Spannkappe von der Spindelwelle
ab (Bild 12).

Hinweis: Die hintere Laufradgabel muss zum
Andern der Schnitthéhe nicht vom Laufradarm
abgenommen werden.

2. Nehmen Sie die C-férmigen Distanzstiicke am
dinnen Teil der Spindelwelle ab oder fiigen Sie
Distanzstlicke unter dem Laufradarm hinzu,
um die gewtinschte Hohe zu erhalten (Bild 12).
Stellen Sie sicher dass die Druckscheiben (nicht die
Distanzstiicke) den Laufradarm oben und unten
bertihren.

3. Bringen Sie die Spannkappe an, um das Teil zu
befestigen (Bild 12).

4. Stellen Sie sicher, dass alle vier Laufrider auf
dieselbe Schnitthohe eingestellt sind.
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Bild 12

Druckscheiben

Loch mit einem
Durchmesser von 11,3
mm

1. Hinteres Laufrad 4.
2. Spannkappe 5.

3. Distanzstlicke

Einstellen der Rollen

Hinweis: Wenn Sie das Mihwerk mit einer
Schnitthéhe von 25 oder 38 mm einsetzen, missen
die Rollen am Mihwerk in die oberen Lochern der
Halterung versetzt werden.

1. Nehmen Sie die Splints ab, mit denen die
Rollenwellen an der Unterseite des Miahwerks
befestigt sind.

2. Schieben Sie die Wellen aus den unteren Lochern
der Halterung, fluchten Sie die Rollen mit den

oberen Lochern aus und setzen Sie die Wellen ein.

3. Setzen Sie den Lastosenbolzen ein, um alle Teile
zu befestigen.

Einstellen der Kufen

Stellen Sie die Kufen durch Losen der Bundmuttern
ein, positionieren Sie die Kufen nach Wunsch, und
ziehen Sie die Bundmuttern an (Bild 13).
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Bild 13 G012251
1. Kufe 2. Bundmuttern
Betriebshinweise

Sie sollten Schutzmittel tragen, wie z. B. (jedoch nicht
ausschlieBlich) einer Schutzbrille, eines Gehérschutzes,
Sicherheitsschuhen und eines Schutzhelms.

A ACHTUNG

Der Gerduschpegel dieser Maschine betrigt

am Ohr des Benutzers mehr als 85 dBA,

und dies kann bei einem lingeren Einsatz
Gehorschiden verursachen. Tragen Sie wihrend
des Arbeitseinsatzes der Maschine einen
Gehorschutz.

Tragen Sie wihrend des Arbeitseinsatzes der
Maschine einen Gehérschutz.

)
VMB

Bild 14

1. Warnung: Tragen Sie einen Gehdrschutz.

Mahen bei trockenem Gras

Mihen Sie entweder am spiten Vormittag, um Tau
zu vermeiden, was zum Verklumpen des Schnittguts
fihrt oder am spiten Nachmittag, um Rasenschiden
vorzubeugen, die durch direkte Sonnenbestrahlung
von empfindlichem, frisch gemihtem Gras entstehen
kénnen.




Auswahl der passenden Schnitthohe
fur die herrschenden Bedingungen

Maihen Sie ca. 26 mm, aber nie mehr als 1/3 der
Grashalme. Sie missen bei extrem sattem und dichtem
Gras u. U. die Schnitth6he um eine weitere Stufe
erthohen. Wenn Sie mit einer Schnitthohe von 25

oder 38 mm schneiden, legen Sie eine zweite Scheibe
zwischen die hinteren Laufradgabeln und die Unterseite
der Laufradarmgehduse, um die Messerneigung zu
erhohen.

Mahen in extremen Bedingungen

Das Schnittgut wird im Mahwerkgehiuse mit Luft
zerkleinert. Stellen Sie aus diesem Grund die
Schnitthohe nicht zu niedrig ein, damit das Mahwerk
nicht vollstindig von ungeschnittenem Gras umgeben
ist. Eine Seite des Mihwerks sollte immer von
ungeschnittenem Gras frei gehalten werden, damit
Luft in das Gehiuse gezogen werden kann. Wenn
Sie die erste Bahn in der Mitte eines nicht gemahten
Bereichs miahen, fahren Sie langsamer und fahren Sie
etwas ruckwirts, wenn das Mihwerk erste Zeichen von
Verstopfungen aufweist.

Mahen Sie immer mit scharfen Messern

Ein scharfes Messer miht sauber, ohne Grashalme zu
zerreillen oder zu zerschnetzeln, was bei stumpfen
Messern vorkommt. Abgerissene und zerschnetzelte
Grashalme werden an den Kanten braun. Dadurch
reduziert sich das Wachstum, und die Anfilligkeit des
Rasens fiir Krankheiten steigt. Stellen Sie sicher, dass
sich die Messer in einwandfreiem Zustand befinden,
und dass die Windfligel ganz vorhanden sind.

Priifen Sie den Zustand des Mahwerks

Stellen Sie sicher, dass das Mahwerk in gutem Zustand
ist. Biegen Sie alle Verbiegungen der Kammerteile
gerade, um den korrekten Abstand zwischen
Messersitzen und der Kammer sicherzustellen.

Abstellen

Wenn die Maschine beim Mihen angehalten wird, kann
ein Schnittgutklumpen auf den Rasen fallen. Gehen Sie
beim Anhalten wihrend des Mahens wie folgt vor

1. Fahren Sie mit eingekuppeltem Mihwerk auf einen
bereits gemihten Bereich.

2. Legen Sie den Leerlauf ein und schieben den
Fahrantriebshebel in die Langsam-Stellung und
drehen Sie den Ziindschlussel auf die Aus-Stellung.

Nach dem Einsatz

Reinigen Sie die Unterseite des Mahergehduses nach

jedem Einsatz, um die beste Leistung sicherzustellen.
Wenn sich Schnittgutriickstinde im Mahwerkgehiuse
ansammeln kénnen, reduziert sich die Schnittleistung;
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Wartung
Empfohlener Wartungsplan

Wartungsintervall WartungsmafRnahmen

Nach zwei Betriebsstunden « Ziehen Sie die Muttern der Laufrader an

Nach 10 Betriebsstunden

» Ziehen Sie die Muttern der Laufrader an
» Ziehen Sie die Messerschrauben an.

Bei jeder Verwendung » Schmieren Sie die Schmiernippel ein
oder taglich » Prifen Sie die Schnittmesser

* Prifen des Getriebeschmiermittels

* Prifen Sie den Treibriemen des Messerbalkens

Alle 50 Betriebsstunden » Reinigen Sie den Bereich unter den Riemenabdeckungen des Mahwerks.
» Ziehen Sie die Muttern der Laufrader an

» Ziehen Sie die Messerschrauben an.

Alle 400 Betriebsstunden » Wechseln Sie des Getriebeschmiermittels

A ACHTUNG

Wenn Sie den Ziindschliissel im Ziindschloss stecken lassen, konnte eine andere Person den Motor
versehentlich anlassen und Sie und Unbeteiligte schwer verletzen.

Ziehen Sie vor Wartungsarbeiten den Schliissel ab.

Wartungsvorbereitende
Aufgaben

Wichtig: Die Befestigungen an den Abdeckungen
dieser Maschine bleiben nach dem Entfernen an der
Abdeckung. Loésen Sie alle Befestigungen an jeder
Abdeckung um ein paar Umdrehungen, sodass die
Abdeckungen lose aber noch verbunden sind; 16sen
Sie dann alle Befestigungen, bis die Abdeckung
nicht mehr befestigt ist. Dies verhindert, dass die
Schrauben aus Versehen aus den Halterungen
herausgeschraubt werden.

Schmierung

Wartungsintervall: Bei jeder Verwendung oder tiglich

Die Maschine weist Schmiernippel auf, die regelmil3ig
mit Nr. 2 Allzweckschmietfett auf Lithiumbasis
eingefettet werden missen. Fetten Sie alle Lager

und Bichsen, wenn die Maschine unter normalen
Bedingungen eingesetzt wird, alle Betriebsstunden und
unverziglich nach jeder Wische.

Schmieren Sie folgende Bereiche:

* Vordere Laufrad-Spindelbiichsen (Bild 15)
* Laufradlager (Bild 15) & Bild 16)

*  Messerspindellager (Bild 17)

* Spannarmbiichse (Bild 17)
* Rechte und linke Schubarmkugelgelenke (Bild 17)

Entfernen Sie auch die hintere Laufradspindelwelle
vom Laufradarm und schmieren Sie die
Sechskantwelle mit Nr. 2 Allzweckschmiermittel auf
Lithiumbasis oder Molybdenbasis nach jeweils 50
Stunden ein (Bild 16).
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Bild 15
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Bild 17

Stellen Sie die Zugmaschine und das Mihwerk auf
eine ebene Fliche und senken Sie die Mahwerke ab.
Nehmen Sie den Olpeilstab bzw. die Ablassschraube
oben am Getriebe ab (Bild 18) und stellen Sie sicher,
dass der Schmiermittelstand zwischen den Marken
am Peilstab liegt. Wenn der Schmiermittelstand
niedrig ist, filllen Sie SAE 80-90wt. Schmiermittel
ein, bis der Stand zwischen den Marken liegt

19

6010548
Bild 18

Peilstab/Fllschraube

Abnehmen des Mahwerks von
der Zugmaschine

1.

Stellen Sie die Maschine auf eine ebene Fliche,
senken das Mihwerk auf den Boden ab, stellen den
Motor ab und aktivieren die Feststellbremse.

Entfernen Sie die Blechschrauben, mit denen das
Schutzblech oben am Mihwerk befestigt ist, und
nehmen das Schutzblech ab.

Klopfen Sie den Rollstift heraus, mit dem das
Antriebswellenjoch an der Eingangswelle des
Getriebes befestigt ist (Bild 19). Losen Sie die
Kopfschrauben und Sicherungsmuttern und
schieben Sie das Joch von der Eingangswelle. Wenn
Sie die Zugmaschine ohne Mihwerk einsetzen,
setzen Sie den Rollstift vom Joch in die Zapfwelle
der Zugmaschiene ein und entfernen die ganze
Antriebswelle von der Zugmaschine.
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Bild 19

3. Rollstift und
Kopfschrauben

G012255

. Antriebswellenjochs

Jochs in Phase

A GEFAHR

Wenn der Motor lduft, und die Zapfwelle sich
drehen kann, konnen schwere Verletzungen
auftreten.

Lassen Sie den Motor nicht an und kuppeln Sie
den ZWA-Hebel nicht ein, wenn die Zapfwelle
nicht am Getriebe des Mihwerks angeschlossen
ist.

. Entfernen Sie die Splints und Lastésenbolzen, mit
denen die Hubketten an den Hubarmen befestigt
sind.

A WARNUNG:

Der rechte Schubarm hat einen Federdruck
von ca. 45 kg, und der linke Schubarm hat
einen Federdruck von ca. 68 kg. Ein plotzliches
Loslassen des Schubarms kann Verletzungen
verursachen.

Zum Herunterdriicken des Arms in diesem
Schritt wird eine zweite Person benétigt.

. Eine zweite Person sollte den rechten Schubarm nach

unten driicken, wihrend Sie die Kopfschrauben,
Flachscheiben und Sicherungsmuttern entfernen,
mit denen die Kugelgelenkhalterung am Laufradarm
des Mahwerks befestigt ist (Bild 20). Jetzt kann der
Helfer den Schubarm vorsichtig anheben, damit der
Federdruck von 45 kg langsam abgelassen wird.

20

1.

2.
3.

G012256

Rechter Schubarm 4. Kopfschrauben und
Scheiben

Laufradarm 5. Kugelgelenk

Kugelgelenkbefestigung 6. Klemmmutter

. Eine zweite Person sollte den linken Schubarm nach

1.

2.
3.

unten driicken, wiahrend Sie die Kopfschrauben,
Flachscheiben und Sicherungsmuttern entfernen,
mit denen die Kugelgelenkhalterung am Laufradarm
des Mahwerks befestigt ist (Bild 21). Jetzt kann der
Helfer den Schubarm vorsichtig anheben, damit der
Federdruck von 68 kg langsam abgelassen wird.

G012257

Bild 21
Linker Schubarm 4. Kopfschrauben und
Scheiben
Laufradarm 5. Kugelgelenk
Kugelgelenkbefestigung 6. Klemmmutter

7. Rollen Sie das Mahwerk von der Zugmaschine weg.



Befestigen des Mahwerks an
der Zugmaschine

1.

Stellen Sie die Maschine auf eine ebene Flache und
stellen Sie den Motor ab.

Stellen Sie das Mahwerk vor die Zugmaschine.

A WARNUNG:

Der rechte Schubarm hat einen Federdruck
von ca. 45 kg, und der linke Schubarm hat
einen Federdruck von ca. 68 kg. Ein plotzliches
Loslassen des Schubarms kann Verletzungen
verursachen.

Zum Herunterdriicken des Arms in diesem
Schritt wird eine zweite Person benétigt.

Der rechte Schubarm sollte von einer anderen
Person vorsichtig heruntergedriickt werden, bis

die Locher in der Kugelgelenkbefestigung mit den
Léchern im Laufradarm ausgefluchtet sind (Bild 20).

Befestigen Sie die Kugelgelenkbefestigung mit den
Kopfschrauben, Flachscheiben und Bundmuttern
an den Laufradarmen. Positionieren Sie die
Flachscheiben zur Aussenseite des Laufradarms.

Der linke Schubarm sollte von einer anderen Person
vorsichtig heruntergedriickt werden, bis die Locher
in der Kugelgelenkbefestigung mit den Léchern im
Laufradarm ausgefluchtet sind (Bild 21). Schieben
Sie sofort einen Holzblock (12 x 12 cm) zwischen
die Oberseite des Schubarms und der Unterseite des
Chassis.

A WARNUNG:

Ein plotzliches Loslassen des Schubarms kann
Verletzungen verursachen.

Achten Sie darauf, dass der Holzblock nicht
heraus rutscht.

. Befestigen Sie die Kugelgelenkbefestigung und

die Kettenhalterung mit den Kopfschrauben,
Flachscheiben und Bundmuttern am Laufradarm.
Positionieren Sie die Flachscheiben zur Aussenseite
des Laufradarms. Montieren Sie die Kettenhalterung
in den vorderen Lochern.

Driicken Sie den Schubarm nach unten und
entfernen Sie vorsichtig den Holzblock.

Fluchten Sie die Locher im Joch und in der
Eingangswelle des Getriebes aus. Schieben Sie das
Joch auf die Welle und befestigen sie mit einem
Rollstift, zwei Kopfschrauben (5/16 x 1-3/4 Zoll)
und zwei Sicherungsmuttern (5/16 Zoll).

Austauschen des
Treibriemens

Der von der gefederten Spannscheibe gespannte
Messertreibriemen ist sehr haltbar. Nach einem lingeren
Einsatz wird er dennoch Anzeichen von Verschleil3
aufweisen. Anzeichen eines abgenutzten Treibriemens
sind: Das Quietschen des Riemens, wenn er sich dreht,
das Schliipfen der Messer beim Mahen, zerfranste
Rinder, Versengen und Risse. Tauschen Sie den
Treibriemen aus, wenn Sie einen dieser Umstinde
feststellen.

1. Senken Sie das Mahwerk auf den Werkstattboden ab.
Entfernen Sie die Abdeckungen von der Oberseite
des Mihwerks und legen diese zur Seite.

2. Haken Sie die Feder vom Spannarm aus, um die
Riemenspannung zu 16sen (Bild 22). Entfernen
Sie den Splint und Lastosenbolzen, mit denen die
Spannarmhalterung am Spannarm befestigt ist.
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Bild 22

1. Feder
2. Spannarm
3. Spannarmhalterung

3. Entfernen Sie die Kopfschrauben und Muttern, mit
denen die Getriebeplatte an den Mihwerkanilen
befestigt ist (Bild 23). Heben Sie die Getriebeplatte
und das Getriebe von den Mihwerkkanilen und
legen Sie oben auf das Mahwerk.




Warten der Frontbuchsen in
den Laufradarmen

In die Ober- und Unterseite des Rohrs der Laufradarme
sind Biichsen eingepresst, die sich nach einer lingeren
Einsatzdauer abnutzen. Bewegen Sie zum Prifen der
Biichsen die Laufradgabeln hin und her und von einer
Seite zur anderen. Wenn die Laufradgabel locker ist,
sind die Biichsen abgenutzt und missen ausgetauscht
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werden.

1.

Heben Sie das Mihwerk an, so dass die Rider den
Boden nicht mehr beriihren. Blockieren Sie das

Bild 23 Mihwerk so, dass es nicht herunterfallen kann.
Getriebeplatte 2. Kopfschrauben und 2. Entfernen Sie die Spannkappe, das/die
Muttern Distanzstiick(e) und Druckscheibe von der Oberseite
der Laufradspindel.
4. Entfernen Sie den alten Riemen von den 3. Ziehen Sie die Laufradspindel aus dem
Spindelscheiben und der Spannscheibe. Befestigungsrohr heraus. Lassen Sie die
. Verlegen Sie den neuen Riemen um die Druckscheibe und das/die Distanzstiick(e) unten in

Spindelscheiben und durch die Spannscheiben, siche der Laufradspindel zurtick.

Bild 24. 4. Stecken Sie einen Dorn oben oder unten in das

85-6120

Bild 24

Riemenfiihrung

. Legen Sie den Riemen um die Getrieberiemenscheibe
und bringen Sie die Getriebeplatte auf den

Befestigungsrohr und treiben die Buichsen heraus
(Bild 25). Treiben Sie dann die andere Bichse aus
dem Rohr heraus. Reinigen Sie die Innenseite der
Rohre.

G004737

Bild 25

Laufradarmrohr 2. Bichsen

Mihwerkkanilen an. Montieren Sie die 5. Fetten Sie die Innen- und Aullenseiten der neuen
Getriebeplatte mit den vorher entfernten Biichsen ein. Treiben Sie die Biichsen mit einem
Kopfschrauben und Muttern an den Hammer und einem Stiick Flachstahl in das
Mahwerkkanalen. Befestigungsrohr ein.

. Montieren Sie die Spannarmhalterung mit dem 6. Prufen Sie die Laufradspindel auf Abnutzung und
Splint und Lastésenbolzen am Spannarm (Bild 22). tauschen sie aus, wenn sie beschidigt ist.
Haken Sie die Fed der S halt

aken Si¢ die teder an der spanharmhaiterung 7. Schieben Sie die Laufradspindel durch die Biichsen

ein. Die Feder sollte auf eine Linge von 18 cm
ausgezogen sein, damit die richtige Riemenspannung
sichergestellt wird. Wenn die Feder nicht auf diese
Linge ausgezogen ist, versetzen Sie die Federspange
in ein neues Befestigungsloch, das weiter vom
Riemen entfernt ist.

8. Bringen Sie die Riemenabdeckungen wieder an.
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und das Befestigungsrohr. Schieben Sie die
Druckscheibe und die/das Distanzstiick(e) auf
die Spindel. Bringen Sie die Spannkappe auf der
Laufradspindel an, um alle Teile zu befestigen.



Warten der Laufrader und
-lager

Das Laufrad lauft auf einem Rollenlager, das von einer
Steckbiichse gehalten wird. Selbst nach lingerem Einsatz
ist das Lager kaum abgenutzt, wenn Sie es immer gut
geschmiert war. Fehlendes Einfetten des Lagers fithrt
zu einer schnellen Abnutzung, Ein wackeliges Laufrad
weist normalerweise auf ein abgenutztes Lager hin.

1. Entfernen Sie die Sicherungsmutter von der
Kopfschraube, mit der das Laufrad an der der Gabel
befestigt ist (Bild 26). Halten Sie das Laufrad fest
und schieben die Kopfschraube aus der Gabel.

Ziehen Sie die Spannbiichse aus der Radnabe
(Bild 20).
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Bild 26

4. Spannbichse
5. Rollenlager

RN

Laufrad
Kopfschraube und
Sicherungsmutter

Blchsen (2) 6. Scheiben (2)

. Entfernen Sie die Buchse aus der Radnabe und
lassen das Lager herausfallen (Bild 26). Entfernen
Sie die Biichse aus der gegentiberliegenden Seite der
Radnabe.

Priifen Sie die Lager, das Distanzstiick und die
Innenseite der Radnabe auf Abnutzung. Tauschen
Sie abgenutzte und defekte Teile aus.

Drucken Sie die Biichse zum Zusammenbauen des
Laufrads in die Radnabe. Schieben Sie das Lager in
die Radnabe. Driicken Sie die andere Buchse in das
freie Ende der Radnabe, um das Lager im Inneren

der Radnabe zu halten.

Schieben Sie die Spannbtichse vorsichtig durch die
Biichse und die Radnabe (Bild 20).

Montieren Sie die Laufradgruppe in der Mitte
der Laufradgabel und befestigen Sie sie mit

der Kopfschraube, den Scheiben und der
Sicherungsmutter.

Schmieren Sie das Laufradlager durch den
Schmiernippel mit Nr. 2 Allzweckschmiermittel auf
Lithiumbasis ein.

Entfernen und Einbauen der
Messer

Tauschen Sie das Messer aus, wenn es auf einen festen
Gegenstand geprallt oder unwuchtig oder verbogen ist.
Benutzen Sie immer nur Toro Originalersatzmesser,
um die sichere und optimale Leistung der Maschine
sicherzustellen. Verwenden Sie nie Messer anderer
Hersteller; diese konnten sich eventuell als gefahrlich
erweisen.

1. Heben Sie das Mihwerk an, aktivieren die
Feststellbremse, stellen den Motor ab und ziehen

den Ziundschlissel ab. Blockieren Sie das Mahwerk
s0, dass es nicht herunterfallen kann.

Halten Sie das Ende des Messers mit einem stark
wattierten Handschuh oder wickeln Sie einen Lappen
um es herum. Entfernen Sie die Messerschraube,
die Antiskalpierkuppe und das Messer von der
Spindelwelle (Bild 27).

1
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Bild 27

1. Messerschraube 2. Antiskalpierschale

Montieren Sie das Messer mit den Windfliigeln in
Richtung Mihwerk sowie mit der Antiskalpierkuppe
und der Messerschraube. Zichen Sie die
Messerschrauben mit 115 bis 149 Nm an.

Wichtig: Der gebogene Teil des Schnittmessers
muss zur Innenseite des Mihwerks zeigen, um
einen guten Schnitt sicherzustellen.
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A WARNUNG:

Versuchen Sie nie, ein verbogenes Messer
gerade zu biegen; schweillen Sie niemals

ein zerbrochenes oder angerissenes Messer.
Benutzen Sie immer neue Messer, damit Sie die
Sicherheitszulassung der Maschine weiterhin
gewihrleisten.

Prufen und Scharfen der
Messer

Wartungsintervall: Bei jeder Verwendung oder tiglich
Alle 50 Betriebsstunden

A GEFAHR

Ein abgenutztes oder defektes Messer kann
zerbrechen. Herausgeschleuderte Messerstiicke
kénnen den Benutzer oder Unbeteiligte treffen und
schwere Verletzungen verursachen oder zum Tode
fihren.

* Priifen Sie das Messer regelmillig auf
Abnutzung und Defekte.

* Versuchen Sie nicht, ein verbogenes Messer zu
begradigen.

¢ Schweillen Sie nie ein zerbrochenes oder
gespaltenes Messer.

* Tauschen Sie ein abgenutztes oder beschidigtes
Messer gegen ein neues Toro Messer aus, um
die Sicherheitszulassung des Produkts auch
weiterhin zu garantieren.

Beim Priifen und Warten des Schnittmessers fordern
zwei Punkte Thre besondere Aufmerksamkeit: Der
Windfligel und die Schnittkanten. Beide Schnittkanten
und die Windfliigel, die gegentiber der Schnittkante nach
oben gebogen sind, tragen zur guten Schnittqualitit
bei. Der Windfliigel ist wichtig, weil er die Grashalme
aufrecht stellt, was zum gleichmifBigen Schnitt beitrigt.
Der Windfligel wird jedoch im Einsatz langsam
abgewetzt, wobei es sich um eine normale Erscheinung
handelt. Wihrend der Windfliigel langsam abgenutzt
wird, kommt es immer mehr zur Minderung der
Schnittqualitit, obgleich die Schnittkanten scharf sind.
Die Schnittkante des Messets muss schatf bleiben,

um sicherzustellen, dass die Grashalme geschnitten
und nicht zerfetzt werden. Sie erkennen eine stumpfe
Schnittkante daran, dass die Grasspitzen briaunlich und
zetfetzt aussehen. Beheben Sie diesen Zustand durch
das Schirfen der Schnittkanten.

1. Heben Sie das Mahwerk auf die hochste Stellung
an, stellen Sie den Motor ab und aktivieren Sie die
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Feststellbremse. Blockieren Sie das Mahwerk, sodass
es nicht herunterfallen kann.

. Priifen Sie die Schnittkanten des Messers sorgfaltig,

insbesondere dort, wo die geraden Flichen die
gebogenen bertihren (Bild 28). Da Sand und anderes
reibendes Material das Metall abschleifen kann, das
die flachen mit den gebogenen Teilen verbindet,
miissen Sie das Messer vor jedem Einsatz der
Maschine prifen. Tauschen Sie das Messer aus,
wenn Sie eine Abnutzung feststellen (Bild 28); siche
Entfernen des Schnittmessers®.

G006530

Bild 28
Schnittkante 3. Verschlei®/Rillenbildung
Gebogener 4. Riss
Bereich/Windflligel

A WARNUNG:

Wenn sich das Messer abwetzen kann, bildet
sich ein Schlitz zwischen dem Windfliigel und
dem flachen Teil des Messers (Bild 28). Zuletzt
kann sich ein Stiick des Messers 16sen und aus
dem Gehiuse herausgeschleudert werden. Das
kann zu schweren Verletzungen bei Ihnen selbst
und Unbeteiligten fiihren.

* Priifen Sie das Messer regelmillig auf
Abnutzung und Defekte.

* Tauschen Sie ein abgenutztes oder
beschidigtes Messer gegen ein neues Toro
Messer aus, um die Sicherheitszulassung des
Produkts auch weiterhin zu garantieren.

. Untersuchen Sie die Schnittkanten aller Messer.

Schirfen Sie alle stumpfen und ausgekerbten
Schnittkanten. Schirfen Sie nur die Oberseite der
Schnittkanten und behalten dabei den urspriinglichen
Schnittwinkel bei, um die Schirfe des Messers

zu gewihrleisten (Bild 29). Das Schnittmesser
behilt seine Auswuchtung bei, wenn von beiden
Schnittkanten die gleiche Materialmenge entfernt
wird.
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Bild 29

1. Scharfen Sie im urspriinglichen Winkel.

G000276

4. Legen Sie das Messer, um seine Geradheit und
Parallelitit zu prifen, auf eine flache Oberfliche und
prifen seine Enden. Die Enden des Messers miissen
etwas tiefer als die Mitte liegen, und die Schnittkante
muss etwas tiefer liegen als der Messerriicken.
Dieses Messer erzeugt eine gute Schnittqualitdt und
nimmt eine minimale Mototleistung in Anspruch.
Wenn ein Messer dagegen hohere Enden als die
Mitte aufweist oder dessen Schnittkanten hoher als
sein Riicken sind, ist es verbogen oder verzerrt und
muss ausgetauscht werden.

5. Montieren Sie die Messet.

Prufen und Beheben von
ungleichmafBigen Messern

Wenn die Messer nicht richtig aufeinander abgestimmt
sind, erscheint das Gras nach dem Mihen gestreift.
Dieses Problem beheben Sie, indem Sie sicherstellen,
dass alle Messer gerade sind und dass alle Messer auf
einer Ebene schneiden.

1. Stellen Sie mit Hilfe eines 1 m langen Lineals eine
ebene Flache in der Werkstatt fest.

2. Heben Sie die Schnitthohe auf die hochste
Einstellung an; sieche Einstellen der Schnitthéhe®.

3. Senken Sie das Mahwerk auf die ebene Flache ab.
Entfernen Sie die Abdeckungen von der Oberseite
des Mihwerks.

4. Haken Sie die Feder vom Spannarm aus, um die
Riemenspannung zu l6sen.

5. Drehen Sie die Schnittmesser, bis die Enden nach
vorne und hinten gerichtet sind. Messen Sie die
Entfernung vom Boden bis zur vorderen Spitze der
Schnittkante. Metrken Sie sich dieses Mal3. Drehen
Sie dann dasselbe Messer so, dass das gegentiber
liegende Ende nach vorne weist und messen die
Entfernung noch einmal. Der Unterschied zwischen
beiden Mal3en darf nicht mehr als 3 mm betragen.
Bei einem Unterschied von mehr als 3 mm ist das
Messer verbogen und muss ausgetauscht werden.
Messen Sie unbedingt alle Messer.
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6. Vergleichen Sie die Messwerte der dul3eren Messer

mit dem des mittleren Messers. Das mittlere Messer
darf héchstens 10 mm tiefer liegen als die dulleren.
Gehen Sie, wenn das mittlere Messer mehr als 10 mm
tiefer liegt als die aulleren, laut Schritt7vor und legen
Beilagscheiben zwischen dem Spindelgehiduse und
der Unterseite des Mihwerks bei.

. Entfernen Sie die Schrauben, Flachscheiben,

Sicherungsscheiben und Muttern von der

dulleren Spindel dort, wo Sie Beilagscheiben
hinzufiigen miissen. Fugen Sie, um das Messer
anzuheben oder abzusenken, eine Beilagscheibe
mit der Bestellnummer 3256-24 zwischen dem
Spindelgehduse und der Unterseite des Miahwerks
bei. Setzen Sie die Prufung der Messerabstimmung
fort und fiigen Beilagscheiben bei, bis die Spitzen
der Messer die erforderliche Abmessung erreichen.

Wichtig: Setzen Sie nie mehr als drei
Beilagscheiben an einem Loch ein.
Verwenden Sie eine abnehmende Anzahl

von Beilagscheiben in den benachbarten
Loéchern, wenn irgendeinem Loch mehr als eine
Beilagscheibe hinzugefiigt wird.

8. Haken Sie die Feder an der Spannarmhalterung ein.

9. Bringen Sie die Riemenabdeckungen wieder an.



Fehlersuche und -behebung

Problem

Mogliche Ursache

BehebungsmafRnahme

Das Mahwerk schneidet schlecht oder
garnicht.

9.

. Die Messer sind stumpf.

Messer sind verbogen oder beschadigt.
Die Spindelschrauben sind lose.

. Die Mahwerkriemen sind lose oder

gebrochen.
Die Getrieberiemenscheibe ist lose.

Eine Getriebewelle ist gebrochen.
Der ZWA-Riemen ist gebrochen.

Die ZWA-Riemenscheibe ist locker
oder gebrochen.

Die ZWA-Welle ist gebrochen.

10.Die Riemenscheibe an der

Motorausgabewelle ist lose oder
gebrochen.

9.

. Scharfen Sie die Messer.

Tauschen Sie die Messer aus.

Ziehen Sie die Spindelschrauben mit
115 bis 149 Nm an.

. Spannen Sie die Riemen oder

wechseln sie ggf. aus.

Ziehen Sie die Riemenscheibe an oder
tauschen sie aus.

Tauschen Sie gebrochene Wellen aus.
Tauschen Sie den ZWA-Riemen aus.

Ziehen Sie die Riemenscheibe an oder
tauschen sie aus.

Tauschen Sie die ZWA-Welle aus.

10.Ziehen Sie die Riemenscheibe an oder

tauschen sie aus.
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Hinweise:
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TORO.

Bedingungen und abgedeckte Produkte

The Toro ® Company und die Niederlassung, Toro Warranty Company,
gewahrleisten gemaR eines gegenseitigen Abkommens, dass

das kommerzielle Produkt von Toro (Produkt) fiir zwei Jahre oder
1500 Betriebsstunden (je nach dem, was zu erst eintritt) frei von
Material- und Verarbeitungsschaden ist. Diese Garantie gilt fir

alle Produkte, ausgenommen sind Aerifiziergerate (diese Produkte
haben eigene Garantiebedingungen). Bei einem Garantieanspruch
wird das Produkt kostenlos repariert, einschlieRlich Diagnose,
Lohnkosten, Ersatzteilen und Transport. Die Garantie beginnt an dem
Termin, an dem das Produkt zum Originalkunden ausgeliefert wird.

* Produkte mit Betriebsstundenzéhler.

Anweisungen fir die Inanspruchnahme von
Wartungsarbeiten unter Garantie

Sie mussen den offiziellen Distributor oder Vertragshandler fiir
kommerzielle Produkte, von dem Sie das Produkt gekauft haben,
umgehend informieren, dass Sie einen Garantieanspruch erheben.
Sollten Sie Hilfe beim Ermitteln eines offiziellen Distributors oder
Vertragshandler fiir kommerzielle Produkte benétigen oder Fragen zu den
Garantieansprichen und -verpflichtungen haben, kénnen Sie uns unter
folgender Adresse kontaktieren:

Commercial Products Service Department
Toro Warranty Company

8111 Lyndale Avenue South

Bloomington, MN 55420-1196

E-Mail: commercial.warranty@toro.com

Verantwortung des Eigentiimers

Als Produkteigentimer sind Sie fur die erforderlichen Wartungsarbeiten
und Einstellungen verantwortlich, die in der Betriebsanleitung
angefihrt sind. Ein Nichtausfiihren der erforderlichen Wartungs- und
Einstellungsarbeiten kann zu einem Verlust des Garantieanspruchs
fuhren.

Nicht von der Garantie abgedeckte Punkte und
Bedingungen

Nicht alle Produktfehler oder Fehlfunktionen, die im Garantiezeitraum
auftreten, stellen Verarbeitungs- oder Materialfehler dar. Diese Garantie
schliel3t Folgendes aus:

®  Produktversagen aufgrund der Verwendung von Ersatzteilen,
die keine Toro Originalteile sind, oder aufgrund der Installation
oder Verwendung von Anbaugeraten, Modifikationen oder
nicht genehmigtem Zubehdr. Der Hersteller dieser Artikel gibt
moglicherweise eine eigene Garantie.

®  Produktfehler, die aufgrund nicht ausgefiihrter Wartungs- und/oder
Einstellungsarbeiten entstehen. Die Nichtdurchfiihrung der in der
Betriebsanleitung aufgefiihrten empfohlenen Wartungsarbeiten
fur das Toro Produkt kann zu einer Ablehnung der Anspriiche im
Rahmen der Garantie fiihren.

®  Produktfehler, die auf den missbrauchlichen, fahrlassigen oder
waghalsigen Einsatz des Produkts zuriickzufiihren sind.

* Teile, die sich abnutzen, aufRer bei fehlerhaften Teilen. Beispiele
von Teilen, die sich beim normalen Produkteinsatz abnutzen oder
verbraucht werden, sind u. a. Bremsbeldge, Kupplungsbelage,
Messer, Spindeln, Untermesser, Stacheln, Zindkerzen, Laufrader,
Reifen, Filter, Riemen und bestimmte Spriihgeratkomponenten, wie
z. B. Membrane, Disen und Sicherheitsventile.

®  Durch auBere Einfliisse verursachte Fehler. Als dauRere Einflisse
werden u. a. Wetter, Einlagerungsverfahren, Verunreinigung,
Verwendung nicht zugelassener Kuhimittel, Schmiermittel, Zusatze,
Dunger, Wasser oder Chemikalien angesehen.

Toro Komplettgarantie
Eine eingeschrankte Garantie

® Normales Gerauschniveau, normale Vibration und Abnutzung und
normaler Verschleiss.

® Normale Verbrauchsguter sind u. a. Schaden am Sitz aufgrund von
Abnutzung oder Abrieb, abgenutzte, lackierte Oberflachen, verkratzte
Schilder oder Fenster.

Teile

Teile, die als vorgeschriebene Wartungsarbeiten ausgewechselt werden
mussen, werden fir den Zeitraum bis zur geplanten Auswechslung des
Teils garantiert. Teile, die im Rahmen dieser Garantie ausgewechselt
werden, sind fur die Lange der Originalproduktgarantie abgedeckt und
werden das Eigentum von Toro. Es bleibt Toro iberlassen, ob ein

Teil repariert oder ausgewechselt wird. Toro kann Uberholte Teile fir
Reparaturen unter Garantie verwenden.

Hinweis zur Deep-Cycle-Batteriegarantie

Deep-Cycle-Batterien habe eine bestimmte Gesamtzahl an
Kilowatt-Stunden, die sie bereitstellen kénnen. Einsatz-, Auflade- und
Wartungsverfahren kénnen die Nutzungsdauer der Batterie verlangern
oder verkirzen. Wahrend der Nutzung der Batterien in diesem Produkt
nimmt die nutzliche Arbeit zwischen Aufladeintervallen langsam ab, bis die
Batterien ganz aufgebraucht sind. Fir das Auswechseln aufgebrauchter
Batterien (aufgrund normaler Nutzung) ist die Produkteigentimer
verantwortlich. Ein Auswechseln der Batterie (fur die Kosten kommt der
Eigentimer auf) kann im normalen Garantiezeitraum erforderlich sein.

Fur die Kosten von Wartungsarbeiten kommt der
Eigentiimer auf

Motoreinstellung, Schmierung, Reinigung und Polieren, Austausch

von Filtern, Kiihimittel und die Durchfiihrung der empfohlenen
Wartungsarbeiten sind einige der normalen Arbeiten, die der Eigentimer
auf eigene Kosten an den Toro Produkten durchfiihren muss.

Allgemeine Bedingungen

Im Rahmen dieser Garantie haben Sie nur Anspruch auf eine Reparatur
durch einen offiziellen Toro Distributor oder Handler.

Weder The Toro® Company noch Toro Warranty Company haftet fiir
mittelbare, beildufige oder Folgeschaden, die aus der Verwendung
der Toro Products entstehen, die von dieser Garantie abgedeckt
werden, einschlieBlich aller Kosten oder Aufwendungen fiir das
Bereitstellen von Ersatzgeraten oder Service in angemessenen
Zeitraumen des Ausfalls oder nicht Verwendung, bis zum Abschluss
der unter dieser Garantie ausgefiihrten Reparaturarbeiten. AuBer
den Emissionsgewahrleistungen, auf die im Anschluss verwiesen
wird (falls zutreffend) besteht keine ausdriickliche Gewahrleistung.

Alle abgeleiteten Gewahrleistungen zur Verkauflichkeit und Eignung
fur einen bestimmten Zweck sind auf die Dauer der ausdrucklichen
Gewahrleistung beschrankt. Einige Staaten lassen Ausschllisse von
beildufigen oder Folgeschaden nicht zu; oder schranken die Dauer
der abgeleiteten Gewabhrleistung ein. Die obigen Ausschlisse und
Beschrankungen treffen daher ggf. nicht auf Sie zu.

Diese Garantie gibt Ihnen bestimmte legale Rechte; Sie kdnnen weitere
Rechte haben, die sich von Staat zu Staat unterscheiden.

Hinweis zur Motorgarantie:

Das Emissionskontrollsystem des Produkts kann von einer
separaten Garantie abgedeckt sein, die die Anforderungen der EPA
(amerikanische Umweltschutzbehérde) und/oder CARB (California Air
Resources Board) erflllen. Die oben angefuhrten Beschrankungen
hinsichtlich der Betriebsstunden gelten nicht fiir die Garantie auf

das Emissionskontrollsystem. Weitere Angaben finden Sie in der
Aussage zur Garantie hinsichtlich der Motoremissionskontrolle in der
Bedienungsanleitung oder in den Unterlagen des Motorherstellers.

Lander auBer USA oder Kanada

Kunden, die Produkte von Toro kaufen, die von den USA oder Kanada exportiert wurden, sollten sich an den Toro Distributor (Handler) wenden, um
Garantiepolicen fiir das entsprechende Land oder die Region zu erhalten. Sollten Sie aus irgendeinem Grund nicht mit dem Service des Handlers
zufrieden sein oder Schwierigkeiten beim Erhalt der Garantieinformationen haben, wenden Sie sich an den Importeur der Produkte von Toro. Wenden Sie

sich in letzter Instanz an die Toro Warranty Company.
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