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Este produto cumpre todas as directivas europeias
relevantes, para mais informagdes consultar a folha
de Declaragao de conformidade (DOC) em separado,
especifica do produto.

Aviso

CALIFORNIA
Proposig¢iao 65 Aviso

E do conhecimento do Estado da Califérnia
que os gases de escape deste motor contém
quimicos que podem provocar cancro, defeitos
congénitos ou outros problemas reprodutivos.

Importante: Este motor nio esta equipado com
um silenciador do tipo tapa chamas. A utilizagio
do motor em terrenos arborizados ou relvados
constitui uma violagio da secgio 4442 do codigo de
recursos publicos da Califérnia. Poderdo existir leis
semelhantes noutros estados ou zonas federais.

Este sistema de ignicdo por faisca esta em conformidade
com a norma canadiana ICES-002

Introducao

Esta maquina é um cortador de relva manual e lamina
rotativa destinada a ser utilizada por operadores
profissionais contratados em aplicagdes comerciais.

Foi principalmente concebida para cortar a relva

em parques, campos de golfe, campos desportivos e
relvados comerciais bem mantidos. Nao foi concebida
para cortar arbustos, cortar relva e outras ervas ao longo
de auto-estradas nem para utilizagoes agricolas.

Leia estas informagoes cuidadosamente para saber como
utilizar e efectuar a manuten¢do do produto de forma
adequada, bem como evitar ferimentos e danos no
produto. A utilizag¢ao correcta e segura do produto ¢ da
exclusiva responsabilidade do utilizador.

Pode contactar directamente a Toro através do site
www.Toro.com para obter informagées sobre produtos
e acessorios, para obter o contacto de um distribuidor
ou para registar o seu produto.

Sempre que necessitar de assisténcia, pegas genuinas
Toro ou informacdes adicionais, entre em contacto
com um distribuidor autorizado ou com um servico de
assisténcia Toro, apresentando os nimeros de modelo
e de série do produto. Figura leFigura 2 identifica

a localizacao dos numeros de série e de modelo do
produto. Escreva os numeros no espago disponivel.
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Figura 1

1. Localizagdo dos nimeros de modelo e de série da maquina
— Unidade de tracgéo

Unidade de tracgio:

Modelo n°

N° de série
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Figura 2

1. Localizagdo dos numeros de modelo e de série da maquina
— Unidade de corte

Unidade de corte:

Modelo n°

N° de série

Este manual identifica potenciais perigos e tem
mensagens de seguranca identificadas pelo simbolo de
alerta de seguranca (Figura 3), que identifica perigos que
podem provocar ferimentos graves ou mesmo a morte,
se nao respeitar as precaugoes recomendadas.

Contacte-nos em www.Toro.com.
Impresso nos E.U.A.
Todos os direitos reservados
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Figura 3

1. Simbolo de alerta de seguranca..

Neste manual sao ainda utilizados dois termos para
identificar informag¢does importantes. Importante
identifica informagdes especiais de ordem mecanica e

Nota sublinha informag¢des gerais que requerem especial

atencao.
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Seguranca

Esta maquina respeita ou ultrapassa as especificagoes
das normas CEN EN 836:1997, ISO 5395:1990, e
ANSI B71.4-2004 em vigor na altura do seu fabrico,
quando o Kit Presen¢a do Operador, Peca N° 105-5333
estiver instalado.

A utilizagdo ou manutenc¢ao indevida por parte do
utilizador ou do proprietario pode provocar ferimentos.
De modo a reduzir o risco de ferimentos, devera
respeitar estas instrucoes de seguranga e prestar toda

a atencdo ao simbolo de alerta A de seguranca, que
indica CUIDADO, AVISO ou PERIGO - "instrucio
de seguranca pessoal". O nio cumprimento destas
instrucdes pode resultar em ferimentos pessoais ou
mesmo em morte.

Praticas de utilizagao segura

As seguintes instru¢oes constam das normas CEN
EN 836:1997, ISO 5395:1990 e ANSI B71.4-2004.

Formacgao

* Leia atentamente o manual do utilizador e o
restante material de formacdo. Familiarize-se com
os controlos, sinais de seguranga e com a utilizagao
apropriada do equipamento.

e Nunca permita que criangas ou pessoas que
desconhecam as instrucdes de utilizacao e
manuten¢ao se aproximem do cortador. Os
regulamentos locais podem determinar restri¢coes
relativamente a idade do utilizador.

* Nunca corte a relva com pessoas pot perto,
sobretudo no caso de criangas ou animais.

* Naio se esqueca que o utilizador é o Gnico responsavel
por qualquer acidente e outros perigos que ocorram
a sl mesmo, a outros ou a qualquer propriedade.

* O proprietario/utilizador pode evitar e é responsavel
por acidentes ou lesdes provocados em si proprio,
em terceiros ou em qualquer propriedade.

Preparacao

* Enquanto cortar a relva, use sempre calgado
resistente, calgas compridas, chapéu resistente,
o6culos de seguranca e protec¢ao auricular. O cabelo
comprido, roupas largas e joias podem ficar presos
nas pegas moveis. Nunca utilize o equipamento se
usar sanddlias ou estiver descalco.

¢ Examine atentamente a area onde ira utilizar o
equipamento, retirando qualquer objecto que possa
ser projectado pela maquina.

¢ Aviso-O combustivel é altamente inflamavel. Tome
as seguintes precaugoes:

— Armazene o combustivel em recipientes
concebidos especialmente para o efeito.

— Abasteca sempre o veiculo no exterior e nao
fume enquanto o fizer.

— Adicione o combustivel antes de por o motor em
funcionamento. Nunca tire o tampao do deposito
de combustivel nem adicione combustivel se o
motor estiver a funcionar ou demasiado quente.

— Em caso de derrame de combustivel, nio tente
ligar o motor, afaste a maquina do local onde se
verificou o derrame, evitando criar qualquer fonte
de ignicao até que os vapores do combustivel se
tenham dissipado.

— Substitua todas as tampas de depositos e
recipientes de combustivel com seguranca.

* Substitua os silenciadores com problemas.

* Verifique o estado do terreno para determinar quais
0s acessorios e equipamento auxiliar necessarios para
executar a tarefa de forma adequada e segura. Utilize
apenas acessorios e equipamento auxiliar aprovados
pelo fabricante.

* Verifique se os comandos de presenca do utilizador,
interruptores de seguranga e coberturas se
encontram correctamente montados e em bom
estado. Nao utilize 2 maquina se estes componentes
nao estiverem a funcionar correctamente.

Funcionamento

* Nao utilize o motor em espagos confinados onde se
acumulem gases de monoxido de carbono.

* A operagao de corte deve ser efectuada apenas com
luz natural ou com iluminagao artificial adequada.

* Antes de tentar por o motor a funcionar, desactive
as embraiagens de engate das laminas, coloque a
alavanca das mudangas em ponto morto e puxe o
travao de estacionamento.

* Esteja atento a buracos no terreno e a outros perigos
ocultos.

* Tome atengao ao trafego quando utilizar a maquina
perto de vias de circulagdo ou sempre que tiver de
atravessa-las.

* Pare a rotagao das laminas antes de atravessar
superficies que nao sejam relvadas.

* Quando utilizar acessérios, nunca efectue descargas
de material se houver alguém por perto, nem permita
que alguém se aproxime da maquina enquanto esta
estiver a funcionar.



Nunca utilize a maquina com coberturas ou
proteccOes danificadas, ou sem os dispositivos de
seguranca devidamente colocados. Certifique-se
de que todos os interruptores de seguranga se
encontram montados, ajustados e a funcionar
correctamente.

Nio altere os valores do regulador do motor, nem
acelere o motor excessivamente. Se utilizar o motor
a velocidades excessivas, pode aumentar o risco de
danos pessoais.

Antes de abandonar o lugar do utilizador:
— pare numa zona nivelada;
— desactive a tomada de forca e desga os engates;

— mude para o ponto morto e engate o travao de
estacionamento;

— Desligue o motor.

Desactive a transmissdao dos acessorios quando os
transportar ou nao os estiver a utilizar.

Pare o motor e desactive a transmissao dos
acessotios:

— antes de reabastecer;

— antes de retirar o(s) aspirador/aspiradores de
relva;

— antes de fazer ajustes da altura, a nao ser que
o mesmo possa ser feito a partir do lugar do
condutor.

— antes de resolver as obstrucdes;

— antes de examinar, limpar ou trabalhar no
cortadort;

— apo6s embater num objecto estranho ou em caso
de vibrag¢oes anormais. Inspeccione o cortador
a fim de encontrar danos e poder fazer as
respectivas reparagoes ante de voltar a utilizar o
equipamento.

Mude as defini¢oes do regulador, reduzindo-as, antes
de desligar o motor e, se este estiver equipado com
uma valvula de alimentagao de combustivel, desligue
a valvula quando terminar o seu trabalho de corte.

Mantenha as maos e pés longe das unidades de corte.

Abrande e tome as precaugdes necessarias quando
virar e atravessar estradas ou passeios. Desactive os
cilindros quando terminar a operagao de corte.

Nio utilize o cortador quando se encontrar sob o
efeito de alcool ou drogas

Os raios podem causar ferimentos graves ou morte.
Se forem visto raios ou ouvidos trovoes na irea, nao
opere a maquina - procure abrigo.

Tome todas as precau¢des necessarias quando
colocar ou retirar a maquina de um atrelado ou
camido

Tome todas as precaugoes necessarias quando se
aproximar de esquinas sem visibilidade, arbustos,

arvores ou outros objectos que possam obstruir o
seu campo de visao.

Manutencao e armazenamento

Guarde todas as porcas e parafusos para se assegurar
de que o equipamento funcionara em perfeitas
condicdes.

Nunca guarde o veiculo com combustivel no
depodsito num local fechado onde os gases possam
entrar em contacto com chamas ou faiscas.

Espere que o motor arrefeca antes do
armazenamento num local fechado.

Para reduzir o risco de incéndio, mantenha o motor,
silenciador, compartimento da bateria, e combustivel
numa area sem folhas e ervas ou gorduras em
€XCesso.

Verifique frequentemente o nivel de desgaste ou
deterioragao do aspirador de relva.

Mantenha todas as pecas em boas condi¢oes de
funcionamento e os componentes hidraulicos
correctamente apertados. Substitua todos os
autocolantes ilegiveis e pecas danificadas ou gastas.

Se tiver que esvaziar o depésito de combustivel,
faga-o no exteriot.

Tenha cuidado ao fazer ajustes na maquina, para nao
entalar os dedos nas laminas em movimento ou em
pecas fixas da maquina.

Desactive as transmissdes, desactive a unidade de
corte, engate o travao de mao, pare o motor e
desligue o cabo da vela. Antes de efectuar o ajuste, a
limpeza ou a reparagao da maquina, aguarde até que
esta pare por completo.

Elimine todos os vestigios de relva e detritos da
unidade de corte, transmissoes, abafadores e motor,
de modo a evitar qualquer risco de incéndio. Limpe
as zonas que tenham éleo ou combustivel derramado.

Liberte cuidadosamente a pressao dos componentes
com energia acumulada.

Desligue a bateria e retire o cabo da vela antes de
efectuar qualquer reparagdo. Desligue o terminal
negativo em primeiro lugar e o terminal positivo no
final. Volte a ligar o terminal positivo em primeiro
lugar e o terminal negativo no final.



* Tome todas as precaugOes necessarias quando
efectuar a verificacio do cilindro. Use luvas e tenha
cuidado durante a sua manutengao.

* Mantenha as maos e os pés longe de pegas moveis.
Se possivel, niao efectue qualquer ajuste quando o
motor se encontrar em funcionamento.

Seguranca no corte Toro

A lista que se segue contém informagdes de seguranca
especificas dos produtos Toro, assim como outra
informacao util nao incluida nas normas CEN, ISO ou
ANSI.

Este produto pode provocar a amputacao de maos e
pés, e a projeccao de objectos. Respeite sempre todas as
instrugoes de seguranga, de modo a evitar lesdes graves
ou mesmo a morte.

Se a maquina for utilizada com qualquer outro propésito,
podera por em perigo o utilizador ou outras pessoas.

* Aprenda a parar rapidamente o motot.

e Naio utilize a maquina quando calgar sandalias, ténis
ou sapatilhas.

* Recomenda-se a utilizag¢ao de sapatos de proteccio e
calcas compridas, exigidos por alguns regulamentos
de seguranca locais.

* Manuseie a gasolina com cuidado. Limpe todo o
combustivel derramado.

e Verifique o funcionamento dos interruptores de
seguranca diariamente para a maquina funcionar
correctamente. Se um interruptor apresentar
qualquer defeito, devera ser substituido antes de
utilizar a maquina.

¢ Ponha-se sempre atras do manipulo sempre que ligar
ou utilizar a maquina.

e Para ligar e desligar o motor:
— Abra a valvula de bloqueio do combustivel.

— Verifique se as alavancas de controlo da tracgao
e da transmissao do cilindro se encontram na
posi¢ao Neutral.

— Desloque o interruptor on/off, localizado no
painel de controlo, para a posi¢aio ON (ligado),
abra totalmente a entrada do ar (arranque a frio)
e ajuste o regulador para uma posi¢ao intermédia.

— Puxe a corda de arranque para ligar o motor.

— Ajuste o regulador para a posigao Slow e o
interruptor on/off para a posicao Off (desligado)
de forma a parar o motor.

¢ Transportar o cortador de um local para outro:

— Instalacao das rodas de transporte.

— Desengate a transmissao do cilindro.
— Ligue o motor.

— Exerca pressao sobre o manipulo para elevar a
dianteira do cortador e accione o a transmissao
de traccio.

Antes de realizar a operacio de corte:
— Desengate a transmissao de tracgio.
— Pare o motor.

— Retire as rodas de transporte.

— Ligue o motor.

— Engate a transmissao do cilindro.

A utilizacdo da maquina requer atencao. Para evitar a
perda de controlo:

— Nao conduza a maquina nas proximidades de
bancos de areia, depressoes, cursos de agua ou
outros perigos.

— Reduza a velocidade ao efectuar curvas
pronunciadas. Evite paragens e arranques
bruscos.

— Quando se aproximar de cruzamentos, dé sempre
a prioridade a quem se apresentar pela direita.

Para uma maxima seguranga, o cesto para a relva deve
encontrar-se na posi¢ao correcta durante a operagao
de corte. Desligue o motor antes de despejar o cesto.

Nao toque no motor, panela de escape ou tubo

de escape, quando o motor se encontrar em
funcionamento, ou imediatamente a seguir de o ter
parado, porque sao areas que se encontram bastante
quentes, podendo provocar queimaduras graves.

Quando uma pessoa ou um animal surgir
repentinamente na area de corte, pare imediatamente
de cortar. Uma utilizacao descuidada, combinada
com a inclina¢io do terreno, ricochetes ou protecgdes
colocadas incorrectamente podem provocar lesdes
por projeccao de objectos. Nao devera retomar a
operagao até que a zona se encontre deserta.

Manutencao e armazenamento

Verifique regularmente o aperto e o desgaste das
tubagens de combustivel. Aperte-as ou repare-as
conforme necessario.

Se for necessario colocar o motor em funcionamento
para executar qualquer ajuste, deverd manter as maos,
pés, roupa e outras partes do corpo longe da unidade
de corte, engates e qualquer pega rotativa. Mantenha
todas as pessoas longe da maquina.

Para garantir a seguranga e precisio do motor,
solicite a um distribuidor autorizado da Toro a



verificagao do regime maximo do motor com um
conta-rotagdes. A velocidade maxima de regulagao
do motor devera ser de 3600 RPM.

* Se for necessario efectuar reparacoes de vulto ou se
alguma vez necessitar de assisténcia, contacte um
distribuidor Toro autotrizado.

* Use unicamente engates e pegas sobressalentes
aprovados pela Toro. A garantia podera ser anulada
se utilizar a maquina com acessorios nao aprovados.

Nivel de poténcia acustica -
Flex 18

Esta unidade apresenta um nivel de poténcia acustica
garantido de 96 dBA, que inclui um Valor de incerteza
(K) de 1 dBA.

O nivel de poténcia acustica foi determinado de acordo
com os procedimentos descritos na EN 11094.

Nivel de pressao sonora - Flex
18

Esta unidade apresenta um nivel de pressdao sonora no
ouvido do operador de 84 dBA, que inclui um Valor de
incerteza (K) de 1 dBA.

O nivel de pressao acustica foi determinado de acordo
com os procedimentos descritos na EN 830.

Nivel de vibracao-Flex 18
Maio-Brago

Nivel de vibracio medido na mao direita = 2,36 m/s2
Nivel de vibra¢ao medido na mio esquerda = 2,47 m/s?
Valor de incerteza (K) = 0,5 m/s?2

Os valores medidos foram determinados de acordo com
os procedimentos descritos na EN 8306.

Nivel de poténcia acustica -
Flex 21

Esta unidade apresenta um nivel de poténcia acustica
garantido de 97 dBA, que inclui um Valor de incerteza
(K) de 1 dBA.

O nivel de poténcia acustica foi determinado de acordo
com os procedimentos descritos na EN 11094.

Nivel de pressao sonora - Flex
21

Esta unidade apresenta um nivel de pressao sonora no
ouvido do operador de 92 dBA, que inclui um Valor de
incerteza (K) de 1 dBA.

O nivel de pressao acustica foi determinado de acordo
com os procedimentos descritos na EN 836.

Nivel de vibracao-Flex 21
Maio-Brago

Nivel de vibracio medido na mao direita = 2,36 m/s2
Nivel de vibra¢ao medido na mio esquerda = 2,47 m/s?
Valor de incerteza (K) = 0,5 m/s2

Os valores medidos foram determinados de acordo com
os procedimentos descritos na EN 836.




Autocolantes de seguranca e de instrugcoes

Os autocolantes de seguranca e de instrugdes sao facilmente visiveis e situam-se proéximo das zonas
de potencial perigo. Substitua todos os autocolantes danificados ou perdidos.

115-1613
1. Aviso — leia 0 Manual do 3. Perigo de projec¢édo de
utilizador. objectos — mantenha as
pessoas afastadas da
maquina.
2. Aviso—retire o fio das 4. Perigo de corte de 1. Rapido
velas antes de realizar desme~mbramen'to 2. Definico variavel
qualquer tarefa de das maos ou pés — continua
manuteng¢do na maquina. mantenha-se afastado de

pecas moveis.

112-9408

1. Motor — stop (desligar) 2. Motor - run
(funcionamento)

93-9356

1. Risco de emaranhamento — mantenha-se afastado das
pecas moveis.

115-1615

93-9886

1. Utilize gasolina sem chumbo.

115-1615

1. Aviso — ndo toque na superficie quente.




104-2618

104-2618 104-2617

1. Transmisséo de traccao 4. Para a frente

2. Cilindro 5. Alavanca — engatada

3. Ponto morto 6. Alavanca — desengatada

1. Travao de parqueamento 3. Engate
2. Desengate

i
@I&& élf;} DEXRON
STOP ATF

93-8064 105-2411

1. Aviso — leia as instrugdes antes de efectuar as operacgdes 105-2411
de manutencgao.

2. Risco de cortes nas maos e nos pés — pare o motor e

1. Oleo da transmissao

espere que todas as pegas em movimento parem.

115-1614
1. Aviso — leia 0 Manual do utilizador. 3. Perigo de projecgdo de objectos — mantenha as pessoas
afastadas da maquina.
2. Aviso — receba formagao antes de operar a maquina. 4. Aviso — mantenha-se afastado de pecas méveis; mantenha

todos os resguardos no lugar.




Instalacao

Pecgas soltas

Utilize a tabela abaixo para verificar se todas as pegas foram enviadas.

Quanti-

transporte opcional, modelo 04123)

Procedimento Descricao dade Utilizagao

1 Parafuso, M10 x 25 mm 2

2 Manipulo 1 Instalar o manipulo.
Conjunto do apoio 1
Mola 1
Cunha pequena 1

3 Cunha grande 1 Instalar o apoio s6 para os cortadores
Parafuso grande (M8-1.25 x 100) 1 de relva Flex 18.
Parafuso pequeno (M8-1.25 x 030) 1
Porca de bloqueio (M8 x 1.25) 2
Anilha (M8) 2
Nenhuma peca necessaria - Ajuste o manipulo.
Rodas de transporte (Kit de rodas de 2 Instale as rodas de transporte.

(< IINS, I3

Nenhuma peca necessaria

Verifique os niveis do 6leo do motor e
fluidos da transmissao

Cesto de relva

Instale o cesto da relva.

Componentes e pecgas adicionais

. Quanti- e
Descrigao dade Utilizagao

Manual do utilizador 1

Manual de utilizagcdo do motor 1 Lei . . teriais de B ¢
Catélogo de pecas 1 eia os manuais e veja os materiais de formag&o antes

: . . de utilizar a maquina
Material de formacgao do utilizador 1
Certificado de conformidade 1

Nota: Determine os lados diteito e esquerdo da
maquina a partir da posi¢ao normal de utiliza¢ao.
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4. Rode a estrutura da unidade de tracgao (Figura 0)
para a frente até engatar nos bragos articulados da
unidade de corte.

5. Fixe a estrutura da unidade de traccio aos bracoz

|nsta|a§50 da unidade de corte articulados da unidade de corte com (2) cavilhas M10
da unidade de traccao x 25 mm (Figura 0)

Pecas necessarias para este passo:

| 2 | Parafuso, M10 x 25 mm |

1. Coloque o cortador nos seus tambores, sobre uma
superficie nivelada.

2. Baixe o apoio. Introduza um pino com 6,4 mm de
diametro, ou equivalente, no orificio da estrutura por
cima da cavilha de montagem do apoio (Figura 4).

G000482

Figura 6

1. Bragos de articulagdo da 3. Parafusos
unidade de corte

2. Estrutura da unidade de
tracgao

Nota: Ao apertar os dispositivos de fixa¢do no
braco articulado, utilize uma chave com extremidade
ajustavel para segurar o brago articulado paralelo a
placa lateral (Figura 7)

3 G004512

Figura 4 \ \

1. Pino de 6,4 mm 3. Suporte %
2. Manipulo O

3. Empurre a unidade de corte para baixo da unidade ‘\ B
de tracgao e depois para a esquerda para engatar a \\/_\/é\

uniao da transmissao (Figura 5). o TR

O
7

o E
=1 )
6006507 "
Figura 7

G000483

Figura 5

1. Uniao da transmissao
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Instalagcao do manipulo

Pecas necessarias para este passo:

| 1 | Manipulo

Procedimento

1. Retire a porca flangeada de bloqueio da cavilha e

mova os pinos em cada um dos lados do cortador

(Figura 8).

G000471

1. Porca flangeada de
bloqueio

Figura 8

2. Pino de articulagao

2. Introduza as extremidades do manipulo nas ranhuras

existentes nos bragos de suporte do manipulo

(Figura 9).

G000472

Figura 9

1. Extremidade esquerda do
manipulo

2. Bracgo de suporte

3. Pino de articulagao

4. Porca de retengao

12

3.

4.

5.

Faca forca para dentro nas extremidades do manipulo
e instale-as nos pinos de montagem (Figura 9).

Fixe o manipulo a cavilha e mova o pino com a porca

flangeada de bloqueio (Figura 9).

Localize a bragadeira que fixa sem grande aperto

o cabo do regulador ao conjunto de fios. Coloque
o cabo uma polegada, aproximadamente, atras da
transmissao e aperte a bragadeira.

3

Instalar o apoio s6 para os
cortadores de relva Flex 18

Pecas necessarias para este passo:

1 Conjunto do apoio
1 Mola
1 Cunha pequena

1 Cunha grande

1 Parafuso grande (M8-1.25 x 100)

1 Parafuso pequeno (M8-1.25 x 030)

2 Porca de bloqueio (M8 x 1.25)

2 Anilha (M8)

Procedimento

1.

Coloque o apoio entre os separadores na parte de
tras da estrutura.

Instale uma anilha (M8) no parafuso pequeno
(M8-1.25 x 030). Instale o lado direito do apoio no
chassis com o parafuso e anilha, a cunha pequena
e a porca de bloqueio (M8-1.25) (Figura 10).
Certifique-se de que o parafuso ¢ instalado pelo
lado de dentro da estrutura conforme ilustrado em
Figura 10.

Instale uma anilha (M8) no parafuso grande
(M8-1.25 x 100).

Instale a cunha na mola e instale o parafuso grande
(M8-1.25 x 100) na cunha.

Importante: Quando instalar a mola, coloque
uma extremidade da mola sob a estrutura
traseira (Figura 10).

Instale o lado esquerdo do apoio no chassis com o
parafuso e anilha, a cunha grande e a mola e a porca
de bloqueio (M8-1.25) (Figura 10). Certifique-se de
que o parafuso ¢ instalado pelo lado de dentro da
estrutura conforme ilustrado em Figura 10.



4

Ajuste do manipulo

Nenhuma pec¢a necessaria

Procedimento

1. Retire o pino manilha do gancho de anel em cada
lado do cortador (Figura 12).

G004524

Figura 10
1. Extremidade esquerdado 5. Parafusogrande (M8-1.25
manipulo x 100)
2. Porca de bloqueio 6. Mola
(M8-1.25)
3. Cunha pequena 7. Cunha grande
4. Anilha (M8) 8. Parafuso pequeno

(M8-1.25 x 030)

6. Coloque uma calha de porcas na extremidade da
mola que estd voltada para a traseira e desloque a
extremidade da mola por cima e por baixo da cunha Figura 12
do apoio (Figura 11) 1. Gancho de anel

G000473

2. Enquanto segurar no manipulo, retire o gancho de

1 anel de cada lado e suba ou des¢a o manipulo até
; 1 o colocar na posi¢ao desejada para a sua utilizacao
S 2 (Figura 12).
%v 3. Volte a instalar os ganchos de anel e os pinos

: manilha.

G004525
3

Figura 11 5
1. Mola 3. Calha de porcas

2. Extremidade da mola por 4. Desloque a extremidade

baixo da estrutura da mola por baixo da |nsta|ar as rodas de transpor‘te

cunha do apoio.

Pecas necessarias para este passo:

2 Rodas de transporte (Kit de rodas de transporte
opcional, modelo 04123)

Procedimento

1. Empurre o apoio para baixo com o pé e puxe o
manipulo para cima até que o apoio tenha rodado
para a frente, em direc¢ao ao centro (Figura 13).
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6

Verificar os niveis de fluido

Nenhuma pec¢a necessaria

Procedimento

1. Verifique o nivel de 6leo; consulte a sec¢ao

3000474 Verificacao do nivel do dleo do motor.

Figura 13 2. Verifique o nivel do fluido da transmissao, consulte a
1 s Verificacio do nivel de fluido da transmissao.
. Suporte
2. Empurre o dispositivo de bloqueio da roda para o
centro da roda e deslize a roda na direccao do veio
hexagonal (Figura 14).
1 Instalacao do cesto da relva
Pecas necessarias para este passo:
| 1 | Cesto de relva |
Procedimento
Segure o cesto pelo topo e encaixe a estrutura do cestos
nos encaixes (Figura 15).
G000475
Figura 14
1. Dispositivo de bloqueio
3. Gire a roda nos dois sentidos até que se encaixe
perfeitamente no eixo e que os dispositivos de
bloqueio se prendam ao veio do eixo.
4. Repita o procedimento no lado oposto da maquina. 6000492
5. Encha os pneus com 83-103 kPa (12-15 psi). Figura 15
6. Levante cuidadosamente o suporte do manipulo 1. Cestoderelva 2. Encaixes do cesto

para libertar o apoio.
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Descricao geral do
produto

G000508

Figura 16
1. Manipulo 5. Unidade de corte
2. Painel de controlo 6. Cesto de relva
3. Motor 7. Deposito de combustivel
4. Rodas de transporte

Comandos
1
2
5
4 3
G009976

Figura 17

1. Alavanca do regulador 4. Interruptor On/Off

2. Alavanca de activagdo do 5. Contador de horas
a transmissao de tracgao
e do cilindro

3. Travéao de servigo/mao

Alavanca do regulador

A alavanca do regulador (Figura 17) esta situada no lado
direito posterior do painel de controlo. A alavanca esta

ligada ao carburador, fazendo-o funcionar. A velocidade
do motor podera variar entre 2400 a 3600RPM.

Alavanca de accionamento da
transmissao da traccao e do cilindro

A alavanca de accionamento da transmissiao da traccao
e do cilindro (Figura 17) esta situada no lado direito
dianteiro do painel de controlo. A alavanca da tracc¢ao
tem duas posi¢oes: Neutro e para a frente. Empurrando
a alavanca para a frente, pora em funcionamento a
transmissao da direccao.

A alavanca do cilindro tem duas posi¢es: Engrenar

e desengrenar. Desloque o topo da alavanca para a
esquerda para activar o cilindro, ou volte a coloca-lo na
posi¢ao neutra para desactivar o cilindro.

Travao de servigo/mao

O travao de servico/mio (Figura 17) estd situado na
lado esquerdo dianteiro do painel de controlo. Ao puxar
a alavanca para o centro estara a activar o travao de mao.
O travao tem que ser desactivado antes de se engatar

a transmissao de tracgao.

Interruptor On/Off

O interruptor on/off (Figura 17) localiza-se no topo do
painel de controlo. Coloque o interruptor para a posi¢ao
On para ligar o motor e Off para o desligar.

Contador de horas

O contador de horas (Figura 17) localizado na parte de
cima do painel de controlo, indica o total de horas de
utilizacdo da maquina.

Controlo da presenca do operador

O controlo de presenca do utilizador tera que ser
activado antes de mover a alavanca de trac¢ao senao o
motor parara.

Alavanca do ar

A alavanca do ar (Figura 18) esta situada no lado
esquerdo dianteiro do motor. A alavanca tem duas
posi¢des: Funcionamento e Ar. Desloque a alavanca do
Ar para a posi¢ao intermédia quando arrancar o motor
a frio. Apds o arranque do motor coloque a alavanca
na posi¢ao Run.




G000457

Figura 18

G000474

1. Alavanca do ar 2. Valvula de bloqueio do

tivel
combustive Figura 20

1. Suporte

Valvula de bloqueio do combustivel

A valvula de bloqueio do combustivel (Figura 18) esta
situada no lado esquerdo dianteiro do motor. A valvula
tem duas posi¢oes: Fechada e Aberta. Desloque a
alavanca para a posi¢ao "fechada" quando guardar ou
transportar a maquina. Abra a vélvula antes de por o
motor em funcionamento.

Arrancador de retrocesso

Puxe o manipulo do arrancador de retrocesso (Figura 19)
para por o motor em funcionamento.

Figura 19

1. Arrancador de retrocesso

Apoio

O apoio (Figura 20) esta montado na parte traseira da
maquina e ¢ utilizado para levantar a traseira da maquina,
de forma a se poderem instalar ou retirar as rodas de
transporte.
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Especificagcoes

Flex 21 Flex 18
Largura 90,1 cm 81,3 cm
Altura 104,8 cm 105,4 cm
Comprimento com cesto | 156,2 cm 155 cm
de relva
Peso liquido Modelo 04024— 84 kg Modelo 04019— 79 kg

Modelo 04202- 37 kg
Modelo 04025- 84 kg
Modelo 04208- 40 kg

Modelo 04206— 37 kg
Modelo 04207— 40 kg

Largura de corte

53,3 cm

45,7 cm

Altura de corte

1,5 a 7,5 mm com lamina de corte de micro-corte

1,5 a 7,5 mm com lamina de corte de micro-corte

Frequéncia de aperto

lamina 11 (standard): 3,6 mm

lamina 11 (standard): 3,6 mm

Engates/Acessérios

Esta disponivel uma selecgao de engates e acessorios
aprovados pela Toro para utilizacio com esta
maquina que permitem melhorar e aumentar o seu
desempenho. Para obter uma lista de todos os engates
e acessorios aprovados, entre em contacto com o seu
Concessionario autorizado Toro ou distribuidor, ou va

para www. Toro.com.
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Funcionamento

Nota: Determine os lados diteito e esquerdo da
maquina a partir da posi¢io normal de utilizagao.

Seguranca em 1° Lugar

Leia atentamente todas as instru¢des de seguranca e
os autocolantes do capitulo sobre seguranca. Esta
informagao pode contribuir para evitar que o utilizador
e outras pessoas sofram acidentes.

Verifique o nivel de éleo do
motor

Verifique o nivel do éleo do motor antes de cada
utilizacao ou ao fim de cada 8 horas de utilizacao,
consulte Verificacao do nivel do 6leo do motor.

Enchimento do depésito de
combustivel

Importante: Nunca utilize gasolina que contenha
metanol, gasolina com um teor de etanol superior
a 10%, aditivos para gasolina ou gasolina super
porque podera danificar o sistema de combustivel.
Naio misture 6leo com gasolina.

G000479

Figura 21
2.

1. Tampa do depésito de Indicador de combustivel

combustivel

A gasolina pode ser prejudicial ou mesmo fatal
quando ingerida. A exposi¢do prolongada

a vapores pode provocar lesdes graves ou
doengas.

* Evite inalar vapores durante muito tempo.

¢ Mantenha a cara afastada do bocal e do
deposito de combustivel ou da abertura do
condicionadot.

* Mantenha os gases afastados dos olhos e da
pele.

Em determinadas circunstiancias, a gasolina

¢ extremamente inflamavel e explosiva.

Um incéndio ou explosdo provocado(a) por
gasolina pode resultar em queimaduras e danos
materiais.

* Encha o depésito de combustivel no
exterior, num espago aberto, quando o
motor estiver frio. Remova toda a gasolina
que, eventualmente, se tenha derramado.

* Naio encha completamente o depdsito de
combustivel. Adicione gasolina ao depdsito
de combustivel, até que o nivel se encontre
a 25 mm abaixo da extremidade inferior
do tubo de enchimento. Este espago vazio
no depésito permitird que a gasolina se
expanda.

* Nunca fume quando estiver a manusear
gasolina e mantenha-se afastado de todas
as fontes de fogo ou faiscas que possam
inflamar os vapores de gasolina.

* Guarde a gasolina num recipiente aprovado
e mantenha-a longe do alcance das criangas.
Nunca adquira mais do que a gasolina
necessaria para 30 dias.

* Coloque sempre os recipientes de gasolina
no chao, longe do veiculo, antes de os
encher.
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cee

* Nio encha os recipientes de gasolina no
interior de uma carrinha, outro veiculo ou
um atrelado, porque os revestimentos do
interior ou a cobertura plastica da carrinha
podem isolar o recipiente e abrandar a perda
de energia estatica do mesmo.

* Sempre que possivel, retire a maquina a
abastecer do veiculo ou do atrelado e encha
o depdsito da maquina com as respectivas
rodas no chio.

* Se tal ndo for possivel, abaste¢a a maquina
no veiculo ou no atrelado a partir de
um recipiente portatil e ndo do bocal de
abastecimento normal.

e Se for necessario utilizar um bocal de
abastecimento, mantenha-o em contacto
permanente com o anel exterior do depoésito
de combustivel ou com a abertura do
recipiente até concluir a operagao.

1. Limpe a zona em redor do tubo de enchimento
e retire a tampa do deposito (Figura 21). Ao
usar gasolina sem chumbo, encha o depésito de
combustivel apenas até ao fundo do painel do filtro.
Nio encha demasiado.

2. Instale a tampa do depdsito e limpe os derrames
de gasolina.

Verificagao do funcionamento
dos interruptores de
seguranca

Se os interruptores de seguranga se encontrarem
desligados ou danificados, a maquina podera
arrancar inesperadamente e provocar lesées.

* Naio modifique os interruptores de
seguranga.

* Verifique o funcionamento dos interruptores
diariamente e substitua todos os
interruptores danificados antes de utilizar a
maquina.

Interruptor de tracgao

1. Empurre o apoio para baixo com o pé e puxe o
manipulo para cima até que o apoio tenha rodado
para a frente, em direcgao ao centro (Figura 22).

G000474

Figura 22
1. Suporte

2. Colo a alavanca de tracgdao na posicio Engatar e os
controlos do motor na posi¢ao de arranque.

3. Tente p6r o motor a funcionar. O motor nao devera
entrar em funcionamento. Se o motor arrancar,
tera que inspeccionar o interruptor de seguranca.
Corrija o problemas antes da utilizagao. Consulte
Manutencao do interruptor de seguranca.

4. Levante cuidadosamente o manipulo para libertar
0 apolo.

Interruptor de segurancga do travao

1. Empurre o apoio para baixo com o pé e puxe o
manipulo para cima até que o apoio tenha rodado
para a frente, em direcgao ao centro (Figura 22).

Ligue o motor.

3. Desloque a alavanca do travao para a posi¢ao
Engatar.

4. Mova a alavanca de trac¢ao para a posi¢ao Engatar,
o motor tem de estar desligado.

5. Se o motor nio se desligar, o interruptor de
seguranca necessita de ser revisto. Corrija o
problemas antes da utilizacao.

0. Levante cuidadosamente o manipulo para libertar
0 apoio.

Ligar e desligar o motor

Nota: Para obter ilustracdes e descricoes dos controlos
indicados nesta seccao, consulte a seccao de Controlos
no Funcionamento.
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Ligar o motor

Nota: Comprove se o cabo da vela esta conectado a
vela.

1.

Certifique-se de que as alavancas de trac¢ao e da
transmissao do cilindro se encontram na posi¢ao
Desengatada.

Nota: O motor nio entrara em funcionamento
se a alavanca de trac¢ao se encontrar na posi¢ao
engatada.

Abra a valvula de bloqueio de combustivel no
motot.

Desloque o interruptor on/off patra a posicio On.

Desloque a alavanca do regulador para a posi¢ao
Fast (rapido).
Desloque a alavanca do Ar para a posicao intermédia

quando arrancar o motor a frio. O Ar pode nao ser
necessario quando arrancar o motor a quente.

Puxe o manipulo do arrancador de retrocesso
até que se dé o engate, e em seguida puxe-o
vigorosamente para ligar o motor. Abra o ar a
medida que o motor aquece.

Importante: Nzo puxe o cabo de retrocesso
até ao seu limite nem liberte o0 manipulo do
arrancador quando puxar o cabo porque pode
provocar a ruptura do cabo ou a danificagido da
estrutura de retrocesso.

Parar o motor

1.

Desloque os controlos de transmissao da trac¢ao ou
do cilindro para a posi¢ao Desengatada, a alavanca
do regulador para Slow, e o interruptor on/off para
Off.

Retire o cabo da vela moldado, de modo a evitar um
arranque acidental antes de guardar a maquina.

Feche a valvula de bloqueio do combustivel antes
de guardar ou transportar o cortador num veiculo.

Operacao de transporte

Nota: Nio ponha o motor a trabalhar enquanto estd a
transportar a unidade num atrelado de transporte pois
pode danificar a unidade.

Se ndo pretender instalar as rodas de transporte
opcionais, passe para o passo 4.

1.

Empurre o apoio para baixo com o pé e puxe o
manipulo para cima até que o apoio tenha rodado
para a frente, em direc¢do ao centro.

Instale as rodas de transporte.

3. Para libertar o apoio, puxe o manipulo e baixe a
parte traseira do motor apoiando-a sobre as rodas
de transporte.

4. Assegure-se de que os controlos da trac¢ao e da
transmissao do cilindro se encontram na posi¢ao
Disengage, e ligue o motor.

5. Coloque a alavanca do regulador na posicao Slow,
incline gradualmente a dianteira da maquina para
accionar a transmissao da traccio, e aumente
lentamente a velocidade do motor.

6. Ajuste o regulador para utilizar o cortador a
velocidade desejada e transporte-o até ao local de
destino.

Preparativos para cortar a
relva

1. Volte a colocar a alavanca de controlo da traccio na
posi¢ao Disengage, ajuste o regulador para Slow e
pare o motor.

2. Empurre o apoio para baixo com o pé e puxe o
manipulo para cima até que o apoio tenha rodado
para a frente, em direc¢iao ao centro.

Retire as rodas de transporte.

4. Liberte o apoio.

Operacao de corte

O uso apropriado dd maquina proporciona o corte de
relva com a maior precisiao possivel.

Importante: As aparas de relva funcionam como
um lubrificante durante a deslocagdo. O uso
excessivo da unidade de corte na auséncia de
aparas de relva podera danificar a unidade corte.

Antes do corte

Assegure-se de que o cortador esta devidamente
regulado e de forma equitativa em ambos os lados do
cilindro. Os ajustes incorrectos do cortador podem
muitas vezes ser verificados através do aspecto irregular
da relva apos o corte. Tire todos os objectos estranhos
da relva antes de efectuar o corte. Assegure-se de que
ninguém, especialmente as criangas e os animais, se
encontra na area de trabalho.

Método de corte

Corte o relvado a direito, para tras e para a frente, ao
longo do relvado. Evite cortar em circulos ou virar
o cortador em cima da relva, porque pode levantar a
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turfa. Retire o cortador da relva, levantando a unidade
de corte (empurre o manipulo) e ligando o tambor

de trac¢do. Deve cortar a uma velocidade normal e
constante. Uma velocidade elevada poupa pouco tempo
e dara origem a uma qualidade de corte muito inferior.

Para lhe permitir cortar em linha recta ao longo
do relvado, e manter a maquina a mesma distancia
da extremidade do corte anterior, use as tiras de
alinhamento existentes no cesto (Figura 23).

1.

G000493

Figura 23

Tiras de alinhamento

Utilizagcao dos controlos

Para utilizar os controlos enquanto cortar a relva:

1.

Ligue o motor, coloque o regulador a uma
velocidade reduzida, empurre o manipulo para
levantar a unidade de corte, desloque a alavanca de
trac¢ao para a posicao Engatado, e leve o cortador
até uma ponta do relvado (Figura 24).

Coloque a alavanca de trac¢ao na posi¢ao
Desengatada e engate a transmissao do cilindro

(Figura 24).
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Figura 24

Transmissao de tracgéo —
engatado (transporte)
Transmissao de tracgao
e transmissao do cilindro
engatada

Transmissao de tracgédo — 3.
neutro

Transmisséo de traccao 4.
neutra e transmisséo do
cilindro desligada

Desloque a alavanca de trac¢do para a posi¢ao
Engatado, aumente a velocidade até que o cortador
se movimente a velocidade desejada, conduza

o cortador para o relvado, des¢a a dianteira do
cortador e comece a operagao (Figura 24).

Depois de cortar

Saia do relvado, desloque as alavancas de controlo
da transmissao do cilindro e da tracgdao para a
posicao Desengatada e pare o motor.

Despeje as aparas do cesto, volte a colocar o cesto,
e comece o transporte da maquina.



Manutencao

Nota: Determine os lados direito e esquerdo da méaquina a partir da posi¢io normal de utilizagdo.

Plano de manutencao recomendado

Intervalo de assisténcia Procedimento de manutengao

Apo6s as pimeiras 8 horas + Substitua o 6leo do motor.

» Limpe o filtro de combustivel.

ApSs as pimeiras 25 horas e Substitua o fluido da transmisséo.

Em todas as utilizagbes

> < * Verifiqgue o nivel de 6leo do motor.
ou diariamente

A cada 25 horas » Limpe o filtro de ar (com mais frequéncia em condi¢des de sujidade ou po).

» Substitua o 6leo do motor.
A cada 50 horas » Limpe o filtro de combustivel.
+ Verifique o nivel de fluido da transmissao.

+ Verifique o papel do elemento do filtro de ar e substitua-o como exigido (com mais
A cada 100 horas frequéncia em condi¢des de sujidade ou po).
» Verifique a vela.

A cada 800 horas » Substitua o fluido da transmissao. (Ou dois anos, o que ocorrer primeiro)

Antes do armazenamento * Pinte as superficies lascadas.

Importante: Consulte o manual de utilizagdo do motor para obter informagdes detalhadas sobre os
procedimentos de manutengao adicionais.
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Lista de manutencao diaria

Importante: Copie esta pagina para uma utilizagio de rotina.

Verificagoes de
manutengao

Para a semana de:

27 f,

32 f.

42 f.

5° f.

6° f.

Dom.

Verifique o
funcionamento
dos interruptores
de seguranga.

Verifique o
funcionamento
dos travao de
mao.

Verifique se as
juntas articuladas
funcionam
correctamente.

Verifique o nivel
de combustivel.

Verifique o nivel
de 6leo do motor.

Verifique o filtro
de ar.

Verifique as aletas
de arrefecimento
do motor.

Verifique todos os
ruidos estranhos
no motor.

Verifique todos
os ruidos
estranhos de
funcionamento.

Verifique o ajuste
do cilindro a
lamina de corte.

Verifique o ajuste
da altura do corte.

Retoque a pintura
danificada.

Notas sobre zonas problematicas

Inspecgéo executada por:

ltem

Data

Informacao
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Manutencao do motor

Oleo do motor

O carter tera de ser abastecido com aproximadamente
0,59 1 de dleo com a viscosidade adequada antes da
utilizagdo. O motor utiliza qualquer tipo de 6leo

que possua a classificagiao de servigo API (American
Petroleum Institute) SE, SG, SH ou SJ. Viscosidade
do 6leo - peso - tem de ser seleccionado de acordo
com a temperatura ambiente. Figura 25 ilustra as
recomendacoes de temperatura/viscosidade.

=-20°C -10°C 0°C 10°C 20°C 30°C 40°C

SAE 10W30/ SAE 10W-40

SAE 5W20

-4°F 14°F 32°F 50°F 68°F 86°F 104 °F

G000476

Figura 25

Nota: O uso de 6leos multi-graduados (5W-20, 10W-30
e 10W-40) ira aumentar o consumo de 6leo. Sempre
utilizar este tipo de 6leo verifique o respectivo nivel com
mais frequéncia.

Verifique o nivel de 6leo do motor

Intervalo de assisténcia: Em todas as utilizagdes ou
diariamente

Nota: A melhor altura para verificar o nivel de 6leo
do motor sera quando o motor estiver frio antes do dia
de trabalho comecar. Se ja tiver funcionado, espere 10
minutos até o 6leo voltar para o reservatorio e verifique
depois. Se o nivel de dleo estiver na ou abaixo da marca
"L" da vareta, adicione 6leo até o nivel atingir a marca
‘. NAO ENCHA DEMASIADO. Se o nivel de 6leo
se encontrar entre as marcas ‘H’ e ‘I’ ndo é necessatio
adicionar oleo.

1. Retire as rodas de transporte (se estiverem
instaladas), posicione o cortador para que o motor
esteja nivelado e limpe a area do medidor do nivel

de 6leo (Figura 20).

G000495

Figura 26

1. Medidor do nivel do 6leo 2. Tamp&o de escoamento

2. Retire o medidor de nivel do dleo, rodando-o no
sentido inverso ao dos ponteiros do relégio.
3. Limpe o medidor e insira-o no orificio de

enchimento. Nio o aperte no orificio. Volte a
retira-lo e meca o nivel do dleo. Se o nivel estiver
baixo, adicione apenas Oleo suficiente para aumentar
o nivel até se encontrar entre as marcas H e L. no
medidor (Figura 27). Volte a verificar o nivel do 6leo.
Naio encha demasiado.

G007620

Figura 27

4. Volte a instalar o medidor do nivel de 6leo e limpe
todo e qualquer 6leo derramado.

Mudanca do 6leo do motor

Intervalo de assisténcia: Apos as pimeiras 8 horas
A cada 50 horas

1. Ligue o motor e deixe funcionar a maquina durante
alguns minutos para aquecer o Oleo.
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2.

Coloque um recipiente de drenagem na traseira
da maquina, debaixo do tampao de escoamento
(Figura 26). Retire o tampao de escoamento.

Empurre o manipulo para inclinar o cortador e o
motor para tras, permitindo o escoamento de todo
o Oleo para o recipiente.

Instale o tampao de escoamento e volte a encher o
carter com o 6leo especificado; consulte Verificagao
do nivel do dleo.

Manutencao do filtro de ar

Intervalo de assisténcia: A cada 25 horas

A cada 100 horas

Certifique-se de que o cabo esta desligado da vela.

2. Retire as porcas que fixam a cobertura do filtro
do ar e retire a cobertura. Limpe bem a cobertura
(Figura 28).

G000444
Figura 28
1. Cobertura do filtro de ar
3. Se o elemento de esponja se encontrar sujo, devera

retira-lo do elemento de papel (Figura 29). Limpe
bem a esponja.

A. Lave o elemento de esponja em agua morna com
sabdo liquido. Aperte o elemento para retirar a
sujidade, mas ndo torga porque podera danificar
a esponja.

B. Seque-o, estregando-o num pano limpo. Aperte
o pano e o elemento de esponja para secar, mas
nao tor¢a porque podera danificar a esponja.

C. Encharque o elemento em 6leo de motor limpo.
Aperte o elemento para retirar o 6leo em excesso
e efectuar uma distribuicao uniforme. Devera
utilizar sempre um elemento encharcado de dleo.

1.

7Q

2. Filtro de papel

Figura 29

Filtro de esponja

4.

Aquando da manuten¢ao do elemento de esponja,
devera verificar o estado do elemento de papel. Se
necessario, substitua.

Nota: Nio utilize ar comprimido para limpar o
elemento de papel.

Instale o elemento de esponja, o elemento de papel e
a cobertura do filtro de ar.

Importante: Nio utilize a maquina sem o
filtro de ar montado porque podera desgastar
seriamente ou mesmo danificar o motor.

Substituicao das velas
incandescentes
Intervalo de assisténcia: A cada 100 horas

Utilize uma vela NGK BPR 5ES ou equivalente. A folga
de ar correcta esta entre 0,7—0,8 mm.

1. Retire o cabo da vela moldado (Figura 30).
/ G000446
Figura 30
1. Fio da vela de ignicédo
2. Limpe a zona em torno da vela e retire-a da cabeca

do cilindro.

Importante: Substitua a vela que se encontrar
partida, reparada ou suja. Nao lixe, raspe ou



limpe os eléctrodos, uma vez que tal podera
provocar danos no motor devido a entrada de
limalhas no cilindro.

. Ajuste a folga de ar entre 0,7-0,8 mm (Figura 31).
Instale a vela com a folga de ar correcta e aperte-a
firmemente a 23 Nm.-Ib.

= 0.028-0.032 in.

G000448

Figura 31
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Manutencao do sistema
de combustivel

Limpeza do filtro do

combustivel

Intervalo de assisténcia: Apos as pimeiras 25 horas
A cada 50 horas

1. Feche a valvula de bloqueio do combustivel e
desaperte o depésito do corpo do filtro (Figura 32).

1 2  Go00450

Figura 32

1. Valvula de bloqueio 2. Depésito

2. Limpe o depésito e o filtro utilizando gasolina e
limpa e volte a instala-los.




Manutencao do sistema
eléctrico

Manutencao dos interruptores
de seguranca

Siga o procedimento indicado se o interruptor tiver que
ser ajustado ou substituido.

1. Assegure-se de que o motor esta desligado ¢ a
alavanca da trac¢io Desengatada.

Accione a alavanca de tracgao até que esta entre em
contacto com a paragem neutra (Figura 33).

1. Alavanca de tracgao 3.

Interruptores de
seguranga
4. Folga de 0,032"

2. Paragem neutra

3. Desaperte as juntas de montagem do interruptor de
seguranca (Figura 33).
4. Coloque uma cunha de 0,8 mm entre a alavanca de

tracgdo e o interruptor de seguranga (Figura 33).

5. Aperte as juntas de montagem do interruptor de
seguranca. Verifique a folga. A alavanca de trac¢ao
nao devera entre em contacto com o interruptor.

0. Active a alavanca de trac¢do e comprove se o
interruptor perde continuidade. Substitua-as sempre
que for necessario.

Manutencao do sistema
de transmissao

Verificacao do fluido da
transmissao

Intervalo de assisténcia: A cada 50 horas

A transmissao é cheia na fabrica com aproximadamente
2,8 1 de fluido Mobil Dexron 111, para transmissoes
automaticas.

Nota: Os vedantes utilizados na transmissao siao
lubrificados internamente com massa lubrificante.
Durante a utilizagao inicial do cortador, podera
verificar-se um ligeiro vertimento de massa lubrificante
através dos vedantes. Limpe a massa lubrificante em
excesso.

Importante: Use apenas Mobil Dexron III ou
fluidos de transmissdo equivalentes. A utilizagao de
outros fluidos pode danificar o sistema.

1. Coloque o cortador nos seus tambores, sobre uma
superficie nivelada.

Retire a valvula de verifica¢io do lado direito da
transmissao (Figura 34).

O nivel do 6leo devera atingir o cimo do orificio
de enchimento. Caso contrario, retire o tampao
de enchimento da parte superior da transmissao e
adicione uma quantidade suficiente de 6leo do tipo
adequado até que o nivel alcance a parte inferior
do orificio de verificacio. Nao retire o tubo de
ventilagao.
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Figura 34

G010292

1. Tampao de enchimento
2. Tampao de verificagado

3. Tampao de escoamento

1.
2. Tampao de verificagao

3 S
-

Figura 35

G010292

Tampéo de enchimento 3. Tampéo de escoamento

3. Instale os tampdes.

Substituir o fluido da
transmissao
Intervalo de assisténcia: Apos as pimeiras 25 horas

A cada 800 horas (Ou dois anos, o

que ocofrrer primeiro)

Importante: Use apenas Mobil Dexron III ou

fluidos de transmissao equivalentes. A utilizagao de

outros fluidos pode danificar o sistema.

1. Coloque um recipiente de escoamento na traseira
da maquina.

2. Retire a valvula de drenagem da parte posterior da

transmissao (Figura 35).
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Empurre o manipulo para baixo e incline a traseira
da maquina. Retire a valvula de verificagao do lado
direito da transmissao (Figura 35).

Quando o fluido for drenado, volte a montar o
tampao de escoamento.

Coloque o cortador nos seus tambores, sobre uma
superficie nivelada.

. Retire o tampao de enchimento da parte superior

da transmissao (Figura 35). Nao retire o tubo de
ventilacao.

Encha a transmissio com aproximadamente 2,8 1.
do fluido de transmissao aproximado até que o nivel
atinja o cimo do orificio de verificagdo; consulte
Verificacdo do fluido da transmissao.

. Retire os tampoes de enchimento/verificagio.



Manutencao dos travoes

Ajuste do travao de
servico/mao

Se o travao de servico/maio falhar durante a sua
utilizacao, terd que efectuar alguns ajustes.

1. Desloque a alavanca do travio de servico/mao para
a posicao Off.

2. Para aumentar a tensio do cabo, desaperte a porca
de bloqueio do cabo dianteiro e aperte a porca de
bloqueio do cabo traseiro (Figura 36) até que seja
obtida uma for¢a de 5-6,3 kg, de maneira a que se
possa engatar o travao. A forca sera medida no
botao de controlo. Nio ajuste demasiado ou podera
prender o travao de mao.

G000452

Figura 36

2. Cabo do travao de
servigo/mao

1. Cabo de tracgéo

Manutencao das correias

Afinacao das correias

Certifique-se de que a correia possui uma tensao
correcta, de modo a garantir o funcionamento correcto
da maquina e evitar qualquer desgaste desnecessario.
Verifique as correias com frequéncia.

Correia da transmissao do cilindro
(Cilindro)

1. Retire a cobertura dos parafusos de montagem da
correia e a cobertura da correia (Figura 37).

G004029

Figura 37

1. Cobertura da correia

2. Verifique a pressao calcando a correia (Figura 38) até
ficar entre o alternador e as polias, aplicando uma
forca de 1,8 £ 0,5 kg, A correia deve atingir um
desvio de 4,8 a2 7,9 mm. Se a deflexdo for incorrecta
prossiga para o passo seguinte.

G004030

Figura 38

1. Correia da transmissdo do 3. Polia da transmisséao
cilindro.
2. Polia da transmissao

3. Afinacido da tensio da correia:

A. Desaperte as porcas de montagem da caixa de
mancal (Figura 39).




G004028

Figura 39

1. Correia da transmissdo do 2. Porcas de montagem da
cilindro. caixa de mancal

B. Servindo-se de uma chave de aperto de 3/8 de

polegada, rode a caixa de mancal com uma torgao

de 44,5 Nm para ajustar a tensdo da correia
(Figura 40).

N7
&

[

G000456

Figura 40

1. Caixa do rolamento 2. Aperto de 3/8"

C. Mantendo o ajuste da chave de aperto, aperte
as porcas de montagem da caixa de mancal
(Figura 39). Nio aperte demasiado a correia.

D. Coloque a cobertura da correia.

Correia da transmissao do cilindro
(Uniao da transmissao)

1. Retire a cobertura dos parafusos de montagem da
correia e a cobertura da correia (Figura 41).

(G000458

Figura 41

1. Cobertura da correia

2. Verifique a pressao calcando a correia (Figura 42) até
ficar entre o alternador e as polias, aplicando uma
forca de 1,8 £ 0,5 kg. A correia deve atingir um
desvio de 4,8 a2 7,9 mm. Se a deflexdo for incorrecta
prossiga para o passo seguinte.

G000459

Figura 42

1. Correia da transmissao do cilindro.

3. Afinacido da tensio da correia:

A. Desaperte as porcas de montagem da caixa de
mancal (Figura 43).
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G000460

Figura 43

(000462

1. Correia da transmisséo do 2. Porcas de montagem da Figura 45
cilindro. caixa de mancal
1. Cobertura da correia da transmissao de tracgao

B. Servindo-se de uma chave de aperto de 3/8 de ' . o )
polegada, rode a caixa de mancal com uma tor¢io 2. Verifique a pressao calcando a correia (Figura 46) até

de 4-4,5 Nm para ajustar a tensao da correia ficar entre o alternador e as polias, aplicando uma
(Figura 44). forca de 1,8 £ 0,5 kg, A correia deve atingir um

desvio de 4,8 a2 7,9 mm. Se a deflexdo for incorrecta
prossiga para o passo seguinte.

G000461

Figura 44

1. Caixa do rolamento 2. Aperto de 3/8"

C. Mantendo o ajuste da chave de aperto, aperte G000463
as porcas de montagem da caixa de mancal Figura 46

(Figura 43). Nio aperte demasiado a correia. 1. Correia de transmissao da tracgdo

D. Coloque a cobertura da correia.

3. Afinacido da tensdo da correia:

Correia de transmissao da tracgao A. Desaperte a cavilha, localizada na parte de tras

1. Retire a cobertura dos parafusos de montagem da da placa lateral, que fixa o suporte intermédio a
correia e a cobertura da correia (Figura 45). placa lateral (Figura 47).
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1 2 Manutencao do sistema
de controlo

Ajuste o controlo da traccao

Se o controlo da traccdo nao funcionar, ou se falhar
durante a utilizacao, tera que efectuar alguns ajustes.

1. Desloque o controlo da trac¢do para a posicao
Desengatada.

2. Para aumentar a tensio do cabo, desaperte a porca
de bloqueio do cabo dianteiro e aperte a porca de
bloqueio do cabo traseiro (Figura 49) até que seja

000464 obtida uma forga de 4,5-5,9 kg para accionar o
Figura 47 controlo da trac¢ao.
1. Anilha de patllha 2. Cavilha do Suporte Me(;a a for(;a no botao de Controlo‘
intermédio

B. Servindo-se de uma chave de aperto de 3/8 pol.,
rode o suporte intermédio com uma tor¢ao
de 4-4,5 Nm para ajustar a tensao da correia
(Figura 48). Mantendo o ajuste da chave de
aperto, aperte o parafuso de montagem do
suporte intermédio. (A anilha de patilha é
instalada para evitar que a correia deslize.) Nao
aperte demasiado a correia.

G000452

Figura 49
1. Cabo de tracgao 2. Cabo do travao de
servico/mao
1 . S
4 3. Aperte a porca de bloqueio do cabo dianteiro.
/ 4. Verifique o funcionamento dos controlos.

Ajuste o controlo do cilindro

Se o controlo do cilindro nio funcionar, ou se falhar
durante a utilizagao, tera que efectuar alguns ajustes.

1. Certifique-se de que o controlo de trac¢ao se
encontra correctamente ajustado; consulte Ajuste
do Controlo de Tracgao.

G000465

Figura 48
1. Correia de transmissdo da 3. Aperto de 3/8 pol. 2. Para aumentar a tensao do .cabo, desaperte a porca
tracgao de bloqueio do cabo dianteiro e aperte a porca de
2. Suporte intermédio bloqueio do cabo traseiro (Figura 50) (situada no

topo da caixa de velocidades) até que a for¢a do cabo

do cilindro adicione 3,2 a 4,5 kg de for¢a adicional

C. Coloque a cobertura da correia. , . ~
q do manipulo medida no botao de controlo.

Nota: Se a forca da alavanca de controlo da traccio
for de 5,4 kg, a trac¢io combinada e a for¢a do
cilindro devera ser de 8,6 kg a 10 kg
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G000466 (
Figura 50

1. Cabo de controlo do cilindro

3. Aperte a porca de bloqueio do cabo dianteiro.

4. Verifique o funcionamento dos controlos.
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Manutencao da unidade
de corte

Separacao da unidade de corte
da unidade de traccao.

1.

2.

Coloque o cortador nos seus tambores, sobre uma
superficie nivelada.

Baixe o apoio. Introduza um pino com 6,4 mm de
diametro, ou equivalente, no orificio da estrutura por
cima da cavilha de montagem do apoio (Figura 51).

3 G004512

Figura 51

. Pino de 6,4 mm 3. Suporte
. Manipulo

3. Retire o cesto da relva.

Retire (2) as cavilhas que fixam os bragos articulados
da unidade de corte ao tubo da estrutura da unidade
de traccao (Figura 52).

G000482

Figura 52

. Bracos de articulagdoda 3. Parafusos

unidade de corte

. Tubo da estrutura da

unidade de tracgao




. Rode os bragos articulados para a frente (Figura 52)
e apoie a unidade de trac¢ao sobre o apoio fixo.

. Empurre a unidade de corte para a frente, cerca de
51 mm, e posteriormente para a direita de modo a
desengatar a unidao da transmissao (Figura 53).

G000483

Figura 53

Unido da transmisséao

. Proceda na ordem inversa para instalar a unidade
de corte.

Nota: Ao apertar os dispositivos de fixa¢ao no

braco articulado, utilize uma chave com extremidade

ajustavel para segurar o brago articulado paralelo a
placa lateral (Figura 54).

G006507

Figura 54

Afinacao do rolo traseiro

. Ajuste os suportes do rolo traseiro para a posi¢ao
baixa ou elevada, dependendo dos limites de altura
de corte desejados (Figura 55e Figura 50).

1.
2.

Posicione o distanciador acima do flange de
montagem da placa lateral (defini¢ao de origem)
se as definicdes da altura de corte variarem entre
1,6 e 6,4 mm.

G003999

Figura 55
Cunha 3. Suporte do rolo
Flange de montagem da
placa lateral

1.

2.

Posicione o distanciador abaixo do flange de
montagem da placa lateral se as defini¢oes da
altura de corte variarem entre 3,2 e 25 mm
(Figura 506).

G004000

Figura 56
Flange de montagem da 3. Suporte do rolo
placa lateral
Cunha

2. Para ajustar o rolo traseiro faga o seguinte:

Levante a parte traseira da unidade de corte e
coloque um bloco debaixo da lamina de corte.

Remova as (2) porcas que fixam cada suporte de
rolo e o espagador de cada flange de montagem
da placa lateral.

Baixe o rolo e os parafusos das flanges de
montagem da placa lateral e espagadores.

Coloque anilhas nos parafusos dos suportes de
rolo.

Volte a fixar o suporte do rolo e os espagadores
na parte inferior das flanges de montagem da



placa lateral, utilizando as porcas que removeu
anteriormente.

3. Verifique se o contacto entre a lamina e o cilindro

1.

esta correcto. Incline o cortador de modo a expor
os rolos dianteiro e traseiro, assim como a lamina
de corte.

Nota: A posi¢io do rolo traseiro em relagio

ao cilindro é controlada pelas tolerancias
mecanicas dos componentes montados, nao sendo
necessario nenhum dispositivo de colocaciao em
paralelo. Podem ser efectuados determinados
ajustes, colocando a unidade de corte na placa e
desapertando as cavilhas de montagem da placa
lateral (Figura 57). Ajuste e reaperte as cavilhas.

G004001

igura 57

Cavilhas de montagem da placa lateral

Importante: Se for necessario inclinar a
unidade de corte para que a limina de corte e o
cilindro fiquem expostos, coloque um apoio por
baixo da unidade de corte para assegurar que as
porcas nos parafusos de ajuste da extremidade
traseira da barra de apoio nio fiquem apoiadas
sobre a superficie de trabalho.

Ajustar a lamina de corte ao
cilindro

Ajuste a lamina de corte ao cilindro, desapertando ou
apertando os parafusos de ajuste da barra de apoio
situados na parte superior do cortador.

1.

Coloque a maquina numa superficie de trabalho
plana e nivelada.

Nao deixe que haja contacto com o cilindro, rodando
os parafusos de ajuste da barra de apoio no sentido
contrario ao dos ponteiros do relogio (Figura 58).

1.

/S

(167

G000486

Figura 58

Parafuso de ajuste da barra de apoio

3. Incline a traseira do cortador para que a lamina de

4.

corte e o cilindro fiquem expostos.

Numa das extremidades do cilindro, introduza uma
longa tira de jornal entre o cilindro e a lamina de
corte (Figura 59). Enquanto roda ligeiramente o
cilindro para a frente, rode o parafuso de ajuste da
barra de apoio no sentido dos ponteiros do relégio
(na mesma extremidade do cilindro) (Figura 58),
uma posicao de cada vez, até que o papel esteja
ligeiramente apertado, quando inserido pela parte
dianteira, paralela a lamina de corte. Quando puxar
o papel, sentira uma ligeira pressao.

G000487

Figura 59
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Nota: Cada vez que rodar o parafuso de ajuste
uma posi¢ao no sentido dos ponteiros do relégio, a
lamina de corte deslocar-se-a 0,018 mm na direccao
do cilindro. Nao aperte demasiado os parafusos de
ajuste.

Utilizando um pouco de papel, verifique se ha o mais
ligeiro contacto com a outra extremidade do cilindro;
ajuste, se necessario.

Depois de ajustar, verifique se o cilindro aperta o
papel quando este for inserido pela frente e se corta



o papel quando este for inserido num angulo recto,
relativamente a lamina de corte (Figura 59). Deve
ser possivel cortar o papel a0 minimo contacto com
a lamina de corte e as laminas do cilindro. Se notar
uma pressao excessiva sobre o cilindro, pode ser
necessario ajusta-lo ou rectifique a unidade de corte
para obter pontas afiadas, imprescindiveis para um
corte de precisdao (consulte o manual de rectificagao
de cilindros da Toro).

Ajustar a altura de corte

Para obter uma altura de corte superior a 13 mm, ¢é
necessario colocar a altura superior do kit de corte.

1.

1.
2. Bracgo da altura de corte

Desaperte as porcas de bloqueio que fixam os bragos
da altura de corte as placas laterais da unidade de
corte (Figura 60).

G004002

Suporte do rolo traseiro 3. Porca de retengao

4. Parafuso de ajuste

2.

Desaperte a porca da barra indicadora (Figura 61)
e regule o parafuso de ajuste para a altura de corte
desejada. A altura de corte corresponde a distancia
entre a parte inferior da cabega do parafuso e a
superficie da barra.

1.
2. Parafuso de ajuste de

G000489

Figura 61

Barra indicadora 3. Porca

altura

3. Prenda a cabega do parafuso a extremidade cortante

da lamina de corte e apoie a extremidade traseira da
barra no rolo traseiro (Figura 62).

Rode o parafuso de ajuste até que o rolo entre em
contacto com a dianteira da barra indicadora. Ajuste
ambas as extremidades do rolo até que todo o rolo
esteja paralelo a lamina de corte.

Importante: Quando ajustados correctamente,
os rolos traseiro e dianteiro entram em contacto
com a barra indicadora e o parafuso fica
encostado a lAmina de corte. Desta forma, a
altura de corte ¢ igual em ambas as extremidades
da lamina de corte.

G004003

Figura 62

. Aperte as porcas para fixar o ajuste. Nao aperte

demasiado. Aperte o suficiente para que a anilha nao
fique com folga.

Nota: Utilize a seguinte tabela para determinar qual
a lamina de corte que mais se adequa a altura de
corte desejada.

Ajuste da barra de corte

Ajuste a barra de corte de forma a garantir que as aparas
sao completamente afastadas da zona do cilindro:



1. Desaperte os parafusos que fixam a barra superior
(Figura 63) a unidade de corte.

—

T ——

G000491

Figura 63

1. Barra de corte

2. Introduza um calibrador de 1,524 mm entre o topo
do cilindro e a barra, e aperte os parafusos. A barra e
o cilindro tém de ter entre si a mesma distancia em
todo o comprimento do cilindro.

Nota: A barra ¢ ajustavel para compensar as
alteracoes das condicoes da relva. A barra deve ser
ajustada de modo a estar mais perto do cilindro
quando a relva estiver muito seca. Por outro lado,
afaste a barra do cilindro quando a relva se encontrar
muito molhada. A barra deve ficar paralela ao
cilindro para garantir o melhor desempenho e deve
ser ajustada sempre que o cilindro for afiado num
amolador adequado.
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Ajuste da maquina para as
respectivas condicoes de

relva

Nota: Utilize o quadro para ajustar a miquina as respectivas condicoes de relva:

Matriz de ajuste da unidade de corte do cortador de relva Flex

Barras de apoio: Sta

ndard e opcional

Numero de peca Descricao Cortador Agressividade Observagoes
106-2468-01 De série Flex 21 Menos De série
99-3794-03 Agressivo Flex 21 Mais
110-2282-01 De série Flex 18 Menos De série
110-2281-03 Agressivo Flex 18 Mais
Laminas de corte: Standard e opcional

Numero de pega Descricao Cortador Limites da altura de corte Observagoes
93-4262 Micro-corte Flex 21 1,6 - 3,2 mm De série (Ilamina 11)
115-1880 EdgeMax Microcut Flex 21 1,6 - 3,2 mm De série (lamina 14)
93-4263 Torneio Flex 21 3,2 - 6,4 mm
115-1881 EdgeMax Tournament Flex 21 3,2-6,4 mm Corte mais longo
93-4264 Corte reduzido Flex 21 6,4 mm e superior
108-4303 Micro-corte alargado Flex 21 1,6 - 3,2 mm Menos agressivo
98-7261 Micro-corte Flex 18 1,6 - 3,2 mm De série (Ilamina 11)
117-1530° EdgeMax Microcut Flex 18 1,6 - 3,2 mm De série (lamina 14)
98-7260 Torneio Flex 18 3,2 - 6,4 mm
117-1532" EdgeMax Tournament Flex 18 3,2 - 6,4 mm Corte mais longo
110-2300 Micro-corte alargado Flex 18 1,6 - 3,2 mm Menos agressivo
110-2301 Corte reduzido Flex 18 6,4 mm e superior‘

Rolos: Standard e opcional

Numero de peca Descrigcédo Cortador Diametro/Material Observacgoes

107-9037 Compressor estreito Flex 21 64 mm Aluminio Dianteiros standard

107-9038 Compressor largo Flex 21 64 mm Aluminio Mais penetragao

107-9039 C_iIindro de Flex 21 64 mm Aco Penetragdo minima
pisoamento

107-9036 Rolo traseiro Flex 21 51 mm Aluminio Traseiros standard

106-6945 Rolo traseiro Flex 21 51 mm Aco Traseiros de aco

93-9045 Compressor Flex 21 64 mm Aluminio Mais extremidade de apoio
anti-danos 48 mm maior

110-2304 Compressor estreito Flex 18 64 mm Aluminio Dianteiros standard

110-2305 Compressor largo Flex 18 64 mm Aluminio Mais penetragao

110-2306 Cilindro de Flex 18 64 mm Aco Penetragdo minima
pisoamento

110-2303 Rolo traseiro Flex 18 51 mm Aluminio Traseiros standard




Nota: Utilize o quadro seguinte e Figura 64 para ajustar a velocidade de corte.

Corte (Consulte Figura 64 quanto as localizagdes das polias.)

Numero Numero Corte de | Corte de | Corte de
de dentes | de dentes | lamina 14 | lamina 11 | lamina 8
da polia da polia | polegada | polegada | polegada
de accio- | accionada (mm) (mm) (mm)
namento

27 22 0,112 (2,9) [ 0,143 (3,6) | 0,197 (5,0)
(standard) | (standard)

22 22 0,138 (3,5) | 0,176 (4,5) | 0,241 (6,1)

22 27 0,172 (4,4) 1 0,219 (5,6) | 0,301 (7,7)

O cilindro ¢ enviado com uma polia de 27 dentes e uma
polia de 22 dentes. Para obter um corte de 4 mm deve
adquirir uma polia de 22 dentes. O corte apenas pode
ser alterado no accionamento do cilindro (Figura 64).
Nao altere a velocidade de accionamento nas polias da
caixa de velocidades.

G004030

Figura 64

1. Correia da transmissdo do 3. Polia da transmissao
cilindro.
2. Polia da transmisséao

Manutencao da barra de apoio

Remover a barra de apoio

1. Rode o parafuso de ajuste da barra de apoio no
sentido contrario ao dos ponteiros do relégio, para
afastar a lamina de corte do cilindro (Figura 65).
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Figura 65
Parafuso de ajuste da

barra de apoio
Porca da mola tensora

4. Porca de retencao

5. Parafuso da barra de
apoio
Barra de apoio

Faca recuar a porca da mola tensora até que a anilha
deixe de estar sob tensiao contra a barra de apoio
(Figura 66).

Desaperte a porca de bloqueio que segura a cavilha
da barra de apoio, em cada um dos lados da maquina

(Figura 60).

G004113

Parafuso da barra de 2. Porca

apoio

Remova cada uma das cavilhas da barra de apoio,

de modo a permitir puxa-la e retira-la da maquina.
Guarde as duas anilhas de nylon e as duas anilhas

de aco prensado de cada uma das extremidades da
barra de apoio (Figura 67).



G006508
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Figura 68
Figura 67 1. Tampao de cobertura da transmiss&o do cilindro
1. Parafuso da barra de 3. Porca
apoio
2. Anilha de ago 4. Anilha de nylon 2. Introduza um suporte de 18 mm na porca flangeada
hexagonal na extremidade esquerda do veio do
cilindro.
Montar a barra de apoio 3. Fag¢a a manuten¢ao de acordo com o procedimento
. descrito no Toro Sharpening Reel & Rotary Mowers
1. Instale a barra de apoio, colocando a aletas de Manual, Formulario N.° 80-300 PT.

montagem entre a anilha e o ajustador da barra de

o A
2. Fixe a barra de apoio a cada um dos lados da

placa lateral com as cavilhas (porcas flangeadas nas Tocar no cilindro ou noutras pegas em
cavilhas) e com as 8 arruelas. Deve colocar uma movimento pode provocar lesdes graves.
anilha de nylon em cada um dos lados da placa
lateral. Coloque uma arruela de ago no exterior de
cada uma das arruelas de nylon. Aperte os parafusos * Nunca utilize um pincel de cabo curto
com 27-36 Nm. para executar a manuteng¢ao. O manipulo,
peca n.° 29-9100, as pegas individuais e as
estruturas completas estao disponiveis no
distribuidor local autorizado Toro.

* Afaste-se do cilindro durante a manutengio.

3. Aperte a porca de bloqueio até que a folga da
extremidade seja removida das anilhas de encosto
exteriores. Nao aperte demasiado.

Nota: E aceitivel que as anilhas de encosto Nota: Para um melhor fio de corte, passe uma lima
interiores na unidade de corte fiquem soltas. na frente da lamina de corte depois de concluida a
operagao de rectificagdo. Assim, reduz imperfei¢oes

4. Aperte a porca da mola tensora até que a mola fique
ou arestas que se possam ter formado no fio de corte.

recolhida; em seguida, desaperte meia volta.
4. Volte a instalar o tampao quando a operaciao de

5. Ajuste a barra de apoio; consulte Ajustar a lamina N .
manutengio estiver completa.

de corte ao cilindro.

Manutencao do cilindro

1. Retire o tampao da cobertura da transmissao do
cilindro situada no lado esquerdo da estrutura do
cilindro (Figura 68).
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Armazenamento

1. Retire os cortes de relva, sujidade e fuligem das
partes exteriores da maquina, especialmente do
motor. Limpe todos os vestigios de sujidade da parte
exterior das aletas da cabeca do cilindro e da saida
de ar.

Importante: Pode lavar a maquina com agua
e um detergente suave. Nao lave a maquina
com sistemas de lavagem de pressdo. Evite

a utilizagdo excessiva de agua, especialmente
proximo da placa da alavanca da transmissdo e
do motor.

2. Para guardar durante um perfodo prolongado
(mais de 90 dias) adicione ao depdsito um
estabilizador/condicionador de combustivel.

A. Ligue o motor para distribuir o combustivel
condicionado pelo sistema de combustivel (5
minutos).

B. Ou desligue o motor, deixe arrefecer e, em
seguida, drene o depdsito de combustivel ou
deixe o motor a trabalhar até parar.

C. Volte a ligar o motor e deixe-o trabalhar até parar.
Repita, abrindo o ar, até o motor nao ligar mais.

D. A gasolina devera ser eliminada de forma
adequada. Recicle de acordo com as normas
locais.

Nota: Nio armazene gasolina
estabilizada/condicionada mais de 90
dias.

3. Verifique e aperte todos os pernos, porcas e
parafusos. Repare ou substitua qualquer peca
danificada ou com defeito.

4. Pinte todas as superficies de metal arranhadas ou
descascadas. O servico de pintura é disponibilizado
pelo Servico de assisténcia autorizado.

5. Guarde a maquina numa garagem ou armazém limpo
e seco. Tape a maquina para a proteger ¢ mante-la
limpa.
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Condic8es e produtos abrangidos

A The Toro Company e a sua afiliada, a Toro Warranty Company, no seguimento

de um acordo celebrado entre ambas, garantem que o seu Produto Comercial
Toro (“Produto") esta isento de defeitos de materiais e de fabrico durante dois
anos ou 1500 horas de funcionamento*, o que surgir primeiro. Esta garantia
aplica-se a todos os produtos, com a excepgéo dos arejadores (consultar
declaracdo de garantia separada para estes produtos). Nos casos em que
exista uma condicdo para reclamacéo de garantia, repararemos o Produto
gratuitamente, incluindo o diagndstico, méo-de-obra, pegas e transporte. A
garantia tem inicio na data de entrega ao comprador a retalho original.

* Produto equipado com contador de horas

InstrucOes para a obtencdo de um servigo de garantia
E da responsabilidade do utilizador notificar o Distribuidor de Produtos
Comerciais ou 0 Revendedor de Produtos Comerciais Autorizado, onde adquiriu

o0 Produto, logo que considere existir uma condi¢&o para reclamagéo da garantia.

Se precisar de ajuda para encontrar um Distribuidor de Produtos Comerciais
ou Revendedor Autorizado, ou se tiver davidas relativamente aos direitos ou
responsabilidades da garantia, pode contactar-nos em:

Toro Commercial Products Service Department
Toro Warranty Company

8111 Lyndale Avenue South

Bloomington, MN 55420-1196

952-888-8801

E-mail: commercial.warrnty@toro.com

Responsabilidades do proprietério
Como proprietario do produto, vocé é responsavel pela manutengao e ajustes
necessarios indicados no seu Manual do utilizador. O ndo cumprimento da
manutencao e ajustes necessarios pode constituir motivo para anulagao da
garantia.

Itens e condi¢gBes ndo abrangidos
Nem todas as falhas ou avarias de produto que ocorrem durante o periodo
da garantia sdo defeitos de material ou de fabrico. Esta garantia ndo cobre o
seguinte:

» Falhas do produto que resultem da utilizagao de pegas sobresselentes que
nao sejam da Toro ou da instalacdo e utilizagdo de acessorios e produtos
acrescentados ou modificados que ndo sejam da marca Toro. Pode ser
fornecida uma garantia separada pelo fabricante para estes itens.

Falhas do produto que resultem do ndo cumprimento da manutengéo e/ou
ajustes recomendados A falha em manter devidamente o seu produto

Toro de acordo com a Manuteng&o recomendada indicada no Manual do
utilizador pode dar origem a recusa de aplicacéo da garantia em caso de
reclamagao.

Falhas do produto que resultem da operagéo do produto de uma forma
abusiva, negligente ou descuidada.

Pecas sujeitas a desgaste de utilizacéo, excepto se apresentarem um
defeito. Exemplos de pecas sujeitas a desgaste durante a operagdo normal
do produto incluem, mas ndo se limitam a pastilhas e coberturas dos
travdes, cobertura da embraiagem, laminas, cilindros, l&minas de corte,
dentados, velas, rodas giratdrias, pneus, filtros, correias, e determinados
componentes de pulverizagdo como diafragmas, bicos e valvulas de
retencéo, etc.

Falhas provocadas por influéncia externa. Os itens considerados como
influéncias externas incluem, mas ndo se limitam a, condi¢des climatéricas,
préticas de armazenamento, contaminacao, utilizagao de liquidos de
refrigeracdo, lubrificantes, aditivos, fertilizantes, agua ou quimicos ndo
aprovados, etc.

Garantia Geral dos Produtos Comerciais Toro
Garantia limitada de dois anos

* Ruido, vibracéo, desgaste e deteriorages normais.

* O desgaste normal inclui, mas néo se limita a, danos nos assentos devido
a desgaste ou abrasao, superficies com a pintura gasta, autocolantes
arranhados ou janelas riscadas, etc.

Pecas
As pecas agendadas para substituicdo, de acordo com a manutencéo
necessaria, possuem garantia durante o periodo de tempo até a data da
substituicdo agendada para essa peca. Pecas substituidas durante esta garantia
séo cobertas durante a duracdo da garantia original do produto e tornam-se
propriedade da Toro. Cabe & Toro tomar a decisdo final quanto a reparagéo ou
substituicdo de uma peca ou conjunto. A Toro pode usar peca refabricadas para
reparagdes da garantia.

Observacéo sobre a garantia das baterias de circuito interno:
As baterias de circuito interno estdo programas para um total de kWh de
duracéo. As técnicas de funcionamento, carregamento e manutencéo podem
aumentar/reduzir essa duracdo. Como as baterias sdo um produto consumivel,
o tempo (til de funcionamento entre os carregamentos vai diminuindo
progressivamente até as baterias ficarem gastas. A substituicao das baterias,
devido ao desgaste normal, é da responsabilidade do proprietario do veiculo.
Esta substituicdo pode ocorrer no periodo normal de garantia do produto a custo
do proprietéario.

A manutencdo é a custo do proprietario
A afinacdo do motor, limpeza e polimento de lubrificaco, substituicio de filtros,
refrigerante e realizacdo da manutencéo recomendada sé&o alguns dos servicos
normais que os produtos Toro exigem que s&o a cargo do proprietario.

Condic8es gerais
A reparagéo por um Distribuidor ou Revendedor Toro Autorizado é a sua Unica
solucdo ao abrigo desta garantia.
Nem a The Toro Company nem a Toro Warranty Company sera
responsavel por quaisquer danos indirectos, acidentais ou consequenciais
relacionados com a utilizagdo de Produtos Toro abrangidos por esta
garantia, incluindo quaisquer custos ou despesas de fornecimento de
equipamento de substitui¢do ou assisténcia durante periodos razoaveis de
avaria ou a concluséo pendente néo utilizavel de avarias ao abrigo desta
garantia. Excepto a garantia quanto a Emisses referida em baixo, caso
se aplique, ndo ha qualquer outra garantia expressa. Todas as garantias
implicitas de comercializagdo e adequabilidade de utilizagdo estdo
limitadas a durag&o desta garantia expressa.

Alguns estados ndo permitem a excluséo de danos acidentais ou
consequenciais, nem limitacBes sobre a duracéo de uma garantia, por isso, as
exclus@es e limitagdes acima podem néo se aplicar ao cliente. Esta garantia
da-lhe direitos legais especificos, podendo ainda ter outros direitos que variam
de caso para caso.

Nota relativamente a garantia do motor:
O Sistema de Controlo de Emissdes do seu Produto pode estar abrangido por
uma garantia separada que satisfaz os requisitos estabelecidos pela Agéncia
de Proteccdo Ambiental dos EUA (EPA) elou pela Comisséo da Califérnia para
0 Ar (CARB). As limitagBes de horas acima definidas ndo se aplicam & Garantia
do Sistema de Controlo de Emissdes. Consulte a Declaracéo de garantia para
controlo de emissdes do motor impressa no Manual do utilizador ou contida na
documentagdo do fabricante do motor para mais pormenores.

Paises diferentes dos Estados Unidos ou Canada
Os clientes que tenham comprado produtos Toro exportados pelos Estados Unidos ou Canada devem contactar o seu Distribuidor Toro (Revendedor) para obter
politicas de garantia para o seu pais, provincia ou estado. Se, por qualquer razéo estiver insatisfeito com o servico do seu distribuidor ou se tiver dificuldades em

obter informagdes sobre a garantia, contacte o importador da Toro.
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