Warmeschutzblech

Multi-Pro® 5800 — Spriuhfahrzeug
Modelinr. 41601

Form No. 3366-151 Rev A

Installationsanweisungen

A ACHTUNG

Die Motorbauteile sind heif3, wenn der Motor gelaufen ist. Wenn Sie heile Bauteile beriihren oder in

deren Nihe kommen,

Lassen Sie die Maschine abkiihlen, bevor Sie dieses Kit installieren.

Einzelteile

konnen Sie sich verbrennen.

Prifen Sie anhand der nachstehenden Tabelle, dass Sie alle im Lieferumfang enthaltenen Teile erhalten haben.

Verfahren

Beschreibung

Menge

Verwendung

Auspuffwarmeschutzblech

U-Mutter (5/16 Zoll)
Sechskantbundschraube (5/16 x 3/4
Zoll)

Sechskantscheibe, Blechschraube (5/16
x 3/4 Zoll)
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Montieren Sie das Auspuffwarme-
schutzblech.

Hinteres Motorwarmeschutzblech
Warmeschutzblechriemen
Plastikstopsel

Sechskantbundschraube (5/16 x 3/4
Zoll)

Flachscheibe

Schlossschraube

Sechskantschraube ( 5/16 x 2-1/2 Zoll)
Sechskantschraube ( 5/16 x 1-1/4 Zoll)
Bundmutter (5/16 Zoll)

Montieren Sie das hintere
Motorwarmeschutzblech.

Auspuffrohr-Warmeschutzblech

Sechskantbundschraube (5/16 x 3/4
Zoll)

Sechskantbundmutter
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Montieren Sie das Auspuffrohr-
Warmeschutzblech.

© 2010—The Toro® Company
8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420

Registrieren Sie Ihr Produkt unter www.Toro.com. Originaldokuments (DE)

Ce

Druck: USA
Alle Rechte vorbehalten



1

Montieren des Auspuffwarme-
schutzblechs

Fur diesen Arbeitsschritt erforderliche
Teile:

Auspuffwarmeschutzblech

U-Mutter (5/16 Zoll)

Sechskantbundschraube (5/16 x 3/4 Zoll)
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Sechskantscheibe, Blechschraube (5/16 x 3/4 Zoll)

Verfahren

1. Befestigen Sie die vier U-Muttern am
Wirmeschutzblech des Auspuffs (Bild 1).

1.
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Bild 1

U-Muttern

N

Bild 2

Blechschrauben 4. Sechskantschrauben und
Sechskantbundmuttern

Auspuffwarmeschutzblech 5. Querstrebe

Auspuffwarmeschutzblech

(entgegengesetzte

Ansicht)

2. Befestigen Sie das Warmeschutzblech des
Auspuffs mit zwei Blechschrauben und zwei
Sechskantschrauben und den Sechskantmuttern am
Rahmen und an der Querstrebe (Bild 2).
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Montieren des hinteren
Motorwarmeschutzblechs

Fur diesen Arbeitsschritt erforderliche
Teile:

Hinteres Motorwarmeschutzblech

Warmeschutzblechriemen

Plastikstopsel
Sechskantbundschraube (5/16 x 3/4 Zoll)

Flachscheibe
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Schlossschraube

Sechskantschraube ( 5/16 x 2-1/2 Zoll)
2 Sechskantschraube ( 5/16 x 1-1/4 Zoll)
4 Bundmutter (5/16 Zoll)

N

Verfahren

1. Setzen Sie die Wirmeschutzblechriemen in die

G014822

Schlitze im hinteren Motorwiarmeschutzblech 6
(Bild 3) und befestigen Sie die Riemen mit sechs Bild 4
Plastikstopseln am Schutzblech. 1. Sechskantbundbolzen 4. Bundbolzen (5/16 x 2-1/2
(5/16 x 1-1/4 Zoll) und Zoll) und Bundmutter
Sechskantbundmuttern
2. Hinteres 5. Schlossschraube und
Motorwarmeschutzblech Bundmutter
3. Sechskantbundschraube 6. Hinteres
(5/16 x 3/4 Zoll) und Motorwarmeschutzblech
Flachscheibe (entgegengesetzte

Ansicht)

Hinweis: Diese Schrauben ersetzen die an der
Maschine vorhandenen Schrauben (Bild 4).

Hinweis: Drehen Sie ggf. die
Hydraulikschlauch-Anschlussstiicke, damit

Bild 3 die Schlduche nicht das Schutzblech berthren.
1. Hinteres 3. Warmeschutzblechriemen

Motorwarmeschutzblech
2. Plastikstopsel (6)

Hinweis: Setzen Sie die Plastikstopsel von der
AulBenseite des Schutzblechs ein.

2. Befestigen Sie das Wirmeschutzblech und die
Riemen mit zwei Sechskantschrauben (5/16 x 1-1/4
Zoll),einer Schlossschraube, einem Bundbolzen
(5/16 x 2-1/2 Zoll) und vier Bundmuttern an den
Motorbefestigungen, wie in Bild 4 dargestellt.
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Montieren des Auspuffrohr-
Warmeschutzblechs

Fur diesen Arbeitsschritt erforderliche
Teile:

1 Auspuffrohr-Warmeschutzblech
3 Sechskantbundschraube (5/16 x 3/4 Zoll)

3 Sechskantbundmutter

Verfahren

Befestigen Sie das Auspuffrohr-Wirmeschutzblech am
Auspuffwirmeschutzblech und der Behilterbefestigung,
wie in Bild 5 dargestellt.
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Bild 5

1. Sechskantschraubenund 2. Auspuffrohr-
Sechskantbundmuttern Warmeschutzblech




