Modelinr 120-7230

Form No. 3369-268 Rev A

Kraftig DPA MVP-sats

56, 69 och 81 cm breda DPA-klippenheter for Reelmaster-
traktorenheter i 3100-, 5010-, 6500-/6700- och 7000-serien

Monteringsanvisningar

Losa delar

Anvand diagrammet nedan for att kontrollera att alla delar finns med.

Beskrivning Antal

Anvandning

Inga delar kravs

Ta bort gamla justerare for underknivsstanger.

Justeringsaxel

Vagbricka

Flansbussning

Planbricka

Lasmutter

Justerskruv fér underknivsstang
Hardad bricka
Kompressionsfjader
Fjaderspanningsmutter
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Montera de nya justerarna for underknivsstangen.

Media och extradelar

Beskrivning Antal

Anvandning

Monteringsanvisningar 1

Anvands for att montera satsen.

Reservdelskatalog 1

Referens for reservdelsnummer.

Ta bort gamla justerare for
underknivsstanger

1. Parkera maskinen pa ett plant underlag, sink
klippenheterna, dra at parkeringsbromsen, sting av
motorn och ta ut tindningsnyckeln.

2. Vrid underknivsstangens justerskruvar motsols, sa
att underkniven fors bort fran cylindern (Figur 1).
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3. Tor fjaderspianningsmuttern bakat, tills brickan inte
lingre dr spind mot underknivsstingen (Figur 1).

4. Ta bort fjiderspanningsmuttern,
kompressionsfjidern och brickan frin
underknivsstingens justerskruv (Figur 4).

5. Lossa kontramuttern som faster lasmuttern till
underknivsstingen pad vardera sidan av maskinen

(Figur 2).
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Figur 1
Figur 2
1. Underknivsstangens 3. Underknivsstang 9
justerskruv 1. Skruv for underknivsstang 2. Lasmutter
2. Fjaderspanningsmutter 4. Bricka
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6. Ta bort skruven till underknivsstingen sa att denna 7. Skruva loss underknivsstingens justeringsaxel

kan dras nedat och avldgsnas fran maskinen (Figur 2). fran underknivsstangens justerskruv (Figur 4).
Berikna tva nylonbrickor och en bricka av stansat Underknivsstangens justeringsaxel ar vinstergingad.
stal pa vardera dnden av underknivsstingen (Figur 3). _ « g .-

pav den avund v gen (Figur 3) 8. Ta bort fastringen och vagbrickan frin justeraxeln

och ta bort justeraxeln fran klippenhetens ram
(Figur 4).

9. Ta bort flinsbussningarna fran klippenhetens
mittram (Figur 4).

S “ 10. Upprepa proceduren pa klippenhetens andra sida.
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Figur 3

1. Skruv for underknivsstdng 3. Stalbricka
2. Mutter 4. Nylonbricka
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Figur 4
1. Justeringsaxel 3. Végbricka 5. Justerskruv for 7. Kompressionsfjader
underknivsstang
2. Flansbussning 4. Fastring 6. Bricka 8. Fjaderspanningsmutter




Montera de nya justerarna for
underknivsstangen

1.

10.

11.

Rengdr noga insidan av gjutningsomradet dir
bussningarna togs bort.

Applicera Never Seize pa insidan av
bussningsomradet pa klippenhetens mittram
(Figur 5).

Rikta in nycklarna pa flinsbussningarna mot
skarorna pa ramen och montera bussningarna

(Figur 5).

Montera en vagbricka pd justeringsaxeln och
skjut justeringsaxeln in i flinsbussningarna pa
klippenhetens ram (Figur 5).

Fist justeringsaxeln med en planbricka och lasmutter
(Figur 5). Dra at lasmuttrarna till 20—27 Nm.

Obs: Underknivsstangens justeringsaxel ar
vanstergangad.

Applicera Never Seize-smorjmedel pa gingorna
pa underknivsstangens justerskruv som passar i
justeringsaxeln. Ginga fast underknivsstingens
justerskruv i justeringsaxeln.

Montera den hirdade brickan, fjidern och
fjaderspinningsmuttern 16st pa en justerskruv.

Montera underknivsstangen och placera
fisthandtagen mellan brickan och
underknivsstangens justerare.

. Fast underknivsstangen pa vardera sidoplaten

med tillhérande bultar (muttrar pa bultar) och

sex brickor. En nylonbricka placeras pa vardera
sidan om sidoplattans nav. Placera en stalbricka
pa utsidan av varje nylonbricka (Figur 3). Dra

at underknivstingens skruvar till ett moment pa
37—45 Nm. Dra it lasmuttrarna tills den yttre
stalbrickan slutar rotera och spelet forsvinner, men
dra inte dt for hart och boj inte sidoplatarna. Det
kan finnas ett mellanrum vid brickorna pa insidan.

Dra at muttern pa varje justeringsanordning for
underknivsstingen tills kompressionsfjadern dr helt
hoptryckt och lossa sedan muttern ett halvt varw.

Upprepa proceduren pa klippenhetens andra sida.

12. Justera underkniven till cylindern enligt anvisningarna

1 bruksanvisningen for klippenbeten.




Figur 5

1. Justeringsaxel 4. Applicera Never Seize har 7. Applicera Never Seize har  10. Kompressionsfjader

2. Vagbricka 5. Planbricka 8. Justerskruv for 11. Fjaderspanningsmutter
underknivsstang

3. Flansbussning 6. Lasmutter 9. Hardad bricka
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