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Kit de soporte para la vara de rocio

mRO® Unidad de traccion Greensmaster TriFlex Serie 3300/3400
N° de modelo 119-7138

Instrucciones de instalacion

Piezas sueltas

Utilice la tabla siguiente para verificar que no falta ninguna pieza.

Descripcion Cant. Uso

Conjunto de soporte para la vara de rocio 1
Tuerca con arandela prensada (3/8 pulgada) 1
Perno de cabeza hexagonal (3/8 x 2 pulgadas) 1
Arandela plana 2 Instale el kit.
2
2

Perno de cabeza hexagonal (5/16 x
7/8 pulgada)

Tuerca con arandela prensada (5/16 pulg.)

Instalacion del kit

1. Aparque la maquina en una superficie nivelada, pare el motor, retire la llave de contacto y ponga el freno de
estacionamiento.

2. Posicione el soporte trasero del soporte de la vara de rocio segun indica el detalle de Figura 1, y asegurese de que
el soporte delantero descansa sobre el soporte de la maquina (Figura 1).
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Figura 1
16 mm (5/8 pulgada) 5. Perno de cabeza hexagonal (5/16 x 9. Soporte delantero
7/8 pulgada)
33 mm (1-5/16 pulgada) 6. Perno de cabeza hexagonal (3/8 x 2 10. Soporte de la maquina
pulgadas)
Conjunto de soporte para la vara de 7. Soporte trasero 11. Tuerca con arandela prensada
rocio (3/8 pulgada)
Arandela 8. Tuerca con arandela prensada (5/16
pulgada)

3. Usando la ranura del soporte trasero como plantilla (Figura 1), marque y petrfore un taladro de 9 mm (11/32
pulgada) de diametro en el travesafio del bastidor.

4. Sujete provisionalmente el soporte trasero del soporte de la vara de rocio al travesafio del bastidor de la maquina
con un perno de cabeza hexagonal con arandela prensada (5/16 x 7/8 pulgada), una arandela plana y una tuerca
con arandela prensada (5/16 pulgada).

5. Usando el taladro del soporte delantero como plantilla, marque y petfore un taladro de 9 mm (11/32 pulgada)
de diametro en el soporte de la maquina.




0. Sujete provisionalmente el soporte trasero del soporte de la vara de rocio al soporte de la maquina con un
perno de cabeza hexagonal con arandela prensada (5/16 x 7/8 pulgada), una arandela plana y una tuerca con

arandela prensada (5/16 pulgada).

7. Ajuste el soporte de la vara de rocfo a la posiciéon deseada en la maquina, y apriete las fijaciones de los soportes
delantero y trasero del soporte de la vara de rocio.
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