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GARANTI

TORO gér in for att konstruera och tillverka produkter
med ypperliga prestanda och god hélibarhet vid normal
drift. Produkterna ar emellertid serietillverkade och det
kan dirfor inte undvikas att en med material- eller-
tillverkningsfel behaftad maskin, som foljaktligen inte
fungerar lika bra som andra TORO-maskiner da och
dad ndr en kund. Dylika brister upptacks bdde hos en

Produkter for privat bruk och produkter for
anvandning inom offentliga forvaltningar o.d.

.UA!!.-.!!ﬂ.!}#.\!ﬁ;!_!#lﬁ.l!:
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Om du anser att en produkt &r bristféllig och dnskar
utnyttja TORO:s garanti rekommenderas foljande till-
vagagangssatt:

1. Kontakta ndgon av TORO:s aterforsiljare, dock helst
den som sdlde produkten ifraga.

2. Han kommer antingen att anmoda dig att returnera
produkten till honom eller att meddela dig namn och
adress till generalagenten, om produkten ska returneras
dit.

3. Ta med produkten jamte den ursprungliga fakturan

A A A A A A R R A K A RV R A AT R DAV TR TRY

TORO Company utfaster sig att reparera alla med material- eller tillverkningsfel behaftade TORO-
produkter, varvid féljande garantitider galler fr.o.m, inkopsdatum:

Garantin omfattar reservdels- och arbetskostnader, men det dligger kunden att bestrida transport-
kostnaderna. Produkten ska returneras till ndgon av TORO:s dterforsaljare.

NNV

produkt for privat bruk och hos en produkt for an-
vandning inom offentliga forvaltningar o.d. ofelbart
inom loppet av ett ar efter inkdpsdatum. TORO ar val
medveten om denna eventualitet och har darfor fast-
stallt ett garantiforfarande, som ar avsett att vara till-
fredsstallande for kunderna. Denna garanti innebar
foljande:

1ar

s
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samt garantikortet eller annat bevis pa inkopsdatum till
aterforsaljaren.

4. Aterforsiljaren kommer att se Over maskinen,
meddela huruvida produkten ar behaftad med fel och om
sa ar fallet, utfora samtliga erforderliga reparationer
kostnadsfritt.

AB N K Kristensson
Toro International Sales Company Svartvik, Traneberg
8111 Lyndale Avenue South Fack S-161 14 Bromma 14
Minneapolis, Minnesota 55420 Stockholm, Sweden
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SKOTSELINSTRUKTION

TILL TORO-AGAREN

Denna skotselinstruktion ar utarbetad for Er ledning
och innehdller rad betriffande Er Toro-klippares
anvindning och skotsel.

Om Er Toro-klippare justeras, anvands och under-
halls pa ratt satt, kommer Ni att kunna ha gladje av
den under ménga &r. Den kommer alltid att snabbt
och perfekt fylla alla de uppgifter som den ar avsedd

for. Toro-klipparna framstills vid ett foretag som har
mer @n 40 ars erfarenhet av tillverkning av gris-
klippare. Varje maskin har genomgitt noggrann
kontroll och provning innan den lamnat fabriken.
For att den skall fungera perfekt under ménga ar
fordras emellertid att den underhalls enligt de an-
visningar som meddelas har.

SKOTSEL-OCH SAKERHETSANVISNINGAR

INNAN NI SATTER IHOP, JUSTERAR OCH BORJAR ANVANDA ER GRASKLIPPARE BOR NI
LASA DESSA SAKERHETSFORESKRIFTER.

FORE START

1. Undersok noga det omrade som skall klippas.
Avligsna alla stenar, snoren, stdltrddar, ben,
metallféremal och andra frimmande foremal.
Torka upp eventuellt utspilld bensin och undvik
att spilla pa varm motor.
3. Lar Er hur Ni snabbt stannar klipparen och

motorn.

(o]

NAR MOTORN AR IGANG
4. Lat aldrig barn eller husdjur vistas pa eller i
nidrheten av det omrade som skall klippas.

L_dmna aldrig klipparen utan tillsyn.

6. Fyll aldrig brénsle i tanken.

7. Plocka aldrig bort frimmande foremal intill
eller framfor klipparen.

8. Stick aldrig en hand eller fot under eller i nar-
heten av roterande delar eller pa skymda stillen.
Var sirskilt noga med att halla hander och fotter
borta fran klippande delar, remmar, remskivor,
kugghjul etc.

N

9. Gor aldrig justeringar pa aggregatet,

10. Kor aldrig klipparen i vatt gris.

11. Anvind aldrig klipparen niar det ar morkt eller
svart att se.

12. Koraldrig klipparen nar Ni gar barfota eller med
Oppna sandaler.

13. Ak aldrig tva personer pa en klippare.

14. Ta aldrig bort skyddet pa klipparen.

OVRIGT

15. Lossa tidndkabeln fran tandstiftet innan Ni
vidtar justeringar pa aggregatet.

16. Se till att Ni har stadigt fotfaste ndr Ni kor
klipparen.

17. Sluttningar skall klippas frin den ena sidan till
den andra, inte uppfor och nedfor.

18. Kor aldrig motorn inomhus.

19. Lis skotselinstruktionen noggrant.

KONSTRUKTIONSANDRINGAR

For att sa fort som mojligt ldta Toro-dgarna fa nytta av nya forbattringar gors da och da mindre forandringar i
Toro-klipparnas konstruktion och dessa kan inte alltid inkluderas i den bruksanvisning som levereras med
klipparen. Om Ni mirker att sddana dndringar forekommer pa Er klippare kan Er Toro-aterforsiljare ge

upplysningar och reservdelsnummer.
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BESKRIVNING

REGLAGE KNIVRULLAR

LUFTRENARE

OLJESTICKA
OLJEPAFYLLNING

TRANSPORTARM

Fig. 1

REGLAGE DRIVNING

GASREGLAGE

OLJEPLUGG

INSTALLNING
KLIPPHOJD

B ¢ KNIVRULLE
)

SPECIFIKATIONEN 147 CM PROFESSIONAL

Motoreifeki: 4 hk t.o.m. 1966 ars modell. 5 hk f.o.m.
1967 ars modell.

Brinsletank: Tanken rymmer 2,8 1.

Klipphdjd: */2"-21/2" (12,7-63,5 mm) instéllbar genom
hojning eller sinkning av stddmedarna.

Klippbredd: 58" (147,5 cm).

Klippkapacitet: 4.000-6.000 m? i timmen.

Hastighet: Framét 4,8 km i timmen vid 3.000 varv
per min. 5 hk 3.300 varv per min.

Bakat 4,5 km i timmen vid 3.000 varv per min. 5 hk
3.300 varv per min.

Hjuldrift: Remdrift med flerspirig kilrem frén
motorn till en mellanaxel, kedjedrift frin mellanaxel
till hjulen.

Knivrullens drivning: Remdrift frin motoraxeln till
en mellanaxel, kedjedrift frin mellanaxeln till kniv-
rullarna.

Knivrullar: 6" diameter med fem blad nitade till
pressade stélfasten. 3/4” stilaxel i kapslade kullager.
Koppling for rullens drift: Remkoppling.
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Koppling for hjuldriften: Remkoppling.

Differential: Kipa av pressat stdl, kugghjul av
gjutjarn.

Utviixling: Mellan motor och knivrullar 4,5: 1, mellan
motor och hjul framat 39,06:1, bakat 42,34:1.

Hjul: Nav och filgar av stal.

Dick: 13,5 x 6" pneumatiska slanglosa dick.
Klippavstand: 0,87" (22 mm).

Ramkonstruktion: Svetsad stilram av 1-3/4” fyrkan-

tiga och runda stalror.

Dimensioner:

I korlage: I forvaringslage:
Bredd 603%/4" (154 cm) Bredd 52'2" (133 cm)
Hojd 311" ( 80cm) Hojd 31'%"( 80cm)
Langd 59" (150cm) Lingd 387/" ( 99 cm)

Hjulbas 337" ( 86 cm)

Sparvidd 362" ( 93 cm)

Vindradie: 7" (18 cm) vid inre hjulets insida.
Vikt: 134 kg.
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MONTERING

Borja med att lossa de band som héller ihop transport-
forpackningen. Lyft av locket och ta bort sidorna
fran bottenplattan. Klipp av vajrarna pa insidan av
kartongen. Under transporten str maskinen i
forvaringslage och endast ratten och sitet behdver
monteras.

Forst lossas den stora lasskruven med vitt handtag
som sitter framtill pd den bakre ramens hogra sida.
Sving ut den bakre ramen i korlage och skruva till-
baks lasskruven ordentligt. Ratten monteras genom
att sprinten hogst upp pa styraxeln tas loss, hatten
trads pa styraxeln och sprinten satts tillbaka igen.

Placera sitsen over den bakre ramen. Justera sitsens
placering s att bekvam korstillning erhdlls och Ias
fast den i detta lige med den lasskruv (med vitt
handtag) som éterfinns i pasen med losa delar.

Nar klipparen skall forvaras kan bakre ramen fallas
in i forvaringslige genom att lasskruven i ramens
framkant lossas. Ramen kan di svingas &t sidan
varpa lasskruven sitts tillbaka igen. (Se fig. 3)

Fig. 2

Fig. 3

Den bakre klippenheten maste sinkas till klipplage
for att sulkyn fritt skall kunna svingas at sidan till
forvaringslage.



SKOTSELINSTRUKTION

'TORO

SMORJNING

SE ANVISNING  —

Fig. 4

- Smérjnipplar — anvind smérifett av god kvalitet

var 8:e driftstimme. Totalt finns sju smorjnipplar.
OBS! En smorjnippel sitter mitt pd ramens bak-
sida (se infallda bilden) och kan nis om klipparen
lutas framét.

. Sidorullarnas ldnksystem — smorj var 8:e drifts-

timme med ndgra droppar smorjolja av god kva-
litet.

. Motorn — anvind en SAE 30-olja av god kvalitet

(totalt ryms 0,7 1). Kontrollera oljenivin regel-
bundet och byt olja var 25:e driftstimme.

. Luftrenaren — gor rent och olja in luftrenarfiltret

ofta, minst var 25:e driftstimme under normala
forhallanden, under mycket dammiga forhallan-
den var 8:e driftstimme.

- Den vinstra bilden visar delar och forbindelser

som skall I6pa ldtt for att klipparen skall fungera
perfekt. Smorj dessa punkter med ndgra droppar
smorjolja av hog kvalitet var 8:e driftstimme.
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ANVANDNING AV KLIPPAREN

Fig. 7

De framre klippenheterna stills i transportlage eller
aterstalls i klipplige genom att man trycker pa
transportarmen ”A” och samtidigt lyfter i skydds-
bagen "B”.

DACKEN

Trycket i dacken skall vara 0,8-0,9 kp/cm?. Modellen
med elektrisk start har bakre dicket fyllt med kal-
ciumklorid som motvikt.

OBS! Kontrollera inte lufttrycket mot graset. Vrid
si att ventilen kommer upptill nar trycket kontrol-
leras.

REGLAGE

Reglagen pa klipparen dr placerade sa att den skall
kunna koras ldtt och bekvdamt.Spaken f6r hjuldriften
”A” sitter klipparen i rorelse antingen med full fart
framat, eller med full fart bakat.Med knivdriftsspa-
ken ”B” kontrolleras knivrullarna. Nir spaken fors
framat kopplas knivrullarna in, nir spaken férs bak-
at urkopplas rullarna. Klipparens hastighet regleras
med gasreglaget "C”. Choke-ldget anvinds nir mo-
torn startas (se startanvisningarna). Ndr gasreglaget
fors till sitt bakre stoppldge stannas motorn. Med
ratten "D” kan klipparen styras lidtt och snabbt.

TRANSPORTLAGE BAK

Fig. 8

Den bakre klippenheten fors till transportliage genom
att lyftas och hiingas upp med kroken " A” pa stingen
under den bakre ramen.

Fig. 9
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OLJEPAFYLLNING

Fig. 10

Stéll klipparen pa ett plant underlag och ta bort
locket med oljematstickan ur pafyllningshalet. Fyll
olja i vevhuset tills den nar upp till mérket (F) pa
miitstickan. Anviand SAE 30-olja av god kvalitet. Byt
olja var 25:e driftstimme, oftare vid mycket dam-
miga forhillanden. Kontrollera oljenivan regelbun-
det.

Fig. 11

Fyll bransletanken med bensin av god kvalitet.
Anvand aldrig bensin som fOrvarats i ménader.
Blanda inte olja i den bensin som anvinds till denna
motor. Hall bransletanken vil fylld, si arbetar
motorn battre. Tanken rymmer 2,8 1.

Fig. 12

Sedan olja och bensin fylits pa ir Er Toro-gras-
klippare Klar att tas i bruk. Motorns arbete regleras
av gasreglaget som sitter pd ramens vinstra sida.

Fig. 13

Stall gasreglaget i choke-lige och dra iging motorn
med ett kraftigt drag i startsnéret. Nir motorn
startar stalls gasreglaget i korlige (run).

Fig. 14

ENDAST FOR KLIPPARE MED EL-START

Stall gasreglaget i chokeldge och vrid startnyckeln
till startlige. Slipp nyckeln s& fort motorn startar
och still gasreglaget i korldge (run). Motorn kan
startas med startsnoret om batteriet ir urladdat
sa att det inte orkar dra igng motorn. Startnyckeln
kan tas loss sd att klipparen inte kan kéras av obe-
horiga.



'TORO

SKOTSELINSTRUKTION

JUSTERINGAR

HJULDRIVNINGENS JUSTERING

KNIVREMMENS JUSTERING

AW

u

Fig. 15

Gaffeloket “A” har vid leveransen stillts in i ritt
lage. Nar remmen och remskivorna efter en lingre
tids drift blir slitna kommer gaffeloket att narma
sig sprinten "B” nér driften dr ikopplad, vilket kan
medfora drivkraftsforlust. Nar detta intraffar lossas
sprinten ”C” och gaffelaxeln "D” varpd gaffeln "A™
svings bakét sd att den gar fri. Gaffeln "A” vrides
dirpi moturs tre varv och sitts tillbaka. Satt till-
baka gaffelaxeln och fiast den med sprinten. Denna
Atgiard medfor ritt spel 3/16” (5 mm) nar hjuldriften
ar inkopplad.

REMSTYRNINGARNAS JUSTERING

Fig. 16

Ta bort k3pan och varmeskyddet. Avstindet mellan
remmen och remstyrningarna maste vara s litet som
mojligt for att remmen inte skall hoppa ur laget. Ratt
spel dr mellan 1,3 och 1,8 mm. Nir remstyrningarna
skall justeras kopplas drivkopplingen in. Muttern
"G” lossas, styrningen "H” stalls in i ratt lage och
halls fast medan muttern G" dras at igen. Samma
procedur upprepas med muttern “I”. Hir maste
man emellertid tinka péd att hélla kugghjulet "S”
stilla sa att kedjespinningen inte paverkas.

Nir knivkopplingsspaken stir i drivldge justeras
muttern "E” sa att fjaidern "F"’ kldms ihop till en
total langd av 11/8" (28,5 mm).
FRILAGE

Fig. 18

Frilaget har stillts in pa fabriken och behdver nor-
malt inte justeras. Skulle emellertid hjulkopplings-
spakens rorelse mellan frilige och back vara storre
an /4" (6,4 mm) matt vid kdpan som den infallda
bilden visar, lossas muttern "J”" och muttern "K”
dras at. Minska inte kopplingsspakens rorelse till
mindre dn 4" (3 mm). Sedan justeringen utforts

o

dras muttern "'J"" at igen.
KNIVRULLENS JUSTERING

Fig. 19
For att justera knivrullen mot den fasta kniven
vrides de sexkantiga justerskruvarna “L” pa
klippenhetens sidor moturs /s varv. Kontrollera
att justerskruven ligger an mot sidoplattans flins
genom att knacka forsiktigt pa skruvhuvudet.
Mattet 1-13/32 (36 mm) ér en instillning som
gjorts pa fabriken och skall hallas sa vid
klippning.

9
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KLIPPHOJDENS JUSTERING

TORO

JUSTERING AV FRAMRE
BALANSERINGSFJADER

Fig. 20

Klipparen har vid leveransen instillts for en klipp-
hojd av 1'/2" (38 mm). Om annan instillning 6nskas
tas lassprinten "A” bort och linken "B” flyttas till
onskat hal; uppéat for lagre klipphdjd och nedét for
hogre klipphdjd. Kontrollera att samma klipphdjd
stills in pa alla knivrullar.

JUSTERING AV UPPFALLNINGSRAMEN

Fig. 21

Om uppfillningsramen tagits bort eller knivrullen
slipats eller bytts ut maste uppfallningsramen juste-
ras in s att svangtapparnas ”C” centrumlinje kom-
mer att gd genom hjulaxelns D" centrum.

Med hjulkopplingsspaken i neutrallige lossas las-
skruven ”’G” och brickan "H”. Lossa remstryningen
”J”. Ta bort remmen frin motoraxeln genom att
flytta den utdt frdn skara till skira omvixlande pa
motorremskivan K" och hjuldriftens remskiva ”L".
Ta bort remmen genom att fora den pa kant mellan
remskivorna. Den nya remmen sitts pé plats genom
att samma procedur upprepas i omviand ordning.

10

Fig. 22

De frimre klippenheterna balanseras av en fjader
som péverkar uppfillningslinkarna. Fjidern har p3
fabriken stillts in for att ge ritt balans vid en
klipphdjd av 1'%" (38 mm). Nir annan klipphéjd
stillts in kan det bli nddvindigt att #ndra fjiderns
instéllning. Nir klipph6jden stillts in kors klipparen
upp pa griset. Den frimre balansfjidern skall da
vara sammanpressad till en langd av 54" (133 mm).
Léngden kan justeras genom att muttern "E”
skruvas it eller lossas.

JUSTERING AV BAKRE
BALANSERINGSFJADERN

Fig. 23

Bakre balanseringsfjidern kan likasi behova Jjuste-
ras. Den skall nir bakre klippenheten stir pa griset
ha en ldngd av 41/4” (108 mm). Lingden kan justeras
genom att justerskruven "F” dras &t eller lossas.

UTBYTE AV HJULDRIVREM
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JUSTERING AV BAKRE KNIVENS DRIVKEDJA
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Fig. 25

Nir denna kedja skall justeras maste man var noga
med att den bakre klippenheten hela tiden halls
horisontell. De finns tre axlar, vilka maste justeras
lika mycket. Lossa muttrarna A’ pa den ovre och
de tvA nedre justeraxlarna. For att justera den dvre
axeln vrids muttern ”B” medurs. For att justera de

DIFFERENTIALDRIVKEDJANS JUSTERING

nedre justeraxlarna vrids axeln "C” (vid klippen-
hetens bada sidor) medurs till dess kedjan ar lagom
spand nar klipparen ar i klipplage. Justera bada
axlarna "C” till samma lingd. UTFOR INTE
DENNA JUSTERING NAR KLIPPAGGRE-
GATEN AR I TRANSPORTLAGE.

HJULDRIVKEDJANS JUSTERING

Fig. 26

Lossa fastskruvarna 'D™ och vrid axeln och axel-
huset ”E’” som bilden visar till dess kedjan ar lagom,
men inte for hart spand. Var noga med att axeln
sitter rakt innan fastskruvarna "D’ dras till. Axeln
sitter riktigt nar skérorna i hjuldriftens remskiva ar i
linje med skarorna i motoraxelns remskiva.

Fig. 27

Lossa muttern "F” pd remstyrningen "G™ och flytta
kugghjulet "H” nedét i skaran till dess kedjan har
ritt spanning. HAll kugghjulet i detta lage medan
muttern "F” dras &t. OBS! Kontrollera att rem-
styrningen kommer i ratt ldage. (Se under "Remstyr-
ningarnas justering’).

11
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INSTALLNINGAR

JUSTERING AV SATET

Satet kan flyttas framat eller bakat genom att 13s-
skruven med vitt handtag (vid pilen pa bilden) lossas.

Fig. 28
RENGORING AV LUFTRENARENS FILTER

=)

Fig. 29

1. Ta loss fastskruven och ta bort luftrenaren fran
forgasaren.

2. Taav locket och lyft upp stodroret ur filtret.

. Taloss filtret.

4. A. Tvitta filtret i ndgot losningsmedel, t.ex.
fotogen.
B. Krama ut I6sningsmedlet ur filtret och olja in
det pd nytt med 3-5 cl motorolja. Krama filtret

Lad

négra ganger igen sd att oljan fordelas.
C. Stt tillbaks luftrenaren pa forgasaren genom
att upprepa momenten I, 2 och 3 i omvind
ordning.
Luftrenaren skall tagas loss och goras ren minst var
25:e driftstimme, oftare vid dammiga driftsférhillan-
den.

RAD BETRAFFANDE GRASKLIPPNING

KLIPPINTERVALL
Intervallet mellan klippningarna &r lika betydelse-
fulla som klipphdjden. En grasmatta skall klippas s
ofta att vid varje klippning hogst 12 mm helst endast
6 mm avlagsnas. Om storre bladyta avligsnas stors
griset i sin tillvixt och véxer inte normalt igen forrin
efter en viss terhdmtningstid.
KLIPPAREN
For att 4stadkomma och bibehélla ett friskt utseende
pé grasmattan maste griset klippas med en vass och
rétt justerad klippare. En slo eller feljusterad klippare
ger avslitna grastoppar som ofta blir gra eller bruna.
En klippare i gott trim ger en véltrimmad grasmatta.
1. Kontrollera foljande pé klippenheterna:
a. Att eggarna pa knivrullen och den fasta kniven
ar skarpa.
b. Att samma klipphdjd instélls pa alla klippen-
heter.
c. Att klippenheternas fjadrande upphdjning inte
kdrvar och ar vil smord.
d. Att knivrullarna dr ritt justerade.
Ratta till eventuella fel.
2. Stall klipparen pi ett fast, plant underlag med
klippenheterna i klipplage. Kontrollera foljande:
a. Klippenheternas instillning- sidoplattornas

12 overkant skall vara parallell med marken.

b. Klippenheternas bada dndar skall vila pa
marken.
. Balanseringsfjadrarna skall vara ritt justerade.

d. Klipphdjden pa varje enhet skall vara ungefar
lika. Differensen bor inte dverstiga 2 mm.

e. Kedjornas spinning (se under justering av
kedjorna).

f. Attklippenheternas axlar iir parallella.

g. Att inte ramen eller justerstingerna #r krokta
eller trasiga.

3. GOr en provklippning pa ett plant omrade och
undersok foljande:

a. Att varje klippenhet klipper rent. En del hogre
strdn dr inte ovanligt — sok efter brutna eller
skadade strdn som tyder p3 att klipparen inte
klipper ordentligt. Om si erfordras, justera
klipparna enligt anvisningar under knivrullens
Jjustering™.

b. Att enheterna klipper lika hogt vid bada indar.
Om det verkar som ena dnden av en klippenhet
klipper higre dn den andra kontrolleras pa nytt
att stodmeden inte skadats. Om s inte ar fallet
undersoks pa nytt att balanseringsfjadern har
ratt langd. Om fjadern klams ihop mera kom-
mer den inre dnden av de framre klippenheter-

[e]
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na att klippa hogre och den yttre ligre. Om
fjadern sammanpressas mindre uppstar motsatt
effekt. Om den bakre balanseringsfjadern
klams ihop mera kommer den bakre klippen-
hetens vanstra dnde att klippa hogre och den
hogra att klippa lagre.

SKOTSELINSTRUKTION

4. Om nagon av de under "’3" namnda justeringarna
har gjorts gors en ny provklippning. Korrigera
mindre variationer i de olika klippenternas klipp-
hdjd genom att andra justerlankens lingd — om
den skruvas ihop minskas klipphdjden och om
den skruvas ut okas klipphgjden.

KEDJEJUSTERINGAR

Sa fort en kedjejustering utforts pa maskinen
dndras klippenheternas instillning. Instillningen
ir den ritta nidr alla tre klippenheterna stdr
vagritt vid sina ytterandar (”Y”). Kontrol-

lera att avstindet »Z” dr lika vid bada de
fraimre klippenheterna sa att knivrullarna star
vinkelritt i forhallande till den bakre ramen.

JUSTERING AV FRAMRE KNIVRULLARNAS

DRIVKEDJA

Fig. 30

Lossa forst stabiliseringsfjadern A" frian sidojuster-
axeln "B genom att lossa muttern 'C". Darefter
lossas muttern "D pa tre justeraxlar. Vrid muttern
“E” medurs for att justera Ovre justeraxeln och

spanna kedjan. Vrid axeln "B’ medurs for att justera
nedre axeln och spanna kedjan. Skruva at muttrarna
"E” och "D” stadigt. OBS! Kontrollera att stabili-
seringsfjadern dr stadigt fast vid bada andar nar
klippenheterna vilar pa ett plant underlag. -



SKOTSELINSTRUKTION m

UTBYTE AV KNIVRULLARNAS DRIVREM

CTYRT

TRAKLOTSAR HAR

Fig. 31 Fig. 33

Niar knivrullarnas drivrem skall bytas ut borjar Ta bort differentialkedian “E” och drivekedian for

man med att placera traklotsar under ramen som der Kake: tallei "B” Jenom at? 5 rl]: kecifmrnas

visas ifig. 31. Ungefir 10 cm hdga klotsar torde vara laslianker. Ta loss diffegrentiafen ”GE};rﬂn axe]I: Ta

lagom. Tabort hjuldrivremmen pa sitt som beskrivits e ; ’
bort kilen "H” frdn skdran i axeln.

tidigare.

Fig. 34
Fig. 32
Lossa skruven och brickorna ”A” fran vinstra hjulets Lossa mellanaxeln "J” (fig. 35) genom att dra ut det
nav och ta loss det vinstra hjulet "B” fran axeln. hogre hjulet "K” och hjulaxeln ungefir halvvigs.

Kontrollera att brickorna "C” tas loss tillsammans
med hjulet. Ta bort kedjeskyddet "D”.

Fig. 35

I detta lége hélls mellanaxeln pa plats endast av den gamla remmen "L” och av den frimre knivdrivkedjan
"N” . Ta bort kedjan genom att 6ppna laslinken. Dirpd kan den gamla remmen ”L” bytas ut. Vid mellan-
axelns bada indar finns distansbrickor "M” (se den infillda bilden i fig ). Antalet distansbrickor som
kommit till anvindning kan variera fran en maskin till en annan, men det ir ytterst viktigt att vid vardera
axelander kommer att placeras lika manga distansbrickor som tidigare satt dir. Endast om ritt antal
distansbrickor monterats vid vardera axelidnden kan riktig instdllning av remmar och kedjor erhallas. De
ovan beskrivna dtgirderna upprepas i omvind ordning nir klipparen monteras ihop igen.
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'TORO

SKOTSELINSTRUKTION

JUSTERING AV GAS OCH CHOKE-REGLAGET

FORGASARE MED AUTOMATCHOKE

Choke- och stoppreglagets ritta funktion ar beroen-
de av att dess vajrar och linkar ar riktigt justerade.

\
)

e E—

T HOKEN
TANGS

\

KONTAKT

a’_]j
g

©

. AUTOMATCHOKE
KONTROLL

FJARRKONTROL

GROVJUSTERING

Stiang nalventilen (vrids medurs) och oppna den
ater 1'/2 varv (vrid moturs). Efter denna grovjuste-
ring kan motorn startas och koras varm innan
finjusteringen utfores.

TOMGANGSSKRUV

NALVENTIL

Fig.36

FUNKTIONSKONTROLL

Montera bort luftrenaren. Stall gasreglaget i choke-
lige. Chokeknappen skall di vara helt utskjuten.
Still gasreglaget i lidge “Stopp”. Armen pa brénsle-
tankens stod skall d vara i god kontakt med kontakt-
blocket som kortsluter tindningsstrommen.

JUSTERING

Still gasreglaget i lage “snabb™ (fast). Gasreglage-
armen "A” (bild 38)skall d& nitt och jamt vidrora
choke-linken vid ”B”. Om den inte gor det lossas
klimman "C” (bild37) och kabeln flyttas framat
eller bakAt s4 att ritt lage erhalls.

FINJUSTERING

Medan motorn gar vid normalt arbetsvarvtal (unge-
far 3.000 varv/min utan belastning) stings nalven-
tilen (vrid medurs) tills motorn bérjar ga ned i varv
(for mager bréansleblandning). Sedan 6ppnas nélven-
tilen sakta (vrid moturs) forbi det lige dar motorn
gar jamnt till dess den just borjar g ojamnt. Den
blandning som d& erhdlls bor vara tillrdcklig for
att ge jamn géng under belastning. Hall gasreglaget i
tomgangslage. Vrid tomgéngsjusteringsskruven tills
lagom hogt tomgéngsvarv erhdlls (1.750 varv/min).
Kor motorn under full belastning. Om motorn borjar
hacka och visar tendens att stanna beror detta van-
ligen pa att blandningen ar for mager och det kan da
visa sig nodvindigt att oppna nélventilen en aning
for att erhélla rikare blandning. Denna rikare bland-
ning kan ibland férorsaka att motorn gir nagot
ojimnare pa tomgang.
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SKOTSELINSTRUKTION

'TORO

ALLMANNA UPPLYSNINGAR

Denna maskin dr utrustad med en encylindrig, luft-
kyld motor.

Cylinderdiameter 21/2" (63,5 mm)

Slaglangd 21/s" (54 mm)
Cylindervolym 10,42 cu.in. (171 cm?®)
Effekt 5 hk vid 3.600 varv/min
Vridmoment 0,82 kpm vid 3.200 varv/min

Storre reparationer pd motor och grisklippare bor
endast utforas av auktoriserad service-verkstad.

VINTERFORVARING
Om motorn skall forvaras mer dn en manad bor
briansletanken tommas helt for att forhindra att

avsiattningar uppkommer.

a. Allt briinsle tappas ur tanken varpi motorn kors
tills den stannar pd grund av briinslebrist. Den
lilla méngd brinsle som blir kvar i tankens botten
skall tas bort med hjilp av en torr trasa.

b. Medan motorn fortfarande ar varm tappas oljan
ur vevhuset. Ny olja fylls pa.

c. Ta bort tindstiftet och hall i c:a 3 cl SAE 30-olja
i cylindern. Dra motorn runt sakta ndgra varv for
att fordela oljan och satt tillbaka tandstiftet.

d. Ta bort smuts frén cylindern, cylinderlocket och
forgasaren.

TOROSERVICE

Detta hifte ar avsett som en kort bruksanvisning. Vi
rekommenderar inte att Ni sjalv forsoker vidtaga
atgiarder utover de nodvindiga justeringar och det
underhall som krivs for att maskinen skall fungera
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oklanderligt. Nar det giller grundlig Sversyn, storre
reparationer eller anskaffande av reservdelar rekom-
menderar vi att Ni vinder Er till Toro-service, som
finns over hela landet.

V14-954 SW O.M. 76 150 SW
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