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Indledning

Lees denne vejledning omhyggeligt, sd du kan lere at betjene
og vedligeholde produktet korrekt samt undga person- og
produktskade. Det er dit ansvar at betjene produktet korrekt
og sikkert.

Du kan kontakte Toro direkte pa www.Toro.com for at fa
oplysninger om produkter og tilbehor, hjxlp til at finde en
forhandler eller for at registrere dit produkt.

Nir du har brug for service, originale Toro-dele eller
yderligere oplysninger, bedes du kontakte en autoriseret
serviceforhandler eller Toros kundeservice samt have
produktets model- og serienummer parat. Figur 1 angiver,
hvor model- og serienummeret er placeret pa produktet. Skriv
numrene, hvor der er gjort plads til dette.

Figur 1

1. Model- og serienummerets placering

Modelnr.

Serienr.

Denne betjeningsvejledning beskriver potentielle risici

og indeholder sikkerhedsmeddelelser, der angives med
advarselssymbolet (Figur 2). Dette angiver en farekilde, der
kan medfore alvorlig personskade eller ded, hvis du ikke
folger de anbefalede forholdsregler.
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Figur 2

1. Advarselssymbol

© 2012—The Toro® Company
8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420

Denne betjeningsvejledning bruger to andre ord til at
fremhezve oplysninger. Vigtigt henleder opmarksomheden
pé sxrlige mekaniske oplysninger, og Bemaerk angiver generel
information, som det er vaerd at legge saerligt merke til.
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Sikkerhed

Risikokontrol og forebyggelse af ulykker er afhengig
af, at personalet, der er involveret i betjening, transport,
vedligeholdelse og opbevaring af maskinen, er bevidst
om, optaget af og uddannet i brugen af og farerne

ved maskinen. Forkert brug eller vedligeholdelse af
maskinen kan medfore personskade eller dodsfald. Felg
nedenstaende sikkerhedsanvisninger for at mindske
risikoen for personskade eller ded.

* Las, forstd og folg alle instruktionerne i traktions- og
klippeenhedens betjeningsvejledninger, for klippeenheden
betjenes.

* Lad aldrig born betjene traktionsenheden eller
klippeenhederne. Lad ikke voksne betjene
traktionsenheden eller klippeenhederne uden korrekt
instruktion. Det bor kun vare uddannede operatorer, som
har laest denne vejledning, som betjener klippeenhederne.

* Klippeenhederne ma aldrig betjenes af personer, som er
pavitket af medicin eller alkohol.

* Sotg for, at alle afskarmninger og sikkerhedsanordninger
er pa plads. Hvis en afskermning, sikkerhedsanordning
eller maerkat er ulaselig(t) eller beskadiget, skal den/det
repareres eller udskiftes, for maskinen betjenes. Tilspand
ogsi evt. lose motrikker, bolte og skruer for at sikre, at
klippeenheden er i forsvarlig, driftsmaessig stand.

* Brug altid kraftige sko. Betjen ikke klippeenhederne, hvis
du er ifort sandaler, tennissko, gummisko eller shorts.
Undgd desuden at bzre lost siddende toj, der kan sxtte
sig fast i bevaegelige dele. Ver altid ifort lange bukser, og
brug kraftige sko. Det tilrddes at bare sikkerhedsbriller,
sikkerhedssko og hjelm, og dette er tilrddeligt og pakravet
1 henhold til visse lokale forordninger og forsikringsregler.

* Fjern alt snavs og andre genstande, der kan opsamles og
udslynges af klippeenhedens cylinderknive. Hold alle
omkringstiende vk fra arbejdsomridet.

* Stop, og sluk motoren, hvis skaereknivene rammer en
fast genstand, eller hvis maskinen vibrerer unormalt.
Kontroller klippeenheden for eventuelt beskadigede dele.
Reparer eventuelle skader, for motoren genstartes og
klippeenheden betjenes.

* Sank klippeenheden ned til jorden, og tag noglen ud af
tendingen, ndr maskinen eftetlades uden opsyn.

* Sotg for, at klippeenhederne er i sikker driftsmeassig stand
ved at holde motrikker, bolte og skruer fast tilspaendt.

* Tag neglen ud af tendingen for at forhindre start ved et
uheld, nar du efterser, justerer eller opbevarer maskinen.

* Udfor kun den vedligeholdelse, som er beskrevet i
instruktionerne i denne vejledning. Kontakt en autoriseret
Toro-forhandler, hvis det nogen sinde skulle vare
nedvendigt med storre reparationet, eller du har brug for
anden hjalp.

* Kob altid originale Toro-reservedele og originalt
tilbehort, sa der udelukkende benyttes Toro-udstyr til din

Toro-maskine, og du sikres optimal ydeevne og sikkerhed.
Brug aldrig reservedele og tilbehor fremstillet af
andre producenter, selvom det pastis, at udstyret
passer. Kig efter TORO-logoet for at sikre, at delene

er xgte. Hvis der benyttes reservedele og tilbehor, som
ikke er godkendt, kan garantien fra The Toro Company
blive gjort ugyldig;



Sikkerheds- og instruktionsmaerkater

Sikkerheds- og instruktionsmarkaterne kan nemt ses af operatoren og er placeret taet pa potentielle
risikoomrader. Beskadigede eller bortkomne merkater skal udskiftes.
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104-7729
1. Advarsel — lees 2. Risiko for at skeere haender
instruktionerne, for der og fadder — stop motoren,
foretages servicering eller og vent til de beveegelige
vedligeholdelse. dele er standset.
Ao = §
O O §
120-9570

1. Advarsel - hold afstand til beveegelige dele, og bevar alle
afskaermninger pa plads.

(5 JC)
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Opsatning

Medier og ovrige dele

Beskrivelse Antal Anvendelse
Betjeningsvejledning 1 Laes fgr montering og betjening af klippeenheden
Reservedelskatalog 1 Brug som reference til delnumre
Overensstemmelsescertifikat 1 Gem til fremtidig reference
Malplade 1 Monter, hvis der anvendes en eFlex-traktionsenhed.

1

Montering af frontrullen

Kraever ingen dele

Fremgangsmade

Der er ikke monteret frontrulle ved levering af klippeenheden.

Monter rullen ved hjalp af de lose dele, der leveres med
klippeenheden, og monteringsvejledningen, som folger med
rullen.

2

Brug af stotteben til
klippeenhed

Kraever ingen dele

Fremgangsmade

Nar det er nedvendigt at vippe klippeenheden, s

bundkniven/kniveylinderen kommer til syne, skal det bageste

af klippeenheden understottes for at sikre, at motrikkerne pa
den bageste del af bundtvarstangens justeringsskruer ikke
hviler pd arbejdsfladen (Figur 3).

Figur 3

2. Mgtrik til bundknivens
justeringsskrue (2)

1. Stette (medfalger ikke)

3

Justering af bundkniven mod
knivcylinderen

Kraever ingen dele

Fremgangsmade

Bemaerk: For eFlex-klippeenheder har kontakten mellem
bundkniven og kniveylinderen betydelig indvirkning pa
energiforbruget. Meget let kontakt anbefales for at opnd en
optimal klippeydelse og batteriforbrug.

Bundknivens justering mod knivcylinderen udfores ved at
dreje bundtvarstangens justeringsskruer, som sidder oven
pé pleneklipperen.

1. Placer klippeenheden pa en flad og plan arbejdsflade.
Sorg for, at der ikke er kontakt med kniveylinderen,
ved at dreje bundtvarstangens justeringsskruer mod
uret (Figur 4).




Nir justeringen er udfert, skal du kontrollere, at
knivcylinderen kan klemme papir fast, nir det indszttes
forfra, og at den kan klippe papir over, nir det indsattes
i en ret vinkel i forhold til bundkniven (Figur 5).

Bemaerk: Det bor vare muligt at klippe papir over
med et minimum af kontakt mellem bundkniven og
cylinderknivene. Hvis kniveylinderens modstand er for
stot, er det enten nedvendigt at baglappe eller slibe
klippeenheden igen for at opnd de skarpe kanter, der
er nodvendige til precisionsklipning (se Toro-manualen
om slibning af kniveylinderen).

Figur 4

1. Bundtvaerstangens justeringsskrue JUStering af bagI'U"en

2. Vend klippeenheden pi hovedet, si bundkniven og Kraever ingen dele

knivecylinderen kommer til syne.

Vigtigt: Serg for, at metrikkerne pa den bageste Fremgangsméde
del af bundtverstangens justeringsskruer ikke

hviler Pé arbeidsﬂaden (Flgur 3)' Aﬂl%ﬂgigt af den onskede khppeh@}de skal du justere

i i o bagrullens holdere (Figur 6 eller Figur 7) til hoj eller lav
3. Indszt et langt stykke avispapir mellem knivcylinderen

osition:
og bundkniven i den ene ende af cylinderen (Figur 5). P
Drej bundtvarstangens justeringsskrue med uret, mens ~ *  Placer afstandsklodsen over sidepladens monteringsflange
du langsomt drejer kniveylinderen fremad (1 samme (fabriksindsdmng), nar ind.stillingerne for klippehojden
ende af cylinderen, ét klik ad gangen, indtil papiret ligger pa 1,6 til 6,4 mm (Figur 6).
klemmes let, nir det sxttes ind fra forsiden, parallelt Y,
med bundkniven). Du ber kunne merke et let slab, \/
nar du treekker 1 papiret.

014404

Figur 6
1. Afstandsklods 3. Rulleholder
2. Sidepladens
monteringsflange
9014411
Figur 5 * Placer afstandsklodsen under sidepladens

monteringsflange, nir indstillingerne for klippehojden
ligger pa 3,2 til 25 mm (Figur 7).

Bemaerk: Hver gang justerskruen drejes ét klik
med uret, flyttes bundkniven 0,018 mm txttere pa
kniveylinderen. Stram ikke justeringsskruerne for
meget.

4. Kontroller, om der er let kontakt i den anden ende
af kniveylinderen ved hjalp af papir, og juster som
nodvendigt.




g014405
Figur 7
Sidepladens 3. Rulleholder
monteringsflange
Afstandsklods

Vigtigt: Nar det er nedvendigt at vippe
klippeenheden, sa bundkniven/knivcylinderen
kommer til syne, skal det bageste af klippeenheden
understgttes for at sikre, at motrikkerne pa den
bageste del af bundtvaerstangens justeringsskruer
ikke hviler pa arbejdsfladen (Figur 3).

S

Folg nedenstiende metode for at justere bagrullen:

1.

1.

Hzv den bageste del af klippeenheden, og placer en
blok under bundkniven.

Fjern motrikkerne (2), der fastgor hver rulleholder og

afstandsklods til hver af sidepladens monteringsflanger.

Senk rullen og skruerne fra sidepladens
monteringsflanger og afstandsklodser.

Placer afstandsklodser pa skruerne over eller under
rulleholderne efter behov (Figur 6 eller Figur 7).

Fastgor rulleholderen og afstandsklodserne pa
undersiden af monteringsflangerne med de motrikker,
du fjernede tidligere.

Kontroller, at der er rigtig kontakt mellem bundkniven
og kniveylinderen. Vend planeklipperen om for at
frilegge front- og bagrullerne og bundkniven.

Bemaerk: Bagrullens position i forhold til
kniveylinderen styres af maskintolerancerne for de
samlede komponenter, og synkronisering er ikke
nodvendig. Det er muligt at foretage begranset
justering ved at stille klippeenheden pa en plade og
losne sidepladens monteringsbolte (Figur 8). Juster og
stram boltene, nir du er ferdig.

9016944

Sidepladens monteringsbolte

Justering af klippehgjden
Kraever ingen dele

Fremgangsmade

Bemaerk: Denne klippeenhed leveres som standard

med Edgemax-bundkniv til mikroklipning og aggressiv
bundtverstang. Den effektive klippehojde athanger af
tidligere pleeneklipperkonfigurationer og planeforhold (f.eks.
rulletypen, midterafstanden bagest for bundkniven, blode
eller faste greens, sesonforhold). Indstil den indledende
klippehojde, si den er 2,5-4 mm hojere end den foregiende
greensklipperindstilling, og juster efter aktuelle forhold.

Bemaerk: Hvis du ensker klippehojder pd mere end 13 mm,
skal szttet til hoj klippehojde monteres.

Bemaerk: Brug folgende skema til at vurdere, hvilken
bundkniv der egner sig bedst til den enskede klippehojde.

Oversigt over anbefalet bundkniv/klippehgjde

Bundkniv Reserve- Klippehgjde

delsnummer

Edgemax- 115-1880 (2100) | 1,5-4,7 mm

mikroklipning 117-1530 (1800)

(standard)

Edgemax 115-1881 (2100) [ 3,1-12,7 mm

Tournament 117-1532 (1800)

(ekstraudstyr)

Mikroklipning 93-4262 (2100) 1,5-4,7 mm
(ekstraudstyr) 98-7261 (1800)

Tournament 93-4263 (2100) 3,1-12,7 mm
(ekstraudstyr) 98-7260 (1800)

Forlaenget 108-4303 (2100) [ 1,5-4,7 mm
mikroklipning 110-2300 (1800)

(ekstraudstyr)

Forleenget 108-4302 (2100) | 3,1-12,7 mm
Tournament

(ekstraudstyr)

Lav klippehgjde | 93-4264 (2100) 4,7-25,4 mm

(ekstraudstyr) 110-2301 (1800)

1. Losn de lisemotrikker, der fastholder
klippehojdearmene til klippeenhedens sideplader
(Figur 9).




9014407

Figur 9

1. Klippehgjdearm
2. Lasemgtrik

3. Justeringsskrue

4. Drej justeringsskruen, indtil rullen rorer ved
malestangens forside. Juster begge rullens ender, indtil
hele rullen er parallel med bundkniven.

Vigtigt: Nar indstillingen er korrekt, vil bag- og
frontrullerne bergre milestangen, og skruen vil
ligge paent tet op ad bundkniven. Saledes sikres
det, at klippehgjden er den samme i begge ender
af bundkniven.

5. Spxnd motrikkerne for at lase justeringen. Overspand
dem ikke. Spand dem blot nok til, at der ikke er slor
i skiven.

6

2. Lesn motrikken pa mélestangen, og indstil
justeringsskruen pa den enskede klippehojde
(Figur 10). Afstanden mellem bunden af skruehovedet
og stangens flade udgoer klippehojden.

G000489

Figur 10

1. Malestang 3. Metrik

2. Hojdejusteringsskrue

3. Hz=gt skruehovedet pa bundknivens ag, og lad den
bageste ende af stangen hvile pa bagrullen (Figur 11).

Figur 11

1. Malestang

Justering af klippestangen
Kraever ingen dele
Fremgangsmade

Juster klippestangen for at sikre, at graeesafklippet kastes
ordentligt ud af knivcylinderen, som folger:

1. Lesn skruerne, som fastholder den overste stang
(Figur 12) til klippeenheden.

S

"

9014643

Figur 12
1. Klippestang

2. Indszt en sogelere pa 1,5 mm mellem den overste
del af kniveylinderen og tvarstangen, og stram
skruerne. Serg for, at afstanden mellem tvarstangen og
cylinderen er lige stor over hele cylinderen.

Bemaerk: Tvarstangen kan justeres for at
kompensere for forandringer i gronsvaerforholdene.
Den skal vere tettere pa cylinderen ved ekstremt vade
gronsvarforhold. Ved vdde gronsvarforhold skal
tvaerstangen derimod flyttes lengere vk fra cylinderen.
Tvaerstangen skal vare parallel med cylinderen for at
sikre optimal ydeevne, og den skal altid justeres, nér
cylinderkniven slibes pa en cylinderslibemaskine.
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Montering af malpladen

Kraever ingen dele

Fremgangsmade

Hyvis klippeenheden skal bruges pé en eFlex-traktionsenhed,
monteres den medfelgende maélplade som beskrevet

i Betjeningsvejledningen il eFlex-traktionsenheder. Hvis
klippeenheden skal bruges pa benzindrevne maskiner, er
milpladen ikke nodvendig. Hvis klippeenheden skal bruges
pd bade benzindrevne enheder og eFlex-maskiner, monteres
mailpladen og forbliver monteret, uanset hvilken maskine den
anvendes pd.




Produktoversigt

Specifikationer
Traktorer Disse klippeenheder kan monteres pa Flex- og eFlex-traktionsenheder i passende starrelse.
Klippehgjde Klippehgjden justeres pa frontrullen med to lodrette skruer og holdes pa plads med to

maskinskruer.

Klippehgjder

Standardhgjdepunktet for klippehgjdeindstillingen er 1,6 mm til 12,7 mm. Hgjdepunktet for
klippehgjdeindstillingen med seettet til hgj klippehgjde er 7 mm til 25 mm. Den effektive
klippehgjde kan variere afhaengigt af pleenens forhold, bundknivtypen, ruller og monterede
redskaber.

Kniveylindernes lejer

To forseglede kuglelejer i rustfrit stal med dybe riller.

Ruller Frontrullen er 6,3 cm i diameter med forskellige konfigurationer, der er udvalgt af kunden.
Bagrullen er en fuld aluminiumrulle med en diameter pa 5,1 mm.
Bundkniv Udskiftelig bundkniv med enkelt skeer i stdl med haijt kulstofindhold er fastgjort til en maskinelt

bearbejdet bundtvaerstang af stebejern med 13 skruer (2100) eller 11 skruer (1800).

Bundknivjustering

Justering i forhold til bundkniven med to skruer; lasene svarer til en bevaegelse af bundkniven
pa 0,018 mm for hver angivet position.

Graesafskeaermning

Ikke justerbar afskaermning med justerbar klippestang for at forbedre greesudkastningen fra
knivcylinderen ved vade forhold.

Kontravaegt

En stgbejernsvaegt, der er monteret over for drivremmen, holder klippeenheden i balance.

Nettovaegt, 2100 (uden frontrulle)

11 knive—32,2 kg, 14 knive—33,5 kg

Nettovaegt, 1800 (uden frontrulle)

11 knive—30,8 kg, 14 knive—32,2 kg

Redskaber/tilbehor

Der kan fis en rakke forskelligt Toro-godkendt udstyr og
tilbehor til brug sammen med maskinen, som gor den bedre
og mere alsidig. Kontakt en autoriseret serviceforhandler eller
gi ind pd www.Toro.com for at fa en liste over alt godkendt

udstyr og tilbehor.
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Betjening

Bemaerk: Maskinens venstre og hojre side er som set fra
den normale betjeningsposition.

Klippeenhedens egenskaber

Justeringssystemet for bundkniv til kniveylinder med to
punkter, som findes pa denne klippeenhed, forenkler
justeringsproceduren, som er nedvendig for at give den
optimale glaesklipningsydelse. Den prezcise justering, som er
mulig med to punkter/bundtvarstangskonstruktion, giver
den nedvendige kontrol, som sikrer kontinuerlig selvslibning,
hvorved skarpheden og en god klippekvalitet opretholdes, og
behovet for rutinemassig baglapning minimeres betydeligt.

Daglig justering af
klippeenheden

For den daglige gresklipning, eller for hver grasklipning

generelt, skal hver klippeenhed kontrolleres for at undersoge,
om der er nok kontakt mellem bundkniven og knivcylinderen.
Dette skal kontrolleres, selv nir klippekvaliteten er acceptabel.

1. Swnk klippeenhederne ned pa en hird overflade, sluk
motoren, og tag noglen ud af tendingen.

2. Sluk maskinen pi folgende made:

* Benzindrevne enheder: stop motoren, og frakobl
tendrorskablet.

* Elektriske enheder: sluk for maskinen, og afbryd
batteristikket (T-hdndtag).

3. Drej langsomt kniveylinderen i den modsatte
retning, og lyt efter, hvornar der er kontakt mellem
cylinderkniven og bundkniven. Hvis du ikke kan
hore, at der er kontakt, skal du dreje bundknivens
justeringsknapper med uret ét klik ad gangen, indtil du
merker og horer, at der er let kontakt.

Bemaerk: Justeringsknapperne har ldse, der svarer
til en bevaegelse af bundkniven pa 0,018 mm for hver
angivet position.

4. Hvis kontakten er for stor, skal du dreje bundknivens
justeringsknapper mod uret ét klik ad gangen, indtil du
merker og horer, at der ingen kontakt er. Drej derefter
bundknivens justeringsknapper ét klik ad gangen med
uret, indtil der er let kontakt

Vigtigt: Let kontakt er altid at foretrakke.

Hyvis der ikke opretholdes let kontakt, vil
bundkniven/knivcylinderens kanter ikke slibe

sig selv tilstraekkeligt, og der vil derfor opsta
slove kanter efter en vis tidsperiode. Hvis

der opretholdes for stor kontakt, vil sliddet pa
bundkniven/knivcylinderen optrappes, hvilket kan
medfere ujaevnt slid, og klippekvaliteten kan ogsa
blive negativt pavirket.

Bemaerk: For eFlex-klippeenheder har kontakten
mellem bundkniven og knivcylinderen betydelig
indvirkning pd energiforbruget. Meget let kontakt
anbefales for at opna en optimal klippeydelse og
batteriforbrug.

Bemaerk: Nir cylinderens knive bliver ved med at
lobe mod bundkniven, vil der vise sig lidt grat pa den
skarpe side langs hele bundkniven. Hvis der en gang
imellem kores en fil hen over forkanten for at fjerne
denne grat, vil klipningen forbedres.

Efter lang tids kersel vil der dannes en kant i begge
ender af bundkniven. Disse hakker skal rundes af eller
files ned, sa de flugter med bundknivens skarpe side,
for at sikre jaevn drift.

Justering af klippeindstilling

Der er seks klippeindstillinger pa klippeenheden, som
kan indstilles efter pleneforholdene. Toro anbefaler, at
klippeindstillingen i starten svarer til klippehojden, men
at klippeenheden derefter afproves, og klippeindstillingen
justeres til den enskede klippekvalitet.

1. Sluk maskinen pa felgende méde:

* Benzindrevne enheder: stop motoren, og frakobl
tendrorskablet.

* Elektriske enheder: sluk for maskinen, og afbryd
batteristikket (T-hdndtag).

2. Lesn flangebolten, der fastgor remskarmen, og
afmonter remskarmen, si remmen kommer til syne

(Figur 13).

9016915

Figur 13

1. Remskaerm

3. Losn lejehusets monteringsmetrik (Figur 14).




9017116

Figur 14

1. Lejehusets
monteringsmatrik

2. Kniveylinderens drivrem

3. Trykfjeder

4. Brugen 16 mm skruenogle til at dreje lejehuset for at
sikre, at det bevager sig frit.

5. Fjern remmen (Figur 14).

6. Ved hjxlp af skemaet pa meerkaten i Figur 15 bestemmes
den onskede klippeindstilling, og hvilke remskiver der
skal flyttes.

Bemeerk: Hver remskive er nummereret — en hedder
22, en 24 og en 25. Flyt remskiverne til de positioner,
der er vist 1 skemaet for den enskede klippeindstilling,

SET SCREW
60-65 IN LBS

G017859

Figur 15

1. Klippeindstillinger i
tommer

3. Remskivekonfiguration for
at opna klippeindstilling

2. Antal cylinderknive 4. Oversigt over remskiver

7. Loesn de to sxtskruer pd hver remskive, der er
noedvendig at flytte, ved hjxlp af en sekskantet nogle
pa 1/8".

8. Fjern hver remskive.

9. Monter hver remskive i den nye konfiguration, som
vist pa merkaten (Figur 15). Serg for, at satskruerne
pé hver remskive er placeret, s de flugter med neglen
og det flade omrdde p4 akslen.

10.
11.
12.

14.
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Tilspend satskruerne med et moment pa 6,8-7,3 Nm.
Monter remmen.

Sorg for, at fjedertrykket paforer spaending til baltet
(Figur 14).

Stram lejehusets motrik.

Monter remskermen.



Vedligeholdelse

Bemaerk: Maskinens venstre og hojre side er som set fra
den normale betjeningsposition.

Serviceeftersyn af
bundtvarstangen

Afmontering af bundtvaerstangen

1. Drej bundtvarstangens justeringsskrue mod uret for at
fore bundkniven vak fra kniveylinderen (Figur 16).

9014641

Figur 16

1. Bundtveerstangens
justeringsskrue

2. Fjederspaendingsmeatrik

3. Bundtveerstang

4. Speendeskive

For fjederspandingsmetrikken bagud, indtil skiven ikke
lengere sidder stramt mod bundtvarstangen (Figur 10).

3. Losn den lisemotrik, som fastgor bundtvarstangens
bolt, pa hver side af maskinen (Figur 17).

9014409

Figur 17

1. Bundtveerstangens bolt 2. Lasemgtrik

4. Afmonter bundtverstangens bolte, sd bundtvarstangen
kan treekkes nedad og fjernes fra maskinen (Figur 17).

Der skal vere 2 nylonskiver og 2 pragede stilskiver pd
hver ende af bundtvarstangen (Figur 18).

Figur 18
1. Bundtveerstangens bolt 3. Stalskive
2. Metrik 4. Nylonskive

Montering af bundtvaerstangen

1. Monter bundtvarstangen, idet monteringsererne
placeres mellem spandeskiven og bundtvarstangens
justeringsanordning,

Fastgor bundtvarstangen pd hver sideplade med
bundtvarstangens bolte (motrikker pd bolte) og 4
skiver (8 1 alt). Placer en nylonskive pa hver side af
sidepladens nav. Anbring en stilskive pd ydersiden af
hver nylonskive (Figur 18).

3. Tilspend bundtverstangens bolte med et moment pé
27-36 Nm. Tilspznd lisemotrikkerne manuelt, indtil
den udvendige stalskive holder op med at dreje, og
endeslor er fjernet. Indvendige skiver har muligvis et
mellemrum.

Vigtigt: Overspand ikke lisemgotrikkerne, da du
risikerer, at de bgjer sidepladerne.

Stram fjederspandingsmotrikken, indtil fjederen er
trykket sammen, og derefter ud igen med en halv
omgang (Figur 19).
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1.

9014642

Figur 19

Fjederspeendingsmatrik 2. Fjeder

Baglapning af knivcylinderen

Bergring af knivcylinderen eller andre bevagelige
dele kan medfere personskader.

Hold fingre, hender og bekledningsgenstande vak

fra knivcylindrene eller andre bevagelige dele.

Du

klippeenheden pa traktionsenheden eller fjerne klippeenheden

Hold afstand til knivcylinderen under
baglapningen.

Der ma under ingen omstendigheder bruges en
kortskaftet barste til baglapning. Delnr. 29-9100,

komplette eller individuelle handtagsdele, kan

fas hos din lokale, autoriserede Toro-forhandler.

kan baglappe knivcylinderne enten ved at efterlade

helt fra traktionsenheden. Hvis klippeenheden efterlades
pa traktionsenheden, skal sekskantskoblingsenheden
mellem hoveddrevet og klippeenhedsdrevet flyttes til den
afkoblede stilling for at forhindre overdreven slitage af
kniveylinderbremsen. Sidan udferes baglapning:

1.
2.

Parker maskinen pa en ren, plan flade.
Sluk maskinen pi folgende made:

* Benzindrevne enheder: stop motoren, og frakobl
tendrorskablet.

* Elektriske enheder: sluk for maskinen, og afbryd
batteristikket (T-hdndtag).

Aktiver parkeringsbremsen.

Tilslut baglapningsmaskinen til klippeenheden ved

at tilslutte en indvendig sekskant pa 1/2 tomme til
udgangsakslen pa kniveylinderens remskive pd venstre
side af klippeenheden.

Bemaerk: Der findes ydetligere instruktioner om og
fremgangsmader for baglapning i Toro-manualen om

14

slibning af knivcylindere og rotorplaeneklippere, Form
No. 80-300PT.

Bemaerk: For at fa et bedre skar skal der fores en fil
hen over forsiden af bundkniven, nir baglapningen er
afsluttet. Derved fjernes eventuel grat eller ru kanter,
som kan vare blevet dannet pd skaret. Det kan vare
nedvendigt at file meget let pd den overste kant for at
fjerne graten helt fra skaret.

Bemaerk: Hvis klippeenheden var monteret pd
maskinen under baglapning, skal du huske at koble den
sekskantede aksel pa maskinen pa klippeenheden igen.



Bemaerkninger:
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TORO.

Forhold og produkter, der er daekket

The Toro Company og dets sgsterselskab, Toro Warranty Company, garanterer

i feellesskab i henhold til en aftale mellem dem, at dit Toro-produkt ("produktet”)
er frit for materialefejl og fejl i den handvaerksmaessige udferelse i to ar eller
1500 driftstimer*, hvad end der matte indtraede ferst. Denne garanti geelder for
alle produkter med undtagelse af dybdeluftere (se de separate garantierkleeringer
for disse produkter). Hvis der forekommer en fejl, som er daekket af garantien, vil
vi reparere produktet uden omkostninger for dig. Dette inkluderer fejldiagnose,
arbejdslen, reservedele og transport. Denne garanti traeder i kraft pa den

dato, produktet leveres til den person, som oprindeligt keber det i detailleddet.

* Produktet er udstyret med timeteeller.

Sadan far du udfert service, der er deekket af garantien

Det pahviler dig at underrette produktforhandleren eller den autoriserede
produktforhandler, som du har kebt produktet hos, sa snart du tror, der er opstaet
en fejl, som er deekket af garantien. Hvis du har brug for hjeelp til at finde frem til
en produktforhandler eller en autoriseret forhandler, eller hvis du har spargsmal
vedrgrende dine rettigheder eller ansvar i henhold til garantien, kan du kontakte os
her:

Toro Commercial Products Service Department
Toro Warranty Company

8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420-1196, USA

+1-952-888-8801 eller +1-800-952-2740
E-mail: commercial.warranty@toro.com

Ejerens ansvar

Du er som ejer af produktet ansvarlig for at udfgre den vedligeholdelse og de
justeringer, som er ngdvendige i henhold til din betjeningsvejledning. Hvis du ikke
udfgrer den ngdvendige vedligeholdelse og de ngdvendige justeringer, kan dette
danne grundlag for at afvise en reklamation i henhold til garantien.

Genstande og fejl, der ikke er dakket

Ikke alle produktfejl eller funktionsfejl, der matte opsta i garantiperioden, udger
materialefejl eller fejl i den handveerksmaessige udferelse. Denne garanti deekker
ikke falgende:

®  Produktfejl, som er en fglge af brug af ikke-originale Toro-reservedele eller af

installation og brug af ekstra eller modificeret eller ikke-originalt Toro-tilbehgr
og -produkter. Der kan medfglge en separat garantierklaering fra producenten
af sddanne enheder.

Produktfejl, som er en falge af manglende udfgrelse af anbefalet vedligeholdelse
og/eller justeringer. Undladelse af at udfere korrekt vedligeholdelse af
Toro-produkterne i henhold til skemaet over anbefalet vedligeholdelse i
betjeningsvejledningen kan danne grundlag for afvisning af et garantikrav.

Produktfejl, der stammer fra brug af produktet pa edelseggende, uagtsom
eller hensynslgs vis.

Reservedele, som forbruges ved brug, medmindre de skennes at veere defekte.
Eksempler pa reservedele, som forbruges eller opbruges under normal
betjening af produktet omfatter, men er ikke begraenset til, bremseklodser

og -beleegninger, koblingsbelaegninger, skaereknive, knivcylindre, ruller og
lejer (forseglede eller smarbare), bundknive, taendrer, styrehjul, lejer, deek,
filtre, remme samt visse sprgjtekomponenter sdisom membraner, dyser og
kontraventiler osv.

Fejl, der forarsages af eksterne forhold. Forhold, der anses for at veere eksterne
forhold, omfatter, men er ikke begraenset til, vejrlig, opbevaringsforhold,
forurening, brug af ikke-godkendte breendstoffer, kalevaesker, smgremidler,
tilseetningsstoffer, gadningsmidler, vand eller kemikalier osv.

Funktions- eller driftsfejl forarsaget af breendstoffer (f.eks. benzin, diesel eller
biodiesel), der ikke overholder deres respektive branchestandarder.

Toro Total daekningsgaranti
En begreenset garanti

®  Normal stgj, vibration, slid og zlde samt forringelse.

Normalt slid omfatter, men er ikke begreenset til beskadigelse af seeder som
felge af slitage eller afslidning, slid pa malede overflader, ridsede maerkater
eller vinduer osv.

Reservedele

Reservedele, der planmeaessigt skal udskiftet i forbindelse med nedvendig
vedligeholdelse, er kun daekket af garantien i tidsrummet frem til det planmaessige
tidspunkt for udskiftning af den pagaeldende reservedel. Reservedele, der udskiftes
i henhold til denne garanti, er deekket af garantien i den originale produktgarantis
lgbetid og bliver Toros ejendom. Toro treeffer endelig beslutning om, hvorvidt en
reservedel eller en samlet enhed skal repareres eller udskiftes. Toro har ret til at
bruge fabriksrenoverede reservedele til reparationer, der er deekket af garantien.

Garanti pa dybdeafladnings- og litium-ion-batterier:

Dybdeafladnings- og litium-ion-batterier kan levere et samlet, specificeret antal
kilowatttimer i Igbet af deres levetid. Brugs-, opladnings- og vedligeholdelsesteknikker
kan forleenge eller forkorte den samlede batterilevetid. | takt med at batterierne i
dette produkt forbruges, vil maengden af nyttigt arbejde mellem opladningsintervaller
langsomt formindskes, indtil batteriet er helt faldt. Udskiftning af flade batterier
efter almindeligt forbrug er produktejerens ansvar. Det kan vaere ngdvendigt at
udskifte batterier under produktets normale garantiperiode for ejerens regning.
Bemeerk: (kun litium-ion-batteri): Et litium-ion-batteri har en garanti, der kun daekker
delen og deekker forholdsmaessigt, med start i ar 3 til ar 5 baseret pa driftstiden og de
brugte kilowatttimer. Der findes flere oplysninger i betjeningsvejledningen.

Omkostninger til vedligeholdelse afholdes af ejeren

Motorjustering, smering, rengering og polering, udskiftning af filtre, kalevaeske
og udfgrelse af anbefalet vedligeholdelse er eksempler pa normal service, som
Toro-produkter kreever, og omkostninger i forbindelse hermed afholdes af ejeren.

Generelle betingelser

Det eneste retsmiddel, du har til radighed i henhold til naerveerende garanti, er
reparation hos en autoriseret Toro-forhandler.

Hverken The Toro Company eller Toro Warranty Company er ansvarlig for
indirekte-, haendelige- eller falgeskader i forbindelse med brugen af de
Toro-produkter, der er daekket af naervaerende garanti, herunder omkostninger
eller udgifter til at fremskaffe erstatningsudstyr eller service i de perioder,

der med rimelighed medgar i forbindelse med funktionsfejl eller manglende
radighed over produktet, mens der udfgres reparationer i henhold til garantien.
Bortset fra den emissionsgaranti, der er naevnt nedenfor, og kun safremt
denne matte finde anvendelse, gives ingen anden udtrykkelig garanti. Alle
underforstaede garantier om salgbarhed og brugsegnethed er begraenset til
denne udtrykkelige garantis varighed.

| visse stater er det ikke tilladt at fraga ansvar for haendelige skader og felgeskader
eller at begreense tidsrummet for en underforstaet garantis varighed, sa ovenstaende
ansvarsfragaelser og begreensninger geelder muligvis ikke for dig. Denne garanti
giver dig bestemte juridiske rettigheder, men derudover kan du ogsa have andre
rettigheder, som varierer fra stat til stat.

Bemarkning ang. motorgaranti:

Emissionskontrolsystemet pa dit produkt kan veere daekket at en separat garanti,
som overholder de krav, der er fastsat af det amerikanske miljgbeskyttelsesagentur
(Environmental Protection Agency, EPA) og/eller radet for luftressourcer i Californien
(California Air Resources Board, CARB). De timemaessige begraensninger, der er
anfert ovenfor, gaelder ikke for garantien pa emissionskontrolsystemet. Der henvises
til garantierkleeringen om motoremissionsgaranti, som er vedlagt dit produkt eller er
indeholdt i motorfabrikantens dokumentation, for yderligere oplysninger.

Andre lande end USA og Canada

Kunder, som har kebt Toro-produkter, der er eksporteret fra USA eller Canada, skal kontakte deres Toro-forhandler for at fa en garantipolice, som geelder for deres land, provins
eller stat. Safremt du af en eller anden grund er utilfreds med din forhandlers service eller har problemer med at fa oplysninger om garantien, bedes du kontakte Toro-importeren.

374-0253 Rev B



	NO TITLE
	NO TITLE
	1 Montering af frontrullen
	2 Brug af støtteben til klippeenhed
	3 Justering af bundkniven mod knivcylinderen
	4 Justering af bagrullen
	5 Justering af klippehøjden
	6 Justering af klippestangen
	7 Montering af målpladen
	NO TITLE
	Redskaber/tilbehør

	NO TITLE
	Klippeenhedens egenskaber
	Daglig justering af klippeenheden
	Justering af klippeindstilling

	Serviceeftersyn af bundtværstangen
	Baglapning af knivcylinderen

