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Anvisningar for installning

Viktigt: Lis noga igenom dessa anvisningar innan
du stiller in eller anvinder trimsatsen. Om du inte
foljer anvisningarna f6r instdllning och anvindning
i den hir bruksanvisningen kan detta orsaka skada
pa maskinen, trimsatsen eller grismattan.

Obs: Termerna “vinster” och ”hoget” som anvinds i
den hir texten syftar pa maskinens vinstra eller hdgra
sida sett fran forarplatsen.

1. Lossa de kontramuttrar och stallskruvar som faster

den frimre rullens bada dndar till klipphojdsarmarna

(Figur 1).

2. Ta bort vagnsbultarna och lasmuttrarna som fister

klipph6jdsarmarna vid justeringsfastena (Figur 1). Ta

bort klipph6jdsarmarna och rullenheten.

3. Pi Greensmaster 1600 tar du bort
klipph6jdsskruvarna, kontramuttrarna och
stallskruvarna fran klipphojdsarmarna (Figur 1).

P4 Greensmaster 800 och 1000 tar du bort de tva
koniska bultarna som fister héger och vinster
klipphé6jdsfisten vid sidoplatarna (Figur 1). Montera
klipphdjdsfistena pa maskinens motsatta sidor
med bultarna som togs bort. Anvind de bakre
monteringshaluppsittningarna pa sidoplatarna.
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Figur 1

1. Klipphéjdsarm
2. Kontramutter och
stallskruv

3. Vagnsbult, distansbricka
och lasmutter

4. Klipphéjdsskruv
5. Klipphojdsfaste

6. Konisk bult

4. Pi Greensmaster 1600 monterar du den nya
klipphdjdsarmen och rullenheten med hjilp
av klipphojdsskruvarna, kontramuttrarna och
stallskruvarna som togs bort tidigare (Figur 2).

P4 Greensmaster 800 och 1000 monterar du

de klipphdjdsarmar som du tog bort tidigare.
Klipphojdsarmarna pa bada modellerna ska vridas
till framatlaget i enlighet med Figur 2.
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Figur

2

1. Klipphdjdsarmen i framéatlaget

5. Ta bort de tva huvudskruvarna och ldsmuttrarna som

faster andkapan vid vinster cylinderlagerhus och

sidoplaten pa maskinen. Ta bort och spara dindkapan
och monteringsskruvarna som behdvs om du nagon

gang skulle ta bort trimsatsen (Figur 3).
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Figur 3
1. Andképa 3. Fjaderspénningsskruv
2. Underknivsstangens 4. Huvudskruvar och brickor
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Obs: Steg 6 och 7 giller bara nir du monterar
trimsatsen pa Greensmaster 1000 med ett
serienummer som dr ligre dn 229999999 eller en
Greensmaster 1600.

Lossa fjaderspanningsskruvarna pa héger och
vanster justerare for underknivsstaingen med en
standardnyckel av stotleken 7/8 tum (Figur 3). For
skruvarna utat tills tryckbrickorna inte lingre ér
spianda mot underknivsstingen.

Ta bort de tvd huvudskruvarna och brickorna
som fister vinster underknivsstangs justerare vid
sidoplaten (Figur 3).

Montera vinster trimningscylinderhus pa vinster
cylinderram sa hir:

A. Ta bort de tre insexskruvarna och lasbrickorna
som faster kapan vid trimsatshuset (Figur 4).

g017181
Figur 4
Vanster trimningscylinder- 8. Spéarkapor
hus
Huskapa 9. Monteringsblock
Adapterring 10. Justeringsratt
Cylinderlagerhus 11. Insexskruvar

Skruv med platt huvud 12. Belleville-bricka
Lageradapter 13. Huvudskruv
Distansbricka

B. Ta bort Belleville-brickan och huvudskruven pa
3/8 x 5/8 frin varje monteringsblock (Figur 4).

C. For in en adapterring 1 cylinderlagerhuset
(Figur 4 och Figur 5).
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Figur 5

Lageradapter 5. Lagerlasmutter

Cylinderlagerhus 6. Driven skiva

Skruv med platt huvud 7. Trimsatsens justeringsratt

Distansbricka 8. Adapterring

10.

11.

D. For in de tva skruvarna med platta huvuden pa
3/8 x 2 tum genom lageradaptern och placera
distansbrickorna (Figur 4 och Figur 5).

E. Rikta in lageradaptern, distansbrickorna och
skruvarna med bronslagret och sparen 1
trimsatshuset. Skjut lageradaptern genom
bronslagret och skruvarna genom sparen i
trimsatshuset (Figur 4 och Figur 5).

F For in en sparkapa pa varje skruv och rikta in
den bojda sidan av sparkiapan med bojningen
pa trimsatshuset. Sparkaporna ska riktas sa att
bojningen gar ut frian trimsatshuset (Figur 4).

G. For in skruvarna med platta huvuden i
cylinderlagerhuset. Montera lasmuttrarna
pé skruvarna och dra at dem till 31-37 Nm
(Figur 4 och Figur 5).

Obs: For att fi atkomst till lismuttrarna kanske
du maste flytta eller ta bort underknivsstangen.

Skjut ena dnden av trimsatsaxeln in i lagerblocket 1
trimsatshuset (Figur 5). Se till att trimknivspetsen ar
vanda framat.

Stryk pa bla Loctite pa trimsatsaxelns gangor. Skruva
den drivna skivan (vinstergingad) pa trimsatsaxelns
ande. Dra it skivan till 39—47 med en 3/8 tums
insexhylsa pa en skiftnyckel (Figur 4 och Figur 5).

Montera justeringsrattens monteringsblock pa
vanster sidoplit med den huvudskruv pa 3/8 x 5/8
tum och den Belleville-bricka som tidigare togs bort
(Figur 4).

Obs: Steg 12 giller bara nir du monterar trimsatsen
pa Greensmaster 1000 med ett serienummer som ér
ligre dn 229999999 eller en Greensmaster 1600.

12. Montera tillbaka vinster underknivsstings justerare
pa sidoplaten med de huvudskruvar och brickor som
togs bort tidigare (Figur 4).

13. Ta bort cylinderlagrens lasmutter fran cylinderaxeln
(Figur 5). Hindra cylindern fran att vrida sig med
ett trablock.

14. Skruva pa drivskivan pa forlingningen av vinster
cylinderaxel (Figur 6). Hindra cylindern fran att vrida
sig med ett triablock och dra it skivan till minst 23

Nm.
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3. Mellanremskiva
4. Driven skiva

1. Drivskiva
2. Kuggad drivrem

15. Montera den kuggade drivtemmen kring drivskivan
och den drivna skivan samt under mellanremmen pa
baksidan (Figur 06).

16. Ta bort de fyra huvudskruvarna som fister
cylinderdrivningens kdpa hoger sidoplit och ta bort
kapan (Figur 7).
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Figur 7

1. Cylinderdrivningens kapa

17. Lossa mellanremsskivan for att minska

remspinningen och ta bort driveylinderremmen fran

skivorna (Figur 8).
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Figur 8

1. Driveylinderrem 3. Drivskiva

2. Mellanremskiva 4. Maskinskruv med platt

huvud

18. Ta bort drivskivan fran cylinderaxeln med hjilp av
ett 1/2 tums sparrskaft med forlingning (Figur 8).
Hindra cylindern fran att vrida sig med ett trablock.

19. Ta bort de tva maskinskruvarna med platt huvud
och muttrarna som fister trimningsarmskapan
pa lagerhuset och sidoplaten (Figur 8). Ta bort
trimningsarmskapan och spara fistelementet.

Obs: Steg 20 giller bara nir du monterar trimsatsen
pa Greensmaster 1000 med ett serienummer som ér
ligre dn 229999999 eller en Greensmaster 1600.

20. Ta bort de tva huvudskruvarna och brickorna
som faster hoger underknivsstangs justerare vid
sidoplaten.

21. Montera hoger trimsatsplat pa héger cylinderlagerhus
pa foljande sitt:
A. For in en adapterring i cylinderlagerhuset
(Figur 9).
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Figur 9

4. Adapterring
5. Trimsatsaxel

1. Trimsatsplatsadapter
2. Lageradapter
3. Distansbricka

B. Skjut trimsatsplaten 6ver trimsatsaxelns dnde
(Figur 9).

C. For in de tva skruvarna med platta huvuden
pa 3/8 x 2 tum genom trimningsarmképan
och lageradaptern. Placera en distansbricka
over varje skruv innan du sitter in adaptern
1 cylinderlagerhuset. Skjut adaptern genom
bronslagret i trimsatsplaten och in i
cylinderlagerhuset. Montera lasmuttrarna pa
skruvarna med platta huvuden och dra it dem
till 31-37 Nm (Figur 9).

D. Fist trimsatsaxelns hogra dnde vid trimsatsplaten
med en lasmutter pa 1/2 tum (vinstergingad).
Dra at lasmuttern till 39—47 Nm (Figur 9).

22. Montera trimsatsens justeringsratt pa hoger sidoplat
med den huvudskruv pd 3/8 x 5/8 tum och den
Belleville-bricka som togs bort i steg 8B (Figur 9).




Obs: Steg 23 giller bara nir du monterar trimsatsen
pa Greensmaster 1000 med ett serienummer som ér
ligre An 229999999 eller en Greensmaster 1600.

23. Montera tillbaka héger underknivsstangs justerare pa
sidoplaten med de huvudskruvar och brickor som
togs bort tidigare.

24. Kontrollera spanningen pa drivtemmen genom att
trycka ned den pa mitten mellan drivskivan och den
drivna skivan (Figur 6). En kraft pa 2—4 kgm bor
ricka for att trycka ned mitten av remmen 6 mm.
Justera spinningen genom att lossa insexbulten
till mellanremskivans tapp pa baksidan, svinga
mellanremskivan tills du uppnir ritt spanning och 1
dra it insexbulten till 9-14 Nm.
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Figur 11

Drivskiva 3. Snabbspak

2. Mellanremskiva 4. Finjusteringsratt

25. Montera kapan pa huset med de tre nya insexskruvar
och lasbrickor som ingir i satsen (Figur 10).

27. Sitt tillbaka cylinderdrivriemmen. Kontrollera
spanningen genom att trycka ned remmen mellan tvé
skivor med en kraft pa 2 * 0,5 kgm kraft. Remmen
ska bojas ned 6 mm. Justera remspinningen genom
att flytta mellanremsskivan. Dra at skruvarna nir ratt
spanning har uppnatts.

28. Sitt tillbaka cylinderdrivningens kapa pa sidoplattan
med de fyra (4) huvudskruvarna som togs bort
tidigare.

29. Kontrollera monteringen av trimsatsenheten.
Vrid bada snabbspakarna f6r att héja upp
trimningscylindern i transportliget (Figur 11).

o018 ] 1 Korrigera eventuella problem och kontrollera
Figur 10 monteringen igen.
1. Huskapa 30. Smorj de tva axellagren (en pa varje ande) pa

trimningscylindern med hjilp av en smorjpistol av
handpumpstyp. Pumpa hogst 2-3 pumpslag for att
inte smorjtitningarna ska skadas permanent.

26. Sitt tillbaka drivskivan och remmen pa cylinderaxeln
med hjilp av ett 1/2 tums spirrskaft med fotlingning

(Figur 11). Hindra cylindern frin att vrida sig med ett
triblock. Dra at skivan till ett moment pa 54—81 Nm.

. Centrera rullen mellan klipph6jdsarmarna och dra at

stiallskruvarna och kontramuttrarna.



Korning
Anvandning

Introduktion

Trimning utfors 1 grisskiktet 6ver jordnivan.
Trimningen stimulerar grisets vertikala tillvaxt, minskar
mingden partiklar och kapar utlépare sd att grismattan
blir titare. Dessutom ger trimning en mer enhetlig och
fast spelyta som far golfbollen att rora sig snabbare och
mer som det dr tinkt.

Vertikal klippning 4r en tuffare bearbetningsteknik som
har utformats i syfte att ta bort tovigt grias. Detta sker
genom att grasskiktet skirs igenom ned till skiktet med
tovigt gris/s.k. ”mat layer”. Trimning ska inte ses som
ett alternativ till vertikal klippning, En vertikal klippning
ar normalt en hardare behandling som gérs periodvis
och som tillfalligt kan skada spelytan, medan trimning
ar en mildare standardbehandling som har utformats i
syfte att snygga till grismattan.
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Figur 12

1. Gréasrevor 2. Tovigt gras

Trimborstar dr nyare redskap som har konstruerats sa
att de ger en mildare effekt dn traditionella trimknivar
nir de justeras sa att de far litt kontakt med grisskiktet.
Borstning kan vara till storre nytta f6r de som odlar
dvirggris, eftersom sadana grassorter har ett mer
upprittstiende vaxtmonster och inte blir sa titt genom
horisontell tillvixt. Borstar kan dock skada bladens
struktur om de stalls in sa att de tringer ned for djupt i
grasskiktet.

Trimningen liknar den vertikala klippningen dé dven
den klipper av revor. Trimsatsknivarna far dock aldrig
tringa ned 1 jorden, som vid vertikal klippning och vid
klippning av tovigt grds. Trimknivarna sitter titare ihop
och anvinds oftare dn vertikala klippare, vilket medfor
att de ar effektivare vid klippning av revor och vid
borttagning av tovigt gris.

Eftersom trimning medfor att bladens struktur skadas 1
viss man, bor trimning inte utféras under perioder da
graset utsitts for stora pafrestningar. Vixter for kyliga

sasonger som t.ex. Creeping Bent Grass och Annual
Blue Grass boér inte trimmas under perioder med héga
temperaturer (och hég luftfuktighet) kring midsommar.

Det ir svart att komma med specifika
rekommendationer betriffande anvindning av
trimningscylindrarna, eftersom sa manga olika variabler
paverkar resultatet av trimningen, inklusive:

e Tiden pa aret (dvs. vixtsdsong) och vidermonster
* Varje greens allmintillstand

* Hur ofta trimning/klippning utfors, bade antalet
klippningar per vecka och antalet varv per klippning

* Huvudcylinderns klipphéjdsinstillning
* Trimningscylinderns hojd-/djupinstillning

* Hur lingre trimningscylindern har anvints pa
greenen

* Gristypen pa greenen

Det allminna skotselprogrammet f6r greenen (dvs.
bevattning, g6dning, sprutning, luftning, éversadd
OsV.)

* Trafik

¢ Stressperioder (dvs. héga temperaturer, hog
luftfuktighet, ovanligt tit trafik)

Dessa faktorer kan variera mellan olika goltbanor och
greener. Av denna anledning dr det viktigt att kontrollera
greenerna ofta och variera trimningstekniken efter
behow.

Trimsatsen levereras med en fabriksinstillning pa

6 mm avstand mellan knivarna. Du kan overga till
trimavstinden 6 mm eller 19 mm genom att ta bort
distansbrickor och ligga till knivar eller ligga till
distansbrickor och ta bort knivar.

Trimning med 6 mm avstaind mellan knivarna
rekommenderas under perioder med snabb grasvixt
(var till tidig sommar). Trimning med 9 mm avstind
mellan knivarna rekommenderas under perioder med
lingsam grasvaxt (sen sommar till hést och vinter). Man
bor eventuellt inte anvinda trimningscylindern under
perioder nir griset utsitts fOr stora pafrestningar.

Obs: Trimning med 6 mm avstind mellan knivarna
tenderar att avlagsna mer grasstran och tovigt gris
samt klippa av fler revor dn trimning med 13 mm eller
19 mm avstand mellan knivarna. Om du anvinder
trimning med 6 mm avstand mellan knivarna, ricker
det formodligen med en eller tva trimningar per vecka
(utom under perioder med maximal grasvaxt).




Obs: Byt klippriktning varje gang du klipper greenen
aven nar du anviander en trimsats. Denna rutin
forbattrar effekten av trimningen.

Testa trimsatsens prestanda

Viktigt: Felaktig eller f6r hard anvindning av
trimningscylindern (dvs. foér djup eller for ofta
forekommande trimning) kan utsitta graset for
onodigt mycket pafrestning och ge stora skador pa
greener. Anvind trimsatsen med férsiktighet.

Det ir viktigt att faststélla trimsatsens prestanda innan
du bérjar anvinda den regelbundet pa greener. Toro
rekommenderar att du foljer en specifik testningsmetod.
Foljande beskrivning dr en praktisk metod for att
faststilla korrekt hojd-/djupinstillning:

1. Still in klippeylindern péa den klipph6jd som du
vanligtvis skulle anvinda utan trimningscylindern.
Anvind en Wiehle-vals och en skrapa f6r den
framre valsen.

2. Stéll in trimningscylindern pa halva klipph6jden
over rullens niva. (Stall in trimmern pa 1,6 mm 6ver
valsen vid en klipphdjd pa 3,2 mm.)

3. Kor 6ver provgreenen en gang och sink darefter
trimsatsen sa att den ligger jaimnt med rullens niva
och kor 6ver provgreenen dnnu en gang.

4. Jamfor resultatet. Halva klipphojdsinstillningen
over rullens niva (den forsta yta som trimmades)
avlagsnar mycket mindre vanligt gris och tovigt gris
jamfort med den andra instillningen.

Kontrollera provgreenen tva till tre dagar efter
den forsta trimningen for allmintillstaind/skador.
Trimningen har varit f6r hard om de trimmade
omradena blir gulbruna och de omriden som inte
har trimmats ar grona.

Obs: Grisets firg indras vid bruk av
trimningscylinder. Man kan se detta vid den forsta
trimningen och direfter. En erfaren greenintendent
ser pa grisets farg (samt med hjilp av en nirmare
unders6kning) om aktuell trimningsmetod ar lamplig
for greenen i fraga. Eftersom trimningscylindern
limnar efter sig mer uppatstaende gris och avligsnar
tovigt gris, dr inte klippkvaliteten samma som nir
trimsatsen inte anviands. Denna effekt ar speciellt
mirkbar vid de inledande tillfallen som trimsatsen
anvinds pa en green.

Obs: Vid flera vindor (dvs. dubbel- och
trippelklippning) tringer trimsatsen allt djupare f6r

varje vinda. Vi rekommenderar inte att flera vindor
gofs.

5. Trimning av greener kan pdborjas sa snart som
trimsatsen har provats pa en provgreen med
tillfredsstallande resultat. Det dr dock viktigt att
komma ihag att individuella greener kan uppvisa
olika trimningsresultat. Grisvaxtférhallandena
indras dessutom kontinuerligt. Inspektera de
trimmade greenerna regelbundet och dndra
trimningsprocedur sa ofta som det beh6vs.

Instéllning av trimsatsens
klipphojd/-djup

Du stiller in trimsatsens knivh6jd/-djup pa féljande
satt:

1. Kontrollera att rullarna ar rena och att
huvudcylindern ar instélld till 6nskad klipphojd.
Parkera maskinen pa en plan, jimn arbetsyta.

2. Anvind snabbspakarna (bada sidorna) for att sinka
ned trimningscylindern i trimningsliget (Figur 13).
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Figur 13

1. Snabbspak 2. Finjusteringsratt

3. Mit avstandet fran trimknivens ligsta spets till
arbetsytan i en dnde av trimningsaxeln (Figur 14).
Lyft och vrid finjusteringsratten (Figur 13) for att
héja upp eller sinka ned knivens spets. Varje spar
pé finjusteringsratten motsvarar ett trimningsdjup
pa ungefir 0.17 mm.
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Figur 14

4. Upprepa proceduren pa motsatt sida av trimsatsen
och kontrollera dérefter instillningen pa den forsta

sidan.

5. Sitt trimningscylindern 1 transportliget.

Transportlage

Viktigt: Nir du transporterar maskinen ska du
héja upp trimningscylindern till transportliget
(det upphojda liget). For att héja upp
trimningscylindern vrider du héger och vinster

snabbspakar sa att de ir vinda bakat (Figur 13).

For att sinka ned trimningscylindern vrider du
snabbspakarna framat.

Underhall

Rengoring

Skolj av trimningscylindern med en slang nir du

har anvint den. Rikta inte vattenstralen direkt mot
trimsatsens lagertitningar. Lat inte trimningscylindern
sta 1 vatten sa att komponenterna rostar.

Smorjning

Smérj de tva axellagren pa trimningscylindern med
en smorjpistol av handpumpstyp (ett pumpslag). For
mycket smorjmedel kan gora att titningen slutar att

fungera och smoérjmedlet kan licka ut pa graset under
drift.

Obs: Nir du smérjer huvudceylinderns lager ska
du inte smorja for mycket eftersom 6verflodigt fett
kan tringa in i trimningscylinderns koppling och
drivremsmekanismen.

Inspektion av knivar

Inspektera trimcylinderknivarna ofta och kontrollera om
de ir slitna eller skadade. B6jda knivar kan ritas ut med
en tang. Det gar att byta ut utslitna knivar. Kontrollera
att hoger och vinster knivaxel och tillh6érande muttrar ar
ordentligt atdragna nar du inspekterar knivarna.

Obs: Eftersom att trimsatsen kan fora in mer skrip
(dvs. smuts och sand) i klippenheten 4n vad cylindern
normalt skulle vara utsatt for, ska underkniven och
huvudcylindern kontrolleras for slitage oftare. Detta
ar speciellt viktigt vad giller sandig olja och/eller nir
trimsatsen 4r instilld pa penetrering.

Byte av cylindertrimsats

Du kan avligsna cylindertrimsatsen sa att du kan
byta ut individuella knivar. Avlidgsna och sitt tillbaka
trimningscylinderns axel pa foljande sitt:

1. Ta bort den vinstra trimningscylinderhuset kapa. Ta
bort driviemmen genom att lossa mellanremsskivan.

2. Ta bort trimningscylinderns drivaxelskiva
(vinstergingad) med hjilp av en insexnyckel. Ta
sedan bort lasmuttern som fister trimningscylindern
vid hoger lagerhusfiste.

3. Ta bort hoger trimningscylinders lagerhusfiste
genom att lossa de tre bultarna och muttrarna. Ta
bort trimningscylinderns axel.

4. Montera axeln i omvind ordning. Anvind
platsmarkeringarna pa varje kniv som guide.




. Dra at drivskivan och ldsmuttern (vinstergangad)
till 39—47 Nm.

. Kontrollera drivremspinningen. Nir en kraft pa
2—4 kgm appliceras pa mitten mellan drivskivan
och den drivna skivan ska det finnas en nedbdjning
pa 6 mm. For att justera remspanningen lossar du
sviangskruven pa baksidan och svinger remskivan
for att fa ritt spanning, Dra ét svingskruven till
9-14 Nm.

Smoérj de tvd axellagren pa trimningscylindern med
hjalp av en smorjpistol av handpumpstyp. Pumpa
hégst ett pumpslag sa att smorjtitningarna inte
skadas permanent. Smorj inte for mycket eftersom
det kan skada titningen och smorjmedlet kan licka
ut pa griset under drift.

Kontrollera trimningscylinderns héjd-
/djupinstillning.
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