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ADVERTENCIA

CALIFORNIA
Advertencia de la Propuesta 65

Este producto contiene una o mas sustancias
quimicas que el Estado de California considera
causantes de cancer, defectos congénitos o
trastornos del sistema reproductor.

Los gases de escape del motor de este
producto contienen sustancias quimicas que
en el estado de California se consideran
causantes de cancer, defectos congénitos y
otros trastornos del sistema reproductor.

El uso de este producto puede provocar la
exposicion a sustancias quimicas que el
Estado de California considera causantes

de cancer, defectos congénitos u otros
trastornos del sistema reproductor.

A PELIGRO

Puede haber conducciones eléctricas, de gas y/o
telefonicas enterradas en la zona de trabajo. Si
se perforan, pueden causar descargas eléctricas o
explosiones.

Marque las areas de la zona de trabajo que
contienen tendidos enterrados, y no excave en

las zonas marcadas. Péngase en contacto con su
servicio de marcado local o con su compaiiia de
electricidad/agua, etc., para que marquen la finca
(por ejemplo, en los Estados Unidos, llame al 811
para contactar con el servicio de marcado nacional).

Puesto que en en algunas zonas existen normas locales,
estatales o federales que requieren el uso de un parachispas en
el motor de esta maquina, el conjunto del silencioso incorpora
un parachispas.

Los parachispas genuinos de Toro estain homologados por
el Servicio Forestal del Departamento de Agricultura de
EE.UU. (USDA Forestry Service).

Importante: Este motor esta equipado con un
silenciador de parachispas. El uso o la operacion del
motor en cualquier terreno forestal, de monte o cubierto
de hierba con el motor obstruido o sin silenciador

con parachispas mantenido en buenas condiciones

de funcionamiento, equipado y mantenido para la
prevencion de incendios, constituye una infraccion de
la legislacion de California (California Public Resource
Code Section 4442). Otros estados o zonas federales
pueden tener una legislaciéon similar.

© 2012—The Toro® Company
8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420

Introduccion

Esta maquina esta disefiada para realizar cortes planos en
hormigén o asfalto. No esta disefiada para cortar madera o
ningun otro material que no sea asfalto y hormigon.

Lea este manual detenidamente para aprender a utilizar y
mantener correctamente su producto, y para evitar lesiones
y dafos al producto. Usted es el responsable de utilizar el
producto de forma correcta y segura.

Usted puede ponerse en contacto directamente con Toro en
www.Toro.com para buscar informacién sobre productos y
accesorios, para localizar un distribuidor o para registrar su
producto.

Cuando necesite asistencia técnica, piezas genuinas Toro o
informacién adicional, pongase en contacto con un Servicio
Técnico Autorizado o con Asistencia al Cliente Toro, y tenga
a mano los nimeros de modelo y serie de su producto.
Figura 1 indica la ubicacién de los numeros de modelo y serie
en el producto. Escriba los nimeros en el espacio provisto.
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Figura 1

1. Placa con los nimeros de modelo y de serie

N° de modelo

N° de serie

Este manual identifica peligros potenciales y contiene
mensajes de seguridad identificados por el simbolo de alerta
de seguridad (Figura 2), que sefiala un peligro que puede
causar lesiones graves o la muerte si usted no sigue las
precauciones recomendadas.

Poéngase en contacto con nosotros en www.Toro.com.
Impreso en EE.UU.
Reservados todos los derechos



Figura 2

1. Simbolo de alerta de seguridad

Este manual utiliza 2 palabras mas para resaltar informacién.
Importante llama la atencidén sobre informacién mecanica
especial, y Nota resalta informacién general que merece una
atencién especial.
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Seguridad

El uso o mantenimiento indebido por parte del operador
o el propietario puede causar lesiones. Para reducir

el peligro de lesiones, cumpla estas instrucciones de
seguridad y preste atencion siempre al simbolo de alerta
de seguridad A, que significa: Cuidado, Advertencia o
Peligro — instruccion relativa a la seguridad personal. El
incumplimiento de estas instrucciones puede dar lugar a
lesiones personales e incluso la muerte.

Practicas de operacidon segura

Este producto es capaz de amputar manos y pies. Siga
siempre todas las instrucciones de seguridad con el fin de
evitar lesiones corporales graves e incluso la muerte.

A ADVERTENCIA

Los gases de escape del motor contienen monéxido
de carbono, que es un veneno inodoro que puede
matarle.

No haga funcionar el motor dentro de un edificio o
en un lugar cerrado.

A ADVERTENCIA

El mecanizado y el manejo de piedra, mamposteria,
hormigén, metales y otros materiales puede
generar polvo, neblinas y vapores que contienen
sustancias quimicas como silice, que causan
lesiones y enfermedades graves o mortales, tales
como enfermedades respiratorias, silicosis, cancer,
defectos congénitos y otros dafios reproductivos.

* Controle el polvo, la neblina y los vapores en su
origen siempre que sea posible. Debe utilizarse
agua para la supresion del polvo cuando sea
factible.

* Utilice buenas practicas de trabajo y siga las
recomendaciones del fabricante o del proveedor,
de la OSHA (Agencia de seguridad y salud en
el trabajo), y de otras asociaciones sectoriales y
profesionales.

* Siga siempre las precauciones establecidas en
materia de proteccion respiratoria.

* Sino es posible eliminar el riesgo de inhalacién,
el operador y cualquier persona que se encuentre
en las proximidades deben llevar una mascara
respiratoria homologada por OSHA para el
material que se estd manejando.

Formacion

*  Lea el Manual del operador y otros materiales de formacion.
Si el o los operadores o mecanicos no saben leer el




espafiol, es responsabilidad del propietario explicarles
este material.

Familiaricese con la operacion segura del equipo, los
controles del operador y las sefiales de seguridad.

Todos los operadores y mecanicos deben recibir una
formacion adecuada. El propietatio es responsable de
proporcionar formacién a los usuarios.

No deje nunca que el equipo sea utilizado o mantenido
por nifios o por personas que no hayan recibido la
formacion adecuada al respecto. La normativa local
puede imponer limites sobre la edad del operador.

El propietatio/usuatio puede prevenir, y es responsable
de, los accidentes o lesiones sufridos por él mismo, o por
otras personas o bienes.

Preparacion

Decida si se va a cortar en seco o en mojado, y evaltie

el material del lugar de trabajo para determinar qué tipo
de disco se necesita para realizar el trabajo de manera
correcta y segura. Utilice inicamente discos homologados
por el fabricante del disco de corte para la operacion de
corte a realizar.

Lleve ropa adecuada, incluyendo casco, pantalla facial,
gafas de seguridad, pantalén largo, calzado de seguridad,
mascara respiratoria o mascarilla, y proteccién auditiva.
El pelo largo, las prendas sueltas o las joyas pueden
enredarse en las piezas en movimiento.

Inspeccione el lugar de trabajo donde se va a utilizar
el equipo y retire todos los objetos, como por ejemplo
materiales de obra sueltos, piedras, objetos de madera,
herramientas y herrajes, que podrian ser arrojados por
la maquina.

Extreme las precauciones cuando maneje gasolina y
otros combustibles. Son inflamables y sus vapores son
explosivos.

— Utlice solamente un recipiente homologado para
almacenar y transportar el combustible.

— Nunca retire el tapén de combustible ni afiada
combustible con el motor en marcha. Deje que se
enfrie el motor antes de repostar combustible. No
fume durante la operacién de repostaje.

— No afiada ni drene nunca el combustible dentro de
un edificio.

Compruebe que los protectores de seguridad estan
colocados y que funcionan correctamente. No utilice la
maquina si no funcionan correctamente.

Operacion

No haga funcionar nunca el motor en un lugar cerrado.
Utilice el equipo unicamente con buena luz, alejandose de
agujeros y peligros ocultos.

Compruebe que el disco esta elevado por encima de la
superficie de trabajo antes de arrancar el motor. Arranque
el motor sélo desde la posicion del operador.

Eleve el disco por encima de la superficie de trabajo
después de cada pasada.

Asegurese de que el disco de corte esta elevado al
desplazar la maquina a y desde el lugar de trabajo, y hasta
un lugar de corte nuevo.

No utilice el equipo si no estan colocados firmemente
los protectores de seguridad.

No cambie los ajustes del regulador del motor ni haga
funcionar el motor a una velocidad excesiva.

Antes de abandonar el puesto del operador por cualquier
razon, eleve el disco de corte por encima de la superficie
de trabajo, reduzca el acelerador a ralenti, y pulse el
interruptor de parada.

Mantenga las manos y los pies alejados del disco de corte.

Mire hacia atras y hacia abajo antes de poner marcha atras
para asegurarse de que el camino estd despejado.

Mantenga alejadas a otras personas y a animales
domésticos.

Tenga cuidado al trasladar la maquina entre diferentes
zonas de trabajo. Vaya mas despacio y tenga cuidado al
girar y al cruzar calles y aceras.

No utilice la maquina bajo la influencia de alcohol o
drogas.

Tenga cuidado al cargar o descatrgar la maquina en/desde
un remolque o un camion.

Asegurese de que no hay otras personas en la zona antes
de poner en marcha la miquina. Pare la maquina si
alguien entra en la zona.

No deje nunca desatendida la maquina si esta en
matcha. Siempre eleve el disco de corte, pare el motor y
compruebe que el disco ha dejado de girar.

Nunca mueva bruscamente los controles; utilice
movimientos suaves y continuos.

Vigile el trafico cuando esté cerca de una calle o carretera
o cuando cruce una.

No toque piezas que pueden estar calientes después de
estar en funcionamiento. Deje que se enfrien antes de
realizar cualquier operacién de mantenimiento, ajuste o
revision.

Asegurese de utilizar la maquina en zonas en las que no
haya obstaculos préximos al operador. Si no se mantiene
a una distancia apropiada de arboles, paredes, muros

y otras barreras, puede dar lugar a lesiones durante la
operacion de la maquina en marcha atras, si el operador
no esta atento a lo que le rodea. Sélo utilice la unidad
en areas en las que hay suficiente espacio para que el
operador maniobre el producto con seguridad.

Localice las zonas peligrosas sefialadas en la maquina, y
mantenga alejados los pies y las manos de estas zonas.

Los rayos pueden causar graves lesiones o incluso la
muerte. Si se ven reldimpagos o rayos, o se oyen truenos
en la zona, no utilice la maquina; busque un lugar donde
resguardarse.



Mantenimiento y almacenamiento

* Eleve el disco de corte por encima de la superficie de
trabajo y pare el motor. Espere a que el disco se detenga
antes de ajustar, limpiar o reparar.

* Limpie cualquier residuo del disco, del protector del
disco, de los silenciadores y del motor para ayudar a
prevenir incendios. Limpie cualquier aceite o combustible
derramado.

* Espere a que se enfrie el motor antes de guardar el
cortacésped, y no lo guarde cerca de una llama.

* No almacene el combustible cerca de una llama, y no lo
drene dentro de un edificio.

* Aparque la miquina en una superficie nivelada. No
permita jamas que la maquina sea revisada o reparada por
personal no debidamente formado.

* Utilice soportes fijos para apoyar los componentes
cuando sea necesario.

* Alivie con cuidado la tensién de aquellos componentes
que tengan energfa almacenada.

* Retire el cable de la bujfa antes de efectuar reparacién
alguna.

* Mantenga las manos y los pies alejados de las piezas en
movimiento. Si es posible, no haga ajustes mientras el
motor esta funcionando.

* Mantenga todas las piezas en buenas condiciones de
funcionamiento, y todos los herrajes bien apretados.
Sustituya cualquier pegatina desgastada o deteriorada.

* Mantenga apretados los pernos y las tuercas. Mantenga el
equipo en buenas condiciones de funcionamiento.

* No manipule nunca los dispositivos de seguridad.

* Mantenga la maquina libre de hierba, hojas y cualquier
acumulacién de residuos. Limpie cualquier aceite o
combustible derramado. Deje que se enfrie la maquina
antes de almacenatrla.

* Extreme las precauciones cuando maneje gasolina y
otros combustibles. Son inflamables y sus vapores son
explosivos.

— Utilice solamente un recipiente homologado para
guardar combustible.

— No retire nunca el tapén de combustible ni afiada
combustible con el motor en marcha. Deje que se
enfrie el motor antes de repostar combustible. No
fume.

— No reposte nunca la maquina en un recinto cerrado.

— No guarde nunca la maquina o un recipiente de
combustible dentro de un edificio cerca de una llama
desnuda, por ejemplo, cerca de un calentador de agua
o una caldera.

— No llene nunca un recipiente con el recipiente dentro
de un vehiculo, de la caja de una camioneta ni en
ninguna otra superficie que no sea el suelo.

— Mantenga la boquilla del recipiente en contacto con el
depésito durante el repostaje.

Pare e inspeccione el equipo si golpea un objeto. Haga
cualquier reparacién necesaria antes de volver a arrancar.

Utilice solamente piezas de repuesto genuinas Toro
para asegurar que se mantengan los niveles de calidad
originales.
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117-4979

117-4979

Correa movil — Mantenga colocado el protector

125-4921

125-4921

Advertencia—lea el 3. Peligro de enredamiento,

Manual del operador. correa—no acerque las
manos a las piezas en
movimiento; mantenga
colocados todos los

protectores.

Advertencia—mantenga
las manos alejadas de las
superficies calientes.

Pegatinas de seguridad e instrucciones

Las pegatinas de seguridad e instrucciones estan a la vista del operador y estan ubicadas cerca de cualquier
zona de peligro potencial. Sustituya cualquier pegatina que esté dafiada o que falte.

125-4922

Peligro de corte/desmembramiento de la mano, disco de
corte—no acerque las manos a las piezas en movimiento;
mantenga colocados todos los protectores.

125-4925

Advertencia — lea el 4. Elevar el disco de corte

Manual del operador.

Advertencia—no acerque 5. Bajar el disco de corte
las manos a las piezas

en movimiento; mantenga

colocados todos los

protectores.

Advertencia—lleve
proteccién para los ojos,
la cabeza, los oidos y el
sistema respiratorio.
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125-4920
Motor—marcha 8. Peligro de explosion, repostaje—pare el motor y aleje
cualquier llama antes de repostar.
Motor — parar 9. Advertencia—lleve proteccion para los ojos, la cabeza, los
oidos y el sistema respiratorio.
Ajuste la altura de corte 10. Advertencia—no se acerque a las piezas en movimiento;

mantenga colocados todos los protectores; espere a que se
detengan todas las piezas en movimiento.

Lea el Manual del operador—1)Arranque el motor; 2)Ajuste  11. Advertencia—no deje que nadie se acerque a la maquina.
la altura del disco de corte a 0 cm; 3)Ponga la velocidad

del disco en Rapido; 4)Al bajar el disco para cortar, ponga

la velocidad en Lento.

Bajar el disco de corte 12. Rapido
Elevar el disco de corte 13. Velocidad variable
Advertencia—lea el Manual del operador. 14. Lento




El producto 20 19 18

7 8 9 G019190
Figura 3
Descripcion general (Modelo 68045)

1. Tapa del filtro de aire 8. Protector del disco G019187
2. Tapodn del deposito de 9. Disco de corte Figura 4
combustible Descripcion general (Modelo 68046)
3. Interruptor del motor 10. Protector de las correas
4. Tapoén de llenado/varilla  11. Manillar 1. Panel del operador 11.  Guia delantera
de aceite 2. Palanca del acelerador  12. Rueda de guia
5. Perno de vaciado de 12. Manivela de elevacion 3. Tapa del filtro de aire 13. Perno de vaciado de
aceite aceite
6. Perno tensor de las 13.  Panel del operador 4. Palanca del estarter 14. Tapén de llenado/varilla
correas de aceite
7. Guia delantera 5. Palanca de la valvula de 15. Interruptor del motor (en
combustible el motor)
6. Taza de sedimentos 16. Protector de las correas
7. Arrancador de retroceso  17. Tapon del depdésito de
combustible
8. Disco de corte 18. Barra de elevacion
9. Protector del disco 19. Interruptor del motor (en el
panel del operador)
10. Horquilla de la guia 20. Manillar




Controles Controles del motor

Familiaricese con todos los controles (Figura 5, Figura 6 y
Figura 7) antes de arrancar el motor y trabajar con la maquina.

Panel del operador (Modelo 68045)

3 G019199
6019202

Figura 5
Panel del operador (Modelo 68045)

Figura 7
Controles del motor (Modelos 68045 y 68046)

1. Agujero de refer’enma 3 Con-ector de agua B 1. Palanca del estarter 4. Palanca del acelerador
2. ;’glllznca de lavalvulade 4. Manivela de elevacion 2. Palanca _de la valvulade 5. Arrancador de retroceso
combustible
3. Taza de sedimentos 6. Interruptor del motor

Panel del operador (Modelo 68046)
Valvula de combustible

La valvula de combustible (Figura 8) se encuentra debajo de la
palanca del estarter. La palanca de la valvula de combustible
debe estar en la posicion de Abierto antes de intentar arrancar
el motor. Cuando haya terminado de utilizar la maquina, y
haya apagado el motor, mueva la palanca de la valvula de
combustible a la posiciéon de Cerrado.

G019198

Figura 6
Panel del operador (Modelo 68046)

1. Indicador de profundidad 5. Palanca de la valvula de

del disco de corte agua
2. Interruptor del motor 6. Conector de agua
3. Manivela de elevacion del 7. Acelerador

disco

4. Agujero de referencia
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Figura 8
Controles del motor

G020236

1. Valvula de combustible 3. Palanca del acelerador

2. Palanca del estarter

Palanca del estarter

Es necesario usar la palanca del estarter (Figura 8) para
arrancar un motor frio. Antes de tirar del arrancador, mueva
la palanca del estarter a la posicion de cerrado. Cuando el
motor esté en marcha, mueva la palanca del estarter a la
posicion de abierto. No utilice el estarter si el motor ya esta
caliente o si la temperatura del aire es alta.

Palanca del acelerador (Modelo 68045)

La palanca del acelerador (Figura 8) controla la velocidad

(RPM) del motor. Esta situada junto a la palanca del estarter.

Su propésito es fijar las revoluciones del motor, y por tanto
puede aumentar o reducir la velocidad de giro del disco de

corte. Para obtener un rendimiento 6ptimo, se recomienda
poner este control en la posicién de rapido.

Control del acelerador (Modelo 68046)

Importante: Modelo 68046 solamente—no utilice la
palanca del acelerador situado en el motor. Puede
dafnarse el acoplamiento del control del acelerador del
panel del operador.

El control del acelerador esta situado en el panel del operador

(Figura 9) y controla la velocidad (revoluciones) del motor.

Su propésito es fijar las revoluciones del motor, y por tanto
puede aumentar o reducir la velocidad de giro del disco de

corte. Para obtener un rendimiento 6ptimo, se recomienda
poner este control en la posicién de rapido.

W
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Figura 9

Interruptor de encendido/apagado del
motor

El interruptor de encendido/apagado (Figura 10) permite

al operador de la maquina arrancar y parar el motor. Este
interruptor se encuentra en la parte delantera del motor. Esta
marcado con los simbolos | (Encendido), y O (Apagado).
Para arrancar la maquina, primero debe mover este control

a la posiciéon de Encendido. Cuando desee parar el motor,
mueva este interruptor a la posicién de Apagado.

)
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Figura 10

1. Interruptor de encendido/apagado del motor




Interruptor de motor (Modelo 68046)

El interruptor esta situado en el panel del operador
(Figura 11). Ultilice el interruptor del motor para parar el
motor durante la operacién normal de la maquina y para
apagar la maquina en una situacién de emergencia.

1 2 3
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Figura 11

Interruptor del motor e indicador de profundidad del disco
de corte (Modelo 68046)

1. Motor—marcha 3. Indicador de profundidad
del disco de corte

2. Motor—parada

Arrancador de retroceso

Para arrancar el motor, tire del arrancador (Figura 7)
rapidamente para hacer girar el motor. Todos los controles
del motor descritos anteriormente deben estar correctamente
ajustados para arrancar el motor.

Sistema de alerta de aceite

El sistema de alerta de aceite estd diseflado para evitar dafios
en el motor causados por una cantidad insuficiente de aceite
en el carter. Antes de que el nivel de aceite del carter pueda
caer por debajo de un limite seguro, el sistema de alerta de
aceite parard automaticamente el motor (el interruptor del
motor permanecera en la posiciéon de Encendido). Si el motor
se para y no es posible arrancarlo de nuevo, compruebe el
nivel de aceite del motor antes de buscar problemas en otras
areas.

Indicador de profundidad del disco de
corte (Modelo 68046)

El indicador de profundidad del disco de corte (Figura 11)
indica la elevacién del disco de corte por encima de la
supetficie de trabajo, asi como la profundidad de penetracién
del disco en la superficie.

Especificaciones

Nota: Las especificaciones y disefios estin sujetos a
modificacion sin previo aviso.

Modelo 68045

Modelo 68046

Longitud 92.7 cm (36.5 120.1 cm (47.3
pulgadas) t pulgadas) t

Anchura 67.5 cm (26.6 67.6 cm (26.6
pulgadas) pulgadas)

Altura 87.4 cm (344 93.3 cm (36.75
pulgadas) pulgadas)

Peso 80 Kg (175 libras) 141 kg (310 libras)

Velocidad del eje
(maxima)

55.3 Hz (3200 RPM)

55.3 Hz (3200 RPM)

Diametro del eje

25.4 mm (1 pulgada)

25.4 mm (1 pulgada)

Diametro del
disco/Profundidad
de corte (max)

Disco 356 mm
(14 pulgadas) /
Profundidad 117 mm
(4.63 pulgadas)

Disco 356 mm

(14 pulgadas) /
Profundidad 117 mm
(4.63 pulgadas)
Disco 406 mm

(16 pulgadas) /
Profundidad 143 mm
(5.63 pulgadas)
Disco 457 mm

(18 pulgadas) /
Profundidad 168
mm (6.63 pulgadas)

TGuia en la posicién elevada.
tManillar en la posicién intermedia.

Aperos/Accesorios

Esta disponible una seleccién de accesorios homologados
por Toro que se pueden utilizar con la maquina a fin de

potenciar y aumentar sus prestaciones. Péngase en contacto

con su Concesionario o Servicio Técnico Autorizado o visite
www.Toro.com para obtener una lista de todos los accesorios
y aperos homologados.




Operacion

Importante: Antes del uso, compruebe el nivel de
gasolina y de aceite, y retire cualquier residuo de la
maquina. Asegurese también de que no hay otras
personas o residuos en la zona. Usted también debe
conocer y haber sefialado la posiciéon de cualquier
conduccion subterranea.

Nota: Los lados derecho e izquierdo de la méquina se
determinan desde la posicién normal del operador.

Modelo 68045: Utilizar para cortar superficies de asfalto

y hormigén en trabajos mas pequefios, como por ejemplo

la reparacién de suelos y pavimentos, corte de juntas de
dilatacién, corte de canalizaciones para conducciones, y otros
cortes planos.

Modelo 68046: Utilizar para cortar superficies de asfalto
y hormigén en trabajos que requieren cortes de precision,
incluyendo suelos, caminos, rampas y otras superficies planas.

Antes de empezar

A PELIGRO

Identifique y sefiale la posicién y la ruta de las
conducciones de agua, gas y electricidad. Pueden
producirse pérdidas de vida o dafios materiales si se
cortan estas conducciones.

¢ Utilice el disco correcto para el material a cortar.

* Asegirese de que el eje, los anillos y la tuerca del eje estan
intactos.

* Instale el disco usando las dos llaves de eje.

* Para el corte en humedo, asegtrese de que los chorros de
agua producen un caudal de agua suficiente.

* Alinee la(s) guia(s) con el disco de corte.

* Retire todos los equipos y residuos sueltos de la zona
de corte. Retire cualquier residuo suelto de hormigdn o
asfalto de la zona de corte.

* Revise todas las pegatinas de seguridad de la maquina.

* Utilice un casco, mascara respiratoria o mascarilla,
proteccién auditiva, y proteccién ocular mientras utiliza
la maquina.

* Aseguirese de que estd familiarizado con las normas de
seguridad y los procedimientos de parada descritos en el
Manual del operador.

* Aseguirese de que todos los protectores estin colocados
y en buen estado de funcionamiento.

* Asegurese de que el disco de corte no esta dafiado ni tiene
un desgaste excesivo, y que estd firmemente sujeto al eje.

* Asegirese de que no hay nadie, incluyendo nifios y
animales, en un radio de al menos 50 pies (15 m) de la
maquina. La maquina puede arrojar residuos que podrian
lesionar a otras personas y animales.

Ajuste del manillar (Modelo
68046)

Ajuste de la altura del manillar

1. Afloje los pernos que fijan el manillar a la parte trasera
de la consola (Figura 12).

G019225

Figura 12
Ajuste del manillar (Modelo 68046)

1. Posicion alta 5. Arandela de freno

2. Posicién media 6. Arandela plana

3. Posicion baja 7. Perno

4. Tuerca 8. Consola

2. Retire los pernos, las tuercas y las arandelas que sujetan

el manillar a la consola (Figura 12).
Eleve o baje el manillar (Figura 12).

4. Alinee los taladros del manillar con los taladros de
montaje de la consola.

5. Sujete el manillar a la consola con los pernos, las tuercas
y las arandelas que se retiraron en el paso 2 (Figura 12).

Montaje y desmontaje del
disco de corte.

Importante: Antes de montar o desmontar el disco de
corte, desconecte el cable de la bujia.

Nota: Asegtrese de que se cumplen las condiciones
siguientes al instalar el disco de corte:

* Asegirese de que el disco es apto para 3200 RPM o mis
antes de instalarlo en la maquina.

* Compruebe los requisitos de refrigeracion del disco y de
la operacién de corte.

Utilice siempre agua con discos diamantados de corte en
himedo. Los discos de corte en seco pueden utilizarse
con o sin agua.




Asegurese de que las especificaciones y el tamafio del
disco son aptos para el tipo de corte a realizar. Consulte
al fabricante del disco respecto a la aplicacion correcta
para cada tipo de disco.

Asegurese de que el disco no presenta ninguno de los
desperfectos siguientes:

Nucleo desgastado

Nucleo agrietado

Falta de segmentos

Taladro de eje desgastado

Taladro del perno de arrastre desgastado

Desmontaje del disco

1.

1.

Eleve el disco de corte a la Eleva-
cién inicial; consulte el paso C de
Modificacién de la profundidad de corte (pagina 15).

Aparque la maquina en una superficie nivelada y pare el
motor; consulte Parada del motor (pagina 21).

Asegurese de que las superficies de la maquina se han
enfriado.

Desconecte la bujia (Figura 13).

G019281

Figura 13
Inutilizacién del motor

Cable de la bujia

5.

Retire las 2 llaves del soporte de almacenamiento
situado en el lado trasero izquierdo del panel del
operador (Figura 14).
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Figura 14
Almacenamiento de las llaves del eje

1. Llaves 2. Soporte de

almacenamiento

6. Abra la seccion delantera del protector del disco
(Figura 15).

G019214

Figura 15
Protector del disco

1. Seccidn delantera del protector del disco

7. Coloque una llave sobre las caras del anillo interior y
la otra sobre la tuerca del eje. Retire la tuerca del eje
girandola en sentido antihorario (Figura 16).



Disco de corte
Anillo exterior
Tuerca del eje

Eje

Hobh=

Figura 16
Disco y eje

5. Llave

G019215

6. Anillo interior
7. Flecha de rotacion del eje

8. Retire la arandela de freno, el anillo exterior y el disco
de corte. Consulte Instalacion del disco (pagina 14)

Instalacion del disco

A PELIGRO

No arranque la maquina si faltan piezas del eje o si

no estan correctamente apretadas.

Importante: Utilice siempre un protector del disco y un
protector de salpicaduras del tamaifo correcto.

Tamano del
protector del
disco:

Modelo 68045

Modelo 68046

35.56 cm (14
pulgadas)

Estandar

Opcionales

40.64 cm (16
pulgadas)

Opcionales

45.72 cm (18
pulgadas)

Estandar
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Haga lo siguiente antes de instalar el disco de corte:

A.

Aparque la miquina en una superficie
nivelada y pare el motor; consulte
Parada del motor (pagina 21).

Asegurese de que las superficies de la maquina se
han enfriado.

Desconecte la bujia (Figura 13).

Retire las dos llaves del soporte de almacenamiento
en el lado trasero izquierdo del panel del operador;
consulte Desmontaje del disco (pagina 13).

Abra la seccion delantera del protector del disco;
consulte Desmontaje del disco (pagina 13).

Inspeccione el anillo exterior, el anillo interior, el
perno de arrastre y el eje en busca de posibles
dafios. Limpie las superficies de agarre de los
anillos, del perno de arrastre y del eje con un
trapo limpio.

Inspeccione el anillo interior y asegurese de que
esta montado firmemente sobre el eje.

Elimine cualquier rebaba del eje, de las superficies
de agarre de los anillos y de las superficies de
agarre del disco de corte.

Inspeccione el protector del disco y los tubos de
agua dentro del protector del disco por si hubiera
danos.

Instale el disco como se indica a continuacion:

A.

B.

Asegurese de que la flecha de rotacién del disco
de corte apunta en el mismo sentido que la flecha
de rotacién del protector exterior del disco.

Nota: Ascguirese de que la elevacion del disco es
correcta para instalar el disco.

Alinee el taladro del eje del disco de corte con
el eje, y mueva el disco hacia el anillo interior
(Figura 17).



G. Instale la arandela de freno y la tuerca del eje
(Figura 17).

H. Coloque una llave del eje sobre las caras del
anillo interior y la otra llave sobre la tuerca del
eje. Apriete la tuerca del eje girandola en sentido
horario.

3. Baje el protector delantero del disco, guarde las llaves
del eje en el soporte de almacenamiento y conecte la
bujia.

4. Arranque el motor y deje funcionar la maquina a
velocidad maxima durante 30 segundos; consulte
Coémo arrancar el motor (pagina 21).

5. Pare el motor.

Ajuste de la profundidad de
corte

Importante: Consulte los limites de profundidad de
G019217 corte en Especificaciones (pagina 11).

Figura 17
Instalacién del disco

: Gire la manivela de elevacién en sentido horario
Nota: Girel ivela de elevaci tido horari
para elevar el disco; gire la manivela de elevacion en sentido

Anillo exterior 7. Flecha de rotacion (disco antihorario para bajar el disco.

de corte)
Arandela de freno 8. Anillo interior Modificacion de la profundidad de corte
Tuerca del eje 9. Perno de arrastre
Taladro del perno de 10. Eje Importante: Cada revolucion de la manivela de
arrastre elevacion del disco eleva o baja el disco unos 11 mm
Disco de corte 11.  Flecha de rotacion (7/16 pulgada).

(protector del disco). ) . .
1. Ajuste el disco de corte a la Elevacion inicial de la

Taladro de eje o
siguiente manera:

A. Alinee la maquina con la ruta de corte en la

C. Alinee el taladro del perno de arrastre con . .
superficie de trabajo.

el perno de arrastre que sobresale del anillo
interior. Asiente el disco contra el anillo interior B. Gire la manivela de elevacién del disco (Figura 18)
(Figura 17). en sentido antihorario para bajar el disco hasta

Importante: Asegurese de que el disco de que toque la superficic de trabajo.

corte queda ajustado respecto al eje y al perno Nota: El disco esta a la elevacién de +0 mm (+0
de arrastre. Si observa holgura excesiva entre pulgada).

el disco y el eje y el perno, sustituya las piezas

desgastadas antes de utilizar la maquina.

Nota: Compruebe que los tubos de agua dentro
del protector del disco estan alejados del disco.

D. Alinee el anillo exterior con el eje y muévalo hacia
el disco (Figura 17).

E. Alinee el taladro del perno de arrastre del anillo
exterior con el perno de arrastre que sobresale a
través del disco de corte, luego asiente el anillo
contra el disco (Figura 17).

F  Gire el anillo exterior y el disco de corte en el
sentido opuesto al sentido de la flecha de rotacién
del protector del disco para eliminar cualquier
holgura residual del perno de arrastre.

15



6019221 2
Figura 18
Manivela de elevacion

1. Clavija de posicionamiento 3. Manivela de elevacion

2. Taladro de la clavija de
posicionamiento

C. Gire la manivela de elevacion 1 vuelta en sentido
horario para aumentar la elevacion del disco
(Figura 18). La maquina esta en la Elevacion
inicial.

Nota: ILaElevacion inicial es cuando el disco
de corte estd a +11 mm (+7/16 pulgadas) por
encima de la superficie de trabajo. Eleve el disco
de corte a la Elevacion inicial antes de mover la

maquina, realizar mantenimiento en la maquina y
arrancar y parar el motor.

2. Ajuste la profundidad de corte del disco de la siguiente
manera:

* Gire la manivela de elevacion en sentido horario
para aumentar la elevacion del disco.

¢ Gire la manivela de elevacion en sentido antihorario
para reducir la elevacion del disco.

Ajuste del indicador de profundidad del
disco (Modelo 68046)

1. Ajuste la elevacién del disco a2 +0 mm
(+0 pulgada); consulte los pasos A y B de
Modificacion de la profundidad de corte (pagina 15).

2. Gire el mando del indicador de profundidad del disco
hasta que el puntero (blanco) esté alineado con la marca
"-0" del indicador (Figura 18).

1.

Mando y puntero

[ ]
(277777

3 4
Figura 19

Indicador de profundidad del disco

G019222

3. Manivela de elevacion

2. Indicador de profundidad 4. Taladro de la clavija de
del disco posicionamiento
3. Eleve el disco de corte a la Eleva-

cioén inicial; consulte el paso C de
Modificaciéon de la profundidad de corte (pagina 15).

Nota: Consulte el Indicador de profundidad del disco
al elevar y bajar el disco de corte (Figura 19).

Bloqueo de la elevacion del disco

La elevacion del disco puede bloquearse si se desea mantener
una elevacion fija. Para bloquear la elevacion del disco:

1.

16

Eleve o baje el disco de corte girando la manivela
de elevacion hasta que obtenga la elevacién de disco
deseada (Figura 18).

Si es necesario, gire la manivela de elevacion para
alinear la clavija de posicionamiento situado en la base
de la manivela con uno de los taladros del panel del
operador (Figura 18).

Tire hacia arriba de manivela de elevacion para
enganchar la clavija de posicionamiento en el taladro
(Figura 18).

Nota: Para desbloquear la elevacion del disco, presione
sobre la manivela de elevacion para sacar la clavija de
posicionamiento del taladro.



Alineacioén de la guia

Nota: El Modelo 68045 tiene una gufa delantera. El Modelo
68046 tiene una gufa delantera y una trasera.

1. Asegurese de que el disco de corte esta en
la Elevacion inicial; consulte el paso C de
Modificacion de la profundidad de corte (pagina 15).

2. Aparque la maquina en una superficie nivelada y pare el
motor; consulte Parada del motor (pagina 21).
3. Asegurese de que las superficies de la maquina se han

enfriado.

Nota: Ascgurese de que el disco esti instalado;
consulte Instalacion del disco (pagina 14).

Alineacion de la guia delantera

Nota: Para alinear la guia delantera, necesitard un minimo de
1.2 m (4 pies) de hilo de albafiil.

1. Baje la gufa delantera.

2. Extienda el hilo de albafiil sobre la superficie del nucleo
del disco de corte y hasta el extremo de la gufa en linea
recta, segun se muestra en la Figura Figura 20.

3. Ajuste la posicion de la gufa segin se indica a

continuacion:

* Modelo 68045—Para alinear la gufa, doble
cuidadosamente la barra de la guia hasta que quede
alineada con el hilo de albafil (Figura 20).

G019226

Figura 20
Alineacién de la guia (Modelo 68045)

1. Guia
2. Hilo de albaiil

3. Nducleo del disco de corte

* Modelo 68046—Para alinear la guia delantera:

A. Afloje el tornillo de cabeza moleteada que

sujeta la guia delantera a la horquilla de la guia
(Figura 21).

1 "

V' % ) y - HUL

2 v W
////, e %
Y - —T
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3 G019228
Figura 21

Alineacion de la guia delantera (Modelo 68046)

1. Horquilla de la guia 4. 3-6 mm (1/8-1/4 pulgada)

2. Tornillo de cabeza 5. Hilo de albaiiil
moleteada
3. Guia delantera 6. Nucleo del disco de corte
B. Desplace la guia a la derecha o a la izquierda
hasta que esté alineada con el hilo de albaiiil y
elevada unos 3—6 mm (1/8-1/4 pulgada) por
encima de la superficie de trabajo (Figura 21).
C. Apriete el tornillo de cabeza moleteada que

sujeta la guia delantera a la horquilla de la guia
(Figura 21).

Alineacion de la guia trasera (Modelo
68046)

Nota: Para alinear la guia trasera necesitard un tiralineas de
tiza de al menos 3 m (10 pies) de largo.

Nota: Alince la guia delantera antes de alinear la trasera;
consulte Alineacién de la gufa delantera (pagina 17).

1. Marque una linea de 3 m (10 pies) o mas en la superficie
de trabajo con el tiralineas de tiza (Figura 22).
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4 G019231
Figura 22
Alineacioén de la guia trasera (Modelo 68046)

Guia delantera 5. 3-6 mm (1/8—1/4 pulgada)

Disco de corte 6. Tornillo de cabeza
moleteada

Guia trasera 7. Consola

Linea de tiza

Alinee el disco de corte y la gufa delantera con la linea
marcada en la superficie de trabajo (Figura 22).

En la parte trasera de la consola, afloje el tornillo de
cabeza moleteada que sujeta la gufa a la parte trasera de
la base, y gire la gufa hacia abajo (Figura 22).

Desplace la guia a la izquierda o a la derecha para
alinearla con la linea marcada en la superficie de trabajo,
y eleve la guia unos 3—6 mm (1/8-1/4 pulgada) por
encima de la supetficie de trabajo (Figura 22).

Afloje el tornillo de cabeza moleteada que sujeta la guia
a la base de la maquina (Figura 22).

Como anadir combustible

Para obtener los mejores resultados, utilice solamente
gasolina fresca, sin plomo, de 87 o mas octanos (método

de calculo R+M)/2).

Son aceptables los combustibles oxigenados con hasta el
10% de etanol o el 15% de MTBE por volumen.

No utilice mezclas de gasolina con etanol (por ejemplo,
E15 o E85) con mas del 10% de etanol por volumen.
Pueden provocar problemas de rendimiento o dafios en el
motor que pueden no estar cubiertos bajo la garantia.

No utilice gasolina que contenga metanol.
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No guarde combustible en el depdsito de combustible
o los recipientes de combustible durante el invierno a
menos que haya afladido un estabilizador.

No afiada aceite a la gasolina.

A PELIGRO

En ciertas condiciones la gasolina es
extremadamente inflamable y altamente
explosiva. Un incendio o una explosién provocados
por la gasolina puede causarle quemaduras a usted
y a otras personas asi como dafios materiales.

Llene el deposito de combustible en el exterior,
en una zona abierta y con el motor frio. Limpie
la gasolina derramada.

No llene nunca el depdsito de combustible
dentro de un remolque cerrado.

No llene completamente el depdsito de
combustible. Afiada gasolina al depésito de
combustible hasta que el nivel esté entre 6 y 13
mm (1/4 a 1/2 pulg.) por debajo del extremo
inferior del cuello de llenado. Este espacio
vacio en el depésito permitira la dilatacion de
la gasolina.

No fume nunca mientras maneja gasolina y
manténgase alejado de llamas desnudas o de
lugares donde una chispa pudiera inflamar los
vapores de gasolina.

Almacene la gasolina en un recipiente
homologado y manténgala fuera del alcance de
los nifios. No compre nunca gasolina para mas
de 30 dias de consumo normal.

No utilice la maquina a menos que esté
instalado un sistema completo de escape en
buenas condiciones de funcionamiento.



A PELIGRO

En determinadas condiciones durante el repostaje,
puede tener lugar una descarga de electricidad
estatica, produciendo una chispa que puede
prender los vapores de la gasolina. Un incendio o
una explosion provocados por la gasolina puede
causarle quemaduras a usted y a otras personas asi
como dafios materiales.

* Coloque siempre los recipientes de gasolina en
el suelo, lejos del vehiculo que esta repostando.

* No llene los recipientes de gasolina dentro
de un vehiculo, camién o remolque ya que
las alfombras o los revestimientos de plastico
del interior de los remolques podrian aislar
el recipiente y retrasar la pérdida de la carga
estatica.

* Cuando sea posible, retire el equipo a repostar
del camidén o remolque y reposte con las ruedas
del equipo sobre el suelo.

* Si esto no es posible, reposte el equipo sobre el
camion o remolque desde un recipiente portatil,
en vez de usar un surtidor de gasolina.

* Si es imprescindible el uso de un surtidor,
mantenga la boquilla en contacto con el borde
del deposito de combustible o la abertura del
recipiente en todo momento hasta que termine
de repostar.

A ADVERTENCIA

La gasolina es dafiina o mortal si es ingerida. La
exposicion a los vapores a largo plazo puede causar
lesiones y enfermedades graves.

* Evite la respiracion prolongada de los vapores.

* Mantenga la cara alejada de la boquilla y de
la abertura del depdsito de combustible o
acondicionador.

* Mantenga alejada la gasolina de los ojos y la piel.

Importante: No mezcle aceite con la gasolina.

Combustible recomendado

Gasolina sin plomo

EE.UU. [ Octanaje MON de 87 o mas
Salvo Octanaje RON de 92 o mas
EE.UU. [ Octanaje MON de 87 o mas

Uso del estabilizador/acondicionador

Use un estabilizador/acondicionador en la maquina para
conseguir los beneficios siguientes:

* Mantiene la gasolina fresca durante un periodo
de almacenamiento de 90 dias o menos. Para un
almacenamiento mas largo, se recomienda drenar el
depésito de combustible.

* Limpia el motor durante el funcionamiento;.
* Elimina la acumulacién de depédsitos pegajosos, con

aspecto de barniz, del sistema de combustible, que
pueden dificultar el arranque.

Importante: No utilice aditivos de combustible que
contengan metanol o etanol.

Agregue la cantidad adecuada de estabilizador/acondicionador
a la gasolina.

Nota: Un estabilizador/acondicionador de combustible

es mas eficaz cuando se mezcla con gasolina fresca. Para
reducir al minimo los depésitos de barniz en el sistema de
combustible, utilice siempre un estabilizador de combustible.

Cémo llenar el depésito de combustible

Nota: La capacidad del depdsito de combustible es de 6.1
litros (1.61 galones US)

1. Aparque la maquina en una superficie nivelada, pare el
motor y deje que el motor se enfrfe.

2. Limpie alrededor del tapén del depédsito de combustible
y retire el tapon (Figura 23).

G019224

Figura 23

1. Tapodn del depésito de combustible

3. Afada gasolina sin plomo al dep6sito de combustible
hasta que el nivel esté entre (1/4y 1/2 pulg) pot
debajo del extremo inferior del cuello de llenado.

Importante: Este espacio vacio permitira la
dilatacién de la gasolina. No llene completamente
el deposito de combustible.
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4. Coloque el tap6n del depésito de combustible 4. Retire la varilla de aceite y limpiela (Figura 25).
firmemente. 1

5. Limpie la gasolina derramada.

Mantenimiento del aceite de
motor

Intervalo de mantenimiento: Cada vez que se utilice o
diariamente—Compruebe el nivel de
aceite del motor. - )

Importante: Utilice aceite de motor de 4 tiempos que
cumpla o supere los requisitos de la categoria de servicio

API S o superior (o equivalente). Compruebe siempre ©
la etiqueta de servicio API del recipiente de aceite para {)
asegurarse de que indique SJ o superior (o equivalente). G018670 2
3
1 Figura 25

/ Varilla de aceite

1. Tapén de llenado/varilla 3. Tapon de vaciado
de aceite

) 2. Orificio de llenado
0 20 40 60 80 100°F

20 10 O 10 20 30 40°C G019298 5. Introduzca la varilla de aceite en el cuello de llenado,
Figura 24 segun se muestra en Figura 26, pero no la enrosque en
Viscosidad recomendada del aceite el cuello de llenado.
1

1. Rango de viscosidades de aceite para diferentes
temperaturas ambiente

Nota: Se recomienda el SAE 10W-30 para el uso general.
Las otras viscosidades indicadas en la tabla pueden utilizarse
cuando la temperatura media de su zona esté dentro del
intervalo indicado.

Comprobacién del nivel de aceite del .
motor

Importante: Si se pone en marcha el motor con un nivel
bajo de aceite, puede dafiarse el motor. Este tipo de
dafio no esta cubierto por la garantia. 5018669

El motor incorpora un sistema de alerta de aceite que
para el motor antes de que el nivel de aceite descienda

por debajo del limite de seguridad. 2
1. Siel disco de corte esta instalado, haga lo siguiente: Figura 26
A. Asegurese de que el disco de corte estd en Niveles de aceite maximo y minimo
la Elevacion inicial; consulte el paso C de
Ajuste de la profundidad de corte (pagina 15). 1. Limite de aceite superior 2. Limite de aceite inferior

B. Retire el disco de corte; consulte
Desmontaje del disco (pagina 13). 6. Retire la varilla de aceite del orificio de llenado y
observe el extremo de la varilla. El nivel de aceite debe

2. Nivele el motor, elevando o bajando el : : .
llegar al limite superior (Figura 20).

mismo con la manivela de elevacion; consulte

Ajuste de la profundidad de corte (pagina 15). Importante: No llene excesivamente el carter de

3. Limpie alrededor de la varilla de aceite. aceite ya que podria dafiar el motor.
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7. Siel nivel de aceite es bajo, vierta lentamente en el
carter del motor sélo la cantidad de aceite suficiente
para que el nivel llegue al limite superior.

8. Enrosque la varilla a mano en el orificio de llenado.

9. Sise va a utilizar la maquina, instale el disco de corte;
consulte Instalacion del disco (pagina 14).

Arranque y parada del motor

Como arrancar el motor

1. Eleve el disco de corte ala Elevacion inicial; consulte el
paso C de Ajuste de la profundidad de corte (pagina 15).

Figura 27
2. Modelo 68046—En el panel del operador, mueva el Arranque del motor

interruptor del motor a la posicién de Marcha; consulte
Interruptor de motor (Modelo 68046) (pagina 11).

3. Coloque el acelerador como se indica a continuacion: 8. Sila palanca del estarter esta en la posicién de Cerrado,
muévala gradualmente hacia la posicién de Abierto a
medida que se vaya calentando el motor. Si el motor

se cala o funciona irregularmente, mueva la palanca del

posicion MIN vy la posicion MAX; consulte . ; .y
, . estarter de nuevo hacia la posicién de Cerrado, hasta
Palanca del acelerador (Modelo 68045) (pagina 10). : . .
que el motor funcione con suavidad. Deje que el motor

* Modelo 68046—En el panel del operador, mueva se caliente y luego mueva la palanca del estarter a la
el control del acelerador 1/3 de la distancia entre la posicion de Abierto.
posicion de Lento y la posicién de Rapido; consulte

Control del acelerador (Modelo 68046) (pagina 10). Parada del motor

Nota: En méquinas del modelo 68046, no utilice
la palanca de control del acelerador situado en el A ADVERTENCIA

* Modelo 68045—FEn el motor, mueva la palanca
del acelerador 1/3 de la distancia entre la

motof. . ., .
En una situaciéon de emergencia, pare el motor
4. En el motor, mueva la palanca de la valvula de inmediatamente.
combustible a la derecha, a la posicién de totalmente
Abierto; consulte ( Valvula de combustible (pagina 9)). Importante: Durante el uso normal, si el motor ha

estado funcionando en condiciones exigentes o esta muy
caliente, déjelo funcionar durante un minuto antes de
apagarlo. Esto ayuda a enfriar el motor antes de pararlo.

5. Para arrancar un motor frio, mueva la palanca del
estarter a la izquierda, a la posicién de totalmente
Cerrado; consulte Palanca del estarter (pagina 10).

Durante condiciones de funcionamiento normales, pare el

Nota: Para arrancar un motor caliente, deje la palanca . o . -
motor segun se indica a continuacién:

del estarter en la posicion de Abierto (a la derecha del
todo). 1. Eleve el disco de corte a la Elevacion inicial; consulte

6. En el motor, gire el interruptor del motor Ajuste de la profundidad de corte (pagina 15).

a la posiciéon de Encendido; consulte 2. Asegirese de que la palanca del estarter esta
Interruptor de encendido/apagado del motor (pagina 10). en la posicion de Desconectado; consulte

. Palanca del estarter (pagina 10).
7. Tire del arrancador suavemente hasta que note (pig )

resistencia, luego tire con fuerza. Deje que el 3. Haga lo siguiente para parar el motor:
arr.ancador vuelva lentamente a su posicion inicial e Modelo 68045
(Figura 27).

A. En el motor, mueva la palanca del
acelerador a la posicion MIN; consulte
Palanca del acelerador (Modelo 68045) (pagina 10).

B. Gire el interruptor del motor a la posicion
de Apagado; consulte Interruptor de
encendido/apagado del motor.

* Modelo 68046
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A.  En el panel del operador, mueva el control del Co rte de Ia sSu pe rfi Cie de

acelerador a la posicién de Lento; consulte

Control del acelerador (Modelo 68046) (pagina 10) tra ba] o

B. En el panel del operador, mueva el
interruptor a la posicién de Parada; consulte A CUIDADO
Interruptor de motor (Modelo 680406) (pagina 11). . L.
* Utilice la maquina con los protectores de

C.  En el motor, gire el interruptor del motor a la seguridad colocados y en buenas condiciones.
posicion de Parada; consulte Interruptor de
encendido/apagado del motor. * No utilice la maquina con discos de mayor

diametro que la capacidad especificada;

. M la pal la valvul - . . .
N ueva la palanca de la vilvula de com consulte Especificaciones (pagina 11).

bustible a la posiciéon de Cerrado; consulte

Vilvula de combustible (pagina 9). * No supere las revoluciones maximas del
disco; consulte la velocidad maxima del eje en
Parada de emergencia Especificaciones (pagina 11).

En una situacién de emergencia, apague la maquina segun se C.ompruebe I.OS reql}lsnos de refrigeracion del
indica a continuacién: disco. Los discos diamantados de corte en

himedo deben utilizarse con refrigerante. Los
discos de corte en seco pueden utilizarse con
o sin refrigerante.

* Modelo 68045—En el motor, gire el interruptor
del motor a la posiciéon de Parada; consulte
Interruptor de encendido/apagado del motor (pagina 10).
* No haga cortes largos continuos cuando corte
en seco. No corte nunca en seco durante mas de
30 segundos a la vez. Deje que el disco se enfrie
entre pasadas.

*  Modelo 68046—En el panel del operador, mueva el
interruptor del motor a la posicion de Parada; consulte
Interruptor de motor (Modelo 68046) (pagina 11).

* No corte en seco con discos de corte
recomendados para el corte en humedo.

* No fuerce el disco a avanzar por el material; deje
que el disco corte a su propio ritmo.

¢ No corte ni amuele con el lado del disco. No
corte en curva.

* Inspeccione la condicién del disco cada dia
en busca de un desgaste excesivo del nucleo,
grietas, segmentos que falten, desgaste del
taladro del eje y desgaste del taladro de arrastre.
Sustituya cualquier disco que esté desgastado
o danado.

* Tenga cuidado al bajar el disco dentro de un
corte existente. Asegurese de que el disco esta
alineado con el corte.

Conexiéon del suministro de agua

1. Asegurese de que el suministro de agua a la manguera
esta cerrado.

2. En la parte trasera de la maquina, por debajo de la
consola del operador, localice la valvula de cierre de
agua y el acoplamiento (Figura 28).
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Figura 28
Valvula de cierre de agua y acoplamiento

1. Posiciéon de Cerrado 3. Vélvula de cierre y
acoplamiento
2. Posiciéon de Abierto 4. Manguera de suministro

de agua

Asegurese de que la palanca de la valvula de cierre esta
en la posicién de Cerrado (Figura 28).

Alinee la manguera con el acoplamiento y conecte la
manguera al acoplamiento (Figura 28).

Apriete el acoplamiento.

Operacion de corte

Prepare la operacion de corte de la siguiente manera:

1.

Eleve el disco de corte a la Elevacion inicial y
bloquee la elevacién introduciendo la clavija de
posicionamiento de la manivela en un taladro de
posicionamiento en el panel del operador; consulte
Ajuste de la profundidad de corte (pagina 15) y
Bloqueo de la elevacién del disco (pagina 16).

Sila guia de corte delantera estd en la posicion elevada
de almacenamiento, girela a la posicion extendida
(Figura 29).
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Figura 29

Guia de corte delantera (Modelos 68045 y 68046)

Modelo 68045
Posicién de
almacenamiento

3. Posiciéon extendida
4. Modelo 68046

Mueva la maquina para alinear la(s) gufa(s) y el disco de
corte con la ruta de corte en la superficie de trabajo.

Para cortar en humedo, haga lo siguiente:

A. Conecte la manguera de agua; consulte
Conexion del suministro de agua (pagina 22).

B.  Asegurese de que la palanca de la valvula de cierre
del agua esta en la posicién de Cerrado y que el
suministro de agua a la manguera esta abierto.

Arranque el motor; consulte
Cémo arrancar el motor (pagina 21).

Nota: Deje que el motor se caliente hasta que
funcione con suavidad con la palanca del estarter en la
posicion de Abierto.

Ajuste de la velocidad del motor como se indica a

continuacion:

Nota: Todos los cortes se realizan a la velocidad

maxima del motot.

*  Modelo 68045—Mueva la palanca del acelerador a
la posicion MAX.

* Modelo 68046—Mueva el control del acelerador
a la posicién de Rapido.

Para cortar en humedo gire la palanca de la valvula
de cierre de agua a la posicién de Abierto (Figura 28).



Importante: Asegurese de que el agua fluye hasta
el disco de corte.

Empiece la pasada de corte de la siguiente manera:

Importante: Para cortes de mas de 102 mm (4
pulgadas), deben realizarse varias pasadas de corte
en incrementos de 38 mm (1-1/2 pulgadas) a 51 mm
(2 pulgadas) hasta obtener la profundidad de corte
deseada.

1. Desbloquee la elevacién del disco apretando hacia
abajo sobre la manivela de elevacion para liberar
la clavija de posicionamiento. Gire la manivela de
elevacion en sentido antihoratio para bajar el disco de
corte a la superficie de trabajo.

Nota: El disco esta en la elevacion de +0 mm (+0
pulgadas).

Nota: Para maquinas del Modelo 68046, gire el dial
del indicador de profundidad del disco para alinear la

marca con el cero; consulte el paso 2 de Ajuste del
indicador de profundidad del disco (Modelo 68046).

2. Gire lentamente la manivela de elevacion en sentido
antihorario para bajar el disco de corte a la superficie
de trabajo.

3. Cuando el disco de corte esté a la profundidad de
corte deseada, alinee la clavija de posicionamiento
de la manivela de elevacién con un taladro
de posicionamiento en el panel del operador
y bloquee la elevacion del disco; consulte
Bloqueo de la elevaciéon del disco (pagina 16).

Importante: Evite torcer o ejercer una presion
lateral excesiva en el disco cuando esté dentro del
corte. Utilice solamente suficiente presion lateral
en el manillar para alinear la maquina con el corte.

4. Empuje la maquina hacia adelante a un ritmo constante.
Haga avanzar la maquina en el corte tan rapidamente
como permita el disco de corte. Si el disco se eleva y
sale del corte, reduzca la fuerza de avance o reduzca
la profundidad del corte.

Nota: La presion de avance en la maquina debe ser
suficiente para que el motor empiece a esforzarse pero
sin que se reduzcan las revoluciones del disco. Si el
motor empieza a calarse, reduzca la fuerza de avance de
la maquina hasta que se recupere del todo la velocidad
de rotacién del disco.

Termine la pasada de corte de la siguiente manera:

1. Al final de la pasada de corte, desbloquee la elevacién
del disco y eleve el disco de corte a la Elevacion inicial;
consulte Ajuste de la profundidad de corte (pagina 15).

2. Bloquee la elevacién del disco; consulte
Bloqueo de la elevacién del disco (pagina 16).

3. Para cortes en humedo gire la palanca de la valvula
de cierre de agua a la posicién de Cerrado (Figura 28).

4. Ajuste la velocidad del motor y déjelo a velocidad de
ralenti durante 5 minutos de la siguiente manera:

* Modelo 68045—Mucva la palanca del acelerador
a la posiciéon MIN.

*  Modelo 68046—Mueva el control del acelerador
a la posicion de Lento.

Nota: El dejar el motor en ralenti antes de pararlo
alarga su vida util.

5. Pare el motor; consulte Parada del motor (pagina 21).

Cambio de la posicion de corte

Utilice este procedimiento para cambiar la posicion del disco
de corte del lado derecho de la maquina al lado izquierdo, o
viceversa.

Nota: Los siguientes ilustraciones indican cémo cambiar la
posicion del disco de la izquierda a la derecha de la maquina.

Preparaciéon de la maquina para el
cambio de posicién
1. Prepare la maquina pata el cambio de posicién de la

siguiente manera:

A. Eleve el disco de corte a la Elevacion
inicial; consulte el paso C de
Modificacion de la profundidad de corte (pagina 15).

B.  Aparque la maquina en una superficie
nivelada y pare el motor; consulte
Parada del motor (pagina 21).

C. Asegurese de que las superficies de la maquina se
han enfriado.

D. Desconecte la bujia (Figura 13).
2. Retire el disco de corte como se indica a continuacion:

A. Retire las 2 llaves del soporte de almacenamiento
en el lado trasero izquierdo del panel del
operador y retire el disco de corte; consulte
Desmontaje del disco (pagina 13).

B. Monte el anillo exterior, la arandela de freno y la
tuerca del eje en el eje. Apriete la tuerca.

Cambio de posicién de la manguera de
agua

Cambie la posicién de la manguera de agua como se indica a
continuacion:

1. Libere los segmentos dentados interior y exterior de
la abrazadera que sujeta la manguera de agua sobre la
espiga del protector del disco (Figura 30).
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Figura 30

Manguera de agua y acoplamiento

1. Protector del disco de 3. Abrazadera

corte

2. Espiga 4. Manguera de agua

2. Retire la manguera de agua de la espiga.
Nota: Retire la abrazadera de la manguera de agua y
guardela.

3. Cambie la posicion de la manguera de agua:

* Modelo 68045—Lleve la manguera de agua al otro
lado de la maquina.

* Modelo 68046
A. Introduzca la manguera de agua por el hueco

situado en la esquina inferior delantera de la
consola (Figura 31).
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Figura 31
Cambio de posicion de la manguera de agua

1. Posicién de la izquierda 2. Posicion de la derecha

B.  Desde dentro de la consola, empuje la
manguera de agua a través del hueco de la
esquina inferior delantera de la consola hasta
que salga por el otro lado (Figura 31).

Cambio de posicion del protector

1. Retire el protector del disco y el protector del eje de
la siguiente manera:
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A. Usando una de las llaves incluidas con la maquina,
retire el perno delantero y las arandelas, situados
dentro del protector de las correas, que sujetan el
protector a la base de la maquina (Figura 32).

S ~
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Figura 32

Retirada del protector del disco
1. Perno delantero y 3. Flecha de rotacion
arandelas

2. Protector del disco 4. Perno trasero y arandelas

B. Suyjete el protector y retire el perno trasero y las
arandelas que sujetan el protector a la base. Retire
el protector (Figura 32).

C. Retire los pernos y las arandelas que sujetan el
protector del eje a la base de la maquina, y retire
el protector (Figura 33).

/
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Figura 33
Retirada del protector del eje

1. Protector del eje 2. Pernoy arandelas




2. Instale el protector del disco de la siguiente manera:

Importante: Instalacién del disco en el Iado
izquierdo—asegurese de que la flecha marcada en

el ex

terior del protector del disco indica rotacion

en sentido antihoratio.

Importante: Instalacion del disco en el Iado
derecho—asegurese de que la flecha marcada en

el ex

terior del protector del disco indica rotacion

en sentido horatio.

A.

B.

E.

E

Coloque el protector del disco en el otro lado de
la maquina.

Alinee el recorte del protector del disco con el eje.

Alinee los taladros de montaje del protector del
disco con los taladros de la base de la maquina.

Monte provisionalmente el perno trasero y las
arandelas que retité en el paso 1-A, en el protector
del disco y en la base de la maquina.

Sujete el protector a la base con el perno delantero
y las arandelas que se retiraron en el paso 1-B.

Apriete el perno trasero.

3. Instale la manguera de agua:

A.

Coloque la abrazadera que retité en el paso 2 de

Cambio de posicion de la manguera de agua (pagina 24) s

obre el extremo libre de la manguera de agua
(Figura 34).
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1. Abrazadera
2. Manguera de agua

1 2
Figura 34

Montaje de la manguera de agua

3

3. Espiga
4. Protector del disco

B.

C.

Alinee el extremo de la manguera de agua con la
espiga del protector del disco (Figura 34).

Centre la abrazadera sobre la espiga y apriete la
abrazadera firmemente para cerratla.

4. Instale el protector del eje:

A.

Alinee los taladros de montaje del protector del
eje con los taladros de la base.

B.

Sujete el protector del eje a la base de la maquina
con los pernos que retird en el paso 1-C.

Cambio de posicidon de de la guia de
corte delantera (Modelo 68045)

1. Cambie la posicién de la gufa de corte delantera:

A.

Retire el perno, las arandelas y la tuerca que
sujetan la gufa a la pestafia de montaje de la base
de la maquina (Figura 35).
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Figura 35

Cambio de posicién de la guia (Modelo 68045)

1. Tuerca 4. Posicion de la izquierda
2. Arandela 5. Arandela
. Posicion de la derecha 6. Perno

B.

C.

D.

Alinee la guia con el otro lado de la maquina

(Figura 35).

Alinee el taladro de la gufa con la pestana de
montaje de la base.

Sujete la guia a la base con el perno, las arandelas
y la tuerca que retiré en el paso A (Figura 35).

2. Instale el disco de corte; consulte
Instalacion del disco (pagina 14).

3. Alinee la(s) gufa(s); consulte
Alineacién de la gufa delantera (pagina 17).

Cambio de posicion de de las guias
de corte delantera y trasera (Modelo

68046)

1. Cambie la posicién de la gufa de corte delantera:

A.
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Afloje el tornillo de cabeza moleteada que sujeta la
guifa delantera a la horquilla de la guia (Figura 306).



Cémo transportar la maquina

Prepare la maquina para el transporte
1. Retire el disco de corte.

2. Gire la manivela de elevacion en sentido antihorario
para bajar la maquina a la altura de elevaciéon mas baja.

3. Mueva la palanca de la valvula de combustible a la
posicion de Cerrado—totalmente hacia la izquierda;
consulte Valvula de combustible (pagina 9).

2 4. Levante y sujete la gufa delantera en la posicién de
1 almacenamiento (Figura 29).

5. Modelo 68046—guarde la gufa trasera (Figura 22).

Izado de la maquina

Traslade la maquina al vehiculo de transporte como se indica
a continuacion:

* Usando una rampa adecuada para el peso de la maquina,
empuje la maquina por la rampa hasta el vehiculo.

* Levante la maquina sobre el vehiculo de transporte.

Nota: Modelo 68046—Si esti disponible un equipo de
6019289 izado de suficiente capacidad, conecte el cable, la cadena
Figura 36 o la cincha a la barra de elevacién y eleve la maquina.

Cambio de posicion de la guia (Modelo 68046)
Preparaciéon de la maquina para el

Guia delantera, posicion 4. Guia trasera, posicion de

de la izquierda la derecha transporte
Tornillo de cabeza 5. Guia trasera, posiciéon de .. . ,
moleteada y tubo la derecha Haga lo siguiente para evitar que la maquina pueda desplazarse

transversal en el vehiculo de transporte:

Guia delantera, posicion

* Suyjete la maquina con cables, correas o cadenas al
de la derecha J q >

vehiculo de transporte.

* Para proteger la maquina, coloque un material de
proteccién entre los cables, las correas o las cadenas y los
puntos de contacto.

B. Retire la gufa del tubo transversal de la horquilla
de la guia e insértela en el tubo transversal en el
otro lado de la horquilla (Figura 36).

C. Apriete el tornillo de cabeza moleteada. * Sujete unos bloques a la plataforma del V,ehif:ulo de

transporte, y alrededor de la base de la maquina.

Cambie la posicién de la gufa de corte delantera:

A. Afloje el tornillo de cabeza moleteada que sujeta
la gufa en el tubo transversal en la base de la
maquina (Figura 30).

B.  Retire la gufa del tubo transversal e insértela en el
otro extremo del tubo transversal (Figura 30).

C. Apriete el tornillo de cabeza moleteada.

Instale el disco de corte; consulte
Instalacion del disco (pagina 14).

Alinee las gufas delantera y trasera segun lo indicado en
Alineacion de la guia (pagina 17).
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Mantenimiento

Nota: Los lados derecho e izquierdo de la maquina se determinan desde la posicién normal del operador.

Importante: La maquina puede ser inclinada hacia atras o hacia un lado para facilitar la limpieza y el
mantenimiento, pero durante no mas de 2 minutos. Si la maquina se mantiene demasiado tiempo en esta posicion, el
motor puede ser dafiado si se filtra gasolina en el carter. Si esto ocutre, realice un cambio adicional del aceite del
motor. Luego haga girar el motor unas cuantas revoluciones con el arrancador antes de arrancar el motor de nuevo.

Calendario recomendado de mantenimiento

Intervalo de manteni-

. . Procedimiento de mantenimiento
miento y servicio

Después de las primeras

50 horas « Cambie el aceite.

Compruebe el nivel de aceite del motor.

Engrase la maquina.

Lubrique el tornillo de elevacion.

Compruebe la condicion del filtro de aire. Compruébela mas a menudo si trabaja en
condiciones de mucho polvo.

» Compruebe la condicién del disco de corte en busca de desgaste y desperfectos.

Cada vez que se utilice
o diariamente

Después de cada uso » Limpie la maquina.

» Cambie el filtro cuando se utiliza la maquina con cargas pesadas o a alta

Cada 25 horas temperatura.

+ Compruebe la seguridad y la alineacién de la polea, y la tension de las correas de

Cada 40 horas transmision. Cambie las correas dafiadas segun sea necesario.

* Revise la carcasa del ciclon/filtro. Limpie la carcasa/filtro con mas frecuencia cuando
utiliza la maquina en condiciones de mucho polvo.

 Limpie el filtro de aire. Limpielo mas a menudo si trabaja en condiciones de mucho
polvo.

Cada 50 horas

Cambie el aceite.
Limpie la taza de sedimentos.
Compruebe la bujia.

Cada 100 horas
» Limpie el parachispas.

» Cambie el filtro de aire. Cambie el filtro de aire mas a menudo si trabaja en
Cada 300 horas condiciones de mucho polvo.
» Cambie la bujia.

Cada afio o antes del » Cambie el aceite.
almacenamiento * Limpie la taza de sedimentos del combustible.

» Sustituya todas las correas de transmision. Sustituya las correas si muestran

Cada 2 afios sefales de desgaste, grietas, cristalizado u otros dafos.

Importante: Consulte en el Manual del operador del motor procedimientos adicionales de mantenimiento.
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Lubricacion

Engrasado de la maquina

Intervalo de mantenimiento: Cada vez que se utilice o
diariamente

Tipo de grasa: Grasa de propdsito general.

1. Engrase los cojinetes de pivote y los cojinetes del eje
como se indica a continuacién:

A.
B.

Eleve el disco a su posicion mas alta.

En la parte delantera de la maquina, localice
los engrasadores de los cojinetes de pivote y los
cojinetes del eje, situados debajo de la base de la
maquina (Figura 37).

6019290
Figura 37

C. Limpie con un trapo los engrasadores.

D. Conecte una pistola de engrasar a cada engrasador.

E. Bombee grasa en los engrasadores hasta que
empiece a rezumar grasa de los cojinetes, o
bombee 3 veces.

F  Limpie cualquier exceso de grasa.
Importante: Bombee la grasa lentamente y
con cuidado, para evitar dafiar las juntas de
los cojinetes.

G. Baje la elevacion del disco de corte a la Elevacion

inicial.

Engrase los cojinetes de las ruedas:

A. Localice los engrasadores de las ruedas traseras
(Figura 37).

B. Limpie con un trapo los engrasadores.

C. Conecte una pistola de engrasar a cada engrasador.

D. Bombee grasa hasta que empiece a rezumar grasa
de los cojinetes (3 aplicaciones aproximadamente)

E. Limpie cualquier exceso de grasa.

Importante: Bombee la grasa lentamente y
con cuidado, para evitar dafiar las juntas de
los cojinetes.

Lubrique el tornillo de
elevacion.

Intervalo de mantenimiento: Cada vez que se utilice o
diariamente

1. Limpie cualquier suciedad, polvo o exceso de lubricante
del tornillo de elevacién y del brazo de inclinacién con
un trapo.
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Figura 38
Lubricacioén del tornillo de elevacion del disco

1. Brazo de inclinacion 3. Lubricante seco de grafito

(120-4817)
2. Tornillo de elevacion

Gire lentamente la manivela de elevaciéon mientras
aplica una capa de lubricante seco de grafito (Pieza
Toro N° 120-4817) o equivalente en las roscas del
tornillo de elevacién.
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Mantenimiento del motor

Mantenimiento del filtro de aire

Intervalo de mantenimiento: Cada vez que se utilice o
diariamente—Compruebe la condicién
del filtro de aire. Compruébela mas a
menudo si trabaja en condiciones de
mucho polvo.

Cada 50 horas—Revise la carcasa del ciclon/filtro.
Limpie la carcasa/filtro con mis frecuencia cuando
utiliza la maquina en condiciones de mucho polvo.

Cada 50 horas—Limpie el filtro de aire. Limpielo mas
a menudo si trabaja en condiciones de mucho polvo.

Cada 300 horas/Cada afio (lo que ocurra
primero)—Cambie el filtro de aire. Cambie el filtro de
aire mas a menudo si trabaja en condiciones de mucho
polvo.

El filtro de aire ciclonico recoge las particulas contaminantes
mas grandes, que se depositan en el recipiente. Cuando vea
una capa de suciedad en el fondo del recipiente, limpie la
carcasa del ciclon, los conductos de aire y la rejilla de entrada
de aire.

Mantenimiento del filtro de aire
ciclénico
1. Retire los 3 tornillos que sujetan la carcasa del ciclon a

la carcasa del filtro de aire.

2. Retire la carcasa del ciclon con la rejilla de entrada de
aire, y retire la guia de aire (Figura 39).

9014508

Figura 39
1. Tapa del filtro de aire 3. Guia de aire
2. Tornillo 4. Carcasa del filtro ciclonico

con rejilla de entrada de
aire

Nota: La guia de aire puede haberse quedado en la
tapa del filtro de aire después de retirarse la carcasa del

ciclon. Agarre la guia de aire y tire hacia abajo con
cuidado para retiratla.

3. Limpie los componentes con agua y un cepillo.
Séquelos con cuidado.

4. Coloque la guia de aire en la carcasa del ciclén.

Alinee la rejilla de entrada de aire de la carcasa del
ciclén con el hueco de la tapa del filtro. Ensamble
cuidadosamente la carcasa del ciclon y la carcasa del
filtro (Figura 39).

Nota: Asegurese de que la ranura de la tapa del ciclon
que esta situada junto a la rejilla de entrada de aire
esta alineada con la pestafia de la parte inferior de la
tapa del filtro de aire; No utilice la fuerza; alinee los
componentes.

6. Sujete la carcasa del ciclon a la tapa del filtro de aire
con los tornillos retirados en el paso 1 (Figura 39).

Limpieza del filtro de aire

Importante: Si el motor tiene poca potencia, produce
humo negro o funciona de forma irregular, el filtro de
aire puede estar obstruido.

1. Retire la tuerca de orejeta y retire la tapa del filtro y la
carcasa del ciclon (Figura 40).
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Figura 40
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4. Elemento del filtro de aire
5. Esparrago

Tuerca de orejeta

2. Tapa del filtro de aire y
carcasa del ciclén

3. Prefiltro de gomaespuma




Importante: Cambie el prefiltro de gomaespuma
o el elemento del filtro de aire, o ambos, si estan
dafiados.

Retire el prefiltro de gomaespuma. Limpielo de la
siguiente manera:

A. Limpie el prefiltro con agua templada jabonosa.

B. Enjuague el prefiltro en agua limpia, apriete para
escurrir el agua y deje que el filtro se seque.

C. Sattrelo con aceite de motor nuevo.

D. Envuelva el filtro con cuidado en un pafio
absorbente y apriete para eliminar el exceso de
aceite.

Retire la tuerca de orejeta de la parte supetior del filtro
de aire y retire el filtro de papel (Figura 40).

Golpee el elemento filtrante varias veces contra una
superficie fija para eliminar la suciedad. Si el filtro de
papel todavia esta sucio o si estd dafiado, cambie el
elemento filtrante.

Importante: No utilice aire comprimido para
limpiar el elemento de papel: esto podria dafar
el elemento.

Nota: Cambie el elemento del filtro de aire cada 300
horas.

Alinee el elemento del filtro de aire sobre la carcasa
inferior del filtro de aire y sujételo con la tuerca de
orejeta que retird en el paso 3 (Figura 40).

Coloque el prefiltro de gomaespuma sobre el elemento
del filtro de aire (Figura 40).

Alinee la tapa del filtro de aire y la carcasa del ciclon
con el esparrago y la carcasa inferior del filtro de aire, y
sujete la tapa con la tuerca de orejeta que retiré en el
paso 1 (Figura 40).

Cambio del filtro de aire

1.

Retire la tuerca de orejeta y retire la tapa del filtro de
aire y la carcasa del ciclon (Figura 40).

Retire la tuerca de orejeta de la parte superior del filtro
de aire y retire el prefiltro y el elemento del filtro de
aire (Figura 40).

Alinee el prefiltro nuevo y el elemento nuevo del
filtro de aire con la carcasa inferior del filtro de aire y
sujételo con la tuerca de orejeta que retird en el paso 2
(Figura 40).

Alinee la tapa del filtro de aire y la carcasa del ciclon
con el esparrago y la carcasa inferior del filtro de aire, y
sujete la tapa con la tuerca de orejeta que retird en el
paso 1 (Figura 40).

Como cambiar el aceite del
motor

Intervalo de mantenimiento: Después de las primeras

50 horas/Cada mes (lo que ocurra
primero)—Cambie el aceite.

Cada 100 horas/ (lo que ocurra primero)—Cambie
el aceite.

Cada 25 horas—Cambie el filtro cuando se utiliza la
maquina con cargas pesadas o a alta temperatura.

Cada afio o antes del almacenamiento—Cambie el
aceite.

Como drenar el aceite del motor

Drene el aceite del motor de la siguiente manera:

1.
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Asegurese de que el disco de corte estd en
la Elevacion inicial; consulte el paso C de
Ajuste de la profundidad de corte (pagina 15).

Arranque el motor y déjelo funcionar durante cinco
minutos; consulte Cémo arrancar el motor (pagina 21).

Nota: De esta forma, el aceite se calentard y serd mds
facil drenarlo.

Retire el disco de corte; consulte
Desmontaje del disco (pagina 13).

Baje la parte delantera del motor girando la manivela
de elevacion en sentido antihorario; consulte
Ajuste de la profundidad de corte (pagina 15).

Coloque un recipiente con capacidad para 1.9 litros (2
cuartos de galén US) debajo del orificio de vaciado de
aceite del motor (Figura 41).
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Figura 41
Coémo drenar el aceite del motor

1. Orificio de vaciado de 4. Recipiente de drenaje, 1.9

aceite litros (2 cuartos de galén

us)

2. Arandela 5. Varilla/tapon de llenado de
aceite

3. Tapon de vaciado

6. Retire el tapon de vaciado y la arandela, y drene el

aceite (Figura 41).
7. Cuando el aceite se haya drenado completamente,

instale el tap6n de vaciado y limpie cualquier aceite
derramado (Figura 41).

Nota: Elimine el aceite usado en un centro de reciclaje
homologado.

Llenado del carter del motor de aceite

Llene el carter de aceite como se indica a continuacion:

Importante: Utilice aceite de motor de 4 tiempos que
cumpla o supere los requisitos de la categoria de servicio
API §J o superior (o equivalente). Compruebe siempre
la etiqueta de servicio API del recipiente de aceite para
asegurarse de que indique SJ o superior (o equivalente).

e

—-30 - 10W-30
0 20 40 60 80 100°F
-20 -10 0 10 20 30 40°C 6019298
Figura 42

Viscosidad recomendada del aceite

1. Rango de viscosidades de aceite para diferentes
temperaturas ambiente

Nota: Se recomienda el SAE 10W-30 para el uso general.
Las otras viscosidades indicadas en la tabla pueden utilizarse
cuando la temperatura media de su zona esté dentro del
intervalo indicado.

1. Nivele el motor, elevandolo con
la manivela de elevacion; consulte
Ajuste de la profundidad de corte (pagina 15).

Retire el tapon de llenado/varilla de aceite y vierta
lentamente aproximadamente el 80% de la cantidad
especificada de aceite en el motor (Figura 41).

Anada lentamente mds aceite hasta que el
nivel llegue al limite superior de la varilla. Consulte
Comprobacion del nivel de aceite del motor (pagina 20).

Coloque el tapén de llenado/varilla.

Instale el disco de corte; consulte
Instalacion del disco (pagina 14).

Mantenimiento del sistema de
combustible

Limpieza de la taza de sedimentos

Intervalo de mantenimiento: Cada 100 horas/ (lo que
ocurra primero)—Limpie la taza de
sedimentos.

Cada afio o antes del almacenamiento—Limpie la taza
de sedimentos del combustible.

Debajo de la valvula de combustible hay una taza de
sedimentos cuya funcién es atrapar la suciedad del
combustible.

1. Eleve el disco de corte a la Eleva-
cion inicial; consulte el paso C de
Modificaciéon de la profundidad de corte (pagina 15).

2. Aparque la maquina en una superficie nivelada y pare el
motor; consulte Parada del motor (pagina 21).
3. Asegurese de que las superficies de la maquina se han

enfriado.
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4. Mueva la palanca de la valvula de combustible a la
posicion de Cerrado, totalmente hacia la izquierda
(Figura 43).

5. Desenrosque la taza de sedimentos. Retire el filtro de

combustible y la junta torica (Figura 43).
Nota: Aseguirese de no perder la junta torica.
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Figura 43
Taza de sedimentos vy filtro de combustible

1. Valvula de combustible 3. Filtro de combustible

(Cerrada)

2. Junta térica 4. Taza de sedimentos
Nota: No limpie la junta térica con disolvente.

6. Limpie el filtro de combustible y la taza de sedimentos
utilizando un disolvente no inflamable, y séquelos con
cuidado.

7. Limpie la junta térica con un pafio limpio y seco.

8. Instale el filtro de combustible en la parte inferior del
carburador (Figura 43).

9. Alinee la junta térica con la ranura de la taza de
sedimentos e instale la taza de sedimentos en la carcasa
de la véalvula de combustible.

10.  Mueva la palanca de la valvula de combustible a

la posicion de Abierto, totalmente a la derecha, y
compruebe que no hay fugas. Si hay fugas, cambie la
junta térica.

Mantenimiento de la bujia

Intervalo de mantenimiento: Cada 100 horas/ (lo que
ocurra primero)—Compruebe la bujfa.

Cada 300 horas/Cada afio (lo que ocurra
primero)—Cambie la bujia.

Tipo: BPROGES (NKG) o W20EPR-U (DENSO), o
equivalente

Espacio entre electrodos:0.7-0.8 mm (0.028-0.031 pulgada)

Nota: Utilice una llave para bujias de 20 mm (13/16 pulgada)
para desmontar e instalar la bujfa.

Retirada de la bujia

1. Aparque la maquina en una supetficie nivelada y pare el
motor; consulte Parada del motor (pagina 21).

2. Asegurese de que las superficies de la maquina se han
enfriado.
3. Desconecte el cable de bujfa del terminal de la bujia
(Figura 44).
014506
Figura 44
1. Bujia 2. Alambre
4. Limpie alrededor de la bujia.
5.  Gire la bujfa en sentido antihoratio usando una llave

pata bujfas de 20 mm (13/16 pulgada) para desmontatr
la bujfa y la junta.

Inspeccion de la bujia

Nota: Utilice una galga para comprobar y ajustar la distancia
entre electrodos. Instale una bujia nueva si es necesario.

1. Mire la parte central de la bujia (Figura 45). Si se
observa un color gtris 0 marrén claro en el aislante, el
motor estd funcionando correctamente.

Importante: No limpie nunca la bujia. Cambie
la bujia si tiene un revestimiento negro, electrodos
desgastados, una pelicula aceitosa o grietas.
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Figura 45
Distancia entre electrodos de la bujia

3. Aislante

4. Rango medido de
distancias entre electrodos
0.7— 0.8 mm (0.028-0.031
pulgadas)

1. Electrodo lateral
2. Electrodo central

2. Con una galga para bujias, mida la distancia entre el
electrodo lateral y el electrodo central.

1. Compruebe la distancia entre los electrodos central y
lateral (Figura 45) si la distancia no es correcta.

2. Sila distancia medida entre electrodos no esta dentro
de los limites especificados, haga lo siguiente:

A. Sila distancia es demasiado pequefia, doble
con cuidado el electrodo lateral, alejandolo del
electrodo central hasta que la distancia entre los
electrodos esté dentro del intervalo medido.

B. Sila distancia es demasiado grande, doble con
cuidado el electrodo lateral, hacia el electrodo
central hasta que la distancia entre los electrodos
esté dentro del intervalo medido.

Instalacién de la bujia

Importante: Asegurese de que la distancia entre los
electrodos central y lateral es correcta antes de instalar
la bujia.

1. Enrosque la bujia en el orificio de la bujia 2 mano en
sentido horario.

Nota: Evite dafiar la rosca de la bujia con la rosca del
otificio de la bujfa.

2. Gire la bujfa en sentido horario usando una llave para
bujfas de 20 mm (13/16 pulgada) hasta que la bujia y la
junta estén asentadas.

3. Apriete la bujia segin se indica a continuacién:

* Alinstalar una bujia en uso, apriete la bujia entre
1/8 y 1/4 de vuelta mas.

* Al instalar una bujia nueva, apriete la bujia 1/2
vuelta mas.

4. Instale el cable en el terminal de la bujia a presion.

Mantenimiento del
parachispas

Intervalo de mantenimiento: Cada 100 horas/ (lo que
ocurra primero)—Limpie el parachispas.

Limpieza del parachispas
1. Retire el parachispas como se indica a continuacion:

A. Retire las dos tuercas de 8 mm, y retire el
silenciador del orificio de escape del motor

(Figura 46).
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Figura 46
Silenciador y parachispas

Junta del tubo de escape
Esparrago

Deflector del escape 7.
Protector del silenciador 8.

Tornillo de 6 mm 9. Parachispas
Silenciador 10. Tornillo de 5 mm
Tubo de escape 11. Orificio de escape

o gk wh

Tuerca 12. Tornillo de 4 mm

Nota: Guarde la junta del tubo de escape para la
instalacién del parachispas.

B. Retire los tres tornillos de 4 mm del deflector
del escape, y retire el deflector del protector del
silenciador (Figura 46).

C. Retire el tornillo de 6 mm y los cuatro tornillos
de 5 mm del protector del silenciador y retire
el protector del silenciador del silenciador
(Figura 46).

D. Retire los tornillos de 5 mm del parachispas, y

retite el parachispas del silenciador (Figura 46).

2. Utilice un cepillo para eliminar los depésitos de hollin
de la rejilla del parachispas. Sustituya el parachispas si
tiene roturas u agujeros (Figura 47).
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Figura 47
Limpieza del parachispas
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Pantalla parachispas 2. Cepillo

Nota: Tenga cuidado de no dadar la rejilla.
Instale el parachispas como se indica a continuacion:

A. Alinee los taladros del parachispas con los puntos
de montaje del parachispas del silenciador.

B. Suyjete el parachispas al silenciador con los
tornillos de 5 mm que retité en el paso 1-D.

(Figura 46).

C. Alinee el protector del silenciador con el
silenciador y sujételo con el tornillo de 6 mm y
los tornillos de 5 mm que retitd en el paso 1-C

(Figura 46).

D. Alinee el deflector del escape con el protector del
silenciador y sujételo con los tornillos de 4 mm
que retird en el paso 1-B (Figura 46).

E. Alinee la junta del tubo de escape con los
esparragos del orificio de escape, enrasada con
el orificio.

F. Alinee los puntos de montaje del tubo de escape
con los esparragos del orificio de escape y
sujételo con las tuercas retiradas en el paso 1-A

(Figura 406).

Mantenimiento de las
correas

Mantenimiento de las correas
de transmision

Intervalo de mantenimiento: Cada 40 horas—Compruebe
la seguridad y la alineacién de la polea, y
la tensién de las correas de transmision.
Cambie las correas dafiadas segun sea
necesatio.

Cada 2 afios—Sustituya todas las correas de
transmision. Sustituya las correas si muestran sefiales
de desgaste, grietas, cristalizado u otros dafios.

Retirada del protector de las correas

1. Aparque la miquina en una superficie nivelada y pare el
motor; consulte Parada del motor (pagina 21).

2. Asegurese de que las supetficies de la maquina se han
enfriado.

3. Desconecte el cable de la bujia del terminal de la bujia

(Figura 44).

4. Afloje los pernos que sujetan el punto de montaje
trasero del protector de las correas a la base de la
maquina (Figura 48).
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Figura 48
Retirada del protector de las correas
1. Perno 4. Protector de las correas
2. Arandela 5. Punto de montaje trasero
3. Punto de montaje
delantero

5. Retire los pernos delanteros que sujetan el punto de
montaje delantero del protector de las correas a la base

(Figura 48).
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6. Deslice el protector de las correas hacia adelante y

Comprobacion de las poleas y de las

levante el protector para retirarlo (Figura 48).

correas de transmision

1.

w N

Retire el protector de las correas; consulte
( Retirada del protector de las correas (pagina 35)).

Asegurese de que la polea del eje estd centrada
en el hueco de la base de la maquina. Si la polea
del eje estd mal alineada, consulte el paso 3 de
Alineacion de las poleas (pagina 38) (Figura 49).
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Figura 49
Alineacién de la polea
Espaciado desigual 5. Espaciado igual
Polea del eje mal alineada 6. Polea del eje alineada
Correas de transmision 7. Correas de transmision
mal alineadas alineadas
Polea del eje de 8. Polea del eje de

transmisién mal alineada transmisioén alineada

Compruebe la alineacién de la polea observando los
lados de las cortreas; cada una debe discurtir en linea
recta por encima de y entre las poleas (Figura 49). Si las
correas y las poleas no estan alineadas, alinee las poleas;

consulte Alineacién de las poleas (pagina 38).

Nota: Una mala alineacion de las correas de
transmision es una indicacién de que una o mas

polea(s) no estan firmemente sujetas al eje del disco o

al eje de transmisién del motor, o ambos.

Compruebe que las correas estan firmemente sujetas

como se indica a continuacién:

Nota: Usc una fuerza moderada al revisar la seguridad
de las poleas. Puede ser necesario reducir la tension de

las correas para buscar una polea mal apretada.

A. Para comprobar que la polea del eje de
transmision estd bien sujeta al eje del motor,
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agarre la polea e intente empujarla hacia el
motor y en el sentido contratio. Si la polea no
esta bien sujeta al ¢je de transmisién del motor,
alinee y sujete la polea; consulte el paso 5 de
Alineacién de las poleas (pagina 38).

Compruebe que la polea del eje esta bien sujeta
al eje haciendo palanca con un destornillador
entre el hueco de la base y los extremos de la
polea (Figura 50). Sila polea no esta bien sujeta al
eje, alinee y sujete la polea; consulte el paso 3 de
Alineacion de las poleas (pagina 38).
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Figura 50
Comprobacion de la polea inferior

1. Polea inferior 2. Hueco de la base

5. Compruebe la tensiéon de las correas de transmision de
la siguiente manera:

Nota: La mejor tension para las correas de transmision
de la maquina es la tensién mas baja con la que las
correas no patinan a plena carga.

A. Coloque una regla en cada correa y sobre las
poleas del eje de transmision y del eje del disco de

corte (Figura 51).




4. Apriete los pernos que sujetan el protector de las
correas a la base de la maquina en los puntos de
montaje traseros.

Ajuste de la tensién de la correa de
transmisién

1. Retire el protector de las correas; consulte
Retirada del protector de las correas (pagina 35).

2. Afloje las fijaciones de montaje del motor:

* Modelo 68045

A. Eleve el disco a su posiciéon mas alta.

B. Retire los pernos, las arandelas y las tuercas
que sujetan el motor a la base de la maquina
(Figura 52).

2
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Figura 51
Medicion de la tension de las correas

1. Regla 2. Desviacién de 5 mm a 2
kg (0.19 pulgadas a 4.2
libras)

B. Presione hacia abajo con el dedo sobre la correa
de transmisién, en el punto intermedio entre las
poleas (Figura 51).

G019311

Nota: Compruebe la tension de las 3 correas de Figura 52
transmision. Tensado de las correas (Modelo 68045)
C. Cada correa debe desviarse aproximadamente 1. Perno tensor 3. Permoy tuerca

5 mm a 2 kg (0.19 pulgadas a 4.2 libras)

2. Contrat
desde la regla (Figura 51). Si la tensién de ontratuerca

la correa es demasiado baja o demasiado
alta, ajuste la tension de la correa; consulte Nota: Las tuercas y las arandelas que sujetan
Ajuste de la tensién de la correa de transmision (pagina 37). el motor estan situadas en la parte inferior de

6. Retire el protector de las correas; consulte la base de la maquina.

Instalacion del protector de las correas (pagina 37). * Modelo 68046—Afloje los pernos y las arandelas
7. Instale el cable en el terminal de la bujia a presion. que S‘?Jetan,la chapa del motor 2 la base de la
maquina (Figura 53).

Instalacion del protector de las correas

1. Alinee el protector de las correas sobre las correas de
transmision y las poleas, y bajelo hasta la base de la
maquina.

2. Deslice el protector hacia atras, de manera que la brida
trasera del protector quede debajo de las cabezas de los
pernos en los puntos de montaje traseros del protector.

3. Sujete el protector en los puntos de montaje
delanteros con los pernos que retird en el paso 5 de
Retirada del protector de las correas (pagina 35)
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1.
2. Perno tensor

G019312 2 3 4

Figura 53
Tensado de las correas (Modelo 68046)

3. Contratuerca
4. Chapa del motor

Perno

Afloje las contratuercas que sujetan los pernos tensores
(Figura 52 y Figura 53).

Ajuste la tension de las correas de la siguiente manera:

* Para aumentar la tension de las correas, gire el
perno tensor en sentido horario.

* Para reducir la tensién de las correas, gire el perno
tensor en sentido antihorario y deslice el motor
hacia adelante.

Compruebe la tension de las correas; consulte el paso
5 de Comprobacién de las poleas y de las correas de
transmision.

Nota: Asecgurese de que las poleas estin alineadas y
que el motor esta paralelo al bastidor (no torcido hacia
un lado).

Apriete las contratuercas de los pernos tensores.
Apriete los pernos de montaje del motor:

A. Modelo 68045—Apriete los pernos y las tuercas
que sujetan el motor a la base de la maquina a 48
Nm (35 pies-libra) (Figura 52).

B. Modelo 68046—Apriete los pernos que sujetan
la chapa del motor a la base de la maquina a 48
Nm (35 pies-libra) (Figura 53).

Instale el protector de las correas; consulte
Instalacion del protector de las correas (pagina 37).

Instale el cable en el terminal de la bujia a presion.

Alineacion de las poleas

1.

1.

2.

Retire el protector de las correas; consulte
Retirada del protector de las correas (pagina 35).

Reduzca la tension de las correas; consulte Ajuste de
la tensién de las correas, en el paso 4 de
Ajuste de la tensién de la correa de transmision (pagina 37).

Sila polea del eje del disco de corte esta mal alineada en
el hueco de la base de la maquina, o si no esta apretada
sobre el eje (Figura 49), haga lo siguiente:

A. Tire del arrancador del motor hasta que pueda
acceder al agujero del tornillo de fijaciéon de
la ranura central de la correa en V de la polea

(Figura 54).
d e o
I

2

G019313 3
Figura 54

Tornillo de fijacion

Tornillo de fijacion y ranura 3. Correa
central de la correa en V

Polea del eje del disco
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B.  Afloje el tornillo de fijacion (Figura 54).

C. Centre la polea del eje del disco en el hueco de
la base de la maquina haciendo palanca entre el
hueco de la base y los extremos de la polea con
un destornillador.

D. Apriete el tornillo de fijacién (Figura 54).

Coloque una regla contra las caras de la polea del eje de
transmision y la polea del eje del disco. Ambas poleas
deben quedar enrasadas con la regla (Figura 55).



5. Afloje el perno tensor de las correas y la contratuerca,
deslice el motor hacia adelante para aflojar las correas;
consulte Figura 52 y Figura 53.

6. Retire las correas de la siguiente manera:

1 4 A. Sujetando el eje del disco, retire los pernos, las
arandelas y las tuercas que sujetan los cojinetes
1— F| 3 del eje a la cara inferior de la base de la maquina
E (Figura 56).
1 2
G019314

Figura 55
Alineacién de la polea del eje de transmision

1. Puntos de alineacion 3. Polea del eje de
transmision
2. Regla 4. Polea del eje del disco

5. Sila polea del eje de transmisién no esta alineada, haga
lo siguiente:

A. Tire del arrancador del motor hasta que pueda
acceder al agujero del tornillo de fijacién de la
ranura central de la correa en V de la polea del
eje de transmision.

B.  Afloje el tornillo de fijacion.

C. Usando un mazo de goma, golpee la polea
hacia la izquierda o hacia la derecha en el eje
de transmision hasta que la polea del eje de

transmision y la polea del disco estén alineadas Fi 56 eoreen
con la regla (Figura 55). 'gura

D. Apriete el tornillo de ajuste.

E. Compruebe la tension de las B. Coloque las correas sobre la polea del eje de
correas; consulte el paso 4 de transmisién (Figura 56).

Ajuste de la tensioén de la correa de transmision (pagina 37) y C
el paso 5 de Comprobacion de las poleas y de las '
correas de transmision.

Retire el eje y las correas de la base de la maquina
(Figura 56).

D. Retire y deseche las correas dafiadas o inutilizables

6. Instale el protector de las correas; consulte de I polea del eje del disco.

Instalacién del protector de las correas (pagina 37).

7. Instale el cable en el terminal de la bujia a presion. 7. Inserte el ¢je y las correas de la siguiente manera:

) . A. Alinee las correas nuevas (0 una combinacién de
Cémo cambiar las correas de cotreas nuevas y reutilizables) sobre la polea del
transmision eje del disco de corte (Figura 56).

1. Eleve el disco a su posicién mas alta; consulte B.  Desde debajo de la base de la maquina, pase‘las
Ajuste de la profundidad de corte (pagina 15). correas por el hueco de la polea del eje del disco

y alinee los cojinetes del eje del disco con los

2. Si esta instalado, retire el disco de corte; consulte taladros de montaje de la base (Figura 56).

Desmontaje del disco (pagina 13).

C. Sujete los cojinetes del eje del disco a la base
con los pernos, las arandelas y las tuercas que se
retiraron en el paso 6 — A.

3. Retire el protector de las correas; consulte
Retirada del protector de las correas (pagina 35).

4.  Afloje las fijaciones de montaje del
motor, segin se describe en el paso 2 de D. Coloque las correas sobre la polea del eje de
Ajuste de la tensién de la correa de transmision (pagina 37). transmision (Figura 56).
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10.

Compruebe la alineacién de las poleas; consulte
Alineacion de las poleas (pagina 38).

Tense las correas; consulte
Ajuste de la tensién de la correa de transmision (pagina 37).

Instale el protector de las correas; consulte
Instalacion del protector de las correas (pagina 37).
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Mantenimiento del disco
de corte

Comprobacion de la condicion y el funcionamiento del disco

Intervalo de mantenimiento: Cada vez que se utilice o diariamente—Compruebe la condicién del disco de corte en busca de
desgaste y desperfectos.

Importante: El desgaste y la pérdida de segmentos del disco puede reducir de forma significativa la eficacia y el
rendimiento de la maquina. Por tanto, es importante efectuar comprobaciones frecuentes de la condicion de todos
los segmentos y cambiar el disco si los segmentos estan excesivamente desgastados o dafiados.

Nota: El disco de corte es uno de los componentes mis criticos de la miquina. También es el més propenso a dafios y
desgaste. Durante el corte en plano de una superficie, no sélo entra en contacto con el hormigén, el asfalto o ambos, sino que
también se encuentra con objetos metalicos incrustados, como por ejemplo malla de acero, ferralla y pernos de anclaje.

Tabla de solucion de problemas del disco

Sintoma Posible causa Solucién
Desgaste desigual de los segmentos Corte en humedo: falta de agua *Purgue el sistema de agua.

(normalmente en un lado del disco). » Compruebe el caudal de agua en
ambos lados del disco.

Defectos del equipo. Cambie cualquier cojinete defectuoso o eje
desgastado. Alinee el eje con la base de
la maquina.

G019320

Cabezal de corte mal alineado. Compruebe que el disco esta
correctamente alineado en el plano
vertical y horizontal.

Segmentos agrietados Ligante /matriz demasiado duro para el Instale el disco correcto siguiendo las

material que se esta cortando. recomendaciones del fabricante.
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Tabla de solucion de problemas del disco (cont'd.)

Sintoma

Posible causa

Solucion

Pérdida de segmentos

G019329

Sobrecalentamiento del disco por falta de
refrigerante (agua o aire).

» Corte en humedo: Compruebe las
mangueras de agua y asegurese de que
hay un caudal de 7.5-19 litros/minuto
(2-5 galones/minuto) en cada lado del
disco, y que no hay obstrucciones.

* Corte en seco:Saque el disco del corte
de vez en cuando para que se enfrie con
el aire.

El ndcleo esta desgastado por rozamiento
lateral.

Consulte el sintoma correspondiente al
rozamiento lateral del nucleo del disco.

Ligante/matriz demasiado duro para el
material que se esta cortando.

Instale el disco correcto siguiendo las
recomendaciones del fabricante.

El disco corta de modo excéntrico,
causando un movimiento de golpeteo.

Cambie los cojinetes deteriorados; alinee
el eje del disco; cambie los anillos del disco
si estan desgastados.

Las bridas del disco no tienen el mismo
diametro y/o las bridas estan dafiadas,
causando una mala alineacion de los
discos.

Sustituya los anillos si no son del mismo
diametro o si estan dafados.

Oscilacion del disco
|

N
/I
OO G019322

El disco esta montado en una maquina
dafada o desgastada.

Compruebe que los cojinetes del eje
del disco no estan deteriorados o mal
apretados, y que el eje no esta doblado.

RPM del disco incorrectas.

Utilice un tacémetro para ajustar las RPM
del disco segun la velocidad especificada
del disco.

Los anillos del disco no son del mismo
diametro.

Sustituya los anillos si no son del mismo
diametro o si estan dafados.

El disco esta doblado porque se ha caido
o torcido.

No utilice el disco doblado. Péngase en
contacto con el fabricante del disco.

El disco no corta

; G019323 ;

Ligante/matriz demasiado duro para el
material que se esta cortando.

Instale el disco correcto siguiendo las
recomendaciones del fabricante.

El disco ha perdido el filo.

Arregle o afile el disco cortando un material
abrasivo mas blando para exponer los
diamantes.

No se ha hecho el rodaje de un disco nuevo
con el material que se esta cortando.

Haga el rodaje del disco con el material a
cortar.

Nucleo agrietado

ﬂ G019328

Ligante/matriz demasiado duro para el
material que se esta cortando.

Instale el disco correcto siguiendo las
recomendaciones del fabricante.

Presiéon de corte excesiva; el disco se ha
atascado o torcido dentro del corte.

El operador de la maquina debe utilizar
una presion constante y uniforme y tener
cuidado de cortar en linea recta.

Sobrecalentamiento del disco por falta de
refrigerante (agua o aire).

» Corte en humedo: Compruebe las
mangueras de agua y asegurese de que
hay un caudal de 7.5-19 litros/minuto
(2-5 galones/minuto) en cada lado del
disco, y que no hay obstrucciones.

+ Corte en seco:Saque el disco del corte
de vez en cuando para que se enfrie con
el aire.

Rozamiento lateral del nucleo

G019324

La abrasion desgasta el nucleo mas
rapidamente que los segmentos.

« Utilice agua para arrastrar los

finos generados durante el corte.

« Utilice un disco con nucleo resistente al
desgaste.
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Tabla de solucion de problemas del disco (cont'd.)

Taladro del eje del disco deformado

G019325

El anillo del disco no esta bien apretado.

Apriete la tuerca del eje con una llave
inglesa y asegurese de que el disco esta
bien sujeto para prevenir la rotacion

Los anillos del disco estan sucios.

Limpie los anillos interior y exterior.
Cambielos si estan desgastados o
danados.

El disco no esta correctamente instalado.

Apriete la tuerca del eje y compruebe que el
perno de arrastre funciona correctamente.

Disco ovalado por desgaste

Cojinetes del eje desgastados.

Cambie los cojinetes del eje del disco y/o
el eje, segun sea necesario.

Funcionamiento irregular del motor por
reglaje inadecuado.

Ajuste el motor segun las instrucciones del
Manual del propietario.

El taladro del eje del disco esta desgastado
porque el disco no se instal6 correctamente.

Cambie el eje y/o los anillos desgastados.
Cambie el disco desgastado.

El disco patina en el eje.

Apriete la tuerca del eje y los anillos
y compruebe que el perno de arrastre
funciona correctamente.

Ligante/matriz demasiado duro para el
material que se esta cortando.

Instale el disco correcto siguiendo las
recomendaciones del fabricante.

Pérdida de tension del disco

G019327

El disco usado esta mal alineado en la
maquina.

Compruebe que el disco esta
correctamente alineado en el plano
vertical y horizontal.

Ligante/matriz demasiado duro para el
material que se esta cortando.

Utilice un disco con un ligante/matriz mas
blando.

El nlcleo del disco se sobrecalienta.

Compruebe las mangueras de agua y el
caudal y la distribucion del agua.

El disco funciona a una velocidad
incorrecta.

Utilice un tacémetro para ajustar las RPM
del disco segun la velocidad especificada
del disco.

El disco esta montado incorrectamente
entre los anillos.

*Compruebe que el perno de
arrastre funciona correctamente.
*Apriete la tuerca del eje.

Los anillos del disco son demasiado
pequenos o no son del mismo diametro.

Cambie los anillos si no son del tamafo
recomendado o no tienen el mismo
diametro.

Limpieza

Limpieza de la maquina

Almacenamiento

maquina

Almacenamiento de la

La limpieza y el lavado regulares aumentan la vida util de la
maquina. Limpie la maquina después de cada uso, antes de
que la suciedad se endurezca.

Asegurese de que el tapén del dep6sito de combustible y el
tapdén/la varilla del aceite estan bien apretados para evitar
que entre agua en el depésito.

Tenga cuidado al usar agua a presion, porque puede dafar las
pegatinas de advertencia e instrucciones, y el motor.

Importante: Lubrique los cojinetes del eje después de la
limpieza; consulte Engrasado de la maquina (pagina 29).

Si va a guardar la maquina durante mas de 30 dias, prepare la
unidad de la forma siguiente.

1. Retire la suciedad de las piezas externas de toda la
maquina, especialmente del motor. Limpie la suciedad
y el serrin de la parte exterior de las aletas de la culata
del motor y de la carcasa del soplador.

Importante: La maquina puede lavarse con
detergente suave y agua.

2. Acondicione el sistema de combustible de la siguiente
manera:
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10.

A. Agregue un estabilizador/acondicionador a base
de petréleo al combustible del depésito. Siga
las instrucciones de mezcla del fabricante del
estabilizador (1 onzas por galén US). No use un
estabilizador a base de alcohol (etanol o metanol).

Importante: No guarde la gasolina con
estabilizador/acondicionador durante mas de
90 dias.

Nota: Un estabilizador/acondicionador de
combustible es mas eficaz si se mezcla con
gasolina fresca y se utiliza siempre.

B. Haga funcionar el motor para distribuir el
combustible con acondicionador por todo el
sistema de combustible (5 minutos).

C. Pare el motor, deje que se enfrie y vacie el depdsito
de combustible usando un sifén tipo bomba.
Elimine correctamente el combustible; reciclelo
observando la normativa local.

D. Arranque el motor y hagalo funcionar hasta que
se pare.

E. Accione el estarter.

F. Ponga en marcha y haga funcionar el motor hasta
que no vuelva a arrancar.

Limpie la taza de sedimentos, consulte
Limpieza de la taza de sedimentos (pagina 32).

Revise el limpiador de aire; consulte
Mantenimiento del filtro de aire (pagina 30).

Cambie el aceite del carter del motor; consulte
Coémo cambiar el aceite del motor (pagina 31).

Retire la bujia y compruebe su condicién; consulte
Mantenimiento de la bujia (pagina 33).

Acondicione el motor segun se indica a continuacion:

A. Retire la bujia y vierta dos cucharadas soperas de
aceite de motor en el agujero de la bujia; consulte
Retirada de la bujfa (pagina 33).

B. Tire lentamente del arrancador para hacer girar el
motor y distribuir el aceite dentro del cilindro.

C. Instale la bujfa; consulte
Instalacion de la bujia (pagina 34).

Nota: No instale el cable en la bujfa.

Engrase los cojinetes del eje del disco y la rueda trasera
y lubrique las roscas del tornillo de elevacion del
disco; consulte Engrasado de la maquina (pagina 29) y
Lubrique el tornillo de elevacion. (pagina 29).

Revise y apriete todos los pernos, tuercas y tornillos.
Repare o sustituya cualquier pieza dafiada.

Pinte las superficies que estén arafadas o donde esté
visible el metal. Puede adquirir la pintura en su Servicio
Técnico Autorizado.
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limpio.

Cubra la maquina para protegerla y para conservarla
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Solucion de problemas

Nota: Las sierras que llevan motor Honda GX estan equipados con el sistema Oil Alert®.
Oil Alert® es un marca registrada de HONDA GIKEN KOGYO KABUSHIKI KAISHA CORPORATION.

Problema

Posible causa

Accion correctora

El motor no arranca.

1. En el panel del operador, el interruptor
del motor esta en la posicion de Parada

2. La valvula de combustible esta
Cerrada.
3. El estarter esta cerrado

4. El estarter esta activado.

5. En el motor, el interruptor de
encendido/apagado esta en la posicion
de Apagado.

6. El nivel de aceite del motor es bajo
(motores del modelo Oil Alert)
7. El depésito de combustible esta vacio.

8. Combustible defectuoso: el motor ha
sido almacenado sin antes tratar o
vaciar el combustible, o el combustible
es defectuoso.

9. La bujia esta sucia o la distancia entre
los electrodos es incorrecta.

10 La bujia esta mojado con combustible
(motor ahogado).

11 El cable de la bujia esta suelto o
desconectado.

1. Mueva el interruptor del motor a la
posicién de Marcha.

2. Mueva la palanca de la valvula de
combustible a la posicion de Abierto.

3. Abra el estarter antes de arrancar un
motor caliente.

4. Cierre el estarter si el motor esta frio.

5. Gire el interruptor a la posicion de
Encendido.

6. Llene con el aceite recomendado hasta
el nivel correcto.

7. Llene el depdsito de combustible
nuevo.

8. Drene el depésito de combustible y
el carburador. Reposte con gasolina
fresca.

9. Ajuste la distancia entre electrodos o
cambie la bujia.

10 Retire la bujia, séquela y vuelva a
colocarla. Arranque el motor con el
acelerador en la posiciéon MAX.

11 Retire el cable de la bujia, limpie los
terminales de la bujia y el conector del
extremo del cable de la bujia, y vuelva
a conectar el cable de la bujia.

Al motor le falta potencia o no funciona
regularmente.

1. Elfiltro del aire esta obstruido.

2. Combustible defectuoso: el motor ha
sido almacenado sin antes tratar o
vaciar el combustible, o el combustible
es defectuoso.

3. Hay agua o contaminantes en el
combustible.

4. El tubo de combustible esta obstruido.

5. El estarter se ha dejado activado.

6. Las bujias estan desgastadas o los
electrodos estan sucios.

7. Demasiado aceite en el carter del
motor.

1. Limpie o cambie el/los elemento(s) del
filtro de aire.

2. Drene el depésito de combustible y
el carburador. Reposte con gasolina
fresca.

3. Drene el depésito de combustible y
el carburador. Reposte con gasolina
fresca.

4. Limpie el filtro de combustible y la taza
de sedimentos.

5. Desactive el estarter.

6. Compruebe el hueco entre los
electrodos y limpie o cambie la bujia.

7. Vacie aceite hasta el nivel correcto.

La correa patina o se sale de las poleas.

1. La tensioén de la correa es insuficiente.

2. La correa esta desgastada.
3. La(s) polea(s) esta(n) desgastada(s).

4. La(s) polea(s) esta(n) mal alineada(s).

1. Ajuste la tension de la correa.

2. Sustituya la correa.

3. Pdngase en contacto con su Servicio
Técnico Autorizado.

4. Alinee la(s) polea(s).
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TORO.

Condiciones y productos cubiertos

The Toro Company y su afiliada, Toro Warranty Company, bajo un acuerdo entre si,
garantizan conjuntamente sus Equipos de hormigdn, mamposteria y compactacion
de Toro contra defectos de materiales o0 mano de obra.

Esta garantia cubre el coste de piezas y mano de obra, pero usted debe pagar
los costes de transporte.

Los siguientes plazos son aplicables desde la fecha de la compra:

Productos Periodo de garantia

Hormigoneras 1 afio

- Cojinetes del eje Vida del producto* (Unicamente el propietario
original)

Mezcladoras de mortero 1 afio

- Cojinetes y juntas del tambor  Vida del producto* (Unicamente el propietario
original)

Compactadoras unidireccionales 2 afios

Compactadoras reversibles 1 afio

Pisones 2 afios

Carretilla motorizada 1 afio

Rodillo vibratorio para zanjas 2 afios

Sierras de hormigén 1 afio

Sierras de mamposteria 1 afio

Fratasadoras 1 afio

Reglas vibrantes 1 afio

Vibradores de hormigén 1 afio

Cuando exista una condicién cubierta por la garantia, repararemos el Producto sin
coste alguno para usted, incluyendo diagndstico, mano de obra y piezas.

*Garantia de por vida — Si fallan uno o mas cojinetes o juntas de su mezcladora, seran sustituidos
bajo la garantia sin coste alguno respecto a piezas o mano de obra.

Instrucciones para obtener asistencia bajo la garantia

Si usted cree que su producto Toro tiene un defecto de materiales o de mano de
obra, siga este procedimiento™:

1. Péngase en contacto con cualquier Servicio Técnico Autorizado para concertar
el mantenimiento en sus instalaciones. Para localizar uno cerca de usted,
visite nuestra pagina web en www.Toro.com. Seleccione “Dénde comprar”

y seleccione “Contratistas” en Tipo de producto. También puede llamar al
ndmero gratuito que aparece abajo.

2. Lleve el producto y su prueba de compra (recibo o factura de venta).

3. Sipor alguna razén usted no esta satisfecho con el andlisis del Servicio técnico
o con la asistencia recibida, péngase en contacto con nosotros en la direccion
siguiente:

SWS Customer Care Department
Toro Warranty Company

8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420-1196
Teléfono gratuito: 800-888-9926

“Los Clientes de Alquiler Autorizado de Toro que hayan comprado productos directamente a Toro y
que hayan firmado el Acuerdo de Clientes de Alquiler de Toro estan capacitados para realizar sus
propios trabajos bajo la garantia. Encontraran en el Portal de alquiler de Toro los procedimientos
de reclamacioén electrénica, o pueden llamar al nimero gratuito arriba citado.

Responsabilidades del propietario

Usted debe mantener su Producto Toro de acuerdo con los procedimientos de
mantenimiento descritos en el Manual del operador. Dicho mantenimiento rutinario,

Equipos de hormigon,
mamposteria y
compactacion

La Garantia Toro

Una garantia limitada (ver los periodos de garantia mas adelante)

sea realizado por un distribuidor o por usted mismo, es por cuenta de usted. Las
piezas cuya sustitucion esta prevista como mantenimiento requerido ("Piezas de
mantenimiento") estan garantizadas hasta la primera sustitucion programada de
dicha pieza. El no realizar el mantenimiento y los ajustes requeridos puede dar pie a
la negacién de una reclamacion bajo la garantia.

Elementos y condiciones no cubiertos

No todos los fallos o averias de productos que se producen durante el periodo de
garantia son defectos de materiales o de mano de obra. Esta garantia expresa
no cubre:

° Los fallos o averias del Producto que se producen como consecuencia del uso

de piezas de repuesto que no son de Toro, o de la instalacion y el uso de
accesorios adicionales, modificados o no homologados

Los fallos del Producto que se producen como resultado de no realizar el
mantenimiento y/o los ajustes requeridos

Los fallos de productos que se producen como consecuencia de la operacion
del Producto de manera abusiva, negligente o temerario

Piezas sujetas a consumo en el uso a menos que se demuestre que son
defectuosas. Algunos ejemplos de piezas que se consumen o gastan durante
la operacién normal del producto incluyen, pero no se limitan a, correas,
escobillas, bujias, neumaticos, filtros, juntas, placas de desgaste, retenes,
juntas téricas, cadenas de transmisién, embragues.

®  Fallos producidos por influencia externa. Los elementos que se consideran
influencia externa incluyen pero no se limitan a condiciones meteorolégicas,
practicas de almacenamiento, contaminacion, el uso de refrigerantes,
lubricantes, aditivos o productos quimicos no homologados, etc.

Elementos sujetos a “desgaste normal”. El "desgaste normal” incluye, pero no
se limita a, desgaste de superficies pintadas, pegatinas rayadas, etc.

Cualquier componente cubierto por una garantia de fabricante independiente

Costes de recogida y entrega

Condiciones generales

La reparacion por un Servicio Técnico Autorizado o la reparacion propia como
Cliente de Alquiler Autorizado es su Unico remedio bajo esta garantia.

Ni The Toro Company ni Toro Warranty Company son responsables de
dainos indirectos, incidentales o consecuentes en conexién con el uso de
los productos Toro cubiertos por esta garantia, incluyendo cualquier coste o
gasto por la provision de equipos de sustitucion o servicio durante periodos
razonables de mal funcionamiento o no utilizacién hasta la terminacion

de las reparaciones bajo esta garantia. Cualquier garantia implicita de
mercantibilidad y adecuacion a un uso determinado queda limitada a la
duracion de esta garantia expresa. Algunos estados no permiten exclusiones
de dainos incidentales o consecuentes, ni limitaciones sobre la duraciéon de
una garantia implicita, de manera que las exclusiones y limitaciones arriba
citadas pueden no serle aplicables a usted.

Esta garantia le otorga a usted derechos legales especificos; es posible que usted
tenga otros derechos que varian de un estado a otro.

Salvo la garantia del motor y la garantia de emisiones citada mas adelante, en su
caso, no existe otra garantia expresa. Es posible que el Sistema de Control de
Emisiones de su Producto esté cubierto por otra garantia independiente que cumpla
los requisitos establecidos por la U.S. Environmental Protection Agency (EPA) o el
California Air Resources Board (CARB). Si desea mas informacion, consulte la
Declaracién de Garantia de Control de Emisiones de California proporcionada con
su Producto o incluida en la documentacién del fabricante del motor.

Paises fuera de Estados Unidos o Canada

Los clientes que compraron productos Toro fuera de los Estados Unidos o Canada deben ponerse en contacto con su Distribuidor Toro para obtener pélizas de garantia para
su pais, provincia o estado. Si por cualquier razén usted no esta satisfecho con el servicio ofrecido por su distribuidor, o si tiene dificultad en obtener informacion sobre la
garantia, péngase en contacto con el importador Toro. Si fallan todos los demas recursos, puede ponerse en contacto con nosotros en la Toro Warranty Company.

Ley de Consumo de Australia: Los clientes australianos encontraran informacién sobre la Ley de Consumo de Australia dentro de la caja o a través de su concesionario

Toro local.
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