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Este produto cumpre todas as directivas europeias relevantes,
para mais informacdes consultar a folha de Declaracio de
conformidade (DOC) em separado, especifica do produto.

AVISO

CALIFORNIA
Proposigao 65 Aviso

Os gases de escape deste veiculo contém
quimicos que podem provocar cancro, defeitos
congénitos e outros problemas reprodutivos.

Importante: O motor nio se encontra equipado
com um silenciador de escape e protecgio contra
chamas. Segundo a secgdo 4442 do codigo de recursos
publicos da Califérnia ¢ proibido utilizar o motor em
terrenos arborizados ou relvados. Poderao existir leis
semelhantes noutros estados ou zonas federais.

Introducao

Esta maquina ¢ um cortador de relva com transporte

de utilizador e cilindro rotativo destinada a ser utilizada

por operadores profissionais contratados em aplicacGes
comerciais. Foi principalmente concebida para cortar a relva
em parques, campos de golfe, campos desportivos e relvados
comerciais bem mantidos. Nio foi concebida para cortar
arbustos, cortar relva e outras ervas ao longo de auto-estradas
nem para utilizagdes agricolas.

Leia estas informacdes cuidadosamente para saber como
utilizar o produto e como efectuar a sua manutencio de
forma adequada de forma a evitar ferimentos e evitar danos
no produto. A utiliza¢io correcta e segura do produto ¢é da
exclusiva responsabilidade do utilizador.

Pode contactar directamente a Toro em www.toro.com para
obter informacGes sobre produtos e acessorios, ajuda para
encontrar um representante ou para registar o seu produto.

Sempre que necessitar de assisténcia, pecas genuinas Toro
ou informacdes adicionais, entre em contacto com um
distribuidor autotizado ou com o servico de assisténcia Toro,
indicando os nimeros de modelo e de série do produto.
Figura 1 identifica a localizacio dos nimeros de sétie e

de modelo do produto. Escreva os nimeros no espago
fornecido.

© 2013—The Toro® Company
8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420

Figura 1

1. Localizagdo dos numeros de modelo e de série

Modelo n°

N° de série

Este manual identifica potenciais perigos e tem mensagens de
seguranca identificadas pelo simbolo de alerta de seguranca
(Figura 2), que identifica perigos que podem provocar
ferimentos graves ou mesmo a morte, se Nao respeitar as
precaucdes recomendadas.Figura 2

Figura 2

1. Simbolo de alerta de seguranga

Neste manual sdo ainda utilizados 2 termos para identificar
informagoes importantes. Importante identifica informagdes
especiais de ordem mecanica e Nota sublinha informac¢des
gerais que requerem especial atengao.

Contacte-nos em www.Toro.com.
Impresso nos E.U.A.
Todos os direitos reservados
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Seguranca

Esta maquina respeita ou ultrapassa as especificagoes
das normas CEN EN 836:1997, ISO 5395:1990 e
ANSI B71.4-2004 em vigor no momento do seu fabrico,
quando for adicionada carga de 54 kg a roda traseira.

Nota: A utilizacdo de acessorios de outros fabricantes,
que nio respeitem as especificagdbes do American National
Standards Institute, ird anular a certificacdo desta maquina.

A utilizagdo ou manutengio indevida por parte do
utilizador ou do proprietario pode provocar ferimentos.
De modo a reduzir o risco de ferimentos, respeite estas
instrugdes de seguranga e preste sempre atengio ao
simbolo de alerta de seguranga (Figura 2), que indica
Cuidado, Aviso ou Perigo — instrugdes de seguranga
pessoal. O nao cumprimento destas instrugdes pode
resultar em ferimentos pessoais ou mesmo em morte.

Praticas de utilizacao segura

As seguintes instru¢des constam das normas
CEN EN 836:1997, ISO 5395:1990 ¢ ANSI B71.4-2004.

Formacgao

* Leia o manual do ntilizador e o restante material de
formacdo. Se o(s) utilizador(es) ou mecanico(s) nio
compreenderem o manual, compete ao proptrietitio a
tarefa de lhes transmitir essas informacoes.

* Familiarize-se com o funcionamento seguro do
equipamento, com os comandos do utilizador e com os
sinais de seguranca.

* Todos os utilizadores e mecanicos devem receber
formagao adequada. A formacio dos utilizadores ¢ da
responsabilidade do proprietario.

* Nunca permita que criangas ou funcionarios nao
qualificados utilizem ou procedam a assisténcia técnica do
equipamento. Os regulamentos locais podem determinar
restricoes relativamente a idade do utilizador.

* O proptietario/utilizador pode evitar e é responsivel
por acidentes ou lesoes provocados em si préprio, em
terceiros ou em propriedade alheia.

Preparagao

*  Verifique o estado do terreno para determinar quais os
acessorios e engates necessarios para executar a tarefa
de forma adequada e segura. Ultilize apenas acessotios e
engates aprovados pelo fabricante.

*  Utilize vestuario adequado, incluindo calgado e chapéu
resistentes, 6culos de protec¢io e protecgdes para 0s
ouvidos. O cabelo comprido, roupas largas e jéias podem
ficar presos nas pecas moéveis.

* Verifique a zona onde o equipamento ira ser utilizado
e retire todos os objectos, como por exemplo, pedras,

brinquedos e arames, que podem entrar em contacto com
a maquina.

* Tenha cuidado extra a0 manusear gasolina e outros
combustiveis. Sdo inflamaveis e os seus vapores sio
explosivos.

— Utlize apenas recipientes aprovados.

— Nunca retire a tampa do depésito, nem adicione
combustivel quando o motor se encontrar em
funcionamento. Deixe o motor arrefecer antes de
adicionar combustivel.

— Nunca fume quando estiver a manusear gasolina e
mantenha-se afastado de todas as fontes de fogo ou
fafscas que possam inflamar os vapores de gasolina.

— Nunca abasteca nem efectue a drenagem da maquina
num espago fechado.

* Verifique que os comandos de presenca do utilizador,
interruptores de seguranca e resguardos estiao
correctamente montados e em bom estado. Se nio
estiverem, nao utilize a maquina.

Funcionamento
*  Nunca ligue o motor num espago fechado.

* Utilize a maquina apenas quando a iluminagio for
adequada e evite buracos e outros perigos nao visiveis.

* Antes de ligar o motor, certifique-se de que as
transmissoes estdo na posi¢do neutra e que engatou o
travio de mao. O motor apenas devera ser ligado quando
o utilizador se encontrar correctamente posicionado.
Utilize sempre cintos de seguranca com o sistema ROPS.

* Abrande e tome todas as precaugdes quando utilizar
a maquina em inclina¢ées. Quando utilizar a maquina
em inclina¢Ges, conduza na direcgdo recomendada. As
condicGes da relva poderdo afectar a estabilidade da
maquina. Tome todas as precaucdes necessarias quando
utilizar a maquina perto de depressoes acentuadas.

* Abrande e tome todas as precaugdes necessarias quando
virar e mudar de direccio em zonas inclinadas.

* Nunca utilize a maquina se as coberturas nao se
encontrarem correctamente montadas. Certifique-se de
que todos os interruptores de seguranga se encontram
montados, ajustados e a funcionar correctamente.

* Nao altere os valores do regulador do motor, nem acelere
0 motot excessivamente.

* Pare a maquina numa zona nivelada, baixe as unidades
de corte, desactive as transmissoes, engate o travao de
estacionamento (se existir) e desligue o motor antes de
abandonar a posicdo do utilizador por qualquer motivo,
incluindo o esvaziamento dos cestos da relva.

* Pare e verifique-a maquina depois de ter atingido qualquer
objecto ou na eventualidade de sentir vibragoes estranhas.
Efectue as reparagoes necessarias antes de retomar a
operagao.



Mantenha as mios e pés afastados das unidades de corte.

Antes de recuar, olhe para tras e para baixo de modo a
evitar acidentes.

Nunca transporte passageiros e mantenha animais
domésticos e pessoas longe da maquina.

Abrande e tome as precaucOes necessarias quando virar
¢ atravessar estradas ou passeios. Desactive os cilindros
quando terminar a operagio de corte.

Nio utilize a maquina quando se encontrar sob o efeito
de alcool ou drogas

Os raios podem causar ferimentos graves ou morte. Se
forem visto raios ou ouvidos trovoes na area, nao opere a
maquina — procure abrigo.

Tome todas as precaugoes necessarias quando colocar ou
retirar a maquina de um atrelado ou camiio.

Tome todas as precaucbes necessarias quando se
aproximar de esquinas sem visibilidade, arbustos, arvores
ou outros objectos que possam obstruir o seu campo de
visdo.

Manutencao e armazenamento

Desactive as transmissdes, faca descer as unidades de
corte, engate o travao de mao, pare o motor, retire a
chave e desligue o(s) cabo(s) das velas. Antes de efectuar
o ajuste, a limpeza ou a reparacio da maquina, aguarde
até que esta pare por completo.

Elimine todos os vestigios de relva e detritos das unidades
de corte, transmissoes, abafadores e motor, de modo a
evitar qualquer risco de incéndio. Limpe as zonas que
tenham 6leo ou combustivel derramado.

Deixe que o motor arrefeca antes de guardar a maquina e
ndo a coloque perto de fontes de calor.

Desactive o sistema de combustivel durante o
armazenamento ou transporte da maquina. Nao guarde
o combustivel perto de fontes de calor nem efectue
drenagens em espacos fechados.

Estacione a maquina numa superficie nivelada.

Nunca permita que funcionarios ndo qualificados
efectuem a manuten¢io da maquina.

Utilize apoios para suportar os componentes da maquina
sempre que necessario.

Cuidadosamente, liberte a pressio dos componentes com
energia acumulada.

Desligue a bateria e retire o(s) cabo(s) da vela antes de
efectuar qualquer reparacio. Desligue o terminal negativo
em primeiro lugar e o terminal positivo no final. Volte a
ligar o terminal positivo em primeiro lugar e o terminal
negativo no final.

Tome todas as precaucdes necessarias quando efectuar
a verificacdo dos cilindros. Use luvas e tome as devidas
precaugdes ao verificar os cilindros.

Mantenha as maos e os pés longe de pegas moveis. Se
possivel, nio efectue qualquer ajuste quando o motor se
encontrar em funcionamento.

* Carregue as baterias num espago aberto e bem ventilado,
longe de faiscas e chamas. Retire a ficha do carregador
da tomada antes de o ligar a bateria/desligar da bateria.
Utilize roupas adequadas e ferramentas com isolamento.

* Mantenha todas as pe¢as em boas condi¢Ges de trabalho
e componentes hidraulicos correctamente apertados.
Substitua todos os autocolantes gastos ou danificados.

Segurancga no corte Toro

A seguinte lista contém informacdes de seguranca especificas
dos produtos Toro ou outras informagdes de seguranga uteis
que ndo estio incluidas nas normas ANSI.

Este produto pode provocar a amputacdo de maos e pés, € a
projeccio de objectos. Respeite sempre todas as instrugdes de
seguranca, de modo a evitar lesdes graves ou mesmo a motte.

Se 2 maquina for utilizada com qualquer outro propésito,
podera por em perigo o utilizador ou outras pessoas.

Funcionamento
* Aprenda a parar rapidamente o motort.

* Use sempre calgado resistente. Nio utilize a
maquina quando calgar sandalias, ténis ou sapatilhas.
Recomenda-se a utilizagdo de sapatos de proteccdo
e calgas compridas, por vezes exigidos por alguns
regulamentos de seguranca locais.

* Manuseie o combustivel com cuidado. Limpe todo o
combustivel derramado.

* Verifique o funcionamento dos interruptores de seguranca
diariamente, de modo a garantir que a maquina funciona
de forma correcta.

* Antes de tentar ligar o motor, sente-se no banco, empurre
o controlo de elevacio/descida de corte para assegurar
que as unidades de corte estdo desactivadas, assegure-se
de que o pedal de tracgio esta na posi¢ao neutra e engate
o travao de mio.

* A utilizacdo da maquina requer atencdo. Para evitar
qualquer perda de controlo:

— Nao conduza a maquina nas proximidades de bancos
de areia, depressdes, cursos de 4gua ou outros perigos.

— Reduza a velocidade ao efectuar curvas pronunciadas.
Evite paragens e arranques bruscos.

— Esta maquina nio fol concebida nem equipada
para ser utilizada na via publica e trata-se de um
“veiculo lento”. Se tiver que atravessar ou conduzir
numa via publica deve estar sempre consciente dos
regulamentos locais e cumpri-los como, por exemplo,
as luzes necessarias, os sinais de aviso de veiculo lento
e os reflectores.

— Tome atengio ao trafego quando utilizar a maquina
perto de vias de circulagdo ou sempre que tiver de
atravessa-las. Dé sempre prioridade.



— Utilize os travoes de servico nas descidas, de modo a
reduzir a velocidade de avanco e manter o controlo
da maquina.

Para uma maxima seguranga, os cestos para a relva
devem encontrar-se na posi¢ao correcta durante o
funcionamento dos cilindros ou das laminas. Desligue o
motor antes de despejar 0s cestos.

Suba as unidades de corte quando conduzir a maquina de
uma zona de trabalho para outra.

Nio toque no motort, panela de escape ou tubo de escape,
quando 0 motor se encontrar em funcionamento, ou
imediatamente a seguir de o ter parado, porque sdo areas
que se encontram bastante quentes, podendo provocar
queimaduras graves.

Mantenha-se afastado do painel mével na parte lateral
do motot, evitando o contacto directo com o cotrpo ou
com a roupa.

Se uma unidade de corte bater num objecto sélido ou
vibrar de forma anormal, pare imediatamente a maquina,
desligue o motor, aguarde até que tudo se encontre
parado e verifique se existem danos ou avarias. Se houver
um cilindro ou uma lamina de corte danificado(a), faca as
devidas substituicoes ou substitui¢Oes antes de continuar
a utilizar a maquina.

Antes de sair do assento, mova a alavanca de controlo
de funcionamento para neutro (N), eleve as unidades
de corte e aguarde até que os cilindros parem de rodar.
Engate o travio de estacionamento. Desligue o motor e
retite a chave do interruptor da ignicio.

Tenha cuidado quando utilizar a maquina em declives.
Nio arranque nem pate bruscamente quando estiver a
subir ou a descer uma rampa.

O utilizador deve estar preparado e ter qualificacGes para
conduzir em inclinagdes. Ndo conduzir com precaucio
em declives ou inclinagGes podera provocar a perda de
controlo e o capotamento da maquina, lesGes ou mesmo
a morte.

Se o motor parar ou perder poténcia numa subida e
ndo for possivel atingir o cimo da mesma, no inverta
a direc¢io da maquina. Recue lentamente e a direito ao
descer o declive.

Quando uma pessoa ou um animal surgir repentinamente
na area de corte, pare imediatamente de cortar. Uma
utilizacdo descuidada, combinada com a inclinacio

do terreno, ricochetes ou resguardos colocados
incorrectamente pode provocar ferimentos devido a
objectos projectados. Nao devera retomar a operagio até
que a zona se encontre deserta.

Sempre que abandonar a maquina, certifique-se de que
as unidades de corte estio devidamente levantadas, de
que os cilindros estio completamente imobilizados, de
que retirou a chave da ignicdo e de que o travio de
estacionamento esta engatado.

Utilize sempre o cinto de seguranga com o ROPS ao
operar a maquina.

Manutencao e armazenamento

Certifique-se de que todas as ligagdes hidraulicas
se encontram bem apertadas e em bom estado de
conservagio antes de colocar o sistema sob pressio.

Afaste o corpo e as mios de fugas ou bicos que projectem
fluido hidraulico de alta pressio. Utilize papel ou cartio
para encontrar fugas e nao as maos. O fluido hidraulico
sob pressao pode penetrar na pele e provocar lesdes
graves.

Antes de desligar ou executar qualquer tarefa no sistema
hidraulico, deve retirar a pressdao do sistema, desligando
o motor e fazendo baixar as unidades de corte e os
acessorios.

Verifique regularmente o aperto e o desgaste das tubagens
de combustivel. Aperte-as ou repate-as conforme
necessario.

Se for necessario colocar o motor em funcionamento
para executar qualquer ajuste, deverd manter as maos, pés,
roupa e outras partes do corpo longe das unidades de
corte, engates e qualquer peca rotativa, nomeadamente
do painel ao lado do motor. Mantenha todas as pessoas
longe da maquina.

Nio acelere o motor através de alteracSes nos valores do
regulador. Para garantir a seguranca e precisao do motor,
solicite 2 um distribuidor autotizado da Toro a verificacio
do regime maximo do motor com um conta-rotagoes.

Devera desligar o motor antes de verificar e adicionar
6leo no carter.

Se for necessario efectuar repara¢oes de vulto ou
se alguma vez necessitar de assisténcia, contacte um
distribuidor Toro autorizado.

Para assegurar o maximo desempenho e a certificagdo de
seguranca da maquina, utilize sempre pegas sobressalentes
e acessorios genuinos da Toro. Nunca utilize pecas
sobressalentes e acessotrios produzidos por outros
fabricantes porque poderdo tornar-se perigosos e anular a
garantia da maquina.



Nivel de ruido

Esta unidade apresenta um nivel de poténcia acustica
garantido de 94 dBA, que inclui um Valor de incerteza (K)
de 1 dBA.

O nivel de poténcia acustica foi determinado de acordo com
os procedimentos descritos na ISO 11094.

Nivel de pressao sonora

Esta unidade apresenta um nivel de pressiao sonora no ouvido
do operador de 80 dBA, que inclui um Valor de incerteza
(K) de 1 dBA.

O nivel de pressio acustica foi determinado de acordo com
os procedimentos descritos na EN 836.

Nivel de vibragcao Mao-Brago
Nivel de vibragio medido na mio direita = 0,22 m/s?2
Nivel de vibragio medido na mio esquerda = 0,24 m/s?
Valor de incerteza (K) = 0,12 m/s?2

Os valores medidos foram determinados de acordo com os
procedimentos descritos na EN 830.

Vibragcao em todo o corpo
Régua de nivel

Nivel de vibracio medido = 0,35 m/s?

Valor de incerteza (K) = 0,17 m/s2

Os valores medidos foram determinados de acordo com os
procedimentos descritos na EN 836.




Autocolantes de seguranca e de instrugcoes

Os autocolantes de seguranga e de instrucdes sdo facilmente visiveis e situam-se proximo das zonas de
potencial perigo. Substitua todos os autocolantes danificados ou perdidos.

GREENSMASTER 3300/3320 TriFlex QUICK REFERENCE AID ||.l|| SEE OPERATOR’S
CHECK/SERVICE (daily) == MANUAL
1.OIL LEVEL, ENGINE 5. LEAK DETECTOR ALARM
2.0IL LEVEL, HYDRAULIC TANK 6. AIR FILTER / PRECLEANER
3. BRAKE FUNCTION 7. ENGINE COOLING FINS
4. INTERLOCK SYSTEM: 8. TIRE PRESSURE (12- 16 psi)
4a. SEAT INTERLOCK 9. BATTERY
4b. NEUTRAL SENSOR 10. WHEEL NUT TORQUE (70-90 FT LBS)
4c. MOW SENSOR 11. FUEL - GAS
4d. PARKING BRAKE INTERLOCK  12. REEL SPEED / BACKLAP CONTROL

b
FLUID SPECIFICATIONS / CHANGE INTERVALS

See operator's manual [ £ o rypg | _CAPACITY | CHANGE INTERVALS | - o
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1. Altura do cilindro 3. Unidade de corte com 8 5. Unidade de corte com 14 7. Rapido
laminas laminas
2. Unidade de corte com 5 4. Unidade de corte com 11 6. Velocidade do cilindro 8. Lento
laminas laminas




CALIFORNIA SPARK ARRESTER WARNING

Operation of this equipment may create sparks that can start

fires around dry vegetation. A spark arrester may be required.
The operator should contact local fire agencies for laws or
regulations relating to fire prevention requirements. 14,578

117-2718

121-5169
Lento 5. Regulagdode 9. Lenta - para
posigéo do corte
cilindro
Definigao 6. Baixe e engate 10. Répida - para
variavel os cilindros transporte
continua
Rapido 7. Cilindro—rectificd¢ao Alavanca de
controlo
Levante os 8. Neutra - para
cilindros rectificagao

121-5172
1. Off (Desligado) 3. On (Ligado)
2. Farois
119-9346
1. Pressione o pedal para 2. Leia o Manual do utilizador

desbloquear para mais instrugdes.

121-5170
Nivel de dleo hidraulico 4. Motor—start (arranque)
Leia o Manual do utilizador 5. Pré-aquecimento/ligar
antes de realizar qualquer motor

operagao de assisténcia
ou manutengao.

Alavanca do ar (s6 nos 6.
modelos a gasolina)

Motor—stop (desligar)

[ 6 [ 8
Simbolos da bateria
Alguns ou todos estes simbolos estdo na bateria

Perigo de explosao 6. Mantenha as pessoas a
uma distancia segura da

bateria.

Proteja devidamente os
olhos; os gases explosivos
podem provocar a
cegueira e outras lesdes.

Nao fazer fogo, ndo 7.
aproximar a bateria de
chamas e nédo fumar.

Risco de queimaduras 8.
com liquido
caustico/quimicos

Proteja devidamente os 9. Lave imediatamente os

olhos. olhos com agua e procure
assisténcia médica o
quanto antes.

O acido da bateria pode
provocar a cegueira ou
queimaduras graves.

Contém chumbo; nao
deite fora.

Leia o Manual do 10.
utilizador.




121-2641
4.

Atengéo — consulte o
Manual do utilizador, ndo
utilize esta maquina a ndo
ser que tenha a formagéao
adequada.

Perigo de projecgéo de
objectos — mantenha as
pessoas afastadas da
maquina.

Perigo de corte ou
desmembramento das
maos ou peés, lamina

de corte — mantenha-se
afastado de pegas moveis
e mantenha todos os
resguardos e protecgbes
no sitio.

Risco de capotamento

— desacelere a maquina
antes de curvar, nao curve
a velocidades elevadas.

Aviso — engate o travao
de méo, desligue o motor
e retire a chave da ignicao
antes de abandonar a
maquina.

10

121-2640
(Cole por cima da peca n.° 121-2641 para a CE*)

* Este autocolante de seguranca inclui um aviso de inclinagédo que necessita de estar
presente na maquina para efeitos de conformidade com a Norma de Seguranca
Europeia para Maquinas de Cortar Relva EN 836:1997. Os angulos de inclinagao
maximos indicados para funcionamento desta maquina encontram-se prescritos por

esta norma e sdo exigidos pela mesma.

Atencado — consulte o
Manual do utilizador, nao
utilize esta maquina a néo
ser que tenha a formagéao
adequada.

Perigo de projecgéo de
objectos — mantenha as
pessoas afastadas da
maquina

Perigo de corte ou
desmembramento das
maos ou pés, lamina

de corte — mantenha-se
afastado de pegas moveis
e mantenha todos os
resguardos e protecgdes
no sitio.

4.

Perigo de capotamento —
nao conduza a maquina
num declive de angulo
superior a 15 graus.

Aviso — engate o travédo
de mao, desligue o motor
e retire a chave da ignicao
antes de abandonar a
maquina.




Instalacao

Pecgas soltas

Utilize a tabela abaixo para verificar se todas as pegas foram enviadas.

. o Quanti- I
Procedimento Descricao dade Utilizagao

Barra de seguranga 1

1 Parafuso (1/2 x 3-3/4 pol.) 4 Montagem do arco de seguranca.
Porca flangeada, (1/2 pol.) 4

2 Banco ! Instale o banco na base
Cablagem do banco 1 '
Volante 1

3 Porca de bloqueio (1-1/2 pol.) 1 Instale o volante.
Anilha 1
Tampa do volante 1

4 Nenhuma peca necessaria - Accione e carregue a bateria.

5 Nenhuma pecga necessaria - Instalar o radiador de 6leo opcional.
Gancho do cesto de relva 6

6 Instale os ganchos do cesto da relva.
Parafusos flangeados 12
Barra indicadora 1
Unidade de corte (modelo 04613, 04614 ~ .

7 ou 04615) 3 Instalagéo das unidades de corte.
Cesto de relva 3
Kit de peso, 119-7129 (adquirido em - .

8 separado) 1 Adicione a carga traseira.

9 Autocolante de aviso 121-2640 1 Instale 0s autocolantes UE, se

necessario.

Componentes e pecgas adicionais

Descrigdo Q(;Jaa(;\;i- Utilizagao
Manual do utilizador (unidade de tracg¢éo) 1 . . i
Manual de utilizagdo do motor (motor) 1 Leia antes de utilizar a maquina.
Catélogo de pecas 1 Guardar para futura encomenda de pegas.
Material de formacgao do utilizador 1 Veja antes de utilizar a maquina.
Folha de verificacdo de pré-entrega 1
Certificado da classificagdo de ruido 1 Guardar para consulta futura.
Certificado de conformidade 1
Chaves de igni¢édo 2 Ligue o motor.
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1

Montagem do arco de
segurancga

Pecas necessarias para este passo:

1 Barra de seguranca

4 Parafuso (1/2 x 3-3/4 pol.)

4 Porca flangeada, (1/2 pol.)

Procedimento
1. Retire o suporte da grade supetior da grade.
2. Retire a barra da grade.

3. Instale a barra nas bolsas de cada lado da maquina,
utilizando 4 parafusos (1/2 x 3-3/4 pol.) e quatro
porcas flangeadas (1/2 pol.) (Figura 3)

1. Barra de seguranca 3. Porca flangeada, (1/2 pol.)

2. Parafuso (1/2 x 3-3/4 pol.)

4. Aperte os dispositivos de fixagdo com uma forga de
136 a 149 Nm.

2

Instalar o banco

Pecas necessarias para este passo:

-

Banco

N

Cablagem do banco

Procedimento

Nota: Monte o banco no conjunto frontal de furos de
montagem para ganhar 7,6 cm adicionais no ajuste para a
frente ou no conjunto posterior de furos de montagem para
ter 7,6 cm adicionais no ajuste para tras.

1. Retire e deite fora os parafusos que prendem os
deslizadores do banco e corte as correias de transporte.

2. Retite os 4 parafusos (5/16x3/4 pol.) e anilhas do
suporte de envio e deite fora o suporte.

3. Prenda o banco a base do banco com os quatro
parafusos e anilhas previamente removidos (Figura 4).

9014762

Figura 4

3. Anilha
4. Parafuso (5/16 x 3/4 pol.)

1. Banco
2. Base do banco

4. Localize o conector aberto na cablagem principal,
localizado a direita do banco, e ligue-o ao cabo curto
que vem com o banco.

5.  Encaminhe a cablagem em redor dos deslizadores do
banco, assegurando-se de que nao ¢ trilhada quando o
banco se move, e ligue-a a porta na parte inferior do
banco.

12



3

Instalagcao do Volante

Pecas necessarias para este passo:

1 Volante

1 Porca de bloqueio (1-1/2 pol.)

1 Anilha

1 Tampa do volante

Procedimento

1. Faga deslizar o volante para a coluna de direccio

(Figura 5).

g014687

Figura 5
1. Volante 3. Porca de bloqueio
2. Anilha 4. Tampa

2. TFaca deslizar a anilha para a coluna de direcgao (Figura
5).

3. TFixe o volante na coluna com uma porca de bloqueio e
aperte-a com 27 a 35 Nm (Figura 5).

4. Instale a tampa no volante e fixe-a com um parafuso

(Figura 5).

4

Accionar e carregar a bateria

Nenhuma pec¢a necessaria

Procedimento

Utilize apenas electrolito (gravidade especifica de 1,265) para
encher a bateria inicialmente.

13

1. Retire os dispositivos de fixacdo e a bracadeira da
bateria e retire a bateria.

Importante: Nio adicione electrdlito enquanto
a bateria estiver na maquina. Pode derrama-lo e
provocar corrosio.

2. Limpe a parte superior da bateria e retire as protec¢oes
das aberturas de ventilacdo (Figura 6).

G005080

Figura 6

3. Encha cuidadosamente cada célula com electrélito
até as placas estarem cobertas com cerca de 6 mm de
fluido (Figura 7).

G001197

Figura 7

1. Electrdlito

4. Aguarde aproximadamente 20 a 30 minutos para que as
placas fiquem embebidas em electrélito. Se necessario,
volte a colocar electrélito até ficar cerca de 6 mm acima
do fundo do depésito de enchimento (Figura 7).

O carregamento da bateria gera gases que
podem provocar explosdes.

Nunca fume perto da bateria e mantenha-a
afastada de faiscas e chamas.

5. Ligue um carregador de baterias de 2 a 4 amperes aos
polos da bateria. Carregue a bateria durante 2 horas



a 4 amperes ou durante 4 horas a 2 amperes até se
obter a gravidade especifica de 1,250 ou supetior e a
temperatura ser de, pelo menos, 16°C com todas as
células a emitirem gases.

Quando a bateria estiver carregada, desligue o
carregador da tomada eléctrica e dos pélos da bateria.

Nota: Depois de a batetia ficar activada, adicione
agua destilada para repor a quantidade de 4agua perdida
normalmente, embora as baterias que nao necessitam
de manuten¢io nio requerem agua em condicoes
normais de funcionamento.

AVISO

CALIFORNIA
Proposigao 65 Aviso

Os podlos, terminais e restantes acessorios
da bateria contém chumbo e derivados de
chumbo. E do conhecimento do Estado da
Califérnia que estes produtos quimicos podem
provocar cancro e problemas reprodutivos.
Lave as maos ap6s a operagio.

Os terminais da bateria e as ferramentas de
metal podem provocar curto-circuitos com
outros componentes da maquina, produzindo
faiscas. As faiscas podem provocar uma
explosiao dos gases da bateria, resultando em
acidentes pessoais.

* Quando retirar ou instalar a bateria, ndo

deixe que os respectivos terminais toquem
nas pegas metalicas da maquina.

Nio deixe que as ferramentas metalicas
provoquem curto-circuito entre os
terminais da bateria e as pegas metalicas
da maquina.

A falha em activar correctamente a bateria
pode dar origem a gases na bateria e/ou falha
prematura da bateria.

7. Coloque a bateria no tabuleiro da bateria e prenda-a
com o grampo e dispositivos de fixacdo previamente
removidos.

8. Instale o cabo positivo (vermelho) no terminal positivo

(+) e o cabo negativo (preto) no terminal negativo
(-) da bateria e fixe-os com os parafusos e as porcas

(Figura 8). Coloque a protec¢ao de borracha sobre o
terminal positivo para evitar um curto-circuito.

A ligagao incorrecta dos cabos da bateria pode
danificar a maquina e os cabos, provocando faiscas.
As faiscas podem provocar uma explosao dos gases
da bateria, resultando em acidentes pessoais.

Desligue sempre o cabo negativo (negro) antes
de desligar o cabo positivo (vermelho).

Ligue sempre o cabo positivo (vermelho) antes
de ligar o cabo negativo (negro).

2

%

G005098

Figura 8

1. Terminal negativo (-)
2. Terminal positivo (+)

Instalagcao do refrigerador de
6leo (opcional)

Nenhuma pega necessaria

Procedimento

Se estiver a operar a maquina em climas quentes, em que as
temperaturas ambientem se encontrem acima de 29 graus C,
ou a utiliza-la para trabalhos pesados (cortes sem ser relvados,
como por exemplo terrenos ou aplanagdes), instale um kit
de refrigerador de 6leo hidraulico, pega nimero 119-1691,
na maquina.

14



6

Instalacao dos ganchos do
cesto da relva

Pecas necessarias para este passo:

6 Gancho do cesto de relva

12 Parafusos flangeados

Procedimento

Instale os 6 ganchos do cesto de relva nas extremidades

das barras do braco de suspensio utilizando 12 parafusos

flangeados (Figura 9).

Figura 9

3. Barra do brago de
suspensao

1. Parafuso flangeado

2. Gancho do cesto de relva

7

Instalacao das unidades de
corte

Pecas necessarias para este passo:

1 Barra indicadora

3 Unidade de corte (modelo 04613, 04614 ou 04615)

3 Cesto de relva

Procedimento

Nota: Quando efectuar a rectificagio, definir a altura de
corte ou efectuar outros procedimento de manuten¢io nas

unidades de corte, guarde os motores dos cilindros da unidade
de corte no local de armazenamento na parte da frente dos
bragos de suspensio para evitar danifica-los.

Importante: Nio eleve a suspensio para a posigio de
transporte quando os motores dos cilindros estao nos
suportes da estrutura da maquina. Poderia causar danos
nos motores ou mangueiras.

Importante: Se for necessario inclinar a unidade de
corte para que a lamina de corte e o cilindro fiquem
expostos, coloque um apoio por baixo da unidade de
corte para assegurar que as porcas nos parafusos de
ajuste da extremidade traseira da barra de apoio nio
fiquem apoiadas sobre a superficie de trabalho (Figura
10).

9014596

Figura 10

2. Porca do parafuso de
ajuste da l&mina de corte

)

1. Apoio (ndo fornecido)

Nota: Todas as unidades de corte sdo expedidas com o
contrapeso instalado na extremidade direita e a montagem do
motor e acoplador de transmissio montados na extremidade
esquerda da unidade de corte.

1. Aplique massa lubrificante no diametro interior do
acoplador de transmissao.

2. A unidade de corte ¢ fornecida sem rolo dianteiro.
Obtenha um rolo (Modelo nimero 04625, 04626 ou
04627) do seu distribuidor local Toro. Instale o rolo
usando as pegas soltas fornecidas com a unidade de
corte e instrucSes de instalacio incluidas com o rolo.

3. Se instalar a unidade de corte central, eleve o apoio
do pé e incline-o, permitindo o acesso a posicdo da
unidade de corte central (Figura 11).

A CUIDADO

O apoio do pé pode prender os dedos se cair
para a posigao fechada.

Mantenha os dedos afastados da area onde o
apoio do pé assenta enquanto estiver aberto.




Figura 11

1. Apoio do pé—fechado 2. Apoio do pé—aberto

4. Posicione a unidade de corte sob o brago da suspensio.

5. Com os fechos na barra do brago de suspensio a
apontar para cima (i.e., abertos) (Figura 12), empurre o
brago de suspensio para baixo de forma a que a barra
passe pela barra através da parte superior da unidade

de corte (Figura 13).
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9014611

Figura 13

1. Suspenséao -barra do 2. Barra da unidade de corte

brago

6. Feche os fechos para baixo e em redor da barra da
unidade de corte e bloqueie-os no sitio (Figura 12).

Nota: Pode ouvir-se um “clique” e sente-se que os
fechos estao devidamente bloqueados no sitio.

7. Revista o veio estriado do motor da unidade de corte
com massa lubrificante limpa (Figura 14).

8. Insira o motor no lado esquerdo da unidade de corte
(visto da posi¢do do operador) e empurre a barra de
reten¢io do motor na unidade de corte na direccio do
motor até ouvir um “clique” de ambos os lados do
motor (Figura 14).
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9014690
Figura 14

1. Motor de cilindro 3. Cavidade

2. Eixo ranhurado 4. Barra de retengdo do

motor

9. Monte um cesto de relva nos ganchos do cesto no
brago da suspensao.

10. Repita este procedimento para as outras unidades de

corte.
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8

Adicionar o peso correcto

Pecas necessarias para este passo:

|

| Kit de peso, 119-7129 (adquirido em separado)

Procedimento

Esta unidade estd em conformidade com as normas ANSI
B71.4-2004 e EN 836 quando equipada com o kit de peso
119-7129.

9

Instalacao dos autocolantes
UE

Pecas necessarias para este passo:

| 1 | Autocolante de aviso 121-2640

Procedimento

Se esta maquina for utilizada na UE, afixe o autocolante de
aviso 121-2640 por cima do autocolante de aviso em inglés
121-2641.

17

Descricao geral do
produto

)
r\al
9014674 @‘ PN 8

Figura 15
1. Motor 5. Volante
2. Barra de seguranca 6. Pedal de tracgéo
3. Painel de controlo 7. Apoio do pé
4. Banco 8. Unidades de corte
Comandos

Pedal de tracgao

O pedal de traccio (Figura 16) dispoe de trés fungdes: fazer
avancar, recuar, ¢ parar a maquina. Pressione a zona superior
do pedal para deslocar a maquina para a frente e a zona
inferior para deslocar a maquina para trds ou para assistir

a paragem quando se deslocar para a frente. Para parar a
maquina, deverd deixar que o pedal volte a zona neutra. Para
maior conforto de operagdo, nao apoie o calcanhar na posigiao
de recuo quando a maquina se desloca para a frente (Figura
17).
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Figura 16

-

Pedal de tracgéo — para a
frente

Pedal de
traccdo—marcha-atras

3. Pedal de bloqueio do
brago de direcgéo

&

G005105

Figura 17

Pedal de bloqueio do brago de direcg¢ao

Pressione o pedal (Figura 10) e eleve ou desga o brago de
direccdo para conforto do operador e, em seguida, liberte o
pedal para bloquear o braco no sitio.

Alavanca do regulador

A alavanca do regulador (Figura 18) permite ao utilizador
controlar a velocidade do motor. Mover a alavanca do
regulador para a posicao Fast (rapido) faz aumentar as RPM
do motor; mover a alavanca do regulador para a posi¢ao Slow
(lento) faz diminuir as RPM do motor. As velocidades sao

as seguintes:

* 3,228 km/h, Velocidade de corte para a frente
* 16 km/h velocidade maxima de transporte
* 4 km/h marcha-atras

Nota: Nio ¢ possivel parar o motor com a alavanca do
regulador.

9014771

1. Ignicéo 5. Alavanca do regulador

2. Entrada de ar 6. Luz indicadora de
assisténcia

3. Alavanca de controlo 7. Luz da pressao do éleo do
motor

4. Aumentar/diminuir 8. Luzindicadora de fuga

controlo de corte

Entrada de ar

Para ligar um motor frio, feche a entrada de ar no carburador,
puxando a alavanca do ar (Figura 18) para fora, para a posi¢do
Fechada. Apds o arranque do motor, regule a entrada de ar
para manter o motor num funcionamento regular. Logo que
possivel, abra a entrada de ar empurrando-a para baixo para a
posiciao Open (aberta). Um motor quente necessita de pouco
ou nenhum ar para funcionar normalmente.

Aumentar/diminuir controlo de corte

Se mover o controlo (Figura 18) para a frente durante a
operacio baixa as unidades de corte e acciona os cilindros.
Puxe para tras o controlo para parar os cilindros e levantar as
unidades de corte. Durante a operacio, os cilindros podem
ser imobilizados puxando o controlo para tras e soltando-o.
Accione novamente os cilindros movendo o controlo para a
frente.

Alavanca de controlo da fungao

A alavanca de controlo da fun¢io (Figura 18) oferece duas
seleccbes de tracgio e uma posicio neutra. E possivel
mudar de corte para transporte e vice-versa (nao para a
posicdo neutra) quando a maquina estd em movimento. Nao
provocara qualquer dano.

* Posicido mais recuada — neutra e rectificacio
* Posicio intermédia — utilizada para o corte

* Posicdo mais avancada — utilizada para o transporte

18



Ignicao

Introduza a chave na ignicao (Figura 18) e rode-a no sentido
dos ponteiros do relégio para a posicdo Start para ligar a
maquina. Largue a chave assim que o motor arrancar, a
chave move-se para a posi¢aio ON (ligado). Rode a chave no
sentido inverso aos ponteiros do relégio para a posicio OFF
(desligado) para parar o motor.

Luz da pressao do 6leo do motor

A luz (Figura 18) acende-se se a pressio do 6leo do motor
descer abaixo do nivel de seguranca.

Luz indicadora de assisténcia

A luz indicadora de assisténcia (Figura 18) acende quando os
sensores da maquina detectam um problema com um dos
sistemas da maquina. Se esta luz acender, interrompa o que
estd a fazer e conduza para um local seguro onde vocé ou
um técnico de assisténcia possam diagnosticar o problema.
Para mais informagdes sobre as questdes do sistema de
diagnoéstico utilizando a luz indicadora de assisténcia, consulte
Diagnostico da luz indicadora de assisténcia (pagina 42).

Luz indicadora de fuga

Esta luz acende-se e é emitido um alarme sonoro se o nivel
de fluido hidraulico diminuir no reservatorio hidraulico.
Consulte Utilizagdo do detector de fugas (pagina 30)

Contador de horas

O contador de horas (Figura 19) indica o nimero total de
horas de funcionamento da maquina. Comeca a funcionar
sempre que a ignicdo passa para On (ligada).
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9014600

Figura 19

1. Contador de horas

Alavanca do travao de mao

Puxe a alavanca do travio (Figura 20) para accionar o travdo
de mao. Para soltar o travdo, empurre para baixo e para a
frente. Engate o travio de estacionamento sempre que deixar
a maquina.

9014610

Figura 20

Alavanca de rectificacao

A alavanca de rectificacdo encontra-se por baixo da cobertura
de plastico a esquerda do banco. Utilize a alavanca de
rectificacdo (Figura 21) juntamente com a alavanca de
controlo de subida/descida das unidades de corte e controlo
da velocidade do cilindro para rectificar os cilindros.
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Figura 21

2. Alavanca de
rectificagdo—posicéo
de rectificagéo

1. Alavanca de
rectificagdo—posigéo
de corte

Controlo da velocidade do cilindro

A alavanca de controlo de velocidade do cilindro encontra-se
por baixo da cobertura de plastico a esquerda do banco.
Utilize o controlo da velocidade do cilindro (Figura 22) para
ajustar as RPM dos cilindros.
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1.

Figura 22

Controlo da velocidade do cilindro
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Alavanca de ajuste do banco

A alavanca de ajuste do banco encontra-se no canto frontal
direito do banco (Figura 23), permitindo-lhe ajustar o banco
para a frente e para tras.

Nota: Se necessitar de um ajuste adicional no banco, pode
remover os quatro parafusos que prendem o banco a base
e mova o banco para o segundo conjunto de furos de
montagem fornecidos.

1.

Figura 23

Pega de ajuste do banco

Valvula de bloqueio do combustivel

Feche a valvula de bloqueio do combustivel (Figura 24),
situada por detras do banco e por baixo do depdsito de
combustivel, quando armazenar ou transportar a maquina

num atrelado ou carrinha.
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Figura 24
1. Corte de combustivel (por baixo do depésito de
combustivel)
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Especificagcoes

Nota: As especificagoes e o desenho do produto estio
sujeitos a alteragdes sem aviso prévio.

Largura de corte 151 cm
Piso da roda 128 cm
Distancia entre os eixos 119 cm
Comprimento total (c/cestos) 249 cm
Largura total 179 cm
Altura total 205 cm
Peso liquido c/cilindros (8 633 kg
laminas)

Engates/acessorios

Esta disponivel uma selecciao de engates e acessorios
aprovados Toro para utilizagdo com a maquina, para melhorar
e expandir as suas capacidades. Contacte o representante ou
distribuidor autorizado ou va a www.toro.com para obter uma
lista de todos os engates e acessorios aprovados.
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Funcionamento

Nota: Determine os lados direito e esquerdo da maquina a
partir da posi¢ao normal de utilizagao.

Pense em primeiro lugar na
segurancga

Leia cuidadosamente todas as instrucbes de seguranca e
os simbolos referidos na sec¢do sobre seguranga. Esta
informacao pode contribuir para evitar que o utilizador e
outras pessoas sofram acidentes.

Recomenda-se a utilizagdo de equipamento de protec¢do para
os olhos, ouvidos, pés e cabeca.

Verificacao do 6leo do motor

O motor é expedido da fabrica com 1,65 litros (com filtro) de
6leo no carter. No entanto, é necessaria a verificacdo do nivel
antes e apos por o motor em funcionamento.

O motor utiliza qualquer tipo de 6leo detergente de alta
qualidade que possua a classificagdo de servico API (American
Petroleum Institute ) SG, SH ou §J ou superior. A viscosidade
recomendada (peso) é SAE 30.

1. Coloque a maquina numa superficie plana.

2. Desaparafuse a vareta e limpe-a com um pano limpo.
Aparafuse a vareta no tubo e certifique-se de que se
encontra completamente introduzida (Figura 25).
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Figura 25
1. Vareta 2. Tampao de enchimento
3. Desaparafuse a vareta do tubo e verifique o nivel de

6leo.

Se o nivel de 6leo estiver baixo, retire a tampa de
enchimento da cobertura das valvulas e adicione
lentamente 6leo suficiente na abertura da cobertura da
valvulas até que o nivel suba até a marca "Full" (Cheio)
da vareta. Adicione o dleo lentamente e verifique o
nfvel com alguma frequéncia durante o procedimento.
N3io encha demasiado.

Importante: Verifique o nivel do 6leo a cada
8 horas de funcionamento ou diariamente.

5. Volte a colocar a tampa de enchimento e a vareta na

posi¢do correcta.

Enchimento do depédsito de
combustivel

Utilize gasolina sem chumbo normal para automével
(minimo de 85 octanas). Pode utilizar gasolina normal com
chumbo, se ndo conseguir obter gasolina normal sem chumbo.

Importante: Nunca utilize metanol, gasolina com
metanol, nem gasolina que contenha alcool e mais
de 10% de etanol, porque pode danificar o sistema de
combustivel. N4o misture 6leo com gasolina.

Em determinadas circunstincias, a gasolina ¢
extremamente inflamavel e explosiva. Um incéndio
ou explosdo provocado(a) por gasolina pode resultar
em queimaduras e danos materiais.

* Encha o depésito de combustivel no exterior,
num espago aberto, quando o motor estiver frio.
Remova toda a gasolina que, eventualmente, se
tenha derramado.

* Nunca encha o depésito de combustivel num
atrelado fechado.

* Nio encha completamente o depdsito de
combustivel. Adicione gasolina ao depdsito de
combustivel, até que o nivel se encontre a 25
mm abaixo da extremidade inferior do tubo de
enchimento. Este espago vazio no depoésito
permitira que a gasolina se expanda.

Nunca fume quando estiver a manusear gasolina
e mantenha-se afastado de todas as fontes de
fogo ou faiscas que possam inflamar os vapores
de gasolina.

* Guarde a gasolina num recipiente aprovado
e mantenha-a longe do alcance das criangas.
Nunca adquira mais do que a gasolina
necessaria para 30 dias.

* Naio utilize a maquina sem que todos os
componentes do sistema de escape estejam
correctamente montados e em boas condigdes
de funcionamento.
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Em determinadas condi¢des durante o
abastecimento, pode ser libertada electricidade
estatica que provoca uma faisca que pode inflamar
os vapores da gasolina. Um incéndio ou explosio
provocado(a) por gasolina pode resultar em
queimaduras e danos materiais.

* Coloque sempre os recipientes de gasolina no

chio, longe do veiculo, antes de os encher.

Nio encha os recipientes de gasolina no
interior de uma carrinha, outro veiculo ou um
atrelado, porque os revestimentos do interior ou
a cobertura plastica da carrinha podem isolar o
recipiente e abrandar a perda de energia estatica
do mesmo.

Sempre que possivel, retire a maquina a
abastecer do veiculo ou do atrelado e encha o
deposito da maquina com as respectivas rodas
no chio.

Se tal nao for possivel, abastega a maquina no
veiculo ou no atrelado a partir de um recipiente
portatil e ndo do bico de abastecimento normal.

Se for necessario utilizar um bico de
abastecimento, mantenha-o em contacto
permanente com o anel exterior do depdsito de
combustivel ou com a abertura do recipiente até
concluir a operagio.

1. Limpe a zona em redor da tampa do depdsito de
combustivel e retire-a (Figura 206).

-

Figura 26

1. Tampa do depésito de combustivel

Adicione gasolina sem chumbo normal ao depésito
de combustivel, até que o nivel se encontre a 25 mm
abaixo da extremidade inferior do tubo de enchimento.

Este espa¢o no depdsito ird permitir que a gasolina se
expanda. Nédo encha completamente o deposito
de combustivel.

Nota: A capacidade do depdsito de combustivel ¢ de
26,6 litros.

Volte a colocar a tampa do depédsito de combustivel.
Remova toda a gasolina que, eventualmente, se tenha
derramado.

Verificagao do nivel do fluido
hidraulico

O reservatorio de fluido hidraulico é enchido na fabrica
com aproximadamente 25,7 1 de fluido hidraulico de grande
qualidade. Todos os dias, antes de operar a maquina, verifique
o nivel de fluido hidraulico na janela de plastico branca na
parte da frente do reservatdrio de fluido hidraulico (pot
detras do banco no lado esquerdo). O fluido deve estar entre
as linhas na janela, caso contrario, adicione fluido adequado
como descrito nas seccOes seguintes:

Fluido hidraulico recomendado
O fluido de substituicdo recomendado é o seguinte:

Fluido hidraulico Toro Premium All Season (Disponivel
em recipientes de 19 litros ou tambores de 208 litros.
Consulte o catalogo das pegas ou o distribuidor Toro para
saber quais sdo os numeros destas pegas.)

Outros fluidos: Se nao estiver disponivel fluido Toro podem
utilizar-se outros fluidos desde que satisfacam todas as
seguintes propriedades de material e especificacOes industriais.
Nio recomendamos a utilizacio de fluido sintético. Consulte
o seu distribuidor de lubrificantes para adquirir um produto
satisfatorio

Nota: A Toro nio assume a responsabilidade por danos
causados devido ao uso de substitutos inadequados, pelo
que recomendamos a utilizacio exclusiva de produtos de
fabricantes com boa reputagdo no mercado.

Fluido hidraulico anti-desgaste com indice de viscosidade
elevada/ponto de escoamento baixo, ISO VG 46

Propriedades do material:
Viscosidade, ASTM D445

cSt @ 40 °C 44 até 48
cSt@ 100 °C 7.9 até 8.5

140 para 160

indice de viscosidade
ASTM D2270

Ponto de escoamento, -37 °C até -45 °C

ASTM D97

Especificagdes industriais:

Vickers 1-286-S (nivel de qualidade), Vickers M-2950-S

(nivel de qualidade), Denison HF-0

Importante: O fluido multi-graduado ISO VG 46
proporciona uma performance optimizada num amplo
leque de temperaturas. Para utilizagdo a temperaturas
elevadas constantes, entre 18°C e 49°C, o fluido
hidraulico ISO VG 68 proporciona um desempenho
melhorado.

Fluido hidraulico biodegradavel Premium - MobilEAL
EnviroSyn 46H

Importante: Mobil EAL EnviroSyn 46H ¢ o unico fluido
biodegradavel sintético aprovado pela Toro. Este fluido
é compativel com os elastémeros utilizados nos sistemas
hidraulicos da Toro e é adequado a uma vasta gama de
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condigdes térmicas. Este fluido é compativel com 6leos
minerais convencionais, mas para um desempenho e
biodegradabilidade maximos deve remover totalmente o
fluido convencional do sistema hidraulico. O éleo esta
disponivel em recipientes de 19 litros ou em biddes de
208 litros no distribuidor Mobil.

Nota: A maioria dos fluidos sio incolotes, o que dificulta

a deteccdo de fugas. Encontra-se a sua disposicdo um
aditivo vermelho para o éleo do sistema hidraulico, em
recipientes de 20 ml. Um recipiente é suficiente para

15 a 221 de 6leo hidraulico. Podera encomendar a peca

n°. 44-2500 ao seu distribuidor Toro. Este aditivo vermelho
nio é recomendado para utilizagio com fluidos
biodegradaveis. Utilize corantes alimentares.

Importante: Independentemente do tipo de fluido
hidraulico utilizado, todas as unidades de tracgdo usadas
para a aplicagdes sem ser em relvados, em aplanagdes ou
com temperaturas ambientes supetiores a 29°C devem
ter instalado um kit de radiador de dleo.

Enchimento do depésito hidraulico.

1. Coloque a maquina numa superficie plana. Certifique-se
de que a maquina ja arrefeceu para que o 6leo esteja
frio.

Retire a tampa do reservatério (Figura 27).

G020734

Figura 27
1. Tampa do depésito hidraulico
2. Respiro
3. Encha lentamente o reservatério com o fluido

hidraulico adequado até que o nivel alcance a marca
Full na janela branca na parte da frente do reservatoério.
Niao encha demasiado.

Importante: Para evitar a contaminagio do
sistema, limpe as tampas dos recipientes de fluido

hidraulico antes de as abrir. Certifique-se de que o
bico de descarga e o funil estdo limpos.

Coloque a tampa do reservatério. Limpe todo o fluido
derramado.

Importante: Verifique o nivel de fluido hidraulico
antes de ligar o motor pela primeira vez e
diariamente, a partir dai.

Verificagcao do contacto entre
o cilindro e a lamina de corte

Diariamente e antes de iniciar a operacdo da maquina,
verifique o contacto entre a lamina de corte e o cilindro,
ainda que a qualidade de corte tenha sido considerada
anteriormente aceitavel. Tem de existir um contacto ligeiro
entre a lamina de corte e o cilindro, em todo o comprimento
dos mesmos (consulte Ajuste do cilindro a lamina de corte,
no Manual do utilizador da unidade de corte.

Verificagao da pressao dos
pneus

Os pneus sao colocados sob pressao excessiva na fabrica por
causa do envio. Antes de por a unidade em funcionamento,
reduza a pressao a valores apropriados.

Utilize diferentes pressoes patra os pneus das rodas dianteiras,
segundo as condi¢Ges da relva; no minimo 0,82 bar e no
maximo 1,10 bar.

Utilize diferentes pressdes para os pneus das rodas traseiras;
no minimo 0,82 bar e no maximo 1,10 bar.

Verificar o aperto das porcas
de roda

A nio observincia de um binario de aperto
adequado das porcas das rodas pode dar origem
a lesdes.

Aperte as porcas das rodas com uma forga de
94.4-122 Nm ap6s 1-4 horas de utilizagao e de novo
ap0s 10 horas de utilizagao. Aperte, a partir dai,
cada 200 horas.

Periodo de rodagem

Consulte 0 manual do motor fornecido com a maquina
sobre mudanca de 6leo e procedimentos de manutencio
recomendados durante o periodo de rodagem.

A rodagem necessita apenas de 8 horas de corte.
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Uma vez que as primeiras horas de funcionamento sio
cruciais para o futuro da maquina, controle as suas fungdes e
desempenho de forma a que pequenos problemas, que podem
originais problemas mais graves, possam ser detectados e
corrigidos. Inspeccione frequentemente a maquina durante

o petiodo de rodagem, com vista a detectar fugas de dleo,
juntas soltas, ou qualquer outro mau funcionamento.

Para assegurar um desempenho optimizado do sistema de
travOes, acame os travoes antes da utilizacdo da maquina. Para
acamar os travoes, trave com firmeza e conduza a maquina

a velocidade de corte até que os travoes estejam quentes, o
que sera indicado pelo seu cheiro. Pode ser necessario realizar
ajustes nos travoes apos a rodagem. Consulte Ajuste dos
travoes.

Ligar o motor

Nota: Inspeccione a irea debaixo do cortador para se
certificar da inexisténcia de detritos.

1. Sente-se no banco, bloqueie o travao de mio, desengate
o controlo de subida/descida das unidades de corte
e desloque a alavanca de controlo da func¢io patra a
posicao neutra.

2. Retire o pé do pedal de tracgao e certifique-se de que
este se encontra na posi¢io neutra.

3. Desloque a alavanca do estrangulador do ar para a
posicao de fechada (s6 quando arrancar a frio) e a
alavanca do regulador para a posicio intermédia.

4. Introduza a chave na ignicao e rode-a no sentido dos
ponteiros do relégio até que o motor se ponha em
funcionamento. Apds o arranque do motor, regule a
entrada de ar para manter o motor num funcionamento
regular. Abra o estrangulador quanto antes, puxando
a alavanca para OFF (desligado). Um motor quente
necessita de pouco ou nenhum ar para funcionar
normalmente.

5. Verifique a maquina, através dos seguintes
procedimentos, apds o arranque:

A. Coloque a alavanca do regulador na posicao
Fast (rapido) e engate momentaneamente 0s
cilindros deslocando a alavanca de controlo de
subida/descida das unidades de corte para a
frente. As unidades de corte devem descer e os
cilindros devem virar.

B. Desloque aalavanca de controlo de subida/descida
das unidades de corte para tras. Os cilindros de
corte devem parar e as unidades de corte devem
subir até a posi¢io de transporte.

C. Pressione o do travdo para impedir que a maquina
se mova e trabalhe com o pedal de trac¢io nas
posicdes de avanco e marcha-atras.

D. Realize o procedimento acima durante 1 a 2
minutos. Ponha a alavanca de controlo de
func¢do na posicdo neutra, engate o travao de
estacionamento e desligue o motor.

E. Verifique se existem fugas de 6leo. Em caso
de fugas de dleo, verifique o aperto dos bocais
hidraulicos. Se a fuga de dleo persistir, contacte
o seu distribuidor autorizado Toro, para pedir
assisténcia, ou caso seja necessario, pegas
sobressalentes.

Importante: E normal haver vestigios de 6leo
nos vedantes do motor ou roda. Os vedantes
necessitam de uma pequena quantidade

de lubrificagdo para funcionarem de forma

adequada.

Nota: Quando a maquina ¢ nova e os rolamentos
e os cilindros estiao firmes, é necessario utilizar a
posicdo Fast (rapida) do controlo do acelerador
para esta verificacdo. Pode nao ser necessaria uma
marcha rapida ap6s o perfodo de rodagem.

Verificagcao do sistema de
bloqueio de seguranca

A CUIDADO

A maquina podera arrancar inesperadamente se
os interruptores de seguranga se encontrarem
desligados ou danificados e provocar lesdes
pessoais.

* Na3o desactive os dispositivos de seguranga.

* Verifique o funcionamento dos interruptores
diariamente e substitua todos os interruptores
danificados antes de utilizar a maquina.

O objectivo do sistema de seguranca é o de evitar o
funcionamento da maquina sempre que exista o risco de
ferimentos no operador ou danos na maquina.

O sistema de seguranca evita o arranque do motor excepto se:
* O pedal de tracgao estiver na posi¢iao neutra.

* A alavanca de controlo estiver na posi¢ao neutra.

O sistema de seguranga evita o movimento da maquina
excepto se:

* O travio de estacionamento estiver desengatado.
* O operador estiver sentado.

* A alavanca de controlo estiver na posi¢aio MOW ou
TRANSPORT.

O sistema de seguranga evita o accionamento dos cilindros
excepto de a alavanca de controlo estiver na posicado MOW.

Realize as seguintes verificagdes para se certificar do
funcionamento correcto do sistema de seguranca.

1. Sente-se no banco, coloque o pedal de traccio na
b
posi¢ao neutra, coloque a alavanca de controlo na
posicdo neutra e engate o travao de estacionamento.
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Tente carregar no pedal de trac¢do. Esta operacio
nao deve ser possivel, o que significa que o sistema de
seguranca esta a funcionar correctamente. Corrija o
problema se nio estiver a funcionar correctamente.

2. Sente-se no banco, coloque o pedal de trac¢io na
posicao neutra, coloque a alavanca de controlo na
posicio neutra e engate o travao de estacionamento.
Desloque a alavanca de controlo para a posi¢ao de
corte ou de transporte e tente ligar o motor. O motor
nao vai arrancar, o que significa que o sistema de
seguranca esta a funcionar correctamente. Cortrija o
problema se ndo estiver a funcionar correctamente.

3. Sente-se no banco, coloque o pedal de tracgio na
posicao neutra, coloque a alavanca de controlo na
posicio neutra e engate o travao de estacionamento.
Ligue o motor e coloque a alavanca de controlo na
posi¢ao de corte ou de transporte. O motor nao vai
arrancar, o que significa que o sistema de seguranca
estd a funcionar correctamente. Cortija o problema se
ndo estiver a funcionar correctamente.

4. Sente-se no banco, coloque o pedal de trac¢io na
posi¢ao neutra, coloque a alavanca de controlo na
posicdo neutra e engate o travao de estacionamento.
Ligue o motor. Liberte o travio de estacionamento,
coloque a alavanca de controlo na posi¢do de corte e
levante-se do banco. O motor nao vai arrancar, o que
significa que o sistema de segurancga estd a funcionar
correctamente. Corrija o problema se nio estiver a
funcionar correctamente.

5. Sente-se no banco, coloque o pedal de traccio na
posi¢ao neutra, coloque a alavanca de controlo na
posicdo neutra e engate o travao de estacionamento.
Ligue o motor. Desloque o controlo de
aumento/diminui¢do do corte pata a frente para baixat
as unidades de corte. As unidades de corte nao devem
comecar a rodar. Se comegarem a rodar, o sistema de
seguranc¢a ndo esta a funcionar correctamente. Cortija
o problema.

Verificacao do detector de
fugas

O sistema detector de fugas foi concebido para ajudar na
detec¢do precoce de fugas no sistema de 6leo hidraulico. Se o
nfvel de 6leo no reservatdrio hidraulico principal descer cerca
de 118 a 177 ml, o comutador de béia ird fechar. Apés um
desfasamento de um segundo, o alarme sera activado avisando
o operador (Figura 30). O alastramento de 6leo, devido a
um aquecimento normal verificado durante o funcionamento
da maquina, podera fazer com que o dleo passe para o
reservatério auxiliar. O 6leo voltara ao reservatério principal
quando se desligar a ignicao.

020735 "
Figura 28
Antes do arranque (6leo frio)
1. Tampa do respiro 5. Abertura da valvula
solendide de retorno
2. Tubo de enchimento 6. Boia elevada, interruptor
aberto
3. Tubo de escoamento 7. Sem ruido
4. Janela transparente 8. Nivel de fluido (frio)
HELE
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Figura 29
Funcionamento normal (6leo quente)
1. Valvula solendide de 3. Besouro de aviso
retorno fechada
2. Bobia elevada, interruptor 4. Nivel de fluido (quente)

aberto
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Figura 30
Alerta de fugal

G020737

1. Bdia em baixo, 3. Nivel de fluido (quente)
interruptor fechado
Nivel de fluido baixo,
118 a 177 ml

2. Besouro de aviso

Verificagdo do funcionamento do
sistema detector de fugas

1. Desloque o interruptor da ignicio patra a posicio On
(ligado). Nao ligue o motor.

2. Retire a tampa do depésito hidraulico e o filtrador do
bocal do depésito.

3. Insira uma barra ou uma chave de parafusos no bocal
do depésito e empurre com cuidado o comutador de
boéia (Figura 31). O alarme devera ser activado ao fim
do periodo de desfasamento de um segundo.
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Figura 31

1. Limpe avaraou achave 3. Besouro de aviso
de parafusos.

2. Pressione o botao

Solte a béia. O alarme devera parar de tocat.

Instale a pelicula do filtrador e a tampa do depésito
hidraulico. Desloque o interruptor da igni¢do para a
posi¢ao Off (desligado).

Instalacao e remocao das
unidades de corte

Instalagao das unidades de corte

1.

1.

Eleve o apoio de pé e incline-o para aberto, permitindo

0 acesso a posi¢cio da unidade de corte central (Figura
32).

A CUIDADO

O apoio do pé pode prender os dedos se cair
para a posigao fechada.

Mantenha os dedos afastados da area onde o
apoio do pé assenta enquanto estiver aberto.

9014602

Figura 32
Apoio do pé—fechado 2. Apoio do pé—aberto
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Posicione a unidade de corte sob o brago da suspensio
central.

Com os fechos na barra do braco de suspensio a
apontar para cima (i.e., abertos) (Figura 33), empurre o
brago de suspensdo para baixo de forma a que a barra
passe pela barra através da parte superior da unidade
de corte (Figura 34).



Figura 33

1. Fecho—posigdo fechada 3. Fecho—posicéo aberta

2. Suspensao -barra do
brago

Figura 34

1. Suspenséo -barra do 2. Barra da unidade de corte
brago

4. Feche os fechos para baixo e em redor da barra da
unidade de corte e bloqueie-os no sitio (Figura 33).

Nota: Pode ouvir-se um “clique” e sente-se que os
fechos estio devidamente bloqueados no sitio.

5. Revista o veio estriado do motor da unidade de corte
com massa lubrificante limpa (Figura 35).

6. Insira o motor no lado esquerdo da unidade de corte
(visto da posicdo do operador) e empurre a barra de
retencio do motor na unidade de corte na direc¢ido do
motor até ouvir um “clique” de ambos os lados do
motor (Figura 35).

9014690
Figura 35
1. Motor de cilindro 3. Cavidade
2. Eixo ranhurado 4. Barra de retencdo do
motor

7. Monte um cesto de relva nos ganchos do cesto no
brago da suspensio.

8. Repita este procedimento para as outras unidades de
corte.

Remocao das unidades de corte

1. Estacione a maquina numa superficie limpa e nivelada,
baixa as unidades de corte para o solo até que a
hidraulica da suspensio fique totalmente estendida,
desligue o motor e active o travao de mao.

2. Empurre a barra de retengdo do motor para fora das
ranhuras no motor em direc¢do a unidade de corte e
retire o motor da unidade de corte.
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Figura 36

1. Motor de cilindro 2. Barra de retengdo do

motor

3.

Mova o motor para o local de armazenamento na parte
da frente do brago de suspensio (Figura 37).
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Figura 37

Nota: Quando efectuar a rectificacdo, definir a
altura de corte ou efectuar outros procedimento

de manutenc¢io nas unidades de corte, guarde os
motores dos cilindros da unidade de corte no local
de armazenamento na parte da frente dos bracos de
suspensao para evitar danifica-los.

Importante: Nio eleve a suspensio para a
posicao de transporte quando os motores dos
cilindros estido nos suportes da estrutura da
magquina. Poderia causar danos nos motores ou
mangueiras. Se tiver de mover a unidade de tracgao
sem as unidades de corte instaladas, prenda-as aos
bragos de suspensiao com bragadeiras de cabos.

4. Abra os fechos na barra do brago de suspensio da
unidade de corte que estd a remover (Figura 33).

5. Desligue os fechos da barra da unidade de corte.

6. Role a unidade de corte para fora sob o braco da
suspensao.

7. Repita os passos 2 a 6 para as outras unidades de corte

conforme necessario.

Definir a velocidade dos
cilindros

Para obter uma qualidade de corte elevada e consistente e uma
aparéncia uniforme da superficie apds o corte, ¢ importante
que o controlo da velocidade dos cilindros (localizado no
bloco do colector debaixo da cobertura do lado esquerdo do
banco) esteja correctamente ajustado.

Ajuste o controlo da velocidade dos cilindros do seguinte
modo:

1. Seleccione a altura de corte para a qual as unidades de
corte estdo ajustadas.

2. Escolha a velocidade desejada que melhor se adapta as
suas condic¢oes.

3. Utlizando o grafico apropriado (Ver Figura 38) para as
unidades de corte de 5, 8, 11 ou 14 laminas, escolha a
velocidade adequada dos cilindros.

Q R e [
F=0L_ |[s8MPH | 5OMPH | 38MPH | 50MPH | 36MPH | 5OMPH | 38MPH
61Kmh | 80Kmh | 61Kmh | 80Kmh | 61Kmh | 80Kmh | 61Kmh

0062'/16mm | NR | NR 9 NR 9 NR 9

0094/ 24mm | NR_| NR 9 NR 9 NR 9

0425"/32mm | NR_| NR 9 NR 9 NR 9

0156"/40mm | NR_| NR 9 NR 9 NR | NR

0.88"/48mm | NR_| NR 9 NR 7 NR | NR
0218"/55mm | NR_| NR 9 NR 6 NR | NR
0250"/64mm | 7 NR 6 7 5 7 NR
0312"/79mm | 6 NR 5 6 4 6 NR
0375'/95mm | 6 7 4 5 4 5 NR
0438"/111mm |6 6 4 5 3 4 NR
0500"/127mm | 5 6 3 4 NR NR | NR
0625"/159mm |4 5 3 3 NR | NR | NR
0.750'/19.0mm |3 4 3 3 NR NR | NR
0875"/222mm | 3 4 NR 3 NR NR | NR
1.000%254mm | 3 3 NR | NR [ NR NR | NR
9014736
Figura 38

4. Para ajustar a velocidade dos cilindros, rode o manipulo
(Figura 39) até que as setas indicadoras fiquem
alinhadas com o numero que designa o ajuste desejado.
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Figura 39

1. Controlo da velocidade do cilindro

Nota: Pode aumentar ou diminuir a velocidade do
cilindro para compensar as condi¢oes da relva.

Cortar com a maquina

Nota: Antes de cortar a relva com a maquina, recomendamos
que encontre um local livre e pratique o arranque ¢ a paragem,
a subida e a descida das unidades de corte, as curvas, etc. Este
petiodo de formacido permite ao operador adquirir confianca
no desempenho da maquina.

Nota: Antes do corte, verifique se ha detritos no relvado,
retire a bandeira do copo e determine a melhor direcgao de
corte. A direccio escolhida devera ser idéntica a efectuada
no corte anterior. O corte deve ser sempre efectuado num
padrio alternativo e diferente do utilizado no corte anterior,
de modo a evitar que a relva fique deitada, o que dificulta a
operacio de corte.

1. A aproximacio ao relvado deverd ser efectuada
mantendo a alavanca de controlo na posicio MOW
(corte) e o regulador na velocidade maxima. Inicie a
operacdo de corte na margem do relvado de modo a
seguir o procedimento de corte aconselhado. Desta
forma podera minimizar a compactagio da relva,
obtendo um padrio de corte agradavel e perfeito.

2. Utilize o pedal de corte consoante a borda frontal dos
cestos atravesse a borda exterior do relvado. Este
procedimento faz descer as unidades de corte até a
relva e acciona os cilindros.

Importante: Familiarize-se com o facto de que

o cilindro N°1 da unidade de corte apresenta um
desfasamento, o que requer, portanto algum treino
para que aprenda a ganhar o tempo necessario
para minimizar a operagio de limpeza.

3. Sobreponha uma quantidade minima com o corte
anterior nas passagens adicionais. Para cortar em linha

recta a0 longo do relvado e de modo a conseguir
manter uma distancia equitativa entre a extremidade
da zona de corte anteriot, estabeleca uma linha
imaginaria de aproximadamente 1,8 a 3 metros a frente
da maquina até a extremidade da zona por cortar
(Figura 40). Alguns utilizadores acham util incluir a
borda exterior da roda motriz na linha imaginaria;

por exemplo, mantenha a extremidade da roda motriz
alinhada com um ponto que se mantém sempre a
mesma distancia da dianteira da maquina (Figura 40).

4. A medida que a parte da frente dos cestos atravessa a
borda do relvado desloque a alavanca da subida/descida
das unidades de corte para tras. Desta forma, ird parar
os cilindros e subir as unidades de corte. O tempo
¢ importante neste procedimento, de modo a que os
cortadores ndo cortem sobre a otla do relvado. No
entanto, devera ser cortada a maior quantidade de relva
possivel para reduzir a relva deixada para cortar nas
zonas exteriores periféricas.

5. Reduza o tempo de funcionamento e facilite o
alinhamento para o préximo passo, orientando a
maquina momentaneamente para a direc¢do contraria,
virando depois a maquina na direc¢do da zona
por cortar; por exemplo, se pretender virar para a
direita, primeiro guine ligeiramente para a esquerda e,
entdo, vire para a direita. Desta forma alinhara mais
rapidamente a maquina, preparando—a para o passo
seguinte. Utilize o mesmo procedimento se quiser virar
para a direc¢io oposta. Recomenda-se a realizagio de
curvas estreitas. No entanto, faca curvas mais largas
quando cortar num clima mais quente, de forma a nio
danificar a relva.

L
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Figura 40

1. Marcador de alinhamento 3. Mantenha o ponto de
focagem cerca de 1,8
a 3 metros a frente da
maquina

2. Corte arelva a esquerda
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Nota: Devido a natureza do sistema de direccio, o
volante nao volta a sua posi¢ao original apos fazer uma
curva.

Importante: A maquina nunca deve ser desligada
num relvado com os cilindros da unidade de corte
em movimento uma vez que estes podem danificar
a relva. Parar a maquina no meio de um relvado
molhado podera deixar marcas de pneus.

Se o alarme do detector de fugas soar enquanto estiver
a cortar a relva, eleve imediatamente as unidades de
corte e saia do relvado, parando a maquina numa zona
afastada do mesmo. Determine a causa do alarme e
corrija o problema.

Finalize o corte do relvado, cortando a zona periférica.
Certifique-se de que corta na direcgdo oposta a do corte
anterior. Tenha sempre em atencdo as condi¢oes da
relva e do clima e certifique-se de que muda a direcgdo
do corte em telagdao ao corte anterior. Substitua a
bandeira.

Despeje todas as aparas do cesto antes de passar para o
proximo relvado a cortar. As aparas de relva molhadas
dentro dos cestos tornam-se um peso exXcessivo e
desnecessario para a maquina, obrigando a um maior
esforco do motor, sistema hidraulico, travoes, etc.

Utilizacao do detector de fugas

O alarme do detector de fugas podera soar devido a uma das
seguintes razoes:

*  Ocorreu uma fuga de 118 a 177 ml.

* O nivel do dleo no reservatério principal baixou cerca
de 118 a2 177 ml devido a contraccio do dleo resultante
do arrefecimento.

Se soar o alarme, desligue o mais depressa possivel e verifique
a existéncia de fugas. Se o alarme soar enquanto estiver a
cortar a relva, é conveniente sair primeiro do relvado. Deve
determinar-se qual a fonte da fuga e repara-la antes de
continuar a utilizar a maquina. Se ndo se encontrar qualquer
fuga, e caso seja um falo alarme, coloque o interruptor de
ignicao na posicado OFF (desligado) e espere 1-2 minutos

até que o nivel de 6leo estabilize. Volte a ligar a maquina e
trabalhe sobre uma superficie pouco sensivel para confirmar
que ndo existem fugas.

Os alarmes falsos provocados pelas contrac¢es do 6leo
podem dever-se a uma longa paragem da maquina apds uma
utiliza¢ao normal. Podera ocorrer igualmente um falso alarme
se a maquina funcionar com pouca carga ap6s um trabalho
pesado prolongado. Para evitar falsos alarmes, desligue

a maquina em vez de a deixar parada ao ralenti durante
demasiado tempo.

Transportar a maquina

Certifique-se de que as unidades de corte se encontram
na posi¢ao mais elevada possivel. Desloque a alavanca de

controlo funcional para a posi¢ao de transporte. Utilize os
travoes para reduzir a velocidade do veiculo em descidas
ingremes, de modo a evitar a perda de controlo. Aproxime-se
de zonas agrestes sempre a velocidades reduzidas e atravesse
os terrenos irregulares com cuidado. Familiarize-se com a
largura da maquina. Nio tente passar entre objectos que
estejam demasiado perto uns dos outros, para evitar danos
graves e paragens prolongadas.

Inspeccionar e limpar a

- .
maquina
Depois de terminado o corte, lave totalmente a maquina com
uma mangueira sem agulheta, para que o excesso de pressio
da 4gua nio danifique os vedantes e rolamentos. Apds a
limpeza, inspeccione a maquina para verificar a existéncia
de eventuais fugas de fluido hidraulico, danos ou desgaste
nos componentes hidraulicos e mecanicos e avalie o estado
das unidades de corte. Lubrifique o pedal de corte e o de
elevacio, assim como a estrutura do eixo do travio com um
6leo SAE 30 ou com um lubrificante em spray para evitar

a corrosio e assegurar um bom desempenho da maquina
durante o proximo trabalho de corte.

Reboque da unidade de
traccao

Em caso de emergéncia, pode rebocar a maquina durante
uma distancia curta (menos de 0,4 km). No entanto, a Toro
nao recomenda isto como um procedimento normal.

Importante: Nio reboque a maquina a uma velocidade
superior a 3 a 5 km/h porque o sistema de transmissio
pode sofrer danos. Se for necessario deslocar a maquina
uma distincia consideravel, devera utilizar uma carrinha
ou um atrelado.

1. Localize a valvula de detivagdo na bomba e rode-a de
forma a que a ranhura fique na vertical (Figura 41 ).
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Figura 41

1. Valvula de derivagdo-ranhura na posicao fechada
(horizontal)

2. Antes de ligar o motor, feche a valvula de derivacao
rodando-a de forma a que a ranhura fique na horizontal
(Figura 41). Nio ligue o motor quando a valvula se
encontrar aberta.
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Manutencao

Nota: Determine os lados diteito e esquerdo da miquina a partir da posi¢ao normal de utilizagdo.

Importante: Consulte o Manual do utilizador do motor para obter informagdes sobre os procedimentos de
manutengio adicionais.

A CUIDADO

Se deixar a chave na ignigdo, alguém pode ligar acidentalmente o motor e feri-lo a si ou as pessoas que
se encontrarem proximo da maquina.

Retire a chave da ignigdo e os fios das velas antes de efectuar qualquer tarefa de manutengao no veiculo.
Mantenha os fios longe da maquina para evitar qualquer contacto acidental com a vela.

Plano de manutencgao recomendado

Intervalo de assisténcia Procedimento de manutengao
Apés a primeira hora » Verifique o aperto das porcas de roda.
Apés as pimeiras 8 horas + Verifique o aperto das porcas de roda.

Apods as pimeiras 25 horas » Substitua o filtro e o 6leo do motor.

e Substitua o filtro do 6leo hidraulico.

Apos as pimeiras 50 horas  Verifiqgue as rotagdes do motor (marcha em vazio e velocidade maxima)

Verifique o 6leo do motor.

Verifique o nivel do fluido hidraulico.

Verifique o contacto entre o cilindro e a lamina de corte.
Verifique o sistema de bloqueio de seguranca.
Inspeccione e limpe apods a operagao de corte
Verifique as tubagens e as mangueiras hidraulicas

Em todas as utilizagbes
ou diariamente

* Inspeccione o preé-filtro da esponja de filtragem do ar (mais frequente quando
funcionar em condi¢des de grande poeira ou sujidade).

+ Verifique o nivel de electrolito da bateria.

» Verifique as ligacbes das baterias.

A cada 50 horas

* Inspeccione o cartucho de filtragem do ar (mais frequente quando funcionar em
A cada 100 horas condi¢des de grande poeira ou sujidade).
+ Substitua o filtro e o 6leo do motor.

A cada 200 horas » Verifique o aperto das porcas de roda.

A cada 400 horas * Lubrifique a maquina.

+ Substitua as velas incandescentes.

» Substitua o filtro de combustivel. (Substitua mais cedo de o fluxo de combustivel
estiver restringido.)

» Substitua o éleo hidraulico, filtro e respiro do depdsito.

» Verifiqgue as rotagdes do motor (marcha em vazio e velocidade maxima)

» Verifique a limpeza das valvulas.

A cada 800 horas

+ Verifique as tubagens de combustivel e respectivas ligagoes.

Cada 2 anos » Substitua os tubos flexiveis.
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Lista de manutencao diaria

Copie esta pagina para uma utilizagdo de rotina.

Verificagoes de
manutengao

Para a semana de:

23

33

42

53

63

Séb.

Dom.

Verifique o funcionamento
dos interruptores de
seguranca.

Verifiqgue o funcionamento do
painel de instrumentos

Verifique o alarme do detector
de fugas.

Verifique o funcionamento
dos travdes.

Verifique o nivel de
combustivel.

Verifique o nivel de dleo
hidraulico.

Verifique o nivel de éleo do
motor.

Verifique as aletas de
arrefecimento do ar do motor.

Inspeccione o préfiltro de ar.

Verifiqgue todos os ruidos
estranhos no motor.

Verifique o ajuste do cilindro
a lamina de corte.

Verifique se as mangueiras
hidraulicas se encontram
danificadas.

Verifique se ha fuga de
fluidos.

Verifique a pressdo dos
pneus.

Verifique o ajuste da altura
do corte.

Retoque a pintura danificada.

Notas sobre zonas problematicas

Inspecgéo executada por:

Iltem

Data

Informagéo
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Manutencao do motor

Manutencao do filtro de ar

Intervalo de assisténcia: A cada 50 horas—Inspeccione o
pré-filtro da esponja de filtragem do ar
(mais frequente quando funcionar em
condicdes de grande poeira ou sujidade).

A cada 100 horas—Inspeccione o cartucho de
filtragem do ar (mais frequente quando funcionar em
condi¢Oes de grande poeira ou sujidade).

1. Liberte os dispositivos de bloqueio e retire a cobertura
do filtro de ar (Figura 42). Limpe bem a cobertura.

-~

Figura 42

1. Cobertura do filtro de ar

2. Retire a porca que fixa os elementos de filtragem ao
corpo do filtro de ar.
3. Se o elemento de esponja se encontrar sujo, devera

retira-lo do elemento de papel (Figura 43). Limpe
cuidadosamente da seguinte forma:

A. Lave o elemento de esponja em adgua morna com
sabdo liquido. Aperte o elemento para retirar a
sujidade, mas nio tor¢a porque pode danificar a
esponja.

B.

Seque-o, esfregando-o num pano limpo. Esprema
o pano e o elemento de esponja de maneira a que
sequem.

Figura 43

1. Filtro de esponja 2. Filtro de papel

4. Aquando da manutencio do elemento de esponja,
devera verificar o estado do elemento de papel. Para o
limpar, bata cuidadosamente com o elemento numa
superficie plana ou substitua-o se necessario.

5. Instale o elemento de esponja, o elemento de papel e a

cobertura do filtro de ar.

Importante: Nio utilize a maquina sem o filtro de
ar montado porque podera desgastar seriamente
ou mesmo danificar o motor.

Substituicao do éleo e filtro do
motor

Intervalo de assisténcia: Apos as pimeiras 25
horas—Substitua o filtro e o dleo
do motor.

A cada 100 horas—Substitua o filtro e o dleo do
motot.

1. Retire o tampao de escoamento (Figura 44) e deixe o
6leo escorrer para um recipiente adequado. Quando o
6leo parar, volte a montar o tampao de escoamento.
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Figura 44 5. Monte a vela com a folga correcta com junta e aperte-a

com uma forca de 23 Nm. Se nio utilizar uma chave

1. Tampéo de escoamento 2. Filtro do dleo
de aperto, aperte bem a vela.

2. Retire o filtro do 6leo (Figura 44). Aplique uma leve
camada de 6leo limpo na gaxeta do novo filtro.

3. Aparafuse o filtro manualmente até que a gaxeta entre
em contacto com o adaptador do filtro, em seguida
devera apertar mais 1/2 ou 3/4 de volta. Néo aperte
demasiado.

4. Junte dleo ao carter, consulte Verificagdo do 6leo do
motor (pagina 21).

5. O éleo usado deve ser eliminado de forma adequada.

Substituicao das velas
incandescentes

Intervalo de assisténcia: A cada 800 horas
A folga recomendada é de 0,76 mm
A vela que deve utilizar é uma Champion RC 14YC.

Nota: Normalmente, uma vela tem uma vida 1til bastante
longa, no entanto, esta devera ser retirada e verificada sempre
que o motor apresentar sinais de avaria.

1. Limpe a zona em redor das velas, de modo a evitar a
penetracdo de matérias estranhas no cilindro quando
retirar a vela.

2. Retire os cabos das velas e retire as velas da cabe¢a do
cilindro.

3. Verifique o estado dos eléctrodos lateral e central, bem
como do isolante do eléctrodo central, certificando-se
de que ndo se encontram danificados.

Importante: Substitua a vela que se encontrar
partida, reparada, suja ou danificada. Nao lixe,
raspe ou limpe eléctrodos utilizando uma escova
de arame porque as limalhas libertadas com essa
operacdo poderio cair para dentro do cilindro e
danificar o motor.

4. Ajuste a folga existente entre a zona central e lateral do
eléctrodo para 0,76 mm (Figura 45).
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Manutencao do sistema
de combustivel

Substituicao do filtro de
combustivel

Intervalo de assisténcia: A cada 800 horas (Substitua mais
cedo de o fluxo de combustivel estiver
restringido.)

Existe um filtro no interior da tubagem de combustivel,
situado entre o depdsito de combustivel e o carburador
(Figura 406). Certifique-se de que a seta existente no filtro se
encontra dirigida para longe do depdsito de combustivel.

Em determinadas circunstincias, a gasolina ¢
extremamente inflamavel e explosiva. Um incéndio
ou explosio provocado(a) por gasolina pode resultar
em queimaduras e danos materiais.

* Retire a gasolina do depoésito de combustivel
quando o motor estiver frio. Faga-o ao ar livre
e num espago aberto. Remova toda a gasolina
que, eventualmente, se tenha derramado.

* Nunca fume quando estiver a drenar gasolina
e mantenha-se afastado do fogo ou faiscas que
possam inflamar os vapores de gasolina.

1. Feche a valvula de bloqueio do combustivel, liberte o
dispositivo de fixagdo da mangueira que se encontra
no carburador, na zona do filtro e retire a tubagem de
combustivel do filtro (Figura 40).

|
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1
Figura 46

1. Valvula de corte de 2. Filtro de combustivel

combustivel

2. Coloque um recipiente de drenagem debaixo do filtro,
liberte os restantes dispositivos de fixagio e retire o
filtro (Figura 46).

3. Monte um novo filtro, tendo o cuidado para virar a

seta, que se encontra no corpo do filtro, para longe do
depésito de combustivel.

Inspeccionar tubagens de
combustivel e ligagoes

Intervalo de assisténcia: Cada 2 anos

Verifique as tubagens de combustivel quanto a sinais de
deterioracio, danos ou ligacGes soltas.
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Manutencao do sistema
eléctrico

Manutencao da bateria

Mantenha o electrélito da bateria e mantenha a parte superior
da bateria limpa. Guarde a maquina num local fresco para
evitar descarregar a bateria.

Devera verificar o nivel do electrdlito da bateria a cada
50 horas de funcionamento ou, se a maquina se encontrar
guardada, mensalmente.

O electrolito da bateria contém acido sulfarico,
uma substiancia extremamente venenosa que pode
provocar queimaduras graves.

* Nio beba electrélito e evite qualquer contacto
com a pele, olhos e vestuario. Utilize 6culos
de protecgido para proteger os olhos e luvas de
borracha para proteger as maos.

* Ateste a bateria apenas em locais onde exista
agua limpa para lavar as maos.

O nivel das células devera ser mantido utilizando agua
destilada ou desmineralizada. Ndo encha as células acima
do fundo do anel de separacdo no interior de cada uma das
células.

Mantenha a zona superior da bateria limpa, lavando a
periodicamente com uma escova molhada em amoénia ou
numa solucgao de bicarbonato de sédio. Apds a sua limpeza,
enxague a superficie superior da bateria com dgua. Nao retire
a tampa de enchimento durante a limpeza da bateria.

Os cabos da batetia deverdo encontrar-se bem apertados, de
modo a proporcionar um bom contacto eléctrico.

A ligagao incorrecta dos cabos da bateria pode
danificar a maquina e os cabos, provocando faiscas.
As faiscas podem provocar uma explosao dos gases
da bateria, resultando em acidentes pessoais.

* Desligue sempre o cabo negativo (negro) antes
de desligar o cabo positivo (vermelho).

* Ligue sempre o cabo positivo (vermelho) antes
de ligar o cabo negativo (negro).

Se verificar que existe corrosdo nos terminais, desligue os
cabos — o cabo negativo (-) em primeiro lugar — e raspe
os contactos e os terminais separadamente. Volte a ligar
os cabos, o cabo positivo (+) em primeiro lugar e aplique
vaselina nos terminais.

AVISO

CALIFORNIA
Proposigao 65 Aviso

Os podlos, terminais e restantes acessorios
da bateria contém chumbo e derivados de
chumbo. E do conhecimento do Estado da
Califérnia que estes produtos quimicos podem
provocar cancro e problemas reprodutivos.
Lave as maos ap6s a operagao.

Manutencao dos fusiveis

Os fusiveis do sistema eléctrico da maquina estdo localizados
por baixo do banco (Figura 47).
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Figura 47
1. Fusiveis

Esquema de fusiveis

Elevagao do cilindro

Hidraulica Activagao do E-Cilindro
Kit de ventoinha
15 A 75 A
Activacdo do cilindro
Subir/descer
75 A
Luzes Arranque/Funcionamento

Diag. Luzes

Detector de fugas Detector de fugas

15 A 75 A
Run (Funcionamento) ECM Logic
Alimentagao

10 A 2 A




Manutencao do sistema
de transmissao

Ajuste da posicao neutra da
transmissao

Se a maquina deslizar quando o pedal de controlo da trac¢ido
se encontrar na posicdo central, devera efectuar o ajuste do
mecanismo de retorno automatico do pedal.

1. Bloqueie a maquina debaixo do chassis, de forma a que
uma das rodas dianteiras nao toque no chio.

Nota: Nota: Se a maquina estiver equipada com um
kit de tracg@o a 3 rodas, eleve e bloqueie a roda traseira.

2. Ligue o motor, coloque o regulador na posigio SLOW
e verifique se a roda da frente ndo estd em contacto
com o chio. A roda tem que estar imobilizada.

3. Se aroda rodar, desligue o motor e proceda da seguinte

forma:

A. Liberte a porca que fixa o disco excéntrico ao
cimo do hidréstato (Figura 48).
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Figura 48

1. Disco excéntrico 2. Porca de bloqueio

B. Coloque a alavanca de controlo na posi¢iao neutra
e o regulador na posi¢do SLOW. Ligue o motor.
C. Rode o disco excéntrico até eliminar a deslocacio

em qualquer um dos sentidos. Quando a roda
deixar de rodar, aperte a porca, bloqueando deste
modo o disco excéntrico e fixando a posi¢ao

de ajuste (Figura 48). Verifique se o ajuste é o

adequado colocando o regulador nas posi¢Oes
SLOW e FAST.

Nota: Se a roda ainda virar quando o excéntrico
estiver no ajuste maximo, contacte o representante
de assisténcia autorizado ou consulte o Manual de
assisténcia para NOvos ajustes.

Ajuste da velocidade de
transporte

Obter a velocidade de transporte
maxima

O pedal de tracgio ¢é ajustado de acordo com a velocidade
maxima de transporte, mas talvez seja necessario proceder a
um novo ajuste se o pedal completamente pressionado nao

entrar em contacto com o mecanismo de bloqueio, ou se
desejar reduzir a velocidade de transporte.

Para obter a velocidade maxima de transporte, engate a
alavanca de controlo de func¢do na posicio de transporte e
carregue para baixo no pedal de trac¢io. Se o pedal entrara
em contacto com o batente (Figura 49) antes de se sentir
tensdao no cabo, é necessario efectuar um ajuste:

1. Ponha a alavanca de controlo de fungdo na posicao
de transporte e liberte a porca de bloqueio que fixa o
batente do pedal a placa inferior (Figura 49).

2. Aperte o batente do pedal até deixar de estar em
contacto com o pedal de trac¢io.
3. Continue a aplicar uma ligeira carga no pedal de

transporte e ajuste o batente do pedal de modo a que
entre em contacto com a haste do pedal e aperte as
porcas.

Importante: A tensdo no cabo nio deve ser
excessiva ou a vida util do cabo ficara reduzida.

Figura 49

1. Batente do pedal

Reduzir a velocidade de transporte

1. Carregue no pedal de traccio e solte a porca de
bloqueio que prende o batente do pedal a placa inferior.

2. Solte o batente do pedal até se obter a velocidade de

transporte desejada.
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3.

Aperte a porca de bloqueio para prender o batente do

pedal.

Ajuste da velocidade de corte

A velocidade da maquina foi ajustada na fabrica, mas podera
ser alterada se o utilizador assim o desejar.

1.
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Liberte a porca de bloqueio do parafuso do eixo

(Figura 50).

Liberte a porca que fixa os suportes de bloqueio e corte
na articulacdo do pedal.
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Figura 50
1. Porca de bloqueio 3. Parafuso do eixo
2. Porca
3. Rode o parafuso do eixo no sentido horario para
reduzir a velocidade de corte e no sentido anti-horario
para aumentar a velocidade de corte.
4. Aperte a porca de bloqueio no parafuso do eixo e a

porca na articulagdo do pedal para bloqueat o ajuste
(Figura 50). Verifique o ajuste e ajuste se for necessario.

Manutencao dos travoes

Ajuste dos travoes

Se os travGes falharem em parar a maquina durante o
estacionamento, pode ajustar os travoes utilizando a unido
do anteparo perto do tambor dos travoes, contacte o
representante de assisténcia autorizado ou consulte o Manual
de assisténcia para mais informagoes.

Nota: Acame anualmente os travdes; consulte a seccio
Periodo de rodagem.
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Manutencao do sistema
hidraulico

Substituicao do o6leo e filtro
hidraulico
Intervalo de assisténcia: Apds as pimeiras 50 horas

A cada 800 horas

Se o dleo tiver sido contaminado, devera entrar em contacto
com o seu distribuidor TORO para efectuar uma lavagem do
sistema. O 6leo contaminado tem uma aparéncia leitosa ou
negra quando comparado com 6leo limpo.

1. Limpe a zona em torno da montagem do filtro (Figura
51). Coloque um recipiente de escoamento debaixo do
filtro e retire o filtro.

Nota: Sec o dleo nio for drenado, desligue e ligue a
linha hidraulica que vai para o filtro.
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Figura 51

1. Filtro do déleo hidraulico

Encha o filtro de substituicao com o fluido hidriulico
adequado, lubrifique a junta e rode a mao até a junta
entrar em contacto com a cabega do filtro. Depois,
aperte mais 3/4 de volta. O filtro deve estar vedado.

Encha o reservatorio hidraulico com o éleo hidraulico.

Ligue a maquina e deixe-a funcionar durante 3 a 5
minutos para distribuir o fluido e eliminar todo o ar
existente no sistema.

5. Pare a maquina, volte a verificar o nivel de fluido e
ateste, conforme o necessatio.

Inutilize o 6leo e o filtro usados de forma adequada.

Verificagcao das tubagens e
mangueiras hidraulicas

O fluido hidraulico que sai sob pressdo pode
penetrar na pele e provocar lesoes.

* Certifique-se de que todas as tubagens e
mangueiras do fluido hidraulico se encontram
bem apertadas e em bom estado de conservagido
antes de colocar o sistema sob pressao.

* Mantenha o seu corpo e maos longe de fugas
ou bicos que projectem fluido hidraulico sob
pressao.

* Utilize um pedago de cartdo ou papel para
encontrar fugas do fluido hidraulico.

* Elimine com seguranga toda a pressio do
sistema hidraulico antes de executar qualquer
procedimento neste sistema.

* Em caso de penetragdo do fluido na pele,
consulte imediatamente um médico.

Verifique diariamente as tubagens e as mangueiras hidraulicas,
prestando especial atencio a fugas, tubagens dobradas,
suportes soltos, desgaste, juntas soltas e danos provocados
pelas condigbes atmosféricas ou por agentes quimicos.
Efectue todas as repara¢Ges necessarias antes de utilizar a
maquina.
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Manutencao da unidade
de corte

Rectificacao dos cilindros

Tocar nos cilindros ou noutras pegas em movimento
pode provocar lesées graves.

1.

Mantenha os dedos, maos e roupa afastados
do cilindro e de todas as outras pegas em
movimento.

Nunca tente rodar os cilindros com a mio
ou com o pé enquanto o motor esta em
funcionamento.

Coloque a maquina numa superficie nivelada, baixe as
unidades de corte, desligue o motor e engate o travao
de estacionamento.

Retire a cobertura de plastico para o lado esquerdo do

banco.

Faca os ajustes iniciais do cilindro a lamina de corte,
adequados a rectificacdo em todas as unidades de corte
que quer rectificar; consulte o Manual do utilizador da
unidade de corte.

Mudar a velocidade do motor ao rectificar
pode fazer com que os cilindros vao abaixo.

¢ Nunca altere a velocidade do motor
durante a rectificagao.

* Faga a rectificagdo apenas com o motor ao
ralenti.

Ligue o motor e faga-o funcionar ao ralenti lento.

Rode a alavanca de rectificacio para a posicio "R"
(Figura 52).
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Figura 52

2. Alavanca de
rectificagdo—posicao
para tras

Alavanca de
rectificagdo—posigao
para a frente

6.

Rode o controlo da velocidade dos cilindros pata a
posicao 1 (Figura 53).

1.

Figura 53

Controlo da velocidade do cilindro

10.

11.

12.

Com a alavanca de controlo funcional na posicao
neutra, desloque o controlo de corte descida/subida
para a frente para iniciar a rectificagio nos respectivos
cilindros.

Aplique o produto de rectificacio com uma escova de
cabo comprido. Nunca utilize uma escova de cabo
curto.

Se os cilindros forem abaixo ou ficarem erriticos ao
rectificar, seleccione um valor de velocidade maior do
cilindro até que a velocidade estabilize e, sem seguida,
volte a colocar a velocidade do cilindro para o valor 1
ou para a sua velocidade desejada.

Para ajustar as unidades de corte durante a rectificacio,
desactive os cilindros, deslocando a alavanca de
controlo de corte descida/subida para tras e desligue o
motor. Depois de concluir os ajustes, repita os passos
4a8.

Repita este procedimento para todas as unidades de
corte a rectificar.

Quando concluir, volte a colocar as alavancas de
rectificagdo na posicio "F", volte a colocar a tampa
e lave todo o produto de rectificagdo das unidades
de corte. Ajuste o cilindro da unidade de corte as
laminas, conforme necessario. Desloque o controlo
da velocidade do cilindro da unidade de corte para a
posicao desejada.

Importante: Se a alavanca de rectificagdo nio
voltar a posigdo de "F" apos a rectificagio, as
unidades de corte ndo sobrem ou deixam de
funcionar devidamente.



Sistema de diagndstico

Diagnéstico da luz indicadora
de assisténcia

A luz indicadora de assisténcia acende-se no caso de uma
falha na maquina. Quando a luz acende, pode aceder

aos cédigos de computador para diagnosticar o problema
entrando no modo de diagnéstico. No modo de diagnéstico,
a luz indicadora de assisténcia pisca um numero de vezes
dando indicacio do cédigo de erro que pode ser usado para
identificar o problema.

Nota: O motor ndo pode ser ligado no modo de diagnéstico.

Entrar no modo de diagnéstico

1. Desligue a maquina, engate o travao de estacionamento
e desligue o motor.

2. Desloque a alavanca de controlo funcional para a
posicao de transporte.

3. Certifique-se de que a alavanca de rectificacio estd
definida para Forward ().

4. Saia do banco.
Mantenha o controlo de subida/descida de corte na
posicio elevada.

6. Rode a chave da igni¢éo para a posi¢do RUN (ligar).

7. Conte os cédigos quando comegarem a piscar (pode

libertar a alavanca de controlo de subida/descida de
corte assim que comegar a piscar).

Quando terminar, rode a chave para a posicao Off para sair
do modo de diagnéstico.

Determinar o cédigo de erro

O sistema apresenta as tltimas 3 falhas que tiverem ocorrido
nas ultimas 40 horas. Mostra as falhas através de uma série de
luzes a piscat, da seguinte forma:

* Se nio houver falhas, a luz acende de forma constante
sem pausas (1 Hz).

* Se houver uma falha, pisca primeiro a casa das dezenas
e, depois de uma pausa, a casa das unidades. Para os
seguintes exemplos, o # representa um piscar. Exemplos:

Se o cédigo é 15, o padrio de piscar serd #_HHH#HH
Se o cédigo € 42, o padrio de piscar sera HHHH_HH

Se o cédigo é 123, o padrio de piscar sera

HUHHHHHHHBRE HHH

* Se houver mais do que uma falha, a casa das dezenas da
falha seguinte come¢a depois da das unidades da falha
anterior.

Nota: O sistema guarda apenas as trés falhas mais
recentes.

Para obter uma lista dos codigos de erro, contacte o
distribuidor ou o Manual de assisténcia.
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Armazenamento

Se quiser guardar a maquina durante algum tempo, tome as
seguintes medidas antes de levar a cabo essa operacgio:

1.

Elimine todos os vestigios de sujidade e aparas de relva.
Afie os cilindros e as laminas de corte, se necessario;
consulte o Manual de utilizador da unidade de corte.
Aplique um produto de protec¢io contra ferrugem
nas plataformas de corte e nas laminas dos cilindros.
Lubrifique todos os bocais de lubrificagdo; consulte
Lubrificacio.

Bloqueie as rodas para retirar o peso dos pneus.

Efectue o escoamento e substitua o filtro e o fluido
hidraulico, verifique o estado das tubagens e das juntas
hidraulicas. Efectue as substituicGes necessarias;
consultar as seccoes Substituicio do dleo e filtro
hidraulico e Verificacdo das tubagens e mangueiras
hidraulicas.

Deve retirar todo o combustivel do depésito. Faca
funcionar a maquina até que esta pare devido a falta
de combustivel. Substitua o filtro de combustivel;
consulte Substituicio do filtro de combustivel.

Retire o dleo do carter enquanto o motor ainda se
encontra quente. Volte a enché-lo com 6leo novo;
consulte Substituicio do dleo e filtro do motor.

Retire as velas, deite uma onca de 6leo SAE 30 nos
cilindros e faga funcionar o motor de arranque para
distribuir o éleo pelo sistema. Volte a colocar as velas;
consultar a seccdo Substitui¢io das velas.

Limpe todos os vestigios de sujidade do cilindro, aletas
da cabeca do cilindro e da saida de ar.

Retire a bateria e carregue —a completamente. Guarde-a
num local seguro ou na prépria maquina. Se optar por
guarda-la na maquina, ndo ligue os cabos. Guarde

a bateria num local fresco para evitar que a carga se
deteriore mais rapidamente.

Se possivel, guarde a maquina num local de temperatura
amena e seco.
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TORO.

Condigoes e produtos abrangidos

A The Toro Company e a sua afiliada, a Toro Warranty Company, no seguimento
de um acordo celebrado entre ambas, garantem que o seu Produto Comercial
Toro (“Produto”) estéa isento de defeitos de materiais e de fabrico durante dois
anos ou 1500 horas de funcionamento®, o que surgir primeiro. Esta garantia
aplica-se a todos os produtos, com a excepgéo dos arejadores (consultar
declaragao de garantia separada para estes produtos). Nos casos em que

exista uma condig&o para reclamagéo de garantia, repararemos o Produto
gratuitamente incluindo o diagnéstico, mao-de-obra, pegas e transporte. A garantia
comeca na data em que o produto é entregue ao comprador a retalho original.

* Produto equipado com um contador de horas.

Instrucoes para a obtengao de um servigo de garantia

E da responsabilidade do utilizador notificar o Distribuidor de Produtos Comerciais ou
o Revendedor de Produtos Comerciais Autorizado ao qual comprou o Produto logo
que considere que existe uma condicéo para reclamagao da garantia. Se precisar
de ajuda para encontrar um Distribuidor de Produtos Comerciais ou Revendedor
Autorizado, ou se tiver duvidas relativamente aos direitos ou responsabilidades da
garantia, pode contactar-nos em:

Toro Commercial Products Service Department
Toro Warranty Company

8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420-1196

+1-952-888-8801 ou +1-800-952-2740
E-mail: commercial.warranty@toro.com

Responsabilidades do proprietario

Como proprietario do produto, vocé é responsavel pela manutengéo e ajustes
necessarios indicados no seu Manual do utilizador. O ndo cumprimento da
manutengao e ajustes necessarios pode constituir motivo para anulagao da garantia.

Itens e condig6es nao abrangidos

Nem todas as falhas ou avarias de produto que ocorrem durante o periodo da
garantia sédo defeitos nos materiais ou no fabrico. Esta garantia ndo cobre o seguinte:

®  Falhas do produto que resultem da utilizagdo de pegas sobressalentes que

ndo sejam da Toro ou da instalagdo e utilizagdo de acessorios e produtos
acrescentados ou modificados que n&o sejam da marca Toro. Pode ser
fornecida uma garantia separada pelo fabricante para estes itens.

Falhas do produto que resultem do ndo cumprimento da manutengéo e/ou
ajustes recomendados A falha em manter devidamente o seu produto Toro de
acordo com a Manutengao recomendada indicada no Manual do utilizador
pode dar origem a recusa de aplicagdo da garantia em caso de reclamagéo.

Falhas do produto que resultem da operacéo do produto de uma forma
abusiva, negligente ou descuidada.

Pecas sujeitas a desgaste devido a utilizacdo a menos que se encontrem com
defeito. Exemplos de pecas sujeitas a desgaste durante a operagdo normal
do produto incluem, mas néo se limitam a pastilhas e coberturas dos travoes,
cobertura da embraiagem, laminas, cilindros, rolos e rolamentos (selados ou
lubrificados), laminas de corte, velas, rodas giratérias, pneus, filtros, correias, e
determinados componentes de pulverizagdo como diafragmas, bicos e valvulas
de retengao, etc.

Falhas provocadas por influéncia externa. As condi¢des consideradas como
influéncias externas incluem, mas néo se limitam a, condigdes climatéricas,
praticas de armazenamento, contaminagao, utilizagdo de combustiveis,
liquidos de refrigeragao, lubrificantes, aditivos, fertilizantes, agua ou quimicos
nao aprovados, etc.

®  As questdes de falha ou desempenho devido a utilizagio de combustiveis
(e.g. gasolina, diesel ou biodiesel) que ndo estejam em conformidade com as
normas industriais respectivas.

A garantia Toro de cobertura total
Uma garantia limitada

®  Ruido, vibragéo, desgaste e deterioragdes normais.

O desgaste normal inclui, mas néo se limita a, danos nos bancos devido a
desgaste ou abrasao, superficies com a pintura gasta, autocolantes arranhados
ou janelas riscadas, etc.

Pecas

As pecgas agendadas para substituicdo de acordo com a manuteng&o necessaria
séo garantidas durante o periodo de tempo até a data da substituigdo agendada
para essa peca. Pecas substituidas durante esta garantia séo cobertas durante a
duracdo da garantia original do produto e tornam-se propriedade da Toro. Cabe a
Toro tomar a deciséo final quanto a reparagdo ou substituicdo de uma peca ou
conjunto. A Toro pode usar pega refabricadas para reparagdes da garantia.

Garantia das baterias de circuito interno e ides de litio:

As baterias de circuito interno e de ides de litio estdo programadas para um
numero total especifico de kWh de duragdo. As técnicas de funcionamento,
carregamento e manutencéo podem aumentar/reduzir essa duragdo. Como
as baterias sdo um produto consumivel, o tempo util de funcionamento

entre os carregamentos vai diminuindo progressivamente até as baterias
ficarem gastas. A substituicdo das baterias, devido ao desgaste normal,

é da responsabilidade do proprietario do veiculo. Esta substituicdo pode
ocorrer no periodo normal de garantia do produto a custo do proprietario.
Nota: (apenas baterias de ides de litio): Uma bateria de ides de litio possui apenas
uma parte da garantia comegando no ano 3 até ao ano 5 com base no tempo
de servico e kilowatt horas usadas. Consulte o Manual do utilizador para obter
informagdes adicionais.

A manutencao é a custo do proprietario

A afinagdo do motor, limpeza e polimento de lubrificagdo, substituicdo de filtros,
refrigerante e realizagdo da manutengdo recomendada sdo alguns dos servigos
normais que os produtos Toro exigem que s&@o a cargo do proprietario.

Condigoes gerais

A reparagao por um Distribuidor ou Revendedor Toro Autorizado € a sua Unica
solucéo ao abrigo desta garantia.

Nem a Toro Company nem a Toro Warranty Company sera responsavel por
quaisquer danos indirectos, acidentais ou consequenciais relacionados com a
utilizacao de Produtos Toro abrangidos por esta garantia, incluindo quaisquer
custos ou despesas de fornecimento de equipamento de substituicdo ou
assisténcia durante periodos razoaveis de avaria ou a conclusao pendente nao
utilizavel de avarias ao abrigo desta garantia. Excepto a garantia quanto a
Emissodes referida em baixo, caso se aplique, ndo ha qualquer outra garantia
expressa. Todas as garantias implicitas de comercializagdo e adequabilidade
de utilizagao estao limitadas a duracgado desta garantia expressa.

Alguns estados nado permitem a exclus@o de danos incidentais ou consequenciais,
nem limitagdes sobre a duragéo de uma garantia por isso as exclusdes e limitagdes
acima podem néo se aplicar a si. Esta garantia da-lhe direitos legais especificos e
pode ainda ter outros direitos que variam de estado para estado.

Nota relativamente a garantia do motor:

O Sistema de Controlo de Emissdes do seu Produto pode estar abrangido por
uma garantia separada que satisfaz os requisitos estabelecidos pela Agéncia de
Proteccdo Ambiental dos EUA (EPA) e/ou pela Comissao da Califérnia para o Ar
(CARB). As limitagdes de horas definidas em cima ndo se aplicam a Garantia do
Sistema de Controlo de Emissdes. Consulte a Declaracdo de garantia para controlo
de emissdes do motor fornecida com o produto ou contida na documentagéo do
fabricante do motor para mais pormenores.

Paises que nao sao os Estados Unidos nem o Canada

Os clientes que tenham comprado produtos Toro exportados pelos Estados Unidos ou Canada devem contactar o seu Distribuidor Toro (Revendedor) para obter politicas de
garantia para o seu pais, provincia ou estado. Se, por qualquer razéo estiver insatisfeito com o servigo do seu distribuidor ou se tiver dificuldades em obter informagdes

sobre a garantia, contacte o importador da Toro.
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