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Hjulmotorsaet

Reelmaster® 5410/5510/5610- og Groundsmaster®
4300-D-traktionsenhed
Modelnr. 125-8785

Monteringsvejledning

A ADVARSEL

CALIFORNIEN
Advarsel i henhold til erklering nr. 65

Dette produkt indeholder et eller flere kemikalier, der ifelge staten Californien er kreftfremkaldende
og giver medfedte defekter eller forplantningsskader.

Vigtigt: Monteringsvejledningen for hjulmotorszttet A FORSIGTIG

daekker afmontering og montering af nye hjulmotorer,

hjulmotorkomponenter og hydraulikfiltre. Hvis det Serg for at benytte de korrekte blokke,

originale traktionskredslobs komponenter er blevet hejseanordninger og donkrafte ved udskiftning af
beskadiget, skal yderligere reparationer og udskylning tilbehor, dek eller ved udferelse af anden service.
af hgjtrykshydrauliksystemet foretages for montering af ~ Serg for, at maskinen er stillet pa et fast, plant

nye hjulmotorer. Kontakt din lokale distributer for at underlag, som for eksempel et betongulv. For

fa yderligere information maskinen haves, skal eventuelt udstyr, der kan gore

det sveert at haeve maskinen pa sikker og korrekt

A ADVARSEL vis, fjernes. Sorg for altid at spaerre eller blokere

For hydrauliksystemet afkobles, eller der udfares hjulene. Brug ia(fk stan‘d—donkrafte cller andre
noget arbejde pa det, skal hele trykket i systemet passende anordninger til fastholdelse af last for at
fiernes. Stop motoren, sznk eller understot alle understotte den haevede maskine. Hvis maskinen

skaereenheder. ikke er korrekt understottet, kan den flytte sig eller
vaelte, hvilket kan fore til personskade.

Hold kroppen og handerne vek fra sma

lekagehuller eller dyser, der sprojter hydraulikvaske

ud under hgjtryk. Brug papir eller pap, ikke

handerne, til at finde lekager. Hydraulikvaeske,

der trenger ud under tryk, kan have tilstrekkelig

kraft til at ga gennem huden og forarsage alvorlig

personskade. Hvis der sprojtes vaeske ind i huden,

skal det fjernes kirurgisk inden for nogle fa timer af

en lege, der er bekendt med denne type skader. En

sadan personskade kan medfere koldbrand.
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Eftersyn af hjulmotorerne

1. Parker maskinen pd en plan flade, aktiver
parkeringsbremsen, senk klippeenhederne, og stop
motoren. Fjern neglen fra teendingen.

2. Se servicebulletinerne LR08-35 og R08—41 fra Toro
for listen over maskiner med berorte motorer.

3. Efterse hjulmotorens serienummerplade (Figur 1). Den
findes pd undersiden af maskinen.

9024898

Figur 1

1. Hjulmotorens serienummerplade

4.  Den julianske datomarkning (Figur 2) bekrafter,
om motoren stammer fra det berorte parti. Berorte
motorer har datomarkningen 14311-19511.

Char-Lynn®
Product Number

7 000-0000-000
= 0000 -

Eaton Hydrolics
Shawnee, 0K 74581

00000
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Figur 2

1. Juliansk datomaerkning

5. Nir du identificerer en berort hjulmotor, skal du
fotografere serienummerpladen. Fotoet indsendes
sammen med oplysninger om model og serienummer
til centeret for teknisk assistance (Technical Assistance
Center) som en anmodning om undtagelse fra police
(PER, Policy Exception Request).

Bemaerk: Huvis hjulmotoren ikke er fra det berorte
parti, skal du ikke foretage dig yderligere.

Pakravet specialvaerktgj

Bemaerk: Folgende specialverktoj (eller tilsvarende) er
péakravet, for at du kan diagnosticere og reparere berorte
enheder:

*  TORG6004 — Hjulnavaftrakker

* TORG6011 — Hojtryksfiltersat

*  TORG6007 — Hydraulikslangesat

* Hydrauliktrykmaler, 0-500 psi (0-34,47 bar)

* Hydrauliktrykmaler, 0-5000 psi (0-344,7 bar)

*  Momentnogle 542 Nm (eller momentforstarker)

*  Gennemstromningsmilet, der kan male 114 1/min.
(K-serien, delnummer AT40004)

* Hjulmotoromlebskomponenter til reparation: Folgende
komponenter anvendes 1 stedet for hjulmotorerne,
s kredslebene kan blive skyllet, uden at de nye
hjulmotorenheder beskadiges. Hydraulikslangerne kan
fremstilles lokalt, eller der kan indkebes hydraulikror fra
Toro. Se proceduren for skylning af hydrauliksystemet
1 denne vejledning for at fa nermere oplysninger.
Pikraevede komponenter:

Toro-delnummer Beskrivelse Antal
93-6834 Lige fitting 4
108-1686 Hydraulikslangeenhed 2

Test af maskinen

1. Afmonter forhjulene fra maskinen som folger:

*  Spzr baghjulene for at forhindre, at maskinen
bevager sig

* Losn lisemotrikkerne pa forhjulene.

* Brug en donkraft til at lofte maskinen, sa hjulene
ikke rorer jorden. Understot maskinen med jack
stand-donkrafte. Se den korrekte vejledning for
donkraften i operatormanualen.

* Deaktiver parkeringsbremsen.

* Afmonter lisemotrikkerne, og aftag derefter
hjulene og bremsetromlerne fra maskinen.

2. Fjern de forreste hjulmotorer fra traktionskredslobet
ved at fastgore en omlobsslange ved hver hjulmotor, si
den er placeret som vist 1 Figur 3. Omlebslokkeslangen
skal kunne klare 3625 psi (249,9 bar).

Bemaerk: Hvis maskinen er udstyret med
CrossTrax (4-hjulstrak), skal du montere yderligere
to omlebsslanger ved den bageste manifold, som vist
i Figur 4




9024900
Figur 3
Med 2-hjulstraek

1. Omlgbslgkke (2) 2. Gennemstrgmningsmaler 3. Filter

3. Nir alle lokker er monteret, skal du montere et
hojtryksfilter og et gennemstromningsfilter, der kan
male 114 liter i minuttet, i traktionskredslobets returror,
som vist i Figur 3 og Figur 4.




1.

Figur 4
Med 4-hjulstreek

Omlgbslakke (4) 2. Gennemstrgmningsmaler

3. Filter

9024915

Vigtigt: Betjen ikke traktionskredslebet i bakgear,
nar systemet testes.

Fjern den mindre ladehydraulikfilterhovedenhed, og
monter en 34,5 bar-trykmaler (svarende til en 500
psi-trykmaler) integreret med ladeforsyningsslangen,
som vist i Figur 5. Hvis trykmaleren er en integreret
del af gennemstromningsmalerenheden, skal du sikre
dig, at gennemstromningsmaleren er ubegrenset, for
folgende tests udfores.
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Figur 5

Trykmaler (oliefilter fiernet)

2. Gennemstrgmning fra styreventil

Udfor folgende tests, og angiv resultaterne

i de tomme felter pa denne blanket. Alle
hydrauliktestresultater skal indsendes til centeret
for teknisk assistance (Technical Assistance
Center), hvis du seger om tilladelse til at reparere
andre komponenter end de bergrte hjulmotorer.

Maskinen skal sta sikkert pa donkrafte eller pé en lift, og
alle hjulene skal vere loftet fra jorden. Start motoren,
og ¢giv fuld gas for at ege motorens omdrejningstal.
Lad maskinen ni normal driftstemperatur.

Afles ladetrykket, mens maskinen er i frigear, og angiv
det. Ladetrykket er psi/bat.

Tryk traktionspedalen ned i fremadgiende retning.
Hyvis gennemstromningsmaleren er ubegrenset, bor der
veere meget lidt belastning pa hydrostaten. Angiv, hvor
mange liter i minuttet, der pumpes fra hydrostaten,
angiv trykket, som aflest pd gennemstromningsméleren
ved traktionslokken, og angiv ladetrykket.

1/min. ved

psi/bat.

Hydrostaten pumper
psi/bar, og ladetrykket er

Tryk traktionspedalen helt ned i fremadgaende retning,
og begrens langsomt gennemstromningsméleren

i traktionslokken, indtil trykmadleren pa
gennemstromningsmaleren nar 1000 psi (68,95



10.

11.

12.

13.

bar). Angiv, hvor meget der pumpes fra hydrostaten,
og ladetrykket.

Hydrostaten pumper
(69 bar), og ladetrykket er

Fortsxt med at begrense gennemstremningsmaleren i
traktionslokken, indtil trykmaéleren star pa 2000 (137,9
bar). Angiv, hvor meget der pumpes fra hydrostaten,
og ladetrykket.

1/min. ved 1000 psi
psi/bat.

Hydrostaten pumper 1/min. ved 2000 psi
(137,9 bat), og ladetrykket er psi/bat.

Fortsxet med at begranse traktionslokkens
gennemstromningsmaler, indtil traktionstrykket nar
overtryk, holder op med at stige, eller motoren gar i sta.
Angiv trykaflesningen pa gennemstromningsmaleren.

Hydrostaten kan producere et tryk pd psi/bat.

Hvis hydrostaten producerede 76 liter eller mere i
minuttet ved 1000 psi (68,95 bar), og ladetrykket

var 150 psi (10,34 bar) eller hojere med et konstant
traktionskredslebstryk, der var hojere end 1000 psi
(68,95 bar), skal du fortsatte til Skylning og filtrering
af maskinen, da der ikke er behov for yderligere
diagnosticering.

Hvis hydrostaten producerede mindre end 76 liter i
minuttet ved 1000 psi (68,95 bar), eller hvis ladetrykket
faldt til under 75 psi (5,17 bar) med traktionstryk, der
var hejere end 1000 psi (68,95 bar), skal hydrostaten
genmonteres. Men det er nodvendigt med flere tests
forst. Genmonter ikke hydrostaten nu.

Fjern gennemstremningsmaleren fra traktionskredsle-
bet, og monter den pd tandhjulspumpesektionens
P1-udgang. Mil tandhjulspumpesektionens P1-gen-
nemstromning ved 2000 psi (137,9 bar).

Tandhjulspumpesektionens P1-gennemstromning ved
2000 pst (1379 bar) er 1/min.

Hyvis tandhjulspumpegennemstromningen er mindre
end 20 1/min. pd Reelmaster 5419, mindre end 27
1/min. pa Reelmaster 5510/5610 eller mindre end 42
1/min. pa Groundsmaster 4300, skal tandhjulspumpen
udskiftes. Men forst skal der udfores ydetligere trin for
at skylle systemet. Udskift ikke tandhjulspumpen
nu.

Hvis maskinen er konfigureret med CrossTrax
(4-hjulstrak), og hydrostaten producerede mindre
end 76 liter i minuttet ved 1000 psi (68,95 bar), eller
hvis ladetrykket faldt til under 75 psi (5,17 bar) med
traktionstryk, der var hojere end 1000 psi (68,95 bar),
skal de baggerste hjulmotorer ogsa udskiftes. Udskift
dem ikke nu.

Skylning og filtrering af

maskinen

1.

Hvis du flyttede hojtryksfilter- og gennemstromnings-
milerenheden til tandhjulspumpen i forbindelse med

testen under trin 13 under Test af maskinen, skal du
genmontere den ved hydrostatlokken, som vist under
trin 4.

Afmonter klippeenhedens motorer, eller og afstanden
mellem kniveylinderen og bundkniven for hver
kniveylinder, for at eliminere let kontakt. Saenk
klippeenhedsarmene for at tillade kredslebsindkobling,

Serg for, at alle maskinens hjul er loftet fra jorden,
start motoren, og giv fuld gas for at ege motorens
omdrejningstal.

Tryk langsomt traktionspedalen ned, indtil den er helt
i bund. Luk langsomt gennemstromningsmaleren,
indtil trykmaleren viser 1000 psi (68,95 bar). Lad
traktoren kore i denne tilstand i ti minutter. Eventuelt
tilbagevarende snavs 1 traktionskredslobet fjernes pa
denne made.

Udkobl traktionskredslobet, og indkobl
kniveylinderdrevet for at rense olien 1 det
kredslobssystem. Lad det kore/filtrere i ti minutter.
Stop derefter motoren.

Tom hydraulikbeholderen, men lad tanken sidde i.
Fjern hydrauliktankens store metaldzksel, som er
skruet fast overst pd tanken. Pump eller sug den
resterende olie op fra tanken. Brug enten en ren
klud og/eller en vadstevsuger til at fjerne eventuelle
metalrester fra bunden af tanken. Serg ogsa for, at
sugekurvens overflade er ren og fri for snavs. Ved
alvorlig forurening skal tanken og sien muligvis
afmonteres for at blive rengjort og renset.

Afmonter traktionskredslobsror og -fittinger, og blas
trykluft gennem hvert enkelt ror for at fjerne eventuelt
resterende snavs. Brug klude til at opfange olie og
snavs for enden af rorene. P4 enheder med 4-hjulstrek
skal du fjerne aflastningsventilen og kontraventilerne i
4-hjulstreekmanifolden, si systemet kan blive grundigt
rengjort.

Afmontering af testudstyret

Fjern hojtryksfilteret, gennemstromningsmalerenheden og
ladetrykmaleren.

Afmontering af de gamle
komponenter

1.

Losn, men afmonter ikke fuldstzendigt lasemotrikken,
der fastgor hjulnavet pa hjulmotoren. Losn
lasemotrikken mindst to omgange. Dette vil hindre
navet i at flyve af, nar konussen udloses.

Vigtigt: SLA IKKE pa hjulnavet, navaftrekkeren
eller hjulmotoren med en hammer under
afmontering eller montering af hjulnavet.
Hammerslag kan forarsage skade pa hjulmotoren.

Brug en passende navaftrekker (TORG6004) til at losne
hjulnavet fra hjulmotoren.



Afmonter lisemotrikken og hjulnavet fra motorakslen.

Fjern de (4) skruer, der fastholder bremsen til
bremseadapteren. Fjern bremsen.

Bemaerk: Du behover ikke at fjerne bremsekablet
fra bremsen.

Rens grundigt hydraulikrerender og -fittinger
péa hjulmotoren for at hindre forurening af
hydrauliksystemet.

Meerk hydraulikforbindelserne pa hjulmotoren af
hensyn til genmonteringen.

Afbryd hydraulikrerene fra fittingerne pa
hjulmotorerne. Aftap rorene ned i en passende

beholdet.

G016463

Bremsetromle 5. Bremse, venstre
Sekskantmgatrik 6. Skrue, 3/2 x 1 tomme
Nav 7. Bremsefjederbeslag eller

fiederclips, venstre

Skrue, 3/4 x 3/8 tomme 8. Bremseadapter

10.

11.

12.

Figur 6

Sat haetter eller propper pa de atbrudte ror og fittinger
for at hindre forurening.

Understot hver hjulmotor for at hindre dem i at falde
ned.

Afmonter de (4) lasemotrikker, der fastgor
bremseadapteren, hjulmotoren og fjederclipsen til
stellet.

Afmonter bremseadapteren, hjulmotoren og
bremsefjederbeslaget fra maskinen.

Bemark retningen af fittingerne for at forenkle
monteringen pi de nye motorer. Afmonter fittingerne
fra motoren, og kasser O-ringene.

9. Firkantnagle 13. Forleengerfijeder
10. Hjulmotor, venstre 14. Kontrametrik, 5/16 tomme
11. Lasemetrik, 1/2 tomme 15. Bremsefjederbeslag eller
fiederclips, hajre
12. Skrue, 5/16 x 1-1/2 tomme 16. Flangemagatrik, 5/16 tomme




Montering af de nye
komponenter

1. Smer og monter de nye O-ringe pa fittingerne, der
tidligere blev afmonteret fra hjulmotorerne.

2. Monter fittingerne i hjulmotorportene, sa de vender
som bemarket i afmonteringsprocessen.

Bemaerk: Den venstre hjulmotor er enten
identificeret med en gul prik eller en ring, der er
indbygget i motorens aksel, vist i Figur 7.
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Figur 7

1. Ring, der er indbygget i akslen

3. Placer hjulmotoren mod stellet. Monter fjederclipsen,
bremseadapteren og hjulmotoren pa stellet med (4) 1/2
x 3 tommes maskinskruer.

4. Monter og tilspend de (4) 1/2 tommes lisemotrikker
pd maskinskruerne for at fastgore motoren,
bremseadapteren og fjederclipsen pd stellet. Tilspend
skruerne til 91-113 Nm. Serg for, at fjederclipsen
vender som vist i figur Figur 6.

5. Monter bremsen pa bremseadapteren med (4) 3/8 x
3/4 tommes maskinskruer. Tilspand maskinskruerne
til 27-45 Nm.

6. Rengor hjulmotorakslen og hjulnavskonussen grundigt.
Brug ikke anti-seize eller fedt pa navet eller
hjulmotorakslen.

7. Monter firkantneglen i hjulmotorakslens notgang. Ret
hjulnavet ind med firkantneglen, og skub hjulnavet
pa motorakslen. Fastgor navet med lisemotrikken.
Tilspznd lisemotrikken til 549-671 Nm.

Vigtigt: Brug af en momentforstarker sammen
med en standardmomentnegle anbefales ikke,
men er et muligt alternativ til en momentnggle
med kapacitet pa 678 Nm.

8. Fjern hetterne eller propperne fra de afmonterede
hydraulikrer- og fittinger.

9. Fastgor bremsekablets gaffel pa bremseaktuatorens
hindtag med en gaffelbolt og laseclips, hvis denne blev
fjernet tidligere.

10.  Monter bremsetromlen, forhjulet og forlengerfjederen
pa maskinen. Tilspand hjullisemotrikkerne til 95-122
Nm.

11.  Gentag proceduren for den modsatte hjulmotor.

Opdatering af komponenterne

(efter behov)

* Genmonter hydrostaten. Brug sat 120-6285 (Sat —
Reparation, hydrostat). Ved afmontering af hydrostaten
skal du fotografere skaden og sende fotoene sammen
med hydrauliktestresultatet. Se servicevejledningen for at
fa vejledning i genmontering af hydrostaten.

* Hvis tandhjulspumpen ikke bestod hydrauliktesten,
skal du afmontere og fotografere komponenterne,
der er vist pa nzste side, og sende fotoene sammen
med testresultatet. Udskift tandhjulspumpe. Se
servicevejledningen for at fi vejledning i udskiftning af
tandhjulspumpen.

* Hyvis du har testet en maskine med CrossTrax
(4-hjulstrak), og testen indikerede, at de bageste motorer
skal udskiftes, skal du gore det nu. Folg proceduren
for udskiftning af de forreste hjulmotorer, nir du skal
udskifte de bageste motorer, da den er nasten identisk.

Udskiftning af hydraulikfiltrene

Sadan udskiftes hydraulikfiltrene:

* Rengor omridet rundt om ladekredslobet/styringsfilterets
(86-3010) monteringsomrade, og szt en bakke under
filteret.

* Afmonter filteret.
* Smor pakningen pd det nye filter med hydraulikolie.

* Sorg for, at omradet omkring det sted, hvor filteret skal
monteres, et rent.

* Monter filteret med handen, indtil pakningen berorer
monteringsoverfladen. Drej dernest endnu 1/2 omgang.

* Gentag proceduren pi reservoirfilteret (94-2621).

¢ Start motoren, og lad den kore i ca. to minutter for at
lukke luft ud af systemet.

* Stop motoren, og kontroller, om der er lekager.

Genmontering af
hydraulikbeholderen

* Saml komponenterne til hydraulikbeholderen igen.
* Seorg for, at alle hydraulikrer bliver samlet og efterspandt.
* Fyld hydraulikbeholderen op med frisk olie.

Sidste kontroller

1. Kontroller oliestanden 1 hydrauliksystemet, og efterfyld
om nedvendigt.




2. Provekor kortvarigt maskinen for at kontrollere alle
forbindelser for lekage for montering af hjulene.

3. Kontroller igen oliestanden i hydrauliksystemet, og
efterfyld om nedvendigt.

4.  Monter hjulene.

5. Fjern jack stand-donkraftene, og proveker maskinen
for at kontrollere ydeevnen.

Indsendelse af oplysninger

Insend folgende elementer som en anmodning om undtagelse
fra police (PER, Policy Exception Request)

* Model og serienummer

* Tydelige og klare fotos af de serienumre, der tidligere blev
fjernet fra hjulmotorerne.

* Alle hydrauliktryk- og gennemstromningsmalinger, der
blev angivet under trin 7-13 under Test af maskinen.

* Fotos af beskadigede komponenter (hvis relevant)




Bemaerkninger:
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Bemaerkninger:
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TORO.

Count onit.
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