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Asennusohjeet

A VAARA

KALIFORNIA
Lakiesityksen 65 mukainen varoitus

Tama tuote sisiltid kemikaaleja, jotka Kalifornian osavaltion tietojen mukaan aiheuttavat
syopdd, synnynndisid epamuodostumia tai lisddntymiseen liittyvaid haittaa.

Irralliset osat

Tarkista alla olevasta taulukosta, etta kaikki osat on toimitettu.

Kuvaus Maara Kayttokohde
Mitaan osia ei tarvita - Entisten rullien irrotus
Puristustytkalu 1 Rullien purku
Valikappalelevy 4
Nukkapintainen laakerisuojus 16
Laakeri 4
Pitka valikappaleputki 6 . .
Lyhyt vélikappaleputki 5 Rullien kokoaminen
Laakeripesakokoonpano 4
O-rengas 8
Mutteri 8
Kuusiokantapultti 8
Varmistuslaatta 8 Rullakokoonpanojen asennus
Aluslaatta 8

Entisten rullien irrotus

1. Nosta kone irti maasta, jotta rullakokoonpanoihin

péisee kisiksi.

2. Irrota kuusiokantapultit, aluslaatat ja varmistuslaatat,
joilla rullakokoonpanojen sivut on kiinnitetty

ohjauslohkoihin (Kuva 1).
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Kuva 1

1. Aluslaatta
2. Varmistuslaatta
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3. Kuusiokantapultti

Kaannos alkuperaisesta tekstista (Fl)
Painettu Yhdistyneessa kunin-
gaskunnassa.

Kaikki oikeudet pidatetdaan

*
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Irrota rullakokoonpanot koneesta. Pultteja, aluslaattoja
ja varmistuslaattoja ei end tarvita.

Rullien purku

1.
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Irrota mutterit kunkin rullakokoonpanon piisti (Kuva

; ( .

1 6025383
Kuva 2
1. Mutterit (entiset)
2. Suurenna rakoa (KKuva 3) kahden rullaputken vililld
molemmissa rullakokoonpanoissa.
Tarkeaa: Ali vaurioita rullaputkia.
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Kuva 3
1. Rako
3. Irrota kaikki osat sisempid laakeripesid lukuun

ottamatta kunkin rullaputken siséltd puristustydkalulla
(Kuva 4).

Huomaa: Irrotettaessa kunkin rullaputken ulompaa
laakeripesdd on kiytettivi mukana toimitettua
puristustytkalua, jolla saa paremman otteen rullaputken
pyoristetystd ulkoreunasta (Kuva 5).

Tarkeaa: Pidi kunkin rullaputken sisempi
laakeripesd paikallaan oikeassa asennossa.

Irrota osat rullista seuraavasti:

A. Tue yhti rullan puoliskoa levyilld ja purista akseli
ulos rullasta.

Huomaa: Ali purista sisempii laakeripesii ulos
putkesta.

B. Toista vaihe A toisen rullan puoliskon kohdalla.

C. Aseta rullan ulompi pdd puristustydkaluun
(kaareva pid), siirrd keskikappale sivuun ja purista
ulompi laakeripesi ja laakeri ulos rullasta pitkélld
varrella.

D. Kiinna rulla ympari ja purista sisempi laakeri ulos.
Huomaa: Ali purista laakeripesii ulos.

E. Toista vaiheet C ja D rullan toisen puoliskon
kohdalla.
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Kuva 4
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1. Sisempi laakeripesa 2. Rullaputki
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Kuva 5
3. Rullaputki

1. Puristustydkalu
2. Ulompi laakeripesa

4. Pyyhi rullaputkien sisdpuoli ja sisempi laakeripesi
valmiiksi uusien osien asennusta varten.

Huomaa: Entisii osia ei enda tarvita rullaputkia ja
sisempid laakeripesid lukuun ottamatta.

Rullien kokoaminen

1. Asenna vilikappalelevy akselin laajennuksen kohdalle
kahden rullaputken yhtymékohtaan (Kuva 6).
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Kuva 6

1. Akseli 3. Nukkapintainen

laakerisuojus
2. Valikappalelevy

2. Asenna nukkapintainen laakerisuojus vilikappalelevyn
molemmille puolille (Kuva 6).

Tarkeda: Sijoita nukkapintaiset laakerisuojukset
niin, ettid nukallinen puoli on laakeriin piin.

3. Varmista, ettd entinen laakeripesd on painunut
rullaputken sisdpuolen reunusta vasten.
Huomaa: Kiyti entisid rullaputkia ja entisia sisempia
laakeripesid.




Térkeda: Paina entinen laakeripesi tarvittaessa
paikalleen rullaputkeen.

4. Asenna laakeri rullaputkeen entiseen laakeripesiin
(Kuva 7).
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Kuva 7

1. Laakeri 3. Rullaputki (entinen)

2. Laakeripesa (entinen)

5. Asenna rullaputki akseliin niin, ettd laakeri on kohti
akselin sisipuolta (Kuva 8).
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Kuva 8
1. Akseli 3. Valikappaleputki
2. Rullaputki

Tarkeaa: Lyhyet akselit ovat episymmetrisii.
Varmista kunkin lyhyen akselin kohdalla, ettd
lyhyt rullaputki on akselin lyhyelld puolella ja pitka
rullaputki on akselin pitkissi pddssid (Kuva 9).
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Kuva 9

1. Pitka puoli 2. Lyhyt puoli

6. Asenna oikea vilikappaleputki akseliin rullaputken
sisdpuolelle.

Huomaa: Asenna akselin pitkdin paihan pitka
vilikappaleputki ja akselin lyhyeen padhin lyhyt
vilikappaleputki.

7. Asenna O-rengas laakeripesikokoonpanon uraan
(Kuva 10).
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Kuva 10

1. O-rengas 2. Laakeripesakokoonpano

8. Asenna laakeripesikokoonpano (sekd O-rengas ja
laakeri) rullaputken ulompaan paihin (Kuva 11).
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Kuva 11
1. Mutteri 3. Laakeripesakokoonpano
2. Nukkapintainen 4. Rullaputki
laakerisuojus

9. Asenna nukkapintainen laakerisuojus akselin padhin.

Tarkeaa: Sijoita nukkapintaiset laakerisuojukset
niin, ettd nukallinen puoli on laakeriin péin.

10. Tarkista, ettd laakerien ohi tyOntyvit akselin osat ovat
yhti pitkit.

11. Pidd nukkapintaisia laakerisuojuksia keskitettyini
paikoillaan ja asenna ja kiristd kaikki mutterit kidsin.

Téarkeda: Jos nukkapintainen laakerisuojus ei ole
akselin keskelld, se voi vaurioitua ja vahingoittaa
laakeria.

12. Kirista mutterit momenttiin 108 N 'm.

13. ‘Toista vaiheet 1-12 kunkin rullan kohdalla.




Rullakokoonpanojen asennus

1. Asenna rullakokoonpanot koneen ohjauslohkotihin ja
kiinnitd kukin pdd uudella kuusiokantapultilla, uudella
varmistuslaatalla ja uudella aluslaatalla (Kuva 1).

Tarkeaa: Kohdista lyhyet rullakokoonpanot
niin, ettéd lyhyet putket ovat ulkopuolella ja pitkit
putket ovat sisdpuolella (Kuva 12). Tami asettaa
rullaputkien viliset liitoskohdat limittdin niin, ettd
nurmikontakti on parempi.
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Kuva 12
1. Liitokset 2. Lyhyt rullaputki

2. Varmista, ettd jokainen rulla py6rii vapaasti
hankaamatta lihelld olevia osia.




	? Entisten rullien irrotus
	? Rullien purku
	? Rullien kokoaminen
	? Rullakokoonpanojen asennus



