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Indledning

Dette produkt overholder alle relevante EU-direktiver.
Ydetligere oplysninger fis pa den separate produktspecifikke
overensstemmelseserklaering,

Denne pleneklipper med kniveylindre er monteret

pé en selvkorende maskine, som er beregnet til brug

af professionelle, ansatte operatorer i kommercielle
anvendelsesomrdder. Den er primert beregnet til klipning af
graes pa velholdte plener i parker, golfbaner, pa sportsbaner
og kommercielle omrdder. Den er ikke beregnet til at klippe
krat, sla graes eller anden bevoksning langs motorveje eller til
landbrugsformal.

Lzes denne vejledning omhyggeligt, sd du kan lere at betjene
og vedligeholde produktet korrekt samt undga person- og
produktskade. Det er dit ansvar at betjene produktet korrekt
og sikkert.

Du kan kontakte Toro direkte p4 www.Toro.com for at fi
oplysninger om produkter og tilbehor, hjzlp til at finde en
forhandler eller for at registrere dit produkt.

Nir du har brug for service, originale Toro-dele eller
yderligere oplysninger, bedes du kontakte en autoriseret
serviceforhandler eller Toros kundeservice samt have
produktets model- og serienummer parat. Figur 1 angiver,
hvor model- og serienummeret er placeret pa produktet. Skriv
numrene, hvor der er gjort plads til dette.
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1. Model- og serienummerets placering
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Modelnr.

Serienr.

Denne betjeningsvejledning beskriver potentielle risici

og indeholder sikkerhedsmeddelelser, der angives med
advarselssymbolet (Figur 2). Dette angiver en farekilde, der
kan medfoere alvorlig personskade eller ded, hvis du ikke
folger de anbefalede forholdsregler.

A

Figur 2

1. Advarselssymbol

Denne betjeningsvejledning bruger to andre ord til at
fremheave oplysninger. Vigtigt henleder opmarksomheden
pa serlige mekaniske oplysninger, og Bemark angiver generel
information, som det er vard at legge saerligt merke til.
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Sikkerhed

Risikokontrol og forebyggelse mod ulykker afthenger
af, at det personale, der skal betjene, transportere,
vedligeholde og opbevare maskinen, er uddannet

i brugen af maskinen og udviser den forngdne
opmarksomhed. Forkert brug eller vedligeholdelse af
maskinen kan fore til personskader eller dodsulykker.
Iagttag folgende sikkerhedsanvisninger for at mindske
risikoen for personskader eller dedsulykker.

* Lwzs, forstd og folg alle instruktionerne i traktions- og
klippeenhedens betjeningsvejledninger, for klippeenheden
betjenes.

* Lad aldrig born betjene traktionsenheden eller
klippeenhederne. Lad ikke voksne betjene
traktionsenheden eller klippeenhederne uden korrekt
instruktion. Det bor kun vare uddannede operatorer, som
har laest denne vejledning, som betjener klippeenhederne.

* Klippeenhederne ma aldrig betjenes af personer, som er
pavirket af medicin eller alkohol.

* Lyn kan forérsage alvorlig personskade eller dod. Hvis
der observeres lyn eller hores torden i omridet, ma
maskinen ikke anvendes. Sog ly.

* Sorg for, at alle afskarmninger og sikkerhedsanordninger
er pd plads. Hvis en afskermning, sikkerhedsanordning
eller maerkat er ulaselig(t) eller beskadiget, skal den/det
repareres eller udskiftes, for maskinen betjenes. Tilspand
ogsi evt. lose motrikker, bolte og skruer for at sikre, at
klippeenheden er i forsvarlig, driftsmaessig stand.

* Brug altid kraftige sko. Betjen ikke klippeenhederne, hvis
du er ifort sandaler, tennissko eller shorts. Bar heller ikke
lostsiddende toj, som kan blive fanget 1 bevegelige dele.

Bear altid lange benklader og kraftige sko. Det tilrddes
at bzere sikkerhedsbriller, sikkerhedssko og hjelm, og
dette er tilradeligt og pakravet 1 henhold til visse lokale
forordninger og forsikringsregler.

Fjern alt snavs og andre genstande, der kan opsamles og
udslynges af klippeenhedens cylinderknive. Hold alle
omkringstiende vk fra arbejdsomridet.

Stands og sluk motoren, hvis skareknivene rammer en
fast genstand, eller hvis maskinen vibrerer unormalt.
Kontroller klippeenheden for eventuelt beskadigede dele.
Reparer eventuelle skader, for motoren genstartes og
klippeenheden betjenes.

Senk klippeenheden ned til jorden, og tag neglen ud af
tendingen, ndr maskinen efterlades uden opsyn.

Sorg for, at klippeenhederne er 1 sikker driftsmassig stand
ved at holde motrikker, bolte og skruer fast tilspaendt.

Tag noglen ud af tendingen for at forhindre start ved et
uheld, nir du efterser, justerer eller opbevarer maskinen.

Udfer kun den vedligeholdelse, som er beskrevet i
instruktionerne i denne vejledning. Kontakt en autoriseret
Toro-forhandler, hvis det nogen sinde skulle vare
nodvendigt med storre reparationert, eller du har brug for
anden hjalp.

Kob altid originale Toro-reservedele og originalt tilbehor
for at vaere sikker pa optimal ydeevne og sikkerhed og for
udelukkende at benytte Toro-udstyr til din Toro-maskine.
Brug aldrig reservedele og tilbehor fremstillet af
andre producenter, selvom det pastas, at udstyret
passer. Kig efter Toro-logoet for at sikre, at delene er
agte. Hvis der benyttes reservedele og tilbehor, som ikke
er godkendt, kan garantien fra The Toro Company blive
gjort ugyldig.

Sikkerheds- og instruktionsmaerkater

A Sikkerheds- og instruktionsmarkaterne kan nemt ses af operatoren og er placeret tet pa potentielle

risikoomrader. Beskadigede eller bortkomne merkater skal udskiftes.
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1. Advarsel — laes 2. Risiko for at skaere heender
instruktionerne, far der og fadder — stop motoren,
foretages servicering eller og vent til de beveegelige

vedligeholdelse. dele er standset.




Opsatning

Losdele

Brug skemaet herunder til at kontrollere, at alle dele er blevet leveret.

Fremgangsmade Beskrivelse

Antal Anvendelse

1 Klippeenhed

1 Inspektion af klippeenheden

Kreever ingen dele

Brug af stgttebenet, nar klippeenheden
vippes

Kreever ingen dele

- Justering af bagafskaermningen

Kraever ingen dele

- Montering af kontravaegtene

AL~ wN

Tipperullesaet (ikke inkluderet) 1 Installer det valgfrie tipperullesaet
6 Fast plade (ikke inkluderet) 1 Installer den valgfrie faste plade
Medier og ovrige dele
Beskrivelse Antal Anvendelse
Reservedelskatalog 1 Brug som reference til delnumre
. . . Gennemse betjeningsvejledningen, og opbevar den et

Betjeningsvejledning 1 sikkert sted
Overensstemmelsescertifikat 1 CE-overensstemmelse
O-rin 1 Skal bruges til at montere cylindermotoren pa

9 klippeenheden
Skruer 2 Skal bruges til at montere cylindermotoren pa

klippeenheden

Bemaerk: Maskinens venstre og hojre side er som set fra
den normale betjeningsposition.

1

Inspektion

Dele, der skal bruges til dette trin:

| 1 | Klippeenhed

Fremgangsmade

Nir klippeenheden er taget ud af kassen, skal folgende
kontrolleres:

1. Kontroller, at begge ender af kniveylinderen er smurt.
Der skal kunne ses fedt i kniveylinderens lejer og i
kniveylinderakslens interne noter.

2. Setg for, at alle motrikker og bolte er skruet godt fast.

3. Seorg for, at barerammeophanget bevager sig frit og
ikke binder, nar det bevager sig frem og tilbage.




2

Stotteben til klippeenhed

Kraever ingen dele

Fremgangsmade

Nir det er nedvendigt at vippe klippeenheden, sa
bundkniven/kniveylinderen kommer til syne, skal det bageste
af klippeenheden understottes med stottebenet (leveres

med traktoren) for at sikre, at motrikkerne pa den bageste
del af bundtvarstangens justeringsskruer ikke hviler pd
arbejdsfladen (Figur 3).

9011870

Figur 3
1. Stetteben til klippeenhed

3

Justering af bagafskaermning

Kraever ingen dele

Fremgangsmade

Under de fleste forhold opnis den bedste spredning,
nér bagafskeermningen er lukket (udledning foran). Nar
forholdene er tunge og vade, kan bagafskermningen abnes.

Losn maskinskruen, der fastgor afskermningen pd den
venstre sideplade, drej afskeermningen i dben position, og

tilspand maskinskruen for at dbne bagafskeermningen (Figur

4).

Figur 4

1. Bagafskaermning 2. Maskinskrue

4

Montering af kontravaegtene

Kraever ingen dele

Fremgangsmade

Alle klippeenheder leveres med kontravaegten monteret i
den venstre ende. Brug folgende diagram til at bestemme
placeringen af kontravagte og cylindermotorer.

Weight Motor Motor Weight
] #= ) ( #3
Weight Motor
#1
|: >go11860
Figur 5

1. Fjern de to maskinskruer, der fastgor kontravagten pa
venstre ende af klippeenheden, pa klippeenhed nr. 3.
Fjern kontravagten (Figur 6).




S

/ Installering af tipperullesaettet
6" 4 (ekstraudstyr)

7 %/ Dele, der skal bruges til dette trin:

| 1| Tioperulleset (ikke inkiuderet)

3
Fremgangsmade
4 Nir der klippes med storre klippehojder, anbefales man at
K installere tipperullesxttet.
go11964\.') 1. Heaev klippeenhederne helt.
Figur 6 2. Find rammebeslaget over den midterste klippeenhed
1. O-ring 3. Monteringsbolte (Figur 8).
2. Kontraveegt 3. Tryk ned pa frontrullen over den midterste klippeenhed
og bemeark hvilke af tippebeslagets huller, der flugter
‘ med hullerne pd rammebeslaget, sdledes at der opnids
2. Fjern plastproppen fra lejehuset i hojre ende af den samme rullekontakt, nar tippebeslaget er monteret
klippeenheden (Figur 7). (Figur 8).
3. Fjern de to maskinskruer fra den hejre sideplade (Figur
7).
9016925
Figur 8
1. Rammebeslag 2. Tippebeslag
4. Sank klippeenhederne og monter tippebeslaget pd
rammen med de (2) breddebolte og motrikker, der
folger med sattet (Figur 8).
1. Plastprop 2. Maskinskrue (2)

4. Monter kontravagten i hojre ende af klippeenheden
med de skruer, du fjernede tidligere.

5. Monter lost de to motormonteringsskruer pa
klippeenhedens venstre sideplade (Figur 7).
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Installering af fast plade
(ekstraudstyr)

Dele, der skal bruges til dette trin:

1 | Fast plade (ikke inkluderet)

9011963

Fremgangsmade Figur 10

1.

1.

Fjern meotrikkerne og spendeskiverne, der festner 1. Matrikker
lofteleddene til klippeenhedens sideplade og
bareramme (Figur 10).

2. Fast plade

3. Loesndelasemotrikker, der fastgor klippehojdebeslagene
@ 2 1 pa klippeenhedens sideplader (Figur 11).

MY

N,

9003326

Figur 9 Figur 11

Mtrikker 2. Speendeskiver 1. Klippehgjdebeslag 3. Justeringsskrue

2. Lasematrik

Brug nummer 2-hullerne og sat en fast plade op pa
boltene og fastgor den, mens motrikkerne er fjernet.
Nummer 1-hullerne skal placeres i retning mod

fronten. Spendeskiverne ma ikke genbruges. 5. Gentag fremgangsmaden pa de resterende
klippeenheder.

4. Tag klippehojdebeslagene og rullen af klippeenheden.

Bemaerk: Nummer 1 er en mindre aggressiv
indstilling, og nummer 3 er en mere aggressiv
indstilling.




Produktoversigt
Specifikationer

Veegt 69 cm, 5
skeereknive — 67 kg
69 cm, 8
skaereknive — 69 kg
69 cm, 11

skaereknive — 72 kg
81 cm, 8 skaereknive
— 76 kg

Tilbehor og udstyr til klippeenheden
(reservedelsnumrene kan findes i
reservedelskataloget)

Bemaerk: Der er et szt tilbehor og udstyr pr. klippeenhed,
medmindre andet er specificeret.

Graesopsamlerszet: En rckke opsamlere til afklippet graes er
fastgjort pd klippeenheden.

Tipperullesaet: Et justerbart beslag monteret pa
traktionsenhedens ramme, som gor, at den midterste
klippeenheds frontrulle berorer beslaget, nar klippeenhederne
er hevede, og fir den bageste rulle til have sig hojere op fra
jorden. Anbefales til hojere klippehojder.

Bagrulleborsteset: Hoj hastiched og hoj borstekontakt,
der holder bagrullen fri for gras og snavs, hvilket giver en
ensartet klippehojde og forhindrer sammenklumpning af

gras. Dette giver et bedre udseende efter klipning.

Kam/skraberset: Der er monteret en fast kam bag ved
frontrullen, hvilket bidrager til at reducere partikler og
svampet plaene ved at rejse grasset op i lodret tilstand for
klipning. Der folger en skraber til den forreste Wiehle-rulle
med i szttet.

Fast plade: Nir faste plader fastgores med bolte over
affjedringens monteringsled, fjernes klippeenhedens
omdrejningsvinkel. Anbefales til brug pa plane overflader
og ved hejere klippehojder (over 38 mm). Idet frontrullen
fjernes, nir der bruges faste plader, oges klippekvaliteten
(klippeeffektiviteten).

Skulderrulle: Bidrager til at reducere overlapningsmearker pa
grassorter til varme drstider (bermudagras, zoysiagraes, groft
fodergras). Skulderrullen ma kun bruges som frontrulle pa
midterste (bageste) klippeenhed.

Kravesat (6 kraeves pr. rulle): Bidrager til at reducete
overlapningsmaerker pa graessorter til varme arstider
(bermudagraes, zoysiagras, groft fodergres). Denne
anordning installeres pa de tre yderste riller pa den
cksisterende Wichle-rulle, men er ikke sd aggressiv som
skulderrullen.

Kort bagrulle: Bidrager til at reducere dobbelte rullemarker
pa grassorter til kolde drstider (byg, rapgreas, rug). Den korte
rulle méd kun bruges som bagrulle pa (bageste) midterste
klippeenhed.

Fuld frontrulle: Bidrager til at producere mere udpraget
stribedannelse (gentagne klipninger i den samme

retning/bane). Den effektive klippehojde heves imidlertid,
og klippekvaliteten reduceres.

Skrabere (Wiehle, skulder, bagrulle, fuld frontrulle):
Faste skrabere til alle de ekstra ruller er tilgengelige og kan
benyttes til reducering af ophobet graes pa rullerne, hvilket
kan pavirke klippehojdeindstillingerne.

Saet til genmontering af en rulle: Indeholder alle lejer,
lejemotrikker samt de indvendige og udvendige pakninger,
der skal bruges til genmontering af en rulle.

Vazrktojssat til genmontering af rulle: Indeholder det

veerktoj og den installationsvejledning, der er nedvendig til at
genmontere en rulle med genmonteringsszttet.




Betjening

Bemaerk: Maskinens venstre og hejre side er som set fra
den normale betjeningsposition.

Justeringer

Justering af bundkniven mod
knivcylinderen

Brug denne procedure til at indstille bundkniven mod
kniveylinderen, og kontroller kniveylinderens og bundknivens
tilstand, og hvordan de interagere med hinanden. Nir denne
procedure er afsluttet, skal klippeenhedens ydelse altid testes
under feltforholdene. Du skal muligvis foretage yderligere

justeringer for at opné en optimal klippeydelse. 5.

Vigtigt: Overspand ikke bundkniven mod
knivcylinderen, da dette beskadiger den.

Du skal bruge folgende verktojer for at fuldfere denne 8.

Efter baglapning af klippeenheden eller slibning af
kniveylinderen skal du muligvis klippe med klippeenheden
i et par minutter, og derefter udfere denne procedure

for at justere bundkniven mod knivcylinderen, da
kniveylinderen og bundkniven retter sig ind efter
hinanden. 7.

Du skal muligvis foretage flere justeringer, hvis grasset er
meget taet, eller hvis din klippehojde er meget lav.

procedure:

Afstandsstykke (0,0508 mm) — Toro-delnr. 125-5611
Klippeydelsespapir — Toro-delnr. 125-5610

Placer klippeenheden pa en flad og plan arbejdsflade.
Drej bundtvarstangens justeringsskruer mod uret for at
sikre, at bundtvearstangen ikke berorer kniveylinderen
(Figur 12).
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Figur 12

Bundtveerstangens justeringsskrue

2. Vend plaeneklipperen pa hovedet, sd bundkniven og

knivecylinderen kommer til syne.

Vigtigt: Serg for, at metrikkerne pa den bageste
del af bundtvarstangens justeringsskruer ikke
hviler pa arbejdsfladen (Figur 12).

Drej kniveylinderen, sa skerekniven krydser
bundkniven ca. 25 mm ind fra bundknivens kant pa

hojre side af klippeenheden. Det bliver nemmere at
foretage justeringer senere, hvis du sztter et maerke pa
skaerekniven. Szt afstandsstykket pd 0,05 mm mellem
den mearkede cylinderkniv og bundkniven pa det punkt,
hvor skarekniven krydser bundkniven.

Drej den hojre bundtverstangs justeringsanordning
med uret, indtil du maerker et let tryk (dvs. modstand)
pé afstandsstykket. Drej derefter bundtverstangens
justeringsanordning tilbage to klik, og fjern
afstandsstykket. (Da justering af den ene side af
klippeenheden pavirker den anden side, giver de to klik
frirum til at justere den anden side.)

Bemaerk: Hvis du starter med et stort mellemrum,
skal begge sider forst trakkes sammen ved pd skift at
sttamme hojre og venstre side.

Drej kniveylinderen langsomt, si den samme
skaerekniv, som du kontrollerede pa hejre side, krydser
bundkniven ca. 25 mm ind fra bundknivens kant pa
venstre side af klippeenheden.

Drej den venstre bundtvarstangs justeringsenhed
med uret, indtil afstandsstykket kan skubbes gennem
kniveylinderen til bundknivsmellemrummet med en
let modstand.

Vend tilbage til den hojre side, og juster efter behov for
at fa en let modstand pd afstandsstykket mellem den
samme skaerekniv og bundkniv.

Gentag trin 6 og 7, indtil afstandsstykket kan skubbes
gennem begge mellemrum med en let modstand, men
et klik ind pa begge sider forhindrer afstandsstykket i

at passere igennem pa begge sider. Bundkniven er nu

parallel med knivcylinderen.

Bemaerk: Denne fremgangsmade er ikke nodvendig
ved daglige justeringer, men skal udferes efter slibning
eller afmontering.

Fra denne position (dvs. ét klik ind, og afstandsstykket
passerer ikke igennem) skal du dreje bundtvarstangens
justeringsanordninger ét klik med uret.

Bemaerk: For hvert klik, der drejes, flyttes bundkniven
0,022 mm. Stram ikke justeringsskruerne for
meget.

Afprov klippeydelsen ved at indsatte en lang stribe
klippeydelsespapir (Toro-delnr. 125-5610) mellem
kniveylinderen og bundkniven, vinkelret med
bundkniven (Figur 13). Drej langsomt knivcylinderen
fremad. Den bor klippe papiret.



Figur 13

Bemaerk: Hvis kniveylinderens modstand er for
stor, er det enten nedvendigt at baglappe eller slibe
klippeenheden igen for at opnd de skarpe kanter, der er
noedvendige til pracisionsklipning.

Justering af bagrullen

1. Juster beslagene pa bagrullen (Figur 14) for at
opni den onskede klippehojde ved at placere den
nodvendige maengde afstandsbesninger under
sidepladens monteringsflange (Figur 14) 1 henhold til
klippehojdeoversigten.

G003324

Figur 14
1. Afstandsbgsning 3. Sidepladens
monteringsflange
2. Rulleholder
2. Hav den bageste del af klippeenheden, og placer en

blok under bundkniven.

Fjern (2) metrikker, der fastgor hver rulleholder og
afstandsklods til hver af sidepladens monteringsflanger.

Sank rulle og skruer fra sidepladens monteringsflanger
og afstandsklodser.

Placer afstandsklodser pd skruerne pa rulleholderne.

Fastgor rulleholder og afstandsklodser pd undersiden af
sidepladens monteringsflanger igen med de motrikker,
du fjernede tidligere.

Kontroller, at kontakten mellem bundkniven og
kniveylinderen er korrekt. Vend pleneklipperen om, s
front- og bagruller samt bundkniv kommer til syne.

Bemaerk: Bagrullens position i forhold til
kniveylinderen styres af maskintolerancerne for de

samlede komponenter, og synkronisering er ikke
nodvendig. Det er muligt at foretage begranset
justering ved at placere klippeenheden pa en plade
og losne sidepladens monteringsskruer (Figur 15).
Juster og tilspend monteringsskruerne igen. Tilspaend
maskinskruerne med et moment pa 37-45 Nm.

9020698

Figur 15

1. Sidepladens monteringsskruer

Betingelser for indstilling af
klippehgjde

Indstilling af klippehgjde
Den onskede klippehojde.

Klippehgjde for baenk

Den hojde, hvormed bundknivens gverste kant er placeret
over en flad og plan overflade, der har kontakt med bunden af
béade for- og bagrullen.

Effektiv klippehgjde

Dette er den faktiske hojde, grasset er blevet klippet i. For
en given pradefineret klippehojde varierer den faktiske
klippehojde athangigt af grastypen, arstiden samt plene- og
jordforhold. Opsatningen af klippeenheden (klipningens
aggressivitet, ruller, bundknive, monterede redskaber,
indstillinger for plenekompensation osv.) har ogsa indflydelse
pé den effektive klippehojde. Kontroller den effektive
klippehojde ved at bruge Turf Evaluator, Model 04399,
regelmassigt for at bestemme den enskede klippehojde for
banken.

Klipningens aggressivitet

Klippeenhedens aggressive klipning har en betydelig
indvirkning pa klippeenhedens ydeevne. Aggressiv klipning
bestemmes af bundknivens vinkel i forhold til jorden (Figur
16).
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Den bedste opsatning af klippeenheden athenger af
pleneforholdene og de onskede resultater. Erfaring med
klippeenheden pa din plene bestemmer, hvilken indstilling er
den bedste at bruge. Klipningens aggressivitet kan justeres

i hele grasslaningssasonen, si der kan tages hojde for de
forskellige pleneforhold.

Generelt er det mest passende med mindre aggressive til
normalt aggressive indstillinger til grassorter til varme
sesoner (bermudagras, paspalum/groft fodergreas,
zoysiagras), mens grassorter til kolde szsoner (byg,
rapgreas, rug) krever normalt aggressive til mere aggressive
opsatninger. Mere aggressive opstninger betyder, at der
afklippes mere gres, og lader den drejende kniveylinder
trekke mere gras ind i bundkniven.

3 t 9011863

Figur 16
1. Bageste afstandsbagsnin- 3. Klipningens aggressivitet
ger
2. Sidepladens
monteringsflange

Bageste afstandsklodser

Antallet af de bageste afstandsklodser bestemmer
klippeenhedens aggressive klipning. Ved en given
klippehojde oges klippeenhedens aggressivitet ved at tilfoje
afstandsbesninger under sidepladens monteringsflange.
Alle klippeenheder pé en given maskine skal indstilles
med den samme aggressive klippeindstilling (antal bageste
afstandsklodser, delnr. 119-06206), ellers vil udseendet efter
klipning blive negativt pavirket (Figur 10).

Klippehgjdeoversigt

Indstilling af Klipningens Antal bageste af-
klippehgjde aggressivitet standsbgsninger
6 mm Mindre 0
Normal 0
Mere 1
9 mm Mindre 0
Normal 1
Mere 2
13 mm Mindre 0
Normal 1
Mere 2

16 mm Mindre
Normal
Mere

19 mm Mindre
Normal
Mere

22 mm Mindre
Normal
Mere

25 mm Mindre
Normal
Mere

29 mm Mindre
Normal
Mere

32 mm Mindre
Normal
Mere

35 mm Mindre
Normal
Mere

38 mm Mindre
Normal
Mere

41 mm Mindre
Normal
Mere

44 mm Mindre
Normal
Mere

48 mm Mindre
Normal
Mere

51 mm Mindre
Normal
Mere

54 mm Mindre
Normal
Mere

OO |OWoON|OWoON|OND |OND | NOO | |OOBRR]|OORM | ORI PON|PON]|WON-

-
o

57 mm Mindre
Normal
Mere

-
S©m

60 mm Mindre
Normal
Mere

To©

64 mm* Mindre
Normal
Mere

Io©

* Faste plader (delnr. 119—-0646—03) anbefales til klippehgjder
pa 51 til 64 mm.
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Justering af klippehgjden

1. Losn de lisemotrikker, der fastholder
klippehojdebeslagene pa klippeenhedens sideplader
(Figur 17).

\Q Figur 19

Vigtigt: Nar indstillingen er korrekt, vil bag- og
frontrullerne bergre milestangen, og skruen vil
ligge pant tet op ad bundkniven. Siledes sikres
det, at klippehgjden er den samme i begge ender
af bundkniven.

1. Justeringsskrue 3. Klippehgjdebeslag
2. Lasemgtrik

2. Lesn motrikken pd malestangen (Figur 18), og 5
indstil justeringsskruen til den enskede klippehojde. '
Afstanden mellem bunden af skruehovedet og stangens

Tilspend metrikkerne for at sikre justeringen.
Overspznd ikke motrikken. Spand den nok til, at der
ikke er slor i skiven.

flade udger klippehojden.
Brug folgende skema til at vurdere, hvilken bundkniv
der egner sig bedst til den enskede klippehojde.
% Oversigt over bundkniv/klippehgjde
_ Bundkniv Reserve- Hojde pa Klippehgjde
B ¢ % delsnr. bundkni-
= 2 vens kant *

1 Lav klip- 120-1641 5,6 mm 6,4-12,7 mm

/ pehgjde (69 cm)

L 1 1 (valgfri) 120-1642

/<)|:|<> (81 cm)
3 go11864 Edge- 112-8910 6,9 mm 9,5-63,5 mm

Figur 18 Max® (ek- (69 cm) *

straudstyr) | 112-8956

1. Malestang 3. Matrik (81 cm)
2. Hejdejusteringsskrue Standard | 114-9388 6,9 mm 9,5-63,5 mm

(produk- (69 cm) *

tion) 114-9389

3. H=gt skruehovedet pa bundknivens =g, og lad den (81 cm)
bageste ende af stangen hvile pd bagrullen (Figur 19). Svaer 114-9390 9.3 mm 12.7-63,5 mm

4. Drej justeringsskruen, indtil frontrullen rorer ved (valgfri) 1(,?‘?_;3:3)1

milestangen (Figur 19). Juster begge rullens ender, (81 cm)
indtil hele rullen er parallel med bundkniven.

* Ved klipning af grassorter til varme drstider kan der
veere pakrevet bundkniv til lav klippehojde til 12,7 mm
og derunder.

12




¥

F—————————3

G006510 i

Figur 20

1. Hgjde pa bundknivens kant *

6. Brug den folgende fremgangsmide for at justere
klippehojden med faste plader installeret pad
klippeenhederne:

Fjern klippehojdebeslagene og frontrullen som
beskrevet 1 fremgangsmade 6 1 opsztningsafsnittet.

Installer klippeenheden pi traktionsenheden som
beskrevet 1 traktionsenhedens betjeningsvejledning,

Sank klippeenheden ned pé jorden og mal
afstanden fra jorden til bundknivens top, som vist
pa Figur 21

9017024

Figur 21

1. Fast plade 3. Klippehgjdeklodsers

baghgjde

2. @verste monteringshuller 4. Klippehgjde

Indstil den enskede klippehojde ved at

justere bagrullebeslagene til den enskede
klippehojde gennem at placere den rette
mengde afstandsklodser under sidepladens
monteringsflange iht. klippehojdeoversigten. Se
Justering af bagrullen.

Bemaerk: Du fir en mindre aggressiv klipning
ved at montere klippeenhedens led i nummer
1-positionen. Hvis du monterer leddene 1 nummer
3-positionen, fir du en mere aggressiv klipning.

Klippeenhedens egenskaber

Justeringssystemet for bundkniv til kniveylinder med to
knapper, som findes pa denne klippeenhed, forenkler
justeringsproceduren, som er nedvendig for at give den
optimale glasklipningsydelse. Den precise justering, som er
mulig med to knapper/bundtvarstangskonstruktion, giver
den nedvendige kontrol, som sikrer kontinuerlig selvslibning,
hvorved skarpheden og dermed god klippekvalitet
opretholdes og mindsker behovet for rutinemassig
baglapning.

Daglig justering af klippeenheden

For den daglige grasklipning, eller for hver grasklipning
generelt, skal hver klippeenhed kontrolleres for at undersoge,
om der er nok kontakt mellem bundkniven og knivcylinderen.
Dette skal kontrolleres, selv nar klippekvaliteten er
acceptabel.

1. Sank klippeenhederne ned pé en hird overflade, sluk
motoren, og tag noglen ud af tendingen.

2. Drej langsomt kniveylinderen i den modsatte
retning, og lyt efter, hvornar der er kontakt mellem
cylinderkniven og bundkniven. Hvis du ikke kan
hore, at der er kontakt, skal du dreje bundknivens
justeringsknapper med uret ét klik ad gangen, indtil du
marker og horer, at der er let kontakt.

Bemaerk: Knivcylinderen skal skere et ark papir, nar
det indszttes i en ret vinkel i forhold til bundkniven, i
begge ender og 1 midten af knivcylinderen.

Bemaerk: Justeringsknapperne har lise, der svarer
til en bevaegelse af bundkniven pa 0,022 mm for hver
angivet position.

3. Hvis kontakten/kniveylinderens modstand er for stof,
er det enten nedvendigt at baglappe, slibe bundknivens
front eller slibe klippeenheden igen for at opna de
skarpe kanter, der er nedvendige til pracisionsklipning
(se Toro-manualen om slibning af knivcylinderen og
rotorpleneklippere, Form No. 09168SL).

Vigtigt: Let kontakt er altid at foretrakke.

Hyvis der ikke opretholdes let kontakt, vil
bundkniven/knivcylinderens kanter ikke slibe

sig selv tilstreekkeligt, og der vil derfor opsta
slove kanter efter en vis tidsperiode. Hvis

der opretholdes for stor kontakt, vil sliddet pa
bundkniven/knivcylinderen optrappes, hvilket kan
medfare ujavnt slid, og klippekvaliteten kan ogsa
blive negativt pavirket.

Bemaerk: Nir cylinderens knive bliver ved med at
lobe mod bundkniven, vil der vise sig lidt grat pd den
skarpe side langs hele bundkniven. Hvis der en gang
imellem kores en fil hen over forkanten for at fjerne
denne grat, vil klipningen forbedres.

Efter lang tids kersel vil der dannes en kant i begge
ender af bundkniven. Disse hakker skal rundes af eller
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2.

files ned, sd de flugter med bundknivens skarpe side,
for at sikre jevn drift.

Bemaerk: Med tiden skal den afskriede kant (Figur
22) slibes igen, da den kun er konstrueret til at holde i
40 % af bundknivens levetid.

2 9011866

Figur 22

Indfering af den afskraede 3. 8,6 mm
kant i bundknivens hgjre
ende

1,5 mm

Bemaerk: Gor ikke indforingen af den afskriede kant
for stor, da det kan medfere, at plenen bliver tottet.
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Serviceeftersyn af bundkniven

Servicegrenserne for bundkniven er anfort i folgende
oversigter.

Vigtigt: Betjening af klippeenheden med bundkniven placeret under ”servicegransen” kan resultere i et ringe
udseende efterklipning og kan reducere bundknivens modstandsdygtighed over for slag.

Oversigt over bundknivens servicegranser

Bundkniv Reservedelsnr. Hojde pa Servicegranse* Slibevinkler
bundknivens kant * Qverste/forreste
bundkniv

Lav klippehgjde (valgfri) 120-1641 (69 cm) 5,6 mm 4,8 mm
120-1642 (81 cm) 5/5 grader

EdgeMax® 112-8910 (69 cm) 6,9 mm 4,8 mm
(ekstraudstyr) 112-8956 (81 cm) 5/5 grader

Standard (produktion) 114-9388 (69 cm) 6,9 mm 4,8 mm
114-9389 (81 cm) 5/5 grader

Sveer (valgfri) 114-9390 (69 cm) 9,3 mm 4,8 mm
114-9391 (81 cm) 5/5 grader

Anbefalet slibevinkel for den gverste og forreste
bundkniv (Figur 23).

025579 3 |qm
Figur 23

1. Bundknivens servicegraense*

2. Slibevinkel for den gverste bundkniv
3. Slibevinkel for den forreste bundkniv

Bemaerk: Alle mal af bundknivens servicegrenser henviser
til undersiden af bundkniven (Figur 24)

G007165 O|:|<>

Figur 24
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Vedligeholdelse

Smgaring

Hver klippeenhed har 6 fedtfittings (Figur 25), som skal
smores jevnligt med universalt littumfedt nr. 2.

Smorepunkterne er frontrulle (2), bagrulle (2) og
kniveylinderlejer (2).

Bemaerk: Smering af klippeenhederne umiddelbart
efter vask hjalper med at rense vand ud af lejerne og
oger deres levetid.

1. Tor hver fedtfitting af med en ren klud.

2. Brug smerefedt, indtil rent smorefedt kommer ud af
rullens pakninger og lejernes aflastningsventil.

3. Tor overskydende fedt af.

9017023

Figur 25

1. Aflastningsventil

Justering af knivcylindernes
lejer

For at sikre, at knivcylindernes lejer far en lang levetid,
skal det regelmessigt kontrolleres, om der er endeslor pa
kniveylinderen. Kniveylindernes lejer kan kontrolleres og
justeres som folger:

1. g kontakten mellem knivcylinder og bundkniv ved at
dreje bundknivens justeringsknapper (Figur 26) mod
uret, indtil der ikke lengere er kontakt.
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Figur 26

1. Bundknivens justeringsknap

2. Ved at bruge en klud eller en tykt polstret handske, skal
du holde p4 kniven og forsege at flytte kniveylinderen
fra side til side (Figur 27).

P 3020697

Figur 27

3. Hovis der er endeslor, skal du fortsztte som folger:

A. Losn den eksterne sxtskrue, der fastgor lejets
justermotrik til lejehuset, der er placeret pa venstre
side af klippeenheden (Figur 28).

9011868

Figur 28
2. Mgtrik

1. Seetskrue

B. Tilspand langsomt kniveylinderlejets justermotrik,
indtil der ikke lengere er endeslor pa
knivcylinderen, ved hjalp af en topnegle pa
1-3/8 tomme. Hyvis justermotrikken ikke
eliminerer kniveylinderens endeslor, skal
kniveylinderens lejer udskiftes.



Bemaerk: Knivcylinderens lejer krever ikke
forspaending. Hvis kniveylindetlejets justermotrik
tilspaendes for meget, beskadiges knivcylinderens
lejer.

4. Tilspand atter satteskruen, der fastgor lejets
justermotrik til lejehuset. Spaend til 1,4-1,7 Nm.

Serviceeftersyn af
bundtvarstangen

Afmontering af bundtverstangen

1. Drej bundtverstangens justeringsskruer mod uret for
at fore bundkniven vk fra kniveylinderen (Figur 29).

Figur 29

1. Bundtveerstangens
justeringsskrue

3. Bundtveerstang

2. Fjederspaendingsmatrik 4. Skive

2. Tor fjederspendingsmetrikken bagud, indtil skiven ikke
leengere sidder stramt mod bundtvarstangen (Figur 29).
3. Lesn den lisemotrik, som fastgor bundtvarstangens

bolt, pa hver side af maskinen (Figur 30).

9003334

Figur 30

1. Bundtveerstangens bolt 2. Lasemgtrik

4. Afmonter bundtverstangens bolte, sd bundtvarstangen
kan trekkes nedad og fjernes fra maskinen (Figur 30).
Der skal vaere 2 nylonskiver og 1 praget stilskive pa
hver ende af bundtvarstangen (Figur 31).

4
g003335
Figur 31
1. Bundtveerstangens bolt 3. Stalskive
2. Matrik 4. Nylonskive

Montering af bundtvaerstangen

1. Monter bundtvarstangen, og anbring monteringsererne
mellem skiven og justeringsanordningen.

Fastgor bundtvarstangen pd hver sideplade med
boltene (motrikker pd bolte) og 6 skiver. Der skal
placeres en nylonskive pa hver side af sidepladens nav.
Anbring en stdlskive pa ydersiden af hver nylonskive
(Figur 31). Tilspaend bundknivens bolte med et
moment pa 27-36 Nm.

Tilspend lisemotrikkerne lige meget pd hver side,
indtl de yderste stilskiver ikke kan drejes med handen.
Losn derefter lisemotrikkerne, indtil de yderste
stdlskiver netop kan drejes med hdnden, selvom
bundtvarstangens endeslor er fjernet (Figur 31).

Bemaerk: Hvis lisemotrikkerne strammes for
meget, kan sidepladerne og bundtvarstangen
afbojes, hvilket kan pavirke kontakten mellem
kniveylinderen/bundkniven.

Bemaerk: Indvendige skiver har muligvis et
mellemrum.

Tilspend fjederspandingsmotrikken, indtil fjederen er
trykket sammen, skru derefter igen motrikken ud med
en halv omgang (Figur 32).

Bemaerk: Fjederen kan lide skade ved overspznding.
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Figur 32

1. Fjederspaendingsmgtrik 2. Fjeder
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Se rVi ceefte rsy 1] af H D -d (o) b be It- 4. Monter en flad spendeskive pa justeringsakslen

og skub justeringsakslen ind i flangebosningerne i

punktsjusteringsanordninger Klippeenhedens ramme (Figur 33).

(D PA) 5. Fastgor justeringsakslen med en flad skive og lasemeotrik
1. Fjern alle delene (se monteringsvefledningen tor HD (Figur 33). Stram lasemotrikken med et moment pi
DPA-sat modelnr. 120-7230 og Figur 33). 20-27 Nm.
2. Paifer Never Seize pa indersiden af stobestykket pa Bemaerk: Bundtvarstangens justeringsaksel har
klippeenhedens midterste ramme (Figur 33). venstregevind.

3. Ret splitterne pa flangebesningerne ind i forhold til
rammen og monter bosningerne (Figur 33).

= 9016926
Figur 33
1. Akseljustering 4. Pafer "Never Seize" her 7. Péafar "Never Seize" her 10. Trykfijeder
2. Speendeskive 5. Flad spaendeskive 8. Bundtveaerstangens 11. Fjederspaendingsmatrik
justeringsskrue
3. Flangebgsning 6. Lasemgtrik 9. Heerdet skive
6. Pafor Never Seize-smoreolie pa gevindet af uden at overspande eller boje sidepladerne. Indvendige
bundtverstangens justeringsskrue, der passer skiver har muligvis et mellemrum (Figur 31).
%nd ' ].ustermgsa.ksle.n'. Skr.u bundtvarstangens 10. Stram motrikken pa hver bundtveerstangs
justeringsskrue ind 1 justeringsakslen. . . L
. . justeringsanordning, indtil trykfjederen er helt
7. Szt den hzrdede skive, fjeder og fjederspandings- nedtrykket, losn derefter motrikken med 1/2 omgang
motrikken lost pé justeringsskruen. (Figur 32).
8. Monter bundtvarstangen, og anbring monteringsererne 11.  Gentag proceduren i den anden ende af klippeenheden.

mellem skiven og justeringsanordningen.

9. Fastger bundtvarstangen péd hver sideplade med 12. Juster bundkniven mod kniveylinderen.

boltene (motrikker pd bolte) og 6 skiver. Der skal
placeres en nylonskive pa hver side af sidepladens nav.
Anbring en stilskive pa ydersiden af hver nylonskive
(Figur 33). Stram bundtverstangens bolte til 27-36 Nm.
Tilspzend lasemotrikkerne, indtil den udvendige
stdlskive holder op med at dreje, og endeslor er fjernet,
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Serviceeftersyn af rullen

Et st til genmontering af rulle, delnr. 114-5430, og et
veerktojssat til genmontering af rulle, delnr. 115-0803
(Figur 34) er tilgengelige til serviceeftersyn af rullen. Sattet
til genmontering af rullen indeholder lejer, lejemotrikker,

indvendige og udvendige pakninger til genmontering af en
rulle. Varktojssattet til genmontering af rullen indeholder
alt det veerktoj og alle de installationsvejledninger, der er
nedvendige til genmontering af rullen med sttet. Laes
reservedelskataloget, eller kontakt forhandleren, hvis du har
brug for hjxlp.

G007790

Figur 34
1. Seet til genmontering (delnr. 114-5430) 6. Lejemgatrik
2. Veerktgjsseet til genmontering (delnr. 115-0803) 7. Indvendig pakning
3. Indvendig pakning 8. Skive
4. Leje 9. Leje/udvendig pakning
5. Udvendig pakning
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Bemaerkninger:
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Bemaerkninger:
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Inkorporeringserklaering

The Toro Company, 8111 Lyndale Ave. South, Bloomington, MN, USA erklaerer, at de(n) felgende enhed(er)
overholder de anfarte direktiver, nar de(n) installeres iht. den medfglgende vejledning pa visse Toro-modeller,

som angivet i den relevante overensstemmelseserklaering.

Modelnr. Serienr. Produktbeskrivelse Fakturabeskrivelse Generel beskrivelse Direktiv
DPA-klippeenhed med 2000/14/EF
312000001 og 5 skeereknive 69 cm til » :
03180 derover traktionsenhed i Reelmaster RM3100 27”5 BLD CU-DPA Klippeenhed 2006/42/EF
3100-D-serien
DPA-klippeenhed med 2000/14/EF
312000001 og 8 skeereknive 69 cm til » .
03181 derover traktionsenhed i Reelmaster RM3100 27”8 BLD CU-DPA Klippeenhed 2006/42/EF
3100-D-serien
DPA-klippeenhed med 2000/14/EF
312000001 og 8 skeereknive 81 cm il » .
03182 derover traktionsenhed i Reelmaster RM3100 32° 8 BLD CU-DPA Klippeenhed 2006/42/EF
3100-D-serien
DPA-klippeenhed med 2000/14/EF
312000001 og 11 skaereknive 69 cm til » .
03183 derover traktionsenhed i Reelmaster RM3100 27" 11BLD CU-DPA Klippeenhed 2006/42/EF
3100-D-serien

Relevant teknisk dokumentation er blevet udarbejdet som kraevet iht. del B i bilag VII til 2006/42/EF.

Vi vil som svar pa anmodninger fra nationale myndigheder fremsende relevant information om dette delvist
komplette maskineri. Informationerne bliver fremsendt elektronisk.

Dette maskineri ma ikke idriftseettes, far det er inkorporeret i godkendte Toro-modeller som angivet i den
tilknyttede overensstemmelseserkleering og iht. alle vejledninger, hvorved det kan erkleeres at overholde

alle relevante direktiver.

Certificeret:

( N N Y
)éyéu,i(ﬁ( ){ “/\/(;

David Klis

Overordnet teknisk chef

8111 Lyndale Ave. South
Bloomington, MN 55420, USA
May 29, 2012
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Teknisk EU-kontakt:

Peter Tetteroo
Toro Europe NV

B-2260 Oevel-Westerloo

Belgium

Tel. 0032 14 562960
Fax 0032 14 581911




Fejl og produkter, der er deekket

The Toro Company og dets sgsterselskab, Toro Warranty Company,
garanterer i faellesskab i henhold til en aftale mellem dem, at dit Toro-produkt
("produktet”) er frit for materialefejl og fejl i den handveerksmaessige
udferelse i to ar eller 1500 driftstimer®, hvad end der matte indtraede forst.
Denne garanti geelder for alle produkter med undtagelse af dybdeluftere
(se de separate garantierklaeringer for disse produkter). Hvis der
forekommer en fejl, som er daekket af garantien, vil vi reparere produktet
uden omkostninger for dig. Dette inkluderer fejldiagnose, arbejdsign,
reservedele og transport. Denne garanti traeder i kraft pa den dato,
produktet leveres til den person, som oprindeligt keber det i detailleddet.
* Produkt udstyret med timeteeller.

Sadan far du udfert service, der er dekket af garantien

Det pahviler dig at underrette produktforhandleren eller den autoriserede
produktforhandler, som du har kgbt produktet hos, sa snart du tror, der er
opstaet en fejl, som er deekket af garantien. Hvis du har brug for hjeelp til
at finde frem til en produktforhandler eller en autoriseret forhandler, eller
hvis du har spgrgsmal vedrgrende dine rettigheder eller ansvar i henhold til
garantien, kan du kontakte os her:

Toro Commercial Products Service Department
Toro Warranty Company

8111 Lyndale Avenue South

Bloomington, MN 55420-1196, USA

+1-952-888-8801 eller +1-800-952—-2740
E-mail: commercial.warranty@toro.com

Ejerens ansvar

Du er som ejer af produktet ansvarlig for at udfere den vedligeholdelse og
de justeringer, som er ngdvendige i henhold til din betjeningsvejledning.
Hvis du ikke udferer den ngdvendige vedligeholdelse og de ngdvendige
justeringer, kan dette danne grundlag for at afvise en reklamation i henhold
til garantien.

Genstande og fejl, der ikke er dakket

Det er ikke alle produktfejl eller funktionsfejl, der matte opsta i
garantiperioden, som udger materialefejl eller fejl i den handvaerksmaessige
udfgrelse. Denne garanti deekker ikke falgende:

®  Produktfejl, som er en fglge af brug af ikke-originale Toro-reservedele
eller af installation og brug af ekstra eller modificeret eller ikke-originalt
Toro-tilbeher og -produkter. Der kan medfglge en separat
garantierklaering fra producenten af sddanne enheder.

®  Produktfejl, som er en felge af manglende udferelse af anbefalet
vedligeholdelse og/eller justeringer. Undladelse af at udfare korrekt
vedligeholdelse af Toro-produkterne i henhold til skemaet over
anbefalet vedligeholdelse i betjeningsvejledningen kan danne grundlag
for afvisning af et garantikrav.

®  Produktfejl, der stammer fra brug af produktet pa edeleeggende,
uagtsom eller hensynslgs vis.

® Reservedele, som forbruges ved brug, medmindre de skgnnes
at veere defekte. Eksempler pa reservedele, som forbruges eller
opbruges under normal betjening af produktet omfatter, men er ikke
begreenset til, bremseklodser og -beleegninger, koblingsbelaegninger,
skeereknive, knivcylindre, ruller og lejer (forseglede eller smgrbare),
bundknive, taendrer, styrehjul, lejer, daek, filtre, remme samt visse
sprgjtekomponenter sdsom membraner, dyser og kontraventiler osv.

® Fejl, der forarsages af eksterne forhold. Forhold, der anses for at
veere eksterne forhold, omfatter, men er ikke begraenset til, vejret,
opbevaringsforhold, forurening, brug af ikke-godkendte braendstoffer,
kolevaesker, smaremidler, tilsaetningsstoffer, ggdningsmidler, vand
eller kemikalier osv.

® Funktions- eller driftsfejl forarsaget af breendstoffer (f.eks. benzin,
diesel eller biodiesel), der ikke overholder deres respektive
branchestandarder.

Toro Total dakningsgaranti
En begreenset garanti

®* Normal stgj, vibration, slid og aelde samt forringelse.

® Normalt slid omfatter, men er ikke begreenset til, beskadigelse af
saeder som fglge af slitage eller afslidning, slid pa malede overflader,
ridsede meerkater eller vinduer osv.

Reservedele

Reservedele, der planmaessigt skal udskiftet i forbindelse med ngdvendig
vedligeholdelse, er kun deekket af garantien i tidsrummet frem til det
planmaessige tidspunkt for udskiftning af den pageeldende reservedel.
Reservedele, der udskiftes i henhold til denne garanti, er deekket af
garantien i den originale produktgarantis lgbetid og bliver Toros ejendom.
Toro treeffer endelig beslutning om, hvorvidt en reservedel eller en
samlet enhed skal repareres eller udskiftes. Toro har ret til at bruge
fabriksrenoverede reservedele til reparationer, der er daekket af garantien.

Garanti pa dybdeafladnings- og litium-ion-batterier:

Dybdeafladnings- og litium-ion-batterier kan levere et samlet,
specificeret antal kilowatttimer i Igbet af deres levetid. Brugs-,
opladnings- og vedligeholdelsesteknikker kan forlaenge eller

forkorte den samlede batterilevetid. | takt med at batterierne i

dette produkt forbruges, vil maengden af nyttigt arbejde mellem
opladningsintervaller langsomt formindskes, indtil batteriet er helt

faldt. Udskiftning af slidte batterier som falge af normailt forbrug

pahviler ejeren af produktet. Det kan vaere ngdvendigt at udskifte
batterier under produktets normale garantiperiode for ejerens regning.
Bemeerk: (kun litium-ion-batteri): Et litium-ion-batteri har en garanti, der kun
daekker delen og daekker forholdsmaessigt, med start i ar 3 til ar 5 baseret
pa driftstiden og de brugte kilowatttimer. Der findes flere oplysninger i
betjeningsvejledningen.

Omkostninger til vedligeholdelse afholdes af ejeren

Motorjustering, smgring, rengering og polering, udskiftning af filtre,
kolevaeske og udferelse af anbefalet vedligeholdelse er eksempler pa
normal service, som Toro-produkter kraever, og omkostninger i forbindelse
hermed afholdes af ejeren.

Generelle betingelser

Det eneste retsmiddel, du har til radighed i henhold til naervaerende garanti,
er reparation hos en autoriseret Toro-forhandler.

Hverken The Toro Company eller Toro Warranty Company er
ansvarlig for falgeskader eller indirekte eller haendelige skader i
forbindelse med brugen af de Toro-produkter, der er dakket af
naervaerende garanti, herunder omkostninger eller udgifter til at
fremskaffe erstatningsudstyr eller service i de perioder, der med
rimelighed medgar i forbindelse med funktionsfejl eller manglende
radighed over produktet, mens der udferes reparationer i henhold til
garantien. Bortset fra den emissionsgaranti, der er navnt nedenfor,
og kun safremt denne matte finde anvendelse, gives ingen anden
udtrykkelig garanti. Alle underforstaede garantier om salgbarhed og
brugsegnethed er begranset til denne udtrykkelige garantis varighed.

| visse stater er det ikke tilladt at fraga ansvar for haendelige og felgeskader
eller at begreense tidsrummet for en underforstaet garantis varighed, sa
ovenstaende ansvarsfragaelser og begraensninger gaelder muligvis ikke for
dig. Denne garanti giver dig bestemte juridiske rettigheder, men derudover
kan du ogsa have andre rettigheder, som varierer fra stat til stat.

Bemaerk vedrgrende motorgaranti:

Emissionskontrolsystemet pa dit produkt kan vaere daekket at en separat
garanti, som overholder de krav, der er fastsat af det amerikanske
miljgbeskyttelsesagentur (Environmental Protection Agency, EPA)
og/eller radet for luftressourcer i Californien (California Air Resources
Board, CARB). De timemaessige begraensninger, der er anfgrt ovenfor,
geelder ikke for garantien pa emissionskontrolsystemet. Der henvises

til garantierkleeringen om motoremissionsgaranti, som er vedlagt dit
produkt eller er indeholdt i motorfabrikantens dokumentation, for yderligere
oplysninger.

Andre lande end USA og Canada

Kunder, som har kgbt Toro-produkter, der er eksporteret fra USA eller Canada, skal kontakte deres Toro-forhandler for at fa en garantipolice, som geelder
for deres land, provins eller stat. Safremt du af en eller anden grund er utilfreds med din forhandlers service eller har problemer med at fa oplysninger om

garantien, bedes du kontakte Toro-importaren.

374-0253 Rev B



	NO TITLE
	NO TITLE
	NO TITLE

	. 
	1 Inspektion
	2 Støtteben til klippeenhed
	3 Justering af bagafskærmning
	4 Montering af kontravægtene
	5 Installering af tipperullesættet (ekstraudstyr)
	6 Installering af fast plade (ekstraudstyr)

	NO TITLE
	NO TITLE
	Tilbehør og udstyr til klippeenheden (reservedelsnumrene kan findes i reservedelskataloget)


	NO TITLE
	Justeringer
	Betingelser for indstilling af klippehøjde
	Klippehøjdeoversigt
	Serviceeftersyn af bundkniven

	NO TITLE
	Smøring
	Justering af knivcylindernes lejer
	Serviceeftersyn af bundtværstangen
	Serviceeftersyn af HD-dobbeltpunktsjusteringsanordninger (DPA)
	Serviceeftersyn af rullen




