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Betjeningsvejledning
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*********



Indledning

Denne klippeenhed er designet til at klippe plener pa greens
og sma fairways pd golfbaner.

Les denne vejledning omhyggeligt, sd du kan lere at betjene
og vedligeholde produktet korrekt samt undgi person- og
produktskade. Det er dit ansvar at betjene produktet korrekt
og sikkert.

Du kan kontakte Toro direkte pd www.Toro.com for at fi
oplysninger om produkter og tilbehor, hjxlp til at finde en
forhandler eller for at registrere dit produkt.

Nir du har brug for service, originale Toro-dele eller
yderligere oplysninger, bedes du kontakte en autoriseret
serviceforhandler eller Toros kundeservice samt have
produktets model- og serienummer parat. Figur 1 angiver,
hvor model- og serienummeret er placeret pa produktet. Skriv
numrene, hvor der er gjort plads til dette.
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Figur 1

1. Model- og serienummerets placering

Modelnr.

Serienr.

Denne betjeningsvejledning beskriver potentielle risici

og indeholder sikkerhedsmeddelelser, der angives med
advarselssymbolet (Figur 2). Dette angiver en farekilde, der
kan medfore alvorlig personskade eller dod, hvis du ikke
folger de anbefalede forholdsregler.

© 2014—The Toro® Company
8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420
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Figur 2

1. Advarselssymbol

Denne betjeningsvejledning bruger to ord til at fremhave
oplysninger. Vigtigt henleder opmarksomheden pa
seerlige mekaniske oplysninger, og Bemaerk angiver generel
information, som det er verd at legge saerligt meerke til.
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Sikkerhed

Risikokontrol og forebyggelse mod ulykker afhenger
af, at det personale, der skal betjene, transportere,
vedligeholde og opbevare maskinen, er uddannet

i brugen af maskinen og udviser den forngdne
opmarksomhed. Forkert brug eller vedligeholdelse af
maskinen kan fore til personskader eller dodsulykker.
Iagttag folgende sikkerhedsanvisninger for at mindske
risikoen for personskader eller dedsulykker.

Laes, forsta og folg alle instruktioner i traktions- og
klippeenhedens betjeningsvejledninger, for klippeenheden
betjenes.

Lad aldrig born betjene traktionsenheden eller
klippeenhederne. Lad ikke voksne betjene
traktionsenheden eller klippeenhederne uden korrekt
instruktion. Det bor kun vare uddannede operatorer, som
har leest denne vejledning, som betjener klippeenhederne.

Klippeenhederne mi aldrig betjenes af personer, som er
pavirket af medicin eller alkohol.

Serg for, at alle afskeermninger og sikkerhedsanordninger
er pa plads. Hvis en afskermning, sikkerhedsanordning
eller maerkat er ulaeselig(t) eller beskadiget, skal den/det
repareres eller udskiftes, for maskinen betjenes. Tilspand
ogsi evt. lose motrikker, bolte og skruer for at sikre, at
klippeenheden er i forsvarlig, driftsmassig stand.

Brug altid kraftige sko. Betjen ikke klippeenhederne, hvis
du er ifort sandaler, tennissko, gummisko eller shorts.
Ber heller ikke lostsiddende toj, som kan blive fanget i
bevagelige dele. Ber altid lange benkleder og kraftige
sko. Det tilrides at bare sikkerhedsbriller, sikkerhedssko

og hjelm, og dette er pakravet i henhold til visse lokale
bestemmelser og forsikringsregler.

Fjern alt snavs og andre genstande, der kan opsamles og
udslynges af klippeenhedens cylinderknive. Hold alle
omkringstiende vk fra arbejdsomridet.

Stands og sluk motoren, hvis skareknivene rammer en
fast genstand, eller hvis maskinen vibrerer unormalt.
Kontroller klippeenhederne for eventuelt beskadigede
dele. Reparer eventuelle skader, for motoren genstartes,
og klippeenhederne betjenes.

Senk klippeenhederne ned til jorden, og tag noglen ud af
tendingen, ndr maskinen eftetlades uden opsyn.

Serg for, at klippeenhederne er i sikker driftsmaessig stand
ved at holde motrikker, bolte og skruer tilspzndte.

Fjern noglen fra teendingen for at forhindre utilsigtet
motorstart, ndr du efterser, justerer eller opbevarer
maskinen.

Udfor kun den vedligeholdelse, som er beskrevet i
instruktionerne i denne vejledning. Kontakt en autoriseret
Toro-forhandler, hvis det nogen sinde skulle vare
nodvendigt med storre reparationer, eller du har brug for
anden hjalp.

Kob altid originale Toro-reservedele og originalt tilbehor
for at vaere sikker pa optimal ydeevne og sikkerhed.
Brug aldrig reservedele og tilbehor fremstillet af
andre producenter, selvom det pastds, at udstyret
passer.Kig efter Toro-logoet for at sikre, at delene er
agte. Hvis der benyttes reservedele og tilbehor, som ikke
er godkendt, kan garantien fra The Toro Company blive

gjort ugyldig.

Sikkerheds- og instruktionsmaerkater

A

A | & gfy

STOP

104-7729

104-7729

Risiko for at skeere haender
og fadder — stop motoren,
og vent til de beveegelige
dele er standset.

Advarsel — lees 2.
instruktionerne, far der
foretages servicering eller
vedligeholdelse.

Sikkerheds- og instruktionsmarkaterne kan nemt ses af operatoren og er placeret teet pa potentielle
ristkoomrader. Beskadigede eller bortkomne merkater skal udskiftes.



Opsatning

Medier og ovrige dele

Beskrivelse Antal Anvendelse
Kugletapskrue 2 Monter pa rulle
Betjeningsvejledning 1 Lees far montering og betjening af klippeenheden
Reservedelskatalog 1 Brug som reference til delnumre

Montering af frontrullen

Der er ikke monteret frontrulle ved levering af klippeenheden.
Monter rullen ved hjalp af de lose dele, der leveres med
klippeenheden, og monteringsvejledningen, som felger med
rullen.

Montering af kugletapskruerne

Monter en kugletapskrue pa hver ende af frontrullen (Figur 3).
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1. Kugletapskrue

Montering af bgjleleddet,
vinkelleddet eller kaedeleddet

For klippeenheder, der skal monteres pd en traktionsenhed
med et serienummer for 240000001, skal det korrekte lofteled
kobes og monteres.

Bemaerk: De 2 bolte, der er blevet anvendst til at montere
lofteleddet, leveres monteret pa klippeenheden.

* Bojleleddet (delnr. 105-5740) kraeves til montering
pa Greensmaster 3000-, 3000-D-, 3050-, 3100-,
3150- og 3150-Q-traktionsenheder (de leveres med
traktionsenheden).

Monter bojleleddet overst pa klippeenheden med 2 bolte.
Tilspznd boltene med et moment pa 34-40 Nm (Figur 4).

G020064

1. Bagjleled

e Vinkelled (delnr. 110-2397) krazeves til montering pa
Greenmaster 3250-D-traktionsenheder (de leveres med
traktionsenheden).

Monter vinkelleddet (Figur 5) overst pd klippeenheden
med 2 bolte. Tilspend boltene med et moment pa
34-40 Nm.

Vigtigt: Placer den forskudte lgftekrog mod
forenden af klippeenheden.




Forskudt laftekrog

Kadeleddet (delnr. 106-2601) og monteringsbeslaget
(delnr. 105-5738) kan ogsa bruges pa Greensmaster
3250-D-traktionsenheden.

Monter kadeleddet (Figur 6) overst pa klippeenheden
med monteringsbeslaget og 2 bolte. Tilspand boltene
med et moment pd 34-40 Nm.

Bemaerk: Nir klippeenheden monteres pa
traktionsenheden, skal den brede ende af kadeleddet
settes 1 loftearmen.

Kaedeled 2. Monteringsbeslag

Understottelse af

klippeenheden

Nir det er nedvendigt at vippe klippeenheden, s
bundkniven/kniveylinderen kommer til syne, skal det bageste
af klippeenheden understottes for at sikre, at motrikkerne pa
den bageste del af bundtvarstangens justeringsskruer ikke
hviler pa arbejdsfladen (Figur 7).
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Figur 7

Mptrik til bundknivens justeringsskrue (2)

Omplacering af modvagtene

Klippeenhederne leveres med modvaegten monteret i
venstre side og motorophanget monteret i hojre side af
klippeenheden. For at stille klippeenheden i en anden position
skal du gore folgende:

1.

1.

Drivnot

Fjern de 2 bolte, der fastgor kontravaegten pd venstre
ende af klippeenheden. Fjern kontravegten (Figur 9).

Fjern de 2 unbrakoskruer, der fastgor motorophanget 1
venstre ende af klippeenheden. Fjern motorophenget

(Figur 8).
Smor indersiden af drivnoten med fedt (Figur 8).

I den venstre ende af klippeenheden skal du pifore et
fint lag olie pa o-ringen og montere motorophanget
med de 2 unbrakoskruer, som du fjernede tidligere
(Figur 8). Tilspznd skruerne til et moment pa 16-20
Nm.
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Figur 8

3. Unbrakoskrue

2. Motorophaeng

I den hojre ende af klippeenheden skal du pifore et
fint lag olie pd o-ringen og montere modvagten med
de bolte, som du fjernede tidligere (Figur 9). Tilspand
skruerne til et moment pa 16-20 Nm.



1.

9016506
Figur 9

Kontravaegt

Justering af bundkniven mod
knivcylinderen

Bemaerk: Brug denne procedure til den forste opsatning
og efter slibning, baglapning eller demontering. Den er ikke
beregnet som en daglig justering.

1.
2.

1.

Placer klippeenheden pa en flad og plan arbejdsflade.

Vip klippeenheden for at frilegge bundkniven og
knivcylinderen. Serg for, at metrikkerne eller den
bageste del af bundtvaerstangens justeringsskruer
ikke hviler mod arbejdsfladen (Figur 10).

9026076

Figur 10
2. Mgtrik

Bundknivens
justeringsskrue

Drej kniveylinderen, sa kniven krydser
bundknivens kant mellem det forste og det
andet bundknivsskruehoved pa hojre side af
klippeenheden.

Sat et merke pd kniven, nar den krydser bundknivens
kant. Det bliver derved nemmere at foretage justeringer
senere.

Sat afstandsstykket pa 0,05 mm mellem den markede
kniv og bundknivens kant pd det punkt, hvor den
merkede kniv krydser bundknivens kant.

Juster den hojre bundknivs justeringsskrue, indtil du
foler et let tryk (dvs. modstand) pé afstandsstykket, nar
det bevages fra side til side. Fjern afstandsstykket.

I venstre side af klippeenheden skal du langsomt dreje
kniveylinderen, sa den kniv, der er tettest pd, krydser
bundknivens kant mellem forste og anden hovedskrue.

Gentag trin 4 til 6 for venstre side af klippeenheden og
venstre bundknivs justeringsskrue.

Gentag trin 5 og 6, indtil der merkes en let modstand i
béade venstre og hojre side af klippeenheden, hvor de
samme kontaktpunkter anvendes.

Bundkniven er nu parallel med kniveylinderen.

Drej hver bundtvarstangs justeringsskrue tre klik med
uret for at opnd let kontakt mellem knivcylinderen og
bundkniven.

Bemaerk: Hvert klik, der drejes pa bundtvarstangens
justeringsskrue, bevager bundkniven 0,018 mm.
Rotation med uret bevaeger bundknivens kant tettere
pé kniveylinderen, og rotation mod uret bevager
bundknivens kant vk fra kniveylinderen.

Afprov klippeydelsen ved at indsatte en lang stribe
klippeydelsespapir (Toro-delnr. 125-5610) mellem
knivcylinderen og bundkniven, vinkelret med
bundkniven (Figur 11). Drej langsomt knivcylinderen
fremad. Den bor beskare papiret.

G000487

Figur 11

Bemaerk: Hvis kontakten/kniveylinderens modstand
er for stor, er det enten nedvendigt at baglappe, slibe
bundknivens front eller slibe klippeenheden igen

for at opna de skarpe kanter, der er noedvendige til
prcisionsklipning (se Toro-manualen om slibning

af kniveylinderen og rotorplencklippere, Form No.
09168SL).



Justering af bagrullen

1. Juster bagrullens holder (Figur 12 eller Figur 13) til
den overste eller nederste position athangigt af den
onskede klippehojde.

Placer afstandsstykket over sidepladens
monteringsflange (fabriksindstilling), nar indstillingerne
for klippehojden ligger mellem 1,6 til 6 mm (Figur 12).

9014404

Figur 12

1. Afstandsbgsning 3. Sidepladens

monteringsflange
2. Rulleholder

Placer afstandsstykket under sidepladens
monteringsflange, nér indstillingerne for klippehojden
ligger fra 3 til 25 mm (Figur 13).

9014405

Figur 13

1. Afstandsbgsning 3. Sidepladens

monteringsflange
2. Rulleholder

2. Folg nedenstiende metode for at justere bagrullen:

A. H=v den bageste del af klippeenheden, og placer
en blok under bundkniven.

B. Fjern motrikkerne (2), der fastgor hver rulleholder
og afstandsstykke til hver af sidepladens
monteringsflanger.

C. Senk rulle og skruer fra sidepladens
monteringsflanger og afstandsklodser.

D. Placer afstandsstykker pa skruerne pi
rulleholderne.

E. Fastgor rulleholderen og afstandsstykkerne pd
undersiden af monteringsflangerne med de
motrikker, du fjernede tidligere.

Bemaerk: Bagrullens position i forhold til
knivcylinderen styres af maskintolerancerne for de
samlede komponenter, og synkronisering er ikke
noedvendig;

Justering af klippehgjden

Bemaerk: For klippchojder over 1,270 cm skal sattet til hoj
klippehojde monteres.

Vigtigt: Nar det er nedvendigt at vippe klippeenheden,
sa bundkniven/knivcylinderen kommer til syne, skal det
bageste af klippeenheden understgottes for at sikre, at
motrikkerne pa den bageste del af bundtvaerstangens
justeringsskruer ikke hviler pa arbejdsfladen (Figur 7).

1. Losn de lisemotrikker, der fastgor klippehojdearmene
pa klippeenhedens sideplader (Figur 14).

G020074
Figur 14

1. Klippehgjdearm 3. Justeringsbolt

2. Lasemagatrik

2. Lesn motrikken pa mélestangen, og indstil
hojdejusteringsbolten til den onskede klippehojde. Figur
15 Afstanden mellem bolthovedets bund og stangens
flade udger klippehojden.

G000489

Figur 15

1. Malestang 3. Megtrik

2. Hgjdejusteringsbolt




3. Hzgt bolthovedet pa bundknivens skarekant, og lad

den bageste ende af stangen hvile bag pa rullen (Figur
16).

G004003

Figur 16

Malestang

Drej justeringsbolten pd klippehojdearmene, indtil den
forreste rulle er i kontakt med malestangen. Juster
begge rullens ender, indtil hele rullen er parallel med
bundkniven.

Vigtigt: Nar indstillingen er korrekt, vil bag- og
frontrullerne bergre milestangen, og bolthovedet
vil ligge peent tet op ad bundkniven. Saledes
sikres det, at klippehgjden er den samme i begge
ender af bundkniven.

Spand motrikkerne for at lise justeringen. Spand ikke
motrikkerne for hardt. Spend dem nok til, at der ikke
er slor 1 skiven.

Oversigt over anbefalet bundkniv/klippehgjde
(cont'd.)

Lav 93-4264
klippehgjde
(ekstraudstyr)

4,7-25,4 mm

Hoj 94-6392
klippehgjde
(ekstraudstyr)

7,9-25,4 mm

Fairway 63-8600 9,5-25,4 mm

(ekstraudstyr)

Justering af klippestangen

Juster klippestangen for at sikre, at greesafklippet kastes
ordentligt ud af knivcylinderen:

1. Lesn skruerne, som fastholder den overste stang (Figur

17) til klippeenheden.

- "

Bemaerk: Brug folgende skema til at vurdere,
hvilken bundkniv der egner sig bedst til den onskede

klippehgjde.
Oversigt over anbefalet bundkniv/klippehgjde
Bundkniv Reserve- Klippehgjde
delsnummer
Edgemax- 115-1880 1,5-4,7 mm
mikroklipning
(standard)
Edgemax 115-1881 3,1-12,7 mm
Tournament
(ekstraudstyr)
Mikroklipning 93-4262 1,5-4,7 mm
(ekstraudstyr)
Tournament 93-4263 3,1-12,7 mm
(ekstraudstyr)
Forlaenget 108-4303 1,5-4,7 mm
mikroklipning
(ekstraudstyr)
Forlaenget 108-4302 3,1-12,7 mm
Tournament
(ekstraudstyr)

014643
Figur 17

1. Klippestang

2. Indszt en soger pa 1,5 mm mellem den overste del af

kniveylinderen og tvarstangen, og stram skruerne. Serg
for, at afstanden mellem tverstangen og kniveylinderen
er lige stor over hele knivcylinderen for at opna den
optimale ydelse.

Bemaerk: Tvarstangen kan justeres for at
kompensere for forandringer i gronsverforholdene.
Juster stangen, sd den kommer tettere pd
kniveylinderen, nar grasset er ekstremt vadt. Ved vade
gronsvarforhold skal tverstangen derimod flyttes
leengere vk fra kniveylinderen. Juster tvarstangen, nar
du sliber kniveylinderen pa en kniveylindersliber.



Produktoversigt

Specifikationer
Traktorer Disse klippeenheder kan monteres pa Greensmaster 3000-, 3000-D-, 3050-, 3100-, 3150-,
3250-D- og 3150-Q-traktionsenheder.
Klippehgjde Klippehgjden indstilles pa frontrullen med to lodrette bolte og holdes pa plads af to lasebolte.

Klippehgjder

Standardhgjdepunktet for klippehgjdeindstillingen er 1,6 mm til 12,7 mm. Hgjdepunktet for
klippehgjdeindstillingen med seettet til hgj klippehgjde er 7 mm til 25 mm. Den effektive
klippehgjde kan variere afhaengigt af plaenens forhold, bundknivtypen, ruller og monterede
redskaber.

Kniveylindernes lejer

To forseglede kuglelejer i rustfrit stal med dybe riller

Ruller

Bagrullen er en fuld stalrulle med en diameter pa 5,1 mm

Bundkniv

Udskiftelig bundkniv med enkelt skeer i stal med hgijt kulstofindhold er fastgjort til en
maskinelt bearbejdet bundtveerstang af stebejern med 13 skruer

Bundknivjustering

Justering i forhold til knivcylinderen med to skruer; lasene svarer til en beveegelse af
bundkniven pa 0,018 mm for hver angivet position

Graesafskeaermning

Ikke justerbar afskeermning med justerbar klippestang for at forbedre graesudkastningen fra
knivcylinderen ved vade forhold

Modvaegt En stgbejernsveegt, der er monteret over for drivmotoren, holder klippeenheden i balance.
Nettoveegt 8 knive — 30 kg, 11 knive — 31 kg, 14 knive — 32 kg
Redskaberl/tilbehgar

Der kan fas en rakke forskellige Toro-godkendte redskaber og
tilbehor til brug sammen med maskinen, som gor den bedre
og mere alsidig. Kontakt en autoriseret serviceforhandler eller
gi ind pd www.Toro.com for at fa en liste over alt godkendt

udstyr og tilbehor.




Betj e n i Nn g Bemaerk: Hvis kontakten/kniveylinderens modstand

er for stor, er det enten nodvendigt at baglappe, slibe
bundknivens front eller slibe klippeenheden igen

for at opna de skarpe kanter, der er nodvendige til
prcisionsklipning (se Toro-manualen om slibning
af kniveylinderen og rotorpleneklippere, Form No.

Klippeenhedens egenskaber 09168SL).

Bemaerk: Maskinens venstre og hojre side er som set fra
den normale betjeningsposition.

Justeringssystemet for bundkniv til kniveylinder med to Vigtigt: Let kontakt er altid at foretreekke. Hvis
knapper, som findes pa denne klippeenhed, forenkler du ikke opretholder let kontakt, vil bundknivens og
justetingsproceduren, som er nedvendig for at give den knivcylinderens kanter ikke slibe sig selv tilstreekkeligt
optimale gresklipningsydelse. Den przcise justering, som er og bliver slgve efter en vis tidsperiode. Hvis du

mulig med to knapper/bundtverstangskonstruktion, giver opretholder for stor kontakt, vil bundkniven og

den nedvendige kontrol, som sikrer kontinuerlig selvslibning, knivcylinderen slides hurtigere og mere uensartet, og
hvorved skarpheden og dermed god klippekvalitet klippekvaliteten kan blive pavirket negativt.
opretholdes og mindsker behovet for rutinemassig

Bemaerk: Efter lang tids korsel vil der dannes en kant i
begge ender af bundkniven. Rund disse hakker af, eller fil
dem ned, si de flugter med bundknivens skarpe side for at

Daglig justering af sikre jevn drift.
klippeenheden

For den daglige pleneklipning, eller for hver pleneklipning

generelt, skal hver klippeenhed kontrolleres for at undersoge,
om der er nok kontakt mellem bundkniven og knivcylinderen.
Dette skal kontrolleres, selv nir klippekvaliteten er acceptabel.

baglapning.

1. Sank klippeenhederne ned pé en hird overflade, sluk
motoren, og tag neglen ud af tendingen.

2. Drej langsomt kniveylinderen i den modsatte
retning, og lyt efter, hvornar der er kontakt mellem
kniveylinderen og bundkniven.

Bemaerk: Justeringsknapperne har lse, der svarer
til en bevagelse af bundkniven pa 0,018 mm for hver
angivet position. Se Justering af bundkniven mod
kniveylinderen.

3. Afprov klippeydelsen ved at indsatte en lang stribe
klippeydelsespapir (Toro-delnr. 125-5610) mellem
kniveylinderen og bundkniven, vinkelret med
bundkniven (Figur 18). Drej langsomt knivcylinderen
fremad. Den bor klippe papitet.

G000487

Figur 18
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Vedligeholdelse

Bemaerk: Maskinens venstre og hejre side er som set fra
den normale betjeningsposition.

Serviceeftersyn af
bundtvarstangen

Afmontering af bundtveerstangen

1. Drej bundtvarstangens justeringsskrue mod uret for at
fore bundkniven vak fra kniveylinderen (Figur 19).

9016429

Figur 19

1. Bundtveerstangens
justeringsskrue

3. Bundtveerstang

2. Fjederspaendingsmgtrik 4. Skive

2. For fjederspendingsmotrikken bagud, indtil skiven ikke
leengere sidder stramt mod bundtvarstangen (Figur 19).

3. Loesn den lasemotrik, som fastgor bundtvaerstangens
bolt, pa hver side af maskinen (Figur 20).

9014409

Figur 20

1. Bundtveerstangens bolt 2. Lasemgtrik

4. Afmonter bundtverstangens bolte, sd bundtvarstangen
kan treekkes nedad og fjernes fra maskinen (Figur 20).

Der skal vare to nylonskiver og en praget stalskive pa
hver ende af bundtvarstangen (Figur 21).

g020056

Figur 21
1. Bundtveerstangens bolt 3. Stalskive
2. Lasemgtrik 4. Nylonskive

Montering af bundtvaerstangen

1. Monter bundtvarstangen, og anbring monteringsoererne
mellem skiven og justeringsanordningen.

2. Fastgor bundtverstangen pa hver sideplade med to af
bundknivens bolte, lasemotrikker (motrikker pa bolte)
og 6 skiver. Placer en nylonspzndeskive pd hver side af
sidepladens nav. Anbring en stilskive pa ydersiden af
den udvendige nylonskive (Figur 21).

3. Tilspend bundtverstangens bolte med et moment pé
27-36 Nm.

4. Tilspand lisemotrikkerne lige meget pa hver side, indtil
du kan dreje stalskiverne med handen(Figur 21).

5. Losn lasemotrikkerne, indtil du kan dreje stalskiverne
med hinden, og der ikke er endeslor i bundtvarstangen.

Vigtigt: Hvis du strammer ldsemgtrikkerne
for hardt, kan du afbgje sidepladerne, hvilket
kan forstyrre kontakten mellem bundkniven og
knivcylinderen.

Bemaerk: Indvendige skiver har muligvis et
mellemrum.

6. Tilspzend fjederspandingsmetrikken, indtil fjederen er
trykket sammen, skru derefter igen motrikken ud med
en halv omgang (Figur 22)..
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9016470

Figur 22

1. Fjederspaendingsmgtrik 2. Fjeder

7. Juster bundkniven mod kniveylinderen. Se Justering af
bundkniven mod knivcylinderen.

Baglapning af knivcylinderen

A
FARE

Bergring af knivcylinderen eller andre bevagelige
dele kan medfere personskader.

Hold fingre, heender og bekledningsgenstande vak
fra knivcylindrene eller andre bevagelige dele.

* Hold afstand til knivcylinderen under
baglapningen.

* Der ma under ingen omstaendigheder bruges en
kortskaftet barste til baglapning. Delnr. 29-9100,
komplette eller individuelle handtagsdele, kan
fas hos din lokale, autoriserede Toro-forhandler.

1. Placer maskinen pa en ren, plan flade, senk
klippeenhederne, stop motoren, aktiver
parkeringsbremsen, og tag neglen ud af tendingen.

2. Fjern cylindermotorerne fra klippeenhederne, kobl
klippeenhederne fra loftearmene, og fjern dem.

3. Slut baglapningsmaskinen til klippeenheden ved at
indsztte en kvadratisk blok pa 9,5 mm i notkoblingen i
klippeenhedens ende.

Bemaerk: Der findes ydetligere instruktioner om
og fremgangsmader for baglapning i Toro-manualen om
slibning af kniveylindere og rotorplaneklippere, formularnr.
80-300PT.

Bemaerk: For at i et bedre skar skal der fores en fil
hen over forsiden af bundkniven og kniveylinderen, nar
baglapningen er afsluttet. Derved fjernes eventuel grat
eller ru kanter, som kan vare blevet dannet pd skaret.
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Bemaerkninger:
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Bemaerkninger:
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Inkorporeringserklaering

The Toro Company, 8111 Lyndale Ave. South, Bloomington, MN, USA erklaerer, at de(n) felgende enhed(er)
overholder de anfarte direktiver, nar de(n) installeres iht. den medfelgende vejledning pa visse Toro-modeller
som angivet i den relevante overensstemmelseserklaering.

Modelnr. Serienr. Produktbeskrivelse Fakturabeskrivelse Generel beskrivelse Direktiv
04618 313000001 og DPA-knivcyIinderpI?enekIip- 8 BLADE CUTTING UNIT DPA-knivcyIinderpIgenekIip- 2006/42/EF,
derover per med 8 knive NG DPA per med 8 knive 2000/14/EF

04619 313000001 og DPA-knivcyIinderpla_aneklip- 11 BLADE CUTTING DPA-knivcyIinderpla_aneklip- 2006/42/EF,
derover per med 11 knive UNIT NG DPA per med 11 knive 2000/14/EF

04624 313000001 og DPA-knivcyIinderplagneklip- 14 BLADE CUTTING DPA-knivcyIinderplagneklip- 2006/42/EF,
derover per med 14 knive UNIT NG DPA per med 14 knive 2000/14/EF

Relevant teknisk dokumentation er blevet udarbejdet som kraevet iht. del B i bilag VI til 2006/42/EF.

Vi vil som svar pa anmodninger fra nationale myndigheder fremsende relevant information om dette delvist
komplette maskineri. Informationerne bliver fremsendt elektronisk.

Dette maskineri ma ikke idriftseettes, far det er inkorporeret i godkendte Toro-modeller som angivet i den
tilknyttede overensstemmelseserklaering og iht. alle vejledninger, hvorved det kan erklaeres at overholde

alle relevante direktiver.

Certificeret:

fuug\\/ )! “/\/[7

David Klis

Overordnet teknisk chef

8111 Lyndale Ave. South
Bloomington, MN 55420, USA
September 26, 2013
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Peter Tetteroo

Toro Europe NV

B-2260 Oevel-Westerloo
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Tel. 0032 14 562960
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Fejl og produkter, der er deekket

The Toro Company og dets sgsterselskab, Toro Warranty Company,
garanterer i faellesskab i henhold til en aftale mellem dem, at dit Toro-produkt
("produktet”) er frit for materialefejl og fejl i den handveerksmaessige
udferelse i to ar eller 1500 driftstimer®, hvad end der matte indtraede forst.
Denne garanti geelder for alle produkter med undtagelse af dybdeluftere
(se de separate garantierklaeringer for disse produkter). Hvis der
forekommer en fejl, som er daekket af garantien, vil vi reparere produktet
uden omkostninger for dig. Dette inkluderer fejldiagnose, arbejdsign,
reservedele og transport. Denne garanti traeder i kraft pa den dato,
produktet leveres til den person, som oprindeligt keber det i detailleddet.
* Produkt udstyret med timeteeller.

Sadan far du udfert service, der er dekket af garantien

Det pahviler dig at underrette produktforhandleren eller den autoriserede
produktforhandler, som du har kgbt produktet hos, sa snart du tror, der er
opstaet en fejl, som er deekket af garantien. Hvis du har brug for hjeelp til
at finde frem til en produktforhandler eller en autoriseret forhandler, eller
hvis du har spgrgsmal vedrgrende dine rettigheder eller ansvar i henhold til
garantien, kan du kontakte os her:

Toro Commercial Products Service Department
Toro Warranty Company

8111 Lyndale Avenue South

Bloomington, MN 55420-1196, USA

+1-952-888-8801 eller +1-800-952—-2740
E-mail: commercial.warranty@toro.com

Ejerens ansvar

Du er som ejer af produktet ansvarlig for at udfere den vedligeholdelse og
de justeringer, som er ngdvendige i henhold til din betjeningsvejledning.
Hvis du ikke udferer den ngdvendige vedligeholdelse og de ngdvendige
justeringer, kan dette danne grundlag for at afvise en reklamation i henhold
til garantien.

Genstande og fejl, der ikke er dakket

Det er ikke alle produktfejl eller funktionsfejl, der matte opsta i
garantiperioden, som udger materialefejl eller fejl i den handvaerksmaessige
udfgrelse. Denne garanti deekker ikke falgende:

®  Produktfejl, som er en fglge af brug af ikke-originale Toro-reservedele
eller af installation og brug af ekstra eller modificeret eller ikke-originalt
Toro-tilbeher og -produkter. Der kan medfglge en separat
garantierklaering fra producenten af sddanne enheder.

®  Produktfejl, som er en felge af manglende udferelse af anbefalet
vedligeholdelse og/eller justeringer. Undladelse af at udfare korrekt
vedligeholdelse af Toro-produkterne i henhold til skemaet over
anbefalet vedligeholdelse i betjeningsvejledningen kan danne grundlag
for afvisning af et garantikrav.

®  Produktfejl, der stammer fra brug af produktet pa edeleeggende,
uagtsom eller hensynslgs vis.

® Reservedele, som forbruges ved brug, medmindre de skgnnes
at veere defekte. Eksempler pa reservedele, som forbruges eller
opbruges under normal betjening af produktet omfatter, men er ikke
begreenset til, bremseklodser og -beleegninger, koblingsbelaegninger,
skeereknive, knivcylindre, ruller og lejer (forseglede eller smgrbare),
bundknive, taendrer, styrehjul, lejer, daek, filtre, remme samt visse
sprgjtekomponenter sdsom membraner, dyser og kontraventiler osv.

® Fejl, der forarsages af eksterne forhold. Forhold, der anses for at
veere eksterne forhold, omfatter, men er ikke begraenset til, vejret,
opbevaringsforhold, forurening, brug af ikke-godkendte braendstoffer,
kolevaesker, smaremidler, tilsaetningsstoffer, ggdningsmidler, vand
eller kemikalier osv.

® Funktions- eller driftsfejl forarsaget af breendstoffer (f.eks. benzin,
diesel eller biodiesel), der ikke overholder deres respektive
branchestandarder.

Toro Total dakningsgaranti
En begreenset garanti

®* Normal stgj, vibration, slid og aelde samt forringelse.

® Normalt slid omfatter, men er ikke begreenset til, beskadigelse af
saeder som fglge af slitage eller afslidning, slid pa malede overflader,
ridsede meerkater eller vinduer osv.

Reservedele

Reservedele, der planmaessigt skal udskiftet i forbindelse med ngdvendig
vedligeholdelse, er kun deekket af garantien i tidsrummet frem til det
planmaessige tidspunkt for udskiftning af den pageeldende reservedel.
Reservedele, der udskiftes i henhold til denne garanti, er deekket af
garantien i den originale produktgarantis lgbetid og bliver Toros ejendom.
Toro treeffer endelig beslutning om, hvorvidt en reservedel eller en
samlet enhed skal repareres eller udskiftes. Toro har ret til at bruge
fabriksrenoverede reservedele til reparationer, der er daekket af garantien.

Garanti pa dybdeafladnings- og litium-ion-batterier:

Dybdeafladnings- og litium-ion-batterier kan levere et samlet,
specificeret antal kilowatttimer i Igbet af deres levetid. Brugs-,
opladnings- og vedligeholdelsesteknikker kan forlaenge eller

forkorte den samlede batterilevetid. | takt med at batterierne i

dette produkt forbruges, vil maengden af nyttigt arbejde mellem
opladningsintervaller langsomt formindskes, indtil batteriet er helt

faldt. Udskiftning af slidte batterier som falge af normailt forbrug

pahviler ejeren af produktet. Det kan vaere ngdvendigt at udskifte
batterier under produktets normale garantiperiode for ejerens regning.
Bemeerk: (kun litium-ion-batteri): Et litium-ion-batteri har en garanti, der kun
daekker delen og daekker forholdsmaessigt, med start i ar 3 til ar 5 baseret
pa driftstiden og de brugte kilowatttimer. Der findes flere oplysninger i
betjeningsvejledningen.

Omkostninger til vedligeholdelse afholdes af ejeren

Motorjustering, smgring, rengering og polering, udskiftning af filtre,
kolevaeske og udferelse af anbefalet vedligeholdelse er eksempler pa
normal service, som Toro-produkter kraever, og omkostninger i forbindelse
hermed afholdes af ejeren.

Generelle betingelser

Det eneste retsmiddel, du har til radighed i henhold til naervaerende garanti,
er reparation hos en autoriseret Toro-forhandler.

Hverken The Toro Company eller Toro Warranty Company er
ansvarlig for falgeskader eller indirekte eller haendelige skader i
forbindelse med brugen af de Toro-produkter, der er dakket af
naervaerende garanti, herunder omkostninger eller udgifter til at
fremskaffe erstatningsudstyr eller service i de perioder, der med
rimelighed medgar i forbindelse med funktionsfejl eller manglende
radighed over produktet, mens der udferes reparationer i henhold til
garantien. Bortset fra den emissionsgaranti, der er navnt nedenfor,
og kun safremt denne matte finde anvendelse, gives ingen anden
udtrykkelig garanti. Alle underforstaede garantier om salgbarhed og
brugsegnethed er begranset til denne udtrykkelige garantis varighed.

| visse stater er det ikke tilladt at fraga ansvar for haendelige og felgeskader
eller at begreense tidsrummet for en underforstaet garantis varighed, sa
ovenstaende ansvarsfragaelser og begraensninger gaelder muligvis ikke for
dig. Denne garanti giver dig bestemte juridiske rettigheder, men derudover
kan du ogsa have andre rettigheder, som varierer fra stat til stat.

Bemaerk vedrgrende motorgaranti:

Emissionskontrolsystemet pa dit produkt kan vaere daekket at en separat
garanti, som overholder de krav, der er fastsat af det amerikanske
miljgbeskyttelsesagentur (Environmental Protection Agency, EPA)
og/eller radet for luftressourcer i Californien (California Air Resources
Board, CARB). De timemaessige begraensninger, der er anfgrt ovenfor,
geelder ikke for garantien pa emissionskontrolsystemet. Der henvises

til garantierkleeringen om motoremissionsgaranti, som er vedlagt dit
produkt eller er indeholdt i motorfabrikantens dokumentation, for yderligere
oplysninger.

Andre lande end USA og Canada

Kunder, som har kgbt Toro-produkter, der er eksporteret fra USA eller Canada, skal kontakte deres Toro-forhandler for at fa en garantipolice, som geelder
for deres land, provins eller stat. Safremt du af en eller anden grund er utilfreds med din forhandlers service eller har problemer med at fa oplysninger om

garantien, bedes du kontakte Toro-importaren.

374-0253 Rev B
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