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Introduktion

Den hir klippenheten ir konstruerad for att klippa gris pa
greener och sma fairways pa golfbanor.

Lis den hir informationen noga sa att du lir dig att anvinda
och underhilla produkten pd ritt sitt och for att undvika
petson- och produktskador. Du dr ansvarig for att produkten
anvinds pd ett korrekt och sikert sitt.

Du kan kontakta Toro direkt pa www.Toro.com om du
behéver information om produkter och tillbehér, hjilp
med att hitta en dterférsiljare eller om du vill registrera din

produkt.

Kontakta en auktoriserad aterforsiljare eller Toros
kundservice och ha produktens modell- och artikelnummer
till hands om du har behov av service, Toro-originaldelar
eller ytterligare information. Figur 1 visar var pa produkten
modell- och serienumren sitter. Skriv in numren i det tomma
utrymmet.
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Figur 1

1. Har finns modell- och serienumren

Modelinr

Serienr

I denna bruksanvisning anges potentiella risker och den
innehéller ocksa sidkerhetsmeddelanden markerade med
en varningssymbol (Figur 2) som anger fara som kan
leda till allvarliga personskador eller innebira livsfara om
toreskrifterna inte foljs.

© 2014—The Toro® Company
8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420
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Figur 2

1. Varningssymbol

Tva ord anvinds ocksé i den hir bruksanvisningen fér

att markera information. Viktigt anger speciell teknisk
information och Observera anger allmin information som
bér ges sirskild uppmarksamhet.
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Sakerhet

Riskkontroll och férebyggande av olyckor beror pa
uppmirksamhet, ansvarskinsla och korrekt utbildning
hos den personal som anvinder, transporterar,
underhiller och forvarar maskinen. Felaktig anvindning
eller felaktigt underhall av maskinen kan leda till
personskada eller dédsfall. Folj sikerhetsforeskrifterna
nedan for att minska risken f6r skador och olyckor med
dédlig utging.

Lis, ta till dig och £6]j alla anvisningar i traktorenhetens
och klippenhetens bruksanvisningar innan du anvinder
klippenheten.

Lat aldrig barn kora traktorenheten eller klippenheterna.
Lat inte vuxna koéra traktorenheten eller klippenheten
utan att ha fitt ordentliga instruktioner. Endast utbildade
férare som har list denna bruksanvisning far kéra
traktorenheten eller klippenheterna.

Kor aldrig klippenheten om du ér paverkad av alkohol,
likemedel eller andra droger.

Hall alla skydd och skyddsanordningar pa plats.
Reparera eller byt f6re kérning om négot skydd, nigon
sdkerhetsanordning eller dekal dr defekt, trasig, oldslig
eller skadad. Dra dven at eventuella 10sa muttrar, bultar
cller skruvar for att sikerstilla att klippenheten ar siker
att kora.

Anvind alltid ordentliga skor. Koér inte maskinen i
sandaler, tygskor, gymnastikskor eller kortbyxor. Bir inte
16st sittande plagg som kan fastna i rorliga delar. Bar
alltid langbyxor och kraftiga skor. Det ir tillradligt att

bira skyddsglaségon, skyddsskor och hjilm, och detta
ar till och med ett krav enligt vissa lokala sikerhets- och
forsikringsbestimmelser.

Avldgsna allt skrdp och andra féremal som kan
plockas upp och kastas omkring av knivarna. Hall alla
kringstdende borta frin arbetsomrédet.

Om knivarna slir i ett fast foremal eller om enheten
vibrerar ovanligt mycket, stannar du maskinen och stinger
av motorn. Kontrollera om det finns nagra skadade delar
pa klippenheterna. Reparera eventuella skador innan du
startar motorn igen och anvinder klippenheterna.

Sink alltid ned klippenheterna till marken och ta ut
nyckeln ur tindningsliset nir maskinen limnas utan

uppsikt.

Se till att maskinen 4r sidker att kdra genom att dra dt alla
muttrar, bultar och skruvar ordentligt.

Ta ut nyckeln ur tindningslaset nir maskinen ska servas,
justeras eller férvaras, sa att inte motorn startas av misstag;

Utfér endast det underhall som beskrivs i denna
bruksanvisning. Kontakta en auktoriserad
Toro-aterforsiljare vid eventuellt behov av storre
reparationer eller assistans.

Kop alltid Toro-originalreservdelar och -tillbehoér £6r
att sikerstilla optimal prestanda och sikerhet. Anvind
inte ”piratdelar”, dvs. reservdelar och tillbehor frin
andra tillverkare. Titta efter Toros logotyp for att vara
sidker pa att du fir originalreservdelar. Om du anvinder
otillatna reservdelar och tillbeh6r kan garantin fran The
Toro Company upphéra att gilla.

Sakerhets- och instruktionsdekaler

A

A = & ‘%*

STOP

104-7729

104-7729

Varning — las
instruktionerna innan
du utfor service eller
underhall.

2. Avkapnings/avslitningsrisk
for hander och fotter —
sténg av motorn och vanta
tills rorliga delar stannat.

Sikerhetsdekalerna och anvisningarna ér fullt synliga f6r féraren och finns nira alla potentiella farozoner.
Dekaler som har skadats eller ramlat bort ska bytas ut eller ersittas.



Montering

Media och extradelar

Beskrivning Antal Anvandning
Kultapp 2 Montera pa rulle
Bruksanvisning 1 Lases innan klippenheten monteras och anvands
Reservdelskatalog 1 Anvands som referens for reservdelsnummer

Montera den framre rullen

Klippenheten levereras utan frimre rulle. Montera rullen med

hjilp av de 16sa delar som levereras med klippenheten och
installationsanvisningarna som medféljer rullen.

Montera kultapparna

Montera en kultapp i bada dndarna av den frimre rullen

(Figur 3).
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1. Kultapp

Montera ringlanken, den bojda
lanken eller kedjelanken

For klippenheter som ska monteras pa en traktorenhet vars
serienummer ér ligre 4n 240000001 maste korrekt lyftlink
inférskaffas och monteras.

Obs: De tvi skruvarna som anvinds for att montera
lyftlinken levereras monterade pa klippenheten.

* For montering pa Greensmaster 3000-, 3000-D,
3050-, 3100-, 3150- och 3150-Q-traktorenheter
behévs ringlinken (artikelnr 105-5740) (medféljer
traktorenheten).

Montera ringlinken pé klippenhetens 6verdel med tva
skruvar. Dra dt skruvarna till ett moment pa 3440 Nm
(Figur 4).
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1. Ringlank

* For montering pa Greensmaster 3250-D-traktorenheter
beh6vs den bojda linken (artikelnr 110-2397) (medfdljer
traktorenheten).

Montera den béjda linken (Figur 5) pa klippenhetens
overdel med tva skruvar. Dra 4t skruvarna till ett moment
pa 34-40 Nm.

Viktigt: Placera den béjda lyftkroken mot
klippenhetens frimre del.




1. B&jd lyftkrok

* Pi Greensmaster 3250-D-traktorenheter kan
dven kedjelinken med (artikelnr 106-2601) och
monteringsfistet (artikelnr 105-5738) anvindas.

Montera kedjelinken (Figur 6) pé klippenhetens 6verdel
med monteringsfistet och tvd skruvar. Dra at skruvarna
till ett moment pa 34—40 Nm.

Obs: Nir du monterar klippenheten pa traktorenheten
hakar du pa kedjelinkens breda del pé lyftarmen.

1. Kedjelank

2. Monteringsfaste

Stotta upp klippenheten

Om du behéver tippa klippenheten for att fa tillgang till
underkniven/cylindern ska du stotta upp klippenhetens bakre
del sa att muttrarna pa den bakre dnden av underknivsstingens
justerskruvar inte vilar mot arbetsytan (Figur 7).
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Figur 7

1. Underknivens justerskruvmutter (2)

Omplacera motvikterna

Samtliga klippenheter levereras med motvikten monterad pé
vinster sida och motorfistet pa hoger sida av klippenheten.
Gor sa hir f6r att dndra klippenheten till andra ligen:

1. Ta bort de tvd bultar som fister motvikten pa
klippenhetens vinstra sida. Ta bort motvikten (Figur
9).

2. Tabort de tvi insexskruvar som héller fast motorfastet
pé klippenhetens vinstra sida. Ta bort motorfistet

(Figur 8).
3. Smorj insidan av drivskivan (Figur 8).

4. Stryk pa ett tunt lager olja pa o-ringen och montera
motorfistet med de tva insexskruvar som togs bort
tidigare pa klippenhetens vinstra sida (Figur 8). Dra ét
skruvarna till ett moment pa 16-20 Nm.

a
9016515

Figur 8

1. Drivskiva 3.
2. Motorfaste

Insexskruv

5. Stryk pa ett tunt lager olja pa o-ringen och montera
motvikten med de skruvar som togs bort tidigare pa
klippenhetens hogra sida (Figur 9). Dra at skruvarna
till ett moment pa 16—20 Nm.




1.

9016506

Figur 9

Motvikt

Justera underkniven mot
cylindern

Obs: Genomfor denna procedur vid den forsta instillningen
och efter frisning, slipning eller nedmontering. Proceduren ir
inte avsedd for daglig justering.

1.
2.

1.

Placera klippenheten pd en plan, jimn arbetsyta.

Luta klippenheten sé att underkniven och cylindern
exponeras. Se till att muttrarna eller justerskruvarna
baktill pa underknivens inte vilar mot arbetsytan
(Figur 10).

9026076
Figur 10

Justeringsskruv till 2. Mutter
underkniv

Rotera cylindern sa att ett knivblad korsar underknivens
egg mellan underknivens férsta och andra skruvhuvud
pa hogra sidan av klippenheten.

Mirk knivbladet dir det korsar underknivens egg for
att forenkla efterfoljande justeringar.

For in mellanldgget (0,05 mm) mellan det markerade
knivbladet och underknivens egg vid den punkt dér det
markerade knivbladet korsar underknivens egg,

Vrid den hégra underknivsstingens justerskruv tills du
kidnner ett litt tryck (dvs. motstind) i mellanligget
genom att dra det fran sida till sida. Ta bort
mellanldgget.

Rotera cylindern sa att det ndrmaste knivbladet
korsar underknivens egg mellan det férsta och andra
skruvhuvudet pa vinstra sidan av klippenheten.

Upprepa steg 4 till 6 £6r vinster sida av klippenheten
och den vinstra underknivstingens justerskruv.

Upprepa steg 5 och 6 tills ett litt motstind har uppstatt
pé bade hoger och vinster sida av klippenheten genom
att anvinda samma kontaktpunkter.

Underkniven dr nu parallell med cylindern.

For att uppna en litt kontakt mellan cylindern och
underkniven ska du vrida respektive underknivsstings
justerskruv tre klick medurs.

Obs: For varje klick pa underkniven justerskruv flyttas
underkniven 0,018 mm. Genom medsols rotation
tors underknivens egg nirmare cylindern och genom
motsols rotation férs den bort frin cylindern.

Testa klipprestandan genom att f6ra in en ling remsa
av klipprestandapapper (Toro-artikelnr 125-5610)
mellan cylindern och underkniven, i rit vinkel mot
underkniven (Figur 11). Rotera cylindern lingsamt
framat. Den ska klippa papperet.

G000487

Figur 11

Obs: Om kontakten/cylindern slipar for mycket
kan det vara nédvindigt att antingen slipa eller slipa
om framsidan av klippenheten eller att frisa om
klippenheten for att fa de vassa eggar som krivs for
finklippning (se Toros bruksanvisning for slipning
av cylinderklippate och rotorklippare, formuldrnr
09168SL).

Justera den bakre rullen
Justera de bakre rullfdstena (Figur 12 eller Figur 13) till

det laga eller hoga liget beroende péd 6nskad klipphojd.



Placera distansbrickan 6ver sidoplatens monteringsflins J u ste ra kl i p p h oj d en
(fabriksinstillning) nir klipphé6jdsinstillningarna ligger

inom omradet 1,6 till 6 mm (Figur 12). Obs: For klipphojder pa 6ver 1,27 cm maste satsen for hog
klipph&jd monteras.

Viktigt: Om du behéver tippa klippenheten for att
fa atkomst till underkniven/cylindern ska du stotta
upp klippenhetens bakre del sa att muttrarna baktill
pa underknivsstingens justerskruvar inte vilar mot
arbetsytan (Figur 7).

1. Lossa de lasmuttrar som fister klipphdjdsarmarna pé
klippenhetens sidoplatar (Figur 14).

014404

Figur 12

Distansbricka 3. Sidoplatens
monteringsflans

Rullfaste

Placera distansbrickan under sidoplitens
monteringsflins nir klipphojdsinstillningarna
ligger inom omradet 3 till 25 mm (Figur 13).

G020074
Figur 14
9014405 1. Klipphéjdsarm 3. Justerskruv
Figur 13 2. Lasmutter
Distansbricka 3. Sidoplatens
monteringsflans 2. Lossa muttern pi mitstingen och still in
Rullfaste héjdjusterskruven pa énskad klipphojd (Figur 15).

Avstindet mellan skruvhuvudets nedersta del och

Gor pa féljande sitt fOr att justera den bakre rullen: stangens ovansida ar lika med Klipphdjden.

A. Hoj klippenhetens bakre del och placera en kloss

under underkniven.

B. Lossa de tvd muttrarna som fister vatje 1
rullfiste och distansbricka pa varje sidoplats
monteringsflins.
C. Sink rullen och skruvarna fran sidoplatens
monteringsflinsar och distansbrickor. 5000489
D. Placera distansbrickorna pa skruvarna pa )
rullfistena. Figur 15
E. Fist rullfistet och distansbrickorna pd undersidan 1. Métstang 3. Mutter
av monteringsflinsarna med de muttrar som du 2. Héojdjusterskruv
tog bort tidigare.
Obs: Den bakre rullens position i férhéillande till 3. Haka pa skruvhuvudet pa underknivens skiregg och
cylindern styrs av de sammansatta komponenternas vila stingens bakre del mot rullens baksida (Figur 10).
maskintoleranser och parallelljustering dr inte
nédvindig,




1.
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Figur 16

Matstang

Vrid justerskruven pa klipphéjdsarmarna tills den
frimre rullen kommer i kontakt med mitstangen.
Justera rullens bada dndar tills hela rullen 4r parallell
med underkniven.

Viktigt: Vid korrekt instillning 4r de bakre och
frimre rullarna i kontakt med mitstangen och
skruvhuvudet sitter titt mot underkniven. Pa sa
sdtt blir klipphdjden identisk i bada dndar av
underkniven.

Dra at muttrarna for att sikra justeringen. Dra inte
at muttrarna for hart. Dra bara at dem si mycket att
spelet fran brickan avlidgsnas.

Obs: Anvind foljande tabell for att faststilla vilken

Diagram med rekommenderad underkniv/klipphojd

(cont'd.)

Hog klipphdjd | 94-6392 7,9-25,4 mm
(tillval)
Fairway (tillval) | 63-8600 9,5-25,4 mm

Justera klippstangen

Justera klippstangen sa att grisklippet matas ut ordentligt frin

cylindern:

1. Lossa de skruvar som haller fast den Gvre stingen
(Figur 17) pa klippenheten.

- e

9014643

1. Klippstang

=

Figur 17

underkniv som limpar sig bist fér den 6nskade

klipphdéjden.
Diagram med rekommenderad underkniv/klipphojd
Underkniv Artikelnummer Klipphojd
Edgemax 115-1880 1,5-4,7 mm
finklippning
(standard)
Edgemax 115-1881 3,1-12,7 mm
Tournament
(tillbehor)
Finklippning 93-4262 1,5-4,7 mm
(tillval)
Tournament 93-4263 3,1-12,7 mm
(tillval)
Forlangd 108-4303 1,5-4,7 mm
finklippning
(tillval)
Forlangd 108-4302 3,1-12,7 mm
Tournament
(tillval)
Lag klipphojd 93-4264 4,7-25,4 mm
(tillval)

2. Tor in ett bladstal pa 1,5 mm mellan cylinderns 6versta
del och stingen och dra at skruvarna. Kontrollera att
stdngen och cylindern sitter pd ett samma avstand fran
varandra 6ver hela cylindern si fir du bésta prestanda.

Obs: Stingen kan justeras for att kompensera for
forindringar i griasférhéallandena. Nir griset dr extremt
torrt bor stingen flyttas ndrmare cylindern. Vid véta
grasforhillanden ska stingen didremot flyttas lingtre
bort frin cylindern. Justera alltid stingen nir du véssar
cylindern pd en cylindervissare.




Produktoversikt

Specifikationer
Traktorer De har klippenheterna kan monteras pa Greensmaster 3000-, 3000-D-, 3050-, 3100-, 3150-,
3250-D- och 3150-Q-traktorenheter.
Klipphojd Klipphodjden justeras pa den framre rullen med hjalp av tva lodrata skruvar och halls pa

plats av tva lasskruvar.

Klipphéjdsintervall

Bankklipphdjdsintervallet &r som standard 1,6 till 12,7 mm. Nar satsen fér hég klipphojd ar
monterad ar bankklipphéjdsintervallet 7 till 25 mm. Den faktiska klipphojden kan variera
beroende pa grasférhallandena, typen av underkniv, installerade rullar och redskap.

Cylinderlager

Tva tatade kullager i rostfritt stdl med djupa skaror.

Rullar

Den bakre rullen ar en komplett stalrulle med 5,1 cm diameter.

Underkniv

Utbytbar ensidig underkniv av stal med hdg kolhalt fast pa en maskindriven underknivsstang
av gjutjarn med 13 skruvar

Justera underkniven

Dubbel skruvjustering mot cylindern; klicklagen som motsvarar 0,018 mm forflyttning av
underkniven for varje klicklage.

Grasskydd Ej justerbart skydd med installbar klippstang for att férbattra utkastningen av gras fran
cylindern i vata foérhallanden.
Motvikt En vikt i gjutjarn som har monterats pa motsatt sida av drivmotorn balanserar klippenheten.
Totalvikt 8 knivar — 30 kg, 11 knivar — 31 kg, 14 knivar — 32 kg
Redskapl/tillbehor

Det finns ett urval av godkinda Toro-redskap och -tillbehor
som du kan anvinda for att forbattra och utoka maskinens
kapacitet. Kontakta en auktoriserad serviceverkstad eller
aterforsiljare eller gd till www.Toro.com for att se en lista Gver

alla godkinda tillbehor.




Korning

Obs: Vinster och hoger sida pd maskinen ar lika med
forarens vinstra respektive hdgra sida vid normal kérning.

Klippenhetens egenskaper

Justeringssystemet for underkniv/cylinder med dubbla
reglage som dr integrerat i denna klippenhet férenklar
justeringsproceduren som krivs for att bidsta méjliga
klipprestanda ska uppnis. Den noggranna justering som ar
moijlig med de dubbla reglagen/underknivsstingen ger den
kontroll som krivs for att fa en kontinuerlig sjilvslipning,
Dirmed kan vassa skireggar uppritthallas, god klippkvalitet
sikerstillas och behovet av regelbunden slipning visentligt
minskas.

Dagliga justeringar av
klippenheterna

Kontrollera varje klippenhet fére klippningen varje dag (eller
sd ofta som behovs) for att sikerstilla korrekt kontakt mellan
underkniv och cylinder. Denna kontroll médste genomforas
dven om klippkvaliteten dr acceptabel.

1. Sink ned klippenheterna pa ett hart underlag, sting av
motorn och ta ut tindningsnyckeln.

2. Rotera cylindern lingsamt i motsatt riktning och lyssna
efter kontakten mellan cylindern och underkniven.

Obs: Justeringsreglagen har klickligen och varje
klicklige motsvarar 0,018 mm foérflyttning av
underkniven. Se Justera underkniven mot cylindern.

3. Testa klipprestandan genom att fora in en ling remsa
av klipprestandapapper (Toro-artikelnr 125-5610)
mellan cylindern och underkniven, i rit vinkel mot
underkniven (Figur 18). Rotera cylindern lingsamt
framat. Den ska klippa papperet.

G000487

Figur 18

Obs: Om kontakten/cylindern slipar for mycket
kan det vara nédvindigt att antingen slipa eller slipa

om framsidan av klippenheten eller att frisa om
klippenheten for att fa de vassa eggar som krivs for
finklippning (se Toros bruksanvisning for slipning
av cylinderklippare och rotorklippare, formuldrnr
09168SL).

Viktigt: En litt kontakt dr det bista i alla ligen. Om
l4att kontakt inte uppritthalls kommer underknivens och
cylinderns eggar inte att sjdlvslipas tillrickligt och blir
sléa efter en tids anvindning. Vid 6verdrivet kraftig
kontakt slits underkniven och cylindern snabbare,
ojamnt slitage kan uppsta och klippkvaliteten kan
paverkas negativt.

Obs: Nir grisklipparen har anvints en lingre tid uppstir
till slut en riffla i bigge dndar av underkniven. Dessa skaror
miste rundas av eller filas jimna med underknivens skiregg
tor att sikerstilla jamn drift.
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U n d e rh él I Berdkna tvd nylonbrickor och en bricka av stansat stil

pé vardera dnden av underknivsstingen (Figur 21).

Obs: Vinster och hoger sida p4 maskinen ir lika med
forarens vinstra respektive hdgra sida vid normal kérning,

Serva underknivsstangen

Ta bort underknivsstangen

1. Vrid underknivsstingens justerskruv moturs, sd att
underkniven fors bort frin cylindern (Figur 19).

9020056

Figur 21
1. Skruv till underknivsstdng 3. Stalbricka

(( 2. Lasmutter 4. Nylonbricka
(e

2 Montera underknivsstangen

1. Montera underknivsstingen och placera fisthandtagen
mellan brickan och underknivsstingens justerare.

j 2. Tist underknivsstingen pa vardera sidopldten med
tva tillhérande skruvar (muttrar pd skruvar) och sex
brickor. Sitt en nylonbricka pa var sida om sidoplitens

9016429 nav. Placera en stilbricka pd utsidan av nylonbrickan
. Figur 21).
Figur 19 (Figur 21)
. ) X 3. Dra dt underknivsstangens skruvar till 27-36 Nm.
1. Justerskruv fér 3. Underknivsstang
underknivsstang 4. Dra at lasmuttrarna lika mycket pa varje sida tills du
2. Fjaderspanningsmutter 4. Bricka inte kan rotera stalbrickorna fér hand lingre (Figur 21).
5. Lossa lasmuttrarna bara sa pass mycket att du kan
2. For fjiderspinningsmuttern bakat, tills brickan inte rotera stélbrickorna for hand, utan att det finns nigot
lingre ir spind mot underknivsstingen (Figur 19). spel i underknivsstingen.
3. Lossa lismuttern som fister skruven till Viktigt: Om du drar it laismuttrarna f6r hart kan
underknivsstingen pd vardera sidan av maskinen (Figur sidoplatarna bojas, vilket kan paverka kontakten
20). mellan underkniven och cylindern.

Obs: Det kan finnas ett mellanrum vid brickorna pa
insidan.

6. Dra at fjiderspidnningsmuttern tills fjidern pressas
ihop, och vrid sedan ut den ett halvt varv (Figur 22).

9014409

Figur 20

1. Skruv till underknivsstang 2. Lasmutter

4. Ta bort alla skruvar till underknivsstingen sd att denna
kan dras neddt och avldgsnas fran maskinen (Figur 20).
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Figur 22

1. Fjaderspanningsmutter 2. Fjader

7. Justera underkniven mot cylindern; se Justera
underkniven mot cylindern.

Slipa cylindern

Vidroring av cylindrar eller andra rorliga delar kan
orsaka personskador.

Hall fingrar, hinder och kldder pa avstand fran
cylindrarna och andra rérliga delar.

* Hall dig pa avstand fran cylindern under
slipningen.

* En malarpensel med kort skaft far aldrig
anvindas vid slipning. Artikelnr 29-9100,
komplett handtagsenhet eller individuella
delar, kan képas hos din lokala auktoriserade
Toro-aterforsiljare.

1. Still maskinen pa en ren och plan yta, sink
ner klippenheterna, sting av motorn, dra it
parkeringsbromsen och ta ut nyckeln ur tindningslaset.

2. Ta bort cylindermotorerna frin klippenheterna och
koppla ur och ta bort klippenheterna frin lyftarmarna.

3. Anslut slipmaskinen till klippenheten genom att féra in
en fyrkantsprofil pd 9,5 mm i den rifflade kopplingen
pa klippenhetens dnde.

Obs: Yttetligare anvisningar och procedurer for
slipning finns i Toros bruksanvisning for vissning av cylinder-
och rotorklippare, dokumentnummer 80-300PT.

Obs: Dra en fil 6ver underknivens framsida och
cylindern nir slipningen har avslutats sa blir skireggen
bittre. Det avldgsnar eventuella grader (“skigg”) eller
ojimna kanter som kan uppsta pé skireggen.
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Anteckningar:
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Anteckningar:
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Forsakran om inbyggnad

The Toro Company, 8111 Lyndale Ave. South, Bloomington, MN, USA forsakrar att féljande enheter
Overensstammer med nedanstaende direktiv, forutsatt att de monteras i enlighet med medféljande anvisningar
pa vissa Toro-modeller enligt vad som anges i relevant deklaration om dverensstammelse.

Modelinr Serienr Produktbeskrivning Fakturabeskrivning Allman beskrivning Direktiv
04618 313000001 och hégre DPA-cyIirédil;]l?\lngare med SBLADENgUg;’IANG UNIT DPA-cyIirédi:]l?\lngare med %%%%//ﬁi//EEg
04619 (513000001 oonnogr] OPIdelbraremed | T GLADE CUTTNG | DPA<yingerpare med | 2000420
04624 [313000001 oo negre] OPVincEiopre med | T4 BLADE CUTTING | DPA e med | 200042

Relevant teknisk dokumentation har sammanstallts enligt kraven i Del B i Bilaga VIl i 2006/42/EG.

Vi atar oss att vidarebefordra, enligt forfragningar fran nationella myndigheter, relevant information om detta
delvis fardigstallda verktyg. Vidarebefordringen sker elektroniskt.

Verktyget ska inte idrifttas forran det har monterats i lampliga Toro-modeller enligt anvisningarna i tillhérande

deklaration om 6verensstammelse och i enlighet med alla andra tillgangliga anvisningar, efter vilket verktyget
kan sagas 6verensstdmma med alla relevanta direktiv.

Intygas:

f(u,u( )! “/\/[,

David Klis

Senior Engineering Manager
8111 Lyndale Ave. South
Bloomington, MN 55420, USA
September 26, 2013
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Teknisk EU-kontakt:

Peter Tetteroo
Toro Europe NV

B-2260 Oevel-Westerloo

Belgium

Tel. 0032 14 562960
Fax 0032 14 581911




Fel och produkter som omfattas

The Toro Company och dess dotterbolag Toro Warranty Company garanterar
gemensamt, och i enlighet med ett avtal dem emellan, att din Toro-produkt
("produkten”) &r utan material- och tillverkningsfel i tva ar eller 1 500 arbetstimmar*,
beroende pa vilket som intraffar forst. Den har garantin galler for alla produkter férutom
luftare (och for dem finns det separata garantiférklaringar). Om ett fel som omfattas
av garantin foreligger, kommer vi att reparera produkten utan kostnad for dig. Detta
omfattar feldiagnos, arbete, reservdelar och transport. Den har garantin borjar galla
det datum da produkten levereras till den ursprungliga kdparen i aterforsaljarledet.

* Produkt som &r utrustad med en timmatare.

Anvisningar for garantiservice

Du ar ansvarig for att meddela produktdistributdren eller den auktoriserade
aterforsaljaren som du kopte produkten av sa snart du tror att nagot fel som omfattas
av garantin féreligger. Om du behdéver hjalp med att hitta en produktdistributér eller en
auktoriserad aterforsaljare, eller om du har nagra fragor som ror dina rattigheter och
skyldigheter betraffande garantin, kan du kontakta oss pa:

Toro Commercial Products Service Department
Toro Warranty Company

8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420-1196

+1-952-888-8801 eller +1-800-952-2740
E-post: commercial.warranty@toro.com

Agarens ansvar

Som agare till produkten ar du ansvarig for att utféra det underhall och de justeringar
som krévs, i enlighet med anvisningarna i bruksanvisningen. Om du inte utfér
nodvandigt underhall och nédvandiga justeringar kan detta leda till att ett eventuellt
garantiansprak inte godkanns.

Produkter och fel som inte omfattas

Alla produkt- eller funktionsfel som intraffar inom garantiperioden beror inte pa
material- eller tillverkningsfel. Den har garantin omfattar inte foljande:

®  Produktfel som orsakas av att andra reservdelar &n Toro-originaldelar anvands
eller av att extra, modifierade tillbehér och produkter som inte har tillverkats av
Toro monteras och anvands. | vissa fall erbjuder tillverkaren en separat garanti
for sadana produkter.

Produktfel som orsakas av underlatenhet att utféra det underhall och/eller de
justeringar som rekommenderas. Garantiansprak kan komma att underkdnnas
om Toro-produkten inte underhalls i enlighet med anvisningarna i stycket
Rekommenderat underhall i bruksanvisningen.

Produktfel som orsakas av felaktig, slarvig eller vardslés anvandning av
produkten.

Slitdelar som férbrukas vid anvandning, férutom om dessa visar sig vara defekta.
Exempel pa slitdelar som férbrukas eller slits ut vid normal anvandning av
produkten omfattar, men &r inte begransade till, bromsklossar, bromsbelagg,
lamellbelégg, knivar, cylindrar, valsar och lager (tatade eller smorjbara),
underknivar, tandstift, svanghjul och svanghjulslager, dack, filter, remmar samt
vissa sprutkomponenter som membran, munstycken och backventiler m.m.

Fel som orsakats av yttre paverkan. Yttre paverkan omfattar, men ér inte
begransat till, vader, forvaringsomstandigheter, féroreningar, anvandning av
branslen, kylvatskor, smérjmedel, tillsatser, konstgédningsmedel, vatten eller
kemikalier m.m. som ej har godkants.

®  Fel eller problem med prestandan pa grund av att branslen (t.ex. bensin, diesel
eller biodiesel) som inte uppfyller respektive industristandarder har anvants.

Toros heltackande garanti
Begransad garanti

o Normalt férekommande buller, vibrationer, slitage och férsamringar.

®  Normalt slitage omfattar, men &r inte begransat till, skador pa saten till f6ljd av

slitage eller nétning, slitage pa malade ytor, repor pa dekaler och fonster m.m.

Reservdelar

Reservdelar som planeras att bytas ut i samband med nédvandigt underhall omfattas
endast av garantin under perioden fram till den planerade tidpunkten for utbytet av
delen. Delar som byts ut i enlighet med den hér garantin omfattas av garantin under
hela den aterstaende produktgarantin och tillfaller Toro. Toro fattar det slutliga beslutet
om huruvida en befintlig del eller enhet ska repareras eller bytas ut. Toro har ratt att
anvanda omarbetade reservdelar vid garantireparationer.

Garanti for djupurladdnings- och litiumjonbatterier:

Djupurladdnings- och litiumjonbatterier har en total livslangd pa ett visst antal
kilowattimmar. Den totala livslangden kan férlangas eller férkortas genom olika
drift-, laddnings- och underhallstekniker. | och med att batterierna i produkten
anvands, forkortas anvandningstiden mellan laddningsintervallen gradvis till dess
att batterierna ar helt férbrukade. Det ar &garen till produkten som ansvarar for
att ersatta batterier som férbrukas genom normal anvandning. Batterierna maste
kanske bytas ut under garantiperioden, och det sker da pa &garens bekostnad.
Obs! (endast litiumjonbatterier): Garantin for litiumjonbatterier &r begransad och
berdknas proportionellt fran ar tre till fem baserat pa anvandningstid och antal
forbrukade kilowattimmar. Se bruksanvisningen for mer information.

Agaren bekostar underhallet

Den vanliga service som kravs fér Toro-produkter omfattar bland annat att finjustera
motorn, smdrja, rengdra och polera maskinen, byta filter och kylvatska samt att utféra
det underhall som rekommenderas. Sadan service far dgaren sjalv bekosta.

Allmanna villkor

Reparation av en auktoriserad Toro-distributor eller Toro-aterforséljare ar den enda
kompensation som du har ratt till under denna garanti.

Varken The Toro Company eller Toro Warranty Company ar ansvariga

for indirekta eller oférutsedda skador eller foljdskador i samband med
anvandningen av de Toro-produkter som omfattas av denna garanti. Detta
inkluderar alla kostnader eller utgifter for att tillhandahalla ersattningsutrustning
eller service under rimliga perioder med funktionsfel eller avsaknad av mojlighet
av anvédnda produkten medan reparationer som omfattas av garantin utfors.
Med undantag for den emissionsgaranti som namns nedan, och endast om
denna ar tillamplig, finns ingen annan uttrycklig garanti. Alla indirekta garantier
i fraga om séljbarhet och anvandningslamplighet ar begrénsade till denna
uttryckliga garantis varaktighet.

| vissa stater ar det inte tillatet att undanta oférutsedda skador eller foéljdskador,

eller tidsbegréansa en indirekt garantis varaktighet, och i dessa fall ar det mojligt att
ovanstaende undantag och begransningar inte galler. Denna garanti ger dig specifika
juridiska rattigheter, och du kan &ven ha andra réattigheter som varierar fran stat till stat.

Anmarkning om motorgarantin:

Emissionskontrollsystemet pa produkten kan omfattas av en separat garanti som
uppfyller de krav som faststéllts av den amerikanska miljdmyndigheten (Environmental
Protection Agency, EPA) och/eller Kaliforniens luftskyddsmyndighet (California

Air Resources Board, CARB). Tidsbegrénsningarna som anges ovan ar inte
tillampliga i fraga om garantin for emissionskontrollsystem. Se garantiférklaringen

om emissionskontroll som medféljer produkten eller finns i motortillverkarens
dokumentation for ytterligare information.

Andra lander dn USA och Kanada

Kunder som har képt Toro-produkter som exporterats fran andra lander an USA eller Kanada ska kontakta sin Toro-distributor (aterforséaljare) for att fa garantipolicyn for sitt eget
land eller sin provins eller stat. Om du av nagon anledning ar missndjd med din distributors service eller har svart att fa garantiupplysningar kontaktar du Toro-importéren.
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