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Introduktion

Lis den hir informationen noga si att du lir dig att anvinda
och underhilla produkten pa ritt sitt och for att undvika
person- och produktskador. Du dr ansvarig for att produkten
anvinds p4 ett korrekt och sikert sitt.

Du kan kontakta Toro direkt pa www.Toro.com om du
behover information om produkter och tillbehér, hjilp
med att hitta en aterférsiljare eller om du vill registrera din
produkt.

Kontakta en auktoriserad aterforsiljare eller Toros
kundservice och ha produktens modell- och artikelnummer
till hands om du har behov av service, Toro-originaldelar
eller ytterligare information. Figur 1 visar var pa produkten
modell- och setienumren sitter. Skriv in numren i det tomma
utrymmet.
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1. Har finns modell- och serienumren

Modelinr

Serienr

I denna bruksanvisning anges potentiella risker och den
innehiller ocksa sikerhetsmeddelanden markerade med
en varningssymbol (Figur 2) som anger fara som kan
leda till allvarliga personskador eller innebira livsfara om
féreskrifterna inte foljs.

© 2014—The Toro® Company
8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420

A

Figur 2

1. Varningssymbol

Tva andra ord anvinds ocksd i den hir bruksanvisningen
for att markera information. Viktigt anger speciell teknisk
information och Observera anger allmin information som
bér ges sirskild uppmarksamhet.
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Sakerhet

Riskkontroll och férebyggande av olyckor beror pa
uppmirksamhet, ansvarskinsla och korrekt utbildning
hos den personal som anvinder, transporterar,
underhiller och forvarar maskinen. Felaktig anvindning
eller felaktigt underhall av maskinen kan leda till
personskada eller dédsfall. Félj nedanstiende
sakerhetsforeskrifter for att minska denna risk fér skador
eller dodsfall.

Lis, forstd och f6lj anvisningarna 1 instruktionsboken till
traktorenheten innan du anvinder klippenheten.

Lis, forstd och f6lj anvisningarna i denna instruktionsbok
innan du anvinder klippenheten.

Lat aldrig barn kora traktorenheten eller klippenheterna.
Lat inte vuxna koéra traktorenheten eller klippenheten
utan att ha fitt ordentliga instruktioner. Endast utbildade
forare som har ldst denna bruksanvisning far kora
klippenheten.

Kor aldrig klippenheten om du dr paverkad av alkohol,
likemedel eller andra droger.

Hall alla skydd och skyddsanordningar pa plats.
Reparera eller byt f6re kérning om négot skydd, nigon
sdkerhetsanordning eller dekal dr defekt, trasig, oldslig
eller skadad. Dra dven at eventuella 10sa muttrar, bultar
eller skruvar for att sikerstilla att klippenheten ar siker
att kora.

Anvind alltid ordentliga skor. Koér inte maskinen i

sandaler, tygskor, tennisskor eller kortbyxor. Bir inte
16st sittande plagg som kan fastna i rérliga delar. Bar
alltid langbyxor och kraftiga skor. Vi rekommenderar

att du anvinder skyddsglaségon, skyddsskor och hjilm,
vilket ocksa dr ett krav enligt vissa lokala foreskrifter och
forsikringsbestimmelser.

Avldgsna allt skrdp och andra féremadl som kan
plockas upp och kastas omkring av knivarna. Hall alla
kringstaende borta frin arbetsomrédet.

Om knivarna slir i ett fast foremal eller om enheten
vibrerar ovanligt mycket, stannar du maskinen och stinger
av motorn. Kontrollera om négra delar har skadats pa
klippenheten. Reparera eventuella skador innan du startar
motorn igen och anvinder klippenheten.

Sink alltid ned klippenheten till marken och ta ut nyckeln
ur tindningen nir maskinen limnas utan uppsikt.

Se till att maskinen 4r siker att kora genom att dra dt alla
muttrar, bultar och skruvar.

Ta ut nyckeln ur tindningsldset f6r att f6rhindra att
motorn startas oavsiktligt, innan du borjar utfora service,
gbr ndgra justeringar eller stiller undan maskinen i
forvaring,

Utfoér endast det underhall som beskrivs 1 denna
bruksanvisning. Kontakta en auktoriserad
Toro-aterforsiljare vid eventuellt behov av storre
reparationer eller assistans.

Koép endast Toro originalreservdelar och tillbehor sa
att din Toro dr Toro rakt igenom och fOr att sikerstilla
bista prestanda och hogsta sikerhet. Anvidnd inte
Ypiratdelar”, d.v.s. reservdelar och tillbehér fran
andra tillverkare. Titta efter Toros logotyp for att vara
sidker pa att du fir riktiga reservdelar. Om du anvinder
otillitna reservdelar och tillbeh6r kan garantin fran The
Toro Company upphoéra att gilla.

Sakerhets- och instruktionsdekaler

A

1.
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93-6688

Varning! Las 2.
Bruksanvisningen innan
du utfér underhall.

Risk for skarksador pa
hander och fétter—stoppa
motorn och vanta tills alla
rorliga delar stoppar.

Sakerhetsdekalerna och anvisningarna ér fullt synliga f6r féraren och finns nira alla potentiella farozoner.
Dekaler som har skadats eller ramlat bort ska bytas ut eller ersittas.



Montering

Losa delar
Anvand diagrammet nedan for att kontrollera att alla delar finns med.
Tillvagagangssatt Beskrivning Antal Anvandning
1 Klippenhet 1 Kontrollera klippenheten
. _ Anvand stédet nar du tippar

2 Inga delar kravs Klippenheten.
3 Inga delar kravs - Justera det bakre skyddet
4 Inga delar kravs - Montera motvikterna

Media och extradelar

Beskrivning Antal Anvéandning
Reservdelskatalog 1 Ga| dok i h q q .
Bruksanvisning 1 3a igenom _o umentationen och spara den sedan pa en
o . N lamplig plats:
Certifikat om dverensstammelse 1
O-ring 1 Anvands vid montering av cylindermotorn vid klippenheten
Skruvar 2 Anvands vid montering av cylindermotorn vid klippenheten

Obs: Vinster och hoger sida p4 maskinen ir lika med
forarens vinstra respektive hdgra sida vid normal kérning,

1

Kontroll

Delar som behovs till detta steg:

| 1 | Klippenhet

Tillvagagangssatt

Nir du har packat upp klippenheten ur ladan kontrollerar
du féljande:

1. Kontrollera fettet pa cylinderns bagge dndar. Fett
ska synas tydligt i cylinderlagren samt i cylinderaxelns
rifflade delar.

2. Se till att samtliga muttrar och skruvar dr ordentligt
atdragna.

3. Kontrollera att biarramens fjadring I6per fritt och inte
fastnar nir den flyttas framat och bakit.

2

Klippenhetsstod

Inga delar kravs

Tillvagagangssatt

Varje gang klippenheten behéver tippas f6r att exponera
underkniven/cylindern, stottar du upp klippenhetens
bakre inde med stédet (medfoljer traktorenheten) f6r att
forsikra att muttrarna pa den bakre dnden av underknivens
justerskruvar inte vilar mot arbetsytan (Figur 3).
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Figur 3
1. Stod till klippenheten

3

Justering av det bakre skyddet

Inga delar kravs

Tillvagagangssatt

Under de flesta forhallanden uppnas bista spridning nér det
bakre skyddet dr stingt (frimre avlastning). Vid tunga eller
vata férhéllanden kan det bakre skyddet 6ppnas.

Oppna det bakre skyddet (Figur 4) genom att lossa
huvudskruven som fister skyddet till vinster sidoplit, rotera
skyddet till 6ppet lige och dra at huvudskruven.
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Figur 4

1. Bakre skydd 2. Huvudskruv

4

Montera motvikterna
Inga delar kravs

Tillvagagangssatt

Alla klippenheter levereras med motvikten monterad pa
vinster sida. Anvind féljande diagram for att bestimma
motvikternas och cylindermotorernas placering.

Motor Weight Weight Motor Weight Motor
O« Ddwn O »= [4Q
Motor Weight Weight Motor

O = D d #»
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Figur 5

1. Pa klippenheterna 2 och 4 tar du bort de 2
huvudskruvarna som hiller fast motvikten vid
klippenhetens vinstra dnde. Ta bort motvikten (Figur
0).




1.

Motvikt

1.

Avldgsna plastpluggen frin lagerhuset pa klippenhetens
hégra dnde (Figur 7).

Ta bort de frin tvd huvudskruvarna frin héger sidoplat
(Figur 7).

/

Plastplugg 2. Huvudskruv (2)

Montera motvikten pa klippenhetens hégra dnde med
de biada skruvarna som lossades tidigare.

Montera cylindermotorns biada huvudskruvar pa
klippenhetens vinstra sidoplat (Figur 7).

Produktoversikt

Specifikationer

Modellnummer Totalvikt
03694 51 kg
03695 52 kg

Klippenhetstillbehor och satser (se
artikelnummer i reservdelskatalogen)

Obs: Alla tillbehor och satser ir 1 per klippenhet om inget
annat anges.

Griskorgssats: Ett antal grisuppsamlingskorgar som fists
lingst fram pa klippenheterna f6r att samla upp griset.

Bakre lyftcylindersats: Flinsar har monterats pa den
bakre klippenhetens lyftarmscylindrar f6r att begrinsa

klippenheternas h6jd. Det 6kar utrymmet f6r de bakre
graskorgarna.

Bakre rullborstsats: En hogkontaktborste med hoég
hastighet som haller den bakre rullen fri frin gris och smuts,
vilket ger en jamn klipph&jd och motverkar hopklumpning.
Detta ger en vackrare klippyta.

Trimsats: Roterande knivar som monteras bakom den
frimre rullen och ger den bista metoden for att reducera
partiklar och svampigt gris genom att resa upp griset fore
klippningen. Trimsatsen avlidgsnar dven dagg for att minska
klibbighet och klumpbildning, Sppnar gristicket for bittre
klippningsintegration och lyfter griset sd att du fir en ren och
snygg klippning, Utformningen f&rbittrar klippkvaliteten for
att ge ett tdligare gris samt forbattrar klippytans utseende.

Borstsats: Flera borstremsor som ir invavda i de vridna
trimknivarna forbattrar trimsatsens effektivitet. Trimsatsens
prestanda forbittras genom att tillata fullbreddsborstning
av griset medan gristicket Gppnas fOr att ge en bittre
klippningsintegration. Kombinationen av trim- och
borstsystem optimerar klippkvaliteten samt klippytans
utseende for att ge mer konsekventa spelférhdllanden.

Kam/skrapsats: En fast kam som monteras bakom den
frimre rullen och som minskar partiklar och svampigt gris
genom att resa upp griset fore klippningen. En skrapa for
den frimre Wiehle-rullen ingar i satsen.

Sats f6r hog klipphdjd: Nya frimre rullfasten och extra
distansbrickor fér den bakre rullen gbr att klippenheten kan
uppna klipphéjder pd 6ver 5 mm. De nya frimre rullfistena
flyttar dven ut den frimre rullen lingre for att forbittra
klippytans utseende vid dessa klipphdjder.

Brostrulle: Bidrar till att minska 6verlappningsmarken pa
gris 1 varmt klimat (Bermuda, Zoysia, Paspalum).

Flinssats (6 st. behévs rulle): Bidrar till att minska
6vetlappningsmirken pd gris i varmt klimat (Bermuda,
Zoysia, Paspalum). Den hir satsen monteras pd de tre
yttre spdren pd den befintliga Wiehle-rullen, men ér inte sd
aggressiv som brostrullen.




Ling bakre rulle: Hjilper till att minska
overlappningsmirken och felpassning mellan klippenheterna
pé gris under varm sisong (Bermuda, Zoysia, Paspalum).

Helfrontsrulle: Bidrar till att en mer uttalad randning
(upprepad klippning i samma riktning). Den effektiva
klipph&jden héjs dock och klippkvaliteten minskar.

Skrapor (Wiehle, bréstrulle, bakre rulle, helfrontsrulle):
Fasta skrapor for alla tillvalsrullar finns for att minska
grisansamlingen pa rullarna eftersom det kan paverka
klipphdéjdsinstillningarna.

Ombyggnadssats till rulle Inklusive alla lager, lagermuttrar
samt inre och yttre titningar som krivs for att bygga om en
rulle.

Verktygssats for ombyggnad av rulle: Alla verktyg och
monteringsinstruktioner som beh&vs £6r att bygga om rullen
med ombyggnadskitet ingar.

Korning

Obs: Vinster och hoger sida pd maskinen ir lika med
forarens vinstra respektive hdgra sida vid normal kérning,

Installningar

Justera underkniven mot cylindern

Félj de hir anvisningarna for att stilla in underkniven mot
cylindern samt kontrollera cylinderns och underknivens skick
och interaktion med varandra. Nir den hir proceduren har
utforts ska du alltid testa klippenhetens prestanda under dina
klippférhdllanden. Du kan beh6va gora ytterligare justeringar
for att fa ett optimalt klippresultat.

Viktigt: Dra inte it underkniven for hart mot cylindern,
eftersom den kan skadas da.

* Efter att klippenheten har slipats eller cylindern vissats
kan du behéva klippa med klippenheten i nagra minuter
och sedan utféra den hir proceduren for att justera
underkniven mot cylindern nir cylindern och underkniven
justeras till varandra.

* Ytterligare justeringar kan behévas om graset dr mycket
titt eller klipphéjden dr mycket lag.

For att utféra proceduren behdver du féljande verktyg:
*  Mellanldgg (0,05 mm) — Toro-artikelnummer 125-5611
* Klipprestandapapper — Toro-artikelnummer 125-5610

1. Placera klippenheten pé en plan, jimn arbetsyta.
Vrid underknivsstingens justerskruvar moturs for att
sikerstilla att underkniven inte vidror cylindern (Figur

9019940

Figur 8

1. Justerskruv for underknivsstang

2. Tippa klipparen si att underkniven och cylindern
exponeras.

Viktigt: Se till att muttrarna baktill pa
underknivens justerskruvar inte vilar mot
arbetsytan (Figur 9).




1.

9020158

Figur 9
Stod till klippenheten

Rotera cylindern sa att en kniv korsar underkniven cirka
25 mm in frdn underknivens dnde pé klippenhetens
hégra sida. Mirk den hir kniven f6r att férenkla
efterfoljande justeringar. For in mellanligget (0,05 mm)
mellan den markerade cylinderkniven och underkniven
vid den punkt dir cylinderkniven korsar underkniven.

Vrid den hdgra underknivsstingens justerare medurs
tills du kdnner ett 1dtt tryck (dvs. motstind) i
mellanligget, backa sedan underknivsstingens justerare
tva klick och ta bort mellanligget. (Justering av den ena
sidan av klippenheten paverkar den andra sidan. Tva
klick skapar en sikerhetsmarginal fér nir den andra
sidan justeras.)

Obs: Om du startar med ett stort mellanrum ska bada
sidorna till en borjan féras nirmare varandra genom att
vixelvis dra sidorna 4t héger respektive vinster.

Rotera langsamt cylindern sd att samma kniv

som du kontrollerade pa den hogra sidan korsar
underkniven cirka 25 mm in fran underknivens dnde pé
klippenhetens vinstra sida.

Vrid den vinstra underknivsstingens justerare tills
dess att mellanligget kan skjutas igenom cylindern till
underknivens mellanrum med litt motstind.

Ga tillbaka till den hégra sidan och justera vid behov
for att skapa ett litt motstand i mellanligget mellan
samma kniv och underkniven.

Upprepa steg 6 och 7 tills dess att mellanldgget kan
skjutas igenom bada mellanrummen med lite motstind
men dir ett klick in pa bdda sidorna foérhindrar att det

kan passera igenom pd bdda sidorna. Underkniven dr
nu parallell med cylindern.

Obs: Den hir proceduren ska inte vara noédvindig vid
dagliga justeringar, utan bor genomféras efter slipning
eller nedmontering;

9. Fran den hir positionen (dvs. ett klick in och
mellanldgget passerar inte igenom) ska du vrida
underknivsstingens justerare medurs tva klick vardera.

Obs: For varje klick flyttas underkniven 0,018 mm.
Dra inte at justerskruvarna for hart.

10. Testa klipprestandan genom att f6ra in en ling remsa
av klipprestandapapper (Toro-artikelnr 125-5610)
mellan cylindern och underkniven, i rit vinkel mot
underkniven (Figur 10). Rotera cylindern langsamt
framdt. Den ska klippa papperet.

Figur 10

Obs: Om cylindern ir for trog blir det n6dvindigt att
slipa eller frisa klippenheten for att fa de vassa eggar
som krivs f6r finklippning

Justera den bakre rullen

1. Justera de bakre rullfistena (Figur 11) till den 6nskade
klipph6jden genom att placera det nédvindiga antalet
distansbrickor nedanfér sidoplitens monteringsflins
(Figur 11) enligt klipph6jdsdiagrammet.
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Figur 11

1. Distansbricka 3. Sidoplatens

monteringsflans
2. Rulifaste




2. Hoj klippenhetens bakdel och placera en kloss under
underkniven.

3. Lossa de (2) muttrarna som fister varje rullfiste och
distansbricka till varje sidoplats monteringsflins.

4. Sink rullen och skruvarna frin sidoplatens
monteringsflinsar och distansbrickor.

Placera distansbrickorna pé skruvarna pd rullfistena.

6. Fist rullfdstet och distansbrickorna igen pa undersidan
av sidopldtens monteringsflinsar med de muttrar som
du tog bort tidigare.

7. Forsakra att kontakten mellan underkniven och
cylindern dr korrekt. Tippa klipparen fOr att exponera
framre och bakre rullar och underkniven.

Obs: Den bakre rullens position i forhillande

till cylindern kontrolleras av de sammansatta
komponenternas maskintoleranser och parallelljustering
ir inte n6dvindig. En viss justering dr méjlig genom
att klippenheten stills pa en golvplatta och sidoplatens
monteringsskruvar lossas (Figur 12). Justera och dra
at huvudskruvarna. Dra it skruvarna till ett moment
pa 37—45 Nm.
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Figur 12

1. Sidoplatens monteringsskruvar

Termer i klipphojdsschemat

Klipphojdsinstallning
Den 6nskade klipphéjden.

Stalla in klipphojden pa banken

Hoéjden vid vilken den 6vre kanten pa underkniven sitter
ovanfor en jimn, plan yta som ligger emot den nedre kanten
pé bade den frimre och den bakre rullen.

Effektiv klipphojd

Det hir idr den verkliga klippta lingden pa griset. Den

faktiska klipph6jden varierar f6r vatje instilld bankklipphdjd,
beroende pa gristyp, arstid och grasmattans och jordens skick.
Klippenhetens instillning (klippintensitet, rullar, underknivar,
monterade redskap, grisutjimningsinstillningar etc.) paverkar

ocksa den faktiska klipphdjden. Kontrollera den faktiska
klipphéjden med grisutvirderaren, modell 04399, med jimna
mellanrum f6r att faststilla 6nskad binkklipphdjd.

Klippintensitet

Klippenhetens klippintensitet har stor inverkan pa
klippenhetens prestanda. Klippintensiteten dr den vinkel som
underkniven har mot marken (Figur 13).

Den bista instillningen av klippenheten beror pa
gristérhallandena och 6nskat resultat. Genom att anvinda
klippenheten pé din grismatta kommer du si sminingom
fram till den bista instillningen. Klippintensiteten kan
justeras under klippsdsongen for att ge utrymme for olika
grastérhallanden.

Som en tumregel kan man sdga att lag till normal
klippintensitet passar bittre f6r gris i varmt klimat (Bermuda,
Paspalum, Zoysia) medan gris i kallt klimat (Agrostis, Groen,
Rajgris) kan kridva normal till hdg intensitet. Vid hogre
intensitet klipps mer gris genom att cylindrarna kan dra upp
mer gris till underkniven.
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Figur 13

1. Bakre distansbrickor 3. Kilippintensitet

2. Sidoplatens
monteringsflans

Bakre distansbrickor

Antalet bakre distansbrickor avgér klippenhetens
klippintensitet. Om fler distansbrickor liggs till under
sidoplatens monteringsflins vid en given klipphéjd 6kas
klippintensiteten. Alla klippenheter pd en maskin maste ha
samma klippintensitet (Antal bakre distansbrickor, artikelnr
19-0620), annars paverkas klippytans utseende negativt (Figur
13).

Grasutjamningsinstallningar

Grisutjimningsfjidern 6verfor vikten fran den frimre till den
bakre rullen. (Detta hjilper till att minska férekomsten av det
speciella vigformade monster i grismattan som kallas f6r
”ondulering” eller ”bobbing”.)

Viktigt: Medan du justerar fjidern ska du ha
klippenheten monterad pa traktorenheten, riktad rakt
fram och nedsénkt till verkstadsgolvet.




1. Se till att hdrnalssprinten sitter i det bakre hélet pa
fiaderstangen (Figur 14).

Figur 14
1. Gréasutjamningsfjader 3. Fjaderstang
2. Harnalssprint 4. Sexkantsmuttrar

2. Dra at sexkantsmuttrarna pa fjaderstingens frimre
dnde, tills fjiderns sammanpressade lingd dr 12,7 cm
(Figur 14).

Obs: Forkorta fjaderns lingd med 1,3 cm om du ska
anvinda maskinen i ojimn terrdng, Detta medfér en
ndgot minskad kontakt med marken.

Obs: Grisutjamningsinstillningen maste
stillas in igen om klipphd&jdsinstillningen eller
klippintensitetsinstillningen dndras.

Kedjelankar

Lyftarmskedjans placering avgdr den bakre rullens vinkel
(Figur 15).

Figur 15
1. Lyftkedja 3. Nedre hal
2. U-faste
Trimsats

Det hir idr de rekommenderade klipphéjdsinstillningarna nir
en trimsats anvinds pa klippenheten.

10



Klipphojdsdiagram

Klipphojdsinstéllning Klippintensitet Antal bakre
distansbrickor

Antal kedjelankar

Med trimsatser
monterade

0,64 cm Mindre
Normal
Mer

3+

J
J

0,95 cm Mindre
Normal
Mer

|

1,27 cm Mindre
Normal
Mer

N-O|N-_O0|-~0O0

1,56 cm Mindre
Normal
Mer

| e | e o

1,91 cm Mindre
Normal
Mer

|

2,22 cm Mindre
Normal
Mer

|

2,54 cm Mindre
Normal
Mer

|

2,86 cm* Mindre
Normal
Mer

3,18 cm* Mindre
Normal
Mer

3,49 cm* Mindre
Normal
Mer

3,81 cm* Mindre
Normal
Mer
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+ Anger att U-fastet pa lyftarmen ar placerad i det nedersta halet (Figur 15).

* Satsen for hog klipphojd (artikelnr 110-9600) maste monteras. Det framre klipphéjdsfastet maste placeras i det 6vre sidoplatshalet.

Obs: Om en kedjelink flyttas indras den bakre rullens vinkel med 7,0 grader.

Obs: Om U-fistet p4 lyftarmen flyttas till det nedersta hilet 6kas den bakre rullens vinkel med 3,5 grader
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Justera klipphojden

Obs: For hogre klipphojder dn 2,54 cm miste satsen for
hég klipph6jd monteras.

1. Lossa de lismuttrar som fister klipphojdsfistena till
klippenhetens sidoplatar (Figur 16).

s

1
it
3%@%33% Figur 18
Figur 16

1. Klippho¢jdsfaste 3. Justerskruv

2. Lasmutter

2. Lossa muttern pa mitstangen (Figur 17) och still in
justerskruven till 6nskad klipphdjd. Avstindet mellan
skruvhuvudets nedersta del och stingens ovansida ér

lika med klipphojden.

Underkniv/klipphodjdsschema
%\ pphoj
( % Underkniv Artikelnr Underkni- Klipphojd
—~ vens lapp-
~ p héjd
1 Lag 110-4084 5,6 mm 6,4-12,7 mm
/ klipphojd
I e 1 ) (tillval)
[S—— \
4 5 Premium, 125-2771 5,6 mm 6,4-12,7 mm
3 G003527 lag Klipphsjd
Figur 17 (tillval)
1. Métstang 4. Hal som anvands for EdgeMax® | 127-7132 56 mm 6,4-12,7 mm
att stélla in trimsatsens lag klipphojd
driftshéjd (tillval)
2. Justerskruv for 5. Hal som inte anvands Extra lag 120-1640 56 mm 6,4-12,7 mm
héjdinstalining klipphojd
3. Mutter (tillval)
Utbkade 119-4280 5,6 mm 6,4—-12,7 mm
3. Haka fast skruvhuvudet pa underknivens skiregg och EdgeMax®
. . .. . lag klipphdjd
vila stingens bakre dnde mot den bakre rullen (Figur ;
18) (tillval)
' EdgeMax® 108-9095 6,9 mm 9,5-38,1 mm
4. Vrid justeringsskruven tills den frimre rullen kommer (tillverkning) *
i lfonF?kt mgd mitstingen “(Figur 18). Justera rulleps Standard 108-9096 6.9 mm 9.5-38,1 mm
béda dndar tills hela rullen dr parallell med underkniven. (tillval) *
Tung drift 110-4074 9,3 mm 12,7-38,1 mm
(tillval)

12

Viktigt: Vid korrekt instillning 4r de bakre och
frimre rullarna i kontakt med mitstangen och
skruven sitter titt mot underkniven. P4 sa sitt blir
klipphojden identisk i bada dndar av underkniven.

5. Dra it muttrarna for att sikra justeringen. Dra inte at
muttern for hdrt. Dra at tillrickligt f6r att avligsna
spelet frin brickan.

Anvind foljande tabell for att faststilla vilken underkniv
som limpar sig bist f6r den 6nskade klipphéjden.




1.

* Under den varma sdsongen kan det vara nédvindigt
att anvinda underkniven for lig klipph6jd pa 12,7 mm

och mindre.

i 2

= ———"J 4
j

G006510

Figur 19

Underknivens lapphojd*

Klippenhetens egenskaper

Justeringssystemet f6r underkniv/cylinder med dubbla
reglage som ir integrerat i denna klippenhet férenklar
justeringsproceduren som krivs for att bista méjliga
klipprestanda ska uppnas. Den noggranna justering som ar
mojlig med de dubbla reglagen/underknivsstingen, erbjuder
den kontroll som krivs for att tillhandahalla kontinuerlig
sjalvslipning. Dirmed kan vassa skdreggar uppritthallas, god
klippkvalitet forsikras och behovet av regelbunden slipning
minskas visentligt.

Dagliga justeringar av klippenheterna

Kontrollera varje klippenhet fore klippningen varje dag (eller
sd ofta som behovs) fOr att sikerstilla korrekt kontakt mellan
underkniv och cylinder. Denna kontroll maste genomf6ras
aven om klippkvaliteten ir acceptabel.

1.

Rotera cylindern lingsamt i motsatt riktning och lyssna
efter kontakten mellan cylindern och underkniven.

Obs: Justeringsreglagen har klickligen och varje
klicklige motsvarar 0,018 mm fo6rflyttning av
underkniven. Se Justera underkniven mot cylindern.

Testa klipprestandan genom att f6ra in en ling remsa
av klipprestandapapper (Toro-artikelnr 125-5610)
mellan cylindern och underkniven, i rit vinkel mot
underkniven (Figur 20). Rotera cylindern lingsamt
framat. Den ska klippa papperet.

Figur 20
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Obs: Om kontakten/cylindern slipar for mycket
kan det vara nédvindigt att antingen slipa eller slipa
om framsidan av klippenheten eller att frisa om
klippenheten for att fa de vassa eggar som krivs for
finklippning (se Toros bruksanvisning for slipning
av cylinderklippate och rotorklippare, formuldrnr
09168SL).

Viktigt: En litt kontakt ir det bista i alla
ligen. Om litt kontakt inte uppritthalls kommer
underknivens och cylinderns eggar inte att
sjalvslipas tillrickligt och blir sl6a efter en tids
anvindning. Vid 6verdrivet kraftig kontakt slits
underkniven och cylindern snabbare, ojimnt
slitage kan uppsta och klippkvaliteten kan
paverkas negativt.

Obs: Nir grisklipparen har anvints en lingre tid
uppstdr till slut en riffla i bigge dndar av underkniven.
Dessa skiror maste rundas av eller filas jimna med
underknivens skiregg for att sidkerstélla jaimn drift.

Obs: Med tiden miste skirfasen (Figur 21) brynas
eftersom den bara ar konstruerad for att halla 40 %
av underknivens livslingd.

.060 in

G006504

Figur 21

Obs: Gor inte den frimre skirfasen for stor eftersom
det kan gora att griset bildar tuvor.



Serva underkniven

Servicegrinserna som giller f6r underkniven listas i tabellerna
som foljer.

Viktigt: Om klippenheten anvinds nir underkniven ir under ”servicegrinsen” kan klippytans utseende paverkas
negativt och underknivens fé6rmaga att sti emot stotar minskas.

Tabell med servicegranser for underkniven

Underkniv Artikelnr Underknivens Servicegrans * _ Frasvinklar
lapphojd* Ovre/framre vinklar
Lag klipphojd (tillval) 110-4084 5,6 mm 4,8 mm
5/5 grader
Premium, lag (tillval) 125-2771 5,6 mm 6,4-12,7 mm
10/5 grader
EdgeMax® lag klipphdjd 127-7132 5,6 mm 6,4—-12,7 mm
(tillval) 10/5 grader
Extra lag klipphdjd 120-1640 5,6 mm 4,8 mm
(tillval) 7/10 grader
Utokade EdgeMax® lag 119-4280 5,6 mm 4,8 mm
klipphojd (tillval) 7/10 grader
EdgeMax® (tillverkning) 108-9095 6,9 mm 4,8 mm
5/5 grader
Standard (tillval) 108-9096 6,9 mm 4,8 mm
5/5 grader
Tung drift (tillval) 110-4074 9,3 mm 4,8 mm
5/5 grader

Rekommenderade 6vre och framre friasvinklar for
underknivenFigur 22() 2

w—% \Hf%g

9025579 3 |qm I -
Figur 22 G007165

Servicegrans for underkniven* Figur 23

2. Ovre frasvinkel

3. Framre frasvinkel

Obs: Alla servicegrinsmitt for underkniven hinvisar till
underknivens nedre del (Figur 23)
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Underhall

Smorjning
Varje klippenhet har 6 smorjnipplar (Figur 24) som maste

smorjas regelbundet med litiumbaserat fett f6r allmint bruk
nr 2.

Smoérjpunkterna dr den frimre rullen (2), den bakre rullen (2)
samt cylinderlagret (2).

Obs: Genom att smorja klippenheterna omedelbart
efter tvitt, tdms vattnet ur lagren vilket 6kar dess
livslingd.

1. Torka av alla smorjnipplar med en ren trasa.

2. Tillsatt fett tills det rinner ut rent fett ur rullens
titningar och lagrets 6vertrycksventil.

3. Torka av 6verflodigt fett.

G003329

Figur 24
Smorjnipplarnas placering pa vanster sida

Justera cylinderlagren

For att cylinderlagren ska hélla linge bor du kontrollera ofta
om det férekommer spel i cylinderdnden. Cylinderlagren kan
kontrolleras och justeras enligt foljande:

1. Lossa kontakten mellan cylindern och underkniven
genom att vrida knivens justeringsreglage (Figur 25)

moturs tills det inte férekommer ndgon kontakt lingre.

I
@mi\\ é

/
e

Figur 25

1. Justeringsreglage for underkniv

2. Anvind en trasa eller en handske med tjock vaddering,
ta tag i cylinderbladet och f6rsok flytta cylinderenheten
fran sida till sida (Figur 20).

&W’@ Rl

Figur 26

3. Om det férekommer spel i cylinderdnden gér du
foljande:

A. Lossa den yttre stillskruven som haller fast lagrets
justermutter pa lagerhuset som sitter pd vinster
sida av klippenheten (Figur 27).

G003332

Figur 27

1. Yttre stallskruv 2. Lagrets justermutter

B. Anvind en 1 3/8-tums hylsnyckel och dra
lingsamt 4t cylinderlagrets justermutter tills spelet
férsvinner. Om justermuttern inte far bort spelet
byter du cylinderlagren.
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Obs: Cylindetlagren behdver inte forbelastas.
Om du drar at cylinderlagrets justermutter skadas

cylinderlagren.

4. Dra at stillskruven som haller fast lagrets justermutter

pé lagerhuset. Dra at till 1,4-1,7 Nm.

Serva underknivsstangen

Ta bort underknivsstangen

1. Vrid underknivsstingens justerskruvar motsols, sd att

underkniven fors bort frin cylindern (Figur 28).

Figur 28

1. Justerskruv for
underknivsstang

3. Underknivsstang

2. Fjaderspanningsmutter 4. Bricka

1.
2.

9003335

Figur 30

Skruv for underknivsstang 3. Stalbricka

Mutter 4. Nylonbricka

2. For fjiderspinningsmuttern bakat, tills brickan inte
lingre dr spind mot underknivsstingen (Figur 28).

3. Lossa lidsmuttern som faster skruven till

underknivsstingen péd vardera sidan av maskinen (Figur

29).

A\

9003334

Figur 29

1. Skruv till underknivsstdang 2. Lasmutter

4. Tabort skruven till underknivsstingen sd att denna kan
dras nedat och avldgsnas frin maskinen (Figur 29).
Berikna tva nylonbrickor och en bricka av stansat stil

pé vardera dnden av underknivsstingen (Figur 30).

Montera underknivsstangen

1.

Montera underknivsstingen, placera fisthandtag
mellan bricka och underknivsstangens justerare.

Fist underknivsstingen till vardera sidoplattan med
tillhérande skruvar (muttrar pa skruvar) och sex
brickor. Placera en nylonbricka pa vardera sidan av
sidoplattans nav. Placera en stalbricka pa utsidan av
nylonbrickorna (Figur 30). Dra it underknivsstangens
skruvar till 27-36 Nm.

Dra 4t ldsmuttrarna lika mycket pd varje sida tills de
yttre stilbrickorna inte gar att rotera for hand lingre.
Lossa sedan pa lasmuttrarna tills det precis gar att
rotera stalbrickorna f6r hand, utan att det finns nagot
spel 1 underknivsstingen. (Figur 31.)

Obs: Om lismuttrarna dras at f6r hart kan
sidoplatarna och underkniven béjas, vilket kan paverka
kontakten mellan underkniven och cylindern.

Obs: Det kan finnas ett mellanrum vid brickorna pa
insidan.

Obs: Dra inte 4t f6r hart eftersom det kan skada
fjadern.



1.

Flgur 31

9016648

Fjaderspanningsmutter 2. Fjader

Serva klippenhetsdelar med
dubbelpunktSJusterlng (DPA)

10.

Ta bort alla delar (se monteringsanvisningarna t6r HD
DPA-satsen med modellnr 120-7230 och Figur 32).

Applicera Never Seize pd insidan av bussningsomradet
pé klippenhetens mittram (Figur 32).

Rikta in nycklarna pa flinsbussningarna mot skdrorna
péd ramen och montera bussningarna (Figur 32).

Montera en vagbricka pd justeringsaxeln och skjut
justeringsaxeln in i flinsbussningarna pa klippenhetens
ram (Figur 32).

Fist justeringsaxeln med en planbricka och lasmutter
(Figur 32). Dra it lasmuttrarna till 20-27 Nm.

Obs: Underknivsstingens justeringsaxel ar
vinstergingad.

Applicera Never Seize-smérjmedel pa gingorna
péd underknivsstingens justerskruv som passar i
justeringsaxeln. Ginga fast underknivsstingens
justerskruv 1 justeringsaxeln.

Montera den hirdade brickan, fjidern och
fjaderspdnningsmuttern 16st pa en justerskruv.

Montera underknivsstingen och placera fisthandtagen
mellan brickan och underknivsstingens justerare.

Fist underknivsstingen pd vardera sidopliten med
tillhérande skruvar (muttrar pa skruvar) och sex
brickor. En nylonbricka placeras pa vardera sidan om
sidoplattans nav. Placera en stalbricka pa utsidan av
varje nylonbricka (Figur 32). Dra at underknivsstingens
skruvar till 37—45 Nm. Dra 4t ldsmuttrarna tills den
yttre stalbrickan slutar att rotera och spelet férsvinner,
men dra inte 4t f6r hart och béj inte sidoplatarna. Det
kan finnas ett mellanrum vid brickorna pa insidan
(Figur 30).

Dra at muttern pa varje justeringsanordning for
underknivsstingen tills kompressionsfjidern dr helt
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11.
12.

hoptryckt och lossa sedan muttern ett halvt varv (Figur
31).

Upprepa proceduren pa klippenhetens andra sida.

Justera underkniven mot cylindern.



1. Justeringsaxel 4. Applicera Never Seize har
2. Vagbricka 5. Planbricka
3. Flansbussning 6. Lasmutter

2

(=)

g~ G016355

1
Figur 32
7. Applicera Never Seize har 10. Kompressionsfjader
8. Justerskruv for 11.  Fjaderspanningsmutter
underknivsstang
9. Hardad bricka

Serva rullen

En ombyggnadssats till rulle (artikelnr 114-5430)

och en verktygssats f6r ombyggnad av rulle

(artikelnr 115-0803) (Figur 33) finns tillgingliga f6r

service av rullen. Ombyggnadssatsen till rullen

innehéller alla lager, lagermuttrar samt inre och yttre
titningar som krivs for att bygga om en rulle.
Verktygssatsen for ombyggnad av rulle omfattar alla verktyg
och monteringsanvisningar som krivs for att bygga om en
rulle med ombyggnadssatsen. Titta i reservdelskatalogen eller
kontakta aterférsiljaren om du behéver hjilp.




SIS

Ombyggnadssats (artikelnr 114-5430)
Verktygssats for ombyggnad (artikelnr 115-0803)
Inre tatning

Lager

Yttre tatning

Figur 33

© ® N O

G007790

Lagermutter

Verktyg for inre tatning
Bricka

Verktyg for lager/yttre tatning
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Anteckningar:
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Anteckningar:
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Anteckningar:
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Forsakran om inbyggnad

The Toro Company, 8111 Lyndale Ave. South, Bloomington, MN, USA forsakrar att féljande enheter

Overensstammer med nedanstaende direktiv, forutsatt att de monteras i enlighet med medféljande anvisningar

pa vissa Toro-modeller enligt vad som anges i relevant deklaration om dverensstammelse.

Modelinr Serienr Produktbeskrivning Fakturabeskrivning Allman beskrivning Direktiv
DPA-klippenhet med 8 2000/14/EG
.. knivar och 12,7 cm-cylinder, . .
03694 313000001 och hogre traktorenheter i Reelmaster 5in-8 BLADE DPA-RADIAL Klippenhet 2006/42/EG
5210/5410-serien
DPA-klippenhet med 11 2000/14/EG
. knivar och 12,7 cm-cylinder, . .
03695 313000001 och hogre traktorenheter i Reelmaster 5in-11 BLADE DPA-RADIAL Klippenhet 2006/42/EG
5210/5410-serien

Relevant teknisk dokumentation har sammanstallts enligt kraven i Del B i Bilaga VIl i 2006/42/EG.

Vi atar oss att vidarebefordra, enligt forfragningar fran nationella myndigheter, relevant information om detta
delvis fardigstallda verktyg. Vidarebefordringen sker elektroniskt.

Verktyget ska inte idrifttas forran det har monterats i Iampliga Toro-modeller enligt anvisningarna i tillhérande
deklaration om dverensstdmmelse och i enlighet med alla andra tillgéngliga anvisningar, efter vilket verktyget
kan sagas 6verensstdmma med alla relevanta direktiv.

Intygas:

Q0 . /~ / '
>Z Ceoef )! “/\/(t;,

David Klis

Senior Engineering Manager
8111 Lyndale Ave. South
Bloomington, MN 55420, USA
May 29, 2012
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Teknisk EU-kontakt:

Peter Tetteroo
Toro Europe NV

B-2260 Oevel-Westerloo

Belgium

Tel. 0032 14 562960
Fax 0032 14 581911




Fel och produkter som omfattas

The Toro Company och dess dotterbolag Toro Warranty Company garanterar
gemensamt, och i enlighet med ett avtal dem emellan, att din Toro-produkt
("produkten”) &r utan material- och tillverkningsfel i tva ar eller 1 500 arbetstimmar*,
beroende pa vilket som intraffar forst. Den har garantin galler for alla produkter férutom
luftare (och for dem finns det separata garantiférklaringar). Om ett fel som omfattas
av garantin foreligger, kommer vi att reparera produkten utan kostnad for dig. Detta
omfattar feldiagnos, arbete, reservdelar och transport. Den har garantin borjar galla
det datum da produkten levereras till den ursprungliga kdparen i aterforsaljarledet.

* Produkt som &r utrustad med en timmatare.

Anvisningar for garantiservice

Du ar ansvarig for att meddela produktdistributdren eller den auktoriserade
aterforsaljaren som du kopte produkten av sa snart du tror att nagot fel som omfattas
av garantin féreligger. Om du behdéver hjalp med att hitta en produktdistributér eller en
auktoriserad aterforsaljare, eller om du har nagra fragor som ror dina rattigheter och
skyldigheter betraffande garantin, kan du kontakta oss pa:

Toro Commercial Products Service Department
Toro Warranty Company

8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420-1196

+1-952-888-8801 eller +1-800-952-2740
E-post: commercial.warranty@toro.com

Agarens ansvar

Som agare till produkten ar du ansvarig for att utféra det underhall och de justeringar
som krévs, i enlighet med anvisningarna i bruksanvisningen. Om du inte utfér
nodvandigt underhall och nédvandiga justeringar kan detta leda till att ett eventuellt
garantiansprak inte godkanns.

Produkter och fel som inte omfattas

Alla produkt- eller funktionsfel som intraffar inom garantiperioden beror inte pa
material- eller tillverkningsfel. Den har garantin omfattar inte foljande:

®  Produktfel som orsakas av att andra reservdelar &n Toro-originaldelar anvands
eller av att extra, modifierade tillbehér och produkter som inte har tillverkats av
Toro monteras och anvands. | vissa fall erbjuder tillverkaren en separat garanti
for sadana produkter.

Produktfel som orsakas av underlatenhet att utféra det underhall och/eller de
justeringar som rekommenderas. Garantiansprak kan komma att underkdnnas
om Toro-produkten inte underhalls i enlighet med anvisningarna i stycket
Rekommenderat underhall i bruksanvisningen.

Produktfel som orsakas av felaktig, slarvig eller vardslés anvandning av
produkten.

Slitdelar som férbrukas vid anvandning, férutom om dessa visar sig vara defekta.
Exempel pa slitdelar som férbrukas eller slits ut vid normal anvandning av
produkten omfattar, men &r inte begransade till, bromsklossar, bromsbelagg,
lamellbelégg, knivar, cylindrar, valsar och lager (tatade eller smorjbara),
underknivar, tandstift, svanghjul och svanghjulslager, dack, filter, remmar samt
vissa sprutkomponenter som membran, munstycken och backventiler m.m.

Fel som orsakats av yttre paverkan. Yttre paverkan omfattar, men ér inte
begransat till, vader, forvaringsomstandigheter, féroreningar, anvandning av
branslen, kylvatskor, smérjmedel, tillsatser, konstgédningsmedel, vatten eller
kemikalier m.m. som ej har godkants.

®  Fel eller problem med prestandan pa grund av att branslen (t.ex. bensin, diesel
eller biodiesel) som inte uppfyller respektive industristandarder har anvants.

Toros heltackande garanti
Begransad garanti

o Normalt férekommande buller, vibrationer, slitage och férsamringar.

®  Normalt slitage omfattar, men &r inte begransat till, skador pa saten till f6ljd av

slitage eller nétning, slitage pa malade ytor, repor pa dekaler och fonster m.m.

Reservdelar

Reservdelar som planeras att bytas ut i samband med nédvandigt underhall omfattas
endast av garantin under perioden fram till den planerade tidpunkten for utbytet av
delen. Delar som byts ut i enlighet med den hér garantin omfattas av garantin under
hela den aterstaende produktgarantin och tillfaller Toro. Toro fattar det slutliga beslutet
om huruvida en befintlig del eller enhet ska repareras eller bytas ut. Toro har ratt att
anvanda omarbetade reservdelar vid garantireparationer.

Garanti for djupurladdnings- och litiumjonbatterier:

Djupurladdnings- och litiumjonbatterier har en total livslangd pa ett visst antal
kilowattimmar. Den totala livslangden kan férlangas eller férkortas genom olika
drift-, laddnings- och underhallstekniker. | och med att batterierna i produkten
anvands, forkortas anvandningstiden mellan laddningsintervallen gradvis till dess
att batterierna ar helt férbrukade. Det ar &garen till produkten som ansvarar for
att ersatta batterier som férbrukas genom normal anvandning. Batterierna maste
kanske bytas ut under garantiperioden, och det sker da pa &garens bekostnad.
Obs! (endast litiumjonbatterier): Garantin for litiumjonbatterier &r begransad och
berdknas proportionellt fran ar tre till fem baserat pa anvandningstid och antal
forbrukade kilowattimmar. Se bruksanvisningen for mer information.

Agaren bekostar underhallet

Den vanliga service som kravs fér Toro-produkter omfattar bland annat att finjustera
motorn, smdrja, rengdra och polera maskinen, byta filter och kylvatska samt att utféra
det underhall som rekommenderas. Sadan service far dgaren sjalv bekosta.

Allmanna villkor

Reparation av en auktoriserad Toro-distributor eller Toro-aterforséljare ar den enda
kompensation som du har ratt till under denna garanti.

Varken The Toro Company eller Toro Warranty Company ar ansvariga

for indirekta eller oférutsedda skador eller foljdskador i samband med
anvandningen av de Toro-produkter som omfattas av denna garanti. Detta
inkluderar alla kostnader eller utgifter for att tillhandahalla ersattningsutrustning
eller service under rimliga perioder med funktionsfel eller avsaknad av mojlighet
av anvédnda produkten medan reparationer som omfattas av garantin utfors.
Med undantag for den emissionsgaranti som namns nedan, och endast om
denna ar tillamplig, finns ingen annan uttrycklig garanti. Alla indirekta garantier
i fraga om séljbarhet och anvandningslamplighet ar begrénsade till denna
uttryckliga garantis varaktighet.

| vissa stater ar det inte tillatet att undanta oférutsedda skador eller foéljdskador,

eller tidsbegréansa en indirekt garantis varaktighet, och i dessa fall ar det mojligt att
ovanstaende undantag och begransningar inte galler. Denna garanti ger dig specifika
juridiska rattigheter, och du kan &ven ha andra réattigheter som varierar fran stat till stat.

Anmarkning om motorgarantin:

Emissionskontrollsystemet pa produkten kan omfattas av en separat garanti som
uppfyller de krav som faststéllts av den amerikanska miljdmyndigheten (Environmental
Protection Agency, EPA) och/eller Kaliforniens luftskyddsmyndighet (California

Air Resources Board, CARB). Tidsbegrénsningarna som anges ovan ar inte
tillampliga i fraga om garantin for emissionskontrollsystem. Se garantiférklaringen

om emissionskontroll som medféljer produkten eller finns i motortillverkarens
dokumentation for ytterligare information.

Andra lander dn USA och Kanada

Kunder som har képt Toro-produkter som exporterats fran andra lander an USA eller Kanada ska kontakta sin Toro-distributor (aterforséaljare) for att fa garantipolicyn for sitt eget
land eller sin provins eller stat. Om du av nagon anledning ar missndjd med din distributors service eller har svart att fa garantiupplysningar kontaktar du Toro-importéren.
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