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Indledning

Lees disse oplysninger omhyggeligt, si du kan laere at betjene
og vedligeholde produktet korrekt samt undgi person- og
produktskade. Det er dit ansvar at betjene produktet korrekt
og sikkert.

Du kan kontakte Toro direkte p4 www.Toro.com for at fi
oplysninger om produkter og tilbehor, hjzlp til at finde en
forhandler eller for at registrere dit produkt.

Nar du har brug for service, originale Toro-dele eller
yderligere oplysninger, bedes du kontakte en autoriseret
serviceforhandler eller Toros kundeservice samt have
produktets model- og serienummer parat. Figur 1 angiver,
hvor model- og serienummeret er placeret pa produktet. Skriv
numrene, hvor der er gjort plads til dette.
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Figur 1

1. Model- og serienummerets placering

Modelnr.

Serienr.

Denne betjeningsvejledning beskriver potentielle risici

og indeholder sikkerhedsmeddelelser, der angives med
advarselssymbolet (Figur 2). Dette angiver en farekilde, der
kan medfere alvorlig personskade eller dod, hvis du ikke
folger de anbefalede forholdsregler.

© 2014—The Toro® Company
8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420

A

Figur 2

1. Advarselssymbol

Denne betjeningsvejledning bruger to andre ord til at
fremhave oplysninger. Vigtigt henleder opmarksomheden
pd sarlige mekaniske oplysninger, og Bemark angiver generel
information, som det er verd at legge sarligt meerke til.
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Sikkerhed

Risikokontrol og forebyggelse mod ulykker afhenger
af, at det personale, der skal betjene, transportere,
vedligeholde og opbevare maskinen, er uddannet

i brugen af maskinen og udviser den forngdne
opmarksomhed. Forkert brug eller vedligeholdelse af
maskinen kan fore til personskader eller dodsulykker.
Iagttag folgende sikkerhedsanvisninger for at mindske
risikoen for personskader eller dedsulykker.

Laes, forstd og folg alle instruktionerne i traktions- og
klippeenhedens betjeningsvejledninger, for klippeenheden
betjenes.

Lad aldrig born betjene traktionsenheden eller
klippeenhederne. Lad ikke voksne betjene
traktionsenheden eller klippeenhederne uden korrekt
instruktion. Det bor kun vare uddannede operatorer, som
har leest denne vejledning, som betjener klippeenhederne.

Klippeenhederne mi aldrig betjenes af personer, som er
pavirket af medicin eller alkohol.

Serg for, at alle afskeermninger og sikkerhedsanordninger
er pa plads. Hvis en afskermning, sikkerhedsanordning
eller maerkat er ulaeselig(t) eller beskadiget, skal den/det
repareres eller udskiftes, for maskinen betjenes. Tilspand
ogsi evt. lose motrikker, bolte og skruer for at sikre, at
klippeenheden er i forsvarlig, driftsmeassig stand.

Brug altid kraftige sko. Betjen ikke klippeenhederne, hvis
du er ifort sandaler, tennissko, gummisko eller shorts.
Ber heller ikke lostsiddende toj, som kan blive fanget i
bevagelige dele. Ber altid lange benkleder og kraftige
sko. Det tilrides at bere sikkerhedsbriller, sikkerhedssko

og hjelm, og dette er tilradeligt og pakraevet 1 henhold til
visse lokale forordninger og forsikringsregler.

Fjern alt snavs og andre genstande, der kan opsamles og
udslynges af klippeenhedens cylinderknive. Hold alle
omkringstiende vk fra arbejdsomridet.

Stands og sluk motoren, hvis skareknivene rammer en
fast genstand, eller hvis maskinen vibrerer unormalt.
Kontroller klippeenheden for eventuelt beskadigede dele.
Reparer eventuelle skader, for motoren genstartes og
klippeenheden betjenes.

Senk klippeenheden ned til jorden, og tag neglen ud af
tendingen, ndr maskinen eftetlades uden opsyn.

Serg for, at klippeenhederne er i sikker driftsmaessig stand
ved at holde motrikker, bolte og skruer fast tilspaendt.

Tag noglen ud af tendingen for at forhindre start ved et
uheld, nar du efterser, justerer eller opbevarer maskinen.

Udfor kun den vedligeholdelse, som er beskrevet i
instruktionerne i denne vejledning. Kontakt en autoriseret
Toro-forhandler, hvis det nogen sinde skulle vare
nodvendigt med storre reparationer, eller du har brug for
anden hjalp.

Kob altid originale Toro-reservedele og originalt tilbehor
for at vaere sikker pa optimal ydeevne og sikkerhed og for
udelukkende at benytte Toro-udstyr til din Toro-maskine.
Brug aldrig reservedele og tilbehor fremstillet af
andre producenter, selvom det pastas, at udstyret
passer. Kig efter Toro-logoet for at sikre, at delene er
agte. Hvis der benyttes reservedele og tilbehor, som ikke
er godkendt, kan garantien fra The Toro Company blive

gjort ugyldig.

Sikkerheds- og instruktionsmaerkater

A

INES Y

93-6688

Risiko for at skaere haender
og f@dder — stop motoren,
og vent til de beveegelige
dele er standset.

Advarsel — laes 2.
instruktionerne, for der
foretages servicering eller
vedligeholdelse.

Sikkerheds- og instruktionsmarkaterne kan nemt ses af operatoren og er placeret teet pa potentielle
ristkoomrader. Beskadigede eller bortkomne merkater skal udskiftes.



Opsatning

Losdele
Brug skemaet herunder til at kontrollere, at alle dele er blevet leveret.
Fremgangsmade Beskrivelse Antal Anvendelse
1 Klippeenhed 1 Inspektion af klippeenheden.
2 Kraever ingen dele - Afmonter vippesamlingerne.
Loftekaede 5/7
Kaedebeslag 5/7
Bgjleskrue 5/7
3 Mgtrik 1014 Monter Igftebeslagene og kaederne.
Skrue 5/7
Spaendeskive 517
Mgtrik 5/7
4 Statteben (leveres med 1 Brug af stgttebenet, nar klippeenheden
traktionsenheden) vippes.
5 Kreever ingen dele - Justering af bagafskeermningen.
6 Kraever ingen dele - Montering af kontravaegtene.
Stor O-ring 5/7 .
7 Skrue o Monter klippeenhederne.

Medier og ovrige dele

Beskrivelse

Antal

Anvendelse

Reservedelskatalog
Betjeningsvejledning
Overensstemmelsescertifikat

Gennemga materialet, og opbevar det pa et sikkert sted.

Bemaerk: Maskinens venstre og hojre side er som set fra den normale betjeningsposition.




1

Inspektion af klippeenheden

Dele, der skal bruges til dette trin:

| Klippeenhed

Fremgangsmade

Nir klippeenheden er taget ud af kassen, skal folgende
kontrolleres:

1.

Kontroller, at begge ender af knivcylinderen er smurt.

Bemaerk: Der skal kunne ses fedt i knivcylinderens
lejer og 1 kniveylinderakslens interne noter.

Serg for, at alle motrikker og bolte er skruet godt fast.

Sorg for, at bererammeophznget bevaeger sig frit og
ikke binder, nar det bevager sig frem og tilbage.

2

Afmontering af
vippesamlingerne

Kraever ingen dele

Fremgangsmade

Vippesamlingerne (hvis disse er monteret) skal afmonteres
fra loftearm nr. 1, 2 og 3 for at undga ovetlejring med
klippeenhedens bzrerammer.

1.

Afmonter den lisemotrik og spendeskive, der
fastholder drejestangen pa loftearm nr. 2 (Figur 3).
Afmonter drejestangen og fjederen fra loftearmen.
Gentag proceduren for loftearm nr. 1 og 3.

1. Drejestang
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Figur 3

2. Vippeenhedens
stottebeslag med rulle

Bemaerk: Vippebeslaget med rulle og stottebeslagene
er ikke pakravet ved betjening af DPA-klippeenhederne

(Figur 3). De kan afmonteres efter behov.

2. Kobl loftekaderne fra klippeenhederne, hvis de er
monteret.

3

Montering af loftebeslagene

og kaderne

Dele, der skal bruges til dette trin:

5/7 Loftekeede
517 Kaedebeslag
517 Bgjleskrue
10/14 | Meatrik
5/7 Skrue
5/7 Speendeskive
5/7 | Matrik
Fremgangsmade

Monter et keedebeslag pa hver loftearm med en bojleskrue og
to motrikker. Placer beslagene som folger:

Bemaerk: Se Figur 10 for at fastlegge det loftearmsnummer,
der beskrives.

1.

Pa loftearm nr. 1, 4 og 5 placeres kadebeslag og
bojleskruer 38,1 cm bag drejeleddets midterlinje (Figur
4).

Pi loftearm nr. 1 og 5 skal beslagene drejes til hojre, 10
grader fra lodret (Figur 4).

Pa loftearm nr. 4 skal beslaget drejes til venstre, 10
grader fra lodret (Figur 4).
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Figur 6
] 9020546 1. Leftearm 6: 36,83 cm 2. Leftearm 7: 10°
Figur 4
1. Leftearm 5: 38,1 cm 3. Leftearm 1 og 5: 10°

6. Spaznd alle bojleskruer til et moment pa 52-65 Nm.
2. Loftearm 4: 10°

7. Monter en loftekaeede pa alle keedebeslag med en skrue,

spendeskive og metrik, placeret som vist i Figur 7.
4. Piloftearm nr. 2 og 3 placeres beslag og bajleskruer

38,1 cm bag drejeleddets midtetlinje (Figur 5).

Bemaerk: Drej beslagene 45 grader til maskinens
udvendige side.
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Figur 7

1. Loftekaede 2. Keedebeslag
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Figur 5
1. Leftearm 2: 38,1 cm 2. Loftearm 3: 45°

5. Piloftearm nr. 6 og 7 placeres beslag og bojleskruer
36,8 cm bag drejeleddets midtetlinje (Figur 6).

Bemaerk: Drej beslagene 10 grader til maskinens
udvendige side.




Losn maskinskruen, der fastgor afskeermningen pd den

4 venstre sideplade, drej afskermningen i dben position, og

tilspeend maskinskruen for at dbne bagafskermningen (Figur
9).

Brug af stotteben til
klippeenhed

Dele, der skal bruges til dette trin:

| 1 | Stetteben (leveres med traktionsenheden)

Fremgangsmade

Nir det er nedvendigt at vippe klippeenheden, sa
bundkniven/kniveylinderen kommer til syne, skal det bageste
af klippeenheden understottes med stottebenet (leveres

med traktoren) for at sikre, at motrikkerne pa den bageste
del af bundtverstangens justeringsskruer ikke hviler pa
arbejdsfladen (Figur 8).

1. Bagafskaermning 2. Maskinskrue

6

Montering af kontravaegtene

Kraever ingen dele

Fremgangsmade
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- Alle klippeenheder leveres med kontravegten monteret i
Figur 8 den venstre ende. Brug folgende diagram til at bestemme
placeringen af kontravagte og cylindermotorer.

1. Stgtteben til klippeenhed
Motor Weight Weight Motor Weight Motor

O =« DJdw Od s O
5 Motor Weight Weight Motor
O = D d #» [O

Justering af bagafskaermning Motor  Weight Weight  Motor

. L] #e [
Kraever ingen dele P (3006522<

Figur 10

Fremgangsmade
Under de fleste forhold opnis den bedste spredning, 1. Fjern de to maskinskruer, der fastgor kontravaegten pa
nér bagafskeermningen er lukket (udledning foran). Nar venstre ende af klippeenheden, pa klippeenhed nr. 2, 4
forholdene er tunge og vade, kan bagafskermningen abnes. og 0.




Bemaerk: Fjern kontravagten (Figur 11).

7

Montering af klippeenhederne

Dele, der skal bruges til dette trin:

5/7 Stor O-ring
2 Skrue

Fremgangsmade

1. Indsat en trykskive pa drejeleddets vandrette aksel som
vist 1 Figur 13.

1. Kontravaegt

2. Fjern plastproppen fra lejehuset i hojre ende af
klippeenheden (Figur 12).

3. Fjern de to maskinskruer fra den hejre sideplade (Figur
12).
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Figur 13
1. Beereramme 4. Ringstift
2. Drejeled 5. Styrelasestift

3. Leftearmens styreplade

2. Sat drejeleddets vandrette aksel ind i beererammens
monteringsror (Figur 13).

3. Fastgor drejeleddet pd barerammen med en trykskive,
en spendeskive og en flangeskrue (Figur 13).

4. Indszt en trykskive pa drejeleddets lodrette aksel (Figur

Figur 12 13).
1 Plast > Maskinsk 5 5. Huvis den er taget ud, skal drejetappens lodrette aksel
- Fastprop - Maskinskrue (2) settes ind i loftearmens drejenav (Figur 13).
o . 6. For drejeleddet pd plads mellem de 2
4. Monter kontravagten i hojre ende af klippeenheden centreringsstoppere af gummi pa undersiden af
med de skruer, du fjernede tidligere. loftearmens styreplade.
5. Monter lost de to motormonteringsskruer pa 7. Indsat ringstiften i krydshullet pa drejeleddets aksel
klippeenhedens venstre sideplade (Figur 12). (Figur 13).

8. Fastgor loftearmskaden til klippeenhedens kadebeslag
(Figur 14) med lisestiften, som folger:

A. Paklippeenhed nr. 1, 4, 5, 6 og 7 bruges kun seks
kaedeled.

B. PaKklippeenhed nr. 2 og 3 bruges alle syv kedeled.
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Figur 14

1. Loftekeede 2. Lasestift

9. Kom rent smorefedt pa kniveylindermotorens not.

10.  Smer kniveylindermotorens O-ring, og monter den pa
motorflangen.

11.  Monter motoren ved at dreje den med uret, siledes at
motorflangerne gar fri af maskinskruerne (Figur 15).

12.  Drej motoren mod uret, indtil flangerne indeslutter

maskinskruerne, og tilspand skruerne.

Vigtigt: Serg for, at knivcylindermotorens slanger
ikke er snoede, bukkede eller i fare for at komme

i klemme.
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Figur 15

2. Maskinskrue

1. Kniveylinderdrivmotor

Produktoversigt

Specifikationer
Klippeenhed Veegt
8 skaereknive 67 kg
11 skeereknive 69 kg

Bemaerk: Hvis der kraeves en fast
klippeenhedsposition, skal du indsatte styreldsestiften 1
drejeleddets monteringshul (Figur 13).

Vip den fjederbelastede ring rundt om styreldsestiftens
nederste ende (Figur 13).

13.

Tilbehor og seet til klippeenhed

Bemaerk: reservedelsnumrene kan findes i
reservedelskataloget

Bemaerk: Der er ct st tilbehor og udstyr pr. klippeenhed,
medmindre andet er specificeret.
Graesopsamlersat: En rakke opsamlere til afklippet graes er
fastgjort foran pa klippeenheden til graesopsamling
Reelmaster 6700-transportszt til opsamler: Lase til at
holde de bageste opsamlere (nr. 6 og 7) i transportpositionen
(forhindrer opsamlerne i at falde af).
Bagrulleborsteset: Hoj hastighed og hoj berstekontakt
holder bagrullen fri for graes og snavs, hvilket giver en ensartet
klippehojde og forhindrer sammenklumpning af gras. Dette
giver et bedre udseende efter klipning;
Trimmer-sat: Roterende skareknive, der er monteret bag
pé frontrullen, giver den bedste metode til reducering af
partikler og svampet plene ved at rejse grasset op i lodret
tilstand for klipning. Trimmeren fjerner ogsd duggen for at
mindske klebrighed og sammenklumpning, dbner bladlaget
for at fi en bedre integration ved grasklipningen og lofter
grasset, sdledes at grasstriene skares rent. Det generelle
design forbedrer klippekvaliteten og giver sundere gras samt
bedre udseende efter klipning;
Kosteszt: Der er flere borstebind, der er vaevet ind i de
skrueskarede trimmerknive, hvilket forbedrer trimmerszttets
effektivitet. Trimmerens ydeevne oges ved at aktivere
effekten af kostens fulde bredde pa plenen, mens bladlaget
dbnes, sa der opnas en bedre integration ved grasklipningen.
Kombinationen af trimmer- og kostesystemet optimerer
klippekvalitet og udseende efter klipning, og man fir en mere
jevn bane.
Kam/skrabersat: Der er monteret en fast kam bag ved
frontrullen, hvilket bidrager til at reducere partikler og
svampet plaene ved at rejse grasset op i lodret tilstand for
klipning. Der folger en skraber til den forreste Wiehle-rulle
med 1 sxttet.
Seaet til hej klippehgjde: Nye frontrullebeslag og
flere afstandsbeosninger pa bagrullen gor det muligt for
klippeenheden at opna klippehojder over 25 mm. De nye
frontrullebeslag flytter ogsa frontrullen lengere ud, si
udseende efter klipning forbedres.
Skulderrulle: Bidrager til at reducere overlapningsmarker
pé grassorter til varme arstider (bermudagras, zoysiagras,
groft fodergres).
Kravesat (6 kreeves pr. rulle): Bidrager til at reducere
overlapningsmaerker pd graessorter til varme arstider




(bermudagras, zoysiagras, paspalum/groft fodergras). Dette
seet monteres pa den cksisterende Wiehle-rulle, men den er
ikke sa aggressiv som en skulderrulle.

Kort bagrulle: Bidrager til at reducere dobbelte rullemarker
pa graessorter til kolde arstider (byg, rapgraes, rug).

Fuld frontrulle: Bidrager til at producere mere udpraget
stribedannelse (gentagne klipninger i den samme
retning/bane). Den effektive klippehojde heves imidlertid,
og klippekvaliteten reduceres.

Skrabere (Wiehle, skulder, bagrulle, fuld frontrulle):
Faste skrabere til alle de ekstra ruller er tilgeengelige og kan
benyttes til reducering af ophobet gras pa rullerne, hvilket
kan pévirke klippehojdeindstillingerne.

Szt til genmontering af en rulle: Indeholder alle lejer,
lejemotrikker samt de indvendige og udvendige pakninger,
der skal bruges til genmontering af en rulle

Varktgjsszt til genmontering af rulle: Indeholder det

veerktoj og den installationsvejledning, der er nodvendig til at
genmontere en rulle med genmonteringssacttet

Betjening

Bemaerk: Maskinens venstre og hojre side et som set fra
den normale betjeningsposition.

Justeringer

Justering af bundkniven mod
knivcylinderen

Brug denne procedure til at indstille bundkniven mod
kniveylinderen, og kontroller kniveylinderens og bundknivens
tilstand, og hvordan de interagere med hinanden. Nar denne
procedure er afsluttet, skal klippeenhedens ydelse altid testes
under feltforholdene. Du skal muligvis foretage yderligere
justeringer for at opna en optimal klippeydelse.

Vigtigt: Overspand ikke bundkniven mod
knivcylinderen, da dette beskadiger den.

* Efter baglapning af klippeenheden eller slibning af
kniveylinderen skal du muligvis klippe med klippeenheden
1 et par minutter, og derefter udfere denne procedure
for at justere bundkniven mod knivcylinderen, da
kniveylinderen og bundkniven retter sig ind efter
hinanden.

* Du skal muligvis foretage flere justeringer, hvis grasset er
meget tat, eller hvis din klippehojde er meget lav.

Du skal bruge folgende varktojer for at fuldfere denne
procedure:

* Afstandsstykke 0,0508 mm — Toro-delnr. 125-5611
* Klippeydelsespapir — Toro-delnr. 125-5610

1. Placer klippeenheden pa en flad og plan arbejdsflade.
Drej bundtvarstangens justeringsskruer mod uret for at
sikre, at bundtvarstangen ikke berorer kniveylinderen
(Figur 16).
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Figur 16

1. Bundtveerstangens justeringsskrue

2. Vend pleneklipperen pa hovedet, si bundkniven og
kniveylinderen kommer til syne.

10



Vigtigt: Serg for, at metrikkerne pa den bageste
del af bundtvaerstangens justeringsskruer ikke
hviler pa arbejdsfladen (Figur 17).

9020158

Figur 17
Statteben til klippeenhed

Drej kniveylinderen, sa skerekniven krydser
bundkniven ca. 25 mm ind fra bundknivens kant pa
hojre side af klippeenheden. Det bliver nemmere at
foretage justeringer senere, hvis du satter et merke pa
skarekniven. Szt afstandsstykket pd 0,05 mm mellem
den merkede cylinderkniv og bundkniven pa det punkt,
hvor skarekniven krydser bundkniven.

Drej den hojre bundtverstangs justeringsanordning
med uret, indtil du marker et let tryk (dvs. modstand)
pé afstandsstykket. Drej derefter bundtvarstangens
justeringsanordning tilbage to klik, og fjern
afstandsstykket. (Da justering af den ene side af
klippeenheden pavirker den anden side, giver de to klik
frirum til at justere den anden side.)

Bemaerk: Hvis du starter med et stort mellemrum,
skal begge sider forst trekkes sammen ved pa skift at
stramme hojre og venstre side.

Drej kniveylinderen langsomt, si den samme
skarekniv, som du kontrollerede pa hojre side, krydser
bundkniven ca. 25 mm ind fra bundknivens kant pa
venstre side af klippeenheden.

Drej den venstre bundtvarstangs justeringsenhed
med uret, indtil afstandsstykket kan skubbes gennem
knivcylinderen til bundknivsmellemrummet med en
let modstand.

10.

Vend tilbage til den hojre side, og juster efter behov for
at fa en let modstand pd afstandsstykket mellem den
samme skaerekniv og bundkniv.

Gentag trin 6 og 7, indtil afstandsstykket kan skubbes
gennem begge mellemrum med en let modstand, men
et klik ind pd begge sider forhindrer afstandsstykket i

at passere igennem pa begge sider. Bundkniven er nu

parallel med kniveylinderen.

Bemaerk: Denne fremgangsmide er ikke noedvendig
ved daglige justeringer, men skal udferes efter slibning
eller afmontering.

Fra denne position (dvs. ét klik ind, og afstandsstykket
passerer ikke igennem) skal du dreje bundtverstangens
justeringsanordninger ét klik med uret.

Bemaerk: For hvert klik, der drejes, flyttes bundkniven
0,022 mm. Stram ikke justeringsskruerne for
meget.

Afprov klippeydelsen ved at indsatte en lang stribe
klippeydelsespapir (Toro-delntr. 125-5610) mellem
kniveylinderen og bundkniven, vinkelret med
bundkniven (Figur 18). Drej langsomt knivcylinderen
fremad. Den bor klippe papiret.

Figur 18

Bemaerk: Hvis knivcylinderens modstand er for
stot, er det enten nedvendigt at baglappe eller slibe
klippeenheden igen for at opna de skarpe kanter, der er
nedvendige til pracisionsklipning.

Justering af bagrullen

1.
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Juster beslagene pa bagrullen (Figur 19) for at

opné den enskede klippehojde ved at placere

den nodvendige mangde afstandsklodser under
sidepladens monteringsflange (Figur 19) 1 henhold til
klippehojdeoversigten.



)

coozzze 1
Figur 19
1. Afstandsbgsning 3. Sidepladens
monteringsflange
2. Rulleholder

2. Hav den bageste del af klippeenheden, og placer en
blok under bundkniven.

3. Fjern 2 metrikker, der fastgor hver rulleholder og
afstandsklods til hver af sidepladens monteringsflanger.

4. Sank rulle og skruer fra sidepladens monteringsflanger
og afstandsklodser.

5. Placer afstandsklodser pd skruerne pa rulleholderne.

6. Fastgor rulleholder og afstandsklodser pa undersiden af
sidepladens monteringsflanger igen med de motrikker,
du fjernede tidligere.

7. Kontroller, at kontakten mellem bundkniven og

kniveylinderen er korrekt. Vend pleneklipperen om, s
front- og bagruller samt bundkniv kommer til syne.

Bemaerk: Bagrullens position i forhold til
kniveylinderen styres af maskintolerancerne for de
samlede komponenter, og synkronisering er ikke
nodvendig. Det er muligt at foretage begranset
justering ved at placere klippeenheden pa en plade
og lesne sidepladens monteringsskruer (Figur 20).
Juster og tilspeend monteringsskruerne igen. Tilspaend
maskinskruerne til 27-36 Nm.

9020552

Figur 20

1. Sidepladens monteringsskruer

Betingelser for indstilling af
klippehgjde

Indstilling af klippehgjde
Den onskede klippehojde.

Klippehgjde for baenk

Den hojde, hvormed bundknivens gverste kant er placeret
over en flad og plan overflade, der har kontakt med bunden af
béade for- og bagrullen.

Effektiv klippehgjde

Dette er den faktiske hojde, grasset er blevet klippet i. For
en given praedefineret klippehojde varierer den faktiske
klippehojde athaengigt af graestypen, arstiden samt plene- og
jordforhold. Opsztningen af klippeenheden (klipningens
aggressivitet, ruller, bundknive, monterede redskaber,
indstillinger for plenekompensation osv.) har ogsa indflydelse
pé den effektive klippehgjde. Kontroller den effektive
klippehojde ved at bruge Turf Evaluator, Model 04399,
regelmassigt for at bestemme den onskede klippehojde for
banken.

Klipningens aggressivitet

Klippeenhedens aggressive klipning har en betydelig
indvirkning pa klippeenhedens ydeevne. Aggressiv klipning
bestemmes af bundknivens vinkel i forhold til jorden (Figur
21).

Den bedste opsxtning af klippeenheden athenger af
pleneforholdene og de onskede resultater. Erfaring med
klippeenheden pa din plene bestemmer, hvilken indstilling er
den bedste at bruge. Klipningens aggressivitet kan justeres

i hele grasslaningssasonen, si der kan tages hojde for de
forskellige pleneforhold.

Generelt er det mest passende med mindre aggressive til
normalt aggressive indstillinger til grassorter til varme
sesoner (bermudagras, paspalum/groft fodergreas,
zoysiagras), mens grassorter til kolde szsoner (byg,
rapgreas, rug) krever normalt aggressive til mere aggressive
opsatninger. Mere aggressive opstninger betyder, at der
afklippes mere gres, og lader den drejende kniveylinder
trekke mere gras ind i bundkniven.
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Figur 21

1. Bageste afstandsbagsnin- 3. Klipningens aggressivitet
ger

2. Sidepladens
monteringsflange

Bageste afstandsklodser

Antallet af de bageste afstandsklodser bestemmer

hvor aggressivt klippeenheden klipper. Ved en given
klippehojde oges klippeenhedens aggressivitet ved at tilfoje
afstandsklodser under sidepladens monteringsflange. Alle
klippeenheder pd en given maskine skal indstilles med
den samme aggressive klippeindstilling (antal bageste
afstandsklodser, delnr. 119-06206), ellers vil udseendet efter
klipning blive negativt pavirket (Figur 21).

Indstillinger for plaanekompensation

Plenekompensationsfjederen overforer vaegt fra frontrullen
til bagrullen (Dette medvirker til at reducere dannelsen af et
bolgemonster i gronsvaren, ogsd kaldet ondulation.)

Trimmer

Disse er de anbefalede klippehojdeindstillinger, nar et
trimmerszt monteres pa klippeenheden.

Vigtigt: Foretag justeringerne af fjederen, mens
klippeenheden er monteret pa traktionsenheden, peger
lige frem og er saenket ned pa gulvet.

1. Serg for, at laseclipsen er monteret i det bageste hul i
fjederstangen (Figur 22).
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Figur 22

Pleenekompensationsfieder 3. Fjederstang
2. Laseclips 4. Sekskantmgtrikker

Stram sekskantmetrikkerne pa fjederstangens forende,
indtil fjederens sammentrykkede lengde er 15.9 cm.
(Figur 22

Bemaerk: Ved drift i ujevnt terreen skal fjederlengden
mindskes 12,7 mm. Kontakten med terranet vil blive
lidt kortere.

Bemaerk: Indstillingen for pleneckompensation
skal nulstilles, hvis indstillingen af klippehojden eller
indstillingen af klipningens aggressivitet andres.



Skema over klippehgjder

Indstilling af klippehgjde

Klipningens aggressivitet

Antal bageste afstands-
bgsninger

Med trimmersaet installeret

0,64 cm

Mindre
Normal
Mere

0
0
1

[ S

0,95 cm

Mindre
Normal
Mere

[ S S

1,27 cm

Mindre
Normal
Mere

N-O|N-0

1,56 cm

Mindre
Normal
Mere

[N S G [ R G

1,91 cm

Mindre
Normal
Mere

LI S

2,22 cm

Mindre
Normal
Mere

[ S

2,54 cm

Mindre
Normal
Mere

[ S

2,86 cm

Mindre
Normal
Mere

3,18 cm* +

Mindre
Normal
Mere

3,49 cm* +

Mindre
Normal
Mere

3,81 cm* +

Mindre
Normal
Mere

4,13 cm* +

Mindre
Normal
Mere

4,44 cm* +

Mindre
Normal
Mere

4,76 cm* +

Mindre
Normal
Mere

5,08 cm* +

Mindre
Normal
Mere

OCooN|J|OoON|ON |ONO | NoOOo|oobdh|OORR|OOPR|OORW]|PAPON|PON]WON-

* Der skal installeres seet til hgj klippehgjde (del nr. 110-9600) Det forreste klippehgjdebeslag skal placeres i det gverste hul

i sidepladen.

+ Nar klippehgjden er over 2,54 cm, og der anvendes en bagrullebgrste, skal barsten til hgj klippehejde anvendes, og den valgfri
styretgjscylinder (delnr. 105-9275) skal monteres for at undga kontakt mellem baghjulet og bersten i tilfeelde af skarpe vendinger.
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Justering af klippehgjden

Bemaerk: Hvis du ensker klippehojder pd over 2,54 cm,
skal szttet til hoj klippehojde monteres.

1. Lesn de lisemotrikker, der fastgor klippehojdearmene
pé klippeenhedens sideplader (Figur 23).

Vs

T
2\% =

o
O

Figur 23

1. Klippehgjdearm 3. Justeringsskrue

2. Lasematrik

2. Lesn motrikken pa malestangen (Figur 24), og indstil
justeringsskruen til den onskede klippehojde.

Bemeaerk: Afstanden mellem bunden af skruehovedet
og stangens flade udger klippehojden.

N
ie/ a

Flgur 24

4. Huller til indstilling af
trimmerens klippehgjde

5. Hul ikke i brug

1. Malestang

2. Hgjdejusteringsskrue
3. Mgtrik

3. H=gt skruehovedet pd bundknivens zg, og lad den
bageste ende af stangen hvile pd bagrullen (Figur 25).

4. Drej justeringsskruen, indtil frontrullen rorer ved
malestangen (Figur 25). Juster begge rullens ender,
indtil hele rullen er parallel med bundkniven.

Figur 25

Vigtigt: Nar indstillingen er korrekt, vil bag- og
frontrullerne bergre milestangen, og skruen vil
ligge pant tet op ad bundkniven. Siledes sikres
det, at klippehgjden er den samme i begge ender
af bundkniven.

5. Tilspend motrikkerne for at sikre justeringen.
Overspznd ikke motrikken. Spand den nok til, at der
ikke er slor i skiven.

Brug folgende skema til at vurdere, hvilken bundkniv
der egner sig bedst til den enskede klippehojde.

anbefalet bundkniv/klippehgjde

Bundkniv Reserve- Hajde pa Klippehgjde
delsnr. bundkni-
vens kant *
Standard lav | 110-4084 5,6 mm 6,4-12,7 mm
klippehgjde
(valgfri)
Premium lav 125-2771 5,6 mm 6,4-12,7 mm
klippehgjde
(valgfri)
Forlaengetlav | 120-1640 5,6 mm 6,4-12,7 mm
klippehgjde
(valgfri)
EdgeMax® 127-7132 5,6 mm 6,4 - 12,7 mm
lav
klippehgjde
(valgfri)
Forlaengetlav | 119-4280 5,6 mm 6,4-12,7 mm
klippehgjde
EdgeMax®
(valgfri)
EdgeMax® 108-9095 6,9 mm 9,5-38,1 mm
(produktion)
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Standard 108-9096 6,9 mm 9,5-50,8 mm
(valgfri)

Sveer 110-4074 9,3 mm 6,4-50,8 mm
(valgfri)

1
)|
)

G006510

Figur 26

1. Hegjde pa bundknivens kant *

Kontrol og justering af klippeenheden

Justeringssystemet for bundkniv til kniveylinder med to
knapper, som findes pa denne klippeenhed, forenkler
justeringsproceduren, som er nedvendig for at give den
optimale glasklipningsydelse. Den prezcise justering, som er
mulig med to knapper/bundtverstangskonstruktion, giver
den nedvendige kontrol, som sikrer kontinuerlig selvslibning,
hvorved skarpheden og dermed god klippekvalitet
opretholdes og mindsker behovet for rutinemaessig
baglapning,

For den daglige gresklipning, eller for hver gresklipning
generelt, skal hver klippeenhed kontrolleres for at undersoge,
om der er nok kontakt mellem bundkniven og knivcylinderen.
Dette skal kontrolleres, selv nar klippekvaliteten er
acceptabel.

1. Sank klippeenhederne ned pé en hird overflade, sluk
motoren, og tag noglen ud af tendingen.

2. Drej langsomt kniveylinderen i den modsatte
retning, og lyt efter, hvornar der er kontakt mellem
cylinderkniven og bundkniven. Hvis du ikke kan
hore, at der er kontakt, skal du dreje bundknivens
justeringsknapper med uret ét klik ad gangen, indtil du
marker og horer, at der er let kontakt.

Bemaerk: Knivcylinderen skal skere et ark papir, nar
det indszttes i en ret vinkel i forhold til bundkniven, i
begge ender og 1 midten af kniveylinderen.

Bemaerk: Justeringsknapperne har ldse, der svarer
til en bevagelse af bundkniven pa 0,023 mm for hver
angivet position.

3. Hvis kontakten/knivcylinderens modstand er for stor,
er det enten nodvendigt at baglappe, slibe bundknivens
front eller slibe klippeenheden igen for at opna de
skarpe kanter, der er nodvendige til precisionsklipning
(se Toro-manualen om slibning af knivcylinderen og
rotorpleneklippere, Form No. 09168SL)

Vigtigt: Let kontakt er altid at foretrakke.
Hyvis der ikke opretholdes let kontakt, vil
bundkniven/knivcylinderens kanter ikke slibe
sig selv tilstraekkeligt, og der vil derfor opsta
slove kanter efter en vis tidsperiode. Hvis
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der opretholdes for stor kontakt, vil sliddet pa
bundkniven/knivcylinderen optrappes, hvilket kan
medfore ujaevnt slid, og klippekvaliteten kan ogsa
blive negativt pavirket.

Bemaerk: Nir cylinderens knive bliver ved med at
lobe mod bundkniven, vil der vise sig lidt grat pa den
skarpe side langs hele bundkniven. Hvis der en gang
imellem keores en fil hen over forkanten for at fjerne
denne grat, vil klipningen forbedres.

Efter lang tids kersel vil der dannes en kant i begge
ender af bundkniven. Disse hakker skal rundes af eller
files ned, sd de flugter med bundknivens skarpe side,
for at sikre jevn drift.

Bemaerk: Med tiden skal den afskriede kant (Figur
27) slibes igen, da den kun er konstrueret til at holde 1
40 % af bundknivens levetid.

.

.060 in

G006504

Figur 27

1. Indfering af den afskrdede kant i bundknivens hgjre ende

Bemaerk: Gor ikke indforingen af den afskrdede kant
for stor, da det kan medfere, at plenen bliver tottet.



Serviceeftersyn af bundkniven

Servicegrenserne for bundkniven er anfort i folgende oversigter.***

Vigtigt: Betjening af klippeenheden med bundkniven placeret under servicegrensen kan resultere i et ringe
udseende efterklipning og kan reducere bundknivens modstandsdygtighed over for slag.

Oversigt over bundknivens servicegraenser

Bundkniv Reservedelsnr. Hajde pa bundknivens Servicegranse* Slibevinkler
kant * Qverste/forreste
bundkniv
Standard lav 110-4084 5,6 mm 4,8 mm
klippehgjde (valgfri) 5/5 grader
Premium lav klippehgjde 125-2771 5,6 mm 4,8 mm
(valgfri) 10/5 grader
Forlaenget lav 120-1640 5,6 mm 4,8 mm
klippehgjde (valgfri) 7/10 grader
EdgeMax lav 127-7132 5,6 mm 4,8 mm
klippehgjde (valgfri) 10/5 grader
Forlaenget lav 119-4280 5,6 mm 4,8 mm
klippehgjde EdgeMax® 7/10 grader
(valgfri)
EdgeMax® (Produktion) 108-9095 6,9 mm 4,8 mm
5/5 grader
Standard (valgfri) 108-9096 6,9 mm 4,8 mm
5/5 grader
Sveer (valgfri) 110-4074 9,3 mm 4,8 mm
5/5 grader
Den anbefalede slibevinkel for den gverste og forreste _'
bundkniv er (Figur 28). J
2 1 = &
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Figur 28

1. Bundknivens servicegraense*

2. Slibevinkel for den gverste bundkniv
3. Slibevinkel for den forreste bundkniv

G007165

Figur 29

Bemaerk: Alle mil af bundknivens servicegranser henviser
til undersiden af bundkniven (Figur 29)
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Vedligeholdelse

Smgaring

Hver klippeenhed har 6 fedtfittings (Figur 30), som skal
smores jevnligt med universalt littumfedt nr. 2.

Smorepunkterne er frontrulle (2), bagrulle (2) og
kniveylinderlejer (2).

1. Tor hver fedtfitting af med en ren klud.

2. Brug smorefedt, indtil rent smorefedt kommer ud af
rullens pakninger og lejernes aflastningsventil.

3. Tor overskydende fedt af.

G003329

Figur 30

1. Aflastningsventil

9019940

Figur 31

1. Bundknivens justeringsknap

Justering af knivcylindernes
lejer

For at sikre, at knivcylindernes lejer fir en lang levetid,
skal det regelmessigt kontrolleres, om der er endeslor pa
kniveylinderen. Kniveylindernes lejer kan kontrolleres og
justeres som folger:

1. Og kontakten mellem knivcylinder og bundkniv ved at
dreje bundknivens justeringsknapper (Figur 31) mod
uret, indtil der ikke lengere er kontakt.

2. Ved at bruge en klud eller en tykt polstret handske, skal
du holde p4 kniven og forsege at flytte kniveylinderen
fra side til side (Figur 32).
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Figur 32

3. Houvis der er endeslor, skal du fortsztte som folger:

A. Losn den eksterne saxtskrue, der fastgor lejets
justermotrik til lejehuset, der er placeret pd venstre
side af klippeenheden (Figur 33).

G003332

Figur 33

B. Tilspand langsomt kniveylinderlejets
justeringsmotrik, indtil der ikke lengere er
endeslor pa kniveylinderen, ved hjaelp af en



topnogle pa 1-3/8 tomme. Hvis justermotrikken
ikke eliminerer knivcylinderens endeslor, skal
kniveylinderens lejer udskiftes.

Bemaerk: Knivcylinderens lejer krever ikke
forspaending. Hvis kniveylinderlejets justermotrik
tilspaendes for meget, beskadiges kniveylinderens
lejer.

4. Tilspand atter satteskruen, der fastgor lejets
justermotrik til lejehuset. Spzend til 1,4-1,7 Nm.

Serviceeftersyn af
bundtvarstangen

Afmontering af bundtvarstangen

1. Drej bundtverstangens justeringsskruer mod uret for
at fore bundkniven vk fra kniveylinderen (Figur 34).

G006498

\

3. Bundtveaerstang

Figur 34
1. Bundtveerstangens
justeringsskrue

2. Fjederspaendingsmeatrik 4. Skive

2. For fjederspendingsmotrikken bagud, indtil skiven ikke
lengere sidder stramt mod bundtvarstangen (Figur 34).

3. Losn den lasemotrik, som fastgor bundtvaerstangens
bolt, pa hver side af maskinen (Figur 35).

9003334

Figur 35

1. Bundtveerstangens bolt 2. Lasemgtrik

4. Afmonter bundtverstangens bolte, sd bundtvarstangen
kan trekkes nedad og fjernes fra maskinen (Figur 35).
Der skal vare 2 nylonskiver og 1 praget stilskive pa
hver ende af bundtvarstangen (Figur 36).

g003335
Figur 36

1. Bundtveerstangens bolt 3. Stalskive

2. Metrik 4. Nylonskive

Montering af bundtvaerstangen

1. Monter bundtvarstangen, og anbring monteringsererne
mellem skiven og justeringsanordningen.

2. Fastgor bundtvarstangen pa hver sideplade med
boltene (motrikker pa bolte) og 6 skiver.

Bemaerk: Der skal placeres en nylonskive pa hver
side af sidepladens nav. Anbring en stilskive pa
ydersiden af hver nylonskive (Figur 30).

3. Stram bundtvarstangens bolte til 27-36 Nm.

Bemaerk: Tilspand lisemotrikkerne, indtil den
udvendige stilskive holder op med at dreje, og endeslor
er fjernet, uden at overspznde eller boje sidepladerne.
Indvendige skiver har muligvis et mellemrum.

Tilspend fjederspandingsmotrikken, indtil fjederen er
trykket sammen, skru derefter igen motrikken ud med
en halv omgang (Figur 37).

G006505

Figur 37

1. Fjederspaendingsmgtrik 2. Fjeder
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Serviceeftersyn af rullen udvendige pakninger til genmontering af en rulle.

Vearktojssxttet til genmontering af rullen indeholder

Sat til genmontering af rullen, delnr. 114-5430, alt det vaerktoj og alle de installationsvejledninger, der
og varktojssat til genmontering af rullen, er nodvendige til genmontering af rullen med szttet.
delnr. 115-0803 (Figur 38), er tilgaengelige til Lees reservedelskataloget, eller kontakt din autoriserede
serviceeftersyn af rullen. Sezttet til genmontering af Toro-forhandler, hvis du hat brug for hjalp.

rullen indeholder lejer, lejemotrikker, indvendige og

G007790

Figur 38
1. Saet til genmontering af rullen (delnr. 114-5430) 6. Lejemgatrik
2. Veerktgjssaet til genmontering af rullen (delnr. 115-0803) 7. Indvendig pakning
3. Indvendig pakning 8. Skive
4. Leje 9. Leje/udvendig pakning
5. Udvendig pakning
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Bemaerkninger:
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Bemaerkninger:
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Inkorporeringserklaering

The Toro Company, 8111 Lyndale Ave. South, Bloomington, MN, USA erklaerer, at de(n) felgende enhed(er)
overholder de anfarte direktiver, nar de(n) installeres iht. den medfglgende vejledning pa visse Toro-modeller,
som angivet i den relevante overensstemmelseserklaering.

Modelinr. Serienr. Produktbeskrivelse Fakturabeskrivelse Generel beskrivelse Direktiv
DPA Klippeenhed (8 knive) . 2000/14/EF
314000001 og . ) . 7 inch 8 BLADE DPA .
03698 til traktionsenheder i Klippeenhed
derover Reelmaster 6000-serien (RADIAL) CU-RM6500/6700 2006/42/EF
DPA klippeenhed (11 . 2000/14/EF
314000001 og . . . . 7 inch 11 BLADE DPA .
03699 knive) til traktionsenheder i Klippeenhed
derover Reelmaster 6000-serien (RADIAL) CU-RM6500/6700 2006/42/EF

Relevant teknisk dokumentation er blevet udarbejdet som kraevet iht. del B i bilag VII til 2006/42/EF.

Vi vil som svar pa anmodninger fra nationale myndigheder fremsende relevant information om dette delvist
komplette maskineri. Informationerne bliver fremsendt elektronisk.

Dette maskineri ma ikke idriftseettes, far det er inkorporeret i godkendte Toro-modeller som angivet i den
tilknyttede overensstemmelseserkleering og iht. alle vejledninger, hvorved det kan erklzeres at overholde

alle relevante direktiver.

Certificeret:

Davel 40

David Klis

Overordnet teknisk chef

8111 Lyndale Ave. South
Bloomington, MN 55420, USA
May 29, 2012
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Teknisk EU-kontakt:

Peter Tetteroo
Toro Europe NV

B-2260 Oevel-Westerloo

Belgium

Tel. 0032 14 562960
Fax 0032 14 581911




Fejl og produkter, der er deekket

The Toro Company og dets sgsterselskab, Toro Warranty Company,
garanterer i faellesskab i henhold til en aftale mellem dem, at dit Toro-produkt
("produktet”) er frit for materialefejl og fejl i den handveerksmaessige
udferelse i to ar eller 1500 driftstimer®, hvad end der matte indtraede forst.
Denne garanti geelder for alle produkter med undtagelse af dybdeluftere
(se de separate garantierklaeringer for disse produkter). Hvis der
forekommer en fejl, som er daekket af garantien, vil vi reparere produktet
uden omkostninger for dig. Dette inkluderer fejldiagnose, arbejdsign,
reservedele og transport. Denne garanti traeder i kraft pa den dato,
produktet leveres til den person, som oprindeligt keber det i detailleddet.
* Produkt udstyret med timeteeller.

Sadan far du udfert service, der er dekket af garantien

Det pahviler dig at underrette produktforhandleren eller den autoriserede
produktforhandler, som du har kgbt produktet hos, sa snart du tror, der er
opstaet en fejl, som er deekket af garantien. Hvis du har brug for hjeelp til
at finde frem til en produktforhandler eller en autoriseret forhandler, eller
hvis du har spgrgsmal vedrgrende dine rettigheder eller ansvar i henhold til
garantien, kan du kontakte os her:

Toro Commercial Products Service Department
Toro Warranty Company

8111 Lyndale Avenue South

Bloomington, MN 55420-1196, USA

+1-952-888-8801 eller +1-800-952—-2740
E-mail: commercial.warranty@toro.com

Ejerens ansvar

Du er som ejer af produktet ansvarlig for at udfere den vedligeholdelse og
de justeringer, som er ngdvendige i henhold til din betjeningsvejledning.
Hvis du ikke udferer den ngdvendige vedligeholdelse og de ngdvendige
justeringer, kan dette danne grundlag for at afvise en reklamation i henhold
til garantien.

Genstande og fejl, der ikke er dakket

Det er ikke alle produktfejl eller funktionsfejl, der matte opsta i
garantiperioden, som udger materialefejl eller fejl i den handvaerksmaessige
udfgrelse. Denne garanti deekker ikke falgende:

®  Produktfejl, som er en fglge af brug af ikke-originale Toro-reservedele
eller af installation og brug af ekstra eller modificeret eller ikke-originalt
Toro-tilbeher og -produkter. Der kan medfglge en separat
garantierklaering fra producenten af sddanne enheder.

®  Produktfejl, som er en felge af manglende udferelse af anbefalet
vedligeholdelse og/eller justeringer. Undladelse af at udfare korrekt
vedligeholdelse af Toro-produkterne i henhold til skemaet over
anbefalet vedligeholdelse i betjeningsvejledningen kan danne grundlag
for afvisning af et garantikrav.

®  Produktfejl, der stammer fra brug af produktet pa edeleeggende,
uagtsom eller hensynslgs vis.

® Reservedele, som forbruges ved brug, medmindre de skgnnes
at veere defekte. Eksempler pa reservedele, som forbruges eller
opbruges under normal betjening af produktet omfatter, men er ikke
begreenset til, bremseklodser og -beleegninger, koblingsbelaegninger,
skeereknive, knivcylindre, ruller og lejer (forseglede eller smgrbare),
bundknive, taendrer, styrehjul, lejer, daek, filtre, remme samt visse
sprgjtekomponenter sdsom membraner, dyser og kontraventiler osv.

® Fejl, der forarsages af eksterne forhold. Forhold, der anses for at
veere eksterne forhold, omfatter, men er ikke begraenset til, vejret,
opbevaringsforhold, forurening, brug af ikke-godkendte braendstoffer,
kolevaesker, smaremidler, tilsaetningsstoffer, ggdningsmidler, vand
eller kemikalier osv.

® Funktions- eller driftsfejl forarsaget af breendstoffer (f.eks. benzin,
diesel eller biodiesel), der ikke overholder deres respektive
branchestandarder.

Toro Total dakningsgaranti
En begreenset garanti

®* Normal stgj, vibration, slid og aelde samt forringelse.

® Normalt slid omfatter, men er ikke begreenset til, beskadigelse af
saeder som fglge af slitage eller afslidning, slid pa malede overflader,
ridsede meerkater eller vinduer osv.

Reservedele

Reservedele, der planmaessigt skal udskiftet i forbindelse med ngdvendig
vedligeholdelse, er kun deekket af garantien i tidsrummet frem til det
planmaessige tidspunkt for udskiftning af den pageeldende reservedel.
Reservedele, der udskiftes i henhold til denne garanti, er deekket af
garantien i den originale produktgarantis lgbetid og bliver Toros ejendom.
Toro treeffer endelig beslutning om, hvorvidt en reservedel eller en
samlet enhed skal repareres eller udskiftes. Toro har ret til at bruge
fabriksrenoverede reservedele til reparationer, der er daekket af garantien.

Garanti pa dybdeafladnings- og litium-ion-batterier:

Dybdeafladnings- og litium-ion-batterier kan levere et samlet,
specificeret antal kilowatttimer i Igbet af deres levetid. Brugs-,
opladnings- og vedligeholdelsesteknikker kan forlaenge eller

forkorte den samlede batterilevetid. | takt med at batterierne i

dette produkt forbruges, vil maengden af nyttigt arbejde mellem
opladningsintervaller langsomt formindskes, indtil batteriet er helt

faldt. Udskiftning af slidte batterier som falge af normailt forbrug

pahviler ejeren af produktet. Det kan vaere ngdvendigt at udskifte
batterier under produktets normale garantiperiode for ejerens regning.
Bemeerk: (kun litium-ion-batteri): Et litium-ion-batteri har en garanti, der kun
daekker delen og daekker forholdsmaessigt, med start i ar 3 til ar 5 baseret
pa driftstiden og de brugte kilowatttimer. Der findes flere oplysninger i
betjeningsvejledningen.

Omkostninger til vedligeholdelse afholdes af ejeren

Motorjustering, smgring, rengering og polering, udskiftning af filtre,
kolevaeske og udferelse af anbefalet vedligeholdelse er eksempler pa
normal service, som Toro-produkter kraever, og omkostninger i forbindelse
hermed afholdes af ejeren.

Generelle betingelser

Det eneste retsmiddel, du har til radighed i henhold til naervaerende garanti,
er reparation hos en autoriseret Toro-forhandler.

Hverken The Toro Company eller Toro Warranty Company er
ansvarlig for falgeskader eller indirekte eller haendelige skader i
forbindelse med brugen af de Toro-produkter, der er dakket af
naervaerende garanti, herunder omkostninger eller udgifter til at
fremskaffe erstatningsudstyr eller service i de perioder, der med
rimelighed medgar i forbindelse med funktionsfejl eller manglende
radighed over produktet, mens der udferes reparationer i henhold til
garantien. Bortset fra den emissionsgaranti, der er navnt nedenfor,
og kun safremt denne matte finde anvendelse, gives ingen anden
udtrykkelig garanti. Alle underforstaede garantier om salgbarhed og
brugsegnethed er begranset til denne udtrykkelige garantis varighed.

| visse stater er det ikke tilladt at fraga ansvar for haendelige og felgeskader
eller at begreense tidsrummet for en underforstaet garantis varighed, sa
ovenstaende ansvarsfragaelser og begraensninger gaelder muligvis ikke for
dig. Denne garanti giver dig bestemte juridiske rettigheder, men derudover
kan du ogsa have andre rettigheder, som varierer fra stat til stat.

Bemaerk vedrgrende motorgaranti:

Emissionskontrolsystemet pa dit produkt kan vaere daekket at en separat
garanti, som overholder de krav, der er fastsat af det amerikanske
miljgbeskyttelsesagentur (Environmental Protection Agency, EPA)
og/eller radet for luftressourcer i Californien (California Air Resources
Board, CARB). De timemaessige begraensninger, der er anfgrt ovenfor,
geelder ikke for garantien pa emissionskontrolsystemet. Der henvises

til garantierkleeringen om motoremissionsgaranti, som er vedlagt dit
produkt eller er indeholdt i motorfabrikantens dokumentation, for yderligere
oplysninger.

Andre lande end USA og Canada

Kunder, som har kgbt Toro-produkter, der er eksporteret fra USA eller Canada, skal kontakte deres Toro-forhandler for at fa en garantipolice, som geelder
for deres land, provins eller stat. Safremt du af en eller anden grund er utilfreds med din forhandlers service eller har problemer med at fa oplysninger om

garantien, bedes du kontakte Toro-importaren.
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