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ProPass 200 Top Dresser z
podwojnym rozrzutnikiem i

sterowaniem bezprzewodowym

Model nr 44700—Numer seryjny 310001001 i wyzsze
Model nr 44700—Numer seryjny 311000001 i wyzsze
Model nr 44701—Numer seryjny 311000001 i wyzsze
Model nr 44701—Numer seryjny 310001001 i wyzsze

Podrecznik operatora

Ttumaczenie oryginatu (PL) 7 A

*********



Produkt jest zgodny z wszelkimi stosownymi dyrektywami
europejskimi, szczegblowe informacje zostaly podane

w osobnym formularzu deklaracji zgodnosci dla danego
produktu.

Zgodnos¢ elektromagnetyczna

Krajowa: To urzadzenie jest zgodne z przepisami FCC czes¢
15. Dziatanie maszyny ograniczone jest dwoma warunkami:
(1) urzgdzenie nie moze powodowac szkodliwych zaktdcen i
(2) urzadzenie musi przyjmowac wszelkie zaktdcenia, ktére
moze odebraé, tacznie z zaktbceniami moggcymi powodowacd
dziatanie niepozgdane.

Urzadzenie to generuje i wykorzystuje energie czestotliwosci
radiowych i jesli nie zostanie prawidtowo zamontowane

i uzytkowane, zgodnie z instrukcjami producenta, moze
powodowac zaktdcenia w odbiorze radiowym i telewizyjnym.
Urzadzenie to zostato przetestowane i stwierdzono, Ze jest
zgodne z ograniczeniami dla urzadzenia obliczeniowego klasy
B FCC zgodnie ze specyfikacjami podanymi w podrozdziale J
czesci 15 przepiséw FCC, opracowanych w celu zapewnienia
uzasadnionej ochrony przed takimi zakldceniami w instalacjach
na obszarach zamieszkatych. Jednak nie ma gwarancji, ze
zaktocenia nie wystgpig w konkretnej instalacji. Jesli urzadzenie
spowoduje zakiécenia w odbiorze radiowym lub telewizyjnym,
co mozna ustali¢, wytgczajgc i wigczajgc urzadzenie, uzytkownik
powinien sprobowac usungc¢ zaktécenia, stosujgc przynajmniej
jedna z nastepujgcych metod:Zmieni¢ ustawienie anteny
odbiorczej, zmieni¢ lokalizacje odbiornika zdalnego sterowania
wzgledem anteny radiowej/telewizyjnej lub podigczy¢ sterownik
do innego gniazdka tak, aby sterownik i radio/telewizor

zostaty podtaczone do réznych obwoddw.W razie potrzeby
uzytkownik powinien skonsultowac¢ sie ze sprzedawcg lub
doswiadczonym pracownikiem serwisu radiowego/telewizyjnego
w celu uzyskania dodatkowych wskazéwek.Uzytkownik moze
uzyska¢ pomoc, zapoznajgc sie z broszurg przygotowang
przez Federalng Komisje t.gcznosci (FCC): ,Jak zidentyfikowaé
i usung¢ problemy z zakiéceniami radiowo-telewizyjnymi”.
Broszura ta dostepna jest w U.S. Government Printing Office,
Washington, DC 20402. Nr katalogowy 004-000-00345-4.

Nr identyfikacyjny FCC: LOBSBU200-Base,
LOBSHH200-Hand Held

Nr IC: 7955A-SBU200-Base, 7955A-SHH200-Hand Held
Dziatanie maszyny ograniczone jest dwoma warunkami: (1)
urzgdzenie nie moze powodowac zakidcen i (2) urzgdzenie

musi przyjmowac wszelkie zaktécenia tacznie z zaktdceniami
mogacymi powodowac niepozgdane dziatanie urzadzenia.

Wprowadzenie

Maszyna Top Dresser jest przeznaczona do uzytku przez
profesjonalnych operatoréw do zastosowan komercyjnych.
Posypywarka zostala zasadniczo zaprojektowana pod katem
odmierzania 1 rozprowadzania materiatéw w r6znych
warunkach wilgotnosci. Posypywarka nie jest podatna za
zatykanie 1 nie ma znaczacego wplywu na rozprowadzanie
materiatow.

Nalezy przeczytaé uwaznie ponizsze informacje, aby poznac
zasady wlasciwej obstugi i konserwacji urzadzenia, nie
uszkodzi¢ go i unikna¢ obrazen ciata. Odpowiedzialnos¢ za
prawidtowe i bezpieczne uzytkowanie produktu spoczywa
na Tobie.

© 2014—The Toro® Company
8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420

Mozna skontaktowa¢ si¢ z firma Toro bezposrednio poprzez:
www. Toro.com aby uzyska¢ informacje na temat urzadzenia
i akcesoriow, znalez¢ dealera lub zarejestrowaé swoje
urzadzenie.

Aby skorzystac z serwisu, zakupi¢ oryginalne cz¢sci Toro lub
uzyska¢ dodatkowe informacje, nalezy skontaktowac sie z
przedstawicielem autoryzowanego serwisu lub biurem obstugi
klienta firmy Toro, a takze przygotowaé numer modelu i
numer seryjny urzadzenia. Rysunek 1 przedstawia potozenie
nazewnictwa modelu oraz numeru seryjnego na urzadzeniu.
Nalezy zapisa¢ je w przewidzianym na to miejscu.

[/ 1
@ o @3 :m/
[ 1

ooooooooooo

00000000

Y
N e o

Rysunek 1

1. Potozenie numeru modelu i numeru seryjnego

Model nr

Numer seryjny

Niniejsza instrukcja zawiera opis potencjalnych zagrozen,

a zawarte w niej ostrzezenia zostaly oznaczone

symbolem ostrzegawczym (Rysunek 2), ktory sygnalizuje
niebezpieczenstwo, mogace spowodowac powazne obrazenia
lub $mier¢ w razie zlekcewazenia zalecanych srodkow
ostroznoscl.

Rysunek 2

1. Symbol ostrzegawczy

W niniejszej instrukeji wystepuja 2 stowa podkreslajace
wage informacji. Wazne zwraca uwage na szczegolne
informacje techniczne, a Uwaga podkresla informacje ogdlne

wymagajace uwagi.

Napisz do nas pod adres www.Toro.com.
Wydrukowano w Stanach Zjednoczonych.
Wszelkie prawa zastrzezone
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Bezpieczenstwo

Nieprawidtowe uzytkowanie lub czynnosci serwisowe
przeprowadzane przez operatora lub wtasciciela moga
doprowadzi¢ do obrazen ciata. W celu zmniejszenia
ryzyka obrazen ciata nalezy postepowac zgodnie z
niniejszymi zasadami bezpieczenstwa i zawsze zwracac
uwage na ostrzegawcze symbole bezpieczenstwa, ktore
oznaczajg: Uwaga, Ostrzezenie lub Niebezpieczenstwo
— zasady bezpieczenstwa osobistego. Nieprzestrzeganie
zasad bezpieczenstwa moze doprowadzi¢ do obrazen
ciata lub $mierci.

Zasady bezpiecznej obstugi
maszyny

Szkolenie

* Uwaznie przeczytaj instrukeje obsingi oraz pozostate
materialy szkoleniowe. Zapoznaj si¢ z elementami
sterowania, znakami bezpieczefistwa i zasadami
prawidlowej obstugi urzadzenia.

* W zadnym wypadku nie zezwalaj na obstuge maszyny
dzieciom lub osobom nie znajacym tych instrukciji.
Lokalne przepisy prawa moga ograniczac wiek operatora.

* Nigdy nie obstuguj urzadzenia, gdy w poblizu znajdujq si¢
inne osoby, w szczegdlnosci dzieci lub zwierzeta.

* Nalezy pamietaé, ze uzytkownik lub operator ponosi
odpowiedzialno$¢ za wszelkie wypadki i zagrozenia
dotyczace siebie 1 innych osob lub ich mienia.

* Nie przewoz pasazerow.

*  Wszyscy kierowcy i mechanicy powinni dotozyé
wszelkich staran w celu uzyskania profesjonalnych i
praktycznych instrukcji. Wtasciciel maszyny odpowiada
za przeszkolenie uzytkownikéw. Szkolenie to powinno
obejmowac naste¢pujace kwestie:

— konieczno$¢ zachowania ostroznosci 1 koncentracji
podczas prowadzenia maszyn samojezdnych;

— brak mozliwosci odzyskania kontroli nad zsuwajaca
si¢ z pochylego terenu maszyna samojezdna pomimo
zastosowania hamulcow. Gléwnymi przyczynami
utraty kontroli sa:
¢ niedostateczna przyczepnosé kol;

O zbyt szybka jazda;

0 nieprawidlowe hamowanie;

0 maszyna nie jest przeznaczona do danego
zastosowania;

0 brak swiadomosci wplywu uksztaltowania terenu,
a w szczegolnosci terenéw pochylych;

0 nieprawidlowe zaczepienie i rozktad obciazenia.

Przygotowanie

* Podczas eksploatacji urzadzenia nalezy nosi¢ pelne
obuwie, dtugie spodnie, kask ochronny, okulary ochronne

1 ochronniki stuchu. Dtugie wlosy, luzna odziez i bizuteria
mogg zostaC wciggnigte przez ruchome czgsci urzadzenia.
Nie obsluguj maszyny bez obuwia lub w sandatach z
odkrytymi palcami.

* Nalezy dokona¢ oceny terenu w celu okreslenia, jakie
akcesoria 1 osprzet sg potrzebne do prawidlowego i
bezpiecznego wykonywania pracy. Uzywaé jedynie
akcesoriéw 1 osprzetu zatwierdzonych przez producenta.

* Sprawdz, czy elementy sterujgce obecnosci operatora,
wylaczniki bezpieczedistwa i ostony zostaly zamontowane
1 dziataja prawidtowo. Nie uzywaj maszyny, jesli nie dziata
prawidtowo.

Obstuga

* Nie uruchamiaj silnika w przestrzeni zamknietej, gdzie
istnieje mozliwo§¢ nagromadzenia si¢ opardéw tlenku
wegla.

* Korzystaj z urzadzenia wylacznie przy $wietle dziennym
lub przy dobrym o$wietleniu.

* Pamietaj, ze nie istnieja bezpieczne tereny pochyle. Jazda
po trawiastych terenach pochylych wymaga szczegdlne;j
ostroznos$ci. Aby zapobiec wywrdceniu:

— Nie zatrzymuj si¢ ani nie ruszaj gwaltownie podczas
wjezdzania w gore lub zjezdzania w dot zbocza.

— Utrzymuj niska predkos¢ na terenach pochytych i
podczas wykonywania ostrych skretow.

— Uwazaj na wzniesienia i zaglebienia oraz inne
niedostrzegalne niebezpieczefistwa.

— Nie jedZ maszyna w poprzek terenu pochytego, o ile
maszyna nie zostata zaprojektowana do tego celu.

* Uwazaj na zaglebienia terenu oraz inne niedostrzegalne
niebezpieczenstwa.

* Zachowaj ostrozno$¢ podczas stosowania cigzkiego
sprzetu.

— Nie wykonuj ostrych skretow. Zachowaj ostroznosé
podczas cofania.

— Nie przechodz z biegu wstecznego na ruch do przodu
ani z ruchu do przodu na bieg wsteczny bez petnego
zatrzymania.

— Uzywaj przeciwwag lub obciaznikéw kol jezeli
instrukgia obstngi sugeruje takie rowiqanie.

* Rozgladaj si¢ podczas przejezdzania przez jezdnig lub
poruszania si¢ w jej poblizu.

* Podczas korzystania z osprzetu nigdy nie kieruj
wyrzutnika na osoby postronne ani nie pozwalaj nikomu
zbliza¢ si¢ do uruchomionej maszyny.

* Nigdy nie uzywaj maszyny z zamocowanymi
uszkodzonymi zabezpieczeniami lub ostonami, lub bez
urzadzen zabezpieczajacych. Upewnij sig, ze wszystkie
blokady sa zamocowane, odpowiednio ustawione 1
dzialajq prawidtowo.

* Podczas tadowania piasku réwno roztéz ciezar. Gdy
kosz samowyladowczy bedzie wypelniony piaskiem,
prowadz pojazd holowniczy z zachowaniem szczegélnej




ostroznos$ci. Utrzymuj rownowage tadunku, dbajac o to,
aby si¢ nie przemieszczal.

Unikaj zamoczenia bezprzewodowego sterownika
zdalnego.

Nie zmieniaj ustawien regulatora silnika ani nie ustawiaj
nadmiernej predkosci obrotowej pojazdu holowniczego.
Prowadzenie maszyny ze zbyt duza predkoscia moze
zwickszy¢ ryzyko doznania obrazen.

Przed opuszczeniem stanowiska operatora:
— Zatrzymaj maszyne na plaskim terenie.
— Odlacz wal odbioru mocy i opusé osprzet.

— Ustaw dzwignie zmiany biegéw w polozeniu
neutralnym i zaciggnij hamulec postojowy.

—  Wylacz silnik 1 wyjmij kluczyk ze stacyjki.

Odtacz naped osprzetu, wylacz silnik 1 wyjmij kluczyk
ze stacyjki:

— przed usunigciem blokad;

— przed przeprowadzeniem przegladu, czyszczenia lub
czynnosci konserwacyjnych;

— jesli maszyna zaczyna nieprawidtowo drgac (sprawdz
natychmiast).

Odlacz naped osprzetu podczas transportu lub w
przypadku gdy z niego nie korzystasz.

Zatrzymaj silnik 1 odtacz naped osprzetu:
— przed uzupelnieniem paliwa;

— przed regulacja, jesli nie mozna jej dokona¢ z pozycji
operatora.

Przed zatrzymaniem silnika nalezy zmniejszy¢ jego
obroty, a natychmiast po wylaczeniu nalezy zamknaé
zawOr odcinajacy doplyw paliwa.

Trzymaj rece i stopy z dala od kosza samowyladowczego
podczas pracy maszyny lub gdy pracuje silnik hydrauliczny
agregatu pojazdu holowniczego.

Trzymaj rece 1 stopy z dala od zespotu rozrzutnika
podczas pracy maszyny lub gdy pracuyje silnik hydrauliczny
agregatu pojazdu holowniczego.

Trzymaj rece i stopy z dala od ostony kosza
samowyladowczego na oslonie rozrzutnika podczas pracy
maszyny lub gdy pracuje silnik hydrauliczny agregatu
pojazdu holowniczego.

Przed cofaniem spdjrz do tylu i w dot, aby upewnic sie,
ze droga jest wolna.

Podczas skrecania 1 przejezdzania przez drogi i chodniki
zwolnij 1 zachowaj ostroznosé.

Nie uzywaj maszyny pod wplywem alkoholu lub
narkotykow.

Razenie piorunem moze spowodowaé powazne obrazenia
lub $mier¢. Jesli nad obszarem pracy widaé blyski lub

stycha¢ grzmoty, zaprzestan uzywania maszyny i znajdz
miejsce, w ktérym mozna si¢ schronic.

Wijezdzajac na droge publiczna, wlacz migajace Swiatla
ostrzegawcze, o ile znajduja si¢ na wyposazeniu — chyba
ze jest to zabronione przez prawo.

Konserwacja i przechowywanie

Nalezy dokreci¢ wszystkie poluzowane nakretki, §ruby

1 wkrety w celu upewnienia si¢, ze maszyna moze
bezpiecznie pracowac. Upewnij sig, ze kotki mocujace
posypywarki Top Dresser, sworznie osi obrotu i sworznie
sitownika hydraulicznego znajduja si¢ na miejscu i sa
zamocowane w bezpieczny sposob.

Nigdy nie przechowuj sprzetu z paliwem w zbiorniku
wewnatrz budynku, gdzie opary moglyby zetknac si¢ z
otwartym ogniem lub iskra.

Przed przechowywaniem nalezy odczekac, az silnik
ostygnie, a ponadto zabrania si¢ przechowywania maszyny
w poblizu zrédet ognia.

Aby zmniejszy¢ ryzyko powstania pozaru, oczyszczaj
silnik, ttumik, komor¢ akumulatorowa, napedy i miejsce
przechowywania paliwa z trawy, liSci oraz nadmiernej
lo$ci smaru. Usuwaj rozlany olej lub paliwo.

Aby zapewnié¢ bezpieczenstwo, wymieniaj zuzyte lub
uszkodzone czesci.

W razie koniecznosci opréznienia zbiornika paliwa,
wykonuj te czynno$¢ na zewnatrz.

Odlacz napedy, ustaw skrzyni¢ biegdw w polozeniu
neutralnym, zaciagnij hamulec postojowy, wylacz silnik
1 wyjmij kluczyk. Zanim przystapisz do regulowania,
czyszczenia lub naprawy, poczekaj, az wszystkie czesci
ruchome zatrzymaja si¢.

Na czas przechowywania lub transportu odetnij doptyw
paliwa. Nie przechowuj paliwa w poblizu Zzrédel ognia.

Parkuj maszyne¢ wylacznie na plaskim podlozu. Zabrania
sie serwisowania urzadzenia przez osoby, ktére nie zostaly
odpowiednio przeszkolone.

Jesli zajdzie taka potrzeba, uzyj podpor elementow
maszyny.

Ostroznie uwalniaé ci$nienie z uktadéw ze
zMmMagazynowana energia.

Przed przystapieniem do czynnosci naprawczych odlacz
akumulator. W pierwszej kolejnosci odlaczy¢ zacisk
ujemny, a nastgpnie dodatni. Podlaczy¢ je ponownie w
odwrotnej kolejnosci.

Trzymac rece i stopy z dala od ruchomych czesci. W
miar¢ mozliwosci nie dokonywaé zadnych regulaciji przy
wlaczonym silniku.

Yaduj akumulator w otwartym, dobrze wentylowanym

obszarze, z dala od zrédet iskier i ognia. Przed
podiaczeniem lub odlaczeniem od akumulatora odlacz



tadowarke od Zrédla zasilania. Nalezy nosi¢ odziez
ochronna i uzywa¢ narzedzi izolowanych.

Przed zwigkszeniu ci$nienia w ukltadzie upewnij sig, ze
wszystkie taczniki przewoddw hydraulicznych sq szczelne
1 wszystkie weze 1 przewody hydrauliczne sa w dobrym
stanie.

Trzymaj cialo i rece z daleka od wyciekow z otwordw na
kotki i dyszy, z ktérych wydostaje si¢ olej hydrauliczny
pod wplywem wysokiego cisnienia. Do sprawdzania
wyciekoéw uzywaj papieru lub kartonu — nie dloni. Olej
hydrauliczny uwalniajacy si¢ pod wplywem cis$nienia
moze mieé wystarczajacy sile, aby przebié skore i wywolad
powazne obrazenia ciala. Pod grozba wdania si¢ gangreny
olej hydrauliczny, ktéry dostat si¢ pod skore, musi zostaé
usuniety w ciagu kilku godzin przez chirurga obeznanego
ze sposobem opatrywania tego typu ran.




Naklejki informacyjne i ostrzegawcze

Etykiety dotyczace bezpieczenistwa oraz instrukcje sa wyraznie widoczne dla operatora i znajduja si¢ w
poblizu wszystkich miejsc potencjalnego zagrozenia. Uszkodzone i zagubione etykiety nalezy wymienic.

119-6809

119-6854
119-6809
1. Predkosc¢ podiogi
1. Instrukcje czyszczenia maszyny znajdziesz w instrukcji

obstugi.

119-6853

1. Predkos$c¢ rozrzutnika

115-2047

A

115-2047

1. Ostrzezenie — nie dotykaj gorgcej powierzchni.

&&=

119-0217

119-6808

1. Wskaznik wysokosci kiapy tylnej 1. Ostrzezenie — trzymaj sie z dala od czesci ruchomych;

wszystkie zabezpieczenia i ostony muszg by¢ na swoim
miejscu.

119-6818

1. Regulacja klapy tylnej
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119-6820

119-6820

1. Regulacja predkosci rozrzutnika

119-6810

1. Nalezy przeczytaC Instrukcje obstugi.
2. Do podniesienia niezbedne sg dwie osoby.

119-6855

1. Predkos¢ rozrzutnika

119-6856

1. Predkos¢ podtogi

119-6817

1. Dostrajanie rozrzutnikéw

119-6804

D

119-6804

1. Uwaga na wyrzucane przedmioty — osoby postronne
powinny sta¢ w bezpiecznej odlegtosci od maszyny.

119-6816

1. Regulacja suwaka

119-6805

SH

119-6805

1. Ryzyko przeciecia/odciecia konczyny, wirnik napedzany
— zachowaj odlegtos¢ od czesci ruchomych; wszystkie
zabezpieczenia i ostony muszg by¢ na swoim miejscu.
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119-6814

1. Ustawienia regulacji rozrzutnika dla rzadkiego rozrzutu 3. Ostrzezenie — regulacja suwaka i klapy tylnej.
(wigcej informacji, patrz rozdziat Obstuga).

2. Ustawienia regulacji rozrzutnika dla gestego rozrzutu (wiecej
informacji, patrz rozdziat Obstuga).

119-6806
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119-6806

1. Ostrzezenie — nalezy przeczytac instrukcje obstugi. 4. Ostrzezenie — wylgcz silnik, wyjmij kluczyk ze stacyjki
i przeczytaj instrukcje obstugi przed przystgpieniem do
konserwacji maszyny.

2. Ostrzezenie — nie uzywa¢ maszyny bez odpowiedniego 5. Ostrzezenie — zabrania sie przewozenia maszyng osob
przeszkolenia. trzecich.

3. Uwaga na wyrzucane przedmioty — osoby postronne powinny 6. Ostrzezenie — zachowaj odlegtos¢ od czesci ruchomych;
sta¢ w bezpiecznej odlegtosci od maszyny. wszystkie zabezpieczenia i ostony muszg znajdowac sie na
swoim miejscu.

119-6819

1. Warto$¢ procentowa 2. Wartos¢ procentowa
predkosci rozrzutnika predkosci paska




Montaz

Elementy luzem

Za pomocg ponizszego zestawienia sprawdz, czy zostaty dostarczone wszystkie elementy.

Nie sg potrzebne zadne czesci

Podtagcz maszyne ProPass do pojazdu
holowniczego

Procedura Opis llos¢ Sposoéb uzycia
Ostona kosza samowytadowczego 1
1 Sruba z tbem potkolistym, 1/4 x 5/8 cala 3 Ustaw podstawowy model ProPass
Nakretka 3
Wigzka przewodow 1
Wspornik gniazda 1
Wspornik gniazda, do zastosowan 1
ciezkich S
2 Sruba podsadzana 2 Podtaczanie wigzki zasilania
Nakretka kotnierzowa 2
Sruba 2
Nakretka kotnierzowa 2
Rozszerzenie kosza samowytadow- 1
czego — przod
3 Rozszerzenie kosza samowytadow- 1 Zamontuj zestaw rozszerzajacy kosz
czego — tyt samowytadowczy
Sruba 9
Nakretka kotnierzowa 9
4 Sruba 6 Zamontuj kosz samowytadowczy do
Nakretka kotnierzowa 6 podwozia holowniczego
5 Posrednia wigzka przewodéw 1 Podtagcz posrednig wigzke przewodéw
6 K_aseta sterownicza wigczania/wytgcza- 1 Podiacz. kasete sterownicza
nia wigczania/wytgczania
7 Zespot mocowania sterownika 1 Zamontuj sterownik bezprzewodowy
Zespot sterownika bezprzewodowego 1 (tylko model 44700)
8

Nie sg potrzebne zadne czesci

Odtacz maszyne ProPass od pojazdu
holowniczego

Nosniki i dodatkowe czesci

Opis llos¢ Sposéb uzycia
Instrukcja obstugi 1
Katalog czesci 1
Materiaty szkoleniowe operatora 1
Deklaracja zgodnosci 1

Informacja: Lewa i prawa strong maszyny nalezy ustali¢ ze
standardowego stanowiska operatora.
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1

Ustawianie podstawowego
modelu ProPass

Czesci potrzebne do tej procedury:

1 Ostona kosza samowytadowczego

3 Sruba z tbem pétkolistym, 1/4 x 5/8 cala
3 Nakretka

Procedura

1. Wyjmij podstawowy model ProPass ze skrzyni

N

9013204

Rysunek 4

Wspornik transportowy

transportowej.

>

2. Z tylu podwéjnego rozrzutnika odkreé srube i nakretke
1/4 x 3/4 cala mocujace wspornik transportowy

podnos$nika ProPass do podwdjnego rozrzutnika
(Rysunek 3).

/

T

Rysunek 3

1.
1. Wspornik transportowy

- 7
|

Krok ten wymaga dwéch oséb. Unie§ podwojny
rozrzutnik z kosza samowyladowczego za pomoca
uchwytéw zewnetrznych podwdjnego rozrzutnika.
Umies¢ zesp6t podwdjnego rozrzutnika na ziemi
(Rysunek 5).

P 1

G013205

Rysunek 5

Podwajny rozrzutnik

3. Z przodu podwodjnego rozrzutnika odkre¢ dwie
sruby i nakretki 1/4 x 3/4 cala mocujace wspornik
transportowy podnosnika ProPass do podwdjnego
rozrzutnika (Rysunek 4).

11

5.

Odkreé cztery wkrety z ndég podwojnego rozrzutnika.
Z pomocg drugiej osoby unie§ podwojny rozrzutnik i
usun kotki i pianke opakowaniowe (Rysunek 0).



9013207

2

Podtaczanie wigzki zasilania

Czesci potrzebne do tej procedury:

1

Wigzka przewoddéw

1

Wspornik gniazda

N

Wspornik gniazda, do zastosowan ciezkich

Rysunek 6 2 Sruba podsadzana
2 Nakretka kotnierzowa
1. Koftki i pianka opakowaniowe -
2 Sruba
6. Zamontuyj oslon¢ kosz samowyladowczego za pomoca 2 Nakretka kolnierzowa
dostarczonych $rub z tbem poétokraglym 1/4 x 5/8
cala 1 nylonowych przeciwnakretek (Rysunek 7). Procedura

L/\\

9013208

Rysunek 7

1. Przednia ostona kosza samowytadowczego

Wigzka przewodéw pojazdu holowniczego zapewnia zasilanie
elektryczne wymagane przez uklady sterowania maszyny
ProPass. Wiagzka przewodéw powinna zosta¢ podtaczona w
pojezdzie, ktéry bedzie wykorzystywany do obstugi maszyny
ProPass. Jesli do obstugi maszyny ProPass bedzie uzywanych
wigcej niz jeden pojazd, dodatkowe elementy mozna zakupié
u lokalnego dystrybutora.

Wigazka przewodéw przeznaczona jest gléwnie do stosowania
w pojezdzie Workman firmy Toro, jednak mozna ja réwniez
tatwo podlaczy¢ w wielu innych pojazdach holowniczych.

1.

12

Zamocuj wspornik gniazda w ustalonym punkcie z
tytlu pojazdu holowniczego za pomoca jednego z
dostarczonych wspornikéw montazowych (Rysunek 8).

Informacja: Upewnij sig, ze wspornik nie bedzie si¢ z
niczym stykal, gdy pojazd holowniczy jest wyposazony
w skrzyni¢ samowyladowcza.

Wazne: Upewnij sig, ze zaden przewdd nie
jest poluzowany ani nie przeszkadza zadnym
komponentom mechanicznym.



<
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Rysunek 8

9013261

1. Wspornik gniazda

2. Poprowadz i zamocuj przewody elektryczne od
akumulatora do wspornika wtyku elektrycznego
(Rysunek 9).

9013262

Rysunek 9
3. Brak przewodu
(mosigznego)

4. Czarny przewdd
(mosiezny)

1. Biaty przewodd (mosiezny)

2. Brak przewodu srebrnego
(srebrny)

3. Poprowadz przewody przez wspornik gniazda,
zakladajac na przewody czarny gumowy pierscien
uszczelniajacy (Rysunek 9).

4. Przykrec gniazdo do wspornika gniazda za pomoca
dostarczonych $rub 1/4 cala.

5. Podlacz czerwony przewdd (zasilanie) do dodatniego
bieguna akumulatora, a nastepnie podlacz czarny
przewod (uziemienie) do ujemnego bieguna
akumulatora.

13

3

Montaz zestawu
rozszerzajacego kosz
samowytadowczy

Czesci potrzebne do tej procedury:

1 Rozszerzenie kosza samowytadowczego — przéd

—

Rozszerzenie kosza samowytadowczego — tyt

9 Sruba
9 Nakretka kotnierzowa
Procedura

1. Wyjmij rozszerzenia kosza samowyladowczego ze
skrzyni 1 zidentyfikuj przod i tyt (Rysunek 10 i Rysunek
11).

\o ., © o o

o o

9013263

Rysunek 10

1. Przednie rozszerzenie kosza samowytadowczego

\ o o o o
Rysunek 11

9013264

1. Tylne rozszerzenie kosza samowytadowczego

2. Za pomocy dostarczonego osprzg¢tu zamocuj
rozszerzenia kosza samowyladowczego do kosza
samowyladowczego. Nakretki nalezy zalozy¢ po
zewnetrznej stronie kosza samowyladowczego.




Rysunek 12
Zamontowany zestaw rozszerzajgcy kosza

samowytadowczego

4

Montaz kosza samowyla-
dowczego do podwozia
holowniczego

Czesci potrzebne do tej procedury:

6 Sruba
6 Nakretka kotnierzowa
Procedura

Informacja: W przypadku montowania kosza
samowyladowczego ProPass do innego urzadzenia zapoznaj
sie z instrukcjami montazu urzadzenia.

1. Zamocuj podnosnik do wspornika podnoszenia
przykreconego wewnatrz zespotu kosza
samowyladowczego (Rysunek 13).

14

g 9013209

Rysunek 13

Wspornik podnoszenia

A OSTRZEZENIE

Nie probuj podnosi¢ platformy i kosza
samowyladowczego przy podiaczonym
podwoziu holowniczym z tytu, maszynie
ProGator, maszynie Workman lub podwoziu
TDC. Wspornik podnoszenia nie jest w stanie
podnies¢ catej maszyny.

Za pomoca mechanizmu podnoszenia ustaw maszyne
ProPass na podwoziu holowniczym.

Wyréwnaj (6) otworéw montazowych (trzy z kazdej
strony) 1 przykreé sruby 5/16 x 1 cal i nakretki
kolnierzowe.

i
4 N
o~

9013949

Rysunek 14

1 C\\\

Rozmieszczenie mocowan (3 z kazdej strony)

Zdejmij wsporniki podnoszenia z bokéw kosza
samowyladowczego 1 zamocuj ponownie $ruby do
bokéw kosza.

Informacja: Zachowaj wspornik podnoszenia do
uzycia w przysztosci. Nie wyrzucaj go.
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Podtaczanie posredniej wigzki Podtaczanie kasety sterow-
przewodéw niczej wigczania/wytaczania
(model 44701)

Czesci potrzebne do tej procedury:

| 1 | Posrednia wigzka przewodow | CZQS'CI potrzebne do tej procedury:
| 1 | Kaseta sterownicza wigczania/wytgczania

Procedura

Podtacz posrednia wiazke przewodéw do zlacza wiazki Procedura

ilani my ProPass (Rysunek 15 lub R k 10).
zasilania maszyny ProPass (Rysune ub Rysunek 10) Podlacz zlacze kasety sterowniczej wlaczania/wylaczania do

zlacza maszyny ProPass (Rysunek 17).

N> =3
&@%\/\ // =
Rysunek 15 / \
model 44700 Qaw
1. Wigzka zasilania 2. Posrednia wigzka Rysunek 17
przewodow 1. Kaseta sterownicza witgczania/wytgczania

SN
‘é\/\ﬁ\(\ 1 7
i 2
D\A Montaz sterownika
bezprzewodowego (tylko

5 a
7 /// model 44700)

//
9 \“ﬂ Czesci potrzebne do tej procedury:
\( ‘,//// @ \\ 1 Zespot mocowania sterownika
\ ﬁ\ ~J/ 9013948 1 Zespot sterownika bezprzewodowego
Rysunek 16
model 44701
: . o Procedura
1. Wiagzka zasilania 2. Posrednia wigzka
przewodow Wsun zesp6t mocowania sterownika w uchwyt na kubek lub

podobny otwér w pojezdzie holowniczym 1 uzywaj go do

15



przechowywania sterownika bezprzewodowego. Ponadto
magnes sterownika bezprzewodowego przyklei si¢ do
kazdego metalowego elementu.

8

Podtaczanie maszyny ProPass
do pojazdu holowniczego

Nie sg potrzebne zadne czesci

Procedura

A OSTRZEZENIE

Nie st6j pomiedzy maszyng ProPass a pojazdem
holowniczym podczas ich taczenia.

1. Wyreguluj wysoko$¢ zaczepu, obracajac uchwyty
podpory, aby maszyna ProPass nadal pozostawala w
polozeniu poziomym.

Wazne: Sworzen zaczepowy musi miec¢
duza wytrzymalto$¢ i aprobate dla pojazdow
holowniczych.

Podtacz zaczep z otworem na zawleczke maszyny
ProPass do pojazdu holowniczego za pomoca
sworznia zaczepowego o $rednicy 18 mm i zaciskiem
zabezpieczajacym. Przeldz sworzen zaczepowy
przez zaczep maszyny ProPass i dyszel podwozia do
holowania z tytu oraz przez dostarczane mocowanie
zaczepu na bezposrednim potaczeniu Truckster.

Opus¢ zaczep za pomoca podpér.

Gdy pelna masa maszyny ProPass zostanie przeniesiona
na dyszel pojazdu holowniczego, wyciagnij sworzen
utrzymujacy podpory na miejscu.

5. W podwoziu do holowania z tytu obré¢ podpore o 90
stopni w lewo, az spdd podpory bedzie wskazywal na
tyl maszyny ProPass. Jest to potozenie do jazdy.

W podwoziu bezposredniego polaczenia Truckster
przesun podpory na tyl maszyny 1 obr6c je o 90 stopni,
az spody obu podp6r beda wskazywaly §rodek maszyny
ProPass. Jest to polozenie do jazdy

A OSTROZNIE

Przed holowaniem maszyny ProPass unies i
w6z podpory w potozeniu do jazdy.

Zamocuj waz ci$nieniowy, a nastgpnie waz zwrotny
do odpowiednich wyjs¢ hydraulicznych pojazdu
holowniczego. Waz zwrotny ma wbudowany zawor
zwrotny. Jesli weze zostang zamienione, niektore

funkcje maszyny ProPass mogg by¢ wykonywane
odwrotnie lub moga wcale nie dziataé. Przed
pierwszym uruchomieniem maszyny ProPass sprawdz
uktad hydrauliczny.

Wazne: Przewody hydrauliczne, przewéd
zasilajacy i przewody kasety sterowniczej nie mogg
podczas pracy ciagnac si¢ po podtozu. Unikaj
miejsc, w ktorym moga one zosta¢ zgniecione lub

przecigte.

8. Podlacz posrednia wiazke przewodow do zlacza
zasilania pojazdu holowniczego.

9. Sprawdz poziom oleju hydraulicznego w zbiorniku i

uzupelnij w razie potrzeby. (Patrz instrukcja obstugi
pojazdu holowniczego).

9

Odtaczanie maszyny ProPass
od pojazdu holowniczego

Nie sg potrzebne zadne czesci
Procedura

1. Zaparkuj pojazd holowniczy i maszyne ProPass na
suchym, ptaskim terenie.

2. Zaciagnij hamulec postojowy w pojezdzie
holowniczym, wylacz silnik 1 wyjmij kluczyk.

3. Pod dwoma kotami maszyny ProPass (przednim i
tylnym) umies$¢ bloczki.

4. Zredukuj ci$nienie w ukladzie hydraulicznym.

5. Odtacz weze hydrauliczne, zwin je 1 umiesé z przodu
maszyny ProPass.

Odlacz poséredni przewdd zasilajacy od pojazdu
holowniczego.

W podwoziu holowniczym z tytu obré¢ podporg o
90 stopni (w prawo) do polozenia opuszczonego, aby
podeprze¢ maszyne ProPass

W podwoziu bezposredniego polaczenia Truckster
przesun podpory na przéd maszyny i obr6c je o 90
stopni, az spody obu podpér bedg skierowane do
podtoza.

Unie$ maszyn¢ ProPass za pomoca podpor tak, aby
zdjaé obciazenie z dyszla pojazdu holowniczego.
Wyciagnij sworzen zaczepowy.

10.  Upewnij sig, ze nie ma dalszych polaczen miedzy

maszyng ProPass i pojazdem holowniczym.
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Przeglad produktu
Elementy sterowania

System obstugi kodowany kolorami

Maszyna ProPass ma unikalny system obstugi kodowany
kolorami, pozwalajacy uniknac¢ zgadywania podczas
ustawiania maszyny Top Dresser. Wystarczy wybra¢ rozrzut,
okredli¢ kolor, a nastepnie wyregulowa¢ kazde ustawienie tak,
aby pasowato do tego koloru, w celu uzyskania za kazdym
razem idealnego rozrzutu.

1. Wybierz rozrzut

System zaczyna si¢ od gléwnej etykiety obslugi znajdujacej si¢
na klapie tylnej maszyny ProPass (Rysunek 18).

[ 1 ) !*+= PROPASS200
e b

Rysunek 18

A7~ EEEEEN

s
= (=

Etykieta ta pokazuje dostegpne zakresy rozrzutu 1 dzieli je
wedtug koloréw (Rysunek 19). Kazdy kolor reprezentuje inny
stopienl stosowania, od bardzo rzadkiego do bardzo gestego.

Spin Speed @ \ Spread Density
50%
e
Floor Speed
00%% 20’ (6.1m) Spread Width
Rysunek 19

Gestos¢ rozrzutu wskazywana jest przez zacieniowane owale
(od rzadkiego do gestego). Wskazana jest tez przyblizona
szeroko$é

2. Sprawdz ostrza

Informacja: Maszyna Top Dresser dostarczana jest z
ostrzami rozrzutnika ustawionymi w potozeniu B.

Lzejsze rozrzuty (niebieski panel) przypominaja operatorowi
o upewnieniu sig, ze ostrza rozrzutnika znajduja si¢ w
potozeniu A (Rysunck 20).

A > (S

Rysunek 20

Gdy ostrza znajduja si¢ w polozeniu A, $ruby
wewnetrzne (najblizsze srodka tarczy) sa blisko Sciany

ostrza, a Sruby zewnetrzne (najblizsze krawedzi tarczy)
sq oddalone od $ciany ostrza.

Jest to bardzo wazne, poniewaz polozenie to zostato
zaprojektowane w celu zapewnienia optymalnego rozrzutu i
pokrycia przy duzych predkosciach i niskiej objetosci piasku.

W przypadku ustawien dla cigzszych zastosowan (zloty panel)
ostrza powinny znajdowac si¢ w potozeniu B, aby zapewnic¢
najlepsze pokrycie przy wickszych objetosciach i nizszych
predkosciach tarczy (Rysunek 21).

B~ EE5GEEN

Rysunek 21

Gdy ostrza znajduja si¢ w polozeniu B, $ruby
wewnetrzne (najblizsze srodka tarczy) s oddalone od
$ciany ostrza, a Sruby zewnetrzne (najblizsze krawedzi
tarczy) sa blisko §ciany ostrza.

Ustawienie ostrzy w odpowiednim polozeniu zajmuje tylko
kilka minut — niewla$ciwe polozenie ostrza jest jedna z
gléwnych przyczyn nieudanego rozrzutu.

3. Regulacje

Po wybraniu zadanego rozrzutu i upewnieniu sig, ze ostrza sa
ustawione poprawnie, mozna przystapi¢ do dalszej regulacji
maszyny ProPass.

Kazde ustawienie jest wskazywane na maszynie przez etykiety
w odpowiadajacym im kolorze (Rysunek 22).

-

30’ (9.1m)

\

Rysunek 22
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Jesli potrzebujesz lekkiego pylenia, niebieski obszar wskazuje,
ze ustawienia klapy tylnej, predkosé podlogi, predkosé
rozrzutnika i podstawowy suwak powinny si¢ znajdowaé w
niebieskich polozeniach (Rysunek 22).

RZADKI

Przyblizona szerokos¢: 30 stop
Potozenie ostrza: A
Predkos¢ podtogi: 100%

Predko$¢ rozrzutnika: niebieski/100%
Klapa tylna: niebieski

Regulacja suwaka: niebieski

Aby zapelni¢ otwory aeracji, wystarczy zmieni¢ wszystkie
ustawienia na CZERWONE.

BARDZO GESTY

Przyblizona szerokos¢: 9 stép
Potozenie ostrza: B
Predkos¢ podtogi: 100%

Predkos$¢ rozrzutnika: czerwony/15%
Klapa tylna: czerwony

Regulacja suwaka: czerwony

Klapa tylna

Rysunek 23

Klapa tylna kontroluje objeto$¢é materiatu wyplywajacego z
maszyny ProPass. 5-calowa klapa tylna podzielona jest na
kolory, przy czym docelowa linia poczatkowa znajduje si¢ w
kazdej kolorowej sekcji.

Za pomoca klapy tylnej mozesz zwigkszy¢ lub zmniejszy¢
ilo§¢ materiatu, o ile zostanie zachowana odpowiednia sekcja
koloru.

Rysunek 24

Predkos¢ rozrzutnika

Rysunek 25

Standardowy uktad hydrauliczny: ustaw sterowanie uktadu

hydraulicznego na kropkowanej linii poczatkowej w obszarze
odpowiedniego koloru. W razie potrzeby predkos¢ mozna
zmienia¢ w ramach sekcji odpowiedniego koloru.

Rysunek 26

Sterowanie bezprzewodowe: ustaw zgodnie z wartoscia
procentows wskazang w kolorowej sekcji etykiety 1 na
wykresie z tytu sterownika bezprzewodowego.
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Rysunek 27

Regulacja suwaka

Rysunek 29

Regulacja suwaka zapewnia idealne ustawienie piasku
spadajacego na tarcze. Etykieta nie tylko wskazuje oznaczone
kolorem potozenie poczatkowe dla kazdego zastosowania, ale
réwniez regulacje niezbedne do dostrojenia rozrzutu. (patrz
Strojenie)

Predkos¢ podiogi

T

OO,

Rysunek 30

Predkos¢ podtogi dla kazdego ustawienia wynosi 100%
— zostalo to zaprojektowane i przetestowane, aby mie¢ o
jeden czynnik mniej do regulowania w systemie obstugi
kodowanym kolorami.

Informacja: Do zmniejszenia objetosci materialu mozna
uzy¢ klapy tylnej. Jesli minimalna wysokos¢ klapy tylnej nie
wystatcza do zmniejszenia przeplywu materiatu, zmniejsz
predkos¢ podlogi.

4. Strojenie

System obslugi kodowany kolorami zostatl opracowany po
to, aby uniknaé¢ zgadywania jak uzyska¢ idealny rozrzut.
Jednak przy istnieniu tylu zmiennych, takich jak masa piasku,
wielko$¢ ziaren, zawarto$¢ wilgoci itd., rozrzut moze by¢
nieréwnomierny.

Aby tego uniknad, regulacja ustawien podstawowych
zawiera ilustracje wskazujaca poprawng zmiane polozenia
podstawy.

Rysunek 31

Gdy rozrzut jest gesty po stronie wewnetrznej
rozrzutu, wystarczy wsunaé podstawe — w kierunku
kosza samowyladowczego. Gdy rozrzut jest gesty po
stronie zewnetrznej, wysufl podstawe — dalej od kosza
samowyladowczego.

Idealny rozrzut

System obstugi kodowany kolorami pomaga uzyska¢ idealny
rozrzut na kazdej glebokosci w maszynie ProPass. Od
wyjatkowo rzadkiego do wyjatkowo gestego, od trawnikow do
pdl golfowych, od lekkiego pylenia do glebokiego rozrzutu.
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Standardowe sterowanie uktadu hydraulicznego

A OSTRZEZENIE

Przed rozpoczeciem uzytkowania maszyny ProPass
nalezy przeczytaC ze zrozumieniem calg instrukcje
obstugi i wszystkie etykiety bezpieczenstwa.

)
6

9013344

/]

1. Zawor sterowania podtoga

Rysunek 32

Zawor sterowania podtoga

Hydrauliczny zawér sterowania przepltywem steruje
predkoscia taSmy przenosnika.

Najwyzszym ustawieniem predkosci jest 10, ktore jest typowe
dla wigkszosci zastosowan opisanych na etykietach systemu
obstugi kodowanego kolorami. W przypadku bardzo rzadkich
zastosowan uzyj nizszych ustawien.

Zawor sterowania osprzetem

NS
[@
\ 9013345
Rysunek 33

1. Zawdr sterowania osprzetem

Hydrauliczny zawér sterowania przeptywem steruje
predkoscia osprzetu (podwdjny rozrzutnik). lkona
rozrzutnika wskazuje warto$¢ procentowy tylko dla
sterownika bezprzewodowego — w przypadku standardowego
uktadu hydraulicznego umie$¢ element sterujacy w obszarze
odpowiedniego koloru, poczynajac od kropkowanej linii, a

nastgpnie w razie potrzeby wyreguluj predkosci w ramach

strefy koloru.

A OSTRZEZENIE

Nie zostawiaj maszyny ProPass bez nadzoru

podczas pracy.

Kaseta sterownicza wigczania/wytaczania

Za pomocg dwoch przelacznikow kasety sterowniczej

wlaczania/wylaczania mozna uruchomic tasme
przenos$nika lub osprzet (Rysunek 34). Kaseta sterownicza
wlaczania/wylaczania powinna znajdowac si¢ w zasiegu

operatora.

Rysunek 34

1. Kaseta sterownicza wigczania/wytaczania

9013346

Specyfikacje

Masy
Model podstawowy 248 kg
Podwajny rozrzutnik 68 kg

Osprzet/akcesoria

Dostepna jest gama osprzetu i akcesoriow akceptowanych
przez firme Toro przeznaczonych do stosowania z
urzadzeniem i zwigkszajacych jego mozliwosci. Nalezy
skontaktowa¢ si¢ z autoryzowanym serwisem lub
dystrybutorem, lub przejdZz do www.Toro.com aby uzyskaé

liste zatwierdzonego osprzetu i akcesoriéw.
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Dziatanie

Instrukcja obstugi

Maszyna ProPass Top Dresser ma wage, odwazniki i
charakterystyki pracy, ktére moga si¢ r6zni¢ od innych typéw
sprzetu holowanego. Dokladnie przeczytaj instrukcje obstugi.

Po zamocowaniu osprzetu uwazaj na przeswit podczas jazdy
po wzgdrzach. Gdy maszyna ProPass jest zamontowana do
podwozia holowniczego z tylu, prze§wit wynosi 33 cm bez
obciazenia. Gdy maszyna ProPass jest zamontowana do
podwozia bezposredniego potaczenia Truckster, prze§wit
wynosi 43 cm bez obciazenia.

Wazne: Przed zatadowaniem lub roztadowaniem
maszyny ProPass na/z przyczepy, usun osprz¢t, aby
unikna¢ jego uszkodzenia.

Obstuga maszyny ProPass

1. Napetnij kosz samowyladowczy materialem do
rozrzucenia.

Upewnij si¢, ze dany osprzet zostal zamontowany
(podwojny rozrzutnik).

Ustaw zadang wysoko$¢ bramki. (Patrz Przewodnik
zalecanych ustawien fabrycznych maszyny ProPass w
tej instrukcji).

Ustaw zadang warto$¢ w obu zaworach sterujacych.
W modelach bezprzewodowych ustaw zadana
predkos¢ tasmy 1 osprzetu (bezprzewodowe — 100%,
standardowy uklad hydrauliczny — nr 10).

5. Zaparkuj pojazd holowniczy w odleglosci 3 m przed
obszarem, ktéry ma zostaé posypany.

Upewnij si¢, ze oba przelaczniki kasety sterowniczej
wlaczania/wylaczania sa wylaczone. W modelach
bezprzewodowych upewnij sie, ze funkcje sterownika
recznego sa wylaczone.

Upewnij sig, ze silnik pojazdu holowniczego pracuje na
niskich obrotach (obroty na minutg).

Zwigksz obroty silnika pojazdu holowniczego.
Wilacz osprzet za pomoca kasety sterowniczej
wlaczania/wylaczania lub sterownika recznego w
modelach bezprzewodowych.

Podjedz do obszaru, ktory ma zosta¢ posypany,
zwigkszajac obroty silnika pojazdu holowniczego do
optymalnego zakresu roboczego.

10.  Gdy osprzet maszyny ProPass znajdzie si¢ doktadnie
nad poczatkiem posypywanego obszaru, wlacz
tasme przenosnika za pomocsg kasety sterowniczej
wlaczania/wylaczania lub kasety sterowniczej w

modelach bezprzewodowych.

11.  Jedz po prostej i rozrzucaj material ze stala predkoscia,

az rozrzut osiggnie brzeg posypywanego obszaru.

12.  Wylacz tasmg przenosnika, obré¢ maszyng ProPass 1

ustaw ja do nastegpnego przebiegu.

13.  Przed wykonaniem nastepnego przebiegu sprawdz
uktad rozrzutu na podlozu. W razie potrzeby wyreguluj

ustawienia maszyny ProPass.

W modelach bezprzewodowych funkcja ALL START
(URUCHOM WSZYSTKO) moze by¢ uzyta zamiast
funkcji uruchomienia osprzgtu i uruchomienia tasmy
jako pojedyncza funkcja rozpoczecia pracy. W
pierwszej kolejnosci zostanie uruchomiony osprzet,

a potem tasma.

14.

15.  Powtarzaj kroki od 8 do 11, dopdki nie zostanie
posypany caly wymagany obszar lub nie zostanie

oprézniony kosz samowyladowczy

16.  Wylacz tasme przenosnika i osprzet, obniz obroty
silnika pojazdu holowniczego i odlacz uktad

hydrauliczny.

Informacja: Zawsze wylaczaj w pierwszej kolejnoscei
przenosnik.

Sterownik bezprzewodowy
(tylko model 44700)

Sterownik bezprzewodowy uaktywnia zagrozenia ze strony
szybko obracajacych si¢ czedci 1 zagrozenie zgnieceniem.
Podczas uzywania, regulowania lub programowania
sterownika bezprzewodowego nalezy zawsze widzie¢ maszyne
ProPass.

Aby zapewni¢ celowe uruchomienie rozrzutnikéw i podtogi,
musisz dwukrotnie nacisnaé przycisk uruchamiania: raz,
aby wybrad, i raz, aby wlaczy¢. Pomaga to zapobiegaé
przypadkowemu uruchomieniu podczas przeprowadzania
recznych regulacji maszyny

Jesli podczas programowania lub przygotowywania sterownika
bezprzewodowego do pracy przez 10 sekund nie zostanie
naci$niety zaden przycisk, przejdzie on w tryb bezczynnosci i
powrdci do ostatnio zapisanego programu lub ustawienia.

A OSTROZNIE

Podczas wykonywania wszelkich fizycznych
regulacji ostrzy lub podtogi zaleca si¢ wytaczenie
sterownika bezprzewodowego i pojazdu roboczego
(aby mie¢ pewnos¢, ze nie ma przepltywu
hydraulicznego).
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Obstuga hydraulicznych
elementéw sterowania i
osprzetu w modelach EH

Uktad zdalnego sterowania

Uklad zdalnego sterowania sktada si¢ ze sterownika recznego,
stacji bazowej +12 do +14,4 V DC 1 wiazki przewodéw.
Uktad zostal specjalnie zaprojektowany do wspolpracy i
sterowania maszyng ProPass 200 Top Dresser.

Sterownik reczny

g016592 17
Rysunek 35
1. Wyswietlacz LCD 10. Start (Uruchom): podtoga
2. Diody LED stanu 11. Stop (Zatrzymaj): podtoga
sterownika
3. All Start (Uruchom 12. Increase Speed (Zwigksz
wszystko): uruchamia predkos¢): podtoga
podtoge i osprzet
4. Wigczanie/wytaczanie 13. Decrease Speed
(Zmniejsz predkosé):
podioga

5. Store (Zapisz): zapisuje 14. Start (Uruchom): osprzet
wstepnie okreslone
ustawienia

6. Wstepne ustawienie 1 15. Stop (Zatrzymaj): osprzet

7. Wstepne ustawienie 2 16. Increase Speed (Zwieksz
predkosc¢): osprzet

8. Wstepne ustawienie 3 17. Decrease Speed
(Zmniejsz predkosé):
osprzet

9. All Stop (Zatrzymaj
wszystko): zatrzymuje
wszystkie funkcje
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Funkcje przyciskéow

Nazwa

Funkcja podstawowa

3
1@ 3
<
Q,
@
=

ON/OFF (WLA-
CZANIE/WYLA-
CZANIE)

Wigczanie i wytgczanie sterownika.

ALL START
(URUCHOM
WSZYSTKO)

Zapewnia kontrole funkcjonalng zaréwno podtogi, jak i osprzetu, tgcznie z
wigczeniem/wytgczeniem i predkoscig.

@ o
de
’!
]

FLOOR START
(URUCHOM
PODLOGE)

Zapewnia kontrole sterowania tasmy podfogowej przenosnika kosza
samowytadowczego, tgcznie z wigczeniem/wytgczeniem i predkoscig podtogi.

STOP FLOOR
(ZATRZYMAJ
PODLOGE)

Zatrzymuje podtoge.

| D ¢

FLOOR DEC
(ZWOLNIJ
PODLOGE)

Zmniejsza predkos¢ podtogi.

<

G

FLOOR INC
(PRZYSPIESZ
PODLOGE)

Zwigksza predkos¢ podtogi.

®

@6

WSTEPNE
USTAWIENIE 1
WSTEPNE
USTAWIENIE 2
WSTEPNE
USTAWIENIE

3

Trzema oddzielnymi warto$ciami wstepnego ustawienia, ktére mozna zapisa¢ zaréwno
dla podtogi, jak i osprzetu, sg predkosci.

STORE (ZAPISZ)

Wraz z przyciskiem wstepnego ustawienia umozliwia zapisanie lub ustalenie pamieci
wstepnego ustawienia.

OPTION
STAR

OPTION START
(URUCHOM
OSPRZET)

Zapewnia kontrole sterowania osprzetu tylnego, fgcznie z wigczeniem/wytgczeniem i
predkoscig osprzetu.

OPTION
STOP

OPTION STOP
(ZATRZYMAJ
OSPRZET)

Zatrzymuje osprzet.

OPTION DEC
(ZWOLNIJ
OSPRZET)

Zmniejsza predkos¢ osprzetu.

OPTION INC
(PRZYSPIESZ
OSPRZET)

Zwieksza predkos¢ osprzetu.

00000

ALL STOP
(ZATRZYMAJ
WSZYSTKO):

Zatrzymuje zarowno podtoge, jak i osprzet.
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Przycisk zatrzymania awaryjnego

Po zakoniczeniu pracy z maszyna ProPass 200 zawsze nacisnij
przycisk zatrzymania awaryjnego E-Stop (Rysunek 36),

aby wylaczy¢ uklad elektryczny. Rozpoczynajac prace z
maszyna ProPass 200, musisz z powrotem wyciagnac przycisk
zatrzymania awaryjnego przed wlaczeniem sterownika.

R
&
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N

Rysunek 36
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1. Przycisk zatrzymania awaryjnego

Do zasilania

Nacisnij przycisk wlaczenia/wylaczenia sterownika i poczekaj
az sterownik reczny odnajdzie stacje bazowa. Upewnij sig, ze
zadne przyciski sterownika recznego nie zostaly nacidniete,
gdy wykonuje on procedur¢ uruchomienia.

Sterowanie reczne

Jesli sterownik zostanie kiedykolwiek zgubiony, uszkodzony
lub ulegnie awarii, funkcje i obsluga maszyny ProPass nadal
beda umozliwiaé zakoticzenie prac lub kontynuacje pracy do
chwili usuniecia problemu.

Sterowanie reczne znajduje si¢ po stronie kierowcy uktadu
hydraulicznego (Rysunek 37).

pR—

9016593
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Rysunek 37

1. Predkos$¢ podtogi 2. Predkosc¢ rozrzutnika

Aby wyregulowa¢ predkosé podiogi (Rysunek 37), obréé
pokretto w prawo. W systemie obstugi kodowanym kolorami

stosowana jest maksymalna predkosé podtogi, wiec regulacja
ta jest mozliwa przy braku przeplywu hydraulicznego. Jest
to bardzo przydatne, gdy kosz samowyladowczy jest peten
piasku.

Rysunek 38

1. Etykieta sterowania recznego

Aby wyregulowac¢ predkos¢ rozrzutnika (Rysunek 37), uzyj
wkretaka plaskiego, obracajac go w prawo, aby ja zwickszy¢,
lub w lewo, aby ja zmniejszy¢.

W przypadku regulacji przy wlaczonym przeplywie
hydraulicznym upewnij si¢, ze podloga jest wylaczona, jesli
nie chcesz rozrzucaé piasku podczas regulacii.

Gdy ustawienia sa akceptowalne, uzyj elementu sterujacego
przeplywem hydraulicznym pojazdu holowniczego, aby
wlaczy¢ 1 wylaczy¢ uktad przed praca.

Zabezpieczenie zasilania

Po podlaczeniu zasilania sterownik reczny sprawdza, czy
wszystkie przelaczniki znajduja si¢ w potozeniu OFF
(WYL.). Jesli jakikolwiek przelgcznik bedzie znajdowal si¢ w
potozeniu ON (WL.) — zaciety przetacznik — na wyswietlaczu
pojawi si¢ komunikat SW STUCK (PRZELACZNIK
ZACIETY) wraz z nazwa uszkodzonego przefacznika.
Sterownik reczny nie wysle zadnego polecenia do stacji
bazowej, dopdki zacigty przetacznik nie zostanie zwolniony i
ustawiony w polozeniu OFF.

Zanim mozna bedzie sterowaé jakimikolwiek wyj$ciami, stacja
bazowa oceni réwniez poczatkowe komunikaty przychodzace
1 upewni sig, ze wszystkie polecenia sa jasne.

Kluczowe elementy funkcjonalne

* Po pierwszym podlaczeniu zasilania do sterownika na
wyswietlaczu powinien na okoto 5 sekund pojawic si¢
komunikat ,,FLR OFF and OPT OFF (PODLOGA
WYL, 1 OSPRZET WYZL..)”. Jesli na wysSwietlaczu
pojawi si¢ fraza ,,waiting for base (oczekiwanie na stacje
bazowa)”, upewnij sig, ze stacja bazowa jest zasilana i
ze przycisk awaryjnego zatrzymania stacji bazowej jest
wyciggniety.

* Zawsze istnicje biezaca pamigc¢ robocza. To nie jest
to samo, co ustawienie wstepne. Ostatnie zapisane




ustawienia robocze znajda si¢ w biezacej pamieci roboczej,
gdy sterownik zostanie podtaczony do zasilania.

Kolejno$¢ operacyjna przyciskow uruchamiania
sterownika:

Jednokrotne nacis$nigcie przycisku uruchomienia
(All Start, Floor Start lub Option Start) przywoluje
ustawienie biezacej pamigci roboczej zapisane w
sterowniku

Naciskajac ten sam przycisk uruchomienia drugi
raz, uaktywniamy dany komponent, jesli uktad
hydrauliczny nie jest wlaczony (na wyswietlaczu
sa wyswietlane rosnace liczby), lub wilaczamy
komponent, jesli ukiad hydrauliczny jest wlaczony.

Naci$nigcie tego samego przycisku po raz trzeci
spowoduje zapisanie nowego ustawienia w pamieci
roboczej sterownika.

Po nacis$nigciu przycisku uruchamiania w celu
wyswietlenia ustawienia biezacej pamieci roboczej w
trybie nieroboczym, sterownik zaczeka okoto 10 sekund
na rozpoczecie regulacji ustawienia, w przeciwnym razie
powrdci do stanu wylaczenia. W trybie roboczym nie
obowiazuje ograniczenie do 10 sekund.

Aby zaprogramowac ustawienie wstepne, najwazniejsze
jest zapamigtanie, ze elementy muszg by¢ uaktywnione
lub wtaczone.

Aby pracowaé na podstawie ustawienia wstgpnego,
wartosci procentowe predkosci elementu musza zostaé
wyswietlone, aby je uaktywni¢ lub wlaczy¢. Jesli na
wyswietlaczu znajduja si¢ komunikaty OFF (WYL.),
nalezy ponownie przywolaé ustawienie wstepne.

Wyswietlacz cieklokrystaliczny (LCD)

Majacy dwa wiersze po 8 znakdéw wyswietlacz LCD wyswietla
stan 1 czynno$¢ w miare naciskania przyciskow sterownika.
Ma on tez regulowane przez uzytkownika podswietlenie i
kontrast. Zmiany sa zapisywane w biezacej pamigci roboczej
sterownika. Gdy urzadzenie zostanie wlaczone po wylaczeniu
zasilania, dla wySwietlacza zostang uzyte ostatnie ustawienia
kontrastu 1 podswietlenia.

Do regulacji kontrastu 1 podswietlenia uzyj przyciskdw
pokazanych na rysunku 2 Uklad panelu przedniego
sterownika recznego.

Aby zwigkszy¢ kontrast:

Jednoczes$nie nacisnij i przytrzymaj przyciski ALL STOP
o i OPTION INCREASE, obserwujac wyswietlacz,
i zwolnij je po uzyskaniu zadanego kontrastu.

Aby zmniejszy¢ kontrast:

Jednoczesnie nacisnij i przytrzymaj przyciski ALL STOP
o i OPTION DECREASE, obserwujac

wyswietlacz, 1 zwolnij je po uzyskaniu zadanego kontrastu.

Aby zwigkszy¢ podswietlenie:

Jednoczesnie nacisnij i przytrzymaj przyciski ALL STOP

L=\
o i FLOOR INCREASE, lobserwujac wyswietlacz,

i zwolnij je po uzyskaniu zadanego podswietlenia.
Aby zmniejszy¢ pod$wietlenie:

Jednoczesnie nacisnij i przytrzymaj przyciski ALL STOP
O =S
i FLOOR DECREASE, obserwujac wyswietlacz,

i zwolnij je po uzyskaniu zadanego podswietlenia.

Informacja: Zmniejszenie podswietlenia do zera oznacza
jego wylaczenie. Podswietlenie zuzywa najwiccej energii

ze wszystkich funkcji sterownika recznego. Zwigkszenie
podswietlenia zwicksza zuzycie energii i skraca okres
cksploatacji baterii, za§ zmniejszenie pods$wietlenia wydluza
ten okres.

Diody LED stanu

Dwie diody LED, zielona (nadawanie) i bursztynowa
(odbieranie), stuza do wskazywania aktywnosci sterownika
recznego.

ZIELONA DIODA LED:

Migajaca zielona dioda LED wskazuje, ze komunikat jest
nadawany do stacji bazowej.

Ciagle $wiecenie zielonej diody LED wskazuje, Ze zostat
nacisniety przycisk sterownika recznego.

BURSZTYNOWA DIODA LED:

Migajaca bursztynowa dioda LED wskazuje, ze komunikat
jest odbierany ze stacji bazowe;.

Ciagle $wiecenie bursztynowej diody LED wskazuje, ze
aktywne jest przynajmniej jedno wyjscie stacji bazowe;j.

Zasilanie

Sterownik reczny zasilany jest przez zamontowane fabrycznie
cztery baterie alkaliczne 1,5 V AA i pracuje przy napigciu od
1,6 do 3,2 V. Spodziewana dtugos¢ okresu eksploataciji baterii
wynosi okoto 300 godzin (praca ciagla, bez podswietlenia), ale
dlugosé tego okresu zalezy od czynnikéw eksploatacyjnych,
a zwlaszcza od ustawienia intensywnosci pods$wietlenia — im
silniejsze podswietlenie, tym wigksze zuzycie energii, a wigc 1
krétszy okres eksploatacii baterii.

Informacja: Zaleca sig, aby §wieze baterie zapasowe byly
zawsze pod reka, gdy maszyna jest uzywana.

Informacja: W pewnym momencie sterownik reczny moze
wyczud, ze napigcie zbliza si¢ do progu dolnego (okoto 1,7
V), a wtedy na wyswietlaczu pojawi si¢ komunikat LOW
BATTERY (SLABA BATERIA). Komunikat ten bedzie
okresowo wyswietlany na zmiang z biezacym komunikatem
na wyswietlaczu, gdy urzadzenie bedzie uzywane. Gdy
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komunikat ten zostanie wyswietlony, operator ma ograniczony
czas — okolo dziesigciu (10) godzin — na wylaczenie zasilania
zanim sterownik automatycznie wylaczy zasilanie, a wtedy
baterie musza zosta¢ wymienione.

Baterie nalezy wymieniaé¢ niedtugo po wyswietleniu
plerwszego ostrzezenia o stabej baterii. Ostrzezenie bedzie
okresowo miga¢ na wyswietlaczu w postaci komunikatu LOW
BATTERY, gdy urzadzenie bedzie uzywane. Sterownika
recznego mozna uzywac przez okoto dziesie¢ (10) godzin
(zaktadajac, ze podswietlenie jest wylaczone) przed
ostatecznym wylaczeniem, kiedy konieczna bedzie wymiana
starych baterii na cztery (4) swieze baterie alkaliczne AA.

Zamontuj lub wymien baterie

1. Umies¢ sterownik przodem w dét i odkreé cztery
wkrety mocujace pokrywe baterii. Zdejmij pokrywe

akumulatora.

Informacja: Cztery wkrety mocujace pokrywe baterii
sa zablokowane w pokrywie — otwory w pokrywie sa
gwintowane. Chociaz nie jest latwo je wyjac z pokrywy,
nalezy zdawac sobie sprawe, ze wkrety, jesli zostang za
mocno odkrecone podczas otwierania komory baterii,
moga zosta¢ catkowicie wyjete, co grozi ich utrata.

Wyjmij roztadowane baterie 1 odpowiednio je zutylizuj
zgodnie z lokalnymi przepisami.

9013350

Rysunek 39

1. Przedziat na baterie

Podtacz kazda nows bateri¢ do zaciskéw, zachowujac
odpowiednig biegunowos¢. (Jesli baterie zostang
zamontowane nieprawidlowo, urzadzenie nie zostanie
uszkodzone, ale nie bedzie dziata¢.) Na uchwycie
oznaczona zostala biegunowo$¢ kazdego zacisku — co
zostato wyrdznione ponizej na rysunku 3 — Komora 4

baterii alkalicznych AA. Upewnij sig, ze zostaly one
prawidlowo wlozone do urzadzenia.

Zatéz pokrywe baterii. Zamocuj pokrywe czterema
wkretami. Upewnij sig, ze zostaly one dokrecone
wystarczajaco, aby Scisnaé uszczelke, ale nalezy uwazac,
aby nie przykreci¢ ich za mocno.

Czynnosci konserwacyjne dotyczace
sterownika recznego

Chociaz sterownik reczny jest odporny, nalezy uwazad, aby
nie upuszczac go na twarde powierzchnie. Aby oczyscié
sterownik, uzyj migkkiej szmatki zwilzonej wodg lub
delikatnym roztworem czyszczacym i wytrzyj go, zwracajac
szczegblng uwagg, aby nie zadrapac¢ ekranu wyswietlacza LCD.

Obstuga

Komunikacja stacja bazowa<sterownik

Komunikacja migdzy stacja bazowq 1 sterownikiem recznym
musi zosta¢ nawiazana zanim mozna bedzie z tych urzadzen
korzysta¢. Ten proces laczenia nazywany jest kojarzeniem i

wykonywany jest, gdy sterownik reczny znajduje si¢ w trybie
kojarzenia.

Skojarzenie miedzy sterownikiem i stacja bazows jest
wykonywane fabrycznie, jednak w terenie mogg zaistnie¢
sytuacje, gdy sterownik reczny i stacja bazowa beda musiaty
zosta¢ ponownie skojarzone. W razie potrzeby skojarzenie
mozna wykonaé w opisany ponizej sposob.

Tryb kojarzenia (kojarzenie sterownik « stacja bazowa)

1. Naci$nij przycisk zatrzymania awaryjnego, aby odlaczy¢
zasilanie stacji bazowej, 1 upewnij sig, ze sterownik
reczny jest wylaczony.

Stant w poblizu stacji bazowej tak, aby byla wyraznie
widoczna.

Jednocze$nie nacisnij i przytrzymaj przyciski ON/OFF

i ALL STOPO. Sterownik reczny wyswietli

ekrany inicjowania i zatrzyma si¢ na komunikacie
ASSOC PENDING (KOJARZENIE W TOKU).

Nadal naciskaj przyciski, a nastgpnie szybko je zwolnij,
gdy zostanie wys$wietlony komunikat ASSOC ACTIVE
(SKOJARZENIE AKTYWNE) (na okoto cztery (4)

sekundy).

Informacja: Jesli przyciski beda nacisniete za dtugo,
zostanie wyswietlony komunikat WAITING FOR
BASE (OCZEKIWANIE NA STACJE BAZOWA).

Zwolnij oba przyciski. Na wyswietlaczu pojawi si¢
komunikat CLR CHAN SCAN (SKANOWANIE
KANAX.OW). Sterownik reczny przeskanuje wszystkie
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dostepne kanaly i wybierze kanal o najmniejszym
ruchu.

6. Naci$nij i przytrzymaj przycisk STORE

(ZAPISZ) . Na sterowniku zostanie
wyswietlony komunikat POW UP BUNIT
(WEACZANIE ZASILANIA STACJI BAZOWE]).
Nadal naciskaj przycisk STORE (ZAPISZ).

7.  Wyciagnij przycisk zatrzymania awatyjnego, aby
zasili¢ stacje bazowa. Sterownik skojarzy (polaczy)
sie ze stacjq bazowa. W przypadku powodzenia na
wyswietlaczu pojawi si¢ komunikat ASSOC SUCCESS
(POWODZENIE KOJARZENIA).

8. Zwolnij przycisk STORE (ZAPISZ).

Informacja: Polaczenie miedzy sterownikiem recznym
i stacja bazowa mozna wyswietli¢, jednoczesnie naciskajac

przyciski ALL STOP (ZATRZYMA] \X/SZYSTKO).O

OPTION
STOP

i OPTION STOP (ZATRZYMA] OSPRZET) ..
Wyswietlacz bedzie na zmiane wyswietlal wybrany kanat i
identyfikator stacji bazowe;.

Floor Start (Uruchom podtoge)

Po poczatkowym naci$nigciu przycisku Floor Start (gdy
podloga si¢ nie porusza) wyswietlacz sterownika wyswietli
zapisane ustawienia i w tym czasie do stacji bazowej jest
ciggle wysytane polecenie OFF, aby zapewni¢, Zze wyjscie
pozostaje WYEACZONE. W tym trybie podgladu po
wyswietleniu komunikatu FLR (PODEOGA) wyswietlana
jest litera S — wys$wietlany jest komunikat FLRS —

co wskazuje, ze sterownik jest w trybie SET ONLY
(TYLKO USTAWIANIE). W tym trybie podgladu mozna,
odpowiednio do potrzeb, zwigkszy¢ lub zmniejszy¢ ustawienia
za pomocy przyciskéw Increase Floor Speed (Zwigksz
predkosc podtogi) i Decrease Floor Speed (Zmniejsz
predkos¢ podlogi), ale rzeczywiste wyjscie ze stacji bazowej
pozostaje wylaczone. Jest to przydatne, poniewaz umozliwia
operatorowi wstepne ustawienie zadanej predkosci podtogi
lub uzycie zapisanego ustawienia bez powodowania zbednych
ruchéw roboczych. Po ustawieniu zadanej predkosci mozna
ponownie nacisna¢ przycisk FLOOR START, powodujac
przelaczenie wyjscia stacji bazowej na wybrane ustawienie.
Naci$nigcie przycisku FLOOR START po raz trzeci
spowoduje zapisanie biezacej wartosci w pamigci.

Informacja: Zmiany w ustawieniach podtogi, gdy znajduje
si¢ ona w ruchu, sa wprowadzane natychmiast, ale sa

one tymczasowe, o ile ustawienie nie zostanie zapisane.

Na przyktad, regulacja zostala przeprowadzona, gdy na
wyswietlaczu znajdowal si¢ komunikat FLRS, podtoga
zaczela zmieniaé predkosé zgodnie z wybranym ustawieniem,
a nastepnie sterownik reczny zostal wylaczony (wylaczono
zasilanie) bez zapisania zmiany. Przy nastgpnym uzyciu

sterownika recznego ustawienie powroci do wezesniej
zapisanej wartosci .

Informacja: Zegar dziesicciosekundowy (10) wlacza si¢ po

naci$nigciu przycisku FLOOR START i wyswietlany
jest komunikat FLRS (tryb SET ONLY). Jesli naci$niecie
przycisku nie zostanie wykryte w ciagu dziesieciu sekund, na
wyswietlaczu z powrotem pojawi si¢ komunikat FLR wraz z
poprzednim stanem/warto$cia, ktéra zostanie przywrdcona.
Gdy sterownik znajduje si¢ w trybie SET ONLY, zegar
ustawia si¢ ponownie na dziesi¢¢ sekund po naci$nigciu
dowolnego przycisku.

Zmien lub zapisz ustawienie predkosci
podiogi
Poczatkowa predkosé podtogi mozna dowolnie zmieniaé. W

razie zmiany nowa warto$¢ nie zostanie zapisana w biezacej
pamieci roboczej, dopéki nie zostanie ponownie naciniety

przycisk ALL START S lub FLOOR START, ody
podtoga jest aktywna. Zapisana warto$¢ moze by¢ potem
zastosowana za kazdym razem, gdy zostanie nacis$nigty

przycisk ALL START@ lub START FLOOR. Aby
zmieni¢ warto$¢

1. Naciénij przycisk FLOOR START
jest warto$¢ podgladu.

. Wyswietlana

2. Ustaw zadana predko$é za pomoca przycisku

TN
INCREASE FLOOR SPEED , lub DECREASE

FLOOR SPEED, patrzac na wyswietlacz.

3. Ponownie naciénij przycisk FLOOR START -
wlaczy¢ wyjscie podlogi stacji bazowe;.

4. Jeszcze raz naci$nij przycisk FLOOR START g
(po raz trzeci).

Na wyswietlaczu LCD zostanie potwierdzone nowe
polecenie zapisania za pomoca komunikatu FLOOR
STORE (ZAPISZ PODY.OGE). Ta wartos$c¢ jest
uzywana, gdy zostanie naci$nigty przycisk FLOOR

START S albo ALL START )

Alternatywna metoda ustawiania
polecenia zapisania podiogi

1. Naci$nij przycisk ALL START@, aby wyswietli¢
podglad lub tryb SET ONLY (FLS i OPTS).




2. Dostosuj polecenie do zadanej predkosci za pomoca
\
przycisku FLOOR Increase lub FLOOR
Decrease .
3. Ponownie naci$nij przycisk ALL START @, aby
uruchomié¢ podloge i osprzet.
4. Naciénij przycisk ALL START@, gdy pracuje

zardwno podloga, jak i osprzet. Na wyswietlaczu
zostanie potwierdzone nowe polecenie zapisania
za pomoca komunikatu ALL STORE (ZAPISZ
WSZYSTKO).

Informacja: Aby zadzialala funkcja ALL STORE,
musi pracowaé zaréwno podloga, jak i osprzet.
Jesli pracuje tylko jedna z nich lub nie dziala

zadna, polecenie ALL START@ zostanie
zinterpretowane jako zadanie uruchomienia ich obu,
albo uruchomienia tej, ktéra nie dziata. Nic nie zostanie
zapisane 1 podgladane polecenia beda wezesniej
zapisanymi poleceniami dla podlogi i osprzetu.
Wazne jest zrozumienie, ze zapisane polecenie dla
podtogi jest uzywane dwukrotnie: raz w przypadku
oddzielnego polecenia z uzyciem przycisku FLOOR

START S i raz w przypadku dziatania polaczonego

z uzyciem przycisku ALL START
przypadku jest to ta sama liczba.

— w kazdym

Option Start (Uruchom
osprzet)

Po poczatkowym nacis$nigciu przycisku OPTION

OPTION
START (gdy osprzet nie dziata) wyswietlacz sterownika
wyswietli zapisane ustawienia i w tym czasie do stacji bazowe;
jest ciagle wysylane polecenie OFF, aby zapewnid, ze wyjscie
pozostaje WYLACZONE. W tym trybie podgladu po
wyswietleniu komunikatu OPT (OSPRZET) wys$wietlana
jest litera S — wys$wietlany jest komunikat OPTS — co
wskazuje, ze sterownik znajduje si¢ w trybie SET ONLY
(TYLKO USTAWIANIE). W tym trybie podgladu mozna,
odpowiednio do potrzeb, zwigkszy¢ lub zmniejszy¢ ustawienia
za pomoca przyciskéw Increase Floor Speed (Zwigksz
predkos¢ podtogi) i Decrease Floor Speed (Zmniejsz
predkos¢ podlogi), ale rzeczywiste wyjscie ze stacji bazowej
pozostaje wylaczone. Jest to przydatne, poniewaz umozliwia
operatorowi wstepne ustawienie zadanej predkosci osprzetu
lub uzycie zapisanego ustawienia bez powodowania zbednych
ruchéw. Po ustawieniu zadanej predkosci mozna ponownie
nacisngé przycisk OPTION START, powodujac przelaczenie

wyjécia stacji bazowej na wybrane ustawienie. Naci$nigcie

OPTION

START
przycisku OPTION START po raz trzeci spowoduje
zapisanie biezacej warto$ci w biezacej pamigci robocze;.

Informacja: Zmiany w ustawieniach osprzetu, gdy znajduje
si¢ on w trybie pracy, sa wprowadzane natychmiast, ale sa
one tymczasowe, o ile ustawienie nie zostanie zapisane.

Na przyktad regulacja zostala przeprowadzona, gdy na
wyswietlaczu znajdowal si¢ komunikat OPTS, osprzet zaczat
zmienia¢ predko$é zgodnie z wybranym ustawieniem, a
nastepnie sterownik reczny zostal wylaczony (wylaczono
zasilanie) bez zapisania zmiany. Przy nastepnym uzyciu
sterownika recznego ustawienie powroci do wezesniej
zapisanej wartosci.

Informacja: Zegar dziesicciosekundowy (10) wlacza si¢ po

naci$nigciu przycisku OPTION START i wyswietlany
jest komunikat OPTS (tryb SET ONLY). Jesli naci$nigcie
przycisku nie zostanie wykryte w ciggu dziesieciu sekund, na
wyswietlaczu z powrotem pojawi si¢ komunikat OPT wraz z
poprzednim stanem/warto$cia, ktdra zostanie przywrécona.
Gdy sterownik znajduje si¢ w trybie SET ONLY, zegar
ustawia si¢ ponownie na dziesi¢¢ sekund po nacisnieciu
dowolnego przycisku.

Zmien lub zapisz ustawienie predkosci
osprzetu
Poczatkowa predkosé dla wyjscia osprzetu mozna dowolnie

zmieniaé. W razie zmiany nowa warto§¢ nie zostanie
zapisana w biezacej pamieci roboczej, dopdki nie zostanie

OPTION
START
ponownie nacisniety przycisk OPTION START lub

ALL START, gdy osprzet jest uruchomiony. Zapisana
warto$¢ moze by¢ potem zastosowana za kazdym razem, gdy

zostanie naci$niety przycisk ALL START@ lub OPTION

OPTION
START

START S . Aby zmieni¢ wartosé:

1. Naci$nij przycisk OPTION START. Wyswietlana
jest warto$¢ podgladu.

Ustaw zadana warto$¢ predkosci za pomoca przycisku

OPTION INCREASE SPEED@ lub OPTION

DECREASE SPEED, patrzac na wyswietlacz.

SRt
Ponownie naci$nij przycisk OPTION START,
aby wlaczy¢ wyjscie osprzetu stacji bazowej.
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4. Ponownie naci$nij przycisk OPTION START.
Na wyswietlaczu LCD zostanie potwierdzone nowe
polecenie zapisania za pomoca komunikatu OPTION
STORE (ZAPISZ OSPRZET). Warto$¢ ta jest
uzywana, gdy zostanie nacisniety przycisk OPTION

START albo ALL START .

Alternatywna metoda ustawiania
polecenia zapisania osprzetu

1. Naci$nij przycisk ALL START@, aby wyswietli¢
podglad lub tryb SET ONLY (FLS i OPTS).

2. Dostosuj polecenie do zadanej predkosci za pomoca

przycisku OPTION Increasee lub OPTION

Decrease°.

3. Ponownie naci$nij przycisk ALL START @, aby
uruchomié¢ podtoge 1 osprzet.

4. Nacisénij przycisk ALL START@, gdy pracuje
podloga, jak i osprzet. Na wyswietlaczu zostanie
potwierdzone nowe polecenie zapisania za pomoca
komunikatu ALL STORE (ZAPISZ WSZYSTKO).

Informacja: Aby zadzialala funkcja ALL STORE,
musi pracowaé zaréwno podloga, jak i osprzet.

Jesli pracuje tylko jedna z nich lub nie dziala Zadna,
polecenie ALL START zostanie zinterpretowane jako
zadanie uruchomienia ich obu, albo uruchomienia
tej, ktora nie pracuje. Nic nie zostanie zapisane 1
podgladane polecenia bedg wezesniej zapisanymi
poleceniami dla podlogi i osprzetu.

Informacja: Wazne jest zrozumienie, ze zapisane
polecenie dla OSPRZETU jest uzywane dwukrotnie:
raz w przypadku oddzielnego polecenia z uzyciem

przycisku OPTION START 1 raz w przypadku

dzialania polaczonego z uzyciem przycisku ALL

START
liczba.

—w kazdym przypadku jest to ta sama

All Start (Uruchom wszystko)

Po poczatkowym naci$nieciu przycisku All Start (gdy
podloga si¢ nie porusza) wyswietlacz sterownika wyswietli
zapisane ustawienia i w tym czasie do stacji bazowej ciagle
jest wysylane polecenie OFF, aby zapewni, ze wyjscie
pozostaje WYEACZONE. W tym trybie podgladu do

komunikatow FLR-FLRS i OPT-OPTS dodana jest litera
S, ktéra wskazuje, ze sterownik jest w trybie SET ONLY
(TYLKO USTAWIANIE). W tym trybie podgladu mozna,
odpowiednio do potrzeb, zwigkszy¢ lub zmniejszy¢ ustawienia
za pomocy przyciskow Increase Floor lub Option Speed
(Zwigksz predkosé podlogi lub osprzetu) i Decrease Floor
lub Option Speed (Zmniejsz predkos¢ podiogi lub osprzetu),
ale rzeczywiste wyjscie ze stacji bazowej pozostaje wylaczone.
Jest to przydatne, poniewaz umozliwia operatorowi wstegpne
ustawienie zadanej predkosci podlogi lub uzycie zapisanego
ustawienia bez powodowania zbednych ruchéw roboczych.
Po ustawieniu zadanej predkosci mozna ponownie nacisnaé
przycisk ALL START, powodujac przetaczenie wyjscia stacji
bazowej na wybrane ustawienie. Naci$nigcie przycisku ALL
START po raz trzeci spowoduje zapisanie biezacej wartosci
W pamieci.

Informacja: Zmiany w ustawieniach podtogi lub osprz¢tu,
gdy podtoga lub osprzet znajduja si¢ w trybie pracy,
wprowadzane sa natychmiast, ale sa one tymczasowe, o ile
ustawienie nie zostanie zapisane. Na przyklad, regulacja
zostala przeprowadzona, gdy na wyswietlaczu znajdowal si¢
komunikat FLRS, podloga zacze¢ta zmieniaé predkos$é zgodnie
z wybranym ustawieniem, a nastgpnie sterownik reczny zostal
wylaczony (wylaczono zasilanie) bez zapisania zmiany. Przy
nastepnym uzyciu sterownika recznego ustawienie powroci
do wczesniej zapisanej wartosci .

Informacja: Zegar dziesieciosekundowy (10) wlacza si¢ po

naci$nieciu przycisku ALL START @i jest wyswietlany
komunikat FLES (tryb SET ONLY). Jesli naci$nigcie
przycisku nie zostanie wykryte w ciagu dziesigciu sekund, na
wyswietlaczu z powrotem pojawi si¢ komunikat FLR wraz z
poprzednim stanem/warto$cia, ktéra zostanie przywrdcona.
Gdy sterownik znajduje si¢ w trybie SET ONLY, zegar
ustawia si¢ ponownie na dziesi¢¢ sekund po nacisnigciu
dowolnego przycisku.

Zmien lub zapisz ustawienie predkosci
podtogi
Poczatkowa predkosé podtogi mozna dowolnie zmieniac.

W razie zmiany nowa wartos$¢ nie zostanie zapisana w
biezacej pamieci roboczej, dopdki nie zostanie ponownie

naci$niety przycisk ALL START ™S @ 1ub FLOOR START,

gdy podtoga jest aktywna. Zapisana warto$¢ bedzie
uzyta za kazdym razem, gdy zostanie nacisnigty przycisk ALL

START@ lub START FLOOR. Aby zmieni¢ warto$¢

1. Naciénij przycisk FLOOR START
jest warto$¢ podgladu.

. Wyswietlana
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2. Ustaw zadang warto$¢ predkosci za pomoca przycisku

\
INCREASE FLOOR SPEED lub DECREASE

FLOOR SPEED, patrzac na wysSwietlacz.

START

Ponownie naci$nij przycisk FLOOR START > 4 aby
wlaczy¢ wyjscie podlogi stacji bazowe;.

START
4. Jeszcze raz naci$nij przycisk FLOOR START -
(po raz trzeci).

Na wyswietlaczu LCD zostanie potwierdzone nowe
polecenie zapisania za pomoca komunikatu FLOOR
STORE (ZAPISZ PODYLOGE). Ta wartos$c¢ jest
uzywana, gdy zostanie naci$nigty przycisk FLOOR

S'I'RT
START albo ALL START .

Zmien lub zapisz ustawienie predkosci
osprzetu

Poczatkowa predkosé dla wyjscia osprzetu mozna dowolnie
zmieniaé¢. W razie zmiany nowa wartos$¢ nie zostanie zapisana
w biezacej pamigci roboczej, dopdki nie zostanie ponownie

OPTION
START

naci$niety przycisk OPTION START @ 1ub ALL START,

gdy osprzet jest uruchomiony. Zapisana wartos¢ bedzie
uzyta za kazdym razem, gdy zostanie nacis$niety przycisk ALL

START@ lub OPTION START. Aby zmieni¢

wartos$c:

OPTION
START
1. Naci$nij przycisk OPTION START. Wyswietlana
jest warto$¢ podgladu.

Ustaw zadana warto$¢ predkosci za pomoca przycisku

OPTION INCREASE SiiEEDe lub OPTION

DECREASE SPEED, patrzac na wyswietlacz.

OPTION

START
Ponownie naci$nij przycisk OPTION START,
aby wlaczy¢ wyjscie osprzetu stacji bazowej.

Ponownie nacisnij przycisk OPTION START.
Na wyswietlaczu LCD zostanie potwierdzone nowe
polecenie zapisania za pomoca komunikatu OPTION
STORE (ZAPISZ OSPRZET). Warto$¢ ta jest
uzywana, gdy zostanie nacisniety przycisk OPTION

START albo ALL START .

Alternatywna metoda ustawiania
polecenia zapisania podiogi

1. Naci$nij przycisk ALL START@, aby wyswietli¢
podglad lub tryb SET ONLY (FLS i OPTS).

2. Dostosuj polecenie do zadanej predkosci za pomoca
=N
-
przycisku FLOOR Increase ™= lJub FLOOR
Decrease .
3. Ponownie naci$nij przycisk ALL START @, aby
uruchomié¢ podloge 1 osprzet.
4. Nacisnij przycisk ALL START@, gdy pracuje

zaréwno podloga, jak i osprzet. Na wyswietlaczu
zostanie potwierdzone nowe polecenie zapisania
za pomoca komunikatu ALL STORE (ZAPISZ
WSZYSTKO).

Informacja: Aby zadzialala funkcja ALL STORE,
musi pracowaé zaréwno podloga, jak i osprzet.
Jesli pracuje tylko jedna z nich lub nie dziata zadna,

polecenie ALL START@ zostanie zinterpretowane
jako Zadanie uruchomienia ich obu, albo
uruchomienia tej, ktére nie pracuje. Nic nie zostanie
zapisane 1 podgladane polecenia beda wezesniej
zapisanymi poleceniami dla podlogi i osprzetu.
Wazne jest zrozumienie, ze zapisane polecenie dla
podlogi jest uzywane dwukrotnie: raz w przypadku
oddzielnego polecenia z uzyciem przycisku FLOOR

START

iraz w przypadku dziatania polaczonego

z uzyciem przycisku ALL START
przypadku jest to ta sama liczba.

—w kazdym

Zapisz lub zmien ustawienie
predkosci uruchamiania
wszystkiego (ALL STORE)

Zanim mozna bedzie zapisa¢ ustawienie predkosci ALL
STORE muszg pracowaé zaréwno PODY.OGA, jak i
OSPRZET.

Informacja: Jesli pracuje tylko jedno z nich lub nie pracuje
ani PODLOGA, ani OSPRZET, polecenie ALL START
zostanie zinterpretowane jako zadanie uruchomienia ich obu,
albo uruchomienia tego, ktéry nie pracuje, gdy pracuje drugi.
Nic nie zostanie zapisane i aktywnym poleceniem bedzie
wezesniej zapisane polecenie FLOOR 1 wczesniej zapisane
polecenie OPTION.
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1. Naci$nij przycisk ALL START @, aby uruchomi¢
podtoge i osprzet.

2. Ustaw zadane predkosci zaréwno podlogi, jak i
osprzetu za pomocs odpowiednich przyciskow
zwigkszania lub zmniejszania predkosci dla kazdego
wyijscia.

3. Nacisnij przycisk ALL START@, gdy pracuje

zaréwno podloga, jak 1 osprzet.

Na wyswietlaczu LCD nowe, standardowe polecenie
dla obu wyj$¢ zostanie potwierdzone za pomocs
komunikatu ALL STORE (ZAPISZ WSZYSTKO).

Ustawianie przyciskow
ustawienia wstepnego 1,2i 3

Zostaly udostepnione trzy warto$ci ustawie wstepnych,
ktore jednoczesnie wplywaja zaréwno na wyjscie FLOOR,
jak i OPTION. Kazdy przycisk ustawienia wstepnego
dziata zasadniczo jako tryb podgladu dla funkeji ALL
START z tym, Ze uzywaja one innych, zdefiniowanych przez
uzytkownika szybko przywolywanych wartosci predkosci.
Jesli zdatzy sig, ze funkcja FLOOR i/lub OPTION dziata w
chwili naci$nigcia przycisku ustawienia wstepnego, zostang
wyswietlone wartosci podgladu zaréwno dla podlogi, jak i
osprzetu, a jesli nastepnie zostanie naci$nigty przycisk ALL
START, biezace wartosci robocze zostang zastapione przez
wartoscl ustawien wstepnych.

Definiowane przez uzytkownika warto$ci ustawienl wstepnych
PRESET 1, PRESET 2 i PRESET 3 sg ustawiane oddzielnie
W nastepujacy sposob:

1. Uruchom zaréwno podlogg, jak i osprzet oddzielnie

albo za pomocg przycisku ALL START .

2. Ustaw zadane predkosci zaréwno podlogi, jak i
osprzetu za pomocs odpowiednich przyciskow
zwigkszania lub zmniejszania predkosci dla kazdego

wyijscia.

3. Nacisnij i przytrzymaj przycisk STORE, @a
nastepnie naci$nij przycisk PRESET (1, 2 lub 3).
Informacja: Jesli przycisk STORE zostanie nacisnicty
i przytrzymany, a przycisk Preset zostanie nacis$niety, gdy
podloga i osprzet sa wylaczone, Zadna nowa wartos$¢ nie
zostanie zapisana ani dla podtogi, ani osprzetu — ustawienia
wstepne zachowaja wezesniej zapisane wartosci.

Aby pracowac¢ w trybie
ustawien wstepnych

Aby rozpoczaé prace lub obstuge w trybie ustawient
wstepnych, wykonaj nastepujace czynnosci:

1. Naci$nij zadany przycisk ustawienia wstepnego (1, 2
lub 3), aby wyswietli¢ ustawienia podlogi i osprzetu.

2. Nacisnij przycisk All Start, All Start, aby zapisa¢
ustawienia do biezacej pamigci roboczej. Uwaga:
spowoduje to wlaczenie podlogi 1 osprzetu, jesli ukiad
hydrauliczny jest wiaczony.

3. Za pomocg przyciskow Start i Stop mozna sterowac
podloga i osprzetem odpowiednio do potrzeb

Wyswietlanie zywotnosci
baterii, BUMPS, czestotliwosci
roboczej, identyfikatora staciji
bazowej i sterownika recznego

Jednoczesne naci$nigcie i przytrzymanie przyciskow ALL

OPTION
STOP
STOP Oi OPTION STOP pozwala wyswietlic

wiele réznych informacji. Jesli przyciski pozostang nacisnigte,
wyswietlacz na zmiang co okolo dwie (2) sekundy bedzie
wyswietlal w wierszu pierwszym oczekiwana zywotno$é
baterii w pozostatych procentach natadowania, za$ w wierszu
drugim informacje o liczbie komunikatéw stacji bazowej

na sekunde¢ (BUMPS, Base Unit Messages Per Second). W
dalszej kolejnosci bedzie wyswietlana czestotliwosé robocza
(kanal), w ramach ktérej jednostki sie komunikuja, a nastepnie
numer identyfikacyjny sterownika recznego, po ktérym
zostanie wys$wietlony identyfikator skojarzonej stacji bazowe;j.
Zaréwno identyfikator sterownika, jak 1 stacji bazowej sa
wyswietlane jako wartosci szesnastkowe.

Pojazd holowniczy

A OSTRZEZENIE

Do przemieszczania maszyny ProPass, nawet

na malte odlegtos$ci, nalezy zawsze uzywac
odpowiedniego pojazdu holowniczego.
Nieodpowiedni pojazd holowniczy moze uszkodzic¢
maszyne ProPass lub spowodowac¢ obrazenia albo
$mierc.

Sterowanie reczne znajduje si¢ po stronie kierowcy
uktadu hydraulicznego. (patrz rysunek 15)

Odpowiedni pojazd holowniczy musi mie¢ minimalny uciag
réwny 1 405 kg.

W przypadku podwozia do holowania z tylu maksymalne
obciazenie dla maszyny ProPass wynosi 907 kg przy
wynikowej masie dyszla rownej 113 kg, Masa tary (bez
obciazenia) wynosi 499 kg przy wynikowej masie dyszla
réwnej 23 kg.

Wynikowa masa dyszla maszyny ProPass wyposazonej w
agregat hydrauliczny o mocy 11 KM podczas pracy z pelnym
obciazeniem wynosi 145 kg. Wynikowa masa dyszla bez




obciazenia wynosi 48 kg. Masa tary (bez obciazenie) wynosi
599 kg.

Dla podwozia bezposredniego polaczenia Truckster
maksymalne obciazenie dla maszyny ProPass wynosi 907 kg
przy wynikowym przeniesieniu masy na pojazd holowniczy
réwnym 272 kg, Masa tary (bez obciazenia) wynosi 544 kg
przy wynikowym przeniesieniu masy na pojazd holowniczy
réwnym 52 kg,

Zatadowywanie

A OSTRZEZENIE

Przed zatadunkiem upewnij si¢, Ze maszyna
ProPass jest podtaczona do pojazdu holowniczego.

Nie wolno przewozi¢ ladunkéw przekraczajacych granice
obciazenia maszyny ProPass lub pojazdu holowniczego (patrz
specyfikacje).

Stabilnosé¢ fadunkéw moze by¢ rézna — na przyklad wysokie
tadunki bedg mialy wyzszy srodek cigzkosci. W razie potrzeby
zmniejsz warto$ci graniczne obciazenia maksymalnego, aby
zapewniC lepsza stabilnos¢.

Aby uniknaé przewrdcenia maszyny ProPass (patrz etykiety

dotyczace bezpieczenistwa w niniejszej instrukcji):

* Dokladnie kontroluj wysokos¢ i masg tadunku. Wyzsze 1
cigzsze tadunki mogg zwigkszy¢ ryzyko przewrdcenia.

* Rozt6z tadunek réwnomiernie, od przodu do tytu i na
boki.

* Uwazaj na zakretach 1 unikaj niebezpiecznych manewrow.

Wazne: Nie wktadaj duzych lub cigzkich obiektow
do kosza samowytadowczego. Materiat wickszy
niz otwor klapy tylnej moze uszkodzi¢ tasme i
zespot klapy tylnej. Upewnij sie tez, ze Yfadunek ma
jednolita strukture. Mate kamienie w piasku moga
sta¢ sie pociskami.

A OSTRZEZENIE

W koszu samowytadowczym nie wolno
transportowac pasazerow.

Roztadowanie

A OSTRZEZENIE

Trzymaj rece i stopy z dala od ostony kosza
samowytadowczego na ostonie rozrzutnika i
zespolu rozrzutnika podczas pracy maszyny lub
gdy dziata silnik hydrauliczny agregatu pojazdu
holowniczego.

Nie st6j za maszyng ProPass podczas roztadunku lub
rozrzucania. Podwoéjny rozrzutnik wyrzuca czastki 1 pyt z
duza predkoscia.

Nie roztadowuj maszyny ProPass na terenie pochylym.

A OSTRZEZENIE

Przed roztadunkiem upewnij si¢, Ze maszyna
ProPass jest podtaczona do pojazdu holowniczego.
W przeciwnym razie fadunek moze si¢ przesunac i
maszyna ProPass moze si¢ przewrocic.

Jazda

Maszyna ProPass jest przeznaczona wylacznie do uzytku
poza drogami publicznymi. Maksymalna zalecana predkosé
bez tadunku wynosi 24 km/h.

Utrzymuj bezpieczna kontrole nad maszyng ProPass. Podczas
jazdy nie prébuj wykonywaé ostrych zakretow, gwattownych
manewrow ani innych niebezpiecznych czynnosci.

Przed zakretem zwolnij, zwlaszcza na mokrych,
zapiaszczonych 1 §liskich nawierzchniach. Luzy zawracania
sa ograniczone, jesli na maszynie ProPass jest zamontowany
osprzet.

A OSTROZNIE

Podczas skrecania lub wycofywania nalezy zwracac
uwage na otoczenie. Upewnij si¢, Ze na obszarze
nie znajduja si¢ Zadne osoby postronne lub sa
obecne w bezpiecznej odlegtosci. Jedz powoli.

Zblizajac si¢ do ludzi, pojazdow, skrzyzowan i przejs¢ dla
pieszych, wylacz osprzet.

Informacja: Ciezkie tadunki i mokre lub nieréwne
nawierzchnie zwigkszaja czas niezbedny do zatrzymania i
zmniejszajg zdolnos¢ do szybkiego 1 bezpiecznego skrecania.

Wzgobrza

A OSTRZEZENIE

Podczas jazdy po wzgdrzach nalezy zachowac
szczegoblng ostroznosc¢, zwlaszcza podczas skretow.

Zawsze jedz prosto pod goére lub z géry — nie jedz bokiem ani
na skos. Odleglosé¢ zatrzymania zwigksza si¢ podczas zjazdu
ze Wzgorza.

Podczas jazdy po wzgbrzach zmniejsz mase tadunku. Unikaj
wysokiego ukltadania tadunku — wyzszy srodek ci¢zkosci
zwicksza niebezpieczenistwo przewrdcenia si¢ maszyny
ProPass na wzgorzach.

Po zamocowaniu osprzetu do maszyny ProPass podczas jazdy
po wzgobrzach uwazaj na przeswit. Gdy maszyna ProPass
zaczyna jazde pod gore, przeswit si¢ zmniejsza.




Parkowanie

Zawsze parkuj maszyne ProPass na stabilnej, poziomej 1
plaskiej nawierzchni. Pod dwoma kolami maszyny ProPass
(przednim i tylnym) umies¢ bloczki.

A OSTRZEZENIE

Nie odfaczaj maszyny ProPass od pojazdu
holowniczego na terenie pochylym. Upewnij sig,
ze podpora przednia znajduje si¢ w potozeniu
podparcia.

Aby obréci¢ podpore z dolnego potozenia podparcia

do poziomego polozenia do jazdy, wyciagnij sworzen
podtrzymujacy podpory i obréé podpore. Podczas pracy
upewnij sie, ze podpora jest zamocowana do maszyny ProPass
i znajduje si¢ w prawidlowym polozeniu. W podwoziach

do holowania z tytu firmy Toro podpora znajduje si¢ na
rurze zaczepu (Rysunek 40). W podwoziu bezposredniego
potaczenia Truckster s3 uzywane dwie podpory (Rysunek 41).
Podczas pracy uzywaj mocowan podpory z tylu podwozia.
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Rysunek 40

1. Podpora w podwoziu do holowania z tytu
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Rysunek 41

Podpory w podwoziu bezposredniego potgczenia Truckster

N

Korzystanie z podpér do
przechowywania
1.

Zaparkuj pojazd roboczy na miejscu przechowywania
maszyny ProPass.

Informacja: Miejsce przechowywania musi mie¢
twardg 1 pozioma nawierzchnie.

Odtacz przylacze elektryczne od pojazdu roboczego.

Odtacz przewody hydrauliczne maszyny ProPass od
pojazdu roboczego.

Przy pojezdzie ustawionym na biegu jalowym, zaciagnij
hamulec postojowy 1 uruchom silnik.
Za pomocy sitownika podnoszenia pojazdu podnie$

przéd maszyny ProPass na tyle wysoko, aby
zamontowa¢ przednie podpory do przechowywania.

Wylacz silnik.

A OSTRZEZENIE

Nie wchodz pod maszyne¢ ProPass ani nie
wykonuj przy niej prac, gdy znajduje si¢ na
podporze do przechowywania.

W16z przednie podpory do przechowywania i tylne
podpory do rur maszyny ProPass i zamocuj je kotkami
zabezpieczajacymi (Rysunek 42).
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Rysunek 42

1. Podpory tylne

2. Przednie podpory do
przechowywania

3. Kotek zabezpieczajacy
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Rysunek 44

1. Kotek zabezpieczajacy sitownika podnoszenia

8. Za pomoca silownika podnoszenia pojazdu opuszczaj
przéd maszyny ProPass do chwili, gdy przednie
podpory do przechowywania dotkna ziemi.

9. Podnies dwie tylne podpory tak, aby zdja¢ nacisk
na kotki montazowe mocujace poprzeczke maszyny
ProPass do ramy pojazdu Workman.

10.  Usun tylne zawleczki, sworznie zaczepowe i podktadki
(Rysuneck 43).
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Rysunek 43

1. Sworzen zaczepowy, podktadki i zawleczka

11.  Jedng r¢ka przytrzymaj sitownik podnoszenia.
Druga reka wyjmij kotek zabezpieczajacy sitownika
podnoszenia (Rysunek 44).

12.

13.

14.

15.

16.

Zamocuj sitowniki w zaciskach mocujacych. Wiacz
blokade dZzwigni podno$nika hydraulicznego pojazdu,
aby uniknaé przypadkowego wysunigcia sitownikow
podnoszenia.

Podno$ podpory tylne do uzyskania luzu
wystarczajacego do odjechania pojazdem od maszyny
ProPass.

Obejdz maszyne ProPass. Upewnij sig, ze zostala ona
odlaczona od ramy pojazdu roboczego i stabilnie stoi
na kazdej z czterech podp6r do przechowywania.

Przy pojezdzie ustawionym na biegu jatowym, zaciagnij
hamulec postojowy 1 uruchom silnik.

Zwolnij hamulec postojowy i powoli odjedZ pojazdem
roboczym do przodu, oddalajac si¢ od maszyny
ProPass na podporach do przechowywania.

A OSTRZEZENIE

Nie wchodz pod maszyne ProPass ani nie
wykonuj przy niej prac, gdy znajduje si¢ na
podporze do przechowywania.



Konserwacja

A OSTRZEZENIE

Przed przystapieniem do prac konserwacyjnych
odfacz wszystkie zroédta zasilania od maszyny
ProPass.

Smarowanie

Smarowanie maszyny ProPass

* Nalezy uzywaé samochodowego smaru ogélnego
przeznaczenia.

* Smaryj regularnie co 25 godzin normalnej pracy.

* Podczas pracy w wyjatkowo zapylonych lub zabrudzonych

warunkach smaruj codziennie.

* Smaruj wszystkie tozyska, tuleje 1 tancuchy.

Procedura smarowania

Na maszynie ProPass i podwoziu do holowania z tylu
umieszczono kilka smarowniczek (Rysunek 45, Rysunek 46 i
Rysunek 47).

1. Oczysé smarowniczki.
2. Wpompuj smar do fozysk i tulei.

3. Usun nadmiar smaru.

4. Oczys$¢ i wymien smar w tozyskach kol raz w roku lub

po 300 godzinach pracy

©)

Rysunek 45

1.  Smarowniczki w modelu podstawowym (jedna z przodu z
lewej strony i jedna z przodu z prawej strony)
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Rysunek 46

1. Smarowniczki w modelu podstawowym (jedna z tytu z lewej
strony i jedna z tytu z prawej strony)
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1. Smarowniczki w podwoziu do holowania z tytu (przod i tyt,
lewa i prawa strona). Smaruj raz w roku.

Rysunek 47

Kontrole codzienne

Na poczatku kazdego dnia nalezy wykona¢ kontrole
bezpieczenstwa przed uruchomieniem maszyny ProPass.
Zglos swojemu przetozonemu wszelkie problemy dotyczace
bezpieczefstwa. Szczegdly — patrz polecenia dotyczace
bezpieczenstwa w niniejszej instrukcji.

Opony i kota

* Zalecane ci$nienie w oponie dla podwozia holowniczego
wynosi 10 psi (69 kPa) lub zgodnie z zaleceniem
producenta opony. Specyfikacje opon pojazdu
holowniczego mozna znalez¢ w instrukeji obstugi.

* Sprawdz pod katem nadmiernego zuzycia i widocznych
uszkodzen.

* Sprawdz, czy $ruby kola sa dobrze dokrecone 1 czy zadnej
nie brakuje.
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Klapa tylna

Sprawdz, czy regulowana cz¢$¢ klapy tylnej otwiera sig i
zamyka baz zacigc.

Podpory

* Przed jazda bezpiecznie zamocuj podpory w polozeniu
uniesionym. W podwoziu bezposredniego potaczenia
Truckster zamocuj podpory z tytu maszyny.

* Sprawdz, czy sworzen zaczepowy i podpora nie sg
uszkodzone i czy kolek zabezpieczajacy jest na miejscu.
(Wymien kotki zabezpieczajace, jesli ich brakuje lub sa
uszkodzone).

* Sprawdz, czy polaczenia zaczepu nie s luzne.

Uktad hydrauliczny

* Sprawdz uklad hydrauliczny pod katem wyciekow oleju.
Jesli znajdziesz wyciek, dokre¢ mocowanie lub wymieni
albo napraw uszkodzong cz¢s¢.

* SprawdzZ czy weze hydrauliczne nie nosza widocznych
sladéw zuzycia lub uszkodzen.

* Sprawdz poziom oleju hydraulicznego. W razie potrzeby
uzupelnij.

Uszczelki tasmy i klapy tylnej

* Sprawdz wszystkie uszczelki gumowe pod katem zuzycia
lub uszkodzenia. Jesli wystepujg jakiekolwiek wycieki,
wymien lub napraw uszczelki.

* Sprawdz i wyreguluj zgarniacz czyszczacy tasmy
przenosnika. Upewnij sig, ze zgarniacz catkowicie si¢
styka z tasmg na calej dtugosci.

Osprzet

* Sprawdz, czy ostrza tarcz podwodjnego rozrzutnika nie sq
zuzyte. Wymien je, jesli sq za cienkie.

* Sprawdz, czy obudowa podwoéjnego rozrzutnika nie jest

popekana lub skorodowana. W razie potrzeby wymien
naktadki

* Sprawdz, czy etykiety dotyczace bezpieczenstwa nie sa
uszkodzone 1 czy s czytelne, w przeciwnym razie wymien
je.

Ukiad hydrauliczny

Maszyna jest fabrycznie napetniona olejem hydraulicznym
wysokiej jakosci. Sprawdz poziom oleju hydraulicznego przed
pierwszym uruchomieniem maszyny. Sprawdzaj codziennie
poziom oleju hydraulicznego. Zalecane sa nastepujace oleje
zastepeze:

Toro PremiumTransmission/Hydraulic Tractor Fluid
(dostepny w pojemnikach o pojemnosci 19 litrow lub
beczkach o pojemnosci 208 litréw, numery katalogowe:
patrz katalog lub skontaktuj sie z dystrybutorem Toro).

Alternatywne oleje: jesli olej firmy Toro jest niedostepny,
mozna uzy¢ innych uniwersalnych olejéw hydraulicznych do
traktoréw (UTHE, Universal Tractor Hydraulic Fluid) na bazie
ropy naftowej, zakladajac, ze ich specyfikacje mieszcza si¢

w podanym zakresie dla wszystkich ponizszych wilasciwosci
materiatu oraz sa zgodne ze standardami branzowymi. Nie
zalecamy stosowania plynu syntetycznego. Aby okresli¢
odpowiedni produkt, skontaktuj si¢ z dystrybutorem §rodkow
smarujacych.

Informacja: Firma Toro nie ponosi odpowiedzialno$ci

za jakiekolwiek szkody powstale na skutek wykorzystania

niewlasciwych zamiennikéw. Dlatego tez nalezy korzystaé
wylacznie z produktéw markowych, ktérych prawidtowa

praca jest gwarantowana przez producenta.

Wiasciwosci materiatu:
Lepkos¢ ASTM D445 ¢St przy 40°C 55 do 62

¢St przy 100°C 9,1 do 9,8

Wskaznik lepkosci ASTM 140 do 152
D2270

Temperatura krzepniecia, -37°C do -43°C
ASTM D97

Dane techniczne:
AP| GL-4, AGCO Powerfluid 821 XL, Ford New Holland
FNHA-2-C-201.00, Kubota UDT, John Deere J20C,
Vickers 35VQ25 oraz Volvo WB-101/BM.

Informacja: Wickszos¢ plynéw hydraulicznych jest
niemal bezbarwna, co utrudnia obserwacj¢ potencjalnych
nieszczelnosci. Dostepny jest czerwony barwnik do ukladéw
hydraulicznych w butelkach o pojemnosci 20 ml. Jedna
butelka wystarcza na 15-22 1 oleju hydraulicznego. Zamoéw
produkt o numerze katalogowym 44-2500 u autoryzowanego
dystrybutora Toro.

Sterownik bezprzewodowy

Komunikacja stacji bazowej ze
sterownikiem

Komunikacja migdzy stacja bazowq 1 sterownikiem recznym
musi zosta¢ nawiazana zanim mozna bedzie z tych urzadzen
korzystac. Ten proces taczenia nazywany jest kojarzeniem i

wykonywany jest, gdy sterownik reczny znajduje si¢c w trybie
kojarzenia.

Skojarzenie miedzy sterownikiem i stacjg bazowa wykonywane
jest fabrycznie, jednak w terenie moga wystapi¢ sytuacje,

gdy sterownik reczny i stacja bazowa beda musialy zostaé
ponownie skojarzone. W razie potrzeby skojarzenie mozna
wykona¢ w opisany ponizej sposob.

1. Upewnij sig, Ze stacja bazowa jest odlaczona od
zasilania i ze sterownik jest wylaczony.

2. Stan w poblizu stacji bazowej tak, aby byla wyraznie
widoczna.
3. Jednoczesnie naci$nij i przytrzymaj przyciski ON/OFF

i ALL STOP. Sterownik reczny wyswietli ekrany
inicjowania i zatrzyma si¢ na komunikacie ASSOC
PENDING (KOJARZENIE W TOKU).
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Nadal naciskaj przyciski do chwili wys$wietlenia
komunikatu ASSOC ACTIVE (SKOJARZENIE
AKTYWNE) (na okotlo cztery (4) sekundy).

Zwolnij oba przyciski. Na wyswietlaczu pojawi si¢
komunikat CLR CHAN SCAN (SKANOWANIE
KANALOW). Sterownik reczny przeskanuje wszystkie
dostepne kanaly i wybierze kanal o najmniejszym
ruchu.

Naci$nij przycisk STORE (ZAPISZ). NA sterowniku
zostanie wyswietlony komunikat POW UP BUNIT
(WEACZANIE ZASILANIA STACJI BAZOWE]).

Whacz zasilanie stacji bazowej. Sterownik skojarzy
(polaczy) si¢ ze stacja bazowa. W razie powodzenia na
wyswietlaczu pojawi si¢ komunikat ASSOC SUCCESS
(POWODZENIE KOJARZENIA).

Instalacja/wymiana baterii

9013350

1. Umiesé sterownik przodem w d.c_')l i od.kr?c' cztery Rysunek 48
wkrety mocujace pokrywe baterii. Zdejmij pokrywe
akumulatora. 1. Przedziat na baterie
Informacja: Cztery wkrety mocujace pokrywe baterii
sq zablokowane w pokrywie — otwory w pokrywie sa
gwintowane. Chociaz nie jest latwo je wyjaé z pokrywy, Konserwacja taé my
nalezy zdawac sobie sprawe, ze wkrety, jesli zostang za y m
mocno odkrecone podczas otwierania komory baterii, przenos ni ka
moga zosta¢ catkowicie wyjete, co grozi ich utrata.
2. Wyjmij roztadowane batetie i odpowiednio je zutylizuj Tasma i rolki przenos'nika
zgodnie z lokalnymi przepisami. * Sprawdz, czy taSma przenosnika porusza si¢ po rolkach
3. Podlacz kazda nowq bateri¢ do zaciskow, zachowujac prosto i nie zedlizguje sie. W razie potrzeby wyreguluj.
odpowiednig biegunowosé. (Jesli baterie zostana Patrz procedura zmiany przebiegu tasmy przeno$nika w
zamontowane nieprawidtowo, urzadzenie nie zostanie niniejszej instrukcjt.
uszkodzone,. ale e bedzie Sl,zmh(:J Na uc.hwycué * Co dwa miesiace sprawdzaj tozyska przedniej i tylnej rolki
wytloczona jest biegunowos¢ kazdego zacisku dk . vcia lub wid ch uszkodzes
o , pod katem zuzycia lub widocznych uszkodzen.
(Rysunek 48). Upewnij sig, ze zostaly one prawidlowo
wlozone do urzadzenia. * Sprawdz stan i napiecie faiicucha napedowego i kot
- .. . zebatych.
4. Zaléz pokrywe bateril. Zamocuj pokrywe czterema

wkretami. Upewnij sig, ze zostaly one dokrecone
wystarczajaco, aby $cisnaé uszczelke, ale nalezy uwazac,
aby nie przykreci¢ ich za mocno.

Wazne: Sprawdz, czy miedzy podstawg przenosnika,
tasma i rolkami nie zostaly resztki rozrzucanego
materialu. Patrz rozdzial Jak umy¢ maszyne ProPass
w niniejszej instrukcji.

Napinanie tasmy przenosnika

Procedure napinania nalezy przeprowadza¢ wylacznie

w przypadku, Zze tasma zeslizguje sig, jesli zostata ona
wymieniona lub jesli zostala poluzowana w celu wymiany
innych czesci.

1. Umies¢ klinowa prowadnice tasmy w prowadnicach
przedniej i tylnej rolki.

2. Dokrecaj dwie nakretki regulacyjne tasmy az tasma
bedzie napicta. (W razie potrzeby zdejmij pokrywe
przedniej rolki kota pasowego luznego i tylng pokrywe
Zsypu).
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3. Zaladuj maszyn¢ ProPass do pelna najci¢zszym 6. Zamontuj obie pokrywy zabezpieczajace.

materialem, jaki moze by¢ uzywany.

4. Za pomoca dwoch kluczy przytrzymaj koniec linki
napinacza w miejscu, a nastepnie odkre¢ nakretke
zabezpieczajaca, tj. nakretke znajdujaca si¢ najblize;
konca linki (Rysunek 49).

Mycie maszyny ProPass

Sol, asfalt, zywica drzew, nawozy lub chemikalia moga
uszkodzi¢ wykoficzenie malarskie maszyny ProPass. Zmywaj
te zanieczyszczenia jak najszybciej detergentem i woda. Moga
by¢ potrzebne dodatkowe §rodki czyszczace i rozpuszczalniki,
ale nalezy si¢ upewnié, ze sa one bezpieczne dla powierzchni
malowanych.

A OSTRZEZENIE

Nie wolno uzywac plynéw tatwopalnych ani
srodkoéw czyszczacych zawierajacych toksyczne
opary. Postepuj zgodnie z zaleceniami producenta.

Wazne: Nie uzywaj wody pod duzym ci$nieniem. Moze

ona usunac¢ farbe, naklejki bezpieczenstwa i smar, a
ponadto uszkodzi¢ komponenty.

9013351 1. Przed czyszczeniem odlacz osprzet i umyj go
Rysunek 49 oddzielnie.
1. Nakretka zabezpieczajgca 2. Nakretka regulacyjna 2. Usun uchwyt do rak.
Umyj obudowe maszyny ProPass ciepla woda z
5. Wlacz tasme przenos$nika i sprawdz, czy tasma si¢ nie tagodnym detergentem
slizga. 4.  Dokladnie splucz resztki detergentu czysta woda
6. Jesli tak, zatrzymaj tasme i dokre¢ obie nakretki zanim wyschnie.
regulacyjne o p6t obrotu. Nie dokrecaj za mocno. 5. Usufl zespd! zgarniacza czyszczenia ta$my z tytu
7. Powtarzaj kroki 5 1 6 az tasma przenosnika przestanie maszyny ProPass (Rysunek 50).
si¢ Slizgad. \ e
8. Dokrec¢ nakretki zabezpieczajace 1 zatéz zélte pokrywy \\X“ \N \/
zabezpieczajace P )
o O
Zmiana przebiegu tasmy przenosnika QQ . b
Uktad tasmy przenosnika ma automatyczng regulacje
przebiegu. Zaréwno przednia, jak i tylna rolka ma na $rodku Q
rowek na klinowa prowadnice ta§my. Czasem tasma moze B\ 0 1
przemieszczad si¢ poza rowkami. Aby zmieni¢ przebieg
ta$my: \ @’}
1. Okredl, w ktora strone tasma zmienia przebieg. \ \
g013355
2. Zdejmij pokrywy zabezpieczajace z obu przednich
rOgoW. Rysunek 50
3. Po stronie, w ktérg tasma zmienia przebieg, przytrzymaj 1. Zespot zgarniacza czyszczenia tasmy
koniec linki napinacza w miejscu, a nastgpnie odkreé
nakretke zabezpieczajaca i dokre nakretke regulacyjna 6. Podnics d ProP dni
za dwa plaskie fragmenty nakretki (Rysunek 49). - rodnies przod maszyny Frolkass zgodnic z
wymaganiami.
4. Dokrec obie nakretki zabezpieczajace 1 wlacz tasme L . C
zenodnika. 7. Jesli maszyna ProPass jest montowana na pojezdzie
P o . . ' . cigzarowym, uzyj sitownika podnoszenia pojazdu
5. Sprawdz kierunck przebiegu. Powtarzaj powyzsze kroki holowniczego. (Patrz instrukcja obstugi pojazdu
az tasmy bedzie znowu przebiegala w prawidlowym holowniczego.)
tozeniu.
pofozeniu 8. W przypadku podwozia do holowania z tylu lub

Wazne: Zachowaj cierpliwo$¢! Nie napinaj tasémy
za mocno.
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9. Calkowicie otworz klape tylng i spryskaj woda wnetrze
zespotu kosza samowyladowczego 1 obszar klapy tylne;.
Sprawdz uszczelki boczne i wymien je w razie potrzeby.

10.  Znajdz etykiete czyszczenia z przodu maszyny ProPass
(Rysunek 51), a nastgpnie za pomoca weza ogrodowego
spryskuj przednig oslong siatkowsa az wybrzuszenie
miski zostanie catkowicie oczyszczone z materiatu

(Rysunek 52).

Informacja: W razie zdjecia pokryw do smarowania
skorzystaj z okazji zmycia wszelkiego zgromadzonego
materialu rozrzucanego.

Rysunek 51

1. Etykieta czyszczenia

~

\} |
L=
/\W@/ 9013356
Rysunek 52

1. Czyszczenie czesci przedniej

11.  Sprawdz kosz samowyladowczy, ostone dolna, tasme
przenosnika, platforme i rolki, aby si¢ upewnid, ze nie
ma tam nagromadzonego materiatu.

12, Opusé maszyng ProPass z powrotem do normalnego
potozenia roboczego

13.  Ponownie zamontuj zespdl zgarniacza czyszczenia

tasmy. Przesun pret montazowy zgarniacza na ta§me.
Upewnij sig, ze zgarniacz znajduje si¢ w potozeniu
maksymalnie pionowym, ale nadal styka si¢ z ta§ma.

Przechowywanie

Przed przechowywaniem maszyny ProPass na dany sezon:

1. Dokladnie oczy$é maszyng ProPass. W razie potrzeby
wymief czescl.

2. Usun uchwyt do rak.

3. Upewnij sig, ze przycisk zatrzymania awaryjnego jest
wcisniety.

4. Sprawdz wszystkie mocowania i dokreé je w razie

potrzeby.

5. Nasmaruj wszystkie smarowniczki i osie przegubu.
Usun nadmiar smaru.

6. Delikatnie przetrzyj papierem $ciernym wszelkie
zadrapane lub zardzewiale obszary malowane i zamaluj
je.

7. O ile to mozliwe, przechowuj maszyne ProPass w
pomieszczeniu.
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Schematy
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Notatki:
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Warunki i produkty objete gwarancja

Toro Company i jej firma zalezna, Toro Warranty Company, na mocy zawartego
porozumienia wspoélnie gwarantuja, ze posiadany produkt komercyjny Toro (,Produkt”)
bedzie wolny od wad materiatowych i wykonania przez okres dwdch lat lub 1 500
godzin uzytkowania, zaleznie od tego, ktéry z nich minie wczesniej. Niniejsza
gwarancja ma zastosowanie do wszystkich produktéw z wyjgtkiem aeratoréow
(zapoznaj sie z osobnymi klauzulami gwarancyjnymi dla tych produktéw). Jezeli
warunki gwarancji sg spetnione, Produkt zostanie przez nas naprawiony bezptatnie
(dotyczy to takze diagnostyki, robocizny, czesci i transportu). Niniejsza gwarancja
rozpoczyna sie w dniu dostawy Produktu do pierwszego nabywcy detalicznego.

* Dotyczy Produktéw wyposazonych w licznik godzin.

Instrukcja korzystania z serwisu gwarancyjnego

Uzytkownik odpowiedzialny jest za natychmiastowe powiadomienie dystrybutora lub
upowaznionego sprzedawcy produktéw komercyjnych, u ktérego zakupit Produkt, o
istnieniu warunkow spetniajgcych wymagania gwarancyjne. Jesli potrzebujesz pomocy
w zlokalizowaniu dystrybutora lub autoryzowanego sprzedawcy albo masz pytania
dotyczgce praw lub obowigzkéw gwarancyjnych, mozesz skontaktowac sig z nami:

Toro Commercial Products Service Department
Toro Warranty Company

8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420-1196

952-888-8801 lub 800-952-2740
E-mail: commercial.warranty@toro.com

Obowiazki wiasciciela

Wiasciciel Produktu jest odpowiedzialny za realizacje niezbednych czynnosci
konserwacyjnych i regulacyjnych zgodnie z informacjami w Instrukcji obstugi.
Niewykonywanie wymaganych czynnosci konserwacyjnych i regulacyjnych moze by¢
podstawg do odrzucenia roszczen gwarancyjnych.

Elementy i sytuacje nie objete gwarancja

Nie wszystkie uszkodzenia i usterki Produktu, ktére wystgpig w okresie gwarancyjnym,
sg wadami materiatowymi lub wykonania. Gwarancja nie obejmuje nastepujgcych
elementow:

®  Uszkodzen Produktu wynikajgcych z uzywania nieoryginalnych czesci

zamiennych Toro, instalacji i eksploatacji dodatkowego wyposazenia oraz
zmodyfikowanych akcesoriéw wyprodukowanych przez inne firmy niz Toro.
Elementy te moga by¢ objete gwarancjg ich producenta.

Uszkodzen Produktu wynikajacych z niewykonywania zalecanych czynnos$ci
konserwacyjnych i/lub regulacyjnych. Nieprawidtowa konserwacja produktu
Toro niezgodnie z zaleceniami przedstawionymi w Instrukcji obstugi moze
spowodowac¢ odrzucenie roszczen gwarancyjnych.

Uszkodzen Produktu wynikajacych z uzytkowania produktu w sposéb agresywny,
niedbaty lub lekkomysiny.

Czesci podlegajacych zuzyciu w nastepstwie uzywania, chyba ze okazg sie
wadliwe. Do przyktadowych czesci eksploatacyjnych i zuzywajgcych sie w trakcie
normalnego uzytkowania Produktu naleza m.in. klocki i oktadziny hamulcowe,
okfadziny sprzegta, ostrza, wirniki, rolki i tozyska (uszczelnione i smarowane),
ostrza dolne, $wiece, kota samonastawne i tozyska, opony, filtry, paski oraz
niektore czesci spryskiwacza, takie jak membrany, dysze, zawory zwrotne itd.

Uszkodzenia powstate w wyniku wptywdw zewnetrznych. Do warunkéw
uznawanych za bedgce wptywami zewnetrznymi nalezg m.in. pogoda, praktyki
przechowywania, zanieczyszczenia, stosowanie niedozwolonego ptynu
chlodzacego, smaréw, dodatkéw, wody, substancji chemicznych itp.

Uszkodzen lub probleméw wynikajacych z nieprawidtowego paliwa (benzyny,
diesla lub biodiesla) niezgodnego z odpowiednimi normami branzowymi.

Kompleksowa gwarancja Toro
Ograniczona gwarancja

®  Normalnego poziomu hatasu, drgan, zuzycia i pogorszenia jakosci.

®  Normalne zuzycie obejmuje m.in. uszkodzenia siedzen w wyniku zuzycia lub

przetarcia, zuzycie powierzchni malowanych, rysy na etykietach i szybach itp.

Czesci

Czesci zaplanowane do wymiany w ramach wymaganej konserwacji objete sg
gwarancjg w okresie do planowego czasu wymiany dla danej czesci. Czesci
wymienione w ramach gwarancji sa objete przez caty czas trwania pierwotnej
gwarancji na produkt i stajg sie wtasnoscig Toro. Ostateczng decyzje o naprawie
istniejgcej czesci lub jej wymianie podejmuje firma Toro. Do napraw gwarancyjnych
mogg by¢ uzywane odnawiane czesci.

Gwarancja na akumulatory glebokiego roztadowania i akumulatory
litowo-jonowe:

Akumulatory gtebokiego roztadowania i akumulatory litowo-jonowe majg
okreslong ogding liczbe kilowatogodzin, ktére moga dostarczy¢ w okresie
eksploatacji. Metody uzytkowania, tadowania i konserwacji mogg wydtuzy¢

lub skréci¢ catkowity okres eksploatacji akumulatora. Jako ze akumulatory

w tym produkcie zuzywajg sie, ilo$¢ pracy uzytecznej pomiedzy tadowaniami
bedzie powoli zmniejsza¢ sie, az akumulator zuzyje sig catkowicie. Wymiana
akumulatoréw zuzytych w trakcie normalnej eksploataciji jest obowigzkiem
wiasciciela produktu. W czasie normalnego okresu gwarancyjnego na

produkt potrzebna moze by¢ wymiana akumulatora na koszt wiasciciela.

Uwaga (dotyczy tylko akumulatoréw litowo-jonowych): akumulatory litowo-jonowe
maja jedynie czesciowg proporcjonalng gwarancje od 3 do 5 lat, zaleznie od czasu
eksploatacji i zuzytych kilowatogodzin. Aby uzyskac¢ wigcej informacji, zapoznaj sie z
instrukcjg obstugi.

Konserwacja jest realizowana na koszt wiasciciela.

Regulowanie, smarowanie, czyszczenie i polerowanie silnika, wymiana filtrow i
chtodziwa oraz realizacja zalecanych czynnosci konserwacyjnych to normalne
procedury serwisowe Toro, ktére wtasciciel musi realizowa¢ na witasny koszt.

Warunki ogdlne

Urzadzenia objete niniejszg gwarancjg mogg by¢ naprawiane wytgcznie przez
autoryzowanych dystrybutoréw i sprzedawcoéw produktéw Toro.

Firmy Toro i Toro Warranty nie ponosza odpowiedzialnosci za posrednie,
przypadkowe lub wynikowe szkody zwigzane z uzytkowaniem produktéw Toro
objetych ta gwarancja, w tym za jakiekolwiek koszty lub wydatki zwigzane z
dostarczeniem maszyn lub ustug zastepczych w uzasadnionych okresach
wystepowania usterek lub brak eksploatacji w oczekiwaniu na naprawe w
ramach gwarancji. Oprécz gwarancji emisji zanieczyszczen, o ktérej mowa
ponizej, w stosownych przypadkach nie ma innych wyraznych gwarancji.
Wszelkie domniemane gwarancje dotyczace wartosci handlowej i przydatnosci
do okreslonych zastosowan sa ograniczone do okresu objetego niniejsza
gwarancja.

Niektore kraje nie zezwalajg na wytaczenie szkéd przypadkowych lub wynikowych
lub ograniczen dotyczacych okresu trwania domniemanych gwarancji, wiec powyzsze
wytgczenia i ograniczenia moga nie mie¢ zastosowania. Niniejsza gwarancja udziela
okreslonych praw, a w zaleznosci od kraju wtascicielowi moga przystugiwac takze
inne prawa.

Uwaga dotyczaca gwaranc;ji silnika:

Uktad kontroli emisji spalin w Produkcie moze by¢ objety osobng gwarancja
spetniajgcg wymagania ustalone przez amerykanska Agencje Ochrony Srodowiska
(Environmental Protection Agency; EPA) i/lub Kalifornijskg Rade Ochrony Czystosci
Powietrza (California Air Resources Board; CARB). Ograniczenia okreslone powyzej
nie majg zastosowania do gwarancji na uktad kontroli emisji spalin. Szczegétowe
informacje mozna znalez¢ w dokumencie Engine Emission Control Warranty
Statement dotgczonym do Produktu lub zawartym w dokumentacji producenta silnika

Wszystkie kraje oprécz USA i Kanady

Klienci, ktérzy nabyli produkt Toro wyeksportowany ze Stanéw Zjednoczonych lub Kanady, powinni skontaktowac sie z lokalnym dystrybutorem lub sprzedawca produktéw Toro
w celu uzyskania informacji o warunkach gwarancyjnych obowiazujgcych w danym kraju. Jezeli sg Panstwo z jakichkolwiek przyczyn niezadowoleni z ustug Dystrybutora lub
majg Panstwo trudnosci z uzyskaniem informacji na temat gwarancji, prosze skontaktowac¢ si¢ z dystrybutorem Toro.
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