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TORO.

Count onit.

Hoger/Vanster trimsatskit

Reelmaster®-klippenhet i 5210-/5410-se-
rien med 12,7 cm-cylinder

eller

Reelmaster®-klippenhet i 5510-/5610-
16500-/6700-serien med 17,8 cm-cylinder

Modellnr 03665
Modellnr 03666
Modelinr 03685
Modellnr 03686

Bruksanvisning

Oversattning av originalet (SV) i I

*********



A VARNING

KALIFORNIEN
Proposition 65 Varning
Den hir produkten innehéller en eller flera
kemikalier som av den amerikanska delstaten
Kalifornien anses orsaka cancer, fosterskador
och andra fortplantningsskador.

Denna produkt uppfyller alla relevanta europeiska direktiv.
Mer information finns i férsdkran om inbygenad i slutet av
det hir dokumentet.

Produkten omfattas av foljande amerikanska patent:
7,337,601 och 7,775,025.

Introduktion

Trimsatserna monteras pa dkmaskinens cylinderklippare

och ir avsedda att anvindas av yrkesférare som har anlitats
tor kommersiellt arbete. De dr primirt konstruerade for att
trimma gris pa vil underhallna parkgrismattor, idrottsplaner
och kommersiella anliggningar.

Lis den hir informationen noga sa att du lir dig att anvinda
och underhdlla produkten pd ritt sitt och for att undvika
person- och produktskador. Du ir ansvarig for att produkten
anvinds pd ett korrekt och sdkert sitt.

Du kan kontakta Toro direkt pa www.Toro.com om du
behéver information om produkter och tillbehér, hjilp
med att hitta en aterférsiljare eller om du vill registrera din
produkt.

Kontakta en auktoriserad aterforsiljare eller Toros
kundservice och ha produktens modell- och artikelnummer
till hands om du har behov av service, Toro-originaldelar eller
ytterligare information. Numren har tryckts pa den kartong
som produkten levereras i. Skriv in numren i det tomma
utrymmet.

Modelinr

Serienr

I den hidr bruksanvisningen anges potentiella risker och alla
sikerhetsmeddelanden har markerats med en varningssymbol
(Figur 1), som anger fara som kan leda till allvarliga
personskador eller dodsfall om féreskrifterna inte £6ljs.

© 2015—The Toro® Company
8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420

Figur 1

1. Varningssymbol

Tva ord anvinds ocksé i den hir bruksanvisningen fér

att markera information. Viktigt anger speciell teknisk
information och Observera anger allmin information som
bér ges sirskild uppmarksamhet.
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Sakerhet

Maskinen har utformats i enlighet med specifikationerna i
SS-EN ISO 5395:2013.

Saker driftspraxis

Lis, forsta och 6]j alla anvisningarna i traktorenhetens
och klippenhetens instruktionsbok innan du anvinder
trimsatsen.

Lis, forsta och f0lj alla anvisningarna i denna
instruktionsbok innan du anvinder trimsatsen.

Lat aldrig barn kora klippenheten. Liét inte vuxna

kora traktorenheten eller klippenheten utan att ha fatt
ordentliga instruktioner. Endast utbildade férare som har
ldst denna bruksanvisning far kora klippenheten.

Kor aldrig klippenheten om du ér paverkad av alkohol,
likemedel eller andra droger.

Hall alla skydd och skyddsanordningar pa plats.
Reparera eller byt foére kérning om nédgot skydd, nigon
sikerhetsanordning eller dekal dr defekt, trasig, oldslig
eller skadad. Dra dven at eventuella 16sa muttrar, bultar
eller skruvar for att sikerstilla att klippenheten ir siker
att kora.

Ha alltid p4 dig rejila, halkfria skor. Kér inte klippenheten
1 sandaler, tygskor, gymnastikskor eller kortbyxor. Bir
inte 16st sittande plagg som kan fastna i r6rliga delar. Bar
alltid langbyxor och kraftiga skor. Vi rekommenderar

att du anvinder skyddsglaségon, skyddsskor och hjilm,
vilket ocksa 4r ett krav enligt vissa lokala foreskrifter och
forsikringsbestimmelser.

Avligsna allt skrip och andra féremal som kan plockas
upp och slungas omkring av klippenhetens knivar. Hall
alla kringstdende borta frin klippomradet.

Om knivarna slar 1 ett fast féremal eller om klippenheten
vibrerar ovanligt mycket, ska du stanna maskinen och
stinga av motorn. Kontrollera om négra delar har skadats
pa klippenheten. Reparera eventuella skador innan du
startar motorn igen och anvinder klippenheten.

Sink alltid ned klippenheten till marken och ta ut nyckeln
ur tindningen nir maskinen limnas utan uppsikt.

Se till att klippenheterna och trimsatserna ir i sikert
bruksskick genom att hilla alla muttrar, bultar och skruvar
vil dtdragna.

Ta ut nyckeln ur tindningsldset for att férhindra att
motorn startas oavsiktligt, innan du utfor service, gor
négra justeringar eller stiller undan maskinen i férvaring.

Blixtnedslag kan leda till allvarliga personskador eller
dédsfall. Om det blixtrar eller dskar i omradet ska
maskinen inte anvindas. S6k skydd.

Utfor endast det underhdll som beskrivs i denna
bruksanvisning. Kontakta en auktoriserad

Toro-aterforsiljare vid eventuellt behov av storre
reparationer eller assistans.

Kop endast Toro originalreservdelar och tillbehér sa

att din Toro dr Toro rakt igenom och for att sikerstilla
bista prestanda och hogsta sikerhet. Anvind aldrig
reservdelar och tillbeh6r fran andra tillverkare som
anges passa till maskinen. Titta efter Toros logotyp
for att vara siker pa att du far riktiga reservdelar. Om du
anvinder otilldtna reservdelar och tillbeh6r kan garantin
frin The Toro® Company upphora att gilla.



Montering

Losa delar

Anvand diagrammet nedan for att kontrollera att alla delar finns med.

Beskrivning Antal

Anvandning

45 graders smorjnippel 1
Hoger klipphojdsfaste 1
Vanster klipphojdsfaste 1
Lasmutter med flans, 3/8 tum 2
Réfflad insats 1
Trimsatsaxel 1
Mellanlaggsbricka (vid behov fér reminriktning) 1

O-ring (gul) (endast pa modellerna 03665 och 1
03666)

Insexskruvar, 3/8 x 1 tum
Trimsatsrem
Mellanremskivfjader

Gummihylsring (anvénds enbart om en bakre
rullborstsats monteras)

Stallskruv (anvands enbart om en bakre
rullborstsats monteras)

Bruksanvisning 1
Reservdelskatalog 1

_ N

Montera trimsatsen.

Inga delar kravs -

Montera borstsatsen (tillval).

Krav pa traktorenheten

Héger och vinster trimsats med modellnummer 03665 och
03666 kan anvindas pa DPA-klippenhetsmodellerna 03661,
03694 och 03695 i Reelmaster 5210/5410 med eller utan en
bakre rullborstsats.

Hoger och vinster trimsatskit med modellnummer 03685 och
03686 kan anvindas pa DPA-klippenhetsmodellerna 03681,
03682, 03693, 03696 och 03697 i Reelmaster 5510/5610 och
DPA-Kklippenhetsmodellerna 03863, 03864, 03698 och 03699
i Reelmaster 6500/6700 med eller utan en bakre rullborstsats.

Obs: Vinster och hoger sida pi maskinen motsvarar
forarens vinstra respektive hogra sida vid normal kérning,

Nodvandiga verktyg for
ihopsattning

* 5/16 tums drivhylsa

* 1/2 tums djupbrunnshylsa

*  9/16 tums djupbrunnshylsa

* 5/8 tums drivhylsa

* 3/8 tums hylsnyckel

* 1/2 tums hylsnyckel

* 9/16 tums hylsnyckel (2)

* 5/16 tums insexnyckel

* 5/32 tums insexnyckel

* 3/8-16-tapp

* Nibbting

* 6 tums linjal, Toro-artikelnr 114-5446
* 12 tums rak kant

¢ Skruvmejsel

* Ting for skruvstycksbackar
*  Momentnyckel 20-26 Nm

*  Momentnyckel 37-45 Nm

* Momentnyckel 46-54 Nm

* Momentnyckel 115-129 Nm

*  Verktyg f6r cylinderdrivningsaxeln, artikelnummer
TOR4112 (anvinds endast till modellerna 03665 och
03666)

* Verktyg f6r cylinderdrivningsaxeln, artikelnummer
TOR4074 (anvinds endast till modellerna 03685 och
03686)

* Bla Loctite 242




Placering av trimsatskiten

Alla klippenheter levereras med motvikten monterad pa
vinster sida. Anvind féljande diagram f6r att bestimma
trimsatskitens och cylindermotorernas placering.

Motor RH Groomer LH Groomer Motor LH Groomer  Motor
Kit  Kit Kit
i #4 P { # h 4 #5 h
Motor RH Groomer LH Groomer Motor
- — - —
Motor RH Groomer LH Groomer Motor

Kit Kit
— — - #7* —
G006884

Figur 2
* Endast till Reelmaster 6700

\@ G006642

Motvikt 2. Smorjnippel

Figur 3

Obs: Dessa anvisningar och illustrationer visar hur vinster

trimsatskit ska monteras pa klippenheterna med motvikterna
monterade pa klippenhetens vinstra dnde. Hoger trimsatskit
ska monteras pa klippenheterna med motvikterna monterade
pé klippenhetens hogra dnde.

Obs: Om bide ett trimsatskit och en borstsats ska monteras
pa klippenheten ska trimsatsen monteras forst.

Anvind féljande monteringsanvisningar om
klippenheterna inte ér forsedda med bakre rullborstar.
Ga vidare till sidan 10 f6r monteringsanvisningar om
klippenheterna ir férsedda med bakre borstsatser.

Montera trimsatsen

For klippenheter som inte ar forsedda
med bakre rullborstar

1. Stdll traktorenheten péd en plan yta och ligg i
parkeringsbromsen.

2. Kontrollera att klippenheterna ir urkopplade. Sink ner
klippenheterna till marken. Sting av motorn och ta ur
nyckeln. Ta bort alla klippenheter frin traktorenheten.

Obs: Kontrollera att alla svarta spinnband i plast har
tagits bort frin trimsatsenheterna.

3. Ta bort de tva bultar som fister motvikten vid
klippenhetens vinstra dnde. Avligsna motvikten (Figur
3).

Ta bort den raka smérjnippeln fran lagerhuset och
ersitt den med 45 gradersnippeln (Figur 3). Placera
nippeln sa att den pekar mot ovansidan av klippenheten.

Ta bort vagnsbultarna och muttrarna som fister
klipph6jdsfistena vid klippenhetens sidoplatar (Figur

G006644

Figur 4

Klipphdjdsfaste 2. Vagnsbult

Lossa de skruvar som fister klipph6jdstistena vid den
frimre rullaxeln.

Ta bort klipphdjdsfistena och den frimre rullen frin
klippenhetens sidoplatar (Figur 4).

Montera de nya hégra och vinstra klipphdjdstistena
16st pd den befintliga frimre rullen med nya 5/16 x
1 1/8 tums huvudskruvar och 5/16 tums lasmuttrar
med flins. Placera klipphojdsfastena sa som det visas
i figur Figur 6.

Obs: Det vinstra klipphojdsfistet 4r markerat med ett
7L och det hogra klipphéjdstastet dr markerat med
ett ’R”

Montera klipphojdstistena 16st i de dvre fyrkantiga
hélen i klippenhetens sidoplatar med de vagnsbultar
som tidigare togs bort och de tvd nya 3/8 tums
flinsmuttrarna, sd som det visas i figur Figur 6.



Obs: Brickorna pé bultarna f6r klipphojdsjustering
ska placeras pa var sida om sidoplitens flins (Figur 5).

10. Dra at lasmuttern pa bulten f6r klipph6jdsjustering tills
brickorna far kontakt med sidoplatsflinsen och vrid
sedan tillbaka muttern 1/2 varv (Figur 5).

1 3

©

G006645
Figur 5

1. Bricka
2. Lasmutter

3. Sidoplatsflans

11.  Placera rullen i mitten mellan klipphjdsfistena och
las den pa plats pa fistena med huvudskruvarna och
lasmuttrarna (Figur 6).

G006646

Figur 6

1. Klipphojdsfaste 3. Vagnsbult

2. Huvudskruv med lasmutter

12.  Ta bort den rifflade insatsen frin cylindermotorsinden
pé cylinderaxeln med hjilp av verktyget for
cylinderdrivningsaxeln (Figur 7). Anvind verktyget f6r
cylinderdrivningsaxeln med artikelnummer TOR4112
till modellerna 03665 och 03666, och verktyget f6r
cylinderdrivningsaxeln med artikelnummer TOR4074
till modellerna 03685 och 03686. Ta bort allt fett fran
det gingade halet dir den rifflade insatsen har suttit.

13.

1.

Viktigt: Den rifflade insatsen till vinster pa
klippenheten ir vinstergingad. Den rifflade
insatsen till h6ger pé klippenheten dr hégergingad.

Montera den nya (lingre) insatsen i cylinderaxeln
(Figur 7). Stryk pa bla Loctite pd insatsens gingor fore
monteringen. Dra at till ett moment pd 115-129 Nm.

Réafflad insats 2. Rengor de har halen

14.

15.

16.

Dra av trimsatspliten med snabbspaken frin
trimsatsaxeln pd trimsatsenhetens icke-drivande sida
(Figur 9).

Anvind en 3/8-16 tapp och ta bort firgen i de yttre
monteringshilen 1 bdde vinster och héger sidoplatar
(Figur 7).

Montera svingnavet, drivsidans trimsatsplit med
snabbspak och mellanlidgget till klippenhetens sidoplit
pa klippenhetens drivande sida med tvd 3/8 x 1 tums
insexskruvar (Figur 9). Stryk pa bla Loctite pa
skruvarnas gingor fére monteringen.

Viktigt: Kontrollera att o-ringen har placerats
korrekt pa svingnavet (Figur 8).

O-ring

Viktigt: Kontrollera att svingnavsaxelns rifflade
dnde passar i den rifflade insatsen.



Viktigt: Kontrollera att svingnavets monteringsyta 18.  Fist svingnavet till den icke-dtivande sidan vid

ir i linje med sidoplaten pa klippenheten. klippenhetens sidopldt med tva 3/8 x 1 tums skruvar
Mellanldgget fir inte klimmas mellan svingnavet (Figur 9). Stryk pa bld Loctite pd skruvarnas giangor
och sidoplaten. fére monteringen.

17.  Montera trimsatsplaten till den icke-drivande sidan
pé trimsatsaxeln (Figur 9). Var forsiktig sd att
titningsfjadern inte trillar ur.

L&l
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Figur 9

1. Trimsatsaxel 7. Mellanlagg (maste sitta I6st efter montering)
2. Trimsatsplat med snabbspak (icke-drivande ande) 8. Svangnav (icke-drivande ande)
3. Svangnav (drivande ande) 9. Mellandrevets fjader
4. Réfflad axel 10. Rem
5. Trimsatsplat med snabbspak (drivande ande) 11. Tatningsfjader
6. Snabbspak
19. Kontrollera att kanten pa alla utestingningstitningar g 2 1

har litt kontakt med alla lagerhus (Figur 10).

//@M

f/ ///%/\// —

G006650
Flgur 10

1. Utestangningstatning 2. Lagerhus




20. Montera snabbspakarna pa sidoplatarna med 3/8 x
3/4-tums huvudskruvar med flins (Figur 9).

21. Montera trimsatsremmen pa remskivorna (Figur 9).
Kontrollera att rifflorna pa remmen passar ihop med
skdrorna pa varje remskiva.

22. Haka fast mellanremskivfjidern i hélet i remskivplattans
flik och runt skéran i trimsatsplitens nedre tapp (Figur
11). Fjiderkrokens 6ppna dnde ska placeras mot
drivskivan.

G006652

Figur 12

* Drivskivans och den drivna skivans ytterkanter
ska ligga 1 linje med varandra med 0,76-mm
noggrannhet.

* Se avsnittet om justering av remskivor om skivorna
inte ligger i linje med varandra.

* Tortsitt med monteringen om remskivorna ligger i
linje med varandra.

Figur 11 _
Viktigt: Remmen kan gi s6énder i fértid om
1. Mellandrevets fiader 3. Nedre tapp remskivorna inte ir korrekt inriktade med
2. Remskivplattans flik varandra.

24. Montera trimsatskdpan och fist den med tva 5/16 tums

23.  Sa hir kontrollerar du att remmarna och remskivorna flinsmuttrar (Figur 13).

ar inriktade med varandra: .y . . 1
a ad d varandra Viktigt: Dra inte 4t muttrarna f6r hart eftersom

* Ligg ett objekt med rak kant lings med drivskivans detta kan skada kapan.
ytterkant (Figur 12).

Viktigt: Anvind inte mellanremskivan f6r
att kontrollera om skivorna ligger i linje med
varandra.

Figur 13

1. Kapa

25.  Fyll varje cylinderlagerhus med fett (Figur 14).
Overskottsfettet sipprar ut mellan de inre titningarna
och skyddstitningarna.




26. Smorj alla trimsatslagren (max. tva eller tre
pumpslag) (Figur 14). Anvind inte f6r mycket fett da
overskottsfett kan medfora att titningarna slutar att
fungera. Torka av 6verflodigt fett.

4. Rotera cylindern, som i sin tur kommer att rotera
drivskivan, och bind samtidigt bort remmen frin
drivskivan (Figur 16).

) 8

Figur 16

1. Lagerhusaxel 3. Drivskiva
2. Distansbricka

Obs: Nir du har smorjt trimsatslagren ska du kora
trimsatsen i 30 sekunder, stanna maskinen och torka av
Overskottsfettet fran trimsatsaxeln och titningarna.

27. Justera trimsatsens hojd. Se Justera trimsatsens hojd.

Montera satsen pa klippenheter som ar
forsedda med bakre rullborstar

1. Still traktorenheten pa en plan yta och ligg i
parkeringsbromsen.

2. Kontrollera att klippenheterna ir urkopplade. Sink ner
klippenheterna till marken. Sting av motorn och ta ur
nyckeln. Ta bort alla klippenheter frin traktorenheten.

3. Ta bort rullborstkdpans tvd monteringsmuttrar och ta
bort kdpan (Figur 15).

° @ G009061

Figur 15
1. Remkapa

Obs: Ha pa dig en vadderad handske eller anvind en
tjock trasa nir du roterar cylindern.

Obs: Om mellanremskivan sitter fast ska du lossa pa
remspanningen genom att lossa pd den mutter som
fister rullborstens mellanremskiva vid rullborstens
svingplatta. Ta inte bort muttern.

5. Ta bort den bult som faster rullborstens drivskiva vid
lagerhusaxeln (Figur 16).

6. 'Ta bort rullborstens mellanremskiva och distansbrickan
fran axeln (Figur 106).

7. 'Ta bort de tvd huvudskruvar som faster rullborstens
svingplatta vid lagerhuset (Figur 17).

Figur 17
1. Ansatsbult 5. Rullborstens
monteringsfaste
2. Borstplat 6. Lasmuttrar med flans
3. Huvudskruv 7. Rullborstens lagerhus

4. Hylsailagerhuset




8. Ta bort den ansatsbult som faster rullborstens
svingplatta vid lagerhuset (Figur 17).

9. Ta bort svingplattan med mellanremskivan kvar pd
(Figur 17).

10. Ta bort de tva skruvar som fister lagerhuset vid
klippenhetens sidoplat (Figur 18).

11.  Ta bort lagerhuset fran sidopliten (Figur 18).

G006646

Figur 20

1. Klippho¢jdsfaste 3. Vagnsbult
2. Huvudskruv med lasmutter

16. Montera klipph6jdsfistena 16st i de dvre fyrkantiga
% hélen i klippenhetens sidoplatar med de vagnsbultar
som tidigate togs bort och de nya 3/8 tums

©000658 flinsmuttrarna, si som det visas 1 figur Figur 20.
Figur 18 Obs: Brickorna pa bultarna for klipphdjdsjustering
1. Lagerhus ska placeras pd var sida om sidoplatens flins (Figur 21).
1 - 3
12.  Ta bort vagnsbultarna och muttrarna som fister l [
klipphdéjdsfistena vid klippenhetens sidoplatar (Figur
19). 2 l

13. Lossa de huvudskruvar och ldsmuttrar som faster
klipphojdsfistena vid den frimre rullaxeln (Figur 19).

14.  Ta bort klipphojdstastena och den frimre rullen frin
klippenhetens sidoplétar (Figur 19). _

©

G006645
Figur 21
1. Bricka 3. Sidoplatsflans
GO06644 2. Lasmutter
Figur 19
T 17.  Dra at lasmuttern pa bulten for klipph6jdsjustering tills
1. Klipphojdsfaste 2. Vagnsbult brickorna far kontakt med sidoplatsflinsen och vrid
sedan tillbaka muttern 1/2 varv (Figur 21).
15. Montera de nya hogra och vinstra klipphjdsfastena 18.  Placera rullen i mitten mellan klipphéjdsfistena och lds
16st pa den befintliga frimre rullen med nya 5/16 x den pa plats med huvudskruvarna och lismuttrarna
1 1/8 tums huvudskruvar och 5/16 tums lismuttrar pa fastena (Figur 20).

med flins. Placera klipph6jdsfistena sd som det visas i

a . 19. Ta bort den rifflade insatsen frin cylindermotorsinden
gur Figur 20.

pé cylinderaxeln med hjilp av verktyget for

Obs: Det vinstra klipphojdsfistet 4r markerat med ett cylinderdrivningsaxeln (Figur 22). Anvind verktyget
”L” och det hogra klipphéjdstastet dr markerat med tor cylinderdrivningsaxeln med artikelnummer
ett ”R”. TOR4112 till modellerna 03665 och 03666,
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1.

och verktyget f6r cylinderdrivningsaxeln med
artikelnummer TOR4074 till modellerna 03685 och
03686. Ta bort allt fett frin det gingade halet dir den
rafflade insatsen har suttit.

Viktigt: Den rifflade insatsen till vinster pa
klippenheten ir vinstergingad. Den rifflade
insatsen till h6ger pa klippenheten dr hégergingad.

G006648

Figur 23

O-ring

G006647

Figur 22

Rafflad insats 2. Rengor de har halen

20.

21.

22.

23.

Montera den nya (lingre) insatsen i cylinderaxeln (Figur
22). Stryk pa bld Loctite pa insatsens gingor fore
monteringen. Dra at till ett moment pd 115-129 Nm.

Dra av trimsatspliten fran trimsatsaxeln pa
trimsatsenhetens icke-drivande sida (Figur 24).

Anvind en 3/8-16 tapp och ta bort firgen i de yttre
monteringshdlen i bade vinster och hoger sidoplatar
(Figur 23).

Montera svingnavet, drivsidans trimsatsplat

och mellanligget till klippenhetens sidoplat pa
klippenhetens drivande sida med tva 3/8 x 1 tums
insexskruvar (Figur 24). Stryk pa bld Loctite pa
skruvarnas gingor fére monteringen.

Viktigt: Kontrollera att o-ringen har placerats
korrekt pa svingnavet (Figur 23).

11

24.

Viktigt: Kontrollera att svingnavsaxelns rifflade
dnde passar i den rifflade insatsen.

Viktigt: Kontrollera att sviingnavets montetringsyta
ir i linje med sidoplaten pa klippenheten.
Mellanldgget far inte klimmas mellan svingnavet
och sidoplaten. Mellanligget maste kunna réra
sig fritt.

Montera trimsatsplaten till den icke-drivande sidan
pé trimsatsaxeln (Figur 24). Var fOrsiktig sa att
titningsfjadern inte trillar ur.
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Figur 24

1. Trimsatsaxel 7. Mellanlagg (maste sitta I6st efter montering)

2. Trimsatsplat med snabbspak (icke-drivande ande) 8. Svangnav (icke-drivande ande)

3. Svangnav (drivande ande) 9. Mellandrevets fjader

4. Raéfflad axel 10. Rem

5. Trimsatsplat med snabbspak (drivande ande) 11. Tatningsfjader

6. Snabbspak

25.  Fist svingnavet till den icke-drivande sidan vid 28. Montera trimsatsremmen pa remskivorna (Figur 24).
klippenhetens sidopldt med tva 3/8 x 1 tums skruvar Kontrollera att rifflorna pa remmen passar ihop med
(Figur 24). Stryk pa bla Loctite pa skruvarnas gingor skarorna pa varje remskiva.
fore monteringen. 29. Haka fast mellanremskivfjidern i halet i remskivplattans

26. Kontrollera att kanten p4 alla utestingningstitningar
har litt kontakt med alla lagerhus (Figur 25).

\ g 2 1
%@/f{ o2y

%r
Figur 25

1. Utestangningstatning 2. Lagerhus

27. Montera snabbspakarna pa sidoplatarna med 3/8 x
3/4-tums huvudskruvar med flins (Figur 24).

12

flik och runt skéran i trimsatsplatens nedre tapp (Figur
26). Fjiderkrokens 6ppna dnde ska placeras mot
drivskivan.
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Figur 26

1. Mellandrevets fjader 3. Nedre tapp

2. Remskivplattans flik

30. S4 har kontrollerar du att remmarna och remskivorna

ar inriktade med varandra:

* Ligg ett objekt med rak kant lings med drivskivans

ytterkant (Figur 27).

Viktigt: Anvind inte mellantemskivan for

att kontrollera om skivorna ligger i linje med

varandra.

[SN]

1.

1.

2. Trimsatskapa
3. Solid hylsa

Trimsatsvikt

Viktigt: Remmen kan ga sonder i fértid om
remskivorna inte ir korrekt inriktade med
varandra.

Ta bort de tvd flinsmuttrarna pd 5/16 tum som fister
trimsatsvikten vid trimsatskdpan och ta bort vikten
(Figur 28).

5

Figur 28

4. Gummihylsring
5. Kapskruvar (ta bort)
6. Stallskruv (2)

G006652

Figur 27

* Drivskivans och den drivna skivans ytterkanter

ska ligga 1 linje med varandra med 0,76-mm
noggrannhet.

* Se avsnittet om justering av remskivor om skivorna

inte ligger i linje med varandra.

* Fortsitt med monteringen om remskivorna ligger i

linje med varandra.

32.

33.

34.

35.

Ta bort den solida hylsan frin kdpan och ersitt den
med gummihylsringen (Figur 28).

Ta bort de tva 5/16 x 1 1/4-tums skruvar som sitter
gingade i kdpan (Figur 28).

Ta bort stillskruven frin mittenhdlet i trimsatskdpan
(Figur 28). Montera denna stillskruv och den stillskruv
som ingdr i satsen i de hal som tidigare anvindes

till kipans monteringsskruvar. Stryk pa Loctite pa
stillskruvarna fére monteringen. Kontrollera att
stallskruvarna ir i linje med kadpan.

Montera trimsatskdpan och fist den med tvd 5/16-tums
flinsmuttrar (Figur 29).

Viktigt: Dra inte 4t muttrarna for hart.
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Figur 29

1. Trimsatskapa 2. Hylsa

36. Stryk pa ett tunt lager fett pa insidan av hylsan i
hylskdpan (Figur 29).

37. Lossa pa de bultar som fister rullborstens lagerhus vid
rullborstens monteringsfiste (Figur 30).

38. Montera rullborstens svingplatta (Figur 30). Nir
utspringet pa svingplaten férs in i hylsan pa hylskipan
ska du kontrollera att hylsan sitter fast ordentligt pa
kapan.

Figur 30
1. Ansatsbult 5. Rullborstens
monteringsfaste

2. Borstplat 6. Lasmuttrar med flans

3. Huvudskruv 7. Rullborstens lagerhus

4. Hylsailagerhuset

39. Stryk pa bld Loctite 242 pa de tvd 5/16 x 5/8 tums
huvudskruvarna och anvind dem f6r att montera
borstpliten pa rullborstens lagerhus (Figur 30). Dra 4t
skruvarna till moment 20—26 Nm.

40. Kontrollera att rullborstsplaten dr parallell med

klippenhetens sidoplidt. Om den inte dr parallell gér
du féljande:

* Lossa de tvd lasmuttrarna med flans som fister
rullborstens monteringsfiste vid klippenhetens
sidoplat (Figur 30).

41.

42.

43.

44,

1.

Trimsatsskivans fastbult
(ta bort)

*  Vrid rullborstens lagerhus tills borstpliten ér
parallell med klippenhetens sidoplat (Figur 30).

*  Dra it de tva lasmuttrarna med flans som faster
rullborstens monteringstiste vid klippenhetens
sidoplat (Figur 30).

Stryk pd bla Loctite 242 pa ansatsbulten (Figur
30). Montera borstplaten pad trimsatskapan med
ansatsbulten. (Fig. 29). Dra at bulten till 20-26 Nm.

Ta bort den bult som faster trimsatsskivan vid
drivskivan (Figur 31).

Satt in borstens drivskiva i trimsatsens drivskiva
och sedan pi drivaxeln (Figur 31). Kontrollera att
skivflikarna dr placerade i skaran 1 drivaxeln.

Stryk pa Loctite pa gingorna pa 3/8 x
2-tumshuvudskruven med flins. Fist drivskivan pa
axeln med hjilp av huvudskruven med flins (Figur 31).
Dra at bulten till 46-54 Nm.

Figur 31
3. Rem

2. Drivskiva

45.

1.
2.

Montera remmen pd drivskivorna och den
fjaderbelastade mellanremskivan pa féljande vis:

*  Dra remmen runt den drivna skivan och sedan
Over mellanremskivan (Figur 32).

G009070

Figur 32

3. Driven skiva
4. Rem

Drivskiva
Mellanremskiveenhet
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40.

¢ Starta remmen pa drivskivan (Figur 32).

* Samtidigt som du f6r pd remmen pa drivskivan
roterar du cylindern framat och drar upp remmen
pé drivskivan.

Obs: Ha p4 dig en vadderad handske eller anvind
en tjock trasa nir du roterar cylindern.

Viktigt: Kontrollera att rifflorna pa remmen
passar ihop med skarorna pa varje remskiva.
Kontrollera ocksa att remmen ir i mitten av
mellanremskivan.

Skjut ner mellanremskivan for att kontrollera att
mellanremskiveenheten svinger fritt.

Obs: Pi fasta mellanremskivor anvinder du en
fjadervag till att dra upp borstplitens flik med en kraft
pa 7 kg pa en ny rem (4,5 kg pd en gammal rem) (Figur
34). Dra 4t den mutter som féster mellanremskivan.

Viktigt: Om du inte anvinder en fjidervag till att
justera remspanningen kan remmen ga sénder
i fortid.

Obs: Se dekalen pi remkdpans insida fér information
om att spinna remmen.

1.

0
G006666

Figur 34

Borstplatens flik 2. Mutter till mellanremsskiva

47.

S4 hir kontrollerar du att remmarna och remskivorna
ar inriktade med varandra:

* Ligg ett objekt med rak kant lings med drivskivans
ytterkant (Figur 35).

Figur 35

48.

1.

* Drivskivans och den drivna skivans ytterkanter
ska ligga 1 linje med varandra med 0,76-mm
noggrannhet.

* Se avsnittet om justering av remskivor om skivorna
inte ligger i linje med varandra.

* Fortsitt med monteringen om remskivorna ligger i
linje med varandra.

* Anvind inte mellanremskivan for att kontrollera
om skivorna ligger 1 linje med varandra.

Viktigt: Remmen kan gé sonder i fortid om
remskivorna inte ir korrekt inriktade med
varandra.

Skjut pa remkapan pd fistbultarna och fist dem med
tva flinsmuttrar (Figur 36).

Viktigt: Dra inte 4t muttrarna f6r hart eftersom
detta kan skada kapan.

“@®  coogort

Figur 36

Remkapa

49.

Fyll varje cylinderlagerhus med fett (Figur 37).
Opverskottsfettet sipprar ut mellan de inre titningarna
och skyddstitningarna.
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G011429
Figur 37 Figur 39
1. Borste 2. Kniv
50. Smorj alla trimsatslagren (max. tva eller tre
pumpslag) (Figur 37). Anvind inte fér mycket fett da Viktigt: Remmarna maste lindas i ritt riktning
overskottsfett kan medféra att titningarna slutar att runt trimkniven och -borsten.

fungera. Torka av 6verflodigt fett. . _ o
Obs: Om borstarna inte sitter ordentligt i

Obs: Nir du har smérjt trimsatslagren ska du kéra knivskdrorna ska du lossa trimknivarnas fastmuttrar
trimsatsen i 30 sekunder, stanna maskinen och torka av i bdgge dndarna pé trimsatsaxeln, rikta in borstarna
overskottsfettet fran trimsatsaxeln och titningarna. ordentligt i knivskdrorna och dra at trimknivarnas

51. Justera trimsatsens h6jd. Se Justera trimsatsens hojd. fastmuttrar (Figur 40).

4. Tryck en skruvmejsel mot remmens spinne och grip
tag i remmen med en gripting och dra it remmarna

Monte ra bo rStsatsen (ti I Ival) ordentligt tills de lases fast i skarorna pd borstarna
(Figur 40).
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1. Skjut in en borste frin ena sidan av trimningscylindern
i samtliga spér runt hela trimningscylindern (Figur 38).

G006669

Figur 38

1. Borste 2. Rem

2. Kontrollera att borstarna sitter ordentligt i skdrorna pé

trimknivarna (Figur 39 och Figur 40). =<,
3. Linda remmarna 16st enligt Figur 40 runt @ /7\ 3
trimningscylinderns axel och borstar, och for in L’Lé Z{ /Z\ﬁ 2
remmarna i borstarnas skaror enligt Figur 39. Sitt /\\@5[ SN
borstarna sd att remmarna ligger mellan foljande /Ll/&z//
knivar: 1-2, 14-15, 28-29 och 4142, 1 2
G007056 %
Figur 40
1. Borste 3. Fastmutter (2)
2. Rem 4. Remspanne
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5.

Kapa remmen till cirka 6 mm fran spinnet och vik den
resterande remmen 6ver spannet (Figur 40)

Korning

Trimning utfors i grisskiktet 6ver jordnivan. Trimningen
stimulerar grisets vertikala tillvixt, minskar mingden partiklar
och kapar utldpare si att grismattan blir titare. Dessutom ger
trimning en mer enhetlig och fast spelyta som far golfbollen
att rOra sig snabbare och mer som det dr tinkt.

Vertikal klippning dr en tuffare bearbetningsteknik som har
utformats i syfte att ta bort tovigt gris. Detta sker genom att
grasskiktet skirs igenom ned till skiktet med tovigt gris/s.k.
”mat layer”. Trimning ska inte ses som ett alternativ till
vertikal klippning, En vertikal klippning dr normalt en hardare
behandling som gors periodvis och som tillfdlligt kan skada
spelytan, medan trimning dr en mildare standardbehandling
som har utformats i syfte att snygga till grismattan.

G006671

Figur 41

1. Grasrevor (utldpare) 2. Tovigt gras

Trimborstar dr nyare redskap som har konstruerats sa att

de ger en mildare effekt dn traditionella trimknivar nir de
justeras sd att de far litt kontakt med grisskiktet. Borstning
kan vara till stérre nytta f6r de som odlar dvirggris, eftersom
sddana grissorter har ett mer upprittstiende vixtmonster och
inte blir sa titt genom horisontell tillvixt. Borstar kan dock
skada bladens struktur om de stills in sa att de tringer ned
for djupt i grisskiktet.

Trimningen liknar den vertikala klippningen dd dven den
klipper av revor. Trimsatsknivarna far dock aldrig tringa
ned i jorden, som vid vertikal klippning och vid klippning av
tovigt gris. Trimknivarna sitter titare ihop och anvinds oftare
in vertikala klippare, vilket medfér att de dr effektivare vid
klippning av revor och vid borttagning av tovigt gris.

Eftersom trimning medfér att bladens struktur skadas i viss
man, bor trimning inte utforas under perioder da griset
utsitts for stora péfrestningar. Vixter for kyliga sdsonger som
t.ex. Creeping Bent Grass och Annual Blue Grass bor inte
trimmas under perioder med héga temperaturer (och hog
luftfuktighet) kring midsommar.

Det ir svirt att komma med specifika rekommendationer
betriffande anvindning av trimningscylindrarna, eftersom
sd ménga olika variabler paverkar resultatet av trimningen,
inklusive:

* Tiden pd aret (d.v.s. vixtsdsong) och vidermonster
* Varje fairways allmantillstind

* Hur ofta trimning/klippning utfors, bide antalet
klippningar per vecka och antalet varv per klippning

* Huvudcylinderns klipphéjdsinstillning
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Trimningscylinderns héjd-/djupinstillning
Hur lingre trimningscylindern har anvints
Gristypen

Det allminna skétselprogrammet (d.v.s. bevattning,
gbdning, sprutning, luftning, 6versadd osv.)

Trafiken pa fairwayen

Stressperioder (d.v.s. h6ga temperaturer, hég luftfuktighet,
ovanligt tit trafik)

Dessa faktorer kan variera mellan olika golfbanor. Av den
anledningen dr det viktigt att kontrollera fairwayer ofta
och variera trimningstekniken efter behov.

Obs: Byt klippriktning varje ging du klipper fairwayen iven
di du anvander en trimsats. Denna rutin forbittrar effekten
av trimningen.

Obs: Felaktig eller for hird anvindning av trimningscylindern
(d.vis. £or djup eller f6r frekvent trimning) kan stressa griset
onddigt mycket och ge stora skador pa grismattan. Anvind
trimsatsen med forsiktighet.

Obs: Kor rakt fram med trimsatsen sd mycket som moijligt.
Var forsiktig nir du ska svinga en trimsats som ér igang.

Justera trimsatsens hojd

1.

Parkera maskinen pd en ren och plan yta. Sink ned
klippenheterna helt till marken, stanna motorn, ligg i
parkeringsbromsen och ta bort nyckeln fran startlaset.

Kontrollera att rullarna dr rena och att klippenheten ér
instilld till 6nskad klipphdjd (se bruksanvisningen till
klippenheten).

Vrid snabbspakarna (Figur 42) till aktiverat lige
(handtagspunkterna mot klippenhetens frimre

del). Anvind tabellen f6r rekommenderat
klipphéjds- (Height of Cut — HOC) och
trimningshdjdsintervall (Height of Groom — HOG)
nir du ska justera mitstangen.

Mit avstandet fran trimknivens ldgsta spets till
arbetsytan i en dnde av trimningscylindern (Figur 42).
Vrid pé héjdjusteringsreglaget (Figur 42) f6r att hdja
eller sinka trimknivspetsen till 6nskad hojd.

2. Trimsatshéjd (HOG)

G006672

Figur 42

Snabbspak (aktiverat
lage)

3. Hojdjusteringsreglage

4. Antal bakre rulldistanser
(under sidoplatsplatta)

Upprepa steg 4 pa trimsatsens andra sida. Kontrollera
sedan instillningen pa trimsatsens fOrsta sida igen.
Hoéjdinstillningen ska vara identisk f6r trimsatsens
bdda dndar. Justera pd nytt om det behdvs.

Viktigt: Nir du har justerat trimsatsens hojd
ska du justera kontramuttrarna pa den gingade
stangen, sa att fjidrarna ar 35 mm langa nir
trimningsspakarna dr i det inaktiverade liget
(handtaget pekar mot klippenhetens bakre dnde)
(Figur 43).

Obs: 35 mm ir avstindet frin kontramutterns
ovansida till nederkanten pa trimsatsens
monteringsfiste.

m 2

1-3/8 in
(3.5 cm)
@
G006673C> <

Figur 43




Rekommenderade intervall for klipphdjd (HOC) och trimningshojd (HOG)

Klipphojd Antal bakre rulldistanser Rekommenderad trimningshojd (HOG) = klipphojd (HOC)
— trimsatsaktivering
0,250 0 0,125-0,250
0,375 0 0,187-0,375
,375 1 0,187-0,375
0,500 0 0,250-0,500
0,500 1 0,250-0,500
0,500 2 0,250-0,375
0,625 0 0,375-0,625
0,625 1 0,375-0,625
0,625 2 0,375-0,500
0,750 1 0,500-0,750
0,750 2 0,500-0,750
0,750 3 0,500-0,625
0,875 1 0,625-0,875
0,875 2 0,625-0,875
0,875 3 0,625-0,750
1,00 2* 0,750-1,00
1,00 3 0,750-1,00
1,00 4 0,750-0,875

Obs: Maximalt rekommenderad trimningsh6jd 4r halva

klipphéjden till maximalt 0,25 tums aktivering,

* Flytta trimsatsens frimre klipphdjdstiste till det nedersta

(klippenhetsplacering) sidoplétshalet.

Prova trimsatsens prestanda

Viktigt: Felaktig eller for hard anvindning av

trimningscylindern (d.v.s. f6r djup eller f6r frekvent
trimning) kan stressa griset onddigt mycket och ge
stora skador pd grismattan. Anvind trimsatsen med

forsiktighet.

Om man kommer i kontakt med cylindrar eller
andra rérliga delar kan detta orsaka personskador.

* Koppla ur cylindrarna, ligg i
parkeringsbromsen, stanna motorn och

ta ur tindningsnyckeln innan du utfér nagra

justeringar pa klippenheterna.

* Hill fingrar, hinder och klidder pa avstand frin

cylindrarna och andra rorliga delar.

Det ir viktigt att faststilla trimsatsens prestanda innan du

bérjar anvinda den regelbundet.

Vi foreslar att du f6ljer ett formellt provningsférfarande.
Féljande beskrivning dr en praktisk metod for att faststilla

korrekt hojd-/djupinstillning:

1. Still in huvudklippcylindrarna pa den klipphdjd som
du vanligtvis skulle anvinda utan trimningscylindern.
Anvind en Wiehle-rulle framtill och en komplett

rullsats baktill.

2. Stdll in var och en av trimningscylindrarna till 6nskad
héjdinstillning,

3. Undersék provomradet och faststill om de trimmade
omradena har fatt dnskat resultat. Om si inte ar fallet,
ska du 6ka eller minska trimsatsernas héjd och kéra
ytterligare ett provvarv. Den mingd gris som avldgsnas
ir en viktig indikator pad om hojd-/djupinstillningen
for trimningscylindern dr korrekt.

Kontrollera provomridet tvi till tre dagar efter den fOrsta
trimningen f6r allmintillstind/skador. Om de trimmade
omradena blir gulbruna och de omriden som inte har
trimmats dr grona, var trimningen f6r hard.
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Underhall

Rengoring

Skolj av trimningscylindern med en slang nir du har
anvint den. Rikta inte vattenstralen direkt mot trimsatsens
lagertitningar. Lt inte trimningscylindern std 1 vatten si att
komponenterna rostar.

Smorjning
Smérj smorjnipplarna var 50:e timme. Torka av 6verflodigt

fett.

Obs: Nir du har smorjt trimsatslagren ska du kora
trimsatsen i 30 sekunder, stanna maskinen och torka av
overskottsfettet fran trimsatsaxeln och titningarna.

G006674

Figur 44

Kontrollera knivarna

Inspektera trimcylinderknivarna ofta och kontrollera om de
ir slitna eller skadade. B6jda knivar kan ritas ut med en ting,
Det gar att byta ut utslitna knivar. Kontrollera att hoger och
vinster knivaxel och tillh6rande muttrar dr ordentligt dtdragna
nér du inspekterar knivarna.

Obs: Eftersom att trimsatsen kan féra in mer skrip (d.vss.
smuts och sand) 1 klippenheten 4n vad cylindern normalt
skulle vara utsatt fOr, ska underkniven och huvudcylindern
kontrolleras for slitage oftare. Detta dr sirskilt viktigt pa
sandiga jordar.

Viktigt: Slipning vid felaktig cylinderhastighet kan
medfora att drivskivans gingor blir ned- eller bortslitna.
Se bruksanvisningen till klippenheten for information
om slipning.

Obs: Trimsatsknivar, drevlager och remmar ar
térbrukningsartiklar.

Rikta in trimsatsskivan/rem-
men

1. Den drivna skivan (vid trimsatsaxeln) kan réra sig inat
eller utat. Notera at vilket héll som skivan behéver
rora sig;

2. Ta bort mellanremskivfjidern och ta bort lite av
remspanningen. Ta bort remmen.

3. Ta bort ldsmuttern som fister den drivna remskivan
vid trimsatsaxelns dnde. Hall en 5/8 tums skiftnyckel
pé trimsatsaxelns plana yta for att forhindra att axeln
vrids runt.

4. 'Ta bort remskivan frin axeln.

5. Om remskivan behdver rora sig utat ligger du péd en
0,8 mm tjock distansbricka. Om remskivan behover
réra sig indt tar du bort den befintliga 0,8 mm tjocka
distansbrickan.

6. Satt tillbaka remskivan.

Obs: Kontrollera att remskivans nyckel monteras, om
en sidan medfdljer.

7. Hill en 5/8 tums skiftnyckel pa trimsatsaxelns plana yta
tor att forhindra att axeln vrids runt. Fist remskivan pa
axeln med hjilp av flinsmuttern.

8. Dra it muttern till 3045 Nm (or check this)
9. Sitt tillbaka remmen och mellanremskivfjidern.

10.  Kontrollera inriktningen; drivskivans och den drivna
skivans ytterkanter ska ligga i linje med varandra med
0,76 cm noggrannhet. Anvind inte mellanremskivan
for att kontrollera om skivorna ligger 1 linje med
varandra.

G006652

Figur 45




Felsokning av trimsats som
fastnar

1. Kontrollera att trimsatsen dr instilld pd 6énskad
trimh6jd (HOG) (Figur 40).

G006672

Figur 46

1. Snabbspak (aktiverat
lage)

2. Trimsatshojd (HOG)

3. Hojdjusteringsreglage

4. Antal bakre rulldistanser
(under sidoplatsplatta)

1. Borstplat

2. Lossa pa snabbfistbulten och sikerstill att den giingade

stangen ir inriktad och inte fastnar pa den nedre
snabbrampen (Figur 47). Dra ét bultarna pa nytt.

3. Kontrollera lingden pa snabbfjidrarna pa de gingade
stingerna. Lingden ska vara 35 mm (Figur 47).
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Figur 47

1. Snabbfastbult 2. Hojdjusteringsreglage

6. Kontrollera att huvuddrivningens bussning (Figur 49)
kan réra sig fritt runt drivnavet.

Figur 49

1. Huvuddrivningens bussning

4. Om hojdjusteringsreglaget inte roterar fritt kan

bussningen vara smutsig (Figur 47). Reng6r bussningen

vid behow.

5. Om du monterar en rullborste ska du kontrollera att
borstplaten (Figur 48) ir parallell mot klippenhetens
sidoplat och helt inférd i gummihylsorna.

7. Kontrollera att mellanligget (Figur 50) mellan
trimsatsens sviangplat pd drivsidan och sidopliten
pa klippenhetssidan inte klims av svingnavet.
Mellanldgget maste kunna roéra sig fritt.
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Figur 50
1. Mellanlagg

8. Kontrollera att muttrarna pa trimsatsenhetens och
rullborstens kédpa (Figur 51) inte har dragits at for hart.



1. Kapa
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Anteckningar:
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Forsakran

om inbyggnad

Modellnr Serienr Produktbeskrivning Fakturabeskrivning Allmén beskrivning Direktiv
03665 — Héger trimsats DA A A Héger trimsatskit 2006/42/EG
03666 — Vanster trimsats KEr R o Vanster trimsatskit 2006/42/EG
03685 — Hoéger trimsats 7 INC[:I;IMRSI(-)|1C(-)‘;§(KA%I(\)A§OI]? KIT Hoger trimsatskit 2006/42/EG
03686 — Vanster trimsats 7 IN?;MI%HO 1CE‘J/RROM%'\6'§0F]{ KIT Vanster trimsatskit 2006/42/EG

Relevant teknisk dokumentation har sammanstallts enligt kraven i Del B i Bilaga VII i direktivet 2006/42/EG.

Vi atar oss att vidarebefordra, enligt forfragningar fran nationella myndigheter, relevant information om detta
delvis fardigstallda verktyg. Vidarebefordringen sker elektroniskt.

Verktyget ska inte idrifttas forran det har monterats i lampliga Toro-modeller enligt anvisningarna i tillhérande
deklaration om dverensstammelse och i enlighet med alla andra tillgangliga anvisningar, efter vilket verktyget
kan sagas 6verensstamma med alla relevanta direktiv.

Intygas:

f \ < | / ‘
JK Cuuic*‘( )f “/\/(L;,

David Klis

Senior Engineering Manager

8111 Lyndale Ave. South

Bloomington, MN 55420, USA

January 13, 2015
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Teknisk EU-kontakt:

Peter Tetteroo
Toro Europe NV

B-2260 Oevel-Westerloo

Belgium

Tel. 0032 14 562960
Fax 0032 14 581911
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