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Niniejsza maszyna to kosiarka do trawy z bebnem tnacym,
przeznaczona stosowania w warunkach komercyjnych

przez zawodowych, wynajmowanych operatorow. Stuzy
ona gltéwnie do koszenia trawy na starannie utrzymanych
trawnikach w parkach, na polach golfowych, boiskach
sportowych oraz na terenach komercyjnych. Nie nadaje si¢
do koszenia krzewow, trawy 1 innej roslinnosci na poboczach
drég ani tez do zastosowan w rolnictwie.

A OSTRZEZENIE

KALIFORNIA
Propozycja 65 ostrzezenie

Ten produkt zawiera jeden lub wigcej zwigzkow
chemicznych uznanych w Stanie Kalifornia
za wywolujace raka, uszkodzenia ptodu lub

dziatajace szkodliwie dla rozrodczosci.

Niniejszy produkt spelnia wymagania stosownych dyrektyw
europejskich. Wigcej informacji zawiera deklaracja wlaczenia
na koficu niniejszej broszury.

Wprowadzenie

Przeczytaj uwaznie ponizsze informacje, aby poznac zasady

wlasciwej obstugi 1 konserwacji urzadzenia, nie uszkodzi¢ go
i unikng¢ obrazen ciata. Odpowiedzialno$¢ za prawidlowe i

bezpieczne uzytkowanie produktu spoczywa na Tobie.

Z firmg Toro mozna skontaktowaé si¢ bezposrednio,
korzystajac ze strony www.Toro.com, w kwestiach
dotyczacych materiatéw szkoleniowych z zakresu
bezpieczefstwa oraz eksploatacji produktu. Na stronie
znajduja si¢ rowniez informacje na temat akcesotriow, pomocy
w znalezieniu autoryzowanego sprzedawcy lub rejestracji
urzadzenia.

Aby skorzystaé z serwisu, zakupi¢ oryginalne czg¢sci

Toro lub uzyska¢ dodatkowe informacje, skontaktuj si¢

z przedstawicielem autoryzowanego serwisu lub biurem
obstugi klienta firmy Toro, a takze przygotuj numer modelu i
numer seryjny urzadzenia. Rysunek 1 przedstawia potozenie
numeru modelu i numeru seryjnego na produkcie. Zapisz je
w przewidzianym na to miejscu.

© 2015—The Toro® Company
8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420

G011869

1. Lokalizacja oznaczen modelu i numeréw seryjnych

Model nr

Numer seryjny

Niniejsza instrukcja zawiera opis potencjalnych zagrozen,

a zawarte w niej ostrzezenia zostaly oznaczone

symbolem ostrzegawczym (Rysunek 2), ktory sygnalizuje
niebezpieczenstwo, mogace spowodowac powazne obrazenia
lub $mier¢ w razie zlekcewazenia zalecanych srodkow
ostroznosci.

Rysunek 2

1. Symbol ostrzegawczy

W niniejszej instrukeji wystepuja 2 stowa podkreslajace
wage informacji. Wazne zwraca uwage na szczegolne
informacje techniczne, a Uwaga podkresla informacje

ogoblne, wymagajace szczegdlnej uwagi.

Spis tresci
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Napisz do nas pod adres www.Toro.com.
Wydrukowano w Stanach Zjednoczonych.
Wszelkie prawa zastrzezone



5 Montaz zestawu plyt ustalajacych
(0pCjoNalNy) ..ccevvviiiiiiiiiiiii
Przeglad produktu ...
Specyfikacje
Akcesoria 1 zestawy opcjonalne dla jednostek
tnacych (numery katalogowe mozna znalezé w
katalogu czgSci) ...oovvviiiiiiiiiii
Dziatanie
Regulacje......oooooiiiiiii
Terminy stosowane w tabeli wysokosci
KOSZENIA ..vvvvvviiiiiiiiiiiiiiiii
Tabela wysokosci koszenia...........ccccvviiiiiiiiiiiii.
Serwisowanie noza dolnego ..................cococL
Konserwacja
SMALOWANIE ...vvvvviviiiiiiiiiiiiiiiiii
Regulacja fozysk rolek............coc,
Serwisowanie listwy noza dolnego............ccccceeeiin.
Serwisowanie dwupunktowych $rub regulacyjnych
DPA) wserii HD ..o,
Serwisowanie rolki..........cccccci

Bezpieczenstwo

Maszyna zostala zaprojektowana zgodnie z norma EN ISO
5395:2013.

Kontrola zagrozen i zapobieganie wypadkom s3
zalezne od $§wiadomosci, uwagi i odpowiedniego
przeszkolenia personelu zajmujacego si¢ obstuga,
transportowaniem, konserwacjg i przechowywaniem
maszyny. Niepoprawne uzytkowanie lub konserwacja
maszyny moga spowodowac obrazenia lub §mierc.
Aby zmniejszy¢ ryzyko obrazen lub $mierci nalezy
przestrzegac ponizszych zalecen dotyczacych
bezpieczenstwa.

*  Przed przystapieniem do uzytkowania jednostek tnacych
nalezy przeczyta¢ ze zrozumieniem oraz przestrzegac
wszelkich instrukeji zawartych w podrecznikach
uzytkownika zespotu jezdnego oraz jednostek tnacych.

* Nigdy nie pozwalaj dzieciom na obstugiwanie zespolu
jezdnego lub jednostki tnacej. Nie pozwol dorostym na
obslugiwanie zespotu jezdnego ani jednostek tnacych bez
uprzedniego zapoznania si¢ z instrukcjami. Zespd! jezdny
lub jednostki tnace moga by¢ obstugiwane wylacznie
przez przeszkolonych operatoréw, ktorzy zapoznali si¢
z niniejszg instrukcja.

* Nie wolno obstugiwa¢ maszyny bedac w stanie
nietrzezwosci lub pod wplywem $rodkéw odurzajacych.

* Uderzenia pioruna moga prowadzi¢ do powaznych
obrazen ciala lub $mierci. Jesli zobaczysz blyskawice
lub uslyszysz grzmot w poblizu, nie obsluguj maszyny;
poszukaj schronienia.

* Nalezy zadbac o to, aby wszystkie ostony i urzadzenia
bezpieczenstwa znajdowaly si¢ na miejscu. Jezeli ostona,
urzadzenie bezpieczenstwa lub etykieta sa nieczytelne
lub zniszczone, nalezy je naprawi¢ lub wymieni¢ przed
rozpoczeciem pracy z maszyna. Nalezy dokrecié
wszystkie poluzowane nakretki, §ruby 1 wkrety w celu
upewnienia si¢, ze maszyna moze bezpiecznie pracowac.

* Nalezy zawsze nosi¢ pelne obuwie. Zabrania si¢
eksploatacji jednostek tnacych bedac w sandatach,
teniséwkach czy szortach. Nie nalezy réwniez mieé na
sobie luznych ubran, ktére moga wkreci¢ si¢ w ruchome
cze$ci. Zawsze no$ dlugie spodnie i kryjace obuwie.
Zaleca si¢ noszenie okularéw ochronnych, obuwia
ochronnego i kasku — wymagaja tego niektére lokalne
rozporzadzenia oraz warunki ubezpieczenia.

* Nalezy usunac jakikolwiek gruz lub inne przedmioty,
ktére moglyby zosta¢ uniesione i wyrzucone przez ostrza
bebna koszacego. Nie dopuszczaj oséb postronnych w
poblize obszaru pracy.

* Zatrzymaj maszyng i wylacz silnik, jesli ostrza tnace
uderza w twardy przedmiot lub jednostka zacznie
generowacd nietypowe drgania. Sprawdz, czy jakiekolwiek
cze¢scl jednostki tnacej nie zostaly uszkodzone. Przed
uruchomieniem i uzytkowaniem jednostki tnacej napraw
wszelkie uszkodzenia.




Zawsze opuszczaj jednostki tnace na podioze 1 wyjmuj

kluczyk ze stacyjki przy zostawianiu maszyny bez nadzoru.

Zapewnij bezpieczng prace maszyny poprzez dokrecenie
wszystkich poluzowanych nakretek, $rub i wkretow.

Podczas serwisowania, regulacji lub przechowywania
maszyny wyjmij kluczyk ze stacyjki, aby zapobiec
przypadkowemu uruchomieniu silnika.

Nalezy przestrzegac instrukeji konserwacji podanych

w niniejszej instrukcji obstugi. W razie koniecznosci
przeprowadzenia powaznych napraw lub uzyskania

pomocy skontaktuyj si¢ z autoryzowanym przedstawicielem
TORO.

Aby zapewni¢ optymalng prace 1 bezpieczenstwo,

kupuj oryginalne czesci zamienne 1 akcesoria TORO.
Nie korzystaj z czgsci i akcesoriow zamiennych
innych producentéw - nawet tych "pasujacych".
Zwracaj uwage, czy czesci i akcesoria posiadaja logo
Toro, §wiadczace o ich autentycznosci. Stosowanie
niezatwierdzonych czgsci zamiennych moze doprowadzic
do cofnigcia gwarancji udzielonej przez firme Toro.

Naklejki informacyjne i ostrzegawcze

INEE Y

93-6688

Ostrzezenie — przed 2. Ryzyko skaleczenia
serwisowaniem lub dtoni lub stopy — nalezy
wykonywaniem czynnosci wytgczy¢ silnik i poczekac,
konserwacyjnych nalezy az ruchome czesci sie
przeczytaé instrukcje. zatrzymajg.

Etykiety dotyczace bezpieczenistwa oraz instrukcje sa wyraznie widoczne dla operatora i znajduja si¢ w
poblizu wszystkich miejsc potencjalnego zagrozenia. Uszkodzone i zagubione etykiety nalezy wymienic.



Montaz

Elementy luzem

Za pomocg ponizszego zestawienia sprawdz, czy zostaty dostarczone wszystkie elementy.

Procedura Opis llos¢ Sposoéb uzycia
1 Jednostka tngca 1 Sprawdz jednostke tnaca.
2 Nie sg potrzebne Zadne czeéci - Uzywaj podpérki jednostki tngcej.
3 Nie sg potrzebne zadne czesci - Wyreguluj tylng ostone.
4 Nie sg potrzebne Zadne czesci - Zamontuj przeciwwagi.
5 Zestaw ptyt ustalajgcych (dostepny 1 Zamontuj zestaw ptyt ustalajgcych
osobno) (opcjonalny).

Nosniki i dodatkowe czesci

Opis llos¢ Sposoéb uzycia
Katalog czesci 1 Zawiera numery czesci
Instrukcja obstugi 1 Zapozr_maj si¢ z po_dre,cznlklem i przechowuj go w
odpowiednim miejscu
Pierscien uszczelniajgcy typu O-ring 1 :ﬁé)év;jaj podczas montowania silnika bebna do jednostki
Sruby 2 Uzywaj do zamontowania silnika bebna do jednostki thgcej

Informacja: Okresl lews i prawg strone maszyny ze
standardowego stanowiska operatora.

1

Kontrola jednostki tnacej

Czesci potrzebne do tej procedury:

| 1 | Jednostka tngca |

Procedura

Po wyjeciu jednostki tnacej z pudetka nalezy sprawdzic
nastepujace pozycje:

1. Sprawdz, czy beben jest z kazdej strony pokryty
smarem. Smar powinien by¢ widoczny na tozyskach
bebna oraz wielowpuscie wewnetrznym waltka bebna.

2. Upewnij sig, ze wszystkie nakretki i §ruby sa mocno
dokrecone.

3. Upewnij sig, ze zawieszenie ramy nosnej porusza si¢
swobodnie i Ze nie blokuje si¢ przy poruszaniu jej w
tyl i w przéd.

2

Obstuga podporki jednostki
tnacej

Nie s3 potrzebne zadne czesci

Procedura

W przypadku koniecznosci przechylenia jednostki tnacej w
celu odstonigcia ostrza dolnego/wirnika nalezy podeprzed
tylng strone jednostki tnacej za pomoca podp6rki
(dostarczanej z zespolem jezdnym). Upewnij sig, ze nakretki
$rub regulujacych na tylnej czesci noza dolnego nie opieraja
si¢ o powierzchni¢ robocza (Rysunek 3).




9011859

Rysunek 4

9011870

Rysunek 3 1. Osfona tylna 2. Sruba niewypadajgca

1. Podpodrka jednostki thacej

3 4

Montaz przeciwwag

Regulacja tylnej ostony

Nie sg potrzebne zadne czesci

Nie sg potrzebne zadne czesci
Procedura

Procedura Wszystkie jednostki tnace dostarczane sa w zestawie z
przeciwwagg zamontowang przy lewej stronie jednostki
tngcej. Z pomocs ponizszego schematu okresl wlasciwe
polozenie przeciwwag oraz silnikow bebnow.

Z reguly najlepsze rozprowadzanie wystepuje przy zamknietej
ostonie tylnej (modele z wyrzutem przednim). W trudnych
lub mokrych warunkach mozna otworzy¢ ostong tylna.

Ab <l 1 ® k 4) |  <rub Weight Motor Motor Weight
y otworzy¢ tylna ostong (Rysunek 4), poluzuj srube
niewypadajaca mocujaca ostong do lewej plyty bocznej, C #2 > ( #® 1]
obré¢ ostone do pozycji otwartej, a nastepnie dokrec srube
niewypadajaca. Weight Motor
#1
. >gO11860
Rysunek 5

1. Na jednostce tnacej nr 3 odkreé 2 $ruby niewypadajace
mocujace przeciwwage do lewej strony jednostki tnacej.
Zdemontuj przeciwwage (Rysunek 06).




Montaz zestawu piyt
Il a5 . ustalajacych (opcjonainy)
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\ ‘// Czesci potrzebne do tej procedury:

| 1 | Zestaw plyt ustalajgcych (dostepny osobno)

3
Procedura
Yy 1. Zdemontuj nakretki i podktadki mocujace taczniki
podnoszenia do plyty bocznej jednostki tnacej oraz
\ ramy nosnej (Rysunek 9).
9011964 4

Rysunek 6

1. PierScien uszczelniajacy 3. Sruby mocujace
typu O-ring

2. Przeciwwaga

2. Wykrec korki z tworzywa z gniazda tozyska po prawej
stronie jednostki tnacej (Rysunek 7).

3. Odkreé 2 $ruby z prawej plyty bocznej (Rysunek 7).

/

9011962

Rysunek 8

1. Nakretki 2. Podktadki

2. Nal6z plyte ustalajacq otworami numer 2 na $ruby 1
zamocuj za pomoca wczesniej odkreconych nakretek.
Plyte nalezy ustawi¢ otworami numer 1 w kierunku
przodu maszyny. Nie nalezy stosowaé zdjetych
uprzednio podktadek.

Informacja: Otwér numer 1 zapewnia mniej

agresywne ustawienie, otwér numer 3 zapewnia

1. Korek z tworzywa 2. Sruby (2) natomiast ustawienie bardziej agresywne.
sztucznego

Rysunek 7

4. Za pomoca dwoch wezesniej wykreconych §rub
zamontuyj przeciwwage do prawej strony jednostki
tnace;.

5. Wkreé lekko 2 $ruby mocujace silnik wirnika w lewsa
plyte boczna jednostki tnacej (Rysunek 7).
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Rysunek 9

1. Nakretki 2. Plyta ustalajagca

3. Poluzuj nakretki zabezpieczajace mocujace wsporniki
wysokosci cigcia do plyt bocznych jednostki tnacej
(Rysunek 10).

A=y

E/ <\
@)D
Rysunek 10 e

1. Wspornik wysokosci cigcia 3. Sruba regulacyjna
2. Nakretka zabezpieczajgca

4. Zdejmij wsporniki wysokosci cigcia oraz rolki z
jednostki tnacej.

5. Powtérz procedure dla pozostatych jednostek tnacych.

Przeglad produktu
Specyfikacje

Masa

Wersja 27 cali 5
ostrzy — 67 kg
Wersja 27 cali 8
ostrzy — 69 kg
Wersja 27 cali 11
ostrzy — 72 kg
Wersja 32 cale 8
ostrzy — 76 kg

Akcesoria i zestawy opcjonalne dla
jednostek tnacych (numery katalogowe
mozna znalez¢ w katalogu czesci)

Informacja: O ile nie podano inaczej, wszystkie akcesoria
oraz zestawy sa w ilo§ci pozwalajacej na modyfikacje¢ jednej
jednostki tnacej.

Zespot kosza na trawe: Zestaw koszy na $cinki trawy
mocowane do jednostek tnacych w celu zbierania $cinkdw
trawy.

Zestaw do odchylania rolek: Regulowany wspornik
montowany do ramy zespotu jezdnego, ktory przy
podnoszeniu jednostek tnacych styka si¢ z przednia rolka
centralnej jednostki tnacej 1 powoduje uniesienie tylnej rolki,
zwickszajac przeswit. Zalecany przy wickszej wysokosci
koszenia.

Zestaw szczotki tylnej rolki: Wysokoobrotowa szczotka o
wysokiej powierzchni kontaktu czyszczaca tylna rolke z trawy
i zanieczyszczen oraz zapewniajaca jednorodna wysoko$é
koszenia i zapobiegajaca zbijaniu si¢ trawy w bryly. Dzigki
temu mozna uzyskaé lepszy wyglad po koszeniu.

Zestaw grzebienia i skrobaka: Grzebien zamontowany
nieruchomo za przednig rolka, ktéry ogranicza powstawanie
zbitej i podmoklej murawy poprzez pionowe ustawianie
zdzbel trawy przed $cigciem. Zestaw zawiera rowniez skrobak
do przedniej rolki Wiehle.

Zestaw plyty ustalajacej: Plyty ustalajace przykrecane

do Iacznikdéw zawieszenia, eliminujace ruchy zawieszenia
jednostki tnacej. Zalecane przy plaskich powierzchniach
oraz przy wigkszej wysokosci cigcia (powyzej 38 mm).
Poniewaz przy montazu plyt ustalajacych przednia rolka
jest demontowana, jakos¢ ciecia (wydajnos¢ koszenia) ulega
znacznej poprawie.

Rolka boczna: Pozwala zmniejszy¢ §lady powstajace przy
naktadaniu si¢ paséw cigcia dla traw pory cieplej (Bermuda,
Zoysia, Paspalum). Rolka boczna powinna by¢ stosowana
wylacznie zamiast przedniej rolki w centralnej (tylnej)
jednostce tnace;j.

Zestaw kotnierzy (wymagane 6 sztuk na rolke): Pozwala
zmniejszy¢ $lady powstajace przy nakladaniu si¢ paséw cigcia
dla traw pory cieplej (Bermuda, Zoysia, Paspalum). Ten
zestaw jest montowany w trzech zewngtrznych rowkach rolek
Wiehle, nie dziata tak agresywnie jak rolka boczna.




Skrocona rolka tylna: Pozwala zmniejszy¢ $lady podwodjnego
przebiegu rolki dla traw pory chtodnej (Bent, Blue grass, Rye).
Rolka skrécona powinna by¢ stosowana wylacznie zamiast
tylnej rolki w centralnej (tylnej) jednostce tnace;.

Rolka przednia o petnej szeroko$ci: Pomaga w uzyskaniu
widocznego efektu koszenia w pasy (powtarzane rownolegle
cigcie w jednym kierunku), jednakze skuteczna wysokosé
cigcia zostaje zwigkszona, a jako$¢ cigcia ulega pogorszeniu.
Skrobaki (do rolek Wiehle, rolek bocznych, tylnej rolki,
rolki przedniej o petnej szerokosci): Dla wszystkich
opcjonalnych rolek dostepne sa nieruchome skrobaki
pozwalajace zmniejszy¢ osadzanie si¢ trawy na rolkach, co
mogloby zaburza¢ ustawienie wysokosci cigcia.

Zestaw serwisowy do rolek: Zawiera wszystkie fozyska,
nakretki tozysk, uszczelki wewnetrzne i zewngtrzne niezbedne
do przeprowadzenia pelnego serwisu rolki.

Zestaw narzedzi do serwisu rolek: Zawiera wszystkie
narzedzia 1 instrukeje instalacyjne niezbedne do
przeprowadzenia serwisu rolki z uzyciem zestawu
serwisowego.

Dziatanie

Informacja: Okresl lews i prawa strone maszyny ze
standardowego stanowiska operatora.

Regulacje

Regulacja noza dolnego wzgledem
bebna

Ta procedura pozwala ustawi¢ néz dolny wzgledem

bebna oraz sprawdzi¢ stan bebna, noza dolnego oraz ich
wzajemne oddzialywanie. Po wykonaniu tej procedury
nalezy przetestowac dzialanie jednostki tnacej w warunkach
terenowych. W celu osiagni¢cia optymalnych wynikow
konieczne moze by¢ dokonanie dalszych korekt ustawienia.

Wazne: Nie nalezy zbyt mocno dociska¢ noza dolnego
do bebna, gdyz moze to spowodowac jego uszkodzenie.

* W zwiazku z dopasowywaniem si¢ bebna do noza
dolnego, wykonanie tej procedury moze by¢ konieczne po
przeprowadzeniu ostrzenia wstecznego lub szlifowaniu
bebna, a nastepnie koszeniu przez kilka minut za pomoca
jednostki tnacej.

*  Jezeli murawa jest wyjatkowo gesta lub wysoko$¢ ciecia
jest niska, konieczne moze by¢ dokonanie dalszych
regulacji.

Do przeprowadzenia tej procedury niezbedne beda

nastepujace narzedzia:

* Podktadka (0,05 mm) — numer czg¢sci Toro 125-5611

* Papier do oceny wydajnosci cigcia — numer cze¢sci Toro
125-5610

1. Ustaw jednostke tnaca na plaskiej, poziomej
powierzchni roboczej. Przekreé sruby regulacji noza
dolnego w kierunku przeciwnym do kierunku ruchu

wskazdwek zegara, aby wyeliminowaé kontakt listwy
noza dolnego z bebnem (Rysunek 11).

> I
Vs

Rysunek 11

1. Sruba regulacji noza dolnego

2. Przechyl kosiarke, aby odstoni¢ néz dolny i beben.
Wazne: Upewnij sig, ze nakretki $rub
regulujacych na tylnej czesci listwy ostrza nie
opierajg si¢ o powierzchnig¢ roboczg (Rysunek 11).

3. Obrd¢ beben, aby ostrze przechodzilo obok ostrza
dolnego okoto 25 mm od kofica noza dolnego po




10.

prawej stronie jednostki tnacej. Naniesienie znaku na
to ostrze utatwi wykonanie nastepnych regulacji. Wsun
podkiadke o grubosci 0,05 mm miedzy oznaczone
ostrze bebna a krawedz noza dolnego w punkcie, w
ktorym oznaczone ostrze przechodzi obok krawedzi
noza dolnego.

Przekrecaj prawa $rube regulacyjna listwy noza dolnego
zgodnie z kierunkiem wskazéwek zegara do momentu,
az poczujesz lekki nacisk (tj. opér) na podkladee, a
nastepnie obr6¢ $rubg regulacyjna o dwa kliknigeia w
kierunku przeciwnym. Poniewaz regulacja z jedne;j
strony jednostki tnacej wplywa na ustawienie z drugiej
strony, dwa klikniecia zapewnia niezbedny odstep w
celu wykonania regulacji z drugiej strony.

Informacja: Jezeli regulacja zaczyna sie od duzego
odstepu, nalezy na poczatek zblizy¢ do siebie obie
strony poprzez naprzemienne dokrecanie §rub po obu
stronach noza.

Powoli obré¢ beben, aby oznaczone wezesniej przy
regulacji prawej strony ostrze przechodzilo obok noza
dolnego okolo 25 mm od konca noza dolnego po lewej
stronie jednostki tnace;.

Przekrecaj lews $rubg regulacyjng w kierunku zgodnym
z ruchem wskazowek zegara, az podkladke da si¢
przesunac przez szczeling migdzy be¢bnem a nozem
dolnym z niewielkim oporem.

Przejdz do prawej strony i dokonaj regulacji
niezbednej do uzyskania niewielkiego oporu podkladki
przesuwanej miedzy tym samym ostrzem bgbna a
nozem dolnym.

Powtarzaj kroki 6 1 7, az podkiadke da si¢ przesunac
migdzy obydwoma szczelinami z niewielkim oporem,
jednakze dokrecenie obu stron o jedno kliknigcie
spowoduje zablokowanie podktadki w szczelinie

po obu stronach. W tym momencie néz dolny jest
ustawiony rownolegle do bebna.

Informacja: Codzienne wykonywanie tej procedury
nie jest konieczne, nalezy ja wykonywac wylacznie po
szlifowaniu lub demontazu bebna.

W tej pozycji (tzn. po przekreceniu o jedno kliknigcie
podktadki nie da si¢ przesunaé w szczelinie) przekred
kazda $rube regulacyjna listwy noza dolnego o jedno

klikniecie w kierunku zgodnym z ruchem wskazowek
zegara.

Informacja: Kazde przekrecenie §ruby regulacyjnej
noza dolnego o jedno kliknigcie przesuwa néz dolny o
0,022 mm. Nie dokrecaj srub regulacyjnych zbyt
mocno.

Przetestuj efektywnos¢ cigcia poprzez wsunigcie
dltugiego paska papieru do testu cigcia (numer czesci
Toro 125-5610) mi¢dzy beben a néz dolny, prostopadle
do noza dolnego (Rysunek 12). Powoli obracaj beben
do przodu - powinien on przeciaé papier.

G003323

Rysunek 12

Informacja: Jezeli wyraznie wystepuje nadmiernie
intensywny op6r bebna, konieczne bedzie ostrzenie
wsteczne lub przeszlifowanie jednostki tnacej w
celu uzyskania ostrych krawedzi niezbednych dla
precyzyjnego cigcia.

Regulacja tylnej rolki

1.

1.

2.

Wyreguluj uchwyty tylnej rolki (Rysunek 13)

na pozadany zakres wysokosci cigcia poprzez
umieszczenie niezbednej liczby podkiadek
dystansowych pod kotnierz montazowy plyty bocznej
(Rysunek 13) zgodnie z tabela wysokosci koszenia.

W

G003324 1

Rysunek 13

Podktadka dystansowa 3. Kotnierz montazowy plyty

bocznej
Uchwyt rolki
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Unies tylna czes$¢ jednostki tnacej i podiéz klocek pod
n6z dolny.
Odkreé nakretki (2 szt.) mocujace kazdy uchwyt rolki

1 zdejmij podkladki dystansowe po obu stronach
kolnierza montazowego plyty bocznej.

Opusé rolke, aby wysuna¢ $ruby i podkiadke
dystansowg z kolnierza montazowego plyty boczne;j.

Naléz podktadki dystansowe na $ruby uchwytéw rolki.

Dokreé uchwyt rolki i podktadki dystansowe po
spodniej stronie kolnierza montazowego plyty bocznej
za pomocg wezesniej odkreconych nakretek.

Upewnij sie, ze styczno$¢ noza dolnego i bebna jest
prawidtowa. Przechyl kosiarke, aby odstoni¢ przednia i
tylna rolke oraz néz dolny.



Informacja: Polozenie tylnej rolki wzgledem
bebna jest zalezne od tolerancji wykonania uzytych
podzespoléw, a ich rownolegle ustawienie nie jest
wymagane. Mozliwa jest regulacja w niewielkim
zakresie po umieszczeniu jednostki tnacej na plaskie;
powierzchni i poluzowanie niewypadajacych $rub
mocujacych plyte boczng (Rysunek 14). Wyreguluj

i dokre¢ §ruby niewypadajace. Dokreé sruby
niewypadajace z momentem 37—-45 N 'm.

9020698

Rysunek 14

1. Sruby niewypadajgce mocujgce plyte boczna

Terminy stosowane w tabeli
wysokosci koszenia

Ustawienie wys. koszenia

Pozadana wysoko$¢ koszenia

Teoretyczna wysokos¢ koszenia

Wysokos¢, na ktérej znajduje si¢ gorna krawedz noza dolnego,
gdy zaréwno przednia, jak i tylna rolka spoczywa na plaskiej
poziomej powierzchni.

Skuteczna wysokos¢ koszenia

Jest to rzeczywista wysoko$¢ trawy po skoszeniu. Dla danej
teoretycznej wysokosci koszenia rzeczywista wysokosé
koszenia bedzie si¢ zmienia¢ zaleznie od rodzaju trawy, pory
roku, stanu murawy oraz gleby. Konfiguracja jednostki
tnacej (agresywnosc cigcia, rolki, noze dolne, zamontowane
akcesoria, ustawienia kompensacji murawy itp.) réwniez
maja wplyw na skuteczng wysoko$¢ koszenia. Aby okresli¢
pozadang teoretyczng wysoko$¢ koszenia, nalezy regularnie
sprawdzac skuteczna wysoko$¢ koszenia za pomoca narzedzia
do oceny murawy (model 04399).

Agresywnosé koszenia

Agresywnos¢ koszenia jednostki tnacej ma znaczacy wplyw
na wydajnos¢ jednostki tnacej. Termin agresywno$¢ koszenia

odnosi si¢ kata ostrza dolnego wzgledem podtoza (Rysunek
15).

Najlepsza konfiguracja jednostki tnacej zalezy od stanu
murawy oraz spodziewanych rezultatéw. Najlepsze ustawienia
mozna uzyska¢ uwzgledniajac do§wiadczenia z uzytkowania
jednostki tnacej na danej murawie. Agresywno$¢ koszenia
mozna zmienia¢ w przeciagu sezonu koszenia w celu
uzyskania réznych stanow murawy.

Zasadniczo ustawienia od mniejszego do normalnego kata
sa bardziej odpowiednie dla traw pory cieptej (Bermuda,
Paspalum, Zoysia), natomiast trawy pory chtodnej (Bent,
Bluegrass, Rye) moga wymaga¢ ustawiania kata od
normalnego do bardziej agresywnego. Bardziej agresywne
ustawienia pozwalaja na $cinanie wigkszej ilosci trawy poprzez
umozliwienie nabrania przez obracajacy si¢ beben wickszej
ilo$ci trawy do noza dolnego.

9011863

Rysunek 15

1. Tylne podktadki
dystansowe

3. Agresywnos$c¢ koszenia

2. Kotnierz montazowy ptyty
bocznej

Tylne podktadki dystansowe

Agresywnos¢ koszenia dla jednostki tnacej jest zalezna od
liczby tylnych podktadek dystansowych. Dla danej wysokosci
koszenia dodanie podktadek dystansowych ponizej kolnierza
montazowego plyty bocznej spowoduje zwigkszenie
agresywnosci jednostki tnacej. Wszystkie jednostki tnace na
danej maszynie musza mie¢ ustawiong takq sama agresywnosc
koszenia (taka sama liczbe tylnych podkladek dystansowych,
nr czesci 119-0626), gdyz w przeciwnym razie wyglad po
koszeniu ulegnie znacznemu pogorszeniu (Rysunek 15).

Tabela wysokosci koszenia

Ustawienie wys. Agresywnosé Liczba

koszenia koszenia tylnych podkt.
dystansowych

6 mm Mniejsza 0

Normalna 0

Wieksza 1

9 mm Mniejsza 0

Normalna 1

Wieksza 2
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13 mm Mniejsza
Normalna

Wieksza

16 mm Mniejsza
Normalna

Wieksza

19 mm Mniejsza
Normalna

Wieksza

22 mm Mniejsza
Normalna

Wieksza

25 mm Mniejsza
Normalna

Wieksza

29 mm Mniejsza
Normalna

Wieksza

32 mm Mniejsza
Normalna

Wieksza

35 mm Mniejsza
Normalna

Wieksza

38 mm Mniejsza
Normalna

Wieksza

41 mm Mniejsza
Normalna

Wieksza

44 mm Mniejsza
Normalna

Wieksza

48 mm Mniejsza
Normalna

Wieksza

51 mm Mniejsza
Normalna

Wieksza

54 mm Mniejsza
Normalna

Wieksza

O©Co|OWooN|©WooN|ONO |ONO | NoOOo|oaoh|OODM|OOBR]|AOARO|IPON|PON]|WON=2|N-O

N
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57 mm* Mniejsza
Normalna

Wieksza

N
S©®

60 mm*

©

Mniejsza
Normalna 10
Wieksza 11

64 mm* Mniejsza 9
Normalna 10

Wigksza 11

* Zestawy ptyt ustalajgcych (numer czesci 119-0646-03) sg
zalecane dla wysokosci koszenia od 51 do 64 mm.
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Regulacja wysokosci ciecia.

1. Poluzuj nakretki zabezpieczajace mocujace wsporniki
wysokosci cigcia do plyt bocznych jednostki tnacej
(Rysunek 10).

1

Rysunek 16

1. Sruba regulacyjna 3. Wspornik wysokosci ciecia

2. Nakretka zabezpieczajgca

2. Poluzuj nakretke na precie wskaznika (Rysunek 17) 1
ustaw $rubg regulacyjna na pozadana wysokosc cigcia.
Odlegtos¢ miedzy spodem tba $ruby a powierzchnia
czolowq preta stanowi wysoko$¢ ciecia.

TN
=2 4
S
1

Rysunek 17

9011864

1. Pret wskaznika 3. Nakretka

2. Sruba regulacji wysoko$ci

3. Zahacz teb $ruby o krawedZ tnaca noza dolnego i
oprzyj tylny koniec preta na rolce tylnej (Rysunek 18).

4. Obracaj $rube regulacyjng az przednia rolka dotnie pret
wskaznika (Rysunek 18). Wyreguluj oba konce rolki,
aby cala rolka byla réwnolegta do noza dolnego.




Stan- 114-9388 6,9 mm 9,5-63,5 mm
dard (fa- (wersja *
bryczny) 27 cali)

114-9389
(wersja 32
cale)

Heavy 114-9390 9,3 mm 12,7-63,5 mm
Duty — do (wersja
ciezkich 27 cali)
warunkow 114-9391
(opcjo- (wersja 32

nalny) cale)

Rysunek 18

Wazne: Przy prawidfowym ustawieniu, rolki tylna
i przednia beda si¢ stykac z pretem wskaznika, a
$ruba bedzie doci$ni¢ta do noza dolnego. W takim
stanie wystepuje pewnos¢, ze wysoko$c¢ ciecia jest
identyczna dla obu koncéw noza dolnego.

5. Dokre¢ nakretki w celu ustalenia po regulacji. Nie
dokrecaj nakretki zbyt mocno. Dokreé na tyle, aby
wyeliminowa¢ luz na podktadce.

Korzystajac z ponizszej tabeli ustal, ktory néz nadaje
si¢ najlepiej do pozadanej wysokosci cigcia.

Tabela nozy dolnych/wysokosci koszenia
N6z dolny Numer Wysokosé Wysokosé
czesci tylnej koszenia
krawedzi
noza
dolnego *
N6z Low 120-1641 5,6 mm 6,4-12,7 mm
HOC (wersja
(opcjo- 27 cali)
nalny) 120-1642
(wersja 32
cale)
Edge- 112-8910 6,9 mm 9,5-63,5 mm
Max® (wersja *
(opcjo- 27 cali)
nalny) 112-8956
(wersja 32
cale)
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* Dla wysokosci cigcia 12,7 mm i ponizej trawy pory
cieplej moga wymagaé¢ noza Low HOC.
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Rysunek 19

Wysokos¢ tylnej krawedzi noza dolnego *

W celu wyregulowania wysokosci cigcia dla jednostek
tnacych z zalozonymi zestawami plyt ustalajacych
nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci:

Zdemontuj wsporniki wysokosci cigcia oraz
przednia rolke zgodnie z procedura 6 w rozdziale
Konfiguracja

Zamontuj jednostke tnaca na zespole jezdnym
zgodnie z poleceniami w instrukeji obstugi zespolu
jezdnego.

Opusé jednostke tnaca na podloze i zmierz
odleglo$¢ od podltoza do gornej krawedzi noza
dolnego w sposéb przedstawiony na Rysunek 20.



9017024

Rysunek 20

1. Plyta ustalajgca 3. Tylne podktadki

dystansowe regulaciji
wysokosci koszenia

2. Gorne otwory montazowe 4. Wysokos¢ koszenia

* W celu osiagniecia pozadanej wysokosci koszenia
ustaw uchwyty tylnej rolki na pozadany zakres
wysokosci cigcia poprzez umieszczenie wlasciwej
liczby podktadek dystansowych pod kolnierz
montazowy plyty bocznej zgodnie z tabela
wysokosci koszenia. Zob. rozdzial Regulacja tylne;
rolki.

Informacja: Aby uzyska¢ mniejsza agresywnosé
cigcia, zamontuj taczniki jednostki tnacej w
pozycji numer 1, natomiast aby uzyska¢ wigksza
agresywno$¢ cigcia, zamontuj taczniki w pozycji
numer 3.

Charakterystyka jednostki tnacej

Stosowany w tej jednostce tnacej system regulacji noza
dolnego do be¢bna wykorzystujacy dwa pokretla upraszcza
procedure regulacji niezbedng do zapewnienia optymalnej
wydajnosci koszenia. Precyzyjna regulacja jest mozliwa
dzigki podwojnym pokrettom/konstrukeja listwy noza
dolnego zapewnia mozliwosci regulacji pozwalajace

na ciagle samoczynne ostrzenie — co oznacza ciagte
utrzymywanie ostrosci krawedzi tnacych, zapewnienie dobrej
jakosci koszenia oraz ogromne zmniejszenie koniecznosci
regularnego ostrzenia wstecznego.

Codzienna regulacja jednostki thacej

Kazdego dnia przed koszeniem lub w razie potrzeby
nalezy sprawdzi¢, czy w kazdej jednostce tnacej n6z
dolny prawidtowo styka si¢ z bgbnem. Inspekcje nalezy
wykonywa¢ rowniez wtedy, gdy jakoS¢ ciecia jest
zadowalajaca.

1. Opusé jednostki tnace na twarda powierzchnie, wylacz
silnik i wyjmij kluczyk ze stacyjki.

Powoli obracaj beben do tylu i nastuchuj dzwigku
wydawanego przy kontakcie bebna z nozem dolnym.
Jezeli brak jest oznak styku, obracaj pokretla
regulacyjne noza dolnego po jednym kliknigciu na raz,
az da si¢ odczué lekki docisk i bedzie on styszalny.

Informacja: B¢ben musi by¢ w stanie przeciaé
pojedyncza kartke papieru wlozona pod katem prostym
do noza dolnego zar6wno po obu stronach jak i w
srodkowej cz¢sci bebna.

Informacja: Pokretla regulacyjne posiadaja zapadki
w pozycjach odpowiadajacych przesunigciu noza
dolnego o 0,022 mm.

Jezeli wyraznie wystepuje nadmierny op6r bebna,
konieczne bedzie ostrzenie wsteczne, ponowne
zlicowanie przedniej krawedzi noza dolnego lub
przeszlifowanie zespolu tnacego w celu uzyskania
ostrych krawedzi niezbednych do precyzyjnego cigcia.
Zob. Instrukcja ostrzenia kosiarek bebnowych i
obrotowych Toro, Formularz nr 09168SL).

Wazne: Zawsze preferowany jest lekki docisk.
Jezeli nie zostanie zachowany delikatny docisk,
krawedzie noza dolnego/ostrzy bebna nie beda sie
samoczynnie ostrzy¢, co po pewnym czasie bedzie
skutkowac stepieniem krawedzi tnacych. Jezeli
zostanie zachowany zbyt duzy nacisk, nastapi
przy$pieszone zuzycie noza dolnego/ostrzy
bebna z mozliwo$cia nier6wnomiernego zuzycia,
co bedzie miato negatywny wplyw na jako$¢
koszenia.

Informacja: W miare przesuwania si¢ ostrzy bebna
wzdluz noza dolnego, na calej dlugosci powierzchni
przedniej krawedzi tnacej noza dolnego pojawia
si¢ niewielkie zadziory. Okresowe usunigcie tych
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zadzioréw za pomocg pilnika pozwoli osiagnaé lepsza
jako$¢ koszenia.

Po dluzszym okresie eksploatacji przy obu kodcach
noza dolnego powstana niewielkie uskoki. Aby
zapewnic¢ plynne dzialanie, wyciecia te nalezy zaokragli¢
lub spitowac¢ na réwno z krawedzia tnaca noza dolnego.

Informacja: W miar¢ uptywu czasu konieczne
stanie si¢ ponowne wyszlifowanie skosu (Rysunek 21),
poniewaz zostal on zaprojektowany na okolo 40%
trwatosci calego noza dolnego.

2 9011866
Rysunek 21
Skos prowadzacy po 3. 8,6 mm
prawej stronie noza
dolnego
1,5 mm

Informacja: Nalezy unika¢ zbyt duzego skosu
prowadzacego, gdyz moze to spowodowac
pozostawanie peczkéw trawy.
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Serwisowanie noza dolnego

Granice uzywalnosci noza dolnego sa podane w ponizszej
tabeli.

Wazne: Eksploatacja jednostki thacej z nozem dolnym ponizej granicy uzywalnoéci moze skutkowac stabym
wygladem trawnika po koszeniu oraz negatywnie wplywac na odpornos¢ noza dolnego na uderzenia.

Tabela granic uzywalnosci noza dolnego
Né6z dolny Numer czesci Wysokosé krawedzi Granica Katy szlifowania
noza dolnego * uzywalnosci* Gornal/przednia
krawedz
N6z Low HOC 120-1641 (wersja 27 cali) 5,6 mm 4,8 mm ]
(opcjonalny) 120-1642 (wersja 32 cale) 10/5 stopni
EdgeMax® (opcjonalny) 112-8910 (wersja 27 cali) 6,9 mm 4,8 mm ]
112-8956 (wersja 32 cale) 10/5 stopni
Standard (fabryczny) 114-9388 (wersja 27 cali) 6,9 mm 4,8 mm ]
114-9389 (wersja 32 cale) 10/5 stopni
Heavy Duty — do 114-9390 (wersja 27 cali) 9,3 mm 4,8 mm ]
ciezkich warunkow 114-9391 (wersja 32 cale) 10/5 stopni
(opcjonalny)

Zalecane katy szlifowania gérnej i przedniej krawedzi
noza dolnego (Rysunek 22)

025579 3 (¢
Rysunek 22

Granica uzywalnosci noza dolnego *
2. Kat szlifowania gornej krawedzi
3. Kat szlifowania przedniej krawedzi

Informacja: Wszystkie pomiary granicy uzywalno$ci noza
dolnego odnosza si¢ do dolnej powierzchni noza dolnego
(Rysunek 23)

G007165 O|:|<>

Rysunek 23
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Konserwacja

Smarowanie

Kazda jednostka tngca jest wyposazona w smarowniczki
(6 szt., Rysunek 24), ktore nalezy regularnie smarowac
uniwersalnym smarem nr 2 na bazie litu.

Punkty smarowania znajduja si¢ przy przedniej rolce (2 szt.),

tylnej rolce (2 szt.) oraz tozyskach bebna (2 szt.).

Informacja: Smarowanie jednostek tnacych
bezposrednio po myciu pozwoli wypchna¢ wode z
Yozysk i przedtuzyc¢ zywotnos¢ Yozysk.
1. Oczysé kazda smarowniczke za pomoca czystej
szmatki.

2. Wtlaczaj smar, az z uszczelek rolki oraz zaworu

nadmiarowego lozyska zacznie wydostawac si¢ Swiezy

smar.

3. Zetrzyj nadmiar smaru.

9017023

Rysunek 24

1. Zawér nadmiarowy

Regulacja tozysk rolek

Aby zapewni¢ dlugi czas eksploatacji tozysk bebna, nalezy

okresowo sprawdzaé, czy na tozyskach bebna nie wystepuje
luz osiowy. Lozyska bebna mozna sprawdzi¢ i wyregulowaé

W nastepujacy sposob:

1. Zmniejsz nacisk b¢bna do noza dolnego poprzez
przekrecenie pokretel regulacyjnych noza dolnego
(Rysunek 25) w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara, az przestang do siebie dotykac.
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Rysunek 25

1. Pokretto regulacji noza dolnego

2. Za pomocy szmatki lub grubo wyscietanej rekawicy
chwy¢ ostrze bebna i sprébuj poruszac zespotem
bebna w lewo i prawo (Rysunek 20).

9020697

Rysunek 26

3. W razie wystapienia luzéw nalezy postepowaé
nastgpujaco:

A. Poluzuj zewnetrzna Srubg ustalajaca mocujaca
nakretke regulacyjng tozysk do gniazda
tozyskowego po lewej stronie jednostki tnace;
(Rysunek 27).

9011868

Rysunek 27
2. Nakretka

1. Sruba ustalajgca

B. Za pomoca klucza nasadkowego 1-3/8” powoli
dokrecaj nakretke regulacyjng tozysk, az luz
osiowy bebna zaniknie. Jezeli luzu bebna nie da




si¢ wyeliminowac poprzez dokrecanie nakretki
regulacyjnej, wymien tozyska b¢bna.

Informacja: Lozyska bebna nie wymagaja
obciazenia wstgpnego. Nadmierne dokrecenie
nakretki regulacyjnej tozyska bebna spowoduje
uszkodzenie tozysk bebna.

4. Dokrec srube ustalajaca mocujaca nakretke regulacyjng
tozysk do gniazda tozyskowego. Dokre¢é z momentem
1,4-1,7 N 'm

Serwisowanie listwy noza
dolnego

Demontaz listwy noza dolnego

1. Przekreé $ruby regulacyjne listwy noza dolnego w
kierunku przeciwnym do kierunku ruchu wskazéwek
zegara w celu odsunigcia noza dolnego od bebna
(Rysunek 28).

NS
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Rysunek 28
1. Sruba regulacji noza 3. Listwa noza dolnego
dolnego
2. Nakretka naciggu 4. Podktadka
sprezyny

2. Odkrecaj nakretke naciagu sprezyny do momentu, gdy
podktadka nie bedzie juz docisnieta do noza dolnego
(Rysunek 28).

3. Po kazdej stronie maszyny poluzuj nakretke
zabezpieczajaca mocujaca $rubg listwy noza dolnego
(Rysunek 29).

9003334

Rysunek 29

1. Sruba listwy noza dolnego 2. Nakretka zabezpieczajgca

Zdemontuj kazda $rubeg listwy noza dolnego,
umozliwiajac tym samym zsunigcie do dotu listwy noza
dolnego i zdjecie go z $rub maszyny (Rysunek 29).
Pozostaw 2 nylonowe i 1 tloczong stalowg podktadke
na kazdym koncu listwy noza dolnego (Rysunek 30).

9003335

Rysunek 30

1. Sruba listwy noza dolnego 3. Podktadka stalowa
2. Nakretka 4. Podktadka poliamidowa

Montaz listwy noza dolnego

1. Zainstalyj listwe noza dolnego, ustawiajac ucha
mocujace miedzy podkiadka a Sruba regulacyjng listwy
noza dolnego.

2. Zamocyj listwe noza dolnego do kazdej plyty boczne;
za pomocg $rub noza dolnego (nakretki na $rubach) 1
6 podktadek. Umies¢ podkladke nylonows na kazdej
ze stron wypuklosci plyty bocznej. Zatéz podktadke
stalowg na zewnatrz kazdej z podktadek nylonowych
(Rysunek 30). Dokreé $ruby listwy noza dolnego
momentem 27-36 N 'm.

3. Dokreé¢ rownomiernie nakretki zabezpieczajace po
obu stronach, az zewngetrznych podkladek stalowych
nie da si¢ obroci¢ reka. Nastepnie poluzuj nakretki
zabezpieczajace do momentu, az zewnetrzne podkiadki
stalowe zaczna dawac si¢ obrocic reka, ale nie wystepuje
luz boczny listwy noza dolnego (Rysunek 30).
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Informacja: Zbyt mocne dokrecenie nakretek
zabezpieczajacych moze spowodowaé wygiecie plyt
bocznych i listwy noza dolnego, co moze mie¢ wplyw
na docisk bebna do noza dolnego.

Informacja: Przy podkladkach po wewnetrznej
stronie moze by¢ niewielki odstep.

Dokre¢ nakretke naciagu sprezyny do momentu
pelnego Scisnigcia sprezyny, a nastepnie cofnij ja o 1/2
obrotu (Rysunek 31).

Informacja: Nie dokrecaj zbyt mocno, aby nie
uszkodzi¢ sprezyny.

\/\
NS Al
NS A=Y

Rysunek 31

Nakretka naciggu 2. Sprezyna
sprezyny
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Serwisowanie dwupunkto-
wych srub regulacyjnych
(DPA) w serii HD

1.

1.

2.

3.

Zdemontuj wszystkie czesci (zob. Iustrukee montagn dla
zestawu HD DPA o numerze modelu 120-7230 oraz
Rysunek 32).

Naléz srodek zapobiegajacy przywieraniu na
wewnetrzng powierzchnie tulei w centralnej ramie
jednostki tnacej (Rysunek 32).

Ustaw wypustki na tulejach kolnierzowych réwno
z wycigciami w ramie, a nastgpnie zamontuj tuleje
(Rysunek 32).

Naléz podktadke falista na trzpieti $ruby regulacyjnej i
wsun trzpiefi $ruby regulacyjnej w tulej¢ kotnierzowa, a
nastepnie w otwoér w ramie jednostki tnacej (Rysunek
32).

Zamocuj trzpien sruby regulacyjnej podktadks plaska
z nakretka zabezpieczajaca (Rysunek 32). Dokrecic
nakretke zabezpieczajaca z momentem 20-27 N 'm.

Informacja: Trzpien sruby regulacyjnej listwy noza
dolnego posiada lewy gwint.

Rysunek 32

Trzpien $ruby regulacyjnej 4. Tutaj natozyé Srodek
przeciwdziatajacy
przywieraniu

Podktadka falista 5. Podktadka ptaska

Tuleja kotnierzowa 6. Nakretka zabezpieczajgca

Sruba regulacyjna listwy 11
noza dolnego

Tutaj natozy¢ Srodek 10. Sprezyna sciskana
przeciwdziatajgcy
przywieraniu

Nakretka naciggu sprezyny

Podktadka utwardzana

Nal6z §rodek przeciwdziatajacy przywieraniu na gwint
s§ruby regulacyjnej listwy noza dolnego w czeéci, ktéra
bedzie wkrecana w trzpien §ruby regulacyjnej. Wkrec
$rube regulacyjng listwy noza dolnego w trzpiet.
Naléz podkladke utwardzana, sprezyne i nakretke
naciagu sprezyny na $rube regulacyjna.

Zainstalyj listwe noza dolnego, ustawiajac ucha

mocujace miedzy podkiadka a regulatorem listwy noza
dolnego.

Zamocuj listwe noza dolnego do kazdej plyty boczne;j
za pomocg §rub noza dolnego (nakretki na §rubach)

i 6 podktadek. Umies¢ podktadke nylonows na
kazdej ze stron wypuktosci plyty bocznej. Zatoz
podktadke stalowq na zewnatrz kazdej z podkltadek
nylonowych (Rysunek 32). Dokreé §ruby listwy noza
dolnego momentem 27-36 N 'm. Dokrecaj nakretki
zabezpieczajace, az zewnetrzna podkladka stalowa
przestanie si¢ obracaé 1 zostanie wyeliminowany
luz osiowy, jednakze nie dokrecaj zbyt mocno i
unikaj wygiecia plyt bocznych. Przy podktadkach
po wewngtrznej stronie moze by¢ niewielki odstep
(Rysunek 30).



10.

11.
12.

Dokreé nakretke na kazdym zespole regulacyjnym
listwy noza dolnego az do catkowitego $cisnigcia
sprezyny dociskowej, nastepnie odkreé nakretki o 1/2
obrotu (Rysunek 31).

Powtérz czynnosci dla drugiej strony jednostki tnacej.

Wyreguluj néz dolny wzgledem bebna.

21



Serwisowan ie rol Ki serwisu rolki. Zestaw narzedzi do serwisu rolek zawiera

wszystkie narzedzia i instrukeje instalacyjne niezbedne

Zestaw serwisowy do rolek, numer cz¢sci 114-5430 oraz do przeprowadzenia serwisu rolki z uzyciem zestawu
Zestaw serwisowy do rolek, numer czgsci 115-0803 (Rysunek  serwisowego. W celu uzyskania pomocy zapoznaj sie
33) stuza do serwisowania rolki. Zestaw serwisowy do z katalogiem czesci lub skontaktuj si¢ z wybranym
rolek zawiera wszystkie tozyska, nakretki tozysk, uszczelki dystrybutorem.

wewnetrzne 1 zewnetrzne do przeprowadzenia pelnego

G007790

Rysunek 33
1. Zestaw serwisowy do rolek (numer czesci 114-5430) 6. Nakretka tozyska
2. Zestaw narzedzi do serwisu rolek (numer czesci 115-0803) 7. Narzedzie do montazu uszczelek wewnetrznych
3. Uszczelka wewnetrzna 8. Podkiadka
4. tozysko 9. Narzedzie do montazu uszczelek zewnetrznych/tozysk
5. Uszczelka zewnetrzna
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Notatki:
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Notatki:
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Notatki:
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Deklaracja wiaczenia

The Toro Company, 8111 Lyndale Ave. South, Bloomington, MN, USA stwierdza, Ze ponizsze jednostki sg
zgodne z okreslonymi dyrektywami, jezeli zostaty zainstalowane zgodnie z dotgczonymi instrukcjami w
odpowiednich modelach marki Toro, okreslonych w deklaracjach zgodnosci.

Model nr Numer seryjny Opis produktu

Opis faktury

Opis ogolny Dyrektywa

5-ostrzowa jednostka tngca
o szerokosci 27 cali z

opcjg DPA, zespdt trakcyjny
Reelmaster® 3100-D

03180 315000001 i wyzsze

RM3100 27" 5 BLD CU-DPA

Jednostka tngca 2006/42/WE

8-ostrzowa jednostka tngca
o szerokosci 27 cali z
opcjg DPA, zespdt trakcyjny
Reelmaster 3100-D

03181 315000001 i wyzsze

RM3100 27" 8 BLD CU-DPA

Jednostka tngca 2006/42/WE

8-ostrzowa jednostka tngca
o szerokosci 32 cali z
opcjg DPA, zespodt trakcyjny
Reelmaster 3100-D

03182 315000001 i wyzsze

RM3100 32” 8 BLD CU-DPA

Jednostka tngca 2006/42/WE

Jedenastoostrzowa
jednostka tngca o szerokosci
69 cm z opcjg DPA, zespot
trakcyjny Reelmaster 3100-D

03183 315000001 i wyzsze

RM3100 27” 11 BLD CU-DPA

Jednostka tngca 2006/42/WE

Zebrano dokumentacje techniczng zgodnie z wymogami Czesci B zatgcznika VII 2006/42/WE.

Firma dostarczy, w odpowiedzi na zadanie odpowiednich wtadz, dodatkowe informacje na temat tego
urzgdzenia czesciowego. Sposob dostarczenia okresla sie jako elektroniczny.

Urzagdzenia nie mozna eksploatowac¢ przed przymocowaniem do zatwierdzonych modeli marki Toro,
wskazanych na dotgczonej deklaracji zgodnosci oraz zgodnie ze wszelkimi instrukcjami. Dopiero wéwczas,
urzgdzenie mozna okresli¢ jako zgodne ze wszystkimi, odpowiednimi dyrektywami.

Certyfikowano:

David Klis

Starszy kierownik ds. inzynieryjnych
8111 Lyndale Ave. South
Bloomington, MN 55420, USA

May 29, 2012
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Kontakt ds. technicznych dla UE:

Peter Tetteroo

Toro Europe NV

B-2260 Oevel-Westerloo
Belgium

Tel. 0032 14 562960
Fax 0032 14 581911




Lista miedzynarodowych dystrybutoréw

Dystrybutor: Kraj: Numer telefonu: Dystrybutor: Kraj: Numer
telefonu:

Agrolanc Kift Wegry 36 27 539 640 Maquiver S.A. Kolumbia 57 1 236 4079

Balama Prima Engineering Equip.  Hong Kong 852 2155 2163 Maruyama Mfg. Co. Inc. Japonia 81 3 3252 2285

B-Ray Corporation Korea 82 32 551 2076 Mountfield a.s. Czechy 420 255 704
220

Casco Sales Company Portoryko 787 788 8383 Mountfield a.s. Stowacja 420 255 704
220

Ceres S.A. Kostaryka 506 239 1138 Munditol S.A. Argentyna 54 11 4 821
9999

CSSC Turf Equipment (pvt) Ltd. Sri Lanka 94 11 2746100 Norma Garden Rosja 7495411 61 20

Cyril Johnston & Co. Irlandia P6tnocna 44 2890 813 121 Oslinger Turf Equipment SA Ekwador 593 4 239 6970

Cyril Johnston & Co. Republika Irlandii 44 2890 813 121 Oy Hako Ground and Garden  Finlandia 358 987 00733

Ab

Equiver Meksyk 52 55 539 95444 Parkland Products Ltd. Nowa Zelandia 64 3 34 93760

Femco S.A. Gwatemala 502 442 3277 Perfetto Polska 48 61 8 208 416

ForGarder OU Estonia 372 384 6060 Pratoverde SRL. Wiochy 39 049 9128
128

G.Y.K. Company Ltd. Japonia 81 726 325 861 Prochaska & Cie Austria 431278 5100

Geomechaniki of Athens Grecja 30 10 935 0054 RT Cohen 2004 Ltd. Izrael 972 986 17979

Golf international Turizm Turcja 90 216 336 5993 Riversa Hiszpania 34 952 83 7500

Guandong Golden Star Chiny 86 20 876 51338 Lely Turfcare Dania 45 66 109 200

Hako Ground and Garden Szwecja 46 35 10 0000 Solvert S.A.S. Francja 331308177
00

Hako Ground and Garden Norwegia 47 22 90 7760 Spypros Stavrinides Limited Cypr 357 22 434131

Hayter Limited (U.K.) Wielka Brytania 44 1279 723 444 Surge Systems India Limited Indie 911292299901

Hydroturf Int. Co Dubai Zjednoczone Emiraty 97 14 347 9479 T-Markt Logistics Ltd. Wegry 36 26 525 500

Arabskie

Hydroturf Egypt LLC Egipt 202 519 4308 Toro Australia Australia 61 3 9580 7355

Irrimac Portugalia 351 21 238 8260 Toro Europe NV Belgia 32 14 562 960

Irrigation Products Int'l Pvt Ltd. Indie 0091 44 2449 Valtech Maroko 212 5 3766

4387 3636
Jean Heybroek b.v. Holandia 31 30 639 4611 Victus Emak Polska 48 61 823 8369

Polityka ochrony prywatnosci (Europa)

Informacje gromadzone przez firme Toro

Toro Warranty Company (Toro) chroni Twojg prywatnos$¢. Abysmy mogli przetwarzaé zgtoszenia naprawy gwarancyjne;j i kontaktowac sie z uzytkownikiem
w przypadku wycofania produktu z rynku, prosimy o udostepnienie pewnych danych osobowych, bezposrednio lub za posrednictwem lokalnego
oddziatu firmy Toro lub sprzedawcy.

System gwarancyjny firmy Toro hostowany jest na serwerach znajdujgcych sie w Stanach Zjednoczonych, gdzie przepisy dotyczgce ochrony prywatnosci
moga nie zapewniac takiej samej ochrony, jaka obowigzuje w kraju uzytkownika.

UDOSTEPNIAJAC NAM SWOJE DANE OSOBOWE WYRAZASZ ZGODE NA PRZETWARZANIE TYCH DANYCH, JAK TO OPISANO W NINIEJSZEJ
POLITYCE OCHRONY PRYWATNOSCI.

Sposodb, w jaki firma Toro wykorzystuje informacje

Firma Toro moze wykorzystywac dane osobowe uzytkownika do przetwarzania zgtoszen napraw gwarancyjnych, kontaktowania sig

z nim w przypadku wycofania produktu z rynku oraz w innych celach. Firma Toro moze udostepniaé te dane swoim oddziatom, sprzedawcom i innym
partnerom biznesowym w zwigzku z tymi dziataniami. Nie przekazemy danych osobowych uzytkownika innej firmie. Zastrzegamy sobie prawo do
ujawnienia danych osobowych w celu zapewnienia zgodnosci z obowigzujgcymi przepisami i zgdaniami wtasciwych organéw wtadzy, zapewnienia
prawidtowego funkcjonowania naszych systemoéw oraz w celu ochrony wtasnych intereséw lub innych uzytkownikow.

Przechowywanie danych osobowych

Bedziemy przechowywac¢ dane osobowe uzytkownika tak dtugo, jak dtugo beda potrzebne do celéw, dla ktdrych zostaty pierwotnie zgromadzone, lub do
innych uzasadnionych celéw (takich jak zapewnienie zgodnosci z przepisami) lub stosownie do wymagan obowigzujgcych przepisow.

Troska firmy Toro o zapewnienie ochrony danych osobowych

Podejmujemy odpowiednie $rodki ostroznosci w celu zapewnienia bezpieczenstwa danych osobowych uzytkownika. Podejmujemy réwniez dziatania
majgce na celu utrzymanie doktadnosci i aktualnosci danych osobowych.

Dostep i poprawianie danych osobowych
Jesli chcesz sprawdzi¢ lub poprawi¢ swoje dane osobowe, prosimy o kontakt pocztg elektroniczng na adres: legal@toro.com.

Australijskie prawo konsumenta

Klienci z Australii moga znalez¢ szczegétowe dane, zwigzane z Australijskim prawem konsumenta wewnatrz opakowania lub uzyskac¢ te dane u
przedstawiciela firmy Toro.

374-0269 Rev H



Warunki i produkty objete gwarancja

Toro Company i spétka od niej zalezna, Toro Warranty Company, na mocy
zawartego porozumienia wspolnie gwarantujg, ze Twoj produkt komercyjny

Toro (,Produkt”) bedzie wolny od wad materiatowych i wykonania przez okres
dwoch lat lub 1500 godzin roboczych®, zaleznie od tego, ktéry z nich nastapi
wczesniej. Niniejsza gwarancja ma zastosowanie do wszystkich produktéw

z wyjatkiem aeratoréw (patrz osobne klauzule gwarancyjne na te produkty).

Jezeli spetnione sg warunki gwarancji, Produkt zostanie przez nas naprawiony
bezptatnie (dotyczy to takze diagnostyki, robocizny, czesci i transportu). Gwarancja
rozpoczyna sie w dniu dostawy Produktu do pierwszego nabywcy detalicznego.

* Dotyczy Produktéw wyposazonych w licznik godzin.

Instrukcja korzystania z serwisu gwarancyjnego

Uzytkownik jest odpowiedzialny za natychmiastowe powiadomienie dystrybutora lub
sprzedawcy produktéw komercyjnych, u ktérego zakupit Produkt, o istnieniu warunkéw
spetniajgcych wymagania gwarancyjne. Jesli potrzebujesz pomocy w zlokalizowaniu
dystrybutora lub autoryzowanego sprzedawcy albo masz pytania dotyczace praw lub
obowigzkéw gwarancyjnych, mozesz skontaktowac si¢ z nami:

Dziat serwisowy produktéw do zastosowan komercyjnych Toro
Toro Warranty Company

8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420-1196

952-888-8801 lub 800-952-2740
E-mail: commercial.warranty@toro.com

Obowiazki wiasciciela

Wiasciciel Produktu jest odpowiedzialny za dopetnienie wymaganych czynnosci
konserwacyjnych i regulacji okreslonych w Instrukcji Obstugi. Niewykonywanie
wymaganych czynnosci konserwacyjnych i regulacyjnych moze by¢ podstawg do
odrzucenia roszczen gwarancyjnych.

Elementy i sytuacje nie objete gwarancja

Nie wszystkie uszkodzenia i usterki Produktu, ktére wystgpig w okresie gwarancyjnym,
sg wadami materiatowymi lub wykonania. Niniejsza wyrazona gwarancja nie obejmuje:

®  Uszkodzen Produktu wynikajacych z korzystania z nieoryginalnych czesci

zamiennych Toro, instalacji i korzystania z dodatkowego wyposazenia oraz
zmodyfikowanych akcesoriéw i produktéw marek innych niz Toro. Na te elementy
producent moze udzieli¢ osobnej gwarancji.

Uszkodzen Produktu wynikajacych z niewykonywania zalecanych czynnosci
konserwacyjnych i/lub regulacyjnych. Brak odpowiedniej konserwacji produktu
Toro zgodnie z zalecanymi czynno$ciami konserwacyjnymi wymienionymi w
Instrukcji obstugi moze spowodowac¢ odrzucenie roszczen gwarancyjnych.

Awarii Produktu wyniklych z naduzyé, niedbalstwa, lub lekkomysinosci.

Czesci podlegajacych zuzyciu w nastepstwie uzywania, chyba ze okazg sie
wadliwe. Przyktadami czesci, ktére sie zuzywajg lub wyczerpujg w trakcie
normalnej eksploatacji Produktu, sg migedzy innymi: ptytki cierne i oktadziny
szczek hamulcdw, oktadziny sprzegiet, ostrza, rolki, watki i fozyska (uszczelnione
i smarowane), noze tozyskowe, $wiece zaptonowe, kétka samonastawne i
tozyska, opony, filtry, pasy i niektére komponenty rozpylaczy, takie jak membrany,
dysze i zawory zwrotne itd.

Uszkodzen powstatych w wyniku wptywéw zewnetrznych. Do warunkéw
zaliczanych do wptywdéw zewnetrznych nalezg migdzy innymi: pogoda, spos6b
przechowywania, zanieczyszczenie, stosowanie niezatwierdzonych paliw,
ptynéw chtodzgcych, smaréw, dodatkéw, nawozéw sztucznych, wody lub
chemikaliéw itd.

Uszkodzen lub probleméw eksploatacyjnych wynikajacych z nieprawidtowego
paliwa (benzyny, oleju napgdowego lub paliwa biodiesel) niezgodnego z
odpowiednimi normami branzowymi.

Ogdlna gwarancja na produkty Toro
Dwuletnia ograniczona gwarancja

®  Normalnego hatasu, wibracji, zuzycia i pogorszenia dziatania.

®  Normalne zuzycie obejmuje m.in. uszkodzenia foteli w wyniku zuzycia lub

przetarcia, zuzycie powierzchni malowanych, rysy na naklejkach i szybach itp.

Czesci

Czesci zaplanowane do wymiany w ramach wymaganej konserwacji sg objete
gwarancjg przez okres do planowego czasu wymiany dla danej czgsci. Czesci
wymienione w ramach niniejszej gwarancji sg objete okresem gwarancyjnym
oryginalnego produktu i stajg si¢ wtasnoscig Toro. Ostateczna decyzja, czy dana cze$¢
lub podzespdt zostanie naprawiony czy wymieniony, podejmowana jest przez firme
Toro. Do napraw gwarancyjnych firma Toro moze uzywac regenerowanych czesci.

Gwarancja akumulatora do gtebokich roztadowan i akumulatora
litowo-jonowego:

Akumulatory do gtebokich roztadowan cyklicznych i akumulatory litowo-jonowe
majg okreslong liczbe kilowatogodzin, ktérg mogg dostarczy¢ w okresie

swojej trwatoséci uzytkowej. Metody uzytkowania, tadowania i konserwacji

moga wydtuzy¢ lub skréci¢ catkowity okres eksploatacji akumulatora. Jako ze
akumulatory w tym produkcie zuzywaja sieg, ilo$¢ pracy uzytecznej pomiedzy
tadowaniami bedzie powoli zmniejsza¢ sie, az akumulator catkowicie sie

zuzyje. Wymiana akumulatoréw zuzytych w trakcie normalnej eksploataciji jest
obowigzkiem wiasciciela produktu. W czasie normalnego okresu gwarancyjnego
na produkt potrzebna moze by¢ wymiana akumulatora na koszt witasciciela.
Uwaga: (dotyczy jedynie akumulatoréw litowo-jonowych): Akumulator litowo-jonowy
objety jest jedynie czgs$cig podzielonej proporcjonalnie gwarancji od roku 3 do roku
5, w oparciu o czas spedzony w eksploatacji i zuzyte kilowatogodziny. Dodatkowe
informacje zostaty podane w Instrukcji obstugi.

Konserwacja realizowana jest na koszt wiasciciela.

Produkty firmy Toro wymagajg rutynowej obstugi na koszt Wtasciciela. Do takiej
obstugi zaliczajg sie regulacje silnika, smarowanie, czyszczenie i polerowanie,
wymiana wktadow filtréw i ptynu w chtodnicy oraz zalecane instrukcjg obstugi
czynnos$ci konserwacyjne.

Warunki ogélne

Urzadzenia objete niniejszg gwarancjg mogg by¢ naprawiane wytgcznie przez
autoryzowanych dystrybutoréw i sprzedawcoéw produktéw Toro.

Firmy Toro Company i Toro Warranty Company nie ponosza odpowiedzialnosci
za posrednie, przypadkowe lub wynikowe szkody zwigzane z uzytkowaniem
produktéw Toro objetych ta gwarancja, w tym za jakiekolwiek koszty czy wydatki
zwigzane z zapewnieniem maszyn lub ustug zastepczych w uzasadnionych
okresach wystepowania usterek lub nieuzywania w oczekiwaniu na naprawe w
ramach gwarancji. Oprécz gwarancji emisji zanieczyszczen, o ktérych mowa
ponizej, w stosownych przypadkach nie ma innych wyraznych gwarancji.
Wszelkie domniemane gwarancje dotyczace wartosci handlowej i przydatnosci
do okreslonych zastosowan sg ograniczone do okresu objetego niniejsza
gwarancja.

Niektore kraje nie zezwalajg na wytgczenie szkdd przypadkowych lub wynikowych lub
ograniczen dotyczacych okresu trwania domniemanych gwaranciji, tak wigc powyzsze
wytgczenia i ograniczenia moga nie mie¢ zastosowania. Niniejsza gwarancja udziela
okreslonych praw, a w zaleznosci od kraju wtascicielowi moga przystugiwac takze
inne prawa.

Uwaga dotyczaca gwarancji na silnik:

Uktad kontroli emisji spalin w Produkcie moze by¢ objety osobng gwarancjg
spetniajgcg wymagania ustalone przez amerykanska Agencje Ochrony Srodowiska
(Environmental Protection Agency; EPA) i/lub Kalifornijskg Rade Ochrony Czystosci
Powietrza (California Air Resources Board; CARB). Ograniczenia okreslone powyzej
nie majg zastosowania do gwarancji na uktad kontroli emisji spalin. Szczegétowe
informacje mozna znalez¢ w dokumencie Engine Emission Control Warranty
Statement dotgczonym do Produktu lub zawartym w dokumentacji producenta silnika

Wszystkie kraje oprocz USA i Kanady

Klienci, ktérzy nabyli produkty firmy Toro wyeksportowane z USA lub Kanady powinni skontaktowac sie z lokalnym dystrybutorem badz dealerem produktéw Toro, aby otrzymac
informacje dotyczace polityki gwarancyjnej prowadzonej w danym kraju, prowincji, badz regionie. Jezeli sg Panstwo z jakichkolwiek przyczyn niezadowoleni z ustug
Dystrybutora lub majg Panstwo trudnos$ci z uzyskaniem informacji na temat gwarancji, prosze skontaktowac sig z dystrybutorem Toro.
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