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Este produto cumpre todas as diretivas europeias relevantes,
para mais informacdes consultar a folha de Declaracio de
conformidade (DOC) em separado, especifica do produto.

A AVISO

CALIFORNIA
Proposigdao 65 Aviso

E do conhecimento do Estado da Califérnia
que um ou varios produtos quimicos deste
produto podem provocar cancro, defeitos

congénitos ou outros problemas reprodutivos.

E do conhecimento do Estado da Califérnia que
os gases de escape a alguns dos componentes
deste veiculo contém quimicos que podem
provocar cancro, defeitos congénitos ou
outros problemas reprodutivos.

Importante: O motor ndo se encontra equipado
com um silenciador de escape e protegido contra
chamas. Segundo a secgdo 4442 do cédigo de recursos
publicos da Calif6rnia é proibido utilizar o motor em
terrenos arborizados ou relvados. Poderdo existir leis
semelhantes noutros estados ou zonas federais.

Introducao

Esta maquina é um cortador de relva com transporte de
utilizador e cilindro de laminas destinada a ser utilizada

por operadores profissionais contratados em aplicacSes
comerciais. Foi principalmente concebida para cortar a relva
em parques, campos de golfe, campos desportivos e relvados
comerciais bem mantidos. Nao foi concebida para cortar
arbustos, cortar relva e outras ervas ao longo de auto-estradas
nem para utilizagGes agricolas.

Leia estas informacoes cuidadosamente para saber como
utilizar o produto e como efetuar a sua manutencio de
forma adequada de forma a evitar ferimentos e evitar danos
no produto. A utilizacdo correta e segura do produto é da
exclusiva responsabilidade do utilizador.

Pode contactar diretamente a Toro em www.toro.com para
obter informacGes sobre produtos e acessérios, ajuda para
encontrar um representante ou para registar o seu produto.

Sempre que necessitar de assisténcia, pecas genuinas Toro ou
informacoes adicionais, entre em contacto com um servico
de assisténcia autorizado ou com o servico de assisténcia
Toro, indicando os numeros de modelo e de série do produto.
Figura 1 identifica a localizacdo dos nimeros de série e

de modelo do produto. Escreva os nimeros no espago
fornecido.
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Figura 1

1. Localizagdo dos numeros de modelo e de série

Modelo n°

N° de série

Este manual identifica potenciais perigos e tem mensagens de
seguranca identificadas pelo simbolo de alerta de seguranca
(Figura 2), que identifica perigos que podem provocar
ferimentos graves ou mesmo a morte, se nio respeitar as
precaucoes recomendadas.

Figura 2

1. Simbolo de alerta de seguranca.

Neste manual sdo ainda utilizados dois termos para identificar
informagdes importantes. Importante chama a atencio para
informacdes especiais de ordem mecanica e Nota sublinha
informagoes gerais que requerem especial atengao.

Contacte-nos em www.Toro.com.
Impresso nos E.U.A.
Todos os direitos reservados
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Seguranca

Esta maquina foi concebida de acordo com as normas
CEN EN ISO 5395:2013 e ANSI B71.4-2012 quando ¢
adicionada carga; consulte Adicionar carga traseira, na
seccdo Instalagao.

Nota: A utilizacdo de acessoérios de outros fabricantes,
que nio respeitem as especificagbes do American National
Standards Institute, ird anular a certificacdo desta maquina.

A utilizagdo ou manutencio indevida do veiculo por parte
do utilizador ou do proprietirio pode provocar lesdes. De
modo a reduzir o risco de ferimentos, devera respeitar estas
instrugdes de seguranca e prestar toda a atengdo ao simbolo
de alerta A de seguranca, que indica CUIDADO, AVISO
ou PERIGO - “instrucio de seguranga pessoal”. O nio
cumprimento desta instrugdo pode resultar em acidentes
pessoais ou mesmo em morte.

Praticas de utilizacao segura

Formacgao

* Leia 0 manual do utilizador e o restante material de
formacio. Se o(s) utilizador(es) ou mecanico(s) ndo
compreenderem o idioma do manual, compete ao
proprietario a tarefa de lhes transmitir essas informagdes.

* Familiarize-se com o funcionamento seguro do
equipamento, com os comandos do utilizador e com os
sinais de seguranca.

* Todos os utilizadores e mecanicos devem receber
formacao adequada. A formacio dos utilizadores ¢ da
responsabilidade do proprietario.

* Nunca permita que criangas ou funcionarios nao
qualificados utilizem ou procedam a assisténcia técnica do
equipamento. Os regulamentos locais podem determinar
restricoes relativamente a idade do utilizador.

* O proprietario/utilizador pode evitar e é responsavel
por acidentes ou lesdes provocados em si préprio, em
terceiros ou em propriedade alheia.

Preparacgao

* Verifique o estado do terreno para determinar quais os
acessorios e engates necessarios para executar a tarefa
de forma adequada e segura. Utllize apenas acessotios e
engates aprovados pelo fabricante.

* Utilize vestuario adequado, incluindo calgado
anti-derrapante e capacete de seguranca, 6culos de
protecio e prote¢des para os ouvidos. O cabelo comprido,
roupas largas e jolas podem ficar presos nas pegas moveis.

* Verifique a zona onde o equipamento ird ser utilizado
e retire todos os objetos, como por exemplo, pedras,
brinquedos e arames, que podem entrar em contacto com
a maquina.

* Verifique que os comandos de presenca do utilizador,
interruptores de seguranca e resguardos estiao

corretamente montados e em bom estado. Se nao
estiverem, nao utilize a maquina.

Manuseamento seguro dos
combustiveis

* DPara evitar lesdes pessoais ou danos materiais, tenha
um cuidado extremo no manuseamento da gasolina. A
gasolina é extremamente inflamavel e os vapores sao
explosivos.

* Apague todos os cigarros, charutos, cachimbos e outras
fontes de ignicao.

* Utilize apenas um recipiente para combustivel aprovado.

* Nunca retire a tampa do depésito, nem adicione
combustivel quando o motor se encontrar em
funcionamento.

* Deixe o motor arrefecer antes de adicionar combustivel.
* Nunca abaste¢a a2 maquina no intetior.

* Nunca guarde a maquina ou o recipiente de combustivel
onde uma fonte de fogo, fafsca ou luz piloto, como junto
de uma caldeira ou outros eletrodomésticos.

* Nunca encha recipientes no interior de um veiculo ou
camifo ou atrelado com um revestimento de plastico.
Coloque sempre os recipientes no chio, longe do veiculo,
antes de os encher.

* Retire o equipamento do camido ou do atrelado e
abasteca-o no chao. Se tal ndo for possivel, abasteca a
maquina no veiculo com um recipiente portatil e nao a
partir do bico de abastecimento normal.

* Mantenha o bico sempre em contacto com o anel
exterior do depésito de combustivel ou com a abertura
do recipiente até concluir a operagao. Nao utilize um
dispositivo de abertura do bico.

* Se o combustivel for derramado para cima da roupa,
mude de roupa imediatamente.

* Nunca encha demasiado o depédsito de combustivel.
Volte a colocar a tampa do combustivel e aperte-a a bem.

Funcionamento
*  Nunca ligue o motor num espago fechado.

* Utilize a maquina apenas quando a iluminacio for
adequada e evite buracos e outros perigos nao visiveis.

e Antes de ligar o motor, certifique-se de que as
transmissoes estdo na posi¢do neutra e que engatou o
travio de mao. O motor apenas devera ser ligado quando
o utilizador se encontrar corretamente posicionado.
Utilize sempre o cinto quando for disponibilizado ROPS.

* Abrande e tome todas as precaugdes quando utilizar
a maquina em inclinacSes. Quando utilizar a maquina
em inclina¢des, conduza na direcio recomendada. As
condicOes da relva poderdo afetar a estabilidade da
maquina. Tome todas as precau¢des necessarias quando
utilizar a maquina perto de depressdes acentuadas.



Abrande e tome todas as precaugdes necessarias quando
virar e mudar de direcao em zonas inclinadas.

Nunca utilize 2 maquina se as coberturas nio se
encontrarem corretamente montadas. Certifique-se de
que todos os interruptores de seguranca se encontram
montados, ajustados e a funcionar corretamente.

Nio altere os valores do regulador do motot, nem acelere
o motor excessivamente.

Pare a maquina numa zona nivelada, levante as unidades
de corte, desactive as transmissodes, engate o travao de
mao (se existir) e desligue o motor antes de abandonar a
posi¢ao do utilizador por qualquer motivo, incluindo o
esvaziamento dos cestos da relva.

Pare e verifique-a maquina depois de ter atingido qualquer
objecto ou na eventualidade de sentir vibra¢oes estranhas.
Efetue as reparacdes necessarias antes de retomar a
operagao.

Mantenha as mios e pés afastados das unidades de corte.

Antes de recuar, olhe para tras e para baixo de modo a
evitar acidentes.

Nunca transporte passageiros e mantenha animais
domésticos e pessoas longe da maquina.

Abrande e tome as precaucOes necessarias quando virar
e atravessar estradas ou passeios. Desactive os cilindros
quando terminar a operagio de corte.

Nio utilize a maquina quando se encontrar sob o efeito
de alcool ou drogas.

Os raios podem causar ferimentos graves ou morte. Se
forem visto raios ou ouvidos trovoes na area, ndo opete a
maquina — procure abrigo.

Tome todas as precaucdes necessitias quando colocar ou
retirar a maquina de um atrelado ou camiao.

Tome todas as precaucOes necessarias quando se
aproximar de esquinas sem visibilidade, arbustos, arvores
ou outros objectos que possam obstruir o seu campo de
visdo.

Manuten¢ao e armazenamento

Desactive as transmissoes, levante as unidades de corte,
engate o travao de mao, desligue o motor e retire a chave
da ignicdo. Antes de efetuar o ajuste, a limpeza ou a
reparacdo da maquina, aguarde até que esta pare por
completo.

Elimine todos os vestigios de relva e detritos das unidades
de corte, transmissOes, abafadores e motor, de modo a
evitar qualquer risco de incéndio. Limpe as zonas que
tenham 6leo ou combustivel derramado.

Deixe que o motor arrefeca antes de guardar a maquina e
ndo a coloque perto de fontes de calor.

Desative o sistema de combustivel durante o
armazenamento ou transporte da maquina. Nao guarde
o combustivel perto de fontes de calor nem efetue
drenagens em espacos fechados.

Estacione a maquina numa superficie nivelada. Nunca
permita que funcionarios nao qualificados efetuem a
manutencdao da maquina.

Utilize apoios para suportar os componentes da maquina
sempre que necessario.

Cuidadosamente, liberte a pressio dos componentes com
energia acumulada.

Desligue a maquina antes de efetuar qualquer reparagao.
Desligue o terminal negativo em primeiro lugar e o
terminal positivo no final. Volte a ligar o terminal positivo
em primeiro lugar e o terminal negativo no final.

Tome todas as precaugdes necessarias quando efetuar a
verificacdo dos cilindros. Use luvas e tome as devidas
precaugoes durante a respectiva manutencao.

Mantenha as maos e os pés longe de pegas moveis. Se
possivel, nio efetue qualquer ajuste quando o motor se
encontrar em funcionamento.

Carregue as baterias num espaco aberto e bem ventilado,
longe de fafscas e chamas. Retire a ficha do carregador
da tomada antes de o ligar a bateria/desligar da batetia.
Utilize roupas adequadas e ferramentas com isolamento.

Mantenha todas as pecas em boas condicGes de trabalho
e componentes hidraulicos correctamente apertados.
Substitua todos os autocolantes gastos ou danificados.

Transporte

Tome todas as precaucdes necessitias quando colocar ou
retirar a maquina de um atrelado ou camiao.

Utilize rampas de largura total para carregar a maquina
num atrelado ou camido.

Prenda a miquina de forma segura utilizando correias,
correntes, cabos ou cordas. As correias frontais e traseiras
devem estar dirigidas para baixo e para fora da maquina.

Seguranca no corte Toro

A seguinte lista contém informacdes de seguranca especificas
dos produtos Toro ou outras informacSes de seguranca uteis
que ndo estdo incluidas nas normas ANSI.

Este produto pode provocar a amputagiao de maos e pés, € a
projecio de objetos. Respeite sempre todas as instrugbes de
seguranca, de modo a evitar lesGes graves ou mesmo a morte.

Se a maquina for utilizada com qualquer outro propésito,
podera por em perigo o utilizador ou outras pessoas.

Funcionamento

Sente-se no banco quando quiser ligar o motor e utilizar a
maquina.

Use sempre cal¢ado resistente anti-derrapante. Nao utilize
a maquina quando calcar sandalias, ténis ou sapatilhas.



Recomenda-se a utilizacdo de sapatos de protecio e calcas
compridas, por vezes exigidos por alguns regulamentos
de seguranca locais.

Manuseie o combustivel com cuidado. Limpe todo o
combustivel derramado.

Verifique o funcionamento dos interruptores de seguranca
diariamente, de modo a garantir que a maquina funciona
de forma correta. Se um interruptor apresentar qualquer
defeito, devera ser substituido antes de utilizar a maquina.

A utilizagdo da maquina requer atengdo. Para evitar
qualquer perda de controlo:

— Nio conduza a miquina nas proximidades de bancos
de areia, depressoes, cursos de agua ou outros perigos.

— Reduza a velocidade ao efetuar curvas pronunciadas.
Evite paragens e arranques bruscos.

— Quando se aproximar de cruzamentos, dé sempre a
prioridade a quem se apresentar pela direita.

— Utilize os travoes de servico nas descidas, de modo a
reduzir a velocidade de avanco e manter o controlo
da maquina.

Nio toque no motot, panela de escape ou tubo de escape,
quando o motor se encontrar em funcionamento, ou
imediatamente a seguir de o ter parado, porque sio areas
que se encontram bastante quentes, podendo provocar
queimaduras graves.

Se uma unidade de corte bater num objecto sélido ou
vibrar de forma anormal, pare imediatamente a maquina,
desligue o motor, aguarde até que tudo se encontre
parado e verifique se existem danos ou avarias. Se houver
um cilindro ou uma lamina de corte danificado(a), faca as
devidas substituicoes ou substituicbes antes de continuar
a utilizar a maquina.

Tenha cuidado quando utilizar a maquina em declives.
Nio arranque nem patre bruscamente quando estiver a
subir ou a descer uma rampa.

O utilizador deve estar preparado e ter qualificacGes para
conduzir em inclinagdes. Nao conduzir com precaucio
em declives ou inclinacGes podera provocar a perda de
controlo e o capotamento do veiculo, lesbes ou mesmo
a morte. Use sempre o cinto e o sistema de prote¢iao
anti-capotamento (ROPS) em conjunto.

Se o motor parar ou perder poténcia numa subida e
ndo for possivel atingir o cimo da mesma, no inverta
a direcdo da maquina. Recue lentamente e a direito ao
descer o declive.

Quando uma pessoa ou um animal surgir repentinamente
na area de corte, pare imediatamente de cortar. Uma
utilizacao descuidada, combinada com a inclinagio

do terreno, ricochetes ou resguardos colocados
incorrectamente pode provocar ferimentos devido a
objectos projectados. Nao devera retomar a operacio até
que a zona se encontre deserta.

Nio estacione em declives, a no ser que ponha calgos
nas rodas ou as bloqueie.

Manuten¢ao e armazenamento

Certifique-se de que todas as ligagSes hidraulicas
se encontram bem apertadas e em bom estado de
conservacio antes de colocar o sistema sob pressio.

Afaste o corpo e as miaos de fugas ou bicos que projetem
fluido hidraulico de alta pressio. Utilize papel ou cartio
para encontrar fugas e nao as maos. O fluido hidraulico
sob pressao pode penetrar na pele e provocar lesdes
graves.

Antes de desligar ou executar qualquer tarefa no sistema
hidraulico, deve retirar a pressdo do sistema, desligando
o motor e fazendo baixar as unidades de corte e os
acessorios.

Se for necessario colocar o motor em funcionamento para
executar qualquer ajuste, mantenha as maos, pés, roupa

¢ outras partes do corpo longe das unidades de corte,
acessorios e quaisquer pegas em movimento. Mantenha
todas as pessoas longe da maquina.

Devera desligar o motor antes de verificar e adicionar
6leo no carter.

Se for necessario efetuar reparacées de vulto ou se alguma
vez necessitar de assisténcia, contacte um distribuidor
Toro autorizado.

Para se certificar do maximo desempenho e da
certificacdo de seguranca da maquina, utilize sempre pecas
sobressalentes e acessorios genuinos da Toro. Nunca
utilize pecas sobressalentes e acessérios produzidos por
outros fabricantes porque poderdo tornar-se perigosos e
anular a garantia da maquina.



Nivel de ruido
Reelmaster 6500

Esta unidade apresenta um nivel de poténcia acustica
garantido de 101 dBA, que inclui um Valor de incerteza (K)
de 1 dBA.

O nivel de poténcia acustica foi determinado de acordo com
os procedimentos descritos na EN 11094.

Nivel de ruido
Reelmaster 6700

Esta unidade apresenta um nivel de poténcia acustica
garantido de 103 dBA, que inclui um Valor de incerteza (K)
de 1 dBA.

O nivel de poténcia acustica foi determinado de acordo com
os procedimentos descritos na EN 11094.

Nivel de pressao sonora

Esta unidade apresenta um nivel de pressao sonora no ouvido
do operador de 90 dBA, que inclui um Valor de incerteza
(K) de 1 dBA.

O nivel de pressio acustica foi determinado de acordo com
os procedimentos descritos na EN ISO 5395:2013.

Nivel de vibracao

Maio-Brago

Nivel de vibragio medido na mio direita = 0,69 m/s2
Nivel de vibracio medido na mio esquerda = 1,04 m/s2
Valor de incerteza (K) = 0,5 m/s?

Os valores medidos foram determinados de acordo com os
procedimentos descritos na EN 830.

Corpo
Nivel de vibracio medido = 0,55 m/s?
Valor de incerteza (K) = 0,5 m/s?

Os valores medidos foram determinados de acordo com os
procedimentos descritos na EN ISO 5395:2013.




Autocolantes de seguranca e

105-7506

105-7506

1. Leia o Manual do 4. Motor — pré-aquecimento
utilizador.

2. Motor — stop (desligar) 5. Motor — start (arranque)
3. On (Ligado)

de instrucoes

Os autocolantes de segurancga e de instrugdes sdo facilmente visiveis e situam-se préximo das zonas de
potencial perigo. Substitua todos os autocolantes danificados ou perdidos.

93-6699

93-6699
1. Velocidade da maquina 3. Definigao variavel
continua
2. Lento 4. Rapido

AN
yer
N
STOP

93-6693

93-6693

1. Risco de esmagamento das maos — espere que as pecas
em movimento parem.

— Q
[uéo

93-9425

1. Leia o Manual do utilizador.

93-6686

1. Oleo hidraulico
2. Leia o Manual do utilizador.

2. As mangueiras hidraulicas encontram-se sob presséo —
afaste-se das pecgas moveis.

93-6696

93-6696

LOWSULFUROR Poioe
ﬁa ULTRA LOW SULFUR

DIESEL ONLY I .

114-9600

114-9600

1. Leia o Manual do utilizador.

1. Perigo de energia acumulada — leia o Manual do utilizador.

93-6687

1. Nao pisar.




1.

A ¢

93-6689

Perigo — ndo se sente no resguardo de plastico.

) a7°

1.

93-6681

Perigo de corte/desmembramento — mantenha-se afastado

das pegas em movimento.

1.

93-1263

A

1. Leia o Manual do utilizador.

Para engatar o travdo de mao, ligue os pedais com a barra
de bloqueio, carregue nos dois pedais e puxe o bloqueio
do travéo de méao para cima.

115-2047
N

115-2047

Aviso — ndo toque na superficie quente.

3. Para libertar o travdo de méo, devera pressionar os pedais
até que o bloqueio do travéo de m&o desengate.

4. Perigo — cilindros activados.

1.

CONTROLLER
DIAGNOSTIC
LAM

104-9298

Leia o Manual do utilizador.

1.

REELMASTERS
6500-D / 6700-D
QUICK REFERENCE AID

CHECK/SERVICE (daily)
1. OIL LEVEL, ENGINE

CHECK/SERVICE
SEE OPERATOR’S MANUAL

2. OIL LEVEL, HYDRAULIC TANK 9. BATTERY

3. COOLANT LEVEL, RADIATOR
4. FUEL /WATER SEPARATOR

10. BELTS (FAN, ALT.) v
11. PLANETARY GEAR DRIVE

5. AIR FILTER SERVICE INDICATOR 12. REAR AXLE OIL FILL* \\

6. RADIATOR SCREEN
7. BRAKE FUNCTION
8. TIRE PRESSURE (15-20 PSI)

Leia o Manual do utilizador.

13. REAR AXLE OIL CHECK (2)* 7 i~ 13 12"*

FLUID SPECIFICATIONS/CHANGE INTERVALS

CAPACITY |_CHANGE INTERVAL | FILTER
FOR_INITIAL CHANGES. TYPE PART NO.
AENGINEOL | SAE15W40 | 75QTS | 150HRS. | 150 HRS | 1083841 |
C.PRIMARYAIRFILTER | - | - [ - [ %%00F | 1083812 |
DSAFETVARFLTER | — | |~ [=me| 10s0e13]
EWATERSEPARATOR | | a00HRs. | 110-90a9 |
A PLANETARY GEAR DRIVE | SAEGSW-140 | 160Z. | 800HRS. | — | - |
| REARAXLEOIL™ | SAEGSW-140 | 800z |8ooHRs. | — | — |

* INCLUDES FILTER, CHECK DIP STICK, DO NOT OVER FILL. **4WD ONLY 115-2048

115-2048




105-0123
Largura de corte, modelos 03808 e 03813

1. Acelerador — lento 7. Cilindros desactivados — subir e descer
2. Acelerador — rapido 8. Farois (opcionais)
3. Cilindros levantados e imobilizados 9. Fardis — ligar
4. Cilindros baixos e em movimento quando accionados — 10. Farodis — desligar
avanco e rectificagédo
5. Cilindros — activados 11. Leia o Manual do utilizador.
6. Cilindros desactivados — s6 para subir
104-9296
Modelos 03806, 03807 e 03812
1. Acelerador — lento 4. Cilindros baixos e em 7. Cilindros desactivados —  10. Fardis — desligar
movimento quando subir e descer
accionados — avango e
rectificacao
2. Acelerador — rapido 5. Cilindros activados 8. Farois (opcionais) 11. Leia o Manual do utilizador
para obter instrucbes mais
detalhadas.
3. Cilindros levantados e 6. Cilindros desactivados —sé 9. Farois — ligar
imobilizados para subir

10



106-6755
Liquido de arrefecimento 3. Aviso — nédo toque na
do motor sob presséao. superficie quente.

Aviso — leia o Manual do 4. Aviso — leia o Manual do
utilizador. utilizador.

o b=

© N oo

115-2045

Aviso — leia o Manual do utilizador.

CALIFORNIA SPARK ARRESTER WARNING

Operation of this equipment may create sparks that can start

fires around dry vegetation. A spark arrester may be required.
The operator should contact local fire agencies for laws or
regulations relating to fire prevention requirements. 14,578

117-2718

Perigo de corte das maos ou pés — mantenha-se afastado de pecas méveis; mantenha todas as protegdes no sitio.

Aviso — receba formacao antes de operar esta maquina.

Risco de capotamento — baixe a unidade de corte quando descer declives, desacelere a maquina antes de curvar, ndo curve a

velocidades elevadas.

Aviso — quando estiver sentado no banco do operador use sempre cinto de seguranca.

Aviso — leia o Manual do utilizador, ndo reboque a maquina.

Perigo de projecéo de objectos — mantenha as pessoas afastadas da maquina.

Aviso — engate o travdo de méo, desligue o motor e retire a chave da ignicdo antes de abandonar a maquina.

11
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115-2046

(Cole por cima da pega n.° 115-2045 para a CE*)

* Este autocolante de seguranca inclui um aviso de inclinagdo que necessita de estar presente na maquina para efeitos de conformidade com a Norma de Seguranga
Europeia para Maquinas de Cortar Relva EN 836:1997. Os angulos de inclinagdo maximos indicados para funcionamento desta maquina encontram-se
prescritos por esta norma e sédo exigidos pela mesma.

Aviso — leia o Manual do utilizador.
Perigo de corte das maos ou pés — mantenha-se afastado de pegas mdveis; mantenha todas as protecdes no sitio.
Aviso — receba formagéo antes de operar esta maquina.

Risco de capotamento — baixe a unidade de corte quando estiver a descer terrenos inclinados e nao utilize a maquina em
terrenos com inclinagdo superior a 15 graus.

Aviso — quando estiver sentado no banco do operador use sempre cinto de seguranca.

Aviso — leia 0 Manual do utilizador, ndo reboque a maquina.

Perigo de projecéo de objectos — mantenha as pessoas afastadas da maquina.

Aviso — engate o travao de mao, desligue o motor e retire a chave da ignicdo antes de abandonar a maquina.

12
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93-6668

>

si13m

91138

611

1.

Leia o Manual do utilizador para obter informagdes sobre
como carregar a bateria; contém chumo; ndo deite fora.

\ 115200 J

115-2049
Modelos 03806, 03807 e 03812

"
1. Cilindro — altura de corte 4. Velocidade da maquina — =
S2 S4

2. Cilindro — corte e 5. Controlos do circuito dos || | ||| B =

rectificagao cilindros traseiros s1 s3 || s7 1] ss || ss
3. Leia o Manual do 6. Controlos do circuito dos ‘DHD e

utilizador. cilindros dianteiros

a |

><' Q) 115-8000
%Mmm % @)

Modelos 03808 e 03813

106-6754

106-6754 1. Cilindro — altura de corte 4. \Velocidade da maquina
2. Cilindro — corte e 5. Controlos do circuito dos
1. Aviso — ndo toque na superficie quente. rectificagédo cilindros traseiros
2. Perigo de corte/desmembramento na ventoinha e 3. Leia o Manual do 6. Controlos do circuito dos
emaranhamento na correia — mantenha-se afastado das utilizador. cilindros dianteiros
pegcas em movimento.

13
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Simbolos da bateria
Alguns ou todos estes simbolos estdo na bateria

Perigo de explosao

Nao fazer fogo, néo
aproximar a bateria de
chamas e nao fumar.

Risco de queimaduras
com liquido
caustico/quimicos

Proteja devidamente os
olhos.

Leia o Manual do
utilizador.

6.

10.

Mantenha as pessoas a
uma distancia segura da
bateria.

Proteja devidamente os
olhos; os gases explosivos
podem provocar a
cegueira e outras lesdes.

O acido da bateria pode
provocar a cegueira ou
queimaduras graves.

Lave imediatamente os
olhos com agua e procure
assisténcia médica o
quanto antes.

Contém chumbo; ndo
deite fora.

14



Instalacao

Pecas soltas

Utilize a tabela abaixo para verificar se todas as pegas foram enviadas.

Procedimento Descrigao Q(;'aa(;‘et" Utilizagao
1 Nenhuma peca necessaria - Verifique os niveis de fluidos.
Anel de retencdo grande 14/10
2 Contrapeso 7/5 Instalagao das unidades de corte.
Pino de bloqueio da direcéo 7/5
Corrente de elevacao 5/7
Suporte da corrente 5/7
Cavilha em U 517
3 gZ::Z?USO 12;;4 Instalagao das unidades de corte.
Anilha 517
Porca 5/7
Anel de reten¢do grande 5/7
4 Nenhuma peca necessaria _ (Sig ggrct::ssa'rio, faga ajustes na unidade
Cloreto de calcio (obtido 45 kg
separadamente) - . -
5 Kit de pesos traseiros. peca n° Adicione carga traseira (se necessario).
p _ » pec 1
104-1478 (obtido separadamente)
6 é:f;;g;a dn;eé: E ; Instale os autocolantes CE.
Manual do utilizador 1
Manual de utilizagdo do motor 1
Catalogo de pecas 1
Material de formacao do utilizador 1 ) ) ) .
7 Visor ACE de diagnéstico 1 ]':oer'rf]:ima”“a's € veja os materiais de
T ¢ao antes de utilizar a maquina.
Chaves de ignicao na argola 1
Chave do capot 1
Parafuso 2
Porca de orelhas 2

1

Verificagcao dos niveis de
fluidos

Nenhuma pega necessaria

Procedimento

Antes de ligar o motor pela primeira vez, verifique os

seguintes niveis de fluidos:

Oleo do motor

15

Consulte Verificacao do 6leo do motor.




* Liquido de arrefecimento do motor

Consulte Verificacio do sistema de arrefecimento.
*  Oleo hidraulico

Consulte Verificar o 6leo hidraulico.
* Lubrificante do eixo traseiro

Consulte Verificagdo do lubrificante do eixo traseiro.

Instalar unidades d corte
Modelos 03860, 03861 e 03862

Pecas necessarias para este passo:

14/10 | Anel de retengéo grande
7/5 Contrapeso
7/5 Pino de bloqueio da diregéo

Montar as unidades de corte

Pode instalar os modelos de unidade de corte 03860, 03861 e
03862 em qualquer um dos locais de montagem da unidade de
tracio. Figura 3 mostra a orientagdo do motor de transmissio
hidraulica para cada local. Os locais que impliquem a
montagem do motor no lado direito da unidade de corte
necessitam da instalacdo de um contrapeso no lado esquerdo
na unidade de corte. Os locais que impliquem a montagem
do motor no lado esquerdo da unidade de corte necessitam
da instalagdo de um contrapeso no lado direita da unidade de
corte.

Nota: os parafusos para montagem do contrapeso
encontram-se instalados na caixa de rolamentos direita das
unidades de corte. Os parafusos da caixa de rolamentos
esquerda devem ser utilizados para fixar o motor hidraulico.

Motor Weight  Weight* Motor Weight Motor
O« pDdw Od »s O
Motor Weight* Weight Motor
O #2 D  #» [
Motor Weight Weight Motor
] #» D d » O
* With speed sensor 6000810

Figura 3

1. Retire as unidades de corte das respectivas embalagens.
Proceda a respectiva montagem e aos ajustes de acordo
com o Manual do utilizador da unidade de corte.

2. Retire os tampoes de protecao de cada uma das
extremidades da unidade de corte.

3. Lubrifique e instale um anel de retencdo grande na
ranhura da caixa de rolamentos em cada uma das
extremidades da unidade de corte (Figura 4 e Figura 7).

G000742

Figura 4

1. Caixa de rolamentos 3. Contrapeso

2. Anel de retengao grande

Nota: Antes de instalar os motores ou contrapesos da
unidade de corte, lubrifique as estrias internas dos eixos
do cilindro da unidade de corte com massa lubrificante.

4. Instale um contrapeso nas extremidades adequadas de
cada unidade de corte com os parafusos fornecidos
(Figura 4).

5. Lubrifique cuidadosamente os rolamentos dos cilindros
da unidade de corte antes da respectiva instalacdo na
unidade de corte. Deve aplicar massa lubrificante
suficiente até ser visivel nos vedantes interiores do
cilindro. Para mais informacdes sobre o procedimento
de lubrificacdo, consulte o Manual do utilizador da
unidade de corte.

6. Introduza uma anilha de encosto no eixo horizontal da
articulagdo como mostrado em (Figura 5).

16



G000749

Figura 5

1. Estrutura de suporte
Articulagéo

4. Pino de sujeicao

5. Pino de bloqueio da
diregado

3. Placa de diregéo do brago
de elevagéao

13.  Monte o motor na extremidade de accionamento
da unidade de corte e fixe-o com os dois patafusos
fornecidos (Figura 7).

G000769

Figura 7

1. Motor 2. Anel de retencao

Introduza o eixo hotizontal da articulaciao no tubo de
montagem da estrutura de suporte (Figura 5).

8. Fixe a articula¢do na estrutura de suporte com uma
anilha de encosto, uma anilha chata e um parafuso de
cabega flangeada (Figura 5).

9. Introduza uma anilha de encosto no eixo vertical da
articulacdo (Figura 5).

10. Se tiver sido removido, introduza o eixo vertical da
articulacio no encaixe de eixo do braco de elevacio
(Figura 5). Posicione a articulacio entre os dois
amortecedores de centragem de borracha existentes no

lado de baixo da placa de diregdo do braco de elevagio.

11.  Introduza o pino de sujei¢do no orificio cruzado
existente no eixo da articulagio (Figura 5).
12.  Retire a porca que estd a fixar o suporte de montagem

da mola de compensag¢io a ponta do estabilizador
da unidade de corte (Figura 6). Introduza a corrente
de controlo no parafuso e aperte com a porca
anteriormente retirada.
1
/ 6000758
7

]

D e

2. Ponta do estabilizador da
unidade de corte

1. Corrente de elevagao

Nota: Se a posi¢io da unidade de corte tiver que
estar fixa, introduza o pino de bloqueio da dire¢io no
orificio de montagem da articulagao (Figura 5).

14.  Fixe o cabo da mola em volta da parte inferior do pino

de bloqueio da direcio (Figura 5).

Ajuste da mola de compensacgao

Os tractores sdo configurados em fabrica de forma adequada
a maior parte das aplicagdes de corte de aplanacdo. Estdo
disponiveis os seguintes ajustes para a melhor adaptacdo da
maquina a aplicacdo a que se destina:

A mola de compensacio (Figura 8), que liga a estrutura de
suporte a unidade de corte, controla a rotacdo (para a frente
e para tras) disponivel e a distdncia ao solo no transporte e
nas inverses de marcha.

A mola de compensag¢ao também transfere peso do rolo
dianteiro para o rolo traseiro. Isto ajuda a reduzir o efeito
ondulado na relva, também conhecido como “bobbing”.

Importante: Faga ajustes na mola com a unidade de
corte montada na unidade de tracdo e descida até ao
nivel do chio da oficina.

1. Aperte a porca de bloqueio na parte posterior da haste
da mola até que a folga (C) entre a parte posterior do
suporte da mola e a parte da frente da anilha seja de
25 mm (Figura 8).
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Instalar as unidades de corte
Modelos 03863 e 03864

Pecas necessarias para este passo:

517 Corrente de elevagao

5/7 Suporte da corrente

517 Cavilhaem U

10/14 | Porca

Figura 8 5/7 Parafuso
5/7 | Anilha
2. Aperte as porcas sextavadas na extremidade dianteira S/7_| Porca
da haste da mola até que o comprimento da mola em 5/7 | Anel de retengdo grande
compressio (A) seja de 203 mm (Figura 8).
Nota: Se estiver a cortar relva muito grossa ou Montar os apoios da inclinacao e as
irregular, aumente o comprimento da mola em correntes

compressao (A) para 216 mm e a folga (C) entre a parte
posterior do suporte da mola e a parte frontal da anilha
para 38 mm (Figura 8).

Monte um suporte da corrente em cada braco de elevagao
com uma cavilha em U e 2 porcas. Posicione os suportes
da seguinte forma:

Nota: A medida que o comprimento da mola em 1.
compressio (A) diminui, a transferéncia de peso do

rolo dianteiro para o rolo traseiro aumenta e o angulo

de rotagio da estrutura de suporte/unidade de corte

(B) diminui.

Nos bracos de elevacdo n® 1, n° 4 e n° 5, posicione os
suportes da corrente e as cavilhas em U 381 mm atras
do centro da articulacio (Figura 9). Nos bragos de

elevagio n° 1 e n° 5, os suportes devem ser rodados 10
graus para a direita na vertical (Figura 9). No braco de
elevagao n° 4, o suporte deve ser rodado 10 graus para

Nota: A medida que a folga (C) entre o suporte da | )
a esquerda na vertical (Figura 9).

mola e a anilha aumenta, a distincia 20 solo da unidade
de corte diminui e o angulo de rotagdo da estrutura de
suporte/unidade de corte (B) aumenta.

6006523 LIFT ARM 1 AND 5
Figura 9

2. Nos bracos de elevacio n® 2 e n® 3, posicione os
suportes e as cavilhas em U 381 mm atras do centro da

18




articulacdo (Figura 10). Rode os suportes 45 graus para
o lado exterior da maquina.

G006540

Figura 12
1. Corrente de elevagao 2. Suporte da corrente
P Afinar o resguardo traseiro

G006524 LIFT ARM 3 » 450\‘

Na maior parte das condi¢oes, obtém-se a melhor dispersio
Figura 10

quando o resguardo traseiro estd fechado (descarga frontal).
Quando as condig¢des sdo dificeis ou humidas, o resguardo

traseiro pode ser aberto.
Nos bragos de elevagio n° 6 e n° 7, posicione 0s

suportes e as cavilhas em U 368 mm atris do centro da  Para abrir o resguardo traseiro (Figura 13), desaperte o
articulacio (Figura 11). Rode os suportes 10 graus para parafuso que prende o resguardo a placa do lado esquerdo,
o lado exterior da maquina. rode o resguardo para a posi¢ao aberta e aperte o parafuso.

,k
1

14.5 in H H
Y =) : ‘I'-
» | "10
cooeszs LIFT ARM 7
Figura 11
G003316
Figura 13
Aperte as cavilhas em U e as porcas com 51-65 N m. 't
1. Resguardo traseiro 2. Parafuso

Monte uma corrente de elevagdo em cada suporte da

corrente com um parafuso, uma anilha e uma porca,
posicionando conforme indicado em Figura 12
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Monte os contrapesos

Todas as unidades de corte sdo expedidas com o contrapeso
instalado na extremidade esquerda da unidade de corte.
Recorra ao seguinte diagrama para determinar a posicdo dos
contrapesos e motores do cilindro.

Motor Weight Weight Motor Weight Motor
O #» Dd#»x QO »= -
Motor Weight Weight Motor
] # ) ( #3 ]
Motor Weight Weight Motor Figura 16
E #6 ) ( # :l 1. Tampéao de plastico 2. Parafuso (2)
G006522
Figura 14
4. Instale o contrapeso na extremidade direita da unidade
de corte com os 2 parafusos previamente retirados.
1. Nas unidades de corte n° 2, n° 4 e n°® 6, remova os 2
5. Instale os 2 parafusos de montagem do motor do

parafusos que prendem o contrapeso a extremidade
esquerda da unidade de corte. Remova o contrapeso
(Figura 15).

cilindro na placa do lado esquerdo da unidade de corte
(Figura 10).

Montar as unidades de corte

1. Introduza uma anilha de encosto no eixo horizontal da
articulacdio como mostrado em Figura 17.

N

N

4

Figura 17

B
i
'
«

1. Estrutura de suporte 4. Pino de sujeicao

Figura 15

2. Articulagao 5. Pino de bloqueio da
1. Contrapeso direcado

3. Placa de diregéo do brago
de elevagéo

2. Na extremidade direita da unidade de corte, retire o

tampdo de plastico da caixa de rolamentos (Figura 16).
2. Introduza o eixo horizontal da articulacio no tubo de

3. Retire os 2 parafusos da placa do lado direito (Figura montagem da estrutura de suporte (Figura 17).

16).
3. Fixe a articulagdo na estrutura de suporte com uma
anilha de encosto, uma anilha chata e um parafuso de
cabeca flangeada (Figura 17).

4. Introduza uma anilha de encosto no eixo vertical da
articulacdo (Figura 17).

5. Se tiver sido removido, introduza o eixo vertical da
articulacio no encaixe de eixo do braco de elevacio

20



1.

(Figura 17). Posicione a articulagdo entre os dois
amortecedores de centragem de borracha existentes no
lado de baixo da placa de diregdo do braco de elevagio.

Introduza o pino de sujei¢do no orificio cruzado
existente no eixo da articulagao (Figura 17).

Prenda a corrente do brago de eleva¢io ao suporte da
corrente da unidade de corte (Figura 18) com o pino de

encaixe da seguinte forma:

A. Nas unidades de corte n° 1,4, 5, 6 e 7, utilize
apenas 6 elos da corrente.

B. Nas unidades de corte n® 2 e 3, use os 7 elos da
corrente.

Figura 18

Corrente de elevagao 2. Pino de encaixe

10.

Revista o veio estriado do motor do cilindro com
massa lubrificante limpa.

Lubrifique o O-ring do motor do cilindro e instale-o
na flange do motor.

Instale o motor rodando-o no sentido dos ponteiros do
relégio de forma a que as flanges do motor se afastem
dos parafusos (Figura 19). Rode o motor no sentido
contririo aos ponteiros do relégio até que as flanges
envolvam os parafusos e apertem os patrafusos.

Importante: Certifique-se de que os tubos do
motor dos cilindros nio estdo torcidos, vincados
ou em risco de ficarem entalados.

\
—

TI0777775077557777,

\{

%\\\

¢

o

—
\
U

TI777777777777577777
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1 2 @\
G004127 \&Xﬁ

Figura 19

1. Motor da transmissdo do 2. Parafuso
cilindro

Nota: Se a posicio da unidade de corte tiver que
estar fixa, introduza o pino de bloqueio da dire¢do no
orificio de montagem da articulagdo (Figura 17).

11.  Fixe o cabo da mola em volta da parte inferior do pino
de bloqueio da diregdo (Figura 17).

Ajustar a mola de compensagao da
relva

Os tractores sao configurados em fabrica de forma adequada
a maior parte das aplicagdes de corte de aplanagio.

Estao disponiveis os seguintes ajustes para a melhor adaptagio
da maquina a aplica¢io a que se destina:

A mola de compensacio (Figura 20) transfere peso do rolo
dianteiro para o rolo traseiro. Isto ajuda a reduzir o efeito
ondulado na relva, também conhecido como “bobbing”.

Importante: Faga ajustes na mola com a unidade de
corte montada na unidade de tragdo e descida até ao
nivel do chio da oficina.

1. Aperte a porca de bloqueio na parte posterior da haste
da mola até que a folga (C) entre a parte posterior do
suporte da mola e a parte da frente da anilha seja de

51 mm (Figura 20).

21



Figura 20

Aperte as porcas sextavadas na extremidade dianteira
da haste da mola até que o comprimento da mola em
compressio (A) seja de 159 mm (Figura 20).

Nota: Quando trabalhar em terrenos agrestes
diminua o comprimento da mola em 13 mm. O
acompanhamento do solo fica ligeiramente diminuido.

Nota: A medida que o comprimento da mola em
compressio (A) diminui, a transferéncia de peso do
rolo dianteiro para o rolo traseiro aumenta e o angulo
de rotacio da estrutura de suporte/unidade de corte

(B) diminui.

Nota: A medida que a folga (C) entre o suporte da
mola e a anilha aumenta, a distancia ao solo da unidade
de corte diminui e o angulo de rotagdo da estrutura de
suporte/unidade de corte (B) aumenta.

Nota: Ao cortar relvados ondulados, aumente o
comprimento de mola comprimida (A) e a largura da
folga (C) 13 mm (Figura 20).

4

Ajustes alternativos na
unidade de corte

Nenhuma pega necessaria

Procedimento

As maquinas sdo configuradas na fabrica de forma adequada
para a maior parte das aplicagdes de corte de aplanacio.
Virios ajustes de afinagdo da mdquina, para determinadas
aplicagdes, estdo incluidos na sec¢do Manuten¢io da unidade
de corte:

* Ajuste do nivel de abaixamento da unidade de corte
Ajusta a velocidade para baixar as unidades de corte.

* Ajuste da altura de elevagio das unidades de corte frontais
exteriores

Ajusta a altura da viragem das unidades de corte frontais
exteriores para permitir uma maior distancia ao solo em
terrenos muito acidentados.

* Ajuste do curso das trés unidades de corte frontais

Ajusta o curso descendente das trés unidades de corte
frontais para poder deslocar-se em terrenos muito
acidentados.

S

Adicionar carga traseira

Pecas necessarias para este passo:

45 kg | Cloreto de calcio (obtido separadamente)

1 Kit de pesos traseiros, peca n°® 104—1478 (obtido

separadamente)

Procedimento

Para respeitar as normas CEN EN 836:1997, ISO 5395:1990
e ANSI B71.4-2004, adicione uma carga de 45 kg de cloreto
de calcio nas rodas traseiras e instale o kit de pesos traseiros
(peca n® 104-1478).

Importante: Se uma roda com cloreto de calcio tiver
um furo, deve retirar a maquina do relvado o mais
rapidamente possivel. Para evitar quaisquer danos na
relva, molhe imediatamente com agua.
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Instalacao dos autocolantes
CE

Pecas necessarias para este passo:

4 Autocolantes CE
2 Certificado CE
Procedimento

Se utilizar a maquina num pais da CE, coloque os autocolantes
CE fornecidos acima dos autocolantes ANSI correspondentes
que estdo na maquina. Guarde os certificados CE num local

seguro.

7

Leitura dos manuais e
armazenamento das pecas
adicionais

Pecas necessarias para este passo:

1 Manual do utilizador

1 Manual de utilizagdo do motor

1 Catélogo de pecas

1 Material de formacgao do utilizador

1 Visor ACE de diagnéstico

1 Chaves de igni¢do na argola

1 Chave do capot

Descricao geral do
produto

Comandos

Pedal de tracao

O pedal de tragao (Figura 21) permite controlar o avango

e recuo da maquina. Carregue na parte de cima do pedal
para avancar e na parte de tras para recuar. A velocidade
depende da pressio exercida sobre o pedal. Para obter a
velocidade maxima sem carga, carregue no pedal a fundo com
o regulador na posi¢ao FAST (rapido).

Para parar, reduza a pressiao exercida sobre o pedal, até que
este volte a posi¢do central.

Figura 21

1. Pedal de tragéo Bloqueio do travao de mao

2. Limitador de velocidade 7. Pino de bloqueio
para a frente

3. Luz de diagndstico 8. Limitador da velocidade
vermelha de marcha-atras

4. \Velocimetro 9. lIgnigéo

5. Pedais de travédo

2 Parafuso
2 Porca de orelhas
Procedimento

1. Leia os manuais.
Veja os materiais de formagao do utilizador.

O visor ACE de diagnéstico permite diagnosticar
avarias da maquina. Guarde-o num local seguro.

Limitador de velocidade para a frente

Efetue o ajuste do limitador de velocidade para a frente
(Figura 21) para limitar o curso do pedal de tragdo e manter
uma velocidade de corte constante.

Luz de diagndstico vermelha

A luz de diagnéstico vermelha (Figura 21), localizada na
coluna de dire¢io, ¢ utilizada para indicar varias situacOes
diferentes. Ao ligar a maquina, a luz acende-se quando as
velas de incandescéncia forem activadas.

Se a luz piscar durante a operagao, pode indicar uma das
seguintes situagoes:
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* A maquina esta a ser utilizada a uma velocidade superior a
velocidade inicialmente programada no ECU.

* Foi detectada uma avaria elétrica (saida aberta ou em
curto circuito).

* Foi detectada uma fuga hidraulica (apenas se o detector de
fugas de protecio da relva estiver instalado na maquina)

* Foi detectada um erro de comunicag¢io (apenas se o
detector de fugas de protecdo da relva estiver instalado
na maquina)

Ignicao

A ignicao (Figura 21) tem trés posi¢oes: Off,
On/ Pré-aquecimento e arranque.

Velocimetro

O velocimetro (Figura 21) indica a velocidade de deslocacio
da maquina.

Pedais de travao

Existem dois pedais de travao (Figura 21) para controlar
individualmente a tra¢do das rodas, para ajudar nas mudancas
de direcdo, estacionamento, assim como para auxiliar uma
melhor tracdo numa inclina¢do. Um pino de bloqueio liga os
dois pedais, em caso de utiliza¢do do travio de mio e em
operag¢des de transporte.

Bloqueio do travao de mao

O botio que se encontra no lado esquerdo da consola permite
ativar o bloqueio do travio de mao (Figura 21). Para engatar
o travdo de mio, ligue os pedais com o pino de bloqueio,
pressione os dois pedais e puxe o bloqueio do travao de mao.
Para libertar o travdo de mio, devera pressionar os pedais até
que o bloqueio do travao de mao desengate.

Limitador da velocidade de
marcha-atras

Efetue o ajuste parafuso (Figura 21) para limitar o curso do
pedal de tracdo em marcha-atras.

Alavanca de controlo de subida/descida
das unidades de corte (Joystick)

A alavanca (Figura 22 e Figura 23) sobe e desce as unidades
de corte e aciona e bloqueia os cilindros.

Indicador de combustivel

O indicador de combustivel (Figura 22 e Figura 23) indica o
nivel de combustivel no depésito.

Luz de aviso da pressao do 6leo do
motor

Esta luz (Figura 22 e Figura 23) indica uma pressio do éleo
do motor demasiado baixa.
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Figura 22
Modelos 03808 e 03813
1. Alavanca do regulador 7. Luz indicadora das velas
de incandescéncia

2. Alavanca de controlo 8. Indicador de temperatura

de subida/descida das
unidades de corte

3. Indicador de combustivel 9.

do liquido de
arrefecimento do motor

Interruptor de
activagao/desactivagao
(7), posterior direito

4. Indicador de carga 10. Interruptor de
activagao/desactivagéo
(principal)
5. Luz de aviso da pressdao 11. Interruptor de
do 6leo do motor activagao/desactivagéo

(6), posterior esquerdo

6. Luz de aviso da
temperatura do liquido
de arrefecimento do motor

Alavanca do regulador

Mova a alavanca (Figura 22 e Figura 23) para a frente para
aumentar a velocidade do motor e para tras para a diminuir.

Luz de aviso da temperatura do liquido
de arrefecimento do motor

A luz (Figura 22 e Figura 23) acende-se e o motor é
desactivado quando o liquido de arrefecimento atingir uma
temperatura demasiado elevada.

Luz indicadora das velas de
incandescéncia

Quando a luz indicadora (Figura 22 e Figura 23) se acender,
indica que as velas de incandescéncia se encontram activadas.




Indicador de carga

O indicador de carga (Figura 22 e Figura 23) acende-se
quando se verifica uma avatia no circuito de carregamento
do sistema.
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Figura 23
Modelos 03806, 03807 e 03812

6. Luz de aviso da
temperatura do liquido

1. Alavanca do regulador

de arrefecimento do motor

Luz indicadora das velas
de incandescéncia

2. Alavanca de controlo 7.
de subida/descida das
unidades de corte

3. Indicador de combustivel 8. Indicador de temperatura

do liquido de

arrefecimento do motor

Interruptor de
activacdo/desactivagéo

(principal)

4. Indicador de carga 9.

5. Luz de aviso da pressao
do 6leo do motor

Interruptores de activagao/desacti-
vacao

Os interruptores de activagio/desactivacio (Figura 22 e
Figura 23) sio utilizados juntamente com a alavanca de
controlo de subida/descida das unidades de corte (Joystick)
para operar os cilindros. Os cilindros podem ser levantados
mas nio podem ser baixados quando estd na posi¢io
intermédia.

Contador de horas

O contador de horas (Figura 24) mostra o nimero total de
horas de funcionamento da maquina.
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Figura 24

1. Contador de horas

Manipulos de rectificagao

Os manipulos de rectificagido (Figura 25) sdo utilizados
juntamente com a alavanca de controlo de subida/descida das
unidades de corte para operacoes de rectificacdo. Consulte
Rectificacio em Manutenc¢ao da unidade de corte (pagina 57).

2. Manipulos de controlo dos
cilindros

\\L ,
Figura 25

1. Manipulos de rectificagéo

Controlos da velocidade dos cilindros

Controla as RPM das unidades de corte dianteiras e traseiras
(Figura 25). Posicdo 1 destinada a rectificacdo. As restantes
regulacGes destinam-se as operagoes de corte. Para obter
informacoes sobre as defini¢oes adequadas, veja o autocolante
debaixo do banco.




Banco

A alavanca de ajuste do banco (Figura 26) permite um ajuste
de 10 cm para a frente e para tras. O manipulo de ajuste do
banco (Figura 26) ajusta o banco pata o peso do operador.
Para ajustar o banco para a frente e para tras, empurre a
alavanca existente no lado esquerdo do banco para fora.
Depois de mover o banco para a posicdo pretendida, solte

a alavanca para fixar o banco em posicdo. Para ajustar de
acordo com o peso do operadot, rode o manipulo de tensiao
da mola no sentido dos ponteiros do relégio para aumentar a
tensdo e no sentido oposto ao dos ponteiros do relégio para
diminuir a tensao.
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Figura 26

1. Manipulo de ajuste do
banco

2. Alavanca de ajuste do
banco

Luz de diagnéstico verde

A maquina esta equipada com uma luz de diagndstico

que indica se o controlador eletrénico estd a funcionar
correctamente. A luz de diagnostico verde (Figura 27) esta
localizada por baixo do painel de controlo, junto ao bloco de
fusiveis. Quando o controlador eletronico esta a funcionar
correctamente e a chave na ignicdo é colocada na posi¢io On,
a luz de diagnéstico do controlador acende-se. A luz pisca se
o controlador detectar uma avaria no sistema elétrico. A luz
para de piscar e é automaticamente reinicializada quando a
chave na igni¢ao ¢ colocada na posicio OFE

G019452

Figura 27

1. Luz de diagnéstico verde

Quando a luz de diagnéstico do controlador pisca, foi
detetado um dos seguintes problemas pelo controlador:

* Uma das saidas entrou em curto-circuito.
*  Uma das saidas esta aberta.

Utilizando o visor de diagndstico, determine qual a saida
com a avaria e consulte Verificagdo dos interruptores de
seguranca.

Se a luz de diagnéstico ndo estiver acesa quando a chave
da ignicao estiver na posicdo On, isto significa que o
controlador eletronico nao estd a funcionar. As causas
possiveis sao:

* O circuito nio esta ligado.

* A lampada esta fundida.

* Os fusiveis estdo queimados.
* Bateria descarregada

Verifique as ligagGes elétricas, os fusiveis de entrada e a
lampada da luz de diagnéstico para determinar a avaria.
Certifique-se de que o conector do circuito esta ligado
ao conector de fios.

Visor ACE de diagnéstico (opcional)

A maquina esta equipada com um controlador eletrénico
que controla a maior parte das funcdes da maquina. O
controlador determina qual a funcio necessaria para os
diversos interruptores de entrada (ou seja, interruptor
do banco, ignicdo, etc.) e ativa as saidas para acionar os
solendides ou relés para a fun¢ido da maquina em questao.

Para que o controlador eletrénico controle a maquina como
pretendido, cada um dos interruptores de entrada, solendides
de saida e relés tém que ser ligados e estar a funcionar
correctamente.

O visor ACE de diagnéstico é uma ferramenta que ajuda o
utilizador a verificar as fung¢Ses elétricas da maquina.
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Especificagcoes

Nota: As especificagdes e o desenho do produto estdo
sujeitos a alteragdes sem aviso prévio.

Largura de corte, modelo 244 cm
03806, 03807 e 03812

Largura de corte, modelo 338 cm
03808 e 03813

Largura total, transporte 226 cm
Largura total, operacional 279 cm
Comprimento total 305 cm
Altura com ROPS instalados 213 cm
Peso*, modelo 03806 1.451 kg
Peso*, modelo 03807 e 03812 1.496 kg
Peso*, modelo 03807 e 03812 1.792 kg

* Com unidades de corte de 5 laminas e niveis maximos de
fluidos.

Engates/acessorios

Esta disponivel uma selecio de engates e acessorios
aprovados pela Toro para utilizagdo com a maquina, para
melhorar e expandir as suas capacidades. Contacte o servi¢o
de assisténcia autorizado ou distribuidor autorizado ou va

a www.toro.com para obter uma lista de todos os engates e
acessorios aprovados.

Funcionamento

Nota: Determine os lados direito e esquerdo da maquina a
partir da posicao normal de utilizagao.

Verificagao do 6leo do motor

Intervalo de assisténcia: Em todas as utilizacdes ou
diariamente

O motor ja é enviado com 6leo no carter; no entanto, o nivel
de dleo devera ser verificado antes e depois de ligar o motor
pela primeira vez.

A capacidade do carter é de cerca de 7 litros com o filtro.

Utilize 6leo de motor de alta qualidade que satisfaca as
seguintes especificagoes:

* Nivel de classificagio API necessario: CH-4, CI-4 ou
supetiof.

*  Oleo preferido: SAE 15W-40 (acima de -18 °C)

Oleo alternativo: SAE 10W-30 ou 5W-30 (todas as
temperaturas)

Nota: O 6leo Toro Premium Engine encontra-se disponivel
no seu distribuidor na viscosidade 15W-40 ou 10W-30.
Consulte o catalogo das pegas para saber quais sdo os
numeros destas pegas.

Nota: A melhor altura para verificar o nivel de 6leo do motor
serd quando o motor estiver frio antes do dia de trabalho
comegar. Se ja tiver funcionado, espere 10 minutos até o éleo
voltar para o reservatorio e verifique depois. Se o nivel de
6leo estiver exatamente na marca ou abaixo da marca “Add”
(adicionar) na vareta, adicione 6leo até o nivel atingir a matrca
“Full” (cheio). NAO ENCHA DEMASIADO. Se o nivel

de dleo se encontrar entre as marcas “Full” (cheio) e “Add”
(adicionar), ndo é necessatio adicionar éleo.

1. Coloque a maquina numa superficie nivelada. Abra o
trinco do capot e levante-o (Figura 28).
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1. Trinco do capot

Figura 28

2. Retire a vareta (Figura 29), limpe-a e volte a coloca-la.
Retire-a novamente e verifique o nfvel do 6leo: o nivel
de fluido deve situar-se na marca FULL (cheio) da
vareta.

27



)

=)

)

2
>
A

G019454

1. Vareta

3. Se o nivel de éleo estiver baixo, retire o tampao de
enchimento (Figura 30) e adicione 6leo, o suficiente
para elevar o nivel até a marca FULL (cheio) gravada
na vareta. Nao encha demasiado.

G019455

Figura 30

1. Tampéo de enchimento

O sistema de arrefecimento estd cheio com uma solucao de
50/50 de dgua e anti-congelante etileno glicol. Verifique o
nfvel do liquido de arrefecimento existente no radiador e no
depésito secundario no inicio de cada dia de trabalho, antes
de ligar o motor. A capacidade do sistema de arrefecimento ¢é
de 9.4 litros.

A CUIDADO

Se o motor se encontrar quente quando retirar a
tampa do radiador, podera sofrer queimaduras
provocadas pela expulsido do liquido sob pressao.

Deixe o motor arrefecer pelo menos 15 minutos
ou até que o tampao do radiador esteja a uma
temperatura a que se possa tocar sem sofrer
queimaduras.

1. Retite cuidadosamente as tampas do radiador e do
depésito de expansdo (Figura 31).
2. Verifique o nivel de liquido de arrefecimento no

radiador e no depésito de expansio (Figura 31).

O radiador deve ser enchido de liquido até ao cimo do
tubo de enchimento e o nivel de liquido no depésito de
expansio deve atingir a marca “Full” (cheio).

G007916

Figura 31

1. Deposito de expansao

4. Volte a colocar o tampio de enchimento.

5. Feche o capot e o trinco.

Verificacao do sistema de
arrefecimento

Intervalo de assisténcia: Em todas as utilizacdes ou
diariamente

Remova diariamente os detritos do painel, dos dispositivos de
arrefecimento de éleo e da parte da frente do radiador; efetue
essa operagdao com maior frequéncia em condigdes de trabalho
mais poeirentas ou de maior sujidade; consulte Remogao de
detritos em Manutencio do sistema de arrefecimento.

3. Encha o depésito de expansio até a marca “Full”
(cheio) e o radiador até ao cimo do tubo de enchimento.
Naio encha demasiado o depésito de expansio.

Nota: se existir ar no sistema, retite o tampio de
ventilagdao (Figura 32) localizado na parte de cima

do depésito do radiador para que o ar saia. Volte a
colocar o tampao de ventilagio utilizando um vedante

de Teflon.
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Figura 32
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1. Tampéao de ventilagcdo

4. Volte a montar os tampdes no radiador e no depdsito
de expansio.

5. Feche o capot e o trinco.

Enchimento do depdsito de
combustivel

Capacidade do depésito de combustivel: 57 litros

Em determinadas condigdes, o gasdleo e respetivos
gases podem tornar-se inflamaveis e explosivos.
Um incéndio ou explosdo de combustivel podera
provocar queimaduras e danos materiais.

* Utilize sempre um funil e encha o depésito de

combustivel no exterior, numa zona aberta,
quando o motor se encontrar desligado e frio.
Limpe todo o combustivel derramado.

Nio encha completamente o depdsito de
combustivel. Adicione gasolina ao depdsito de
combustivel até que o nivel se encontre 25 mm
abaixo do fundo do tubo de enchimento. Este
espago no deposito permite a expansio do
combustivel.

Nio fume quando se encontrar préoximo de
combustivel e mantenha-se afastado de todas as
fontes de chama ou faiscas que possam inflamar
0s vapores existentes nesse meio.

Guarde o combustivel num recipiente limpo e
seguro e mantenha-o sempre bem fechado.

Use apenas gaséleo limpo ou biodiesel com baixo conteudo
(<500 ppm) ou ultra baixo conteudo (<15 ppm) de enxofre.
A classificagdo minima de cetane deve ser 40. Adquira

combustivel em quantidades que possam ser usadas no prazo
de 180 dias para assegurar a pureza do combustivel.

Utilize gaséleo de Verdo (IN.° 2-D) a temperaturas supetiores a
-7 °C e gaséleo de Inverno (N.° 1-D ou mistura N.° 1-D/2-D)
abaixo de -7 °C. A utilizagdo de gaséleo de Inverno a
temperaturas inferiores proporciona um ponto de inflamacdo
mais baixo e caracteristicas de fluxo frio que facilitam o
arranque e reduzem a obstrucio do filtro de combustivel.

A utilizacdo de gasoleo de Verdo acima de -7 °C contribui
para uma maior duragdo da bomba de combustivel e maior
poténcia quando comparado com o gaséleo de Inverno.

Importante: Nio utilize querosene nem gasolina em
vez de gaso6leo. A nio observagio desta precaugiao
danifica o motor.

O combustivel pode ser prejudicial ou mesmo fatal
quando ingerido. A exposigdo prolongada a vapores
pode provocar lesdes graves ou doengas.

Evite inalar vapores durante muito tempo.

Mantenha a cara afastada do bico e do deposito
de combustivel ou da abertura do condicionador.

Mantenha o combustivel afastado dos olhos e
da pele.

Preparado para Biodiesel

Esta maquina também pode usar um combustivel com
mistura de biodiesel de até B20 (20% biodiesel, 80%
petrodiesel). A parte de petrodiesel deve ter baixo teor ou
ultra baixo teor de enxofre. Tome as seguintes precaugdes:

* A parte de biodiesel do combustivel tem de cumprir as
especificagdes ASTM D6751 ou EN 14214,

* A composicio do gaséleo de mistura deve cumprir a
ASTM D975 ou EN 590.

* As superficies pintadas podem ser danificadas pelas
misturas de biodiesel.

¢ Utilize misturas B5 (contetddo de biodiesel de 5%) ou
inferiores no tempo frio.

* Verifique os vedantes, tubos e juntas em contacto com o
combustivel, uma vez que podem degradar-se ao longo
do tempo.

* Pode ocorrer obstrucio do filtro durante algum tempo
ap6s mudar para misturas de biodiesel.

* Contacte o distribuidor se desejar mais informagoes sobre
o biodiesel.
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Em determinadas circunstancias, o combustivel é
extremamente inflamavel e explosivo. Um incéndio
ou explosdo provocado(a) por combustivel pode
resultar em queimaduras e danos materiais.

Encha o depésito de combustivel no exterior,
num espago aberto, quando o motor estiver frio.
Limpe todo o combustivel derramado.

Nunca encha o depdsito de combustivel num
atrelado fechado.

Nio fume quando se encontrar préoximo de
combustivel e mantenha-se afastado de todas as
fontes de chama ou faiscas que possam inflamar
0s vapores existentes nesse meio.

Guarde a gasolina num recipiente aprovado
e mantenha-a longe do alcance das criangas.
Nunca adquira mais do que o combustivel
necessario para 30 dias.

Nio utilize a maquina sem que todos os
componentes do sistema de escape estejam
corretamente montados e em boas condigdes
de funcionamento.

Em determinadas condi¢des durante o
abastecimento, pode ser libertada eletricidade
estatica que provoca uma faisca que pode inflamar
os vapores do combustivel. Um incéndio ou
explosido provocado(a) por combustivel pode
resultar em queimaduras e danos materiais.

Coloque sempre os recipientes de combustivel
no chio, longe do veiculo, antes de os encher.

Nio encha os recipientes de combustivel no
interior de uma carrinha, outro veiculo ou um
atrelado, porque os revestimentos do interior
ou a cobertura de plastico da carrinha podem
isolar o recipiente e abrandar a perda de energia
estatica do mesmo.

Sempre que possivel, retire a maquina do veiculo
ou do atrelado e encha o depdsito da maquina
com as respetivas rodas no chio.

Se tal nao for possivel, abastega a maquina no
veiculo ou no atrelado a partir de um recipiente
portatil e ndo do bico de abastecimento normal.

Se for necessario utilizar um bico de
abastecimento, mantenha-o em contacto
permanente com o anel exterior do depésito de
combustivel ou com a abertura do recipiente até
concluir a operagio.

1. Estacione a maquina numa superficie nivelada.

Utilize um pano limpo para limpar a zona em redor da
tampa do depdsito de combustivel.

Retire a tampa do depésito de combustivel (Figura 33).
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Figura 33

1. Tampa do depdésito de combustivel

4. Encha o depésito até que o nivel do gasdleo atinja a
parte inferior do tubo de enchimento.
5. Aperte novamente a tampa no depésito de combustivel

ap6s o seu enchimento.

Nota: Se for possivel, encha o depdsito de combustivel
ap6s cada utilizagdo. Isto minimiza uma eventual
formacio de condensagio dentro do depdsito de
combustivel.

Verificar o fluido hidraulico

Intervalo de assisténcia: Em todas as utilizacbes ou
diariamente

O reservatério da maquina ¢é enchido na fabrica com
aproximadamente 32 litros de fluido hidraulico de grande
qualidade. Verifique o nivel de fluido hidraulico antes de ligar
o motor pela primeira vez e diariamente, a partir dai. O fluido
de substituicdo recomendado é o seguinte:

Fluido hidraulico Toro Premium All Season (Disponivel

em recipientes de 19 litros ou tambores de 208 litros).

Consulte o catalogo das pegas ou o distribuidor Toro para
OutreatkridosisSsanass elimeradigfestisddtaslo Toro podem

utilizar-se outros fluidos desde que satisfagam todas as
seguintes propriedades de material e especifica¢Ses industriais.
Nio recomendamos a utilizagio de fluido sintético. Consulte
o seu distribuidor de lubrificantes para adquirir um produto
satisfatorio. Nota: A Toro nao assume a responsabilidade por
danos causados devido ao uso de substitutos inadequados,
pelo que recomendamos a utiliza¢io exclusiva de produtos de
fabricantes com boa reputagio no mercado.

Fluido hidraulico anti-desgaste com indice de viscosidade
elevada/ponto de escoamento baixo, ISO VG 46
Propriedades do material:
Viscosidade, ASTM D445 ¢St @ 40 °C 44 até 48
cSt@ 100 °C 7,9 até 8,5
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indice de viscosidade 140 para 160
ASTM D2270
Ponto de escoamento,
ASTM D97
Especificagdes industriais:
Vickers 1-286-S (nivel de qualidade), Vickers M-2950-S
(nivel de qualidade), Denison HF-0

-37 °C até -45 °C

Importante: O fluido multi-graduado ISO VG 46
proporciona uma performance optimizada num amplo
leque de temperaturas. Para utilizagdao a temperaturas
elevadas constantes, entre 18 °C e 49 °C, o fluido
hidraulico ISO VG 68 proporciona um desempenho
melhorado.

Fluido hidraulico biodegradavel Premium - MobilEAL
EnviroSyn 46H

Importante: Mobil EAL EnviroSyn 46H ¢ o tinico fluido
biodegradavel sintético aprovado pela Toro. Este fluido
¢ compativel com os elastémeros utilizados nos sistemas
hidraulicos da Toro e é adequado a uma vasta gama de
condicdes térmicas. Este fluido é compativel com 6leos
minerais convencionais, mas para um desempenho e
biodegradabilidade maximos deve remover totalmente

o fluido convencional do sistema hidraulico. O 6leo
encontra-se disponivel em contentores de 19 litros ou
tambores de 208 litros junto do seu distribuidor Mobil.

Importante: A maioria dos fluidos sdo incolores, o
que dificulta a detegdo de fugas. Encontra-se a sua
disposi¢do um aditivo vermelho para o 6leo do sistema
hidraulico, em recipientes de 20 ml. Um recipiente é
suficiente para 15 a 22 litros de 6leo hidraulico. Podera
encomendar a peca n.” 44-2500 ao seu distribuidor Toro.

1. Coloque a maquina numa superficie nivelada, baixe as
unidades de corte e desligue o motor.

Limpe a zona em redor do tubo de enchimento e da
tampa do dep6sito hidraulico (Figura 34). Retire a
tampa do tubo de enchimento.

G019458

Figura 34

1. Tampa do depésito hidraulico

3. Retire a vareta do tubo de enchimento e limpe-a
com um pano limpo. Introduza a vareta no tubo de
enchimento, retire-a e verifique o nivel de fluido. O
nivel do fluido deve estar até 6 mm da marca da vareta.
4. Se o nivel estiver baixo, adicione fluido suficiente para

elevar o nivel até a marca “Full” (cheio).

5. Coloque a vareta e a tampa no tubo de enchimento.

Verificagao da pressao dos
pneus

Intervalo de assisténcia: Em todas as utiliza¢es ou
diariamente

Os pneus sdo colocados sob pressiao excessiva aquando do
seu envio. Portanto, deve libertar algum ar para reduzir a
pressdo. A pressdo de ar correcta nos pneus dianteiros e
traseiros é de 1,03—1,38 bar.

Importante: Mantenha sempre uma pressio idéntica
em todos os pneus, de modo a garantir uma boa
qualidade de corte e um desempenho adequado da
maquina. N3o utilize uma pressio baixa nos pneus.

Verificacao do contacto entre
o cilindro e a lamina de corte

Intervalo de assisténcia: Em todas as utilizacdes ou
diariamente

Diariamente e antes de iniciar a operagio, verifique o contacto
entre a lamina de corte e o cilindro, ainda que a qualidade de
corte tenha sido considerada anteriormente aceitavel. Tem de
existir um contacto ligeiro entre a lamina de corte e o cilindro,
em todo o comprimento dos mesmos (consulte Ajuste do
cilindro a lamina de corte, no Manual do utilizador da unidade
de corte).

Arranque e paragem

1. Sente-se no banco e ndo pressione o pedal de
tragdo. Verifique se o travdo de mao esta engatado,
se o pedal de tracdo esta na posi¢ao Neutral, se o
acelerador esta na posicio Slow e se o interruptor de
activacdo/desactivacio esta na posicio Disable.

Rode a chave da igni¢do para a posi¢ao On/Preheat
(Ligada/Aquecimento prévio). Um temporizador
automatico controla o aquecimento prévio das velas
durante 6 segundos aproximadamente. Depois do
aquecimento prévio, rode a chave da ignicdao para a
posicao Start. O motor de arranque nao deve funcionar
durante mais de 15 segundos. Liberte a chave quando o
motor arrancar. Se for necessario repetir a operagao de
aquecimento prévio, rode a chave para a posicio Off

e em seguida para a posicio On/Preheat. Repita este
procedimento, conforme necessario.
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3. Faca funcionar o motor a uma velocidade intermédia
até que este aqueca.
4. Para parar, coloque todos os controlos na posi¢ao

Neutral e engate o travao de mido. Coloque novamente

o acelerador na posi¢ao intermédia, rode a chave para a

posi¢ao OFF e retire-a da ignicdo.

Importante: Deixe o motor a funcionar ao

ralenti durante 5 minutos antes de o desligar,

depois de uma operagio com a carga total. O nio

cumprimento deste procedimento pode provocar

avarias ao nivel do carregador do turbo.

Nota: sempre que 2 maquina estiver estacionada 6007915

(durante petriodos de tempo curtos ou longos) as Figura 35

unidades de corte devem ser baixadas para o solo. Isto 1 Fi < o

.. N .. . . . Filtro de 2. Tampao de ventilagdo
alivia a pressao do circuito do elevador e elimina o risco combustivel/separador

das unidades de corte serem baixadas acidentalmente. de agua

Pu rga do SIStema de 4. Rode a chave da ignicdo para a posi¢ao On (Ligar).
com bustivel Este. procedimento activa a bomba de combustivel
elétrica, forcando a saida de ar em torno do tampao de
1. Coloque a maquina numa superficie nivelada. Verifique ventilagio. Mantenha a chave na posigio On (ligar)
se o dep6sito de combustivel se encontra, pelo menos, enquanto ndo sair um fluxo continuo de combustivel
meio cheio. em torno do tampao. Volte a apertar o tampao e rode a
2. Destranque e levante o capot. chave para a posi¢io OFE.
5. Desaperte o parafuso de purga que se encontra na
A PERIGO bomba de injecdo de combustivel (Figura 36).

Em determinadas condig¢des, o gasoéleo e

respetivos gases podem tornar-se inflamaveis

e explosivos. Um incéndio ou explosao de

combustivel podera provocar queimaduras e

danos materiais.

* Utilize sempre um funil e encha o depésito
de combustivel no exterior, numa zona
aberta, quando o motor se encontrar
desligado e frio. Limpe todo o combustivel
derramado.

* Nio encha completamente o depdsito
de combustivel. Adicione gasolina ao Figura 36 oresee
deposito de combustivel até que o nivel se 9
encontre 25 mm abaixo do fundo do tubo 1. Parafuso de purga da bomba de inje¢cdo de combustivel
de enchimento. Este espaco no depésito
permite a expansio do combustivel. 6. Rode a chave da igni¢ao para a posi¢ao On (Ligar).

* Nio fume quando se encontrar préoximo Este procedimento activa a bomba de combustivel
de combustivel e mantenha-se afastado elétrica, forcando a saida de ar em torno do parafuso
de todas as fontes de chama ou faiscas de purga. Mantenha a chave na posi¢ao On (Ligar)
que possam inflamar os vapores existentes enquanto nao sair um fluxo continuo de combustivel
nesse meio. em torno do parafuso. Volte a apertar o parafuso e

i . rode a chave para a posi¢ao Off.

* Guarde o combustivel num recipiente
limpo e seguro e mantenha-o sempte bem Nota: Em condices normais, o motor devera
fechado. arrancar ap6s a conclusio dos procedimentos de purga

indicados acima. No entanto, se 0 motor nao arrancar,
3. Abra o tampio de ventilacdo do filtro de ¢ provavel que ainda exista ar entre a bomba de inje¢ao

combustivel/separador de 4gua (Figura 35).
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e os injectores; consulte a seccdo Purga de ar dos
injectores na sec¢io Manutengao.

Transportar a maquina

Utilize um atrelado para trabalhos pesados ou um camido
para transportar a maquina. Verifique se o atrelado ou camio
tem todos os travées, iluminacgio e sinalizacio necessatios
exigidos por lei. Leia atentamente todas as instrug¢oes de
seguranca. Hsta informacdo contribui para evitar acidentes ao
condutor, a sua familia, a animais e a terceiros.

Conduzir na via publica sem sinais de viragem,
luzes, sinais reflectores ou um simbolo a indicar
veiculo lento é perigoso e pode provocar ferimentos.

Nio conduza a maquina na via publica.

Para transportar a maquina:

1. Se utilizar um atrelado, ligue-o ao veiculo de reboque
e prenda as correntes de seguranga.

2. Se aplicavel, ligue os travées do atrelado.

3. Carregue a maquina para o atrelado ou veiculo.

4. Desligue o motor, retire a chave da ignicao, engate o
travao, e feche a valvula do combustivel.

5. Utilize os aros de fixacdo metalicos na maquina para

prender firmemente a maquina ao atrelado ou vefculo
com cintas, correntes, cabo ou cordas (Figura 37 e
Figura 38).

* Dianteira — o orificio na pastilha rectangular,
por baixo do tubo do eixo, dentro de cada pneu
dianteiro (Figura 37)

G004558

Figura 37

1. Ponto de reboque dianteiro

* Traseira — cada lado da maquina na estrutura
traseira (Figura 38)

G004555

Figura 38

1. Ponto de reboque traseiro

Carregar a maquina

Tenha cuidado extremo quando carregar a maquina para

um atrelado ou camido. Recomenda-se uma rampa cuja
largura seja maior do que a dos pneus frontais em vez de
rampas individuais para cada pneu (Figura 39). Se ndo for
possivel utilizar uma rampa com a largura total, utilize rampas
individuais suficientes para simular uma Unica rampa a toda

a largura.

A rampa deve ser suficientemente comprida de modo a que o
angulo nio exceda os 15 graus (Figura 39). Um angulo mais
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acentuado pode fazer com que os componentes do cortador 1

!
fiquem presos, a medida que a maquina se desloca da rampa H
para o atrelado ou camido. Os angulos mais acentuados / H 4
também podem fazer tombar a maquina para tras. Se carregar \‘
a maquina num declive ou préximo de um declive, posicione NN /
o atrelado/camiio na parte infetior do declive e a rampa na @@

parte superior. Este procedimento minimiza o angulo da
rampa. O atrelado ou camido deve estar o mais nivelado
possivel.

Importante: Nio tente virar a maquina quando esta
estiver sobre a rampa; pode perder o controlo e fazé-la
sair da rampa.

Colocar uma maquina num atrelado ou camiio
aumenta a possibilidade de capotamento e pode
provocar ferimentos graves ou morte.

* Tome todas as precaugdes necessarias quando Figura 39
utilizar a maquina numa rampa. 1. Atrelado 3. Néo superior a 15 graus
* Utilize o ROPS (na posigdo erguida) e o cinto de 2. Rampa de largura total 4. Eggrl’:tg;:argura total —

seguranga ao carregar a maquina. Certifique-se
de que o ROPS esta afastado da parte superior
de um atrelado fechado.

Empurrar ou rebocar a

e Utilize uma tUnica rampa, com a largura total.

4 -

* Se se tiverem que utilizar rampas individuais, q
utilize rampas suficientes para criar uma Em caso de emetgéncia, pode empurrar ou rebocat a maquina
supetrficie de rampa continua que seja mais larga  acionando a vilvula de distribuicdo na bomba hidraulica de
que a maquina. deslocac¢io variavel.

° Nao ultrapasse um ﬁngulo de 15 graus entre a |mp0rtante: Nio reboque a méquina a uma velocidade
rampa e o solo ou entre a rampa e o atrelado ou superior a~3—4,8 km/h porque o sistema 1ntern0' de i
camiso. transrfnssao pode softer danos. A ’valx'fula de derivagio

devera ser aberta sempre que a maquina for empurrada

* Evite aceleracdo ou desaceleragio subita ao ou rebocada.
conduzir a maquina numa rampa. 1. A valvula de derivacio esta localizada sobre a bomba

de deslocagio variavel (Figura 40). Rode a véalvula 90°,
em qualquer diregdo, para permitir a passagem do
oleo internamente. Apds este procedimento, torna-se
possivel deslocar lentamente a maquina sem danificar a
transmissao.

9019460

Figura 40

1. Valvula de derivagéo

34



2. Feche a valvula de deriva¢io antes de ligar o motor.
Nio deverd, no entanto, utilizar uma forca de aperto
superior a 7-11 N 'm quando fechar a valvula.

Importante: Ligar o motor com a valvula de
derivagdo aberta vai provocar o sobreaquecimento
da transmissao.

Verificagao dos interruptores
de segurancga

A CUIDADO

A maquina podera arrancar inesperadamente se
os interruptores de seguranga se encontrarem
desligados ou danificados e provocar lesoes.

* Nio desative os dispositivos de seguranga.

* Verifique o funcionamento dos interruptores
diariamente e substitua todos os interruptores
danificados antes de utilizar a maquina.

O objectivo dos interruptores de seguranca ¢ evitar o
arranque ou a ligacio do motor, excepto nos casos em que
o pedal de tragdo esteja na posicao Neutral, o interruptor de
activagio/desactivacio esteja na posicio Disable e a alavanca
de controlo de subida/descida das unidades de corte esteja
na posicao de ponto morto. Adicionalmente, o motor para
quando se carregar no pedal de tragdo com o operador
levantado do banco ou com o travio de mio engatado.

Para verificar a funcao do interruptor
de seguranca:
Intervalo de assisténcia: Em todas as utilizacdes ou

diariamente

1. Coloque a maquina numa superficie nivelada, baixe as
unidades de corte, desligue 0 motor e engate o travao
de mio.

2. Abra a tampa do painel de controlo. Localize o
conector dos fios e do circuito. Com cuidado, desligue

o conector do circuito do conector dos fios (Figura 41).

9019461

Figura 41

1. Conector de circuito

3. Ligue o conector do visor ACE de diagnéstico ao
conector de fios (Figura 42). Certifique-se de que o

autocolante com o desenho correto esta colocado no
visor ACE de diagnéstico.

G004140

Figura 42
1. Visor ACE de diagnostico

4. Rode a chave na ignicio para a posi¢do On, mas nio
ligue o motor.

Nota: o texto a vermelho no autocolante refere-se
aos interruptores de entrada e o texto a verde refere-se
as saidas.

5. Acende-se o LED das “entradas apresentadas”, na
coluna inferior direita do visor ACE de diagnéstico.
Se o LED das “saidas apresentadas” se acendet,
carregue e solte o botdo de comuta¢io do visor
ACE de diagnéstico para passar para as “‘entradas
apresentadas”. Nao carregue no botdo sem soltar.

6. O visor ACE de diagnéstico acende o LED associado
a cada uma das entradas quando esse interruptor de
entrada é fechado.

Mude cada um dos interruptores de aberto para
techado (ou seja, sentado no banco, engatar pedal de
tracdo, etc.) e verifique se o LED adequado se acende
e apaga no visor ACE de diagndstico. Repita esta
operacdo em todos os operadores acessiveis.

7. Se o interruptor estiver fechado e o LED
correspondente nio se acendet, verifique todos os fios
e ligacGes e depois verifique todos os interruptores
com um ohmimetro. Substitua todos os interruptores
danificados e repare todos os fios danificados.

O visor ACE de diagnéstico também pode detectar
quais os solendides de saida ou relés que estao
acionados. Esta é uma forma rapida de determinar se
uma avatia da maquina é elétrica ou hidraulica.

Para verificar a funcao de saida:

1. Coloque a maquina numa superficie nivelada, baixe as
unidades de corte, desligue 0 motor e engate o travao
de mio.

2. Abra a tampa do painel de controlo. Localize os fios
e os conectores junto ao controlador. Com cuidado,
desligue o conector do circuito do conector dos fios.
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Ligue o conector do visor ACE de diagnéstico ao
conector de fios. Certifique-se de que o autocolante
com o desenho correcto esta colocado no visor ACE
de diagnostico.

Rode a chave na ignicdo para a posi¢do On, mas nio
ligue o motor.

Nota: o texto a vermelho no autocolante refere-se
aos interruptores de entrada e o texto a verde refere-se
as saidas.

Deve acender-se o LED das “saidas apresentadas”, na
coluna inferior direita do visor ACE de diagnéstico.
Se o LED das “entradas apresentadas” se acender,
carregue no botdo de comutacido do visor ACE de
diagnostico para passar para as “saidas apresentadas”.

Nota: Pode ser necessatio alternar vérias vezes entre
as “‘entradas apresentadas” e as “saidas apresentadas”
para executar o passo seguinte. Para alternar, carregue
uma vez no botdo. Pode repetir este procedimento as
vezes necessarias. Nao carregue no botio sem soltar.

Sente-se no banco e tente aceder a fun¢io pretendida
da maquina. Os LED de saida adequada devem
acender-se para indicar que o ECU estd a activar essa
funcido. (Consulte a sec¢io Fungoes de valvula de
solenoide hidraulica para se certificar quanto aos LED
de saida especificados.)

Nota: sec nenhum dos LED de saida se acender,
significa que existe uma avaria elétrica nessa SAIDA.
Repate/substitua imediatamente as pegas elétricas
danificadas. Para reinicializar um LED a piscar, rode
a chave de ignicio para a posicdo “Off” e depois
novamente para a posi¢do “On” e apague toda a
memotia de avatias dos controladores (consulte
Limpar a memoria de avarias em Memoria de avarias
e recuperagio).

Se nenhum LED de saida estiver a piscar, mas se o
LED de saida correcto nio se acender, verifique se os
interruptores de entrada correspondentes estao nas
posicoes correctas para que essa funcao seja activada.
Verifique se as func¢Ges dos interruptores estio corretas.

Se os LED de saida estiverem acesos como especificado
e a maquina nio funcionar corretamente, isso significa
que o problema ndo tem uma origem elétrica. Efetue
as reparagoes necessarias.

Nota: devido a restricoes do sistema elétrico, o
LED de saida de “Start”, “Preheat” e “ETR/ALT”
pode nio se acender, apesar de poder haver uma
avaria eléctrica numa destas funcées. Se achar que o
problema da maquina se deve a uma destas fungdes,
nao se esqueca de verificar o circuito elétrico com
um voltimetro/ohmimetro para se certificar de que
nenhuma destas funcoes esta avariada.

Se cada um dos interruptores de entrada estiver na
posicdo correcta e a funcionar correctamente € 0s
respectivos LED de saida nio se acenderem, indica

um problema ao nivel da ECU. Neste caso, solicite a
assisténcia do distribuidor Toro.

Memoéria de avarias e
recuperacao

Se o controlador detectar uma avaria num dos solendides
de saida, acende-se a lampada de diagnéstico da maquina
(lampada de diagnéstico do cilindro na consola ou lampada
de diagnéstico verde existente por baixo da consola) e guarda
a avaria na memoria dos controladores (ECU). A avaria pode
entdo ser recuperada e visualizada no ACE de diagnéstico
ou num portatil/PC. O controlador guarda uma (1) avaria
de cada vez e ndo memoriza outra avaria diferente enquanto
a primeira nao for resolvida.

Recuperacgao das informagoes sobre
as avarias

Recuperar as avarias memorizadas (ndo se sente no
banco)

1. Rode a chave na ignicdo para a posi¢ao Off.

2. Ligue a ferramenta de diagnéstico portatil ao
conector do circuito do controlador (utilize o desenho

adequado).
Desloque e mantenha o joystick na posi¢do Raise.

Rode a chave na ignicdo para a posi¢do On e mantenha
o joystick na posi¢ao Raise até que a luz existente no
canto superior esquerdo da ferramenta de diagndstico
se acenda (cerca de 2 segundos).

Coloque o joystick na posicdo inicial (centro).

A ferramenta portatil reproduz a avaria memorizada
no controlador.

Importante: O visor mostra oito registos
individuais com a avaria apresentada no 8° registo.
Cada registo ¢ apresentado durante 10 segundos.
Nio se esquega de colocar o visor da ferramenta
de diagnostico nas saidas para ver a avaria. O
circuito avariado comega a piscar. Os registos
repetem-se até a chave ser desligada. A unidade
nio é acionada neste modo.

Limpar a memoéria de avarias (ferramenta de
diagnéstico ndo necessaria)

Rode a chave na ignicdo para a posicdo Off.

Coloque o selector de rectificagdao na posi¢ao Front
ou Rear.

Coloque o interruptor de controlo dos cilindros na
posicao Enable.

10.
11.

Desloque e mantenha o joystick na posi¢do Raise.

Rode a chave na ignicdo para a posi¢do On e mantenha
o joystick na posi¢ao Raise até que a lampada de

36



controlo dos cilindros comece a piscar (aprox. 2

segundos).

12.  Liberte o joystick e rode a chave para a posicao Off. A
memoéria é apagada.

13.  Coloque o selector de rectificacdo na posicio Off e o

interruptor de activagdo na posicao Disable.

Importante: O visor ACE de diagnéstico nao
pode ser deixado ligado a maquina. Nao foi
concebido para suportar o ambiente de utilizagido
diaria da maquina. Quando terminar de utilizar
o ACE de diagnéstico, desligue-o da maquina e
volte a ligar o conector do circuito ao conector
de fios. A maquina s6 funciona se o conector

do circuito estiver instalado. Guarde o ACE de
diagnéstico num local seco e ndo na maquina.

Funcoes de valvula de
solenodide hidraulica

Utilize a lista seguinte para identificar e descrever as diferentes
funcSes dos solendides no colector hidraulico. Cada solendide
deve ser activado de forma a que a func¢do possa ocortrer.

Solendide Funcgao
MSV1 Circuito do cilindro dianteiro
MSV2 Circuito do cilindro traseiro
SVv4 Levante as unidades de
corte dianteiras

SV3 Levante as unidades de corte
dianteiras centrais

SV5 Levante as unidades de
corte traseiras

SV1 Pressurize o circuito hidraulico
de elevagao/abaixamento

Sv2 Diregdo: ON=Levantar,
OFF= Baixar

SV 6 Unidade de corte posterior
esquerda

Sv7 Unidade de corte posterior
direita

Sv8 Carga em espera

Sugestoes de utilizacao

Familiarizacao

Antes de cortar a relva, treine a utilizacdo da maquina num
espaco aberto. Ligue e desligue o motor. Pratique a marcha
para a frente e a marcha-atras. Levante e baixe as unidades
de corte e engate e desengate os cilindros. Quando se sentir
a vontade com a maquina, pratique a subida e a descida de
terrenos inclinados a diferentes velocidades.

Os travoes podem ser utilizados para facilitar a mudanca de
direcdo da maquina. No entanto, utilize-os com cuidado,
especialmente em relva macia ou molhada, j4 que podera
danifica-la acidentalmente. Os travées de mudanca de direcio
também podem ser utilizados para ajudar a manter a tragio.
Por exemplo, em algumas inclinac¢Ges, a roda dianteira pode
derrapar e fazer com que a maquina perca tragao. Se tal
acontecer, devera pressionar o pedal de tragio gradual e
intervaladamente até que a roda dianteira pare de derrapar,
aumentando deste modo a tracio da roda traseira.

Importante: Antes de cortar a relva, pratique a
utilizagdo da maquina em curvas. A viragem da
maquina pode danificar a relva, especialmente se o solo
estiver mole ou molhado e se a viragem for efetuada a
alta velocidade ou com um raio demasiado apertado.
Mantenha uma velocidade inferior a 5 km/h durante
uma viragem e um raio de viragem superior a 2,4 m para
minimizar os danos na relva provocados pelos pneus ou
pelas unidades de corte. A montagem das unidades de
corte com o pino da diregdo no orificio de montagem
frontal permite a unidade de corte virar a medida que

a unidade de tracdo também vai virando, facilitando

a condugio e optimizando o desempenho de corte.
Durante o corte cruzado de relvados, recomendam-se
viragens em forma de lagrima para aumentar a
produtividade de corte e minimizar os danos na relva.

Quando conduzir a maquina, utilize sempre o cinto
de conducgio e o ROPS. Nao utilize um cinto de
seguranga sem ROPS.

Sistema de adverténcia

Se se acender uma luz de adverténcia durante a operagao, pare
imediatamente a maquina e solucione o problema antes de
continuar. Se continuar a utilizar a maquina com a luz acesa,
pode danificar gravemente a maquina.

Importante: A luz de diagnostico vermelha, na coluna
de diregao, indica quando as velas de incandescéncia
estdo activadas. Niao deve ligar a maquina antes da
conclusio do ciclo das velas de incandescéncia.

Cortar a relva

Ligue o motor e coloque o acelerador na posi¢io FAST
para que o motor comece a trabalhar a velocidade maxima.
Coloque o interruptor Enable/Disable na posicio ENABLE
e utilize a alavanca de controlo de subida/descida das
unidades de corte (LOWER/RAISE) para as controlar (as
unidades de corte dianteiras sao baixadas antes das unidades
de corte traseiras). Para avangar e cortar a relva, carregue no
pedal de tracdo para a frente. Mantenha uma velocidade que
nio faca acender a luz de controlo dos cilindros. Aumente ou
diminua a velocidade de tragdo gradualmente para garantir
um corte uniforme.
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Transporte

Mova o interruptor Enable/Disable para a posicio de
joystick Disable (posi¢ao intermédia), bloqueie os pedais
do travio e recolha as unidades de corte para a posi¢ao de
transporte. Tenha cuidado ao conduzir por entre objectos
para ndo danificar acidentalmente a maquina e as unidades de
corte. Tome todas as precaugoes necessarias quando utilizar
a maquina em inclina¢gdes. Conduza lentamente e evite
mudangas de diregdao bruscas, de modo a prevenir qualquer
capotamento. As unidades de corte devem ser baixadas
quando descer terrenos inclinados para manter o controlo
da direcio.
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Manutencao

Nota: Determine os lados direito ¢ esquerdo da maquina a partir da posi¢io normal de utilizacio.

Plano de manuten¢ao recomendado

Intervalo de assisténcia Procedimento de manutengao

+ Verifique o aperto das porcas ou parafusos das rodas (ap6s 1-4 horas de

Apbs as pimeiras 8 horas funcionamento e, em seguida, apds 10 horas de funcionamento).

Apos as pimeiras 50 horas + Substitua o filtro e o éleo do motor.

* Mudanga do 6leo da transmissao de engrenagem planetaria.

Apds as pimeiras 200 horas * Mudanca do lubrificante do eixo traseiro.

 Verificagdo do nivel de 6leo do motor.

» Verifique e limpe o sistema de arrefecimento.

+ Verifique o nivel do fluido hidraulico.

 Verificagdo do nivel do fluido hidraulico

 Verifiqgue o contacto entre o cilindro e a lamina de corte.

+ Verifique os interruptores de seguranca.

» Efetue a drenagem do separador de filtro de combustivel/agua.

» Retire os detritos do painel traseiro, do dispositivo de arrefecimento do éleo e do
radiador (com mais frequéncia em condi¢cdes de muita sujidade).

» Verifiqgue as tubagens e as mangueiras hidraulicas, prestando especial atencao
a fugas, tubagens dobradas, suportes soltos, desgaste, juntas soltas e danos
provocados pelas condigdes atmosféricas ou por agentes quimicos.

Em todas as utilizacbes
ou diariamente

+ Lubrifique os rolamentos e casquilhos.

A cada 50 horas » Verifique o estado da bateria.

* Inspecione e aperte a tubagem e as ligagbes do sistema de arrefecimento.

A cada 100 horas + Verifique o estado e a tensdo da correia do alternador.

A cada 150 horas » Substitua o filtro e o 6leo do motor.

A cada 200 horas + Verificagdo do aperto das porcas ou parafusos das rodas.

» Efetue a manutencgao do filtro de ar. (Efetue manutencéo ao filtro do ar antes do
indicador do filtro de ar ficar vermelho. Faga a manutengao mais frequentemente se
estiver muito sujo ou em situagdes de po.)

 Verifiqgue as tubagens de combustivel e respectivas ligagoes.

» Substitua o recipiente do filtro de combustivel.

» Verifiqgue o 6leo da transmissdo de engrenagem planetaria (Adicionalmente,
verifique se existem fugas externas)

+ Verificagédo do lubrificante do eixo traseiro.

A cada 400 horas

* Mudancga do 6leo da transmissdo de engrenagem planetaria. (Ou anualmente,
conforme o que ocorrer primeiro)

A cada 800 horas * Mude o lubrificante do eixo traseiro.

 Verifique o alinhamento das rodas traseiras.

» Substitua o fluido hidraulico.

Drene e limpe o depdsito de combustivel.

Drene e proceda a lavagem do sistema de arrefecimento.
Substitua as mangueiras méveis.

Drene e despeje o reservatorio hidraulico.

Cada 2 anos

Importante: Consulte o Manual do utilizador do motor para obter informagdes sobre os procedimentos de
manutengio adicionais.
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A CUIDADO

Se deixar a chave na ignigdo, alguém pode ligar acidentalmente o motor e feri-lo a si ou as pessoas que
se encontrarem proximo da maquina.

Retire a chave da ignicdo e os cabos das velas antes de efetuar qualquer tarefa de manutengao no veiculo.
Mantenha os fios longe da maquina para evitar qualquer contacto acidental com a vela.

Tabela de intervalos de revisao

REELMASTERS [m] e
6500-D / 6700-D

QUICK REFERENCE AID

CHECK/SERVICE (daily) CHECK/SERVICE
1. OIL LEVEL, ENGINE SEE OPERATOR’S MANUAL
2. OIL LEVEL, HYDRAULIC TANK 9. BATTERY
3. COOLANT LEVEL, RADIATOR 10 BELTS (FAN, ALT)
4. FUEL /WATER SEPARATOR 11. PLANETARY GEAR DRIVE
5. AIR FILTER SERVICE INDICATOR 12. REAR AXLE OIL FILL*
6. RADIATOR SCREEN 13. REAR AXLE OIL CHECK (2)*
7. BRAKE FUNCTION
8. TIRE PRESSURE (15-20 PSI)

FLUID SPECIFICATIONS/CHANGE INTERVALS

FOR_INITIAL CHANGES. TYPE PART NO.
CPRMARYARFITER | o | — | — | | tosserz]
DsarevARFLTER | | — | —  ["gme| tosser]
EwateRserAmAToR | | aonms | 11osos]
. PLANETARY GEAR DAIVE | SAEasw-1a0 | 160z | G00Rs. | — | — |
LREARAXLEOIL® | saessw-1ao | sooz |aobms | - | — |

9023347 * INCLUDES FILTER, CHECK DIP STICK, DO NOT OVER FILL. **4WD ONLY 115-2048

Figura 43
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Lista de manutencao diaria

Copie esta pagina para uma utilizagdo de rotina.

Verificagdes de manutengao Para a semana de:

22 32 42 52 6° Sab. Dom.

Verifique o funcionamento do sistema de
seguranga.

Verifiqgue o funcionamento dos travdes.

Verifique o 6leo do motor e o nivel do
combustivel.

Verifique o nivel de fluido do sistema de
arrefecimento.

Efetue a drenagem do separador de
combustivel/agua.

Verifique o indicador de bloqueio do filtro
do ar.

Verifiqgue se existem detritos no radiador
€ no painel.

Procure ruidos estranhos no motor.?

Verifique os ruidos estranhos de
funcionamento.

Verifique o nivel de dleo da transmissao.

Verifique o nivel de 6leo do sistema
hidraulico.

Verifique o indicador de filtro hidraulico.2

Verifique se as mangueiras hidraulicas se
encontram danificadas.

Verifique se ha fuga de fluidos.

Verifique a presséo dos pneus.

Verifiqgue o funcionamento do painel de
instrumentos.

Verifique o ajuste do cilindro a lamina de
corte.

Verifique o ajuste da altura do corte.

Lubrifique todos os bocais de lubrificagdo.3

Retoque a pintura danificada.

1. Em caso de arranque dificil, verifique as velas de incandescéncia e os injectores; podera ainda verificar-se alguma produgio
excessiva de fumo ou um funcionamento irregular da maquina.

2. Verifique com o motor ligado e com o dleo a temperatura de funcionamento.

3. Imediatamente apds cada lavagem, independentemente do intervalo previsto
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Lubrificacao

Lubrificagcao de rolamentos e
casquilhos

Intervalo de assisténcia: A cada 50 horas

A maquina possui bocais de lubrificagdo que deverdo ser
lubrificados regularmente com massa lubrificante n° 2 para
utilizagoes gerais, a base de litio. Se a maquina for utilizada em
condi¢oes normais, lubrifique todos os rolamentos e buchas
ap6s cada 50 horas de funcionamento ou imediatamente apds
cada lavagem.

A localizacdo e quantidade de bocais de lubrificagdo sao:

* Estrutura de suporte e articulagiao da unidade de corte (2
de cada) (Figura 44).

9019485

Figura 44

* Barra de ligacio do eixo traseiro (2) (Figura 45).
* Roétulas do cilindro de direcdo (2) (Figura 45).

* Buchas do pino principal (2) (Figura 45) O bocal superior
do pino principal apenas devera ser lubrificado uma
vez por ano (2 bombas).

Figura 45

1. Bocal superior do pino principal

* Cilindros de elevagio frontais (3) (Figura 46 e Figura 47).

Figura 46

N\ T( K&, ///7

\\\\\\\C\A\ /
NN

\ (\\%‘w

Figura 47
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* Articulacio do cilindro de elevacio traseiro (2) (Figura * Articulacdes do braco de elevagio traseiro (2) (Figura 51).
48).

© \__/
© —_—
9019492
/
9019489 .
Figura 48 Figura 51

* Articulacdo do braco de elevacio (3) (Figura 49) * Eixo do pedal de travio (1) (Figura 52).

G019490 { @

G019493

Figura 49 Figura 52

* Articulacio do eixo traseiro (Figura 50).

G019494

Figura 50
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Manutencao do motor

Manutencgao do filtro de ar

Intervalo de assisténcia: A cada 400 horas

Verifique se existe algum dano no corpo do filtro de ar que
possa provocar uma fuga de ar. Substitua caso danificado.
Verifique todo o sistema de admissio para ver se tem fugas,
se esta danificado ou se ha bracadeiras de tubos soltas.

Faca a manutencio ao filtro de ar apenas quando o indicador
de manutencio (Figura 53) o exigir. Mudar o filtro de ar antes
de ser necessario apenas aumenta a possibilidade de entrar
sujidade no motor quando se retira o filtro.

7

Figura 53

1. Indicador do filtro de ar

Importante: Certifique-se de que a cobertura esta
correctamente assente e veda com o corpo do filtro de ar.

1. Puxe o trinco para fora e rode a cobertura do filtro
de ar no sentido contrario ao dos ponteiros do
relégio(Figura 54).

G011503

Figura 54

1. Trinco do filtro de ar 2. Cobertura do filtro de ar

2. Retire a cobertura do corpo do filtro de ar. Antes de
remover o filtro, utilize ar de baixa pressao (2,76 bar,
limpo e seco) para ajudar a retirar grandes acumulacoes
de detritos que se encontram entre o lado de fora do
filtro primario e o recipiente. Evite utilizar ar de alta
pressio que poderia forgar a sujidade através do
filtro fazendo-a entrar no sistema de admisséo.

Este processo de limpeza evita que a sujidade migre
para dentro da admissdo quando se retira o filtro
primario.

3. Retire e substitua o filtro primario (Figura 55).

Nio se recomenda a limpeza do elemento usado devido
a possibilidade de danos no meio do filtro. Inspecione
o filtro novo para ver se sofreu danos durante o
transporte, verificando a extremidade vedante do filtro
e o corpo. Nio utilize um elemento danificado.
Insira um filtro novo aplicando pressdao no anel exterior
do elemento para o assentar no recipiente. N4o
pressione a zona central do filtro porque esta é
muito flexivel.

G011504

Figura 55

1. Filtro principal do filtro de ar

Importante: Nunca tente limpar o filtro de
seguranga (Figura 56). Substitua o filtro de
seguranga apos trés operagdes de manutengio do
filtro primario.

G011505

Figura 56

1. Filtro de seguranca do filtro de ar

4. Limpe a porta de ejecao de sujidade que se encontra na
tampa amovivel. Retire a valvula de saida em borracha
para fora da tampa, limpe a cavidade e volte a colocar a
valvula de saida.

5. Instale a tampa orientando a valvula de saida de
borracha para uma posicdo descendente — entre cerca
de 5:00 a 7:00 quando vista da extremidade.

6. Reinicie o indicador (Figura 53) se este se apresentar
vermelho.
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Manutencao do 6leo do motor Ajuste do regulador

e fi Itro 1. Desloque a alavanca do regulador para a frente até ficar

encostada a ranhura da base do banco.

Intervalo de assisténcia: Apds as pimeiras 50 horas ) . L
2. Desaperte o dispositivo de ligagdo do cabo do

A cada 150 horas regulador na alavanca da bomba de injecdo (Figura 59).
Inicialmente, substitua o 6leo e o filtro apds as primeiras 50 1
horas de funcionamento e, posteriormente, substitua o 6leo e \// @)
o filtro a cada 150 horas de funcionamento. o

1. Retire o bujao de dreno (Figura 57) e deixe o 6leo

escorrer para um recipiente adequado. Quando o éleo :[:(mdmmﬂ ME ahbb bb bhhb A

parar, volte a montar o tampio de escoamento. ! \

2
1 9019472
Figura 59
0 1. Alavanca da bomba de 2. Conector
injecéo
/ 3. Mantenha a alavanca contra o bloqueio intermédio
9019470 supetiot e aperte o cabo de ligac¢io.
Figura 57 ' ,
Nota: depois de apertado, o cabo de ligacio deve
1. Tamp&o de escoamento poder girar.
4. Aperte a porta de bloqueio, utilizada para colocar o
2. Retire o filtro do dleo (Figura 58). Aplique uma leve dispositivo de fric¢do na alavanca do regulador, com
camada de éleo limpo no vedante do filtro novo antes 4-6 N 'm. A for¢a maxima necessaria para operar a
de o montar. Nio aplique demasiada tensao. alavanca do regulador devera ser de 80 N.

9019471

Figura 58

1. Filtro do éleo

3. Junte dleo ao carter. A capacidade é de 7 litros com
filtro.
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Manutencao do sistema
de combustivel

Depédsito de combustivel

Intervalo de assisténcia: Cada 2 anos

Drene e limpe o depésito de combustivel de 2 em 2 anos.
Também deve drenar e lavar o depdsito se o sistema de
combustivel ficar contaminado ou se tiver de guardar a
maquina por um perfodo de tempo prolongado. Utilize
combustivel limpo para lavar o deposito.

4

G019473

Figura 60

1. Drenagem do depdsito de combustivel

Em determinadas condi¢des, o gasdleo e respetivos
gases podem tornar-se inflamaveis e explosivos.
Um incéndio ou explosio de combustivel podera
provocar queimaduras e danos materiais.

* Utilize sempre um funil e encha o depésito de
combustivel no exterior, numa zona aberta,
quando o motor se encontrar desligado e frio.
Limpe todo o combustivel derramado.

* Nio encha completamente o depdsito de
combustivel. Adicione gasolina ao depdsito de
combustivel até que o nivel se encontre 25 mm
abaixo do fundo do tubo de enchimento. Este
espago no depésito permite a expansio do
combustivel.

* Nio fume quando se encontrar préoximo de
combustivel e mantenha-se afastado de todas as
fontes de chama ou faiscas que possam inflamar
os vapores existentes nesse meio.

* Guarde o combustivel num recipiente limpo e
seguro € mantenha-o sempre bem fechado.

Tubagens de combustivel e
ligacoes
Intervalo de assisténcia: A cada 400 horas

Verifique as tubagens e ligacdes a cada 400 horas de
funcionamento ou anualmente, conforme o que ocorrer
primeiro. Verifique se existem sinais de deterioracao, danos
ou ligacGes soltas.

Filtro de combustivel/separa-
dor de agua

Intervalo de assisténcia: Em todas as utilizacbes ou
diariamente

A cada 400 horas

Retire a 4gua ou outro tipo de contaminante do filtro de
combustivel/separador de agua (Figura 61) diatiamente.

1. Localize o filtro de combustivel, por baixo do capot e
coloque um recipiente limpo por baixo do mesmo.

Liberte o tampao de escoamento que se encontra na
zona inferior do recipiente do filtro. Volte a apertar o
tampdo apds a drenagem.

G007367

Figura 61

1. Recipiente do filtro do separador de agua

Substitua o recipiente do filtro ap6s cada 400 horas de

funcionamento.

3. Limpe a zona de montagem do filtro.

4. Retire o recipiente do filtro e limpe a supertficie de
montagem.

5. Lubrifique a junta do recipiente do filtro com éleo
limpo.

6. Monte o recipiente do filtro manualmente até que a
junta entre em contacto com a superficie de montagem,
rodando-o em seguida mais 1/2 volta.

7. Aperte o tampio de escoamento que se encontra na

zona inferior do recipiente do filtro.
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Purga de ar dos injectores

Nota: S6 deve utilizar este procedimento se fez a purga do
sistema de combustivel, utilizando os procedimentos de purga
de ar normais, e o motor nio funcionar; consulte a sec¢io
Purga do sistema de combustivel na sec¢ao Operagio.

1. Liberte a tubagem que se encontra ligada ao injector n®
1 e a estrutura de suporte da bomba de injecao.

9019474

Figura 62

1. Injectores de combustivel (4)

Coloque o acelerador na posi¢ao Fast.

Rode a chave da ignicdo para a posicio Run e aguarde
até notar que o combustivel escorre em torno do
conector. Rode a chave da ignic¢do para a posicio Off
quando observar um fluxo continuo de combustivel.

Aperte bem a ligacido do tubo.

Repita os passos 1 a 4 para os restantes bicos.

Nota: O resguardo da ventoinha pode ser facilmente
retirado da maquina para simplificar a limpeza.

Instale o painel traseiro e fixe os trincos.

Nota: Nio utilize dgua para limpar o motot, pois pode
danifica-lo.

Manutencao do sistema
eléctrico

Manutencao da bateria

Intervalo de assisténcia: A cada 50 horas

AVISO

CALIFORNIA
Proposigdao 65 Aviso

Os podlos, terminais e restantes acessorios
da bateria contém chumbo e derivados de
chumbo. E do conhecimento do Estado da
Califérnia que estes produtos quimicos podem
provocar cancro e problemas reprodutivos.
Lave as mios apos a operagio.

Importante: Antes de efetuar qualquer soldagem na
magquina, desligue ambos os cabos da bateria, desligue
os fios da unidade de controlo eletronica e o conector
do terminal do alternador de modo a evitar danos no
sistema elétrico.

Os terminais da bateria e as ferramentas de

metal podem provocar curto-circuitos com outros
componentes da maquina, produzindo faiscas. As
faiscas podem provocar uma explosio dos gases da
bateria, resultando em acidentes pessoais.

* Quando retirar ou montar a bateria, nao toque

com os terminais da bateria noutras pegas
metalicas do veiculo.

Devera evitar quaisquer curto—circuitos entre
os terminais da bateria e as pegas metalicas do
veiculo.

A ligagao incorrecta dos cabos da bateria pode
danificar a maquina e os cabos, provocando faiscas.
As faiscas podem provocar uma explosio dos gases
da bateria, resultando em acidentes pessoais.

* Desligue sempre o cabo negativo (negro) antes

de desligar o cabo positivo (vermelho).

Ligue sempre o cabo positivo (vermelho) antes
de ligar o cabo negativo (negro).

Nota: Verifique o estado da bateria semanalmente ou apds
cada 50 horas de funcionamento. Mantenha os terminais e
toda a caixa da bateria em perfeitas condi¢oes de limpeza,
uma vez que uma bateria suja descarrega mais lentamente.
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Para limpar a bateria, devera lavar toda a caixa com uma
solucdo de bicarbonato de sédio e 4gua. Enxagie com 4gua
limpa. Cubra os pélos da bateria e ligacbes dos cabos com

lubrificante Grafo 112X (pe¢a Toro n.° 505-47) ou vaselina
pata evitar qualquer corrosio.

O eletrodlito da bateria contém acido sulfurico,
uma substancia extremamente venenosa que pode
provocar queimaduras graves.

* Naio beba eletrdlito e evite qualquer contacto
com a pele, olhos e vestuario. Utilize 6culos
de protecao para proteger os olhos e luvas de
borracha para proteger as maos.

* Ateste a bateria apenas em locais onde exista
agua limpa para lavar as maos.

Fusiveis

Existem 7 fusiveis no sistema elétrico da maquina. Estes
estdo localizados debaixo do painel de controlo do utilizador
(Figura 63 e Figura 64).

G019475

Figura 63

1. Fusiveis

[_s5A J 10A |
G000775

Figura 64
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Luzes opcionais

Importante: Se quiser adicionar luzes 4 unidade de
tragao, utilize as instrugées, o esquema (Figura 65) e os
numeros de pegas listados abaixo para evitar danos no
sistema eléctrico das unidades de tragio.

Instrugdes de instalagao

1.

Instale uma relé no conector aberto, debaixo da
consola.

Instale o interruptor de luzes.

Dobre um terminal em forma de anel ou forquilha em
cada um dos fios cor-de-laranja (J 24 e ] 25) debaixo
da consola. Ligue-os aos terminais do interruptor de
luz n% 2 e 3.

Una os fios de corrente (+) das luzes ao fio vermelho
em J 23.

Fixe os fios de ligagio a terra (das luzes) a base do
bloco do motor.

Instale um fusivel de 10 amp. no bloco de fusiveis, no
local indicado no respectivo autocolante. Nao exceda a
amperagem dos fusiveis.

Nota: Faga uma perfuracio no painel de controlo
destinada a instalacdo de interruptor.

FUSE 10 A R — - G000776
pA-2181578 |
30
RED i I o a7
| [ I RED
IGNITION SW. ! | !
5 = A FUSEZ5A 2 a7 J25 e (YL sc
ORANGE ORANGE [P 3
SWITCH
PIN: 75-1010

(IN EXISTING TRACTOR HARNESS)

RELAY
P/N: 70-1480

J23

BLACK

(AR

14

ENGINE GROUND

LIGHTS

N
(AR

Figura 65

N

Relé
Peca n.° 70-1480 da Toro
Hella Peca N° 87411 B

Interruptor

Peca n.° 75-1010 da Toro

Honeywell, pega n® 1TL1-2
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Manutencao do sistema
de transmissao

Verificagao do aperto das
porcas ou parafusos das
rodas

Intervalo de assisténcia: Apds as pimeiras 8 horas

A cada 200 horas

A nio observancia de um binario de aperto
adequado das porcas das rodas pode dar origem
a lesodes.

Aperte as porcas das rodas dianteiras e os parafusos
traseiros com um binario de 115 a 135 N 'm apds

1 a 4 horas de funcionamento e novamente apos

10 horas de funcionamento. Aperte, a partir dai,
cada 200 horas.

Verificagcao do 6leo da
transmissao de engrenagem
planetaria

Intervalo de assisténcia: A cada 400 horas (Adicionalmente,
verifique se existem fugas externas)

Verifique o nivel de 6leo a cada 400 horas de funcionamento.
Utilize lubrificante para engrenagens SAE 85W-140 de
elevada qualidade.

1.  Com a maquina numa superficie nivelada, posicione a
rode de forma a que um tampaio de verificacio (Figura
00) fique na posi¢ao das 12 horas e a outra na das 3
horas.

9019500

Figura 66

1. Tampéao de verificagao (2)

2. Retire o tampao da posi¢do das 3 horas (Figura 66). O
6leo deve ficar ao nivel do fundo do orificio do tampio

de de verificacio.

3. Se o nivel estiver baixo, retire o tampao da posi¢io das
12 horas e adicione 6leo até que comece a sair pelo
furo da posicao das 3 horas.

4. Volte a instalar ambos os tampdes.

5. Repita os passos 1 a 4 na estrutura oposta.

Mudanca do 6leo da
transmissao de engrenagem
planetaria

Intervalo de assisténcia: Apods as pimeiras 200 horas

A cada 800 horas (Ou anualmente, conforme o que
ocorrer primeiro)

Substitua o 6leo, inicialmente, apds 200 horas de
funcionamento. Depois, mude a cada 800 horas. Utilize
lubrificante para engrenagens SAE 85W-140 de elevada
qualidade.

1. Com a méquina numa superficie nivelada,
posicione a roda de forma a que o tampao de
verifica¢do/escoamento se encontre na sua posicio
mais baixa (6 horas) (Figura 67).

Figura 67

1. Tampéo de verificagdo/escoamento

2. Coloque o recipiente de escoamento debaixo da roda,
retire o tampao e deixe que o 6leo escorra para o
recipiente.

3. Coloque o recipiente de escoamento por baixo da caixa

do travio, retire o tampao e deixe o 6leo escorrer para
o recipiente (Figura 68).
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1.

9019501 /

Figura 68

Tampao de drenagem da caixa do travédo

Quando terminar de drenar o 6leo de ambos os locais,
volte a colocar o tampao inferior na estrutura dos
travoes.

Rode a roda até que o furo aberto na roda fique na
posic¢ao das 12 horas.

Através do furo aberto, encha lentamente a roda
com 0,6 litros de lubrificante para engrenagens
SAE 85W-140 de elevada qualidade.

Importante: Se a roda encher antes de 0,6 litros
de 6leo, aguarde uma hora ou instale o tampio
e mova a maquina cerca de 3 m para distribuir o
o6leo através do sistema de travoes. Em seguida,
retire o tampao e adicione o restante 6leo.

Volte a instalar o tampao.

Repita o procedimento para a transmissio/travoes
OpOStos.

Verificacao do lubrificante do
eixo traseiro

Intervalo de assisténcia: A cada 400 horas

O eixo traseiro é enviado de fabrica ja preenchido com
lubrificante SAE 85W-140. Verifique o nivel antes de ligar
pela primeira vez o motor e, subsequentemente, a cada
400 horas. A capacidade ¢ de 2,3 litros. Efetue diariamente
uma inspecdo visual quanto a fugas.

1.
2.

Coloque a maquina numa superficie plana.

Retire um tampao de verificagdo (Figura 69) de uma
das extremidades do eixo e certifique-se de que o
lubrificante chega ao nivel do orificio. Se o nivel estiver
baixo, retire o tampao de enchimento (Figura 69) e
adicione lubrificante suficiente para ficar ao nivel dos
otificios do tampao de verificacio.

1.

Tampéao de verificagdo

G009716

Figura 69

2. Bujao de enchimento

Mudanca do lubrificante do
eixo traseiro

Intervalo de assisténcia: Apods as pimeiras 200 horas

A cada 800 horas

Devera mudar o 6leo apds as primeiras 200 horas de
funcionamento; a partir dai o 6leo devera ser mudado a cada
800 horas de funcionamento.

1.
2.

1.

Coloque a maquina numa supetficie plana.

Limpe a zona em redor dos (3) tampdes de escoamento,
(1) em cada extremidade e (1) no centro (Figura 70).

N JLK 4

G009717

Figura 70

Localizagdo do tampé&o de escoamento

o

51

Retire os (3) tampdes de verificagdo do nivel de dleo e
o tampao de ventilacdo do eixo principal para facilitar
a drenagem do 6leo.

Retire os tampodes de escoamento e deixe o 6leo
escorrer para recipientes adequados.

Instale os tampoes.

Retire um tampao de verificagio e encha o eixo com
cerca de 2,3 litros de lubrificante 85W-140 ou até que o
lubrificante chegue ao nivel do orificio.

Coloque o tampao de verificagio.



Alinhamento da roda traseira

Intervalo de assisténcia: A cada 800 horas

Devera verificar o alinhamento da roda traseira apos cada
800 horas de funcionamento ou anualmente.

1.

1.

Mecga a distdncia de centro a centro (a altura do eixo)
na zona dianteira e traseira dos pneus da direcdo. A
medicio dianteira deve ser 3 mm inferior a2 medicio
traseira.

Para ajustar, remova o contrapino e a porca de cada
uma das rétulas da barra de ligagio. Remova a junta da
barra de ligacao do suporte do eixo (Figura 71).

Desaperte as abracadeiras que estdo em ambas as
extremidades das barras de ligagao (Figura 71).

(e

G009718

Figura 71

Abragadeira da barra de
ligacéo

2. Roatula da barra de ligacao

Rode uma (1) vez a rétula separada, para dentro ou
para fora. Aperte a abragadeira na parte solta da barra
de ligacio.

Rode uma (1) vez todo conjunto da barra de ligacdo na
mesma dire¢ao (para dentro ou para fora). Aperte a
abracadeira na extremidade ligada da barra de ligacio.

Instale a rétula no suporte do eixo e aperte bem a
porca. Verifique o alinhamento, fazendo as devidas
medicoes.

Repita o procedimento, se necessario.

Aperte a porca e instale um novo contrapino quando
o ajuste estiver correcto.

Ajuste da posicao neutra da
transmissao de tracao

A maquina nio pode deslizar quando soltar o pedal de tragao.
Se isso acontecer, tem de fazer um ajuste.

1.

Coloque a maquina numa superficie nivelada, desligue
o motor e baixe as unidades de corte. Pressione apenas
o pedal do travio direito e engate o traviao de mio.

Levante a zona esquerda da maquina, de modo a elevar
a roda dianteira do chio. Utilize apoios, de forma a
evitar qualquer queda acidental.
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3.
4.

Nota: nos modelos de tracio as 4 rodas, também deve
levantar o pneu traseiro esquerdo.

Ligue o motor e deixe-o ligado na posiciao intermédia.

Ajuste as porcas de seguranca na extremidade da barra
da bomba para mover o tubo de controlo da bomba
para a frente e eliminar o risco de deslizamentos para a
frente e para tras (Figura 72).
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1 2
Figura 72

2. Tubo de controlo da
bomba

Barra da bomba

Quando as rodas pararem de rodar, aperte as porcas de
bloqueio para fixar o ajuste.

Desligue o motor e liberte o travao direito. Retire os
apoios e baixe a maquina. Teste a maquina para ter a
certeza de que nio desliza.



Manutencao do sistema
de arrefecimento

Remocao de detritos

Intervalo de assisténcia: Em todas as utilizaces ou

diariamente

Retire diariamente os detritos do painel traseiro, do dispositivo
de arrefecimento do 6leo e do radiador ou com mais
frequéncia em condigdes de muita sujidade.

Importante: Nunca pulverize 4gua para um motor
quente porque pode danifica-lo.

9019479

Figura 74

1. Radiador de 6leo 2. Radiador

1. Desligue o motor, abra o trinco do capot e levante-o.

Limpe cuidadosamente os detritos em redor do motor. = .

Feche o caport Manutencao do sistema de
2. Destranque e retire o painel traseiro (Figura 73). Limpe arrefec' mento

bem o painel.

\/

Intervalo de assisténcia: A cada 100 horas

Cada 2 anos

A capacidade do sistema ¢é de 9,4 litros. Proteja sempre o
sistema de arrefecimento com uma solu¢io a 50/50 de agua
e anti-congelante etilenoglicol. Nao utilize 4gua no sistema
de arrefecimento.

1. A cada 100 horas de funcionamento, inspecione e
aperte as ligacoes da tubagem. Substitua as tubagens

/ .
1 deterioradas.

}

2. De 2 em 2 anos, drene e efetue a lavagem do sistema
de arrefecimento. Adicione anti-congelante; consulte
Verificacao do sistema de arrefecimento na sec¢ao
“reurs Operagao.

Figura 73

1. Painel traseiro

3. Desaparafuse os manipulos e desloque o refrigerador
do 6leo para tras (Figura 74). Limpe os dois lados
do refrigerador do éleo e a zona do radiador com ar
comprimido. Nao utilize 4gua. Abra o capot e remova
os detritos acumulados. Desloque o refrigerador do
6leo para a posi¢ao inicial e aperte os manipulos.
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Manutencao dos travoes

Ajustar os travoes de servico

Ajuste os travoes de servigo se o pedal do travdo apresentar
uma folga superior a 2,5 cm ou quando os travoes niao
funcionarem de forma eficaz. Folga ¢é a distdncia percorrida
pelo pedal antes de se verificar qualquer resisténcia ao
movimento.

1. Desengate o pino de bloqueio dos pedais de travao,
de forma a que ambos os pedais possam funcionar de
forma independente.

2. Para reduzir a folga dos pedais de travao, aperte-os,
libertando a porca dianteira que se encontra na
extremidade roscada do cabo do travao (Figura 75).
Aperte a porca traseira para deslocar o cabo para tras
até que os pedais dos travies apresentem uma folga
de 1,2 2 2,5 cm. Aperte as porcas dianteiras apos a
conclusio do ajuste.

G019480

Figura 75

1. Cabos do travao

Manutencao das correias

Verificagao da correia do
alternador

Intervalo de assisténcia: A cada 100 horas

Verifique o estado e a tensdao da correia do alternador a cada
100 horas de funcionamento (Figura 76). Se necessario,
substitua a correia. Verifique as tensdes do seguinte modo:

1. Abra o capot.

2. Verifique a pressio calcando a correia até ficar entre o
alternador e as polias da alavanca do carter, utilizando
uma forca de 97 N. A correia deve atingir um desvio de
1,1 cm. Se o desvio for incortecto, va pata o passo 3.
Se estiver correcta, continue a operagao.

G019481

Figura 76

1. Correia do alternador 2. Abragadeira

3. Desaperte o parafuso de fixacdo da abracadeira
ao motor e o parafuso de fixacdo do alternador a
abracadeira.

4. Insira uma barra de apoio entre o alternador e o motor
e use—a como alavanca no alternador.

5. Quando tiver alcan¢ado a tensdo pretendida, aperte o
alternador e os parafusos da abragadeira para manter
o ajuste.

6. Aperte a porca pata fixar o ajuste.
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Manutencao do sistema
hidraulico

Substituicao do fluido
hidraulico
Intervalo de assisténcia: A cada 800 horas

Substitua o fluido hidraulico apds cada 800 horas de
funcionamento, quando utilizar a maquina em condi¢oes
normais. Se o fluido tiver sido contaminado, devera entrar
em contacto com o seu distribuidor Toro para efetuar uma
lavagem do sistema. O fluido contaminado tem uma aparéncia
leitosa ou negra quando comparado com 6leo limpo.

1. Desligue o motor e levante o capot.

2. Retire o tampao de escoamento da parte de baixo do
reservatorio (Figura 77) e deixe o fluido hidraulico
escorrer para um trecipiente adequado. Volte a montar

e aperte o tampao quando o fluido deixar de escorrer.

G019521

Figura 77

1. Reservatério hidraulico

3. Encha o reservatério com aproximadamente 32 litros
de 6leo hidraulico. Consulte Verificagao do fluido

hidraulico.

Importante: Utilize apenas os fluidos hidraulicos
especificados. A utilizagdo de outros fluidos
podera danificar o sistema.

Coloque o tampao. Ligue o motor e utilize todos os
comandos hidraulicos, de modo a distribuir o fluido
hidraulico por todo o sistema. Verifique ainda se
existem fugas. Em seguida, desligue o motor.

Verifique o nivel de fluido e adicione fluido suficiente
para elevar o nivel até a marca “Full” (cheio) da vareta.
Nio encha demasiado.

Substituicao do filtro
hidraulico

A cabeca do filtro do sistema hidraulico encontra-se equipada
com um indicador do intervalo de assisténcia. Com o motor
ligado, consulte o indicador. Deve estar na zona VERDE.
Quando o indicador estiver na zona VERMELHA, deve
substituir o elemento do filtro.

Utilize o filtro sobressalente Toro (peca n°® 94-2621).

Importante: A utilizag¢do de outro filtro podera anular
a garantia de alguns componentes.

1. Coloque a maquina numa superficie nivelada, baixe as
unidades de corte, desligue o motor, engate o travao de
mao e retite a chave da ignicio.

Limpe a area em torno da superficie de montagem
do filtro. Coloque um recipiente por baixo do filtro e
desmonte o filtro (Figura 78).

Figura 78

2. Indicador de intervalo de

assisténcia

1. Filtro hidraulico

Lubrifique a junta do novo filtro e encha-o com fluido
hidraulico.

Certifique-se de que a zona de montagem do filtro se
encontra limpa. Aperte o filtro até que a junta entre
em contacto com a chapa de montagem. Em seguida,
aperte o filtro mais meia volta.

Ligue o motor e deixe funcionar a maquina durante
dois minutos para eliminar o ar do sistema. Desligue o
motor e verifique se existem fugas.

Verificacao das tubagens e
mangueiras hidraulicas

Intervalo de assisténcia: Em todas as utilizacdes ou
diariamente

Verifique as tubagens e as mangueiras hidraulicas diariamente,
prestando especial aten¢io a fugas, tubagens dobradas,
suportes soltos, desgaste, juntas soltas e danos provocados
pelas condi¢oes atmosféricas ou por agentes quimicos. Efetue
todas as reparacOes necessarias antes de utilizar a maquina.
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O fluido hidraulico que sai sob pressdao pode
penetrar na pele e provocar lesdes.

* Certifique-se de que todas as tubagens e
unides do fluido hidraulico se encontram bem
apertadas e em bom estado de conservagio
antes de colocar o sistema sob pressio.

* Mantenha o seu corpo e mios longe de fugas
ou bicos que projetem fluido hidraulico sob
pressao.

* Utilize um pedago de cartdo ou papel para
encontrar fugas do fluido hidraulico.

* Elimine com seguranga toda a pressio do
sistema hidraulico antes de executar qualquer
procedimento neste sistema.

* Em caso de penetragiao do fluido na pele,
consulte imediatamente um médico.

Portas de verificacao do
sistema hidraulico

As portas de teste sdo utilizadas para testar a pressao nos
circuitos hidraulicos. Se necessitar de assisténcia, contacte o
seu distribuidor Toro.

1. A porta de teste A (Figura 79 e Figura 80) ¢ utilizada
para ajuda-lo a detectar os problemas no circuito
hidraulico dos cilindros de elevacio.

G007908

Figura 79
Modelo 03808 e 03813

1. Porta de teste A (cilindros de elevagéo)
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G007910

Figura 80
Modelos 03806, 03807 e 03812

1. Porta de teste A (cilindros de elevagéo)

2. A porta de teste B (Figura 81) ¢ utilizada para ajuda-lo
a detectar os problemas no circuito hidraulico das
unidades de corte frontais.

3. A porta de teste B (Figura 81) ¢ utilizada para ajuda-lo
a detectar os problemas no circuito hidraulico das
unidades de corte frontais.
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Figura 81

1. Porta de teste B (unidades 2. Portade teste C (unidades
de corte frontais) de corte traseiras)

4. A porta de teste D encontra-se localizada no fundo da
transmissao hidrostatica (Figura 82) e ¢ utilizada para
medir a pressdo de carga da transmissao.

5. A porta de teste E ¢ utilizada para medir a pressao da
tracdo em frente (Figura 82).

6. A porta de teste I é utilizada para medir a pressao da
tracdo em marcha-atras (Figura 82).

7. A porta de teste G ¢é utilizada para medir a pressao do
circuito da dire¢do (Figura 82).



G000791

Figura 82

Porta de teste D (pressao
de carga)

Porta de teste E (presséo
da tragdo em frente)

3.

4.

Porta de teste F
(pressao da tragdo em
marcha-atras)

Porta de teste G (presséo
do circuito da diregao)
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Manutencao da unidade
de corte

Apoio da unidade de corte
Modelos 03863 e 03864

Se for necessario inclinar a unidade de corte para que a lamina
de corte e o cilindro fiquem expostos, coloque um apoio
pot baixo da unidade de corte (fornecido com a unidade

de tragdo) para assegurar que as porcas nos parafusos de
ajuste da extremidade traseira da barra de apoio nio fiquem
apoiadas sobre a superficie de trabalho (Figura 83).

G003318

Figura 83

1. Apoio da unidade de corte




Rectificacao de cilindros por
retrocesso

Os cilindros podem parar durante a rectificagao

e subitamente comegarem novamente a rodar. O
contacto com os cilindros durante a rectificagao

pode provocar ferimentos pessoais.

* Nio coloque as maos ou os pés na area dos
cilindros com o motor a funcionatr.

* Nunca tente rodar os cilindros com a mio ou
com o pé nem toque nos cilindros durante a
rectificacao.

* Nunca altere a velocidade do motor durante a
rectificagdo. Faga a rectificagdo apenas com o
motor ao ralenti.

* Pare o motor, mova os manipulos (ou manipulo)
selectores de velocidade dos cilindros que
pretende uma posi¢ao mais perto de “13”.

Nota: Durante a rectificacio, todas as unidades dianteiras
funcionam em conjunto; as unidades traseiras também
funcionam em conjunto.

1. Coloque a maquina numa superficie nivelada, baixe as
unidades de corte, desligue o motor, engate o travao de
mio e coloque o interruptor de activagio/desactivagio
na posicao de desactivagao.

2. Desbloqueie e levante o banco para expor os controlos.

3. Localize os manipulos selectores de velocidade dos
cilindros e os manipulos de rectificacido (Figura 84).
Rode os manipulos (ou manipulo) de rectificacdo
desejados para a posi¢do de rectificacio e os manipulos
(ou manipulo) selectores de velocidade dos cilindros
que pretende para a posicao 1.
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Manipulos de rectificagdo 2. Manipulos selectores de
velocidade dos cilindros

Nota: A velocidade de rectificagio pode ser aumentada
movendo o manipulo do selector de velocidade dos
cilindros para 13. Cada posi¢dao aumenta a velocidade
em 100 rpm, aproximadamente. Depois de mudar

de selecio, aguarde 30 segundos para que o sistema
estabilize na nova velocidade.

Faca os ajustes iniciais do cilindro a lamina de corte,
adequados a rectificacdo em todas as unidades de corte
que quer rectificar.

Ligue o motor e faga-o funcionar ao ralenti.

A CUIDADO

Tocar nos cilindros ou noutras pegas em
movimento pode provocar lesdes graves.

* Mantenha os dedos, maos e roupa
afastados do cilindro e de todas as outras
pegas em movimento.

* Nunca utilize escovas de cabo pequeno
para aplicar produto de rectificagio.

Selecione o manipulo de rectificagio dianteiro, traseiro
ou ambos para determinar quais os cilindros que vao
ser rectificados.

Coloque o interruptor de activacio/desactivacio na
posic¢ao de activagdo. Desloque para a frente a alavanca
de controlo de subida/descida das unidades de corte,
para iniciar a rectificagio nos respectivos cilindros.

Aplique o produto de rectificagio com uma escova de
cabo comprido (peca Toro; n° 29-9100). Nunca utilize
uma escova de cabo curto.

Se os cilindros deixarem de funcionar ou funcionarem
de forma irregular durante a rectificagdo, interrompa
esta opera¢do deslocando para tras a alavanca de
controlo de subida/descida das unidades de corte.



Quando os cilindros pararem, mova os manipulos (ou

FC6 #6 (Posterior esquerda)

manipulo) selectores de velocidade dos cilindros que
pretende uma posi¢do mais perto de 13. Retome a

#7 (Posterior direita)

rectificacdo, deslocando para a frente a alavanca de
controlo de subida/descida das unidades de corte.

10. Para ajustar as unidades de corte durante a rectificacio,
desactive os cilindros, deslocando a alavanca de
controlo de subida/descida das unidades de corte para
tras; coloque o interruptor de activagio/desactivacao
na posicao de desactiva¢io (Disable) e desligue o motor.
Depois de concluir os ajustes, repita os passos 5a 9.

11.  Quando a unidade de corte estiver devidamente afiada,
o fio de corte dianteiro da lamina vai-se tornando
irregular. Com uma lima, elimine cuidadosamente essa
irregularidade, sem desgastar o fio de corte.

12.  Repita este procedimento para todas as unidades de
corte a rectificar.

Quando concluir a rectificagio, volte a colocar os
manipulos de rectifica¢do na posi¢io de fluxo de

avanco, baixe o banco e remova (lavagem) todo o 1.
produto de rectificagdo das unidades de corte. Ajuste 2.

o cilindro da unidade de corte as laminas, conforme

necessario. 3.

G007909

Figura 85
Modelo 03808 e 03813

Valvula de ajuste para unidade de corte #1 (frontal central)

Valvula de ajuste para unidade de corte #4 e #5 (frontal
central)

Valvulas de ajuste de unidades de corte #2 e #3 (Posterior)

Nota: se os manipulos de rectificacio nio voltarem
a posicao de fluxo de avango apéds a rectificaciio, as
unidades de corte deixam de funcionar devidamente
(ex.: ndo se elevam, etc.).

Ajuste do nivel de
abaixamento da unidade
de corte

Os tractores sao configurados em fabrica de forma adequada
a maior parte das aplicagdes de corte de aplanagio.

Estao disponiveis os seguintes ajustes para a melhor adaptacio
da maquina a aplicacio a que se destina:

Os circuitos de elevagdo da unidade de corte estio equipados
com valvulas ajustaveis para garantir o abaixamento das
unidades de corte até a posicio desejada. Ajuste da seguinte

G007911

Figura 86
Modelos 03806, 03807 e 03812

Valvula de ajuste para unidade de corte #1 (frontal central)

Valvula de ajuste para unidade de corte #4 e #5 (frontal
central)

Valvulas de ajuste de unidades de corte #2 e #3 (Posterior)

Vaélvula de ajuste para unidade de corte #6 (posterior
esquerda)

Valvula de ajuste para unidade de corte #7 (posterior
direita)

maneira: 1,
Ligue a unidade de tracio até atingir a temperatura de 2
funcionamento. 3
1. Localize as valvulas, no colector de elevagio, para 4.
ajustar a(s) unidade(s) de corte desejada(s) (Ver tavela
e Figura 85 e Figura 86). 5.
Valvula Unidade de corte afectada
FC1 #1 (frontal central)
FC4 #4 & #5 (Frontal)
FC5 #2 & #3 (Posterior)
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Desaperte as porcas das valvulas.

Utilizando uma chave Allen, rode a valvula adequada
no sentido horario para reduzir a taxa de baixamento
das unidades de corte.




4. Verifique o ajuste do nivel de elevacio levantando e
baixando as unidades de corte varias vezes. Volte a
afinar se necessatio.

5.

Aperte a porca de bloqueio para manter o ajuste.

Altura de elevacao das
unidades de corte frontais
exteriores (activar posicao)

A altura de viragem das unidades de corte frontais exteriores
(n°s 4 e 5) e das unidades de corte posteriores (n°s 6 e 7) pode
ser aumentada para permitir uma distancia ao solo adicional
em terrenos muito acidentados.

Nota: o desfasamento RM CONFIG nio deve ser alterado
da sua definicao de origem (0) quando recorrer a este método
para ajustar a altura de viragem.

Para aumentar/ajustar a altura de viragem das unidades de
corte, proceda da seguinte maneira:

* Coloque a maquina numa superficie nivelada, baixe as
unidades de corte e desligue o motor.

* Desaperte a porca do parafuso de carrogaria que estd a
fixar o suporte do interruptor do braco de elevacio aos
bracos de elevacdo n°s 4, 6 ou 7 (Figura 87).
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Figura 87
Mostrado o 4

3. Bandeira do brago de
elevagao

1. Interruptor do brago de
elevacao

Porca do parafuso de
carrogaria

* Desloque o suporte do interruptor de elevagdo para cima
até a posicio pretendida.

* Defina a distancia entre o interruptor do braco de
elevagido e a bandeira existente no braco de elevacio para
aproximadamente 0,01 cm.

* Aperte a porca do parafuso de carrogaria.

Ajuste do curso das trés
unidades de corte frontais

Em terrenos muito acidentados, pode ser necessario um curso
descendente adicional das trés unidades de corte frontais. Se
alguma das trés unidades de corte frontais se levantar do piso
ao subir uma superficie inclinada, pode baixar a estrutura

de suporte frontal retirando os parafusos de montagem e
reposicionado a estrutura no conjunto de oriticios mais baixo
da estrutura principal (Figura 88). Para obter mais assisténcia,
contacte o seu distribuidor.

Nota: a0 baixar a estrutura de suporte vai diminuir a distancia
entre as unidades de corte e o solo em posi¢cdes de viragem

e transporte e pode implicat o ajuste do comprimento da
corrente de elevacio na unidade de corte.

______-—————————-"“““___W—

_
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Figura 88

1. Parafusos de montagem da estrutura de suporte
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Armazenamento

Unidade de tracao

1.

Limpe bem a unidade de tracio, unidades de corte e
motor.

Verifique a pressao dos pneus. Encha todos os pneus
com 1,03 a 1,38 bar.

Verifique todas as fixages e aperte-as sempre que
necessario.

Lubrifique todos os bocais de lubrificacio e pontos de
articulagdao. Limpe a massa lubrificante em excesso.

Lixe e retoque todas as zonas riscadas, estaladas ou
enferrujadas. Efetue a reparacio de todas as marcas
existentes no corpo metalico.

Efetue a manutenc¢do da bateria e dos cabos da seguinte
forma:

A. Retire os terminais dos pélos da bateria.

B. Limpe a bateria, terminais e pélos com uma
escova de arame e uma soluc¢io de bicarbonato
de sédio.

C. Cubra os terminais do cabo e os pdlos da
bateria com lubrificante Grafo 112X (peca Toro
n.° 505-47) ou vaselina para evitar qualquer
COf1Osao.

D. Carregue a bateria lentamente durante 24 horas,
de 2 em 2 meses, para evitar a sulfatizagdo do
chumbo da bateria.

O carregamento da bateria gera gases que
podem provocar explosdes.

Nunca fume perto da bateria e
mantenha-a afastada de faiscas e chamas.

Motor

1.

10.
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Drene o 6leo do motor do recipiente e coloque o
tampao de escoamento.

Retire o filtro do éleo. Coloque um novo filtro de dleo.

Volte a encher o recipiente com 7 litros de dleo de
motor SAE 15W-40 CD, CE, CF, CF-4 ou CG-4.

Ligue o motor e faca-o funcionar a uma velocidade
intermédia durante dois minutos.

Desligue o motor.

Lave o depésito de combustivel com gaséleo novo e
limpo.
Aperte todas as unides do sistema de combustivel.

Limpe e efetue a manutencao da estrutura do filtro
de ar.

Vede a entrada do filtro de ar e a saida de gases com
fita impermeavel.

Verifique a protecdo anti-congelante e adicione
uma solugdo de 4gua e anti-congelante adequada a
temperatura minima prevista para a zona.



Notas:
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Distribuidor:

Agrolanc Kift

Balama Prima Engineering Equip.
B-Ray Corporation

Casco Sales Company
Ceres S.A.

CSSC Turf Equipment (pvt) Ltd.
Cyril Johnston & Co.
Cyril Johnston & Co.

Equiver
Femco S.A.
ForGarder OU

G.Y.K. Company Ltd.
Geomechaniki of Athens
Golf international Turizm
Guandong Golden Star
Hako Ground and Garden

Hako Ground and Garden
Hayter Limited (U.K.)
Hydroturf Int. Co Dubai

Hydroturf Egypt LLC
Irrimac

Irrigation Products Int'l Pvt Ltd.

Jean Heybroek b.v.

As informagbes que a Toro recolhe

Lista de distribuidores internacionais

Pais:
Hungria
Hong Kong
Coreia

Porto Rico
Costa Rica

Sri Lanka
Irlanda do Norte
Republica da Irlanda

México
Guatemala
Estonia

Japéao
Grécia
Turquia
China
Suécia
Noruega

Reino Unido

Emirados Arabes
Unidos

Egipto

Portugal

india

Holanda

Telefone:

36 27 539 640
852 2155 2163
82 32 551 2076

787 788 8383

506 239 1138

94 11 2746100
44 2890 813 121
44 2890 813 121

52 55 539 95444
502 442 3277
372 384 6060

81726 325 861
30 10 935 0054
90 216 336 5993
86 20 876 51338
46 35 10 0000

47 22 90 7760
44 1279 723 444
97 14 347 9479

202 519 4308
351 21 238 8260
0091 44 2449
4387

31 30 639 4611

Distribuidor:
Maquiver S.A.

Maruyama Mfg. Co. Inc.

Mountfield a.s.

Mountfield a.s.

Munditol S.A.

Norma Garden

Oslinger Turf Equipment SA
Oy Hako Ground and Garden

Ab

Parkland Products Ltd.
Perfetto

Pratoverde SRL.

Prochaska & Cie
RT Cohen 2004 Ltd.
Riversa

Lely Turfcare
Solvert S.A.S.

Spypros Stavrinides Limited
Surge Systems India Limited

T-Markt Logistics Ltd.
Toro Australia

Toro Europe NV
Valtech

Victus Emak

Aviso de privacidade europeu

Pais:
Colémbia
Japéao
Republica
Checa
Eslovaquia

Argentina

Russia
Equador
Finlandia

Nova Zelandia
Polénia
Italia

Austria
Israel
Espanha
Dinamarca
Francga

Chipre
india
Hungria
Australia
Bélgica
Marrocos

Poldénia

Telefone:

57 1236 4079
81 3 3252 2285
420 255 704
220

420 255 704
220

54 11 4 821
9999

7 495 411 61 20
593 4 239 6970
358 987 00733

64 3 34 93760
48618208 416
39 049 9128
128

431278 5100
972 986 17979
34 952 83 7500
45 66 109 200
331308177
00

357 22 434131
91 1 292299901
36 26 525 500

61 3 9580 7355
32 14 562 960
212 5 3766
3636

48 61 823 8369

Toro Warranty Company (Toro) respeita a sua privacidade. Para processar as suas reclamacgdes e o contactar em caso de recolha de produtos, pedimos
que partilhe determinadas informacdes pessoais connosco, seja diretamente ou através da empresa Toro ou do seu representante Toro.

O sistema de garantia Toro esta alojado em servidores que se encontram nos Estados Unidos onde a lei da privacidade pode nao providenciar a
mesma protegédo que se aplica no seu pais.

AO PARTILHAR AS SUAS INFORMACOES PESSOAIS CONNOSCO, ESTA A AUTORIZAR O PROCESSAMENTO DAS SUAS INFORMAGOES
PESSOAIS, CONFORME E DESCRITO NESTE AVISO DE PRIVACIDADE.

A forma como a Toro utiliza as informagdes
A Toro pode utilizar as suas informagdes pessoais para processar reclamagdes e para o contactar em caso de recolha de produtos ou qualquer
outro fim que indicarmos. A Toro pode partilhar as suas informagdes com afiliadas da Toro, representantes ou outros parceiros de negdcios
relativamente a qualquer uma destas atividades. Nao vendemos as suas informagbes pessoais a qualquer outra empresa. Reservamo-nos o direito
de revelar informagdes pessoais para cumprir as leis aplicaveis e pedidos das autoridades devidas, para operar os seus sistemas devidamente
para sua propria protegao e de outros utilizadores.

Retengao de informagdes pessoais

Iremos manter as suas informagdes pessoais enquanto necessitarmos delas para os fins para os quais elas foram originalmente recolhidas ou para
outros fins legitimos (como conformidade com regulamentos), ou conforme seja exigido pela lei aplicavel.

O nosso compromisso com a seguranga das suas informagdes pessoais
Tomamos as precaugdes razoaveis para proteger a segurancga das suas informagdes pessoais. Também damos todos os passos para manter a
precisdo e o estado atual das informagdes pessoais.

Aceder a e corrigir as suas informagdes pessoais

Se pretender rever ou corrigir as suas informag¢des pessoais, contacte-nos através de e-mail em legal@toro.com.

Lei do consumidor australiana

Os clientes australianos encontrarado informagdes relacionadas com a Lei do consumidor australiana no interior da caixa ou no seu representante

Toro local.
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Condigoes e produtos abrangidos

The Toro Company e a sua afiliada, Toro Warranty Company, no
seguimento de um acordo celebrado entre ambas, garantem que o seu
Produto Comercial Toro (“Produto”) esta isento de defeitos de materiais
e de fabrico durante dois anos ou 1.500 horas de funcionamento*, o
que surgir primeiro. Esta garantia aplica-se a todos os produtos, com a
excepcao dos arejadores (consultar declaragcéo de garantia separada
para estes produtos). Nos casos em que exista uma condigao para
reclamagéo de garantia, repararemos o Produto gratuitamente incluindo
o diagndstico, mao-de-obra, pecas e transporte. A garantia comega
na data em que o produto € entregue ao comprador a retalho original.
* Produto equipado com um contador de horas.

Instrugdes para a obtengao de um servigo de garantia

E da responsabilidade do utilizador notificar o Distribuidor de Produtos
Comerciais ou o Revendedor de Produtos Comerciais Autorizado ao
qual comprou o Produto logo que considere que existe uma condicao
para reclamagao da garantia. Se precisar de ajuda para encontrar um
Distribuidor de Produtos Comerciais ou Revendedor Autorizado, ou se
tiver duvidas relativamente aos direitos ou responsabilidades da garantia,
pode contactar-nos em:

Toro Commercial Products Service Department
Toro Warranty Company

8111 Lyndale Avenue South

Bloomington, MN 55420-1196

+1-952-888-8801 ou +1-800-952-2740
E-mail: commercial.warranty@toro.com

Responsabilidades do proprietario

Como proprietario do produto, vocé é responsavel pela manutengao

e ajustes necessarios indicados no seu Manual do utilizador. O nao
cumprimento da manutengéo e ajustes necessarios pode constituir motivo
para anulacdo da garantia.

Itens e condi¢cdes nao abrangidos

Nem todas as falhas ou avarias de produto que ocorrem durante o periodo
da garantia sao defeitos nos materiais ou no fabrico. Esta garantia ndo
cobre o seguinte:

® Falhas do produto que resultem da utilizagcdo de pegas sobressalentes
que nao sejam da Toro ou da instalagao e utilizagdo de acessorios
e produtos acrescentados ou modificados que ndo sejam da marca
Toro. Pode ser fornecida uma garantia separada pelo fabricante para
estes itens.

® Falhas do produto que resultem do ndo cumprimento da manutencao
e/ou ajustes recomendados. A falha em manter devidamente o seu
produto Toro de acordo com a Manutengédo recomendada indicada
no Manual do utilizador pode dar origem a recusa de aplicagédo da
garantia em caso de reclamagéo.

® Falhas do produto que resultem da operagao do produto de uma forma
abusiva, negligente ou descuidada.

® Pegas sujeitas a desgaste devido a utilizagdo a menos que se
encontrem com defeito. Exemplos de pegas sujeitas a desgaste
durante a operagao normal do produto incluem, mas néo se limitam
a pastilhas e coberturas dos travées, cobertura da embraiagem,
laminas, cilindros, rolos e rolamentos (selados ou lubrificados),
laminas de corte, velas, rodas giratorias, pneus, filtros, correias, e
determinados componentes de pulverizagao como diafragmas, bicos e
valvulas de retengao, etc.

® Falhas provocadas por influéncia externa. As condi¢gdes consideradas
como influéncias externas incluem, mas nao se limitam a, condigbes
climatéricas, praticas de armazenamento, contaminagéo, utilizagao
de combustiveis, liquidos de arrefecimento, lubrificantes, aditivos,
fertilizantes, agua ou quimicos ndo aprovados, etc.

Garantia Geral dos Produtos Comerciais Toro
Garantia limitada de dois anos

® As questdes de falha ou desempenho devido a utilizagéo de
combustiveis (e.g. gasolina, diesel ou biodiesel) que nao estejam em
conformidade com as normas industriais respetivas.

® Ruido, vibragéo, desgaste e deterioragbes normais.

® O desgaste normal inclui, mas nao se limita a, danos nos bancos
devido a desgaste ou abrasé&o, superficies com a pintura gasta,
autocolantes arranhados ou janelas riscadas, etc.

Pecgas

As pecas agendadas para substituicdo de acordo com a manutencéo
necessaria sdo garantidas durante o periodo de tempo até a data da
substituicdo agendada para essa pecga. Pecas substituidas durante esta
garantia sdo cobertas durante a duragédo da garantia original do produto e
tornam-se propriedade da Toro. Cabe a Toro tomar a decisdo final quanto
a reparagao ou substituicdo de uma pega ou conjunto. A Toro pode usar
pecas refabricadas para reparacdes da garantia.

Garantia das baterias de circuito interno e i6es de litio:

As baterias de circuito interno e de ides de litio estdo programadas para um
numero total especifico de kWh de duragdo. As técnicas de funcionamento,
carregamento e manuteng¢do podem aumentar/reduzir essa duragdo. Como
as baterias sdo um produto consumivel, o tempo util de funcionamento
entre os carregamentos vai diminuindo progressivamente até as baterias
ficarem gastas. A substituicdo das baterias, devido ao desgaste normal,

€ da responsabilidade do proprietario do veiculo. Esta substituicdo pode
ocorrer no periodo normal de garantia do produto a custo do proprietario.
Nota: (apenas baterias de ides de litio): Uma bateria de ides de litio possui
apenas uma parte da garantia comegando no ano 3 até ao ano 5 com
base no tempo de servico e kilowatt horas usadas. Consulte o Manual do
utilizador para obter informagdes adicionais.

A manutencgéo é a custo do proprietario

A afinagdo do motor, limpeza e polimento de lubrificagéo, substituicdo de
filtros, liquido de arrefecimento e realizagdo da manutengéo recomendada
s&o alguns dos servigos normais que os produtos Toro exigem que séo a
cargo do proprietario.

Condigoes gerais

A reparagéo por um Distribuidor ou Revendedor Toro Autorizado é a sua
Unica solugéo ao abrigo desta garantia.

Nem The Toro Company nem Toro Warranty Company sera
responsavel por quaisquer danos indiretos, acidentais ou
consequenciais relacionados com a utilizagdo de Produtos Toro
abrangidos por esta garantia, incluindo quaisquer custos ou despesas
de fornecimento de equipamento de substituicdo ou assisténcia
durante periodos razoaveis de avaria ou a conclusdo pendente ndao
utilizavel de avarias ao abrigo desta garantia. Excepto a garantia
quanto a Emissoes referida em baixo, caso se aplique, ndo ha
qualquer outra garantia expressa. Todas as garantias implicitas de
comercializagdo e adequabilidade de utilizagao estado limitadas a
duracao desta garantia expressa.

Alguns estados n&o permitem a exclusdo de danos incidentais ou
consequenciais, nem limitagdes sobre a duragdo de uma garantia por
isso as exclusdes e limitagdes acima podem néo se aplicar a si. Esta
garantia da-lhe direitos legais especificos e pode ainda ter outros direitos
que variam de estado para estado.

Nota relativamente a garantia do motor:

O Sistema de Controlo de Emissdes do seu Produto pode estar abrangido
por uma garantia separada que satisfaz os requisitos estabelecidos pela
Agéncia de Prote¢cdo Ambiental dos EUA (EPA) e/ou pela Comissao da
Califérnia para o Ar (CARB). As limitagdes de horas definidas em cima nao
se aplicam a Garantia do Sistema de Controlo de Emissdes. Consulte a
Declaragéo de garantia para controlo de emissdes do motor fornecida
com o produto ou contida na documentagéo do fabricante do motor para
mais pormenores.

Paises que nao sao os Estados Unidos nem o Canada

Os clientes que tenham comprado produtos Toro exportados pelos Estados Unidos ou Canada devem contactar o seu Distribuidor Toro (Revendedor)
para obter politicas de garantia para o seu pais, provincia ou estado. Se, por qualquer razéo estiver insatisfeito com o servigo do seu distribuidor ou se

tiver dificuldades em obter informagdes sobre a garantia, contacte o importador da Toro.
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