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설설설치치치 지지지침침침

경경경고고고

캘캘캘리리리포포포니니니아아아
Proposition 65 경경경고고고

본본본제제제품품품은은은캘캘캘리리리포포포니니니아아아주주주에에에서서서암암암, 선선선천천천성성성기기기형형형및및및기기기타타타생생생식식식기기기능능능장장장애애애를를를일일일으으으키키키
는는는 것것것으으으로로로 알알알려려려진진진 화화화학학학 물물물질질질이이이 들들들어어어 있있있습습습니니니다다다.

안안안전전전
이이이부부부속속속장장장치치치를를를잘잘잘못못못사사사용용용하하하거거거나나나관관관리리리하하하면면면다다다칠칠칠수수수있있있습습습니니니다다다. 사사사람람람이이이다다다칠칠칠가가가능능능성성성을을을줄줄줄이이이려려려면면면,다다다음음음안안안전전전지지지침침침및및및
트트트랙랙랙션션션유유유닛닛닛사사사용용용설설설명명명서서서의의의안안안전전전지지지침침침을을을따따따르르르십십십시시시오오오. 주주주의의의,경경경고고고또또또는는는위위위험험험과과과같같같은은은개개개인인인안안안전전전지지지침침침을을을의의의미미미하하하는는는안안안전전전
경경경고고고기기기호호호에에에항항항상상상주주주의의의를를를기기기울울울이이이십십십시시시오오오. 이이이런런런지지지침침침을을을따따따르르르지지지않않않을을을경경경우우우부부부상상상이이이나나나사사사망망망을을을초초초래래래할할할수수수있있있습습습니니니다다다.

경경경고고고
엔엔엔진진진이이이꺼꺼꺼지지지면면면,올올올라라라간간간위위위치치치에에에있있있는는는부부부속속속장장장치치치가가가점점점점점점아아아래래래로로로내내내려려려옵옵옵니니니다다다. 부부부속속속장장장치치치밑밑밑에에에사사사람람람이이이있있있으으으면면면
내내내려려려오오오는는는부부부속속속장장장치치치에에에끼끼끼이이이거거거나나나다다다칠칠칠수수수있있있습습습니니니다다다.

트트트랙랙랙션션션유유유닛닛닛을을을끌끌끌때때때항항항상상상부부부속속속장장장치치치를를를아아아래래래로로로내내내려려려놓놓놓으으으십십십시시시오오오.

경경경고고고
압압압력력력에에에의의의해해해분분분출출출되되되는는는유유유압압압오오오일일일은은은피피피부부부에에에침침침투투투하하하여여여부부부상상상을을을입입입힐힐힐수수수있있있습습습니니니다다다.

• 유유유압압압시시시스스스템템템에에에압압압력력력을을을가가가하하하기기기전전전에에에모모모든든든유유유압압압오오오일일일호호호스스스및및및라라라인인인의의의상상상태태태가가가양양양호호호하하하고고고모모모든든든유유유압압압커커커넥넥넥터터터
및및및부부부품품품이이이단단단단단단히히히조조조여여여있있있는는는지지지확확확인인인하하하십십십시시시오오오.

• 고고고압압압의의의유유유압압압오오오일일일이이이분분분출출출되되되는는는핀핀핀홀홀홀구구구멍멍멍이이이나나나노노노즐즐즐근근근처처처에에에손손손이이이나나나신신신체체체가가가놓놓놓이이이지지지않않않게게게하하하십십십시시시오오오.

• 유유유압압압오오오일일일누누누출출출지지지점점점은은은판판판지지지나나나종종종이이이를를를사사사용용용하하하여여여찾찾찾으으으십십십시시시오오오.

• 유유유압압압시시시스스스템템템에에에서서서작작작업업업을을을하하하는는는경경경우우우먼먼먼저저저유유유압압압시시시스스스템템템의의의모모모든든든압압압력력력을을을배배배출출출하하하십십십시시시오오오.

• 유유유압압압오오오일일일이이이피피피부부부에에에침침침투투투하하하면면면즉즉즉시시시의의의사사사의의의진진진료료료를를를받받받으으으십십십시시시오오오.

주주주의의의
뜨뜨뜨거거거워워워진진진유유유압압압장장장치치치,유유유압압압라라라인인인/밸밸밸브브브및및및유유유압압압오오오일일일에에에닿닿닿으으으면면면화화화상상상을을을입입입을을을수수수있있있습습습니니니다다다.

• 유유유압압압구구구성성성품품품을을을유유유지지지관관관리리리하하하는는는경경경우우우장장장갑갑갑을을을착착착용용용하하하십십십시시시오오오.

• 유유유압압압구구구성성성품품품을을을만만만지지지기기기전전전에에에트트트랙랙랙션션션유유유닛닛닛과과과트트트렌렌렌처처처를를를식식식히히히십십십시시시오오오.

• 흘흘흘린린린유유유압압압오오오일일일은은은만만만지지지지지지마마마십십십시시시오오오.
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설설설치치치

부부부품품품확확확인인인

아래 차트를 사용하여 모든 부품이 선적되었는지 확인하십시오.

절절절차차차 설설설명명명 수수수량량량 사사사용용용

1 아무 부품도 필요 없음 – 트렌처를설치할준비를하십시오.

2 아무 부품도 필요 없음 – 변속스위치를설치하십시오.

스페이서 1
볼트(1 x 2-1/2") 2
록너트(1") 4
와셔(1") 1

3
볼트(1 x 13") 4

트렌처 부속 장치에 스페이서를 설치
하십시오.

4 아무 부품도 필요 없음 – 변속스위치를설치하십시오.

5 아무 부품도 필요 없음 – 유압모터를준비하십시오.

6 45° 엘보 피팅(3/8") 2 리프트실린더호스를연결하십시오.

압력 호스(2.5 x 104cm) 1
케이스배수호스(1.3 x 116cm) 1
리턴 호스(2.5 x 117cm) 17
케이블 타이 1

유압호스를설치하십시오.

8 아무 부품도 필요 없음 – 트렌처설치를마무리하십시오.

1
트트트렌렌렌처처처설설설치치치준준준비비비

아아아무무무부부부품품품도도도필필필요요요없없없음음음

절절절차차차

1. 장비를리프팅장비아래의평평한곳으로옮
깁니다.

2. 장비에백호가설치되어있으면,버킷이지면에
닿을때까지붐을아래로내립니다.

3. 장비의틸트부분이수평이고틸트록아웃핀이
섀시록아웃브래킷에고정되어있는지확인하
십시오. 장비의사용설명서를참조하십시오.

4. 장비를끄고,주차브레이크를걸고,키를키스
위치에서뺍니다.

2
변변변속속속스스스위위위치치치설설설치치치

아아아무무무부부부품품품도도도필필필요요요없없없음음음

절절절차차차

변속스위치는센터트렌처, RT1200트랙션유닛의사
용설명서에지시된대로설치하십시오.
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3
트트트렌렌렌처처처부부부속속속장장장치치치에에에스스스페페페이이이서서서설설설
치치치

이이이절절절차차차를를를수수수행행행하하하는는는데데데필필필요요요한한한부부부품품품:

1 스페이서

2 볼트(1 x 2-1/2")

4 록너트(1")

1 와셔(1")

4 볼트(1 x 13")

트트트렌렌렌처처처부부부속속속장장장치치치에에에스스스페페페이이이서서서조조조립립립

트트트렌렌렌처처처부부부속속속장장장치치치무무무게게게:227kg

스스스페페페이이이서서서무무무게게게:137kg

참참참고고고:다다다음음음내내내용용용은은은센센센터터터라라라인인인트트트렌렌렌처처처사사사용용용설설설명명명서서서의의의설설설정정정
부부부분분분의의의트트트렌렌렌처처처부부부속속속장장장치치치설설설치치치를를를대대대체체체하하하는는는것것것입입입니니니다다다.

1. 부속장치를그림1에나오는것처럼바닥에닿지
않게들어올리십시오.

중중중요요요: 리리리프프프팅팅팅장장장비비비의의의리리리프프프팅팅팅용용용량량량이이이최최최소소소 227kg인인인
지지지확확확인인인하하하십십십시시시오오오.

그그그림림림1

2. 록너트(1")를트렌처백플레이트의로우 1과로
우 2에있는왼쪽구멍으로트렌처안쪽에있는
상부/하부너트리테이너에끼우십시오(그림2).

그그그림림림2

1. 너트 리테이너 3. 트렌처백플레이트
2. 록너트(1")

3. 리프팅장비를사용하여스페이서의 2개의구
멍로우가위를향한상태로스페이서를들어올
리십시오(그림3).
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그그그림림림3

1. 볼트(1 x 2-1/2") 4. 로우 1구멍(스페이서)
2. 와셔(1") 5. 로우 2 구멍(트렌처 좌측

이케이지너트에있음)
3. 록너트(1")

4. 그림3에나오는것처럼,스페이서의로우 1구멍
을트렌처의로우 1구멍과나란히맞추십시오.

5. 스페이서의왼쪽상단구멍과트렌처의왼쪽
로우 1구멍을통해볼트(1 x 2-1/2")를조립하
고볼트를단계 2에서설치한로우 1록너트(그
림3)에끼워넣습니다.

6. 스페이서의오른쪽상단구멍과트렌처의오른
쪽로우 1구멍을통해볼트(1 x 2-1/2")를조립하
고볼트,스페이서및트렌처(그림3및그림4)를
와셔(1")및록너트(1")로고정합니다.

그그그림림림4

1. 스페이서 4. 와셔(1")
2. 트렌처백플레이트 5. 록너트(1")
3. 볼트(1 x 2-1/2")

7. 볼트와록너트를 1341 - 1368Nm의토크로조입
니다.

스스스페페페이이이서서서와와와트트트렌렌렌처처처부부부속속속장장장치치치를를를장장장비비비에에에조조조
립립립

참참참고고고:다다다음음음내내내용용용은은은센센센터터터라라라인인인트트트렌렌렌처처처사사사용용용설설설명명명서서서의의의설설설정정정
부부부분분분의의의트트트렌렌렌처처처부부부속속속장장장치치치설설설치치치를를를대대대체체체하하하는는는것것것입입입니니니다다다.

1. 2개의볼트(1 x 13")를먼저볼트의거싯플레이트
개구부헤드속으로끼웁니다(그림5).

그그그림림림5

1. 로우 2 구멍(마운팅 플레
이트 - 장비)

3. 볼트(1 x 13") –먼저 헤드
를 삽입

2. 거싯플레이트개구부 4. 볼트(1 x 13")—설치된위
치

2. 장비의마운팅플레이트에있는로우 2구멍을
통해 2개의볼트(1 x 13")를설치합니다(그림5).
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3. 단계 1에서설치한 2개의볼트(1 x 13")로스페이
서의로우 2구멍을맞춥니다(그림6).

그그그림림림6

1. 마운팅플레이트(장비) 3. 로우 2구멍(스페이서)
2. 볼트(1 x 13")

4. 스페이서의앞면이장비의마운팅플레이트와
수평이될때까지스페이서와트렌처를볼트까
지밉니다(그림6)

5. 그림7에나오는것처럼,트렌처백플레이트의
오른쪽에서와셔(1")와록너트(1")를볼트(1 x 13")
에조립합니다.

그그그림림림7

1. 트렌처백플레이트 3. 와셔(1")
2. 볼트(1 x 13") -오른쪽 4. 록너트(1")

6. 트렌처백플레이트의왼쪽에서,볼트(1 x 13")를
3트렌처부속장치에스페이서설치 (페이지 2)
의단계 2에서설치한트렌처(그림8)의로우 2록
너트를통해끼웁니다.

그그그림림림8

1. 하부록너트및리테이너 3. 로우 3구멍(트렌처백플
레이트)

2. 볼트(1 x 13")

7. 트렌처백플레이트의로우 3구멍,스페이서의로
우 2구멍및장비의마운팅플레이트의하단구멍
을통해 2개의볼트(1 x 13")를설치합니다(그림8).

8. 장비의마운팅플레이트의하단전면(그림9)에
서, 2개의록너트(1")를볼트(1 x 13")에끼웁니다.

그그그림림림9

1. 위 4. 볼트(1 x 13")
2. 장비의 뒷면 5. 마운팅플레이트(장비)
3. 록너트(1") 6. 스페이서

9. 볼트와록너트를 1341 - 1368Nm의토크로조입
니다.

10. 리프팅장비를스페이서및트렌처부속장치
에서분리합니다.
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4
변변변속속속스스스위위위치치치설설설치치치

아아아무무무부부부품품품도도도필필필요요요없없없음음음

절절절차차차

변속스위치는센터트렌처, RT1200트랙션유닛의사
용설명서에지시된대로설치하십시오.

5
유유유압압압모모모터터터준준준비비비

아아아무무무부부부품품품도도도필필필요요요없없없음음음

절절절차차차

유압모터를센터트렌처, RT1200트랙션유닛의사용
설명서에지시된대로설치하십시오.

6
리리리프프프트트트실실실린린린더더더호호호스스스연연연결결결

이이이절절절차차차를를를수수수행행행하하하는는는데데데필필필요요요한한한부부부품품품:

2 45° 엘보 피팅(3/8")

절절절차차차

참참참고고고:다다다음음음내내내용용용은은은센센센터터터라라라인인인트트트렌렌렌처처처사사사용용용설설설명명명서서서의의의설설설정정정
부부부분분분의의의리리리프프프트트트실실실린린린더더더호호호스스스연연연결결결을을을대대대체체체하하하는는는것것것입입입니니니다다다.

1. 리프트실린더의확장/수축회로에맞는벌크
헤드피팅에서 2개의캡(3/8")을분리합니다(그
림10).

그그그림림림10

1. 리프트 실린더 5. 45°엘보피팅(3/8")
2. 캡(3/8") 6. 호스 확장
3. 벌크헤드피팅(확장회로) 7. 호스 수축
4. 벌크헤드피팅(수축회로)

2. 2개의엘보피팅(45°)을벌크헤드피팅핑거에팽
팽하게설치합니다(그림10).

3. 확장호스를 45°확장유압회로의벌크헤드피팅
에연결된엘보피팅에연결합니다(그림10).

4. 수축호스를 45°수축유압회로의벌크헤드피팅
에연결된엘보피팅에연결합니다(그림10).

5. 엘보를벌크헤드피팅에조이고,호스를엘보에
20 - 28Nm의힘으로조입니다.

7
유유유압압압호호호스스스설설설치치치

이이이절절절차차차를를를수수수행행행하하하는는는데데데필필필요요요한한한부부부품품품:

1 압력 호스(2.5 x 104cm)

1 케이스 배수 호스(1.3 x 116cm)

1 리턴 호스(2.5 x 117cm)

1 케이블 타이

절절절차차차

참참참고고고:다다다음음음내내내용용용은은은센센센터터터라라라인인인트트트렌렌렌처처처사사사용용용설설설명명명서서서의의의설설설정정정
부부부분분분의의의유유유압압압호호호스스스설설설치치치를를를대대대체체체하하하는는는것것것입입입니니니다다다.

1. 유압부속장치패널의벌크헤드피팅에서 2개의
캡(1")및 1개의캡(5/8")을분리합니다(그림11).
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그그그림림림11

1. 벌크헤드피팅(가압유압
회로)

4. 유압부속장치패널

2. 벌크헤드피팅(케이스드
레인)

5. 캡

3. 벌크헤드피팅(리턴유압
회로)

2. 유압부속장치패널의피팅(그림12)과유압모
터에설치한피팅사이에그림13에나오는것처
럼압력호스(2.5 x 104cm),케이스배수호스(1.3 x
116cm)및리턴호스(2.5 x 117cm)를설치하십시오.

참참참고고고:압력호스의각진피팅이가압유압회로
의벌크헤드피팅에연결되어있는지확인하십
시오. 리턴호스의각진피팅이유압부속장치
패널의리턴유압회로의벌크헤드피팅에연결
되어있는지도확인하십시오.

그그그림림림12

1. 벌크헤드피팅(가압유압
회로 - A)

5. 케이스 배수 호스(1.3 x
116cm)

2. 벌크헤드피팅(케이스드
레인)

6. 리턴호스(2.5 x 117cm)

3. 벌크헤드피팅(리턴유압
회로 - B)

7. 케이블 타이

4. 압력호스(2.5 x 104cm)

그그그림림림13

1. 45° 엘보 피팅(3/4", 케이
스 드레인)

4. 압력호스(2.5 x 104cm)

2. 90°플랜지형엘보피팅(가
압 유압 회로)

5. 케이스 배수 호스(1.3 x
116cm)

3. 90°플랜지형엘보피팅(리
턴 유압 회로)

6. 리턴호스(2.5 x 117cm)

3. 3개의유압호스를케이블타이로고정합니다
(그림12).

4. 유압피팅과호스를조입니다. 아래피팅토크표
를참조하십시오.
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피피피팅팅팅토토토크크크표표표

구구구성성성품품품 토토토크크크값값값(Nm) 토토토크크크값값값(lb-ft)

8개의 육각 헤드 볼트(12 x
45mm)

80 - 100 59 - 73 그림14

45°엘보피팅의잼너트(3/4") 142 - 175 105 - 129 그림14

케이스배수호스(1.3 x 116cm) 58 - 72 43 - 53 그림13 및 그림14

압력 호스(2.5 x 104cm) 및 리
턴호스(2.5 x 117cm)

122 - 149 90 - 110 그림13 및 그림14

그그그림림림14

1. 스위블너트(케이스드레
인 호스)

3. 잼 너트

2. 스위블너트(압력호스와
리턴 호스)

4. 8개의육각헤드볼트(12 x
45mm)

8
트트트렌렌렌처처처설설설치치치마마마무무무리리리

아아아무무무부부부품품품도도도필필필요요요없없없음음음

절절절차차차

센터트렌처, RT1200트랙션유닛의사용설명서에지
시된대로다음절차를실시하십시오.

• 배선을유압모터에연결

• 유압모터와리프트실린더에서공기배출

• 스프로켓설치

• 오거설치

• 붐설치

• 붐정렬

• 디깅체인설치

• 안전바설치
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