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Count onit.

Kosiarka wirnikowa o 8, 11 i 14
ostrzach DPA

Zespot trakcyjny Greensmaster® serii
3300/3400

Model nr 04613—Numer seryjny 315000001 i wyzsze
Model nr 04614—Numer seryjny 315000001 i wyzsze
Model nr 04615—Numer seryjny 315000001 i wyzsze

Podrecznik operatora

Ttumaczenie oryginatu (PL) " A

333333333



Wprowadzenie

Ten zespdl tnacy jest przeznaczony do koszenia trawy na
obszarach greenéw 1 malych terenéw fairway na polach
golfowych.

Przeczytaj uwaznie ponizsze informacje, aby poznac zasady
wlasciwej obstugi i konserwacji urzadzenia, nie uszkodzi¢ go
i unikng¢ obrazen ciata. Odpowiedzialno$¢ za prawidlowe i
bezpieczne uzytkowanie produktu spoczywa na Tobie.

Z firmg Toro mozna skontaktowaé si¢ bezposrednio,
korzystajac ze strony www.Toro.com, aby uzyska¢ wigcej
informacji na temat urzadzenia i dostepnych akcesoriow,
wyszukac dilera lub zarejestrowaé urzadzenie.

Aby skorzysta¢ z serwisu, zakupi¢ oryginalne czesci

Toro lub uzyskaé¢ dodatkowe informacje, skontaktuj si¢

z przedstawicielem autoryzowanego serwisu lub biurem
obstugi klienta firmy Toro, a takze przygotuj numer modelu i
numer seryjny urzadzenia. Rysunek 1 przedstawia potozenie
numeru modelu i numeru seryjnego na produkcie. Zapisz je
w przewidzianym na to miejscu.

9014403

Rysunek 1

1. Lokalizacja oznaczen modelu i numeréw seryjnych

Model nr

Numer seryjny

Niniejsza instrukcja zawiera opis potencjalnych zagrozen,

a zawarte w niej ostrzezenia zostaly oznaczone

symbolem ostrzegawczym (Rysunek 2), ktory sygnalizuje
niebezpieczenstwo, mogace spowodowac powazne obrazenia
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lub $mieré w razie zlekcewazenia zalecanych srodkéw
ostroznoscl.

Rysunek 2

1. Symbol ostrzegawczy

W niniejszej instrukeji wystepuja 2 stowa podkreslajace
wage informacji. Wazne zwraca uwage na szczegdlne
informacje techniczne, a Uwaga podkresla informacje

ogoblne, wymagajace szczegdlnej uwagi.

A OSTRZEZENIE

KALIFORNIA
Propozycja 65 ostrzezenie
Ten produkt zawiera jeden lub wigcej zwigzkow
chemicznych uznanych w Stanie Kalifornia
za wywolujace raka, uszkodzenia pfodu lub
dziatajace szkodliwie dla rozrodczosci.
Uzycie tego produktu moze skutkowac
narazeniem si¢ na dziatanie zwigzkow
chemicznych uznanych w Stanie Kalifornia
za wywolujace raka, uszkodzenia ptodu lub
dziatajace szkodliwie dla rozrodczosci.
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Bezpieczenstwo

Maszyna zostala zaprojektowana zgodnie z norma EN ISO
5395:2013.

Kontrola zagrozen i zapobieganie wypadkom s3
zalezne od $§wiadomosci, uwagi i odpowiedniego
przeszkolenia personelu zajmujacego si¢ obstuga,
transportowaniem, konserwacja i przechowywaniem
maszyny. Niepoprawne uzytkowanie lub konserwacja
maszyny moga spowodowac¢ obrazenia lub $émierc.
Aby zmniejszy¢ ryzyko obrazen lub §mierci nalezy
przestrzegac ponizszych zalecen dotyczacych
bezpieczenstwa.

*  Przed przystapieniem do uzytkowania jednostki tnacej
nalezy przeczytaé ze zrozumieniem wszelkie instrukcje
zawarte W podrecznikach ngytkownika zespotu jezdnego i
jednostek tnacych oraz przestrzegac ich.

* Pod zadnym pozorem nie pozwalaj dzieciom na
obslugiwanie zespotu jezdnego ani jednostki tnacej. Nie
pozwdl dorostym na obslugiwanie zespolu jezdnego
ani jednostek tnacych bez uprzedniego zapoznania si¢ z
instrukcjami. Zespot jezdny lub jednostki tnhace mogg by¢
obslugiwane wylgcznie przez przeszkolonych operatorow,
ktorzy zapoznali si¢ z niniejsza instrukeja.

* Nie wolno obstugiwa¢ maszyny, bedac w stanie
nietrzezwosci lub pod wplywem $rodkéw odurzajacych.

* Nalezy zadba¢ o to, aby wszystkie ostony i urzadzenia
zabezpieczajace znajdowaly si¢ na miejscu. Jezeli ostona,
urzadzenie bezpieczenstwa lub etykieta sa nieczytelne
lub zniszczone, nalezy je naprawi¢ lub wymieni¢ przed
rozpoczeciem pracy z maszyna. Nalezy dokrecic
wszystkie poluzowane nakretki, §ruby 1 wkrety w celu
upewnienia si¢, ze maszyna moze bezpiecznie pracowac.

* Nalezy zawsze nosi¢ pelne obuwie na przeciwposlizgowe;j
podeszwie. Zabrania si¢ eksploatacii jednostek tnacych,
bedac w sandatach, teniséwkach, obuwiu sportowym
czy szortach. Nie nalezy réwniez mieé na sobie luznych
ubran, ktore moga wkreci¢ sie¢ w ruchome czesci. Zawsze
no$ dtugie spodnie i kryjace obuwie. Zaleca si¢ noszenie
okularéw ochronnych, obuwia ochronnego i kasku;
wymagaja tego niektére lokalne rozporzadzenia oraz
warunki ubezpieczenia.

* Nalezy usunac jakikolwiek gruz lub inne przedmioty,
ktére moglyby zosta¢ uniesione i wyrzucone przez ostrza
bebna koszacego. Nie dopuszczaj oséb postronnych w
poblize obszaru pracy.

* Zatrzymaj maszyng i wylacz silnik, jesli ostrza tnace
uderza w twardy przedmiot lub jednostka zacznie
generowacd nietypowe drgania. Sprawdz, czy jakiekolwiek
czgscl jednostek tngcych nie zostaly uszkodzone. Przed
uruchomieniem i uzytkowaniem jednostek tnacych
napraw wszelkie uszkodzenia.

* Nie uruchamiaj silnika w przestrzeni zamknigtej, gdzie
istnieje mozliwo§¢ nagromadzenia si¢ oparéw tlenku
wegla 1 innych sktadnikow gazéw spalinowych.

* Zawsze opuszczaj jednostki tnace na podioze i wyjmuj
kluczyk ze stacyjki przy zostawianiu maszyny bez nadzoru.

Zapewnij bezpieczna prace maszyny, dokrecajac wszystkie
nakretki, $ruby 1 wkrety.

* Podczas serwisowania, regulaciji lub przechowywania
maszyny wyjmij kluczyk ze stacyjki, aby zapobiec
przypadkowemu uruchomieniu silnika.

* Nalezy przestrzegac instrukcji konserwacji podanych
w niniejszej instrukeji obstugi. W razie koniecznosci
przeprowadzenia powaznych napraw lub uzyskania
pomocy skontaktuyj si¢ z autoryzowanym przedstawicielem
TORO.

* Aby zapewni¢ optymalna prace i bezpieczenstwo,
zawsze kupuyj oryginalne czesci zamienne 1 akcesoria
marki Toro. Nie korzystaj z pasujacych czesci i
akcesoriow zamiennych innych producentéw.Zwracaj
uwage, czy czgsci 1 akcesoria posiadajg Swiadczace
o ich autentycznosci logo firmy Toro. Stosowanie
niezatwierdzonych czgsci zamiennych moze doprowadzic
do cofnigcia gwarancji udzielonej przez firme Toro.

Transport

* Zachowaj ostroznos$¢ podczas zatadunku urzadzenia na
przyczepe lub cigzaréwke i roztadunku z nich.

* Do tadowania maszyny na przyczepeg i zdejmowania jej z
przyczepy uzywaj platformy o pelnej szerokosci.

* Bezpiecznie przywigz maszyne za pomocs pasow,
tanicuchow, kabli lub lin. Zaréwno pas z przodu, jak i z
tylu powinien by¢ skierowany w dé! i na zewnatrz od
maszyny.




Naklejki informacyjne i ostrzegawcze

Etykiety dotyczace bezpieczenistwa oraz instrukcje sa wyraznie widoczne dla operatora i znajduja si¢ w
poblizu wszystkich miejsc potencjalnego zagrozenia. Uszkodzone i zagubione etykiety nalezy wymienic.
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104-7729
1. Ostrzezenie — przed 2. Ryzyko zranienia/odciecia
serwisowaniem lub dtoni lub stopy — nalezy
wykonywaniem czynnosci wytgczy¢ silnik i poczekac,
konserwacyjnych nalezy az ruchome czesci sie
przeczytaé instrukcje. zatrzymaja.




Montaz

Nosniki i dodatkowe czesci

Opis llos¢ Sposob uzycia
. : Przed instalacjg i obstugg jednostki thgcej nalezy
Instrukcja obstugi 1 przeczyta¢ niniejszg instrukcje
Katalog czesci 1 Zawiera numery czesci

Instalowanie przedniej rolki

Zespo6l tnacy dostarczany jest bez przedniej rolki. Zamontuj
rolke, uzywajac czesci dostarczonych wraz z zespotem tnacym
i korzystajac z instrukcji montazu dolaczonej do rolki.

Obstuga podporki jednostki
tnacej

W przypadku koniecznosci przechylenia jednostki tnacej w
celu odstonigcia noza dolnego/wirnika nalezy podtrzymaé
tylng cze$¢ jednostki tnacej za pomoca podpory, aby upewnic
si¢, ze nakretki §rub regulujacych na tylnej cz¢sci listwy ostrza
nie znajduja si¢ na powierzchni roboczej (Rysunek 3).

oy
S5 —
) oft— et

o7 /@ e

@;])/
/|

N

2. Nakretka regulacyjna noza
dolnego (2)

\.@_,

2

2

EQ:_
[

L:Lu

l

N

gO14596

Rysunek 3

1. Podpora (niedostarczona
w zestawie)

Regulacja noza dolnego
wzgledem bebna

Informacja: Zastosyj t¢ procedure po szlifowaniu, ostrzeniu
na obrotach wstecznych lub demontazu. Procedura ta nie
powinna by¢ stosowana jako codzienna metoda regulacji.

1. Ustaw jednostke tnaca na plaskiej, poziomej
powierzchni roboczej.

2. Przechyl jednostke tnaca, aby odstoni¢ néz dolny i
wirnik. Upewnij sig, ze nakretki i $ruby regulujace
w tylnej czedci noza dolnego nie opierajg si¢ o
powierzchnig¢ robocza (Rysunek 4).

9026076

Rysunek 4

1. Sruba regulacyjna noza 2. Nakretka

dolnego

3. Obrd¢ wirnik, aby krawedZ ostrza przechodzila obok
noza dolnego miedzy tbami pierwszej i drugiej sruby
noza dolnego po prawej stronie zespotu tnacego.

4. Nanie$ znak na to ostrze w miejscu, w ktérym
przechodzi obok krawedzi noza dolnego; ulatwi to
pozniejsze regulacje.

5. Wsun podkladke¢ o wymiarze 0,05 mm migdzy
oznaczone ostrze a krawedz noza dolnego w punkcie,
w ktoérym oznaczone ostrze przechodzi przez krawedz
noza dolnego.

6. Przekrecaj prawa Srube regulacyjng listwy noza dolnego
do momentu, az przy przesuwaniu podktadki z jedne;
strony na druga poczujesz na podktadce lekki nacisk
(4. opor). Zdemontuj podkladke.

7. Odnoénie do lewej strony zespolu tnacego, powoli
obré¢ wirnik tak, aby najblizsze ostrze przechodzito
przez krawedz noza dolnego migdzy Ihami pierwszej
i drugiej $ruby.

8. Powtorz kroki od 4 do 6 odnosnie do lewej strony
zespolu tnacego 1 lewej $ruby regulacyjnej noza
dolnego.

9. Powtdrz kroki od 5 do 6 az do osiagniecia lekkiego

przeciagniecia po prawej i lewej stronie zespotu tnacego
z wykorzystaniem tych samych punktéw stycznych.




10.

11.

W tym momencie néz dolny jest ustawiony réwnolegle
do bebna.

Aby uzyskaé lekka styczno$¢ miedzy wirnikiem a
nozem dolnym, obré¢ kazda Srube regulacyjna noza
dolnego w prawo o 3 kliknigcia.

Informacja: Kazde klikniecie $ruby regulacyjnej
listwy noza dolnego przesuwa néz dolny o 0,018 mm.
Obracanie w prawo przesuwa krawedz noza dolnego
blizej wirnika, a obracanie w lewo odsuwa krawedz
noza od wirnika. Nie dokrecaj §rub regulacyjnych
zbyt mocno.

Przetestuj efektywnos¢ ciecia poprzez wsunigcie
dlugiego paska papieru do testu cigcia (cz¢§é Toro
o numerze 125-5610) mi¢dzy wirnik a n6z dolny,
prostopadle do jego krawedzi (Rysunck 5). Powoli

obracaj wirnik do przodu; powinien on przeciaé papiet.

G000487

Rysunek 5

9014404

Rysunek 6

Podktadka dystansowa 3. Kotnierz montazowy ptyty

bocznej
Uchwyt rolki

Informacja: Jezeli wyraznie wystepuje nadmierny
opor bebna, konieczne bedzie ostrzenie wsteczne,
ponowne zlicowanie przedniej krawedzi noza dolnego
lub przeszlifowanie zespolu tnacego w celu uzyskania
ostrych krawedzi niezbednych do precyzyjnego cigcia.
(Zob. Instrukgia ostrzenia kosiarek wirnikowych i rotacyjnych
Toro, formularz nr 09168SL).

Regulacja tylnej rolki

1.

Ustaw uchwyty tylnej rolki (Rysunek 6 lub Rysunek
7) w niskim lub wysokim potozeniu w zaleznosci od
pozadanego zakresu wysokosci koszenia.

Umies¢ podktadke dystansowg nad kolnierzem
montazowym plyty bocznej (ustawienia fabryczne) w
przypadku, gdy ustawienia wysokosci cigcia wahaja si¢
od 1,6 mm do 6 mm (Rysunek 0).

Umies¢ podkladke dystansows ponizej kolnierza
montazowego plyty bocznej w przypadku, gdy
ustawienia wysokosci cigcia wahajg si¢ od 3 mm do 25
(Rysunek 7).

9014405

Rysunek 7

Podktadka dystansowa 3. Kotnierz montazowy ptyty

bocznej
Uchwyt rolki

Aby wyregulowac tylng rolke, postepuj w nastepujacy
sposob:

A.  Unies tylna cze$¢ jednostki tnacej 1 podtoz klocek
pod néz dolny.

B.  Odkreé 2 nakretki mocujace kazdy uchwyt rolki
1 zdejmij podkladki dystansowe po obu stronach
kotnierza montazowego plyty boczne;j.

C. Opus¢ rolke i usunr §ruby z kolnierzy
montazowych i podktadek dystansowych plyty
boczne;.

D. Umies¢ podkladki dystansowe na srubach
uchwytow rolki.

E. Dokreé uchwyt rolki i podktadki dystansowe
po spodniej stronie kolnierza montazowego
plyty bocznej za pomoca wezesniej odkreconych
nakretek.

Informacja: Polozenie tylnej rolki wzgledem
bebna jest zalezne od tolerancji wykonania uzytych



podzespoléw, a ich réwnolegle ustawienie nie jest
wymagane.

Regulacja wysokosci koszenia

Informacja: W przypadku wysokosci cigcia przekraczajacej
0,953 mm nalezy zainstalowac zestaw wysokosci koszenia
dla koszenia wysokiego.

Wazne: W przypadku koniecznosci przechylenia
jednostki tnacej w celu odstonigcia noza
dolnego/wirnika nalezy podeptzec tylng czes¢
jednostki tnacej w pozycji uniesionej za pomoca
podpory, aby upewnic sig, zZe nakretki srub regulujacych
na tylnej cze¢éci listwy noza dolnego nie opieraja si¢ na
powierzchni roboczej (Rysunek 3).

1. Poluzyj nakretki zabezpieczajace mocujace wsporniki

wysokosci cigcia do plyt bocznych jednostki tnacej
(Rysunek 9).

G020095

Rysunek 8

1. Ramie wysokosci ciecia 3. Sruba regulujgca

2. Nakretka zabezpieczajgca

2. Poluzuj nakretke na drazku wskaznika i ustaw pozadang
wysoko$¢ koszenia za pomoca $rub regulacyjnych
(Rysunek 9). Odleglo$¢ miedzy spodem 1ba Sruby a
czolem preta stanowi wysoko$¢ cigcia.

G000489

Rysunek 9

1. Pret wskaznika 3. Nakretka

2. Sruba regulacji wysoko$ci

3. Zaczep teb $ruby o krawedZ tnaca noza dolnego i
oprzyj tylny koniec wskaznika na tylnej czesci rolki
(Rysunek 10).

9014408

Rysunek 10

1. Pret wskaznika

4.  Obracaj $rube regulacyjna wysokosci cigcia na
ramionach wysokosci cigcia, az przednia rolka dotknie
preta wskaznika. Wyreguluj oba kofice rolki az do
uzyskania réwnoleglosci calej rolki wzgledem noza
dolnego.

Wazne: Przy prawidlowym ustawieniu tylna i
przednia rolka beda si¢ stykac z pretem wskaznika,
a teb Sruby bedzie si¢ mocno opiera¢ o néz dolny.
W takim stanie wystepuje pewnos¢, ze wysokos¢
ciecia jest identyczna dla obu koncéw noza
dolnego.

5. Dokre¢ nakretki, aby zabezpieczy¢ regulacje. Nie
dokrecaj nakretek zbyt mocno. Dokrec je na tyle, aby
wyeliminowa¢ luz na podkladce.

Informacja: Korzystajac z ponizszej tabeli, ustal,
ktéry n6z dolny nadaje si¢ najlepiej do pozadanej
wysokosci koszenia.




Tabela zalecanych nozy dolnych/wysokosci
koszenia

N6z dolny Numer czesci Wysokos¢ ciecia

Edgemax 115-1880 1,5-4,7 mm
Micro-cut (n6z
standardowy)

EdgeMax 115-1881 3,1-12,7 mm
Tournament
(no6z

opcjonalny)

Micro-cut (n6z | 93-4262 1,5-4,7 mm
opcjonalny)

Tournament 93-4263 3,1-12,7 mm
(noz
opcjonalny)

Extended 108-4303 1,5-4,7 mm
Micro-cut (n6z
opcjonalny)

Extended 108-4302 3,1-12,7 mm
Tournament
(n6z

opcjonalny)

Low-cut (n6z 93-4264 4,7-25,4 mm
opcjonalny
do koszenia
niskiego)

High-cut (néz 94-6392 7,9-25,4 mm
opcjonalny

do koszenia
wysokiego)

Fairway (n6z 63-8600 9,5-25,4 mm
opcjonalny)

Fairway 112-7475 9,5-25,4 mm
EdgeMax (n6z
opcjonalny)

Regulacja noza odcinajacego

Wyreguluj néz odcinajacy tak, aby zapewnic¢ rowny strumien

wyrzutu $cinkéw z obszaru wirnika:

1. Poluzyj sruby mocujace belke gorna (Rysunek 11) do

zespolu tnacego.

A

Wrter—

9014643

Rysunek 11

1. NOz odcinajacy

Umies¢ szczelinomierz o wymiarze 1,5 mm miedzy
gbrna czescia wirnika a listwa noza i dokreé sruby. Aby
uzyskaé optymalng wydajnos$¢, upewnij sig, ze noz i
wirnik znajdujq si¢ w réwnej odleglosci od siebie na
calej dtugosci wirnika.

Informacja: N6z mozna regulowaé w celu
dostosowania do zmian w uksztalttowaniu murawy. W
przypadku gdy murawa jest szczegélnie sucha, przybliz
n6z do wirnika. W przypadku gdy murawa jest mokra,
oddal néz od wirnika. Wyreguluj néz za kazdym razem
po ostrzeniu wirnika na szlifierce do wirnikéw.



Przeglad produktu

Specyfikacje

Zespoly jezdne

Wymienione powyzej jednostki thgce mozna montowac na zespotach jezdnych
Greensmaster serii 3300 oraz 3400.

Wysokos¢ ciecia

Wysokos$¢ koszenia jest regulowana za pomocg przedniej rolki za pomocg dwdéch pionowych
Srub i jest utrzymywana za pomocag dwdch blokujgcych $rub kotpakowych.

Zakres wysokosci ciecia

Standardowy teoretyczny zakres wysokosci koszenia wynosi od 1,6 mm do 12,7 mm.
Standardowy teoretyczny zakres wysokosci koszenia przy zamontowanym zestawie do
koszenia wysokiego wynosi od 7 mm do 25 mm. Rzeczywista wysoko$¢ koszenia moze
rézni¢ sie w zaleznosci od stanu murawy, rodzaju noza dolnego, rolek i zainstalowanego
osprzetu.

Szerokos$¢ koszenia

53 cm

tozyska wirnika

Dwa uszczelnione tozyska kulkowe gtebokorowkowe ze stali nierdzewne;j.

Rolki

Tylna rolka jest rolkg stalowg o petnej budowie i srednicy 5,1 cm

N6z dolny

Wymienny néz dolny o pojedynczej krawedzi tngcej ze stali wysokoweglowej jest
przymocowany do obrobionej listwy z zeliwa za pomocg 13 Srub.

Regulacja noza dolnego

Regulacja potozenia w stosunku do wirnika za pomocg dwéch srub; zapewniono indeksacje
potozenia w pozycjach odpowiadajgcych przesunieciu noza dolnego o 0,018 mm.

Ostona przed trawg

Ostona pozbawiona mozliwosci regulacji z regulowanym nozem odcinajgcym poprawiajgca
zrzucanie trawy z wirnika w warunkach wilgotnosci.

Przeciwwaga Poprawiajgcy wywazenie jednostki thacej obcigznik z zeliwa zamocowany po stronie
przeciwnej niz silnik.
Masa netto: Wersja 8-ostrzowa — 32 kg, 11-ostrzowa — 34 kg, 14-ostrzowa — 35 kg
Osprzet/akcesoria

Dostepny jest wachlarz zaaprobowanych przez firme Toro
przystawek 1 akcesoriéw poszerzajacych funkcjonalno§é
maszyny. Listg dostepnych przystawek i akcesoriow mozna
uzyskac u lokalnego autoryzowanego dealera/dystrybutora
albo na stronie internetowej www. Toro.com




Dziatanie

Informacja: Okresl lews i prawa strone maszyny ze
standardowego stanowiska operatora.

Stosowany w tej jednostce tnacej system regulacji noza
dolnego do be¢bna wykorzystujacy dwa pokretla upraszcza
procedure regulacji niezbedna do zapewnienia optymalnej
wydajnosci koszenia. Precyzyjna regulacja jest mozliwa dzigki
podwojnym pokrettom. Konstrukeja listwy noza dolnego
umozliwia regulacj¢ pozwalajaca na ciagle samoczynne
ostrzenie, co oznacza ciagle utrzymywanie ostrosci krawedzi
tnacych, zapewnienie dobrej jakosci koszenia oraz ogromne
zmniejszenie konieczno$ci regularnego ostrzenia wstecznego.

Codzienna regulacja jednostki
tnacej

Kazdego dnia przed koszeniem lub w razie potrzeby

nalezy sprawdzié, czy w kazdej jednostce tnacej néz

dolny prawidlowo styka si¢ z wirnikiem. Inspekcje nalezy
wykonywac rowniez wtedy, gdy jako$¢ cigcia jest zadowalajaca.

1. Opus¢ jednostki tngce na twarda powierzchnig, wylacz
silnik 1 wyjmij kluczyk ze stacyjki.

Powoli obracaj beben do tyltu i nastuchuj dzwigku
wydawanego przy kontakcie bebna z nozem dolnym.

Informacja: Pokretla regulacyjne posiadaja zapadki
w pozycjach odpowiadajacych przesunigciu noza
dolnego o 0,018 mm. Patrz: Regulacja noza dolnego
wzgledem wirnika.

Przetestuj efektywnos¢ ciecia poprzez wsuniecie
dlugiego paska papieru do testu cigcia (numer czesci
Toro 125-5610) miedzy beben a néz dolny, prostopadle
do noza dolnego (Rysunek 12). Powoli obracaj beben
do przodu - powinien on przecia¢ papier.

G000487

Rysunek 12

Informacja: Jezeli wyraznie wystepuje nadmierny
opor bebna, konieczne bedzie ostrzenie wsteczne,

ponowne zlicowanie przedniej krawedzi noza dolnego
lub przeszlifowanie zespolu tnacego w celu uzyskania
ostrych krawedzi niezbednych do precyzyjnego cigcia.
Zob. Instrukcja ostrzenia kosiarek bebnowych i
obrotowych Toro, Formularz nr 09168SL).

Wazne: Zawsze preferowany jest lekki docisk.

Jezeli nie zostanie utrzymany delikatny docisk,
krawedzie noza dolnego/ostrzy wirnika nie beda sig¢
samoczynnie ostrzyC, co po pewnym czasie bedzie
skutkowac stepieniem krawedzi tnacych. Jezeli
zostanie utrzymany nadmierny docisk, krawedzie noza
dolnego/ostrzy wirnika beda si¢ zuzywac szybciej i
bardziej nierownomiernie, co moze mie¢ negatywny
wplyw na jakos¢ koszenia.

Informacja: Po dluzszym okresie eksploatacji przy obu
koficach noza dolnego powstana niewielkie uskoki. Aby
zapewni¢ plynne dzialanie, wystepy te nalezy zaokragli¢ lub
spitowaé na réwno z krawedzia tnaca noza dolnego.
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Konserwacja

Informacja: Okresl lews i prawa strone maszyny ze
standardowego stanowiska operatora.

Serwisowanie listwy noza
dolnego

Demontaz listwy noza dolnego

1. Obréé $rube regulacyjna w lewo w celu odsunigcia
noza dolnego od wirnika (Rysunek 13).

1.

G020096

Rysunek 15

Sruba listwy noza dolnego 3. Podktadka stalowa
2. Nakretka zabezpieczajgca 4. Podkitadka poliamidowa

G006498 \

Rysunek 13
1.
1. Sruba regulacji noza 3. Listwa noza dolnego
dolnego
2. Nakretka naciggu 4. Podktadka
sprezyny 2.
2. Odkrecaj nakretke naciggu sprezyny do momentu, gdy
podktadka nie bedzie juz docisni¢ta do noza dolnego
(Rysunek 13).
3. Poluzuj nakretke zabezpieczajaca mocujaca Srubg listwy
noza dolnego po kazdej stronie maszyny (Rysunek 14). 3.
4.
5.
g014409
Rysunek 14
1. Sruba listwy noza dolnego 2. Nakretka zabezpieczajgca
4. Zdemontuj kazdg $rube listwy noza dolnego, 6

umozliwiajac tym samym demontaz listwy noza
dolnego z trzpienia maszyny (Rysunek 14). Pozostaw
dwie nylonowe podktadki i jedng stalowsa tloczona
podktadke na kazdym koncu listwy noza dolnego
(Rysunek 15).
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Montaz listwy noza dolnego

Zamontuj listwe noza dolnego, ustawiajac ucha
mocujace miedzy podkladka a regulatorem listwy noza
dolnego.

Zamocuj listwe noza dolnego do kazdej plyty
bocznej za pomocy 2 §rub listwy noza dolnego,
nakretek zabezpieczajacych (nakretki na $rubach) i

6 podkladek. Zatéz podkladke nylonows na kazdej
stronie wypuklosci plyty bocznej. Podkladke stalowa
umie$¢ na zewnatrz kazdej z zewnetrznych podktadek
nylonowych (Rysunek 15).

Dokreé $ruby listwy noza dolnego momentem 27-36
N-m.

Dokre¢ réwnomiernie nakretki zabezpieczajace po obu
stronach, az zewnetrznych podktadek stalowych nie da
si¢ obrocié reka (Rysunek 15).

Poluzuj nakretki zabezpieczajace na tyle, aby podktadki
stalowe dato si¢ obréci¢ r¢ka, ale aby nie powodowaé
luzu bocznego listwy noza dolnego.

Wazne: Dokrecenie nakretek zabezpieczajacych
z nadmierng sifa moze spowodowac odksztatcenie
ptyt bocznych, co moze mie¢ wpltyw na docisk
noza dolnego do wirnika.

Informacja: Przy podkladkach po wewnetrznej
stronie moze by¢ niewielki odstep.

Dokre¢ nakretke regulacyjna naprezenia sprezyny do
momentu §ci$nigcia sprezyny, a nastgpnie cofnij ja o
1/2 obrotu (Rysunek 16).



— poprzek przedniej powierzchni noza dolnego i wirnika.
W ten sposéb mozna pozby¢ si¢ zadzioréw i ostrych

/( ( /\ == 2 wioréw, ktore mogly pojawic sie na krawedzi tnace;.
U (g
|l :

9014642

Rysunek 16

1. Nakretka naciggu 2. Sprezyna
sprezyny

7. Wyreguluj docisk noza dolnego do wirnika; patrz:
Regulacja noza dolnego wzgledem wirnika.

Ostrzenie wsteczne wirnika

A NIEBEZPIECZENSTWO

Kontakt z wirnikiem oraz innymi ruchomymi
cze¢sSciami moze spowodowac obrazenia ciafa.

Trzymaj palce, rece i odziez z dala od wirnikow
oraz innych cze¢sci ruchomych.

* Podczas ostrzenia wstecznego zachowaj
bezpieczng odlegtos¢ od wirnika.

* Do ostrzenia wstecznego nie uzywaj
pedzla malarskiego na kréotkim uchwycie.
Kompletny zesp6t uchwytu, cze¢s¢ nr 29-9100,
lub poszczegolne cze¢sci sa dostgpne u
autoryzowanego dystrybutora Toro.

1. Ustaw maszyne¢ na czystym, poziomym terenie, opusé
zespoly tnace, wylacz silnik, zaltacz hamulec postojowy
1 wyjmij kluczyk zaplonu.

2. Odlacz silniki wirnikéw od jednostek tnacych i odlacz,
1 zdejmij jednostki tnace z ramion podnoszenia.

3. Podlacz maszyne do ostrzenia wstecznego do jednostki
tnacej poprzez wlozenie trzpienia kwadratowego o
boku 12,7 mm (3/8”) do zlacza z wiclowpustem z tytu
jednostki tnacej.

Informacja: Dodatkowe instrukeje i procedury
dotyczace ostrzenia wstecznego dostepne sg w
instrukcji Toro Instrukgia ostrgenia kosiarek wirnikowych i
obrotowyeh, numer formularza 80-300PT.

Informacja: Aby uzyskac lepsza jakos¢ krawedzi
tnacej, po zakoniczeniu ostrzenia przejedz pilnikiem w
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Deklaracja wiaczenia

The Toro Company, 8111 Lyndale Ave. South, Bloomington, MN, USA stwierdza, Ze ponizsze jednostki sg
zgodne z okreslonymi dyrektywami, jezeli zostaty zainstalowane zgodnie z dotgczonymi instrukcjami w
odpowiednich modelach marki Toro, okreslonych w deklaracjach zgodnosci.

Model nr Numer seryjny Opis produktu Opis faktury Opis ogolny Dyrektywa
04613 | 313000001 iwyzsze | KOSk Wimkowe 28 | g gy ADE DPA-TRIFLEX | OSiarki wimikows = 8 e
04614 | 313000001 i wyzsze | OSiarKl wimikowe 2 11144 ) ApE pPA-TRIFLEX | KOskl wimikowe 2 11 e
04615 | 313000001 iwyzsze | KOS wimikawe 214 1 44 | ADE DPA-TRIFLEX | (oSt wimikowe z 14 e

Zebrano dokumentacje techniczng zgodnie z wymogami Czesci B zatgcznika VII 2006/42/WE.

Firma dostarczy, w odpowiedzi na zgdanie odpowiednich wtadz, dodatkowe informacje na temat tego
urzagdzenia czesciowego. Sposob dostarczenia okresla sie jako elektroniczny.

Urzadzenia nie mozna eksploatowac przed przymocowaniem do zatwierdzonych modeli marki Toro,
wskazanych na dotgczonej deklaracji zgodnosci oraz zgodnie ze wszelkimi instrukcjami. Dopiero wowczas,
urzgdzenie mozna okresli¢ jako zgodne ze wszystkimi, odpowiednimi dyrektywami.

Certyfikowano:

Davel V40,

David Klis

Starszy kierownik ds. inzynieryjnych
8111 Lyndale Ave. South
Bloomington, MN 55420, USA
September 26, 2013
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Kontakt ds. technicznych dla UE:

Peter Tetteroo
Toro Europe NV

B-2260 Oevel-Westerloo

Belgium

Tel. 0032 14 562960
Fax 0032 14 581911




Warunki i produkty objete gwarancja

Toro Company i spétka od niej zalezna, Toro Warranty Company, na mocy
zawartego porozumienia wspolnie gwarantujg, ze Twoj produkt komercyjny

Toro (,Produkt”) bedzie wolny od wad materiatowych i wykonania przez okres
dwoch lat lub 1500 godzin roboczych®, zaleznie od tego, ktéry z nich nastapi
wczesniej. Niniejsza gwarancja ma zastosowanie do wszystkich produktéw

z wyjatkiem aeratoréw (patrz osobne klauzule gwarancyjne na te produkty).

Jezeli spetnione sg warunki gwarancji, Produkt zostanie przez nas naprawiony
bezptatnie (dotyczy to takze diagnostyki, robocizny, czesci i transportu). Gwarancja
rozpoczyna sie w dniu dostawy Produktu do pierwszego nabywcy detalicznego.

* Dotyczy Produktéw wyposazonych w licznik godzin.

Instrukcja korzystania z serwisu gwarancyjnego

Uzytkownik jest odpowiedzialny za natychmiastowe powiadomienie dystrybutora lub
sprzedawcy produktéw komercyjnych, u ktérego zakupit Produkt, o istnieniu warunkéw
spetniajgcych wymagania gwarancyjne. Jesli potrzebujesz pomocy w zlokalizowaniu
dystrybutora lub autoryzowanego sprzedawcy albo masz pytania dotyczace praw lub
obowigzkéw gwarancyjnych, mozesz skontaktowac si¢ z nami:

Dziat serwisowy produktéw do zastosowan komercyjnych Toro
Toro Warranty Company

8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420-1196

952-888-8801 lub 800-952-2740
E-mail: commercial.warranty@toro.com

Obowiazki wiasciciela

Wiasciciel Produktu jest odpowiedzialny za dopetnienie wymaganych czynnosci
konserwacyjnych i regulacji okreslonych w Instrukcji Obstugi. Niewykonywanie
wymaganych czynnosci konserwacyjnych i regulacyjnych moze by¢ podstawg do
odrzucenia roszczen gwarancyjnych.

Elementy i sytuacje nie objete gwarancja

Nie wszystkie uszkodzenia i usterki Produktu, ktére wystgpig w okresie gwarancyjnym,
sg wadami materiatowymi lub wykonania. Niniejsza wyrazona gwarancja nie obejmuje:

®  Uszkodzen Produktu wynikajacych z korzystania z nieoryginalnych czesci

zamiennych Toro, instalacji i korzystania z dodatkowego wyposazenia oraz
zmodyfikowanych akcesoriéw i produktéw marek innych niz Toro. Na te elementy
producent moze udzieli¢ osobnej gwarancji.

Uszkodzen Produktu wynikajacych z niewykonywania zalecanych czynnosci
konserwacyjnych i/lub regulacyjnych. Brak odpowiedniej konserwacji produktu
Toro zgodnie z zalecanymi czynno$ciami konserwacyjnymi wymienionymi w
Instrukcji obstugi moze spowodowac¢ odrzucenie roszczen gwarancyjnych.

Awarii Produktu wyniklych z naduzyé, niedbalstwa, lub lekkomysinosci.

Czesci podlegajacych zuzyciu w nastepstwie uzywania, chyba ze okazg sie
wadliwe. Przyktadami czesci, ktére sie zuzywajg lub wyczerpujg w trakcie
normalnej eksploatacji Produktu, sg migedzy innymi: ptytki cierne i oktadziny
szczek hamulcdw, oktadziny sprzegiet, ostrza, rolki, watki i fozyska (uszczelnione
i smarowane), noze tozyskowe, $wiece zaptonowe, kétka samonastawne i
tozyska, opony, filtry, pasy i niektére komponenty rozpylaczy, takie jak membrany,
dysze i zawory zwrotne itd.

Uszkodzen powstatych w wyniku wptywéw zewnetrznych. Do warunkéw
zaliczanych do wptywdéw zewnetrznych nalezg migdzy innymi: pogoda, spos6b
przechowywania, zanieczyszczenie, stosowanie niezatwierdzonych paliw,
ptynéw chtodzgcych, smaréw, dodatkéw, nawozéw sztucznych, wody lub
chemikaliéw itd.

Uszkodzen lub probleméw eksploatacyjnych wynikajacych z nieprawidtowego
paliwa (benzyny, oleju napgdowego lub paliwa biodiesel) niezgodnego z
odpowiednimi normami branzowymi.

Ogdlna gwarancja na produkty Toro
Dwuletnia ograniczona gwarancja

®  Normalnego hatasu, wibracji, zuzycia i pogorszenia dziatania.

®  Normalne zuzycie obejmuje m.in. uszkodzenia foteli w wyniku zuzycia lub

przetarcia, zuzycie powierzchni malowanych, rysy na naklejkach i szybach itp.

Czesci

Czesci zaplanowane do wymiany w ramach wymaganej konserwacji sg objete
gwarancjg przez okres do planowego czasu wymiany dla danej czgsci. Czesci
wymienione w ramach niniejszej gwarancji sg objete okresem gwarancyjnym
oryginalnego produktu i stajg si¢ wtasnoscig Toro. Ostateczna decyzja, czy dana cze$¢
lub podzespdt zostanie naprawiony czy wymieniony, podejmowana jest przez firme
Toro. Do napraw gwarancyjnych firma Toro moze uzywac regenerowanych czesci.

Gwarancja akumulatora do gtebokich roztadowan i akumulatora
litowo-jonowego:

Akumulatory do gtebokich roztadowan cyklicznych i akumulatory litowo-jonowe
majg okreslong liczbe kilowatogodzin, ktérg mogg dostarczy¢ w okresie

swojej trwatoséci uzytkowej. Metody uzytkowania, tadowania i konserwacji

moga wydtuzy¢ lub skréci¢ catkowity okres eksploatacji akumulatora. Jako ze
akumulatory w tym produkcie zuzywaja sieg, ilo$¢ pracy uzytecznej pomiedzy
tadowaniami bedzie powoli zmniejsza¢ sie, az akumulator catkowicie sie

zuzyje. Wymiana akumulatoréw zuzytych w trakcie normalnej eksploataciji jest
obowigzkiem wiasciciela produktu. W czasie normalnego okresu gwarancyjnego
na produkt potrzebna moze by¢ wymiana akumulatora na koszt witasciciela.
Uwaga: (dotyczy jedynie akumulatoréw litowo-jonowych): Akumulator litowo-jonowy
objety jest jedynie czgs$cig podzielonej proporcjonalnie gwarancji od roku 3 do roku
5, w oparciu o czas spedzony w eksploatacji i zuzyte kilowatogodziny. Dodatkowe
informacje zostaty podane w Instrukcji obstugi.

Konserwacja realizowana jest na koszt wiasciciela.

Produkty firmy Toro wymagajg rutynowej obstugi na koszt Wtasciciela. Do takiej
obstugi zaliczajg sie regulacje silnika, smarowanie, czyszczenie i polerowanie,
wymiana wktadow filtréw i ptynu w chtodnicy oraz zalecane instrukcjg obstugi
czynnos$ci konserwacyjne.

Warunki ogélne

Urzadzenia objete niniejszg gwarancjg mogg by¢ naprawiane wytgcznie przez
autoryzowanych dystrybutoréw i sprzedawcoéw produktéw Toro.

Firmy Toro Company i Toro Warranty Company nie ponosza odpowiedzialnosci
za posrednie, przypadkowe lub wynikowe szkody zwigzane z uzytkowaniem
produktéw Toro objetych ta gwarancja, w tym za jakiekolwiek koszty czy wydatki
zwigzane z zapewnieniem maszyn lub ustug zastepczych w uzasadnionych
okresach wystepowania usterek lub nieuzywania w oczekiwaniu na naprawe w
ramach gwarancji. Oprécz gwarancji emisji zanieczyszczen, o ktérych mowa
ponizej, w stosownych przypadkach nie ma innych wyraznych gwarancji.
Wszelkie domniemane gwarancje dotyczace wartosci handlowej i przydatnosci
do okreslonych zastosowan sg ograniczone do okresu objetego niniejsza
gwarancja.

Niektore kraje nie zezwalajg na wytgczenie szkdd przypadkowych lub wynikowych lub
ograniczen dotyczacych okresu trwania domniemanych gwaranciji, tak wigc powyzsze
wytgczenia i ograniczenia moga nie mie¢ zastosowania. Niniejsza gwarancja udziela
okreslonych praw, a w zaleznosci od kraju wtascicielowi moga przystugiwac takze
inne prawa.

Uwaga dotyczaca gwarancji na silnik:

Uktad kontroli emisji spalin w Produkcie moze by¢ objety osobng gwarancjg
spetniajgcg wymagania ustalone przez amerykanska Agencje Ochrony Srodowiska
(Environmental Protection Agency; EPA) i/lub Kalifornijskg Rade Ochrony Czystosci
Powietrza (California Air Resources Board; CARB). Ograniczenia okreslone powyzej
nie majg zastosowania do gwarancji na uktad kontroli emisji spalin. Szczegétowe
informacje mozna znalez¢ w dokumencie Engine Emission Control Warranty
Statement dotgczonym do Produktu lub zawartym w dokumentacji producenta silnika

Wszystkie kraje oprocz USA i Kanady

Klienci, ktérzy nabyli produkty firmy Toro wyeksportowane z USA lub Kanady powinni skontaktowac sie z lokalnym dystrybutorem badz dealerem produktéw Toro, aby otrzymac
informacje dotyczace polityki gwarancyjnej prowadzonej w danym kraju, prowincji, badz regionie. Jezeli sg Panstwo z jakichkolwiek przyczyn niezadowoleni z ustug
Dystrybutora lub majg Panstwo trudnos$ci z uzyskaniem informacji na temat gwarancji, prosze skontaktowac sig z dystrybutorem Toro.
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