Form No. 3390-531 Rev B
Trimsats for DPA-cylinderklippare (vanster)

Greensmaster®-traktorenhet i 3000-serien
Modellnr 04709

Monteringsanvisningar

Obs: Om du monterar satsen pi en Greensmaster 3250-traktor behéver du en draglinkssats, 112-9248.
Om du monterar satsen pa en Greensmaster 3050-, 3100- eller 3150-traktor behéver du en draglinkssats, 106-2643.

A VARNING

KALIFORNIEN
Proposition 65 Varning
Den hir produkten innehaller en eller flera
kemikalier som av den amerikanska delstaten
Kalifornien anses orsaka cancer, fosterskador
och andra fortplantningsskador.

Montering

Losa delar

Anvand diagrammet nedan for att kontrollera att alla delar finns med.

Beskrivning Antal Anvandning

Lasmutter (3/8 x 16 tum)
Kéapa for vanster drivning
Trimsatsrem
Trimsatsdrivning
Ansatsbult
Foérlangningsfjader
Sidoplat fér vanster drivning
Mellanlagg

Vanster trimningsarm
Skruv (M6)

Bussning

Fjaderbricka

Lasmutter (3/8 x 24 tum)
Hoéger stodplatta

Hoéger trimningsarm
Bricka
Rullhéjdsdistansbricka
Bult (1/4 tum)

Driven skiva

N

Montera cylindertrimsatsen

2 RO N=_2=CCDNDNDNNDNAA A A AN A A

Obs: Det hir redskapet kan endast installeras pa klippenheter ~ Viktigt: Lis noga igenom dessa anvisningar innan
pa modell 04613, 04614, 04615, 04618, 04619 och 04624. du stiller in eller anvinder trimsatsen. Underlatenhet
att f6lja anvisningarna for instillning och bruk i den
hir bruksanvisningen kan resultera i att klippenheten
och/eller trimsatsen eller grismattan skadas.

Obs: De vinstra trimsatsdrivningarna visas i figurerna.
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Obs: Vinster och hoger sida p4 maskinen ir lika med
forarens vinstra respektive hégra sida vid normal kérning,

1. Separera klippenheten fran traktorenheten. Se
bruksanvisningen £6r korrekt procedur.

2. Lossa de skruvar som fister den framre rullens bida
dndar till klipphdjdsarmarna (Figur 1).

1. Motvikt 2. Lagermutter

6. Ta bort lagermuttern frin cylinderaxeln (Figur 2).

7. Tabort de tvd insexskruvar som fister motorfistet vid
klippenhetens hogra dnde. Ta bort motorfistet (Figur

Figur 1
NOWOSG
1. Rullens fastskruvar 3. Vagnskruv, bricka och /\ /
lasmutter /
2. Klipphéjdsarm 4. Justerskruv y

3. Ta bort plogskruvarna, brickorna och lismuttrarna
som fister klipph&jdsarmarna pa vardera dnden av
klippenheten (Figur 1). Ta bort klipphéjdsarmarna och
rullen.

Obs: Om trimsatsen tas bort méste alla delar sparas

for framtida bruk. 2
4. Ta bort justerskruvarna fran klipphojdsarmarna (Figur Figur 3
b. 1. Insexskruvar 2. Motorfaste

5. Ta bort de tvd skruvar och muttrar som faster
motvikten vid klippenhetens vinstra dnde. Ta bort 3

motvikten (Figur 2). Skjut mellanldgget till den vinstra drivenhetens bakre

del i enlighet med Figur 4.
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Obs: Stryk inte fett pd omridet dir remmen ska l6pa.

Skjut p4 skivan pa trimsatsaxeln (Figur 0).
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G017059

Trimsatsaxel 3. Lasmutter med fléns
/ 2. Driven skiva 4. Stryk pa fett har
3 2 15.  Fist skivan pd axeln med hjilp av en ldsmutter med
Figur 4 flins (Figur 6). Dra it till ett moment pa 23—28 N 'm.
16.  Stryk pa ett lager fett pa titningen till vinster stodplatta

1. Vanster drivenhet
2. Ansatsbult

3. Styrningsborr
4. Mellanlagg

17.

9. Stryk pd ett tunt lager fett pa o-ringen och
styrningsborren (Figur 4).

10. Dra 4t den vinstra drivenheten med hjilp av tvd
ansatsskruvar i enlighet med Figur 4.

Obs: Se till att sidoplaten kan rotera fritt.

11.  Stryk pa ett lager fett pa drivenhetens
lagerblockstitningar och pa trimsatsaxelns dnde
(Figur 5).

12.  Skjut in den rifflade dnden av trimsatsaxeln i
drivenhetens lagerblock (Figur 5).
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1
Figur 5

1. Trimsatsaxel 1.

2.
13.  Stryk pd ett lager fett pa drivskivans tdtningsyta enligt

och pa trimsatsaxelns dnde (Figur 0).

Skjut in den andra dnden av trimsatsaxeln i den hogra
sidoplatens lagerblock (Figur 7).

Figur 7
Hoégra sidoplatens 3. Motorfaste
lagerblock
Insexskruv

Figur 6.




18.  Placera motorfistet pd sidoplaten. Fist motorfistet
och sidoplaten pa klippenhetens hégra dnde med de
tva insexskruvarna och muttrarna som lossades tidigare
(Figur 7).

Obs: Se till att sidoplten kan rotera fritt.

19.  Sitt fast trimsatsens drivskiva pd cylinderaxeln (Figur
8). Dra at till ett moment pa 170 N 'm.

Obs: Det ricker inte att anvinda en slagskruvnyckel
for att montera pd ritt sitt. Om drivskivan inte dras at
till ritt moment kan enheten lossna av sig sjilv under
drift.
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1. Drivskiva

20. Forin en bussning i hilet i vinster trimsatsdrivenhet
(Figur 9).
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Figur 9

1. Bussning 2. Hali trimsatsdrivning

21.  Skruva in klipphé6jdsjusterskruven lingst upp pa
vinster justerarm (Figur 10).

G017063

Figur 10

1. Klipphéjdsskruv 2. Vanster justerarm

22.  Montera vinster justerarm pa klippenhetens sidoplat
med hjilp av den befintliga plogskruven, muttern och
en ny bricka. Se till att klipph6jdsarmens stinginde
fors in 1 bussningen 1 halet i trimsatsdrivenheten (Figur

10).

23. Fist justerarmens stinginde pd trimsatsdrivenheten
med hjilp av en Belleville-bricka och en lismutter
(Figur 11).

Obs: Dra inte at lismuttern for hirt. Distansbrickan
ska sitta fast, men armen maste kunna réra sig fritt.

G017064

Figur 11

1. Klipphéjdsenhetens 3. Belleville-bricka

stangande
2. Lasmutter

24. For in rullaxeln 1 vinster justerarm och fist den lite I6st
med en skruv (Figur 12).




1.
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Figur 12

Rullaxelskruv

25.

26.

27.

28.

29.

1.

g

Skruva in klipph6jdsjusterskruven lingst upp pa hoger
justerarm (Figur 10).

Fér in rullaxeln 1 hdger justerarm. Dra inte at skruven
i detta lige.

Montera hoger justerarm pa klippenhetens sidoplat
med hjilp av den befintliga plogskruven, muttern och
en ny distansbricka (Figur 10).

Obs: Se till att stingiinden fors in i bussningen i hilet
i trimsatsdrivenheten.

Fist justerarmens stinginde pd trimsatsdrivenheten
med hjilp av en Belleville-bricka och en lasmutter
(Figur 11).

Rotera mellanremsskivan tills vixelviljarens fjader kan
hakas fast 1 hélet pd remskivans fiste och i tappen
enligt Figur 13.

(P

Figur 13

Vaxelvaljarens fjader

30. Ligg remmen pé drivskivan, mellanremsskivan och den

drivna skivan enligt Figur 14.

Figur 14
1. Drivrem
Viktigt: Kontrollera att remmen sitter i mitten av
skivorna och i sparen (Figur 15).
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Figur 15
31. Montera remkapan pa trimsatshuset med hjilp av tre

lasmuttrar (Figur 16).

1.

Remkapa

32.

33.

Centrera rullen mellan justerarmarna och dra ét
fastskruvarna (Figur 12).

Smérj trimsatslagren (Figur 17 och Figur 18) varje
vecka eller var 10:e kértimme, fére lingvarig forvaring
och omedelbart efter varje tvitt. Pumpa in fett i
nipplarna tills en liten mingd fett kommer ut pé
trimsatsaxeln. Torka bort fettspill fran titningarna och
axeln.



Obs: Kor trimsatsen i 30 sekunder efter smorjningen. K6 rn i n g

Koppla ur klippenheten och torka bort fettspill fran
titningarna och axeln.

Trimning utfors i grisskiktet 6ver jordnivan. Trimningen
stimulerar grisets vertikala tillvixt, minskar mingden partiklar
och kapar utldpare si att grismattan blir titare. Dessutom ger
trimning en mer enhetlig och fast spelyta som far golfbollen
att rOra sig snabbare och mer som det dr tinkt.

Vertikal klippning dr en tuffare bearbetningsteknik som har
utformats i syfte att ta bort tovigt gris. Detta sker genom att
grasskiktet skirs igenom ned till skiktet med tovigt gris/s.k.
”mat layer”. Trimning ska inte ses som ett alternativ till
vertikal klippning, En vertikal klippning dr normalt en hardare
behandling som gors periodvis och som tillfalligt kan skada
spelytan, medan trimning dr en mildare standardbehandling
som har utformats i syfte att snygga till grismattan.
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1. Grasrevor (utldpare) 2. Tovigt gras

/ Trimborstar dr nyare redskap som har konstruerats sa att
Q\ ) 010438 de ger en mildare effekt dn traditionella trimknivar nir de
Figur 18 justeras sd att de far litt kontakt med grisskiktet. Borstning
kan vara till stérre nytta f6r de som odlar dvirggris, eftersom

sddana grissorter har ett mer upprittstiende vixtmonster och
inte blir sa titt genom horisontell tillvixt. Borstar kan dock
skada bladens struktur om de stills in sa att de tringer ned
for djupt i grisskiktet.

Trimningen liknar den vertikala klippningen dd dven den
klipper av revor. Trimsatsknivarna far dock aldrig tringa
ned i jorden, som vid vertikal klippning och vid klippning av
tovigt gris. Trimknivarna sitter titare ihop och anvinds oftare
in vertikala klippare, vilket medfér att de dr effektivare vid
klippning av revor och vid borttagning av tovigt gris.

Eftersom trimning medfér att bladens struktur skadas i viss
man, bor trimning inte utforas under perioder da griset
utsitts for stora péfrestningar. Vixter for kyliga sdsonger som
t.ex. Creeping Bent Grass och Annual Blue Grass bor inte
trimmas under perioder med héga temperaturer (och hog
luftfuktighet) kring midsommar.

Det ir svirt att komma med specifika rekommendationer
betriffande anvindning av trimningscylindrarna, eftersom
sd ménga olika variabler paverkar resultatet av trimningen,
inklusive:

* Tiden pd aret (d.v.s. vixtsdsong) och vidermonster
* Varje greens allmintillstind

* Hur ofta trimning/klippning utfors, bide antalet
klippningar per vecka och antalet varv per klippning

* Huvudcylinderns klipphé6jdsinstillning




* Trimningscylinderns h6jd-/djupinstillning

* Hur lingre trimningscylindern har anvints pa greenen
1 friga

* Gristypen pa greenen

* Det allminna skétselprogrammet fér greenen (d.vis.
bevattning, gédning, sprutning, luftning, 6versidd osv.)

* Trafik

* Stressperioder (d.v.s. hoga temperaturer, hog luftfuktighet,
ovanligt tit trafik)

Dessa faktorer kan variera mellan olika golfbanor och greener.
Av denna anledning dr det viktigt att kontrollera greenerna
ofta och variera trimningstekniken efter behow.

Trimsatsen stills in pa fabriken med 13 mm avstind mellan
knivarna. Med den hir instillningen kan du trimma nagot
djupare 6r att klippa av utldpare utan att tunna ut grasmattan
alltfor mycket. Du kan dndra avstandet till 6 mm eller 19 mm
genom att ta bort distansbrickor och ligga till knivar eller
ligga till distansbrickor och ta bort knivar.

Trimning med 6 mm avstind mellan knivarna rekommenderas
under perioder med snabb grisvixt (vir och tidig sommar),
frimst f6r att tunna ut det 6vre grisskiktet. Trimning med
19 mm avstind mellan knivarna rekommenderas under
perioder med lingsam grisvixt (sensommar samt hdst och
vinter). Man bor eventuellt inte anvinda trimningscylindern
under perioder nir griset utsitts fOr stora pafrestningar.

Obs: Vid trimning med 6 mm avstind mellan knivarna
tenderar mer grisstrin och tovigt gris att avldgsnas och fler
revor klipps av dn vid trimning med 13 mm eller 19 mm
avstind mellan knivarna. Om du trimmar med 6 mm avstind
mellan knivarna ricker det f6rmodligen med en eller tvi
trimningar per vecka férutom under perioder med maximal
Qrasvaxt.

Obs: Byt klippriktning vatje ging du klipper greenen dven
nar du anvinder en trimsats. Denna rutin forbattrar effekten
av trimningen.



Stalla in trimsatsens hojd och

djup

Du stiller in trimsatsens knivhéjd och -djup med hjilp av foljande tabell, figurer och procedurer:

1. A = Lagt

trimningshojdsintervall

Figur 20

3. C = Transport i B-lage

(minskar spelet till

graskorgen)

2. B = Hogt trimningshojdsin-
tervall/transport i A-lage

Obs: Om du anvinder trimsatsen pa en eFlex-traktorenhet

maste du vara uppmirksam pa att anvindningen av trimsatsen
gbr att batteriet tar slut fortare dn vanligt. Ju djupare du stiller
in trimsatsen, desto mer energi kriver den och desto snabbare

tar batteriet slut.

1. Kontrollera att rullarna ér rena. Parkera maskinen pd
en plan, jimn arbetsyta.

Antal distansbrickor Klipphdjd (mm) Klipphdjd (tum) Trimningsarmens | Trimningshdjd (mm) | Trimningshéjd (tum)
som behdvs for den lage
bakre rullen
0 1,5 mm 0,06 tum A 0,7 till 1,5 mm 0,03 till 0,06 tum
3,0 mm 0,12 tum A 1,5 till 3,0 mm 0,06 till 0,12 tum
4.8 mm 0,19 tum B 2,2 till 4,8 mm 0,09 till 0,19 tum
6,3 mm 0,25 tum B 3,0 till 6,3 mm 0,12 till 0,25 tum
1 7,8 mm 0,31 tum B 3,8 till 7,8 mm 0,15 till 0,31 tum
9,6 mm 0,38 tum B 4,5 till 9,6 mm 0,18 till 0,38 tum
2 11,1 mm 0,44 tum B 5,3 till 11,1 mm 0,21 till 0,44 tum
12,7 mm 0,50 tum B 6,3 till 12,7 mm 0,25 till 0,50 tum
15,8 mm 0,625 tum B 9,3 till 12,7 mm 0,37 till 0,50 tum
4 19,0 mm 0,75 tum B 12,7 till 15,7 mm 0,50 till 0,62 tum
Anvind tabellen ovan for att faststilla vilket antal
bakre rulldistansbrickor som krivs for 6nskad/onskat
trimningsho6jd/-djup.
Obs: Om du ligger till tre eller fyra distansbrickor
pé var sida om den bakre rullen, ska du anvinda de
linga skruvarna (foljer med som l6sa delar) i stillet f6r
standardskruvarna.
Still in klipphdjden f6r huvudcylindern.
Anvind tabellen ovan for att faststilla vilket lige som
ska anvindas for att uppna 6nskad trimningshéjd och
onskat trimningsdjup. Hoj eller sdnk trimningscylindern
pa foljande sitt:
A. Lossa bultarna pd héger och vinster trimningsarm
(Figur 21).
>
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Figur 21

B.  Vrid armarna uppat eller nedat till lige A eller B
(Figur 20).

C. Dra at skruvarna som sikrar justeringen (Figur
21).

Mit avstandet fran trimsatsknivens ligsta spets
till arbetsytan i en dnde av trimsatsaxeln. Vrid pa
trimsatsens hojdjusteringsreglage (Figur 22) {or att hoja



eller sinka knivspetsen till 6nskad trimningshéjd. Varje
spar pd justeringsreglaget motsvarar ett trimningsdjup
pé ungefir 0,08 mm.
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Figur 22

1. Trimsatsens hdjdjusteringsreglage

6. Upprepa proceduren pa trimsatsens motsatta sida.
Kontrollera direfter instillningen pa den forsta sidan.
Justera vid behow.

7. Hoj trimningscylindern fran A till B eller fran B till C
om trimningsldget inte ska anvindas.

Obs: Vid hogre trimningshéjder kan
trimningscylindern behdva stillas in pa C-liget, och dé
gar det inte att anvinda hojnings-/sinkningsfunktionen.

Prova trimsatsens prestanda

Viktigt: Felaktig eller for hard anvindning av
trimningscylindern (d.v.s. for djup eller for ofta
forekommande trimning) kan utsitta griset for onédigt
mycket pafrestning och ge stora skador pa greener.
Anvind trimsatsen med forsiktighet.

Det dr viktigt att faststilla trimsatsens prestanda

innan du borjar anvinda den regelbundet pa greener.

Vi rekommenderar bestimt att du foljer ett visst
provningsforfarande. Foljande beskrivning dr en praktisk
metod fOr att faststilla korrekt hojd-/djupinstillning:

1. Still in klippcylindern pd den klipphéjd som du
vanligtvis skulle anvinda utan trimningscylindern.
Anvind en Wiehle-rulle och en skrapa f6r den frimre
rullen.

2. Stdll in trimningscylindern pa hilften av
klipphéjdsinstillningen Gver marken. (Exempel:
Om klipphdjdsinstillningen 4r 3,2 mm stiller du in
trimsatsen pa 1,6 mm 6ver marken.)

Obs: Om trimborsten anvinds stiller du in den
pa klipphojdsinstillningen 6ver marken. (Exempel:
Om klipphéjdsinstillningen 4r 3,2 mm stiller du in
trimsatsen pa 3,2 mm Gver marken.)

3. Kor 6ver provgreenen en gang och sink direfter
trimsatsen sa att den ligger jimnt med rullens niva. Kor
sedan 6ver provgreenen dnnu en gang.

Obs: Om trimborsten anvinds sinker du ned den
till hilften av klipphdjdsinstillningen Gver marken.
(Exempel: Om klipph6jdsinstillningen 4r 3,2 mm
stiller du in trimsatsen pa 1,6 mm &ver marken.)

4. Jimfor resultaten. Det forsta trimmade omradet dir
instillningen var hilften av klipph6jdsinstillningen
6ver marken har avligsnat mycket mindre vanligt gris
och tovigt gris jamfért med den andra instillningen.

Kontrollera provgreenen tva till tre dagar efter

den forsta trimningen for allmantllstaind/skador.
Trimningen har varit f6r hird om de trimmade
omréidena blir gulbruna och de omriden som inte har
trimmats dr grona.

Obs: Grisets firg indras vid bruk av
trimningscylinder. Man kan se detta vid den

forsta trimningen och direfter. En erfaren
greeninspektor ser pa grisets firg (samt vid en nirmare
unders6kning) om aktuell trimningsmetod ér limplig
for greenen 1 friga. Eftersom trimningscylindern
limnar efter sig mer uppitstiende gris och avligsnar
tovigt gris, dr inte klippkvaliteten samma som nir
trimsatsen inte anvinds. Denna effekt dr speciellt
mirkbar vid de inledande tillfillen som trimsatsen
anvinds pd en green.

Obs: Vid flera vindor (d.v.s. dubbel- och
trippelklippning) tringer trimsatsen allt djupare for
vatje vinda. Vi rekommenderar inte att flera vindor
gots.

5. Trimning av spelgreener kan pabérjas sa snart
som trimsatsen har provats pa en provgreen med
tillfredsstillande resultat. Det dr dock viktigt att
komma ihag att individuella greener kan uppvisa
olika trimningsresultat. Grisvixtférhallandena dndras
dessutom kontinuerligt. Inspektera de trimmade
greenerna regelbundet och dndra trimningsprocedur sa
ofta som det behdvs.

Transportera maskinen

Nir du vill klippa utan trimmern eller behdver transportera
maskinen ska du hoja trimningscylindern till sitt upphdjda
transportlige enligt Figur 20.




Underhall

Rengora trimningscylindern

Skolj av trimningscylindern ndr du har anvint den. Lat inte
trimningscylindern ligga kvar i blét eftersom komponenterna
rostar da.

Smorja trimsatsens lager

Smorj trimsatsens lager (Figur 23 och Figur 24) varje
vecka eller var 10:e kértimme, fore langvarig f6rvaring och
omedelbart efter varje tvitt. Pumpa in fett i nipplarna tills
en liten méngd fett kommer ut pa trimsatsaxeln. Torka bort
fettspill frin tdtningarna och axeln.

Obs: Kor trimsatsen i 30 sekunder efter smorjningen.
Koppla ur klippenheten och torka bort fettspill frin
titningarna och axeln.

G027982
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Figur 24
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Kontrollera knivarna

Kontrollera trimningscylinderns knivar ofta fér att se om de
ir slitna eller skadade. Rita ut b6jda knivar med en tang.
Byt ut slitna knivar (dra 4t ldsmuttrarna till ett moment pé
23-28 N 'm). Kontrollera att muttrarna i slutet av héger och
vinster knivaxel och dr ordentligt atdragna nir du inspekterar
knivarna.

Obs: Om knivar av fjaderstal anvinds och knivarna har blivit
slitna pa ena sidan tar du bort trimningscylindern, vrider den
180 grader och monterar den s att den sida som inte r sliten
ir vind i rotationsriktningen.

Obs: Eftersom trimsatsen kan féra in mer skrip (dvs. smuts
och sand) i klippenheten 4n vad cylindern normalt skulle vara
utsatt for, ska underkniven och huvudcylindern kontrolleras
for slitage oftare. Detta dr speciellt viktigt vad giller sandig
olja och/eller nir trimsatsen ir instilld pa penetrering.

3
2
G010613
Figur 25

1. Trimsatskniv 3. Vassa eggar

2. Slba (rundade) eggar

Satta tillbaka trimningscylin-
dern

Du kan avligsna cylindertrimsatsen sa att du kan byta ut
individuella knivar eller hela axeln. Ta bort och sitt tillbaka
trimningscylinderns axel pa foljande sitt:

1. Ta bort remkapan frin trimsatshuset (Figur 206).

G017069

Figur 26
1. Remkapa

2. Tabort remmen fran drivskivan, mellanremsskivan och
den drivna skivan (Figur 27).
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3. Lossaden bult som fister rullaxeln till klipph6éjdsarmen
(Figur 28).

4
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Figur 28

1. Bult for rullaxel

4. Ta bort ldsmuttern och fjdderbrickan som féster
klipphdjdsarmens stinginde till trimsatsdrivenheten
(Figur 29).

3 —&
Figur 29

1. Klipphojdsenhetens 3. Lasmutter
stangande

2. Belleville-bricka

5. Ta bort plogskruven, muttern och distansbrickan som
faster klipph6jdsarmen vid sidoplaten (Figur 30).

1. HOoger justerarm

G017075

Figur 30

2. Bricka och lasmutter

6. Ta bort lasmuttern med flins som fister den drivna
skivan vid trimsatsaxelns dnde (Figur 31). Ta bort
skivan.
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Figur 31

1. Trimsatsens drivna skiva 3. Lasmutter med flans

2. Trimningscylinderns axel

7. Ta bort trimsatsens drivskiva fran cylinderaxeln (Figur

32).
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Figur 32

1. Trimsatsens drivskiva

8. Ta bort de tva ansatsskruvar som féster
trimsatsdrivenheten vid sidoplatsadaptrarna
(Figur 33).

G017078

Figur 33

1. Trimsatsdrivenhet 2. Ansatsbultar

9. 'Ta bort trimsatsdrivenheten frin skruvarna.
10. Ta bort trimsatsaxeln.

11.  Dra at trimsatsens drivskiva till ett moment pa
170 N 'm.
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Anteckningar:
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Anteckningar:
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Forsakran om inbyggnad

The Toro Company, 8111 Lyndale Ave. South, Bloomington, MN, USA forsakrar att féljande enheter
Overensstammer med nedanstaende direktiv, forutsatt att de monteras i enlighet med medféljande anvisningar
pa vissa Toro-modeller enligt vad som anges i tillamplig férsdkran om Gverensstammelse.

Modelinr Serienr Produktbeskrivning Fakturabeskrivning Allman beskrivning Direktiv
Trimsats for DPA-
04709 — cylinderklippare (vanster), TRIMSATSDRIVNING Trimsatsdrivning (vanster) 2006/42/EG

Greensmaster-traktorenhet
i 3000-serien

(VANSTER)

Relevant teknisk dokumentation har sammanstallts enligt kraven i Del B i Bilaga VIl i direktivet 2006/42/EG.

Vi atar oss att vidarebefordra, enligt foérfragningar fran nationella myndigheter, relevant information om detta
delvis fardigstallda verktyg. Vidarebefordringen sker elektroniskt.

Verktyget ska inte idrifttas forrdn det har monterats i lAmpliga Toro-modeller enligt anvisningarna i tillhérande
deklaration om 6verensstammelse och i enlighet med alla andra tillgangliga anvisningar, efter vilket verktyget
kan sagas 6verensstamma med alla relevanta direktiv.

Intygas:

;é/ ' //A)f 1, /)
Cee A “/\/(tz_,

David Klis

Senior Engineering Manager

8111 Lyndale Ave. South

Bloomington, MN 55420, USA

December 18, 2013
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Teknisk EU-kontakt:

Peter Tetteroo
Toro Europe NV

B-2260 Oevel-Westerloo

Belgium

Tel. 0032 14 562960
Fax 0032 14 581911




TORO.

Countonit.
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