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Trimsats for DPA-cylinderklippare

Greensmaster® 3050/3100/3150/3250-D-traktorenhet
Modelinr 04634
Modellnr 04635

Monteringsanvisningar

A VARNING

KALIFORNIEN
Proposition 65 Varning

Den hir produkten innehaller en eller flera kemikalier som av den amerikanska delstaten
Kalifornien anses orsaka cancer, fosterskador och andra fortplantningsskador.

Obs: Trimsatsen for DPA-cylinderklippare kan monteras pA  Viktigt: Lis noga igenom dessa anvisningar innan
klippenhetsmodellerna 04610 och 04611. du stiller in eller anvinder trimsatsen. Om du inte
foljer anvisningarna for instillning och bruk i den hir
bruksanvisningen kan klippenheten och/eller trimsatsen
eller grismattan skadas.

Obs: De vinstra trimsatsdrivenheterna visas i figurerna.

Obs: Vinster och hoger sida pid maskinen motsvarar
férarens vinstra respektive hdgra sida vid normal kérning,
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Montering

Losa delar

Anvand diagrammet nedan for att kontrollera att alla delar finns med.

Beskrivning

Antal

Anvandning

Lasmutter (M8)

Vanster kapa (modell 04634)
Vanster kapa (modell 04635)
Hoger kadpa (modell 04635)
Rem

Remskivemontering
Ansatsbult

Forlangningsfjader

Mutter (3/8 tum)

Driven skiva

Bult (M6—1 x 12 mm)

Hoger justerarm

Bussning

Vanster drivaggregat (modell 04634)
Vanster drivaggregat (modell 04635)
Hoger sidoplat (modell 04635)
Fjaderbricka

Lasmutter (3/8 tum)
Mellanlagg

Skruv (M8)

Trimsatsaxel

Lager

Andmuff

Vanster justerarm

Bricka

Bult (M6—1 x 20 mm)
Distansbricka

Bult (M6—1 x 60 mm)
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Montera satsen.




Montera satsen

Montera drivaggregatet

1. Separera den befintliga klippenheten fran
traktorenheten, se anvandarhandboken.

TLossa de bultar som fister den framre rullens bida
andar till klipph6jdsarmarna (Figur 1).
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G008415

1. Motvikt

6. Ta bort de tvi insexskruvar som fister motorfistet vid
klippenhetens hégra dnde och motorfistet (Figur 3).

G010418

Figur 1
1. Rullens fastbult 3. Vagnskruv, bricka och
lasmutter
2. Klipphojdsarm 4. Justeringsbult

»

Ta bort vagnsbultarna, brickorna och lasmuttrarna som
faster klipphdjdsarmarna till varje klippenhet och ta 6008416
bort klipphdjdsarmarna och rullen (Figur 1).

Figur 3

Obs: Om trimsatsen tas bort maste alla delar sparas
for framtida bruk. 1. Motorfaste 3. Insexskruyv

4. Ta bort justeringsbultarna frin klipphdjdsarmarna 2. Plastplugg

(Figur 1).
7. Skruva tva bultar (M8) genom vinster sidoplat 1

5. Ta bort de tva skruvar och muttrar som féster i :
enlighet med Figur 4.

motvikten vid klippenhetens vinstra dnde samt
motvikten (Figur 2).




1 G010419

1. Bult

8. For in mellanligget 6ver bultarna i enlighet med Figur
5.

o

Figur 5

1. Mellanlagg

9. Skjut in vinster drivaggregat pa bultarna och fist med
tva ansatsmuttrar (Figur 6).

Obs: Kontrollera att sidopliten roterar fritt.

G010442

Figur 6

1. Vanster drivaggregat 2. Ansatsbult

Montera trimsatsaxeln

1. Stryk pd ett lager fett pd drivaggregatets
lagerblockstitning och pa trimsatsaxelns dnde (Figur 7).
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Figur 7

1. Trimsatsaxel

2. Skjutin en av trimsatsaxelns dndar i drivaggregatets
lagerblock (Figur 7).

3. Stryk pd ett lager fett pa drivskivans ytterkant i enlighet
med Figur 8.

Obs: Stryk inte fett pd omridet dir remmen ska l6pa.
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Figur 8
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3. Lasmutter
4. Stryk pa fett har.

1. Trimsatsaxel
2. Driven skiva

4. Skjut pa skivan pé trimsatsaxeln (Figur 8).

5. Fist skivan pa axeln med hjilp av en lismutter (3/8
tum) 1 enlighet med Figur 8.




6. Stryk pa ett lager fett pa hoger sidoplats
lagerblockstitning och pa trimsatsaxelns dnde (Figur 9).
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Figur 9

1. Hoger sidoplats 2. Motorfaste

lagerblockstatning

7. Skjut in den andra dnden av trimsatsaxeln i héger
sidoplats lagerblockstitning (Figur 9).

Obs: Ingen nyckel behovs i denna dnde.
8. Placera motorfistet pa sidoplaten (Figur 9).

9. Fist motorfistet och sidoplaten pa klippenhetens hogra
inde med de tvé bultarna och muttrarna som togs bort
tidigare (Figur 9).

Obs: Kontrollera att sidopliten roterar fritt.

10.  Skjut in lagren pa trimsatsaxeln i trimsatshuset (Figur
10).

Obs: De monterade, utstrickta lagerbanorna ska
vidrora varandra sa att ett avstind pa 0,64 cm uppstar
mellan lagren. Stétta trimsatsaxeln fOr att atgdrda
felaktig instillning av lagren.

&

Figur 10
3. Mutter

G010424

1. Lager
2. Lagerbana

11. Fist trimsatsaxeln pa trimsatshuset med hjilp av en
mutter (3/8 tum) i enlighet med (Figur 10).

12.  Dra it muttrarna till 23-28 N 'm medan du haller
lismuttern pd andra sidan av trimsatsaxeln.

Viktigt: Dra inte 4t muttrarna f6r hart.
13.  Stryk pa gingtitningsmassa pa dindmuffens gingor.

14, Skruva fast indmuffen pa trimsatshuset (Figur 11).
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1. Andmuff

15. Dra at andmuffen till 81-108 Nm.

Montera vanster och hoger justerarmar.

1. Stryk pa ett lager fett pd skivans invindiga rifflor och
ytterkant (Figur 12).




. Remskivemontering
2. Bult och bricka

Figur 12

3. Stryk pa fett har.

. Klipphjdsbult

G010428

2. Vanster justerarm

Stryk pa monteringssmérjmedel pa en bult.

Fist skivan vid cylinderaxeln med en bult (M6-1 x 20
mm) och bricka (Figur 12).

Dra at bulten till 11,3 N 'm.

Fér in en bussning 1 halet i vinster drivaggregat (Figur
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Figur 13

. Bussning 2. Hali trimsatsdrivning

Skruva in klipphdéjdsjusterbulten lingst upp pd vinster
justerarm (Figur 14).

. Klipphdjdsenhetens

Montera vinster justerarm pé klippenhetens sidoplat
med hjilp av vagnsbulten, muttern och brickan (Figur
14).

Obs: Se till att klipphjdsarmens stinginde fors in i
bussningen i halet i trimsatsdrivenheten.

Fist dnden pi justerarmens sting vid
trimsatsdrivenheten med en fjaderbricka och
lasmutter (3/8 tum) i enlighet med Figur 15.

Viktigt: Dra inte it laismuttern f6r hart. Brickan
ska sitta fast, men armen maste kunna rora sig
fritt.

Figur 15
3. Fjaderbricka

stangande

2. Lasmutter




9.

1

For in rullaxeln i vinster justerarm och fist den 16st
med en bult (M6-1 x 12 mm) i enlighet med Figur 16.

A
.

-
e
5010430
Figur 16
1. Rullaxelbult
10.  Skruva in klipphdjdsjusterskruven lingst upp pa hoger
justerarm (Figur 14).
11.  For in rullaxeln i héger justerarm.
Obs: Dra inte it bulten.
12.  Montera hoger justerarm pa klippenhetens sidoplat
med hjilp av vagnsbulten, muttern och brickan (Figur
14).
Obs: Se il att stinginden fors in i bussningen i hélet
i trimsatsdrivenheten.
13.  Fist justerarmens stinginde vid trimsatsdrivenheten

med en fjiderbricka och lismutter (3/8 tum) i enlighet
med Figur 15.

Montera remmen

1.
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Rotera mellanremsskivan tills f6rlingningstjidern kan
hakas fast i hdlet pa remskivans faste och i tappen pa
det sdtt som visas 1 Figur 17.

Figur 17

Vaxelvaljarens fjader

2. Ligg remmen pd drivskivan, mellanremsskivan och
skivenheten i enlighet med Figur 18.

G010432

Figur 18

1. Drivrem

Viktigt: Kontrollera att remmen sitter i mitten av
skivorna och i sparen (Figur 19).

3. Montera remkapan pa trimsatshuset med hjalp av tvd
lasmuttrar (M8) i enlighet med Figur 20.

G010434

Figur 20

1. Remkapa

4.  Centrera rullen mellan justerarmarna och dra at
fastskruvarna (se Figur 16).

5. Upprepa alla procedurer pa de andra klippenheterna.




Korning

Trimningen utfors i grasskiktet 6ver jordnivin och stimulerar
grisets vertikala tillvixt, minskar mingden partiklar och kapar
utldpare sd att grasmattan blir titare. Dessutom ger trimning
en mer enhetlig och fast spelyta som far golfbollen att réra
sig snabbare och mer som det dr tinkt.

Vertikal klippning ér en tuffare bearbetningsteknik som har
utformats i syfte att ta bort tovigt gris. Detta sker genom att
grisskiktet skirs igenom ned till skiktet med tovigt gris/s.k.
”mat layer”. Trimning ska inte ses som ett alternativ till
vertikal klippning. En vertikal klippning 4t normalt en hirdare
behandling som gors periodvis och som tillfilligt kan skada
spelytan, medan trimning dr en mildare standardbehandling
som har utformats i syfte att snygga till grismattan.

Figur 21

1. Gréasrevor (utlépare) 2. Tovigt gras

Trimborstar har konstruerats sa att de ger en mildare effekt
in traditionella trimknivar nir de justeras sa att de far litt
kontakt med grisskiktet. Borstning kan vara till storre nytta
for de som odlar dvirggris, eftersom sadana grassorter har ett
mer upprittstiende vixtmonster och inte blir sd titt genom
horisontell tillvixt. Borstar kan dock skada bladens struktur
om de stills in sd att de tringer ned f6r djupt i grisskiktet.

Trimningen liknar den vertikala klippningen dd dven den
klipper av revor. Trimsatsknivarna far dock aldrig tringa
ned i jorden, som vid vertikal klippning och vid klippning av
tovigt gris. Trimknivarna sitter titare ihop och anvinds oftare
in vertikala klippare, vilket medfér att de dr effektivare vid
klippning av revor och vid borttagning av tovigt gris.

Eftersom trimning medfér att bladens struktur skadas i viss
midn, bér trimning inte utféras under perioder da griset
utsitts fOr stora pafrestningar. Trimma inte vixter for kyliga
sisonger som t.ex. Creeping Bent Grass och Annual Blue
Grass under perioder med hoga temperaturer och hog
luftfuktighet kring midsommatr.

Det ir svirt att komma med specifika rekommendationer
betriffande anvindning av trimningscylindrarna, eftersom
sd manga olika variabler paverkar resultatet av trimningen,
inklusive foljande:

* Tiden p4 aret (dvs. vixtsisong) och vidermonster
* Varje greens allmantillstand

*  Hur ofta trimning/klippning utfors, bade antalet
klippningar per vecka och antalet varv per klippning

* Huvudcylinderns klipphdjdsinstillning

* Trimningscylinderns hojd-/djupinstillning
* Hur lingre trimningscylindern har anvints pd greenen
* Gristypen pd greenen

* Det allminna skotselprogrammet pd greenen (dvs.
bevattning, gédning, sprutning, luftning och 6versiadd)

* Trafik

* Stressperioder (d.v.s. hoga temperaturer, hog luftfuktighet,
ovanligt tit trafik)

Dessa faktorer kan variera mellan olika golfbanor och greener.
Av denna anledning 4r det viktigt att kontrollera greenerna
ofta och variera trimningstekniken efter behow.

Trimsatsen stalls in pa fabriken med 13 mm avstind mellan
knivarna. Med 13 mme-instillningen kan du trimma nédgot
djupare f6r att klippa av utlépare utan att tunna ut grismattan
alltfér mycket. Du kan dndra avstandet till 6 mm eller 19 mm
genom att ta bort distansbrickor och ligga till knivar eller
ldgga till distansbrickor och ta bort knivar.

Trimning med 6 mm avstind mellan knivarna rekommenderas
under petioder med snabb grisvixt (var och tidig sommat)
for att tunna ut det 6vre grisskiktet. Trimning med 19 mm
avstand mellan knivarna rekommenderas under perioder med
lingsam grisvixt (sensommar samt host och vinter). Man bor
eventuellt inte anvinda trimningscylindern under perioder nir
griset utsitts for stora pafrestningar.

Obs: Vid trimning med 6 mm avstind mellan knivarna
tenderar mer grisstran och tovigt gris att avligsnas och fler
revor klipps av 4n vid trimning med 13 mm eller 19 mm
avstind mellan knivarna. Om du trimmar med 6 mm avstind
mellan knivarna kan det rdcka med en eller tva trimningar per
vecka férutom under perioder med maximal grasvixt.

Obs: Byt klippriktning vatje ging du klipper greenen dven
nar du anvinder en trimsats. Denna rutin forbattrar effekten
av trimningen.



Stalla in trimsatsens hojd och

djup

Du stiller in trimsatsens knivhéjd och -djup med hjilp av féljande tabell, figurer och procedur:

Antal distansbrickor fér bakre Klipphdjd Trimningsarmens position Trimningshojd

rullar som kravs

0 1,5 mm A 0,8 till 1,5 mm
3,0 mm A 1,5 till 3,0 mm
4,8 mm B 2,3 till 4,8 mm
6,4 mm B 3,0 till 6,4 mm

1 7,9 mm B 3,8 till 7,9 mm
9,7 mm ® 4.6 till 9,7 mm

2 11,2 mm B 5,3 till 11,2 mm
12,7 mm ° 6,4 till 12,7 mm
15,9 mm 9,4 till 12,7 mm

4 19,1 mm 12,7 till 15,7 mm

4. Anvind tabellen for att faststilla vilket lige som ska

anvindas for att uppna 6nskad trimningshéjd och
onskat trimningsdjup. Hoj eller sdnk trimningscylindern
pa foljande sitt:

A. Lossa bultarna pa héger och vinster trimningsarm

9030017

Figur 22

Se till att rullarna ér rena och att huvudcylindern 4r
instilld pa 6nskad klipphdéjd.

Parkera maskinen pa en plan, jimn arbetsyta.

Anviand tabellen for att faststalla vilket antal bakre
rulldistansbrickor som krivs for 6nskad trimningshéjd
och 6nskat trimningsdjup.

Obs: Om du fister tre eller fyra distansbrickor pa
var sida om den bakre rullen ska du anvinda de linga
skruvarna (M6—1 x 60 mm, f6ljer med som l6sa delar) i
stillet for standardskruvarna.

(Figur 23).
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Figur 23




B.  Vrid armarna uppait eller nedat till lige A eller B
Figur 24).
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Figur 24

C. Dra at skruvarna for att sidkra justeringen.

5. Mit avstandet frin trimsatsknivens ligsta spets till
arbetsytan i en dnde av trimsatsaxeln.

Vrid pi trimsatsens hojdjusteringsreglage for att héja
eller sinka knivspetsen till 6nskad trimningshéjd (Figur
25).

Obs: Varje spir pa justeringsreglaget motsvarar ett
trimningsdjup pd ungefir 0,08 mm.

G010494

Figur 25

7. Upprepa proceduren i trimmarens andra dnde.

8. Kontrollera trimmarinstillningen pa den férsta sidan
och justera efter behow.

9. Om trimningsldget inte ska anvindas hojer du
trimningscylindern frin A till B eller fran B till C.

Obs: Vid hogre trimningshojder maste
trimningscylindern vara instilld pd C-liget
(transportliget) si att hoj-/sinkningsfunktionen inte
kan anvindas.

Prova trimsatsens prestanda

Viktigt: Felaktig eller f6r hard anvindning av
trimningscylindern (dvs. f6r djup eller for ofta
forekommande trimning) kan utsitta griset f6r onodigt
mycket pafrestning och ge stora skador pa greener.
Anvind trimsatsen med férsiktighet.

Det ir viktigt att faststilla trimsatsens prestanda innan
du bérjar anvinda den regelbundet pd greener. Vi
rekommenderar bestimt att du féljer en specifik
testningsmetod. Foéljande procedur dr en metod fOr att
faststilla korrekt héjd-/djupinstillning:

1. Still in klippeylindern pa den klipphdjd som du
vanligtvis skulle anvdnda utan en trimningscylinder.

Obs: Anvind en Wiehle-rulle och en skrapa for den
frimre rullen.

Still in trimningscylindern pa halva klipphdjden 6ver
rullens nivd.

Obs: Exempel: Om klipphojdsinstillningen ir
3,2 mm stiller du in trimsatsen pa 1,6 mm &ver rullen.

Kor 6ver provgreenen en gang och sink darefter
trimsatsen sa att den ligger jimnt med rullens niva. Kor
sedan 6ver provgreenen dnnu en gang,

>

Jamfor resultaten.

Obs: Den forsta instillningen dir instillningen var
en halv klipphé6jdsinstillning ovanfér rullens niva har
avldgsnat mycket mindre vanligt grds och tovigt gris
jamfort med den andra instillningen.

w1

Kontrollera provgreenen tva till tre dagar efter den
forsta trimningen med avseende pa allmintillstind eller
skador. Trimningen har varit f6r hird om de trimmade
omridena blir gula eller bruna och de omrdden som
inte har trimmats 4r gréna.

Obs: Grisets firg andras nir trimningscylindern
anvinds. Man kan se detta vid den fOrsta trimningen
och direfter. En erfaren greeninspektor ser pa
grisets firg (samt vid en nidrmare undersékning) om
aktuell trimningsmetod dr limplig f6r greenen 1 fraga.
Eftersom trimningscylindern limnar efter sig mer
uppitstiende gris och avligsnar tovigt gris, ar inte
klippkvaliteten samma som nir trimsatsen inte anvinds.
Detta marks sdrskilt de forsta gingerna som trimsatsen
anvinds pd en green.

Obs: Vid flera vindor (dvs. dubbel- och
trippelklippning) tringer trimsatsen allt djupare f6r
varje vinda. Vi rekommenderar inte att flera vindor
gofs.

Trimning av spelgreener kan paboérjas sd snart

som trimsatsen har provats pa en provgreen med
tillfredsstallande resultat. Individuella greener kan dock
uppvisa olika trimningsresultat. Grisvixtférhillandena
indras dessutom stindigt. Inspektera de trimmade
greenerna regelbundet och dndra trimningsprocedur s
ofta som det behovs.

10



Anvanda transportlaget

Vid transport av maskinen ska du se till att klippenheten
ir bortkopplad och att trimningscylindern befinner sig i
transportliget (hojt lige, position C).

11

Underhall

Rengora cylindrarna

Skolj av trimningscylindern med en slang nir du har anvint
den. Lt inte trimningscylindern ligga i blét eftersom
komponenterna rostar da.

Smorja cylindrarna

Smérj trimsatslagren (Figur 26 och Figur 27) varje vecka eller
var 10:e kértimme, fore langvarig férvaring och omedelbart
efter varje tvitt. Pumpa in fett i nipplarna tills en liten méngd
fett kommer ut pd trimsatsaxeln och torka bort fettspill frin
titningarna och axeln.

Obs: Kor trimsatsen i 30 sekunder efter smorjningen.
Koppla ur klippenheten och torka bort fettspill frin
titningarna och axeln.

Figur 27

Kontrollera knivarna

Inspektera trimcylinderknivarna ofta och kontrollera om

de dr slitna eller skadade. B6jda knivar kan ritas ut med

en ting. Byt ut slitna knivar eller vind pé knivarna pd
trimningscylinderns axel sa att den skarpaste knivseggen ir
riktad framit. Kontrollera att muttrarna i slutet av héger och
vinster knivaxel och dr ordentligt atdragna nir du inspekterar
knivarna.




Obs: Eftersom trimsatsen kan féra in mer skrip (dvs. smuts
och sand) i klippenheten 4n vad cylindern normalt skulle vara
utsatt for, ska underkniven och huvudcylindern kontrolleras
for slitage oftare. Detta dr speciellt viktigt vad giller sandig
olja och/eller nir trimsatsen ir instilld pa penetrering.

Satta tillbaka trimningscylin-
dern

Ta bort cylindertrimsatsen sa att du kan byta ut individuella
knivar eller hela axeln eller for att vinda pa axeln sd att de
skarpaste knivseggarna dr riktade framét. Ta bort och sitt
tillbaka trimningscylinderns axel pé féljande sitt:

1. Ta bort remkapan frin trimsatshuset (Figur 28).

1 G010434

Figur 28

1. Remkapa

2. 'Ta bort remmen frin drivskivan, mellanremsskivan och
skivenheten (Figur 29).

G010432

Figur 29

3. Lossaden bult som fister rullaxeln till klipph6éjdsarmen
(Figur 30).

12

—_—
G010430 \

Figur 30

4. Ta bort ldsmuttern och fjdderbrickan som fister
klipph6jdsarmens stanginde till trimsatsdrivenheten

(Figur 31).

1.

Klipphdjdsenhetens
stangande

2. Fjaderbricka

Q’ G010439

3. Lasmutter

1

5.

Ta bort vagnsbulten, muttern och brickan som féster
klipphéjdsarmen vid sidoplaten (Figur 32).

. Vanster justerarm

G010440

2. Fjaderbricka och lasmutter




6. Ta bort lasmuttern som fister den drivna skivan vid
trimsatsaxelns dnde och ta bort skivan (Figur 33).
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G010442
2 Figur 35
1. Trimsatsdrivenhet 2. Ansatsbultar
G010495
Figur 33 9. Ta bort trimsatsdrivenheten fran bultarna.
1 Driven skiva 3. Lasmutter 10. Ta bort dndmuffen fran trimsatshuset (Figur 306).

2. Trimningscylinderns axel

\\\/ (- /

7. Ta bort trimsatsens drivskiva fran cylinderaxeln (Figur

34).

Obs: Muttern ir vinstergingad.

1. Andmuff

11. Ta bort den mutter som faster trimsatsaxeln till
trimsatshuset.

12. Ta bort trimsatsaxeln.

13.  Montera axeln i omvind ordning sa att det vassaste
knivbladet dr riktat framat (Figur 37).

Figur 34 3

G010441

1. Trimsatsens drivskiva 1
8. Ta bort de tva ansatsbultar som faster

trimsatsdrivenheten vid sidoplatsadaptrarna

(Figur 35).

G010613

Figur 37

1. Trimsatskniv 3. Vass egg
2. Sléa (rundade) knivar

13



14.  Dra at lasmuttrarna till 22,6-28,3 N m.

15.  Kontrollera trimningscylinderns hdjd- och
djupinstillning.

14



Anteckningar:
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