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Software Guide

Lea este manual detenidamente para aprender a utilizar y mantener correctamente su producto, y para evitar lesiones y dafios al
producto. Usted es responsable de utilizar el producto de forma correcta y segura.

Cuando necesite asistencia técnica, piezas genuinas Toro o informacién adicional, péngase en contacto con un Servicio Técnico
Autorizado o con Asistencia al Cliente Toro, y tenga a mano los nimeros de modelo y serie de su producto.

Usted puede ponerse en contacto directamente con Toro en www.Toro.com para obtener materiales de formacién sobre
operacion y seguridad de productos, informacion sobre accesorios, o si necesita localizat a un distribuidor o registrar su
producto.
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Opciones de la pantalla de Inicio
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Esta es la primera pantalla que aparece después de la pantalla
de presentacién inicial. Para navegar entre las pantallas use
las fechas izquierda y derecha.
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1. Funciones de tubos 8. Medidor de temperatura
del motor

2. Indicador de combustible 9. Velocidad de motor (rpm)
3. Velocidad de perforacion 10. Carga del motor

(rpm)
4. Torsion rotativa 11. Caudal de fluido de lodo
(galones por minuto)
5. Fuerza de empuje 12. Presién de lodo
6. Opciones de rotacién 13. Claxon

7. Seleccionar fila de tubos 14. Ajuste de fuerza de
empuje, velocidad de
perforacion (rpm) o torsion
rotativa

Pulse el numero 1 para cambiar entre las funciones de tubo:
jalar tubo, empujar tubo, punto muerto.

Pulse el nimero 5 para cambiar entre fuerza de empuje,
velocidad de perforacion (rpm) y torsién rotativa.
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Use las flechas hacia arriba y hacia abajo para establecer los
limites de velocidad de perforacién maxima (rpm), torsién
rotativa maxima y fuerza de empuje maxima.

* Fuerza de empuje: cambie la fuerza de empuje pulsando
6o7.

* Velocidad de perforaciéon (rpm): cambie la velocidad de
perforaciéon pulsando 6 o 7.

ENGINE HOURS: 170
WORK /IDLE: 0.0/ 0.0 HRS
UTILITY RATE: 0%

* Torsién rotativa: cambie la torsion rotativa pulsando 6
o7.
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2— Pantalla de Uso de lodo
Para acceder a esta pantalla, pulse el botén 2 de la pantalla
de Horas.
Esta pantalla muestra el uso de lodo (galones) de la maquina.
Ellodo total no se puede cambiar. El lodo diario no se puede
034766
restablecer.
Figura 2
1. Jalar tubo 4. Fuerza de empuje
2. Empujar tubo 5. Velocidad de perforacién
(rpm)

TOTALMUD 0 Gal
DAILY MUD 0 Gal.
MUD PRESSURE 0 PSI

3. Torsiodn rotativa

Opciones de la pantalla de Horas

Pantalla de Horas de la maquina

Para acceder a esta pantalla, pulse el botén 1 de la pantalla
de Horas.
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Esta PanFalIa muestra las horas d_e operacion de la maquina. Figura 4
La maquina 1 no se puede cambiar. La maquina 2 no se
puede restablecer.

Pantallas de lubricacién y mantenimiento

Para acceder a esta pantalla, pulse el botén 3 de la pantalla
de Horas.

Estas pantallas proporcionan al usuario los programas
de mantenimiento diario y los incrementos de 50 horas,
250 horas, 500 horas y 1000 horas.

Para restablecer el intervalo de mantenimiento, pulse los
botones 5-8 para el intervalo correspondiente 3 veces e
ingrese el pin 12356.

Pulse los botones siguientes para obtener el calendario de
mantenimiento correspondiente:




Bot6n 3 — Programa de mantenimiento de 10 horas/diatio
(Figura 5)

Botén 5 — Programa de mantenimiento de 50 horas
(Figura 6)

Botén 6 — Programa de mantenimiento de 250 horas
(Figura 7)

Botén 7 — Programa de mantenimiento de 500 horas
(Figura 8)

Botén 8 — Programa de mantenimiento de 1,000 horas
(Figura 9)
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Opciones de la pantalla de Ajustes

Pantalla de Ajustes de carro

Pulse el nimero 1 de la pantalla de Ajustes.




Use esta pantalla para cambiar los ajustes de carro. Use las
flechas hacia arriba y hacia abajo para rotar entre: empujar
tubo, jalar tubo y punto muerto.

9034782
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Figura 10

Empujar tubo
* Girar leva a la posicién de carga

La leva se detiene en la posicion de fila asignada. Baje el
elevador y gire la leva y el tubo a la posicién de carga.
Accione el cargador de tubos para llevar el tubo hacia el
soporte. Dado que el cargador de tubos pasa el punto
de sujecién, los manipuladores se cerraran en el tubo
automaticamente.

* Volver la leva a la posicién de inicio

Una vez que el tubo se haya asegurado al tubo de
acoplamiento, retraiga el brazo de carga a la posicion de
inicio y levante el elevador. Cuando el brazo de carga esta
retraido, la leva se puede girar a la posicion de inicio sin
detenerse.

* Carro hacia atras

Una vez que el operador haya empujado el tubo nuevo
completamente hacia adelante y haya separado la junta del
tubo de la cabeza de perforacion, el carro puede moverse
totalmente hacia atrds pasando por las posiciones de carga
y de detencién de mordaza sin detenerse.

Jalar tubo
* Girar leva a la posicién de carga

La leva se mueve de la posicién de inicio a la posicién

de carga sin detenerse en la fila seleccionada. Extienda
el brazo de carga y sujete el tubo antes de que el tubo

termine de separarse de la sarta de perforacion y de la

cabeza del tubo. Retraiga el brazo de carga y baje el

elevador. Los manipuladores se abririn automaticamente
cuando el cargador de tubos pase por el punto de sujecion
de la leva.

* Volver la leva a la posicién de inicio

Gire la leva hacia el portatubos. La leva se detiene en la
fila seleccionada por el operador. Levante el elevador y
regrese la leva a la posicién de inicio.

* Carro hacia atris

Cuando se jala el tubo hacia atras, el carro se detendra en
la posicién de mordaza para separar la junta del tubo, y en
la posicién de carga para alinear el tubo cuando regresa al
cesto de tubos.

Punto muerto

La leva se detiene en la fila de tubos seleccionada mientras se
mueve en cualquiera de las direcciones, y el carro se detiene
en las posiciones de mordaza y de carga.

Pantalla de Modo de control
Pulse el numero 2 de la pantalla de Ajustes.

Use esta pantalla para seleccionar entre las 2 opciones de
control de joystick. Pulse el botén 2 para cambiar entre Modo
1y Modo 1II.
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*  Modo I — El joystick derecho controla las funciones de
empuje y de rotacion. El joystick izquierdo controla las
funciones de mordaza y de cargador de tubos.

*  Modo II — El joystick derecho controla las funciones de
empuje y de elevador del cargador de tubos. El joystick
izquierdo controla las funciones de rotacion, de mordaza
y de cargador de tubos.

Pantalla de Opciones de parametros
Pulse el numero 3 de la pantalla de Ajustes.

El pin para cambiar los parametros es 73236531.
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Pantalla de Opciones de idioma y unidades

Pulse el nimero 5 en la pantalla de Ajustes para cambiar entre
unidades inglesas y unidades métricas.
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ENGLISH - ENGLISH UNITS
ENGLISH - METRIC UNITS

Pantalla de Ajustes de reloj

Pulse el nimero 7 en la pantalla de Ajustes para cambiar entre
las opciones de reloj. Ultilice las flechas hacia atriba y hacia
bajo para ajustar los parametros.
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Pantalla de Ajustes de pantalla

Pulse el nimero 6 en la pantalla de Ajustes para cambiar
entre demora de zoom, brillo y modo dia o noche. Utilice las
flechas hacia arriba y hacia bajo para ajustar los parametros.

La pantalla principal de Perforacién amplia las funciones de
perforacion. Estos ajustes configuran el tiempo que demora
el zoom en activarse.
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Pantallas de E/S

Pantalla de E/S del joystick

Pulse el nimero 1 en la pantalla de E/S para cambiar entre las
opciones de perforaciéon y de configuracién. El icono se pone
de color verde cuando la funcién asociada se acciona.

Cuando el interruptor basculante del panel de control
izquierdo esta en la posicién de Perforacion, el icono
izquierdo supetior se pone de color verde, se pueden
comprobar los voltajes del joystick y se puede verificar el
bloqueo de salida y de 2 velocidades.

Cuando el interruptor basculante estd en la posicién de
Configuracién, el icono derecho superior esta de color verde.
La posicién de configuracion le permite mover la maquina y
prepararse para la perforacion.
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* El voltaje rotativo varfa de 0.0 a 8.5 voltios, y puede estar
presente para enrosque (icono superior) o desenrosque
(icono inferior) cuando el joystick rotativo seleccionado
se mueve

* El carro indica un rango de voltaje de 0.0 a 10.0 voltios en
la direccién seleccionada del joystick para empuje o tiro.

* Elicono izquierdo inferior indica la posiciéon de mordaza,
de carga o de carro hacia atras del carro cuando el carro
se mueve a las posiciones mas hacia atras.

* Elicono central inferior indica si se ha seleccionado la
seleccién de 2 velocidades de la velocidad del carro.

* Elicono derecho inferior indica el estado del bloqueo
de salida (ESL). Si el indicador esta de color negro, las
acciones de catro y rotacion estan inhibidas.

Pantalla de E/S del motor

Para acceder a esta pantalla, pulse el numero 2 en la pantalla

de E/S.

Esta pantalla muestra informacién del motor.
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1. Velocidad de motor (rpm) 5. Indicador del filtro de aire

2. Presién del aceite del 6. Filtro de aceite hidraulico

motor

3. Voltaje de la bateria 7. Carga del motor

4. Temperatura del motor 8. Caida del motor

Velocidad del motor (rpm): muestra, en intervalos de 100,
la velocidad del motor (rpm).

Presion del aceite del motor: muestra la presion del aceite
del motor (bar o psi).

Voltaje de la bateria: muestra el voltaje de la baterfa.

* Si el motor esta apagado, el voltaje es medido por el
controlador Toro.

* Siel motor esta funcionando, el voltaje es suministrado
por el controlador del motor.

Temperatura del motor: muestra la temperatura del
refrigerante del motor. La temperatura baja a 40 °F cuando
el motor esta apagado.

Filtro de aire: el icono de filtro de aire esta de color verde a
menos que se conecte, con lo cual se pone de color rojo.

Filtro de aceite hidraulico: el icono de aceite hidraulico
esta de color verde a menos que se conecte, con lo cual se
pone de color rojo.

Carga del motor: muestra el porcentaje de la carga del motor.

Caida del motor: seleccione la caida del motor maxima
permitida en el rango del 10 % al 50 %. El valor de caida es el
punto mas bajo por debajo de la velocidad de carga inferior
(rpm) (carga de menos de 75 %) que el motor puede bajarse
antes de que la transmision a la cabeza rotatoria se baje para
mantener el valor mas bajo.

Pantalla de E/S del brazo de leva

Para acceder a esta pantalla, pulse el nimero 3 en la pantalla

de E/S.




Use esta pantalla para ajustar las opciones de calibracion del
cargador de tubos y leva.
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La figura muestra 2 vistas. Es posible que haya mas vistas.

Los 2 voltajes de la parte inferior indican el voltaje real del
brazo de carga y el de la leva de los sensores. Los voltajes

varfan de 1.0 a 4.0 V. Cualquier voltaje supetior o inferior

indica una falla del sensot o una calibracién incorrecta.

Pantalla de E/S auxiliar

Para acceder a esta pantalla, pulse el numero 5 en la pantalla

de E/S.

Todos los iconos cambian de color negro a verde cuando se
operan las funciones asociadas.
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Elevar/Bajar el elevador
Mordaza de desenrosque

5. Brazo de carga

6. Girar leva del tubo
Mordaza superior o inferior 7. Grasa lubricante de roscas
Manipulador

Pobdb=

Pantalla de E/S del controlador

Para acceder a esta pantalla, pulse el numero 6 en la pantalla

de E/S.
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1. Interruptor del asiento 4. Advertencia de choque de
carro

2. Bloqueo de salida 5. Estado de la bomba de
lodo

3. Puerta peatonal 6. Flujo de la bomba de lodo

Interruptor del asiento: muestra una flecha hacia afuera
cuando no hay nadie presente y una hacia adentro cuando el
operador esta presente.




Bloqueo de salida: cambia de color negro a color verde
cuando estd en funcionamiento.

Puerta peatonal: muestra una figura humana y la puerta hacia
arriba cuando no se encuentra en posicion de perforacion. La
puerta muestra un estado hacia abajo cuando la puerta se baja.

Advertencia de choque de carro: estd de color rojo cuando
el carro estd inhibido por el brazo de carga o por la leva del
tubo, no en la posicién de reposo (almacenamiento) o si el
carro se encuentra en el area de perforacion y el operador
intenta operar la leva o el brazo de carga.

Estado de la bomba de lodo:

* Icono negro: la bomba de lodo estd apagada

* Icono amarillo: la bomba de lodo esta en modo de espera

* Icono verde: la bomba de lodo esta encendida

* Icono verde con 100: la bomba de lodo esta en el flujo
maximo

El flujo de 1a bomba de lodo indica el caudal de fluido de

lodo.

* Cuando el interruptor basculante se acciona hacia arriba,
el indicador se pone de color verde con una flecha azul
hacia arriba/de ascenso.

* Cuando el interruptor basculante se acciona hacia abajo,
el indicador se pone de color verde con una flecha azul
hacia abajo/de descenso.

* Elicono esta de color negro cuando no se pulsa el
interruptor basculante.

Pantalla de E/S del control remoto de transporte

Para acceder a esta pantalla, pulse el nimero 7 en la pantalla

de E/S.

La pantalla del control remoto de transporte muestra el
voltaje y la posicién del joystick que se encuentra en el control
remoto.
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direcciéon muestra 2.5 V antes de permitir que la perforacién
comience a moverse. Si el punto rojo se mueve hacia afuera
del circulo negro, el control remoto deberfa ser reparado o
reemplazado con uno nuevo. Los indicadores de la derecha e
izquierda del circulo muestran la direccién de transporte de la
oruga. Los voltajes varfan de 0 a 10.0 V.

Pantallas de Errores e Informacion de
la maquina
Pantalla de Errores de perforacion

Para acceder a esta pantalla, pulse el numero 1 en la pantalla
de Errores e Informacién de la maquina.

Esta pantalla muestra errores de perforacién.

Figura 22
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Pantalla de Errores del motor

Para acceder a esta pantalla, pulse el numero 2 en la pantalla
de Errores e Informacién de la maquina.

Hsta pantalla muestra errores del motor.

N

B

@K

=1 =)

OOEE

SPN 0 FMI 0 OC 0

202

<10 AK-

® @D 52

034788

El punto rojo estara en el centro del objetivo, y el voltaje
de FNR (hacia adelante, punto muerto, hacia atras) y de la

Figura 23




Pantalla de Informacién de la maquina

Para acceder a esta pantalla, pulse el numero 3 en la pantalla
de Errores e Informacién de la maquina.

Esta pantalla muestra informacién de la maquina, como el
modelo, el nimero de serie y la versiéon de software.
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